» METAL

Precyzyjny 1 efektywny - niezawodny

System wiercenia rdzeniowego FEIN
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WPROWADZENIE

FEIN to specjalista w zakresie niezawodnych elektronarzedzi oraz
praktycznych rozwiazan, sprawdzajacych sie doskonale w najcigz-
szych warunkach w przemysle i rzemio$le.

W 1895 r. firma FEIN wynalazfa pierwsza elektryczna wiertarke
reczna, rewolucjonizujac w ten sposéb dotychczasowe metody
pracy. Po dzi$ dzien wiertarki rdzeniowe FEIN charakteryzuja sie
tym samym duchem innowacyjnosci. W dziedzinie wiercenia rdze-
niowego FEIN nie ma sobie réwnych: wiertarki FEIN charakteryzuja
sie praktycznymi rozwiazaniami, precyzja i najwyzsza niezawodno-
$cia. Wiertarki rdzeniowe FEIN wykonaja najrézniejsze zadania na
budowie i w warsztacie.

W ciagu ponad 25 lat ciagtego udoskonalania technologia FEIN
osiagnetfa najwyzszy stopien perfekgji.

FEIN oferuje system do wiercenia otworéw rdzeniowych w metalu,
w ktérym precyzyjnie dostosowano do siebie wiertarke, wiertfa i
dodatkowe wyposazenie. A wszystko to w najwyzszej jakosci - z
jednej reki. Dzieki zastosowaniu wysokiej klasy materiatéw i do-
skonatemu wykonczeniu wiertarki FEIN s3 dostownie niezniszczal-
ne. Od wytrzymatego silnika o kadfubie garnkowym po glowice z
odlewu aluminium, od stojaka po elektronike: wszystkie podzespoty
sa produkowane przez FEIN! Zaufaj sprawdzonej jako$ci »Made in
Germany«.

Wiercenie w stali, stali nierdzewnej czy aluminium: nasza bogata
oferta wiertet rdzeniowych i akcesoriéw zapewni wiasciwe rozwia-
zanie do kazdego zastosowania.

System wiercenia rdzeniowego KERN zrewolucjonizuje Twoja
prace!







WIERCENIE RDZENIOWE

Lepsze wiercenie.
Efektywniejsza praca.

Wiercenie rdzeniowe za pomoca systemu FEIN zapewnia precyzyj-

ne rezultaty pracy oraz znaczne skrécenie czasu pracy. Powoduje to

obnizenie kosztéw wykonania jednego otworu w stosunku do tra-

dycyjnych metod. Wiercenie rdzeniowe narzedziami FEIN zapewnia

wysokie korzysci ekonomiczne:

» szybkie tempo pracy

» brak koniecznosci nawiercania wstepnego i zmiany wiertfa:
skrécenie czasu pracy do 40%

» mniejsza powierzchnia skrawania redukuje zapotrzebowanie
mocy oraz niezbedna site posuwu

Przekroj

Widok z géry

Nawiercanie, wiercenie wstepne, wiercenie na gotowo - wiertto rdzeniowe FEIN wykona wszystkie te czynnosci w jednej tylko operacji.

W przeciwienstwie do wiercenia wiertfem spiral-
nym w wierceniu rdzeniowym nie jest skrawana
cata powierzchnia otworu, lecz jedynie jego
obwdd, dzieki czemu wymagana sita posuwu jest
znacznie mniejsza. Powoduje to réwniez mniejszy
pobdr mocy przez wiertarke. Chroni to uzyt-
kownika, wiertto i maszyne. Trzpien centruja-
CO-WYrzucajacy automatycznie wyrzuca rdzen
otworu po przebiciu materiatu. W jednej operacji

roboczej w materiale o grubosci do 40 mm moz-
na wierci¢ otwory o $rednicy do 80 mm. Mozna

Wiercenie petne

| | | |
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0% 50% 60% 100%

Czas

Dostepne jako wyposazenie
dodatkowe urzadzenia mocu-
i jace FEIN zapewniaja wysoka

efektywno$c¢ i rentowno$é
pracy réwniez podczas obrébki
rur, materialéw niemagnetycz-

nych czy na podtozu struktu-
ralnym.

réwniez wykonywa¢ otwory naktadajace sie na
siebie, np. w celu wykonania otworu podtuznego.

Wszystko to sprawia, ze wiercenie rdzeniowe jest
wyjatkowo efektywne - duzo szybsze, bardziej
ekonomiczne i precyzyjne niz wiercenie pefne.



Korzystaj z
doswiadczenia i wiedzy FEIN.

Trudno znalez¢ innego producenta elektronarzedzi, ktéry posiadat-
by tak duze doswiadczenie w zakresie wiercenia rdzeniowego, jak
firma FEIN. Wiedza zdobywana na przestrzeni dziesiatek lat, ktéra
odnajduje sie w kazdej wiertarce rdzeniowej FEIN. W produkcji
konstrukcji metalowych, stalowych, budowie mostéw, maszyn i
zbiornikéw - z wiertarka FEIN osiagniesz zawsze najlepsze rezultaty
pracy! Zapewni to perfekcyjne pofaczenie wiertarki i wiertet w
jednym systemie. Efekt: precyzyjnie wykonany otwér niemalze bez
zadzioréw - i to z niewiarygodna predkoscia.

Dzieki swej predkosci skrawa-
nia wynoszacej do 45 m/min
wiertarki rdzeniowe* FEIN za-
pewniaja wysokie tempo pracy
i najwyzsza efektywnos$¢ - w
niemalze kazdym materiale.

* Wiertarki rdzeniowe w potaczeniu z wiertfa-
mi z weglikéw spiekanych.

DOSWIADCZENIE | WIEDZA FEIN

Wszystkie podzespoty s3 produkowane przez FEIN.

Od stojaka, poprzez silnik i przekfadnie, po elektronike — wszystkie
podzespoty sa produkowane przez firme FEIN z najlepszych mate-
riatéw i w wysokiej jakosci. To samo dotyczy wiertet rdzeniowych:
wysokiej jakosci wegliki spiekane oraz stale szybkotnace z zawarto-
$cia kobaltu oraz specjalna geometria ostrzy zapewniaja doskonata
moc skrawania i maksymalna trwato$¢. Jednak wiertarki rdzeniowe
FEIN potrafia znacznie wiecej - idealne réwniez do wiercenia pefne-
go, gwintowania, pogtebiania i nawiercania otworéw.

Wiertarki rdzeniowe FEIN
sa niezwykle wszechstronne.

Oprawka narzedziowa ma-

szyny pozwala na stosowanie

réznych narzedzi do wiercenia,

gwintowania, rozwiercania i
pogtebiania.
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KBM32Q KBM50QX KBM52U

Wiercenie rdzeniowe

Wiercenie rdzeniowe, wier-
cenie petne, gwintowanie,

Wiercenie
rdzeniowe

poglebianie, rozwiercanie
- wiertarki rdzeniowe FEIN
moga by¢ stosowane do
wszystkich prac.
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CHARAKTERYSTYKA

Istnieje wiele argumentow przemawiajacych za wiertarkami
rdzeniowymi. Nasze wytrzymaja przez cale zycie.

Od KBM 32 Q do KBM80auto: wiertarki rdzeniowe FEIN wytrzy- cenia rdzeniowego na budowie lub w warsztacie. Ponadto bogata
maja tyle, ile obiecuja - caty okres uzytkowania. Zaréwno pod i dostosowana specjalnie do wiertarek FEIN oferta akcesoriow
wzgledem swej wytrzymatosci i niezawodnosci, jak réwniez tatwo- stanowi gwarancje znalezienia wtasciwego rozwiazania do kazdego
$ci obstugi, wysokiego bezpieczenstwa i efektywnosci. Wiertarki celu - wiercenia, gwintowania, pogtebiania i rozwiercania.

rdzeniowe FEIN oferuja wszystko to, co jest potrzebne do wier-

Wiertarki rdzeniowe FEIN
zostaty stworzone do pracy w
najtrudniejszych warunkach

w przemysle i rzemiosle. Aby
sprostac¢ tym wymaganiom,
zastosowano w nich kilka
ciekawych rozwiazan konstruk-
cyjnych: korpus silnika w kon-
strukcji garnkowej, obudowa
przekfadni i stojak z wytrzy-
matego metalu oraz przede
wszystkim wytrzymaty silnik o
wysokiej mocy, stworzony do
dtugoletniej eksploatacji.

Do uzyskania petnej sity i mocy
maszyna potrzebuje stabilnej
podstawy. W wiertarkach FEIN
W momencie rozpoczecia wier-
cenia nastepuje automatyczne
zwiekszenie i tak wysokiej juz
sity elektromagnesu. Nawet
przy wysokich momentach
obrotowych na wrzecionie
wiertarki gwarantuje to wysoka
stabilnos¢ stojaka.

Wiertarki rdzeniowe FEIN
charakteryzuja sig niezwykia
prostota i bezpieczefistwem
obstugi — na przyktad dzieki
nowej koncepcji obstugi ,,Viseo
Touch Pad“. System szybkiego
mocowania QuickIN umoz-
liwia btyskawiczna wymiane
narzedzia bez uzycia klucza czy
zmiany pozycji roboczej. W
przypadku wigkszych wiertet
mozna w fatwy sposéb zwiek-
szy¢ zakres skoku.

Wiertarki rdzeniowe FEIN sa
wyjatkowo lekkie i dlatego
nadaja sie idealnie do prac
montazowych wykonywanych
bezposrednio na budowie.
Jednak réwniez jako maszyny
warsztatowe charakteryzuja sie
one doskonatym stosunkiem
ciezaru do mocy. Uzyskano to
dzieki kompaktowej budowie,
zastosowaniu aluminiowych
elementéw w stojaku, prowad-
nicy o przekroju jaskéfczego
ogona i obudowie przektadni,
jak réwniez zwartej budowie
silnika.



Elektronika regulowana predkoscia
obrotowa umozliwia réwnomierna
i szybka prace réwniez przy duzym
obciazeniu.

Ll

Mechaniczna przektadnia z precyzyjnymi
stopniami obrotéw zapewnia optymalna
predkos¢ skrawania: wysoka sprawno$¢
przektadni gwarantuje przekazywanie
na wiertfo niemalze catej mocy silnika.

System QuickIN umozliwia btyskawicz-
na wymiane narzedzia: jedno klikniecie i
narzedzie jest zamocowane. Bez klucza,
bez zmiany pozycji roboczej i bez ko-
niecznosci ponownego centrowania.

Chtodziwo jest doprowadzane bez-
posrednio na koncéwke wiertta, co
zapewnia wyzsza trwato$¢ narzedzi oraz
precyzyjne cigcie.

CHARAKTERYSTYKA

W momencie rozpoczecia wiercenia

nastepuje automatyczne zwiekszenie
sity elektromagnesu. Jest to podstawo-
wy warunek, aby méc przetworzy¢ site
maszyny podczas pracy na moc.

Silnik FEIN charakteryzuje si¢ wysokim momentem obroto-
wym i wysoka moca, gwarantuje on niezawodno$¢ i efektywna
prace. Kompaktowe rozmieszczenie wirnika i stojana zapewnia
optymalne przenoszenie mocy praktycznie bez strat.

Duzy zakres skoku z solidna i precyzyjna podwojna prowadnica
o przekroju w ksztatcie jaskdtczego ogona umozliwia stosowa-

nie wiekszych narzedzi bez konieczno$ci odsuwania maszyny
od obrabianego przedmiotu.

—— Bezpiecznachshuga

Osobne umieszczenie wtacznika silnika
i wiacznika elektromagnesu zapewnia
wyjatkowo tatwa obstuge i znacznie
redukuje ryzyko btedéw w obstudze.

Dzieki swej kompaktowej budowie oraz

stosunkowo niewielkiemu cigzarowi
wiertarki rdzeniowe FEIN stanowia ide-
alne przenosne narzedzie do wiercenia
petnego, gwintowania, pogtebiania i
rozwiercania.




BEZPIECZENSTWO

Pelne bezpieczenstwo: Wiercenie
rdzeniowe narzedziami FEIN.

Wiertarki rdzeniowe FEIN sa nie tylko niemalze niezniszczalne,
mocne, precyzyjne i efektywne. Dzieki kompleksowej koncepcji
bezpieczenstwa naleza one do najbezpieczniejszych maszyn na rynku.
Niemozliwe do pomylenia wiaczniki, elektroniczne zwigkszanie sity
przyciagania magnesu, wyswietlanie sity magnesu, obstuga ,,Viseo
Touch Pad*, solidna ostona zabezpieczajaca przed dotknigciem i
widrami, elektroniczne zabezpieczenie przeciazeniowe czy sterowa-
ne momentem obrotowym sprzegto poslizgowe do automatycznego
posuwu - wszystkie systemy bezpieczenstwa stuza do jednego tylko
celu: sprawi¢, aby wiertarki rdzeniowe FEIN byty jak najbardziej bez-
pieczne. W kazdym zastosowaniu - wszedzie.

cienka,

nieréwna,

zabrudzona
czysta po- powierzch-
wierzchnia nia pokryta

materiatu zgorzeling

Odlegtosé magnesu od powierzchni ustawienia (obrabiany przedmiot) - 0,2mm 0,4mm 0,6 mm
Sita przyciagania magnesu 100% 80% 66% 43%

Podstawowym warunkiem skutecznej pracy jest stabilno§¢ wiertarki. Stabilno$¢ te
mozna uzyskaé¢ pod warunkiem ustawienia stopy magnetycznej na obrabianym przed-
miocie o plaskiej i czystej powierzchni i grubosci przynajmniej 12 mm.

W przeciwnym razie istnieje ryzyko znacznego obnizenia sity przyciagania magnesu.

Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem

Elektroniczne
zwiekszanie sity przyciagania
magnesu

tagodny rozruch

Elektroniczne zabezpieczenie
przeciazeniowe

Wyswietlanie
sity przyciagania magnesu

Czujnik przechytu

Zabezpieczenie wlacznika elek-
tromagnesu
przy pracujacym silniku

Automatyczny
posuw

Pas mocujacy

Osobne umieszczenie wtacznika
silnika i wlacznika magnesu

Ostona

Uchwyt stozkowy Morse'a zabez-
pieczony nakretka

Sprzegto poslizgowe sterowane
momentem obrotowym

Element obstugi
Viseo Touch Pad

Wytrzymata
walizka

Zapobiega nagtemu samoczynnemu uruchomie-
niu po powrocie zasilania.

Elektroniczne zwiekszanie sity przyciagania
magnesu w momencie rozpoczecia wiercenia —
jeszcze wieksze bezpieczenstwo pracy.

Wystarczajaco diugi czas reakcji niezbedny do
ustawienia wiertarki. Brak efektu zaskoczenia
poprzez uruchomienie z petna moca.

Pokazuje, czy sita przyciagania magnesu jest
wystarczajaca.

Powoduje zatrzymanie silnika, gdy wiertarka
zaczyna sie przewracaé.

Eliminacja ryzyka przypadkowej dezaktywacji
stopy magnetycznej. Przy pracujacym silniku:
1. wciéniecie: wylaczenie silnika/2 wcisniecie:
wylaczenie magnesu.

Brak bezposredniego kontaktu z ruchomymi ele-
mentami maszyny. Zadaniem osoby obstugujacej
jest wytacznie kontrola

Pas zapobiega spadnieciu maszyny w przypadku
przypadkowego wytaczenia zasilania.

Redukcja ryzyka btedéw w obstudze dzieki osob-
nym wiacznikom.

Zabezpieczenie przed przypadkowym
dotknieciem ruchomych elementéw wiertarki.

Brak wyciagania oprawki narzedziowej z wrze-
ciona przy zbyt duzym obciazeniu.

Zapobiega oderwaniu sie wiertarki od powierz-
chni roboczej.

Ptytka znajduje si¢ zawsze w polu widzenia: na
gorze silnika. Minimalizuje to ryzyko btedéw w
obstudze.

Zmniejszenie napigcia podczas postoju silnika
zapobiega przegrzewaniu cewek.

Ochrona silnika podczas wtaczania przed zbyt
wysokimi szczytowymi warto$ciami pradu.

Eliminacja ryzyka uszkodzenia wskutek
przeciazenia lub przegrzania. Po wylaczeniu
wiertarka jest natychmiast gotowa ponownie
do pracy.

Mniejsze zuzycie wiertet dzieki statej sile
posuwu wrzeciona.

Brak ryzyka uszkodzenia wiertarki w przy-
padku jej upadku. Brak ryzyka uszkodzenia
wiertta w przypadku upadku.

Zabezpieczenie wrzeciona napedowego w
przypadku przeciazenia. Brak obciazenia
udarowego zabkdéw skrawajacych.

Walizka z tworzywa zapewnia bezpieczne
przechowywanie i transport. W walizce zna-
jduje sie osobna przegrédka do przechowy-
wania akcesoridw.



SYSTEM QUICKIN

Wymiana narzedzia w mgnieniu oka:

system FEIN QuickIN.

Szybsza i tatwiejsza wymiana wiertta - to sie optaca! Dzigki syste-
mowi QuickIN wystarczy jedno klikniecie i narzedzie jest pewnie
osadzone w oprawce. Korzysci z tego sa oczywiste: efektywnos$c i
precyzyjne rezultaty pracy. Bez klucza, bez zmiany pozycji robo-
czej i bez koniecznosci ponownego centrowania. Wymiana wiertfa

rdzeniowego odbywa si¢ 4 razy szybciej niz na przykfad w przy-
padku oprawki Weldon. System FEIN QuickIN oferuje dodatkowe
zalety: posiadane wiertfa rdzeniowe i akcesoria z chwytem M 18 x
6 lub chwytem Weldon mozna wykorzystywa¢ za posrednictwem
adaptera. Perfekcyjny system wymiany wiertta w mgnieniu oka.

Wb E

KBM32Q KBM 50 QX KBM 52U KBM 65 Q

N1

KBM 80U KBM 80 auto

| KBM 65 QF
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M18x 6 Weldon Weldon Spezial

KBM 32 Q KBM 52 U KBM 65 Q
KBM 50 QX KBM 65 QF

zé

Wymiana wiertta

FEIN QuickIN:
Oprawka Weldon:

5-7sek. [N
20-30 sek. [

W bezposrednim poréwnaniu system QuickIN pokazuje, jak szybka i praktyczna moze dzi§
by¢ wymiana wiertta.
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OFERTA WIERTAREK RDZENIOWYCH FEIN

111 8RY

KBM32Q KBM50QX KBM52U KBMé65Q/ KBM80U KBM80auto
Kompaktowa Wiertarka rdze- Uniwersal- KBM 65 QF Uniwersalna wier- Automatyczna
wiertarka rdze- niowa z dwubie- na wiertarka Mocna wiertarka tarka rdzeniowa o wiertarka rdze-
niowa o duzej mo- gowa przektadnia rdzeniowa do rdzeniowa z dwu- najwyzszej mocy niowa zapewnia-
bilnosci do prac do efektywnego elastycznej pracy biegowa przektad- do warsztatu jaca maksymalna
montazowych wiercenia na placu na placu budowy nia do warsztatu efektywno$é w
budowy warsztacie
Strona 12 Strona 13 Strona 14 Strona 15 Strona 16 Strona 17

Wiercenie rdzeniowe metalu do @ 32 mm

Wiercenie rdzeniowe metalu do @ 50 mm AA AA AA AA AA
Wiercenie rdzeniowe metalu do @ 65 mm AA AA AA
Wiercenie rdzeniowe metalu do @ 80 mm AA AA
Wiercenie petne z uchwytem wiertarskim (DIN 338) AA AA AA AA AA AA
Wiercenie petne stozkowym Morse'a (DIN 345) AA AA AA AA
Gwintowanie A* A* AA A* AA AA
Pogtebianie A AA AA AA AA
Rozwiercanie A AA AA AA AA
Wiercenie automatyczne AA
Praca z uzyciem jednej reki AA AA AA
Praca ponad wysokoscia glowy AA AA AA A A A

Zastosowanie podczas montazu AA AA AA A A A

Zastosowanie w warsztacie AA AA AA AA AA AA

A nadaje sie dobrze A A nadaje sie bardzo dobrze *tylko przy uzyciu aparatu do gwintowania

1"



WIERTARKA RDZENIOWA DO 32 MM

KBM 32 Q - Kompaktowa wiertarka
rdzeniowa o duzej mohilnosci do prac
montazowych.

KBM 32 Q pozwala na wykonywanie otworéw rdzeniowych o $rednicy od 12 do

32 mm. Dzieki swym niewielkim rozmiarom ta wazaca jedynie 10,5 kg wiertarka
nadaje sie optymalnie do prac montazowych bezposrednio na budowie. Wiertar-

ke dostawia sie¢ po prostu do obrabianego przedmiotu. Umozliwia ona bezpieczna
prace podczas catej operacji roboczej, réwniez w pionie i ponad wysokoscia gltowy.
Poza wysoka mobilno$cia wiertarka ta charakteryzuje sie wysoka precyzja i prostota
obstugi.

. . . . . . Model
> Mata, bardzo lekka i wyjatkowo poreczna wiertarka rdzeniowa do wiercenia w ode

pionie i ponad wysokoécia, g'owy Wiertto rdzeniowe @ maks. mm

Maks. gteboko$¢ wiercenia wiertta rdzeniowego mm

> System QuickIN umozliwiajacy szybka wymiane wiertfa bez uzycia klucza

Wiertlo spiralne @ maks. mm
> Mozliwos¢ stosowania dtugich wiertet bez odsuwania maszyny od przedmiotu Gwintowanie maks. M
obrabianego dzieki ustawianej bezstopniowo podwéjnej prowadnicy o przekroju w Znamionowy pobdr mocy w
ksztafcie jaskétczego ogona Moc uzytkowa w
Bieg jatowy obr./min.
» Mocny silnik o wysokim momencie » Whbudowany ukiad doprowadzania Robocza predkosé obrotowa obr./min.
obrotowym P'Ynu chIodzaco-smarujacego Uchwyt do wiertet rdzeniowych
> Silny elektromagnes > Elektroniczne zabezpieczenie Skok mm
> Elektroniczne zwiekszanie si{y przeciaieniowe Catkowity zakres skoku mm
przyciagania magnesu > Zabezpieczenie przed ponownym Sita przyciagania magnesu N
uruchomieniem Woymiary stopy magnetycznej mm
Przewod z wtyczka m
Ciezar wg EPTA kg

Nr katalogowy

KBM32Q

32

50

13

12

700

450

550

440
QuickIN
135

260
9000
160x 80
4

10,5
727027

e T .

Wiercenie rdzeniowe Wiercenie wierttem kretym z Gwintowanie za pomoca aparatu
uchwytem wiertarskim gwintujacego

2 trzpienie centrujace; 1 ostone

Bogata oferta akcesoriéw: od strony 20
Wymiary maszyny: strona 35

Cena obejmuje: 1 walizke; 1 pompe ptynu chtodzaco-smaru-
jacego; 1 pas mocujacy; 1 hak do widréw; 1 uchwyt wiertarski
zebaty do @ 13 mm; 1 adapter QuickIN do M18 x 6 P 1,5;



KBM 50 QX - Wiertarka rdzeniowa z
dwubiegowa przekiadnia do efektywnego
wiercenia na placu budowy.

KBM 50 QX to wiertarka o niezwykle szerokim spektrum zastosowania: zastosowana
w niej mechaniczna przekfadnia dwubiegowa zapewnia odpowiedni moment obro-
towy do otwordw o $rednicy do 50 mm. Dwa regulowane elektronicznie zakresy
predkosci obrotowej umozliwiaja rozwiercanie i pogtebianie otwordw, stuzac réwniez
do nawiercania w przypadku twardych materiatéw. KBM 50 QX jest ponadto jedna

z najlzejszych wiertarek w swej klasie i dlatego mozna ja bez problemu stosowa¢ w
pionie lub ponad wysokoscia gtowy.

» Zwiekszone spektrum zastosowania, jak np. rozwiercanie i pogtebianie, dzieki
mechanicznej przektadni dwubiegowej z dwoma regulowanymi elektronicznie
zakresami predkosci obrotowej

» System QuickIN umozliwiajacy szybka wymiane wiertfa bez uzycia klucza

» Mozliwos¢ stosowania dtugich wiertet bez odsuwania maszyny od przedmiotu
obrabianego dzieki ustawianej bezstopniowo podwdjnej prowadnicy o przekroju
w ksztalcie jaskétczego ogona

» Kompaktowa budowa i stosunkowo > Elektroniczne zwigkszanie sity
niewielki ciezar przyciagania magnesu

» Mocny silnik o wysokim momencie » Wbudowany uktad doprowadzania
obrotowym ptynu chtodzaco-smarujacego

» Elektronika obrotomierza regulowana » Elektroniczne zabezpieczenie
predkoscia obrotowa przeciazeniowe

> Silny elektromagnes » Zabezpieczenie przed ponownym

uruchomieniem

Gwintowanie za pomoca aparatu
gwintujacego

Wiercenie rdzeniowe Wiercenie wierttem kretym z

uchwytem wiertarskim

Pogtebianie Rozwiercanie

WIERTARKA RDZENIOWA DO 50 MM

Dane techniczne
Model

Wiertto rdzeniowe @ maks.

Maks. gtebokos¢ wiercenia wiertta rdzeniowego

Wiertlo spiralne @ maks.
Gwintowanie maks.
Pogtebianie max. @
Rozwiercanie max. @
Znamionowy pobdr mocy
Moc uzytkowa
Robocza predkos$¢ obrotowa

1. bieg - wolny

1. bieg - szybki

2. bieg - wolny

2. bieg - szybki
Uchwyt do wiertet rdzeniowych
Skok
Catkowity zakres skoku
Sita przyciagania magnesu
Wymiary stopy magnetycznej
Przewdd z wtyczka
Ciezar wg EPTA

Nr katalogowy

[
_.-;-;.-d,

mm
mm

mm

M
mm
mm
\\%
W

obr./min.
obr./min.
obr./min.

obr./min.

mm

mm

kg

KBM50QX

50
50

16
16
31

16
1200
680

160

260

320

520
QuickIN
135

310
11000
180%x90
4

12,8
727033

Cena obejmuje: 1 walizke; 1 pompe ptynu chtodzaco-sma-

rujacego; 1 pas mocujacy; 1 hak do widréw; 1 uchwyt zebaty
do @ 13 mm; 1 adapter QuickIN do M18 x 6 P 1,5; 2 trzpienie

centrujace; 1 ostone

Bogata oferta akcesoriéw: od strony 20

Wymiary maszyny: strona 35
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WIERTARKA RDZENIOWA DO 50 MM

KBM 52U - Uniwersalna i poreczna
wiertarka do pracy hezposrednio na
budowie.

KBM 52U to najlepszy wybdr dla oséb oczekujacych od wiertarki uniwersalnosci i
wysokiej elastyczno$ci. Lekka wiertarka dwubiegowa ze uchwytem stozkowym MK 3.
Funkcja zmiany kierunku obrotéw oraz elektroniczne obnizanie predkosci obrotowej
umozliwia wykonywanie gwintéw do M 16. Ostatnia predkos¢ obrotowa jest zapisy-
wana automatycznie i mozna ja zastosowac przy kolejnym otworze. Dlatego wier-
tarka ta stanowi jedno z najbardziej ekonomicznych rozwiazan réwniez do seryjnego
wykonywania otworéw o $rednicy do 50 mm. KBM52 U - uniwersalna wiertarka do
kazdego zastosowania.

» Optymalna predkos¢ skrawania podczas wiercenia, gwintowania, rozwiercania i
pogtebiania dzieki mechanicznej przektadni dwubiegowej i ptynnej elektronicznej
redukcji predkosci obrotowej

» Swoboda przy doborze wiertet i wysoka precyzja ruchu obrotowego dzieki pota-
czeniu uchwytu QuickIN i MK3

> Mozliwos¢ stosowania diugich wiertet bez $ciagania wiertarki z obrabianego przed-
miotu dzieki ustawianej bezstopniowo podwdjnej prowadnicy o przekroju w ksztat-
cie jaskétczego ogona

» Kompaktowa budowa i stosunkowo > Pamie¢ predkosci obrotowej
niewielki ciezar »Memory Function®

» Obroty prawe / lewe » Wbudowany uktad grawitacyjnego

» Mocny silnik o wysokim momencie doprowadzania ptynu chtodzaco-
obrotowym smarujacego

> Elektronika regulowana predkoscia > tatwa obstuga jedna reka
obrotowa > Elektroniczne zabezpieczenie przecia-

> Silny elektromagnes Zeniowe

> Elektroniczne zwigkszanie sity > Zabezpieczenie przed ponownym
przyciagania magnesu uruchomieniem

Wiercenie rdzeniowe Wiercenie wierttem kretym z uchwy- Gwintowanie za pomoca
tem wiertarskim lub stozkowym MK 3 szybkowymiennego uchwytu do
gwintowania

‘-—_

Pogtebianie Rozwiercanie

-__

Dane techniczne

Model KBM52U
Wiertto rdzeniowe @ maks. mm 50
Maks. gteboko$¢ wiercenia wiertta rdzeniowego mm 50
Wiertto spiralne @ maks mm 23
Gwintowanie maks. M 16
Pogtebianie max. @ mm 50
Rozwiercanie max. @ mm 23
Znamionowy pobdr mocy w 1200
Moc uzytkowa W 640
Robocza predkos$¢ obrotowa
1. bieg obr./min. 130-260
2. bieg obr./min. 260-520
Uchwyt do wiertet rdzeniowych QuickIN
Uchwyt narzedziowy MK 3
Skok mm 135
Catkowity zakres skoku mm 310
Sita przyciagania magnesu N 11000
Woymiary stopy magnetycznej mm 180x90
Przewod z wtyczka m 4
Ciezar wg EPTA kg 14,2
Nr katalogowy 7270 31

Cena obejmuje: 1 walizke; 1 zbiornik na ptyn chtodzaco-
smarujacy; 1 pas mocujacy; 1 hak do wiéréw; 1 uchwyt zebaty
do @ 13mm; 1 adapter QuickIN do M 18 x 6 P1,5; 2 trzpienie
centrujace; 1 wybijak; 1 ostone

Bogata oferta akcesoriéw: od strony 20
Wymiary maszyny: strona 35



WIERTARKA RDZENIOWA DO 65 MM

KBM 65 Q/KBM 65 QF - Mocna wiertarka
rdzeniowa z dwubiegowa przekiadnia do
uzytku stacjonarnego.

Niezawodne i mocne wiertarki dwubiegowe KBM 65Q i KBM 65 QF to najmniejsze ma-
szyny z klasy wiertarek stacjonarnych. Obie wiertarki zapewniaja optymalna predkos¢
obrotowa do ciezkich zastosowan i wiercenia otworéw rdzeniowych o $rednicy do

65 mm. Wyjatkowo duzy zakres skoku czyni z nich idealne rozwiazanie do zastosowan
specjalnych, jak wiercenie gtebokich otwordéw lub gwintowanie. Gtowica narzedziowa
umozliwia elastyczne stosowanie narzedzi ze stozkiem Morse'a MK 3, gwarantujac
doktadny ruch obrotowy. KBM 65 QF jest wyposazona dodatkowo w precyzyjna regu-
lacje. Gwarantuje to uzyskanie najlepszych efektéw pracy.

PR sl . . i . . . Model KBM65Q KBM65QF
> Wysoka moc réwniez w ciezkich zastosowaniach jak wiercenie otworéw rdzenio- oce Q Q
wych o $rednicy do @ 65 mm czy gwintowanie do M20 Wiertlo rdzeniowe @ maks.mm 65 65
Maks. gtebokos¢ wiercenia mm 50 50
» Swoboda przy doborze wiertet i wysoka precyzja ruchu obrotowego dzieki pota- wiertla rdzeniowego
czeniu uchwytéw QuickIN i MK 3 Wiertlo spiralne @ maks ~ mm 23 23
o1 Lz q . . . . Gwint i ks. M 20 20
> Mozliwos¢ stosowania dtugich wiertet bez odsuwania maszyny od przedmiotu wintowanie maies
. o hn . . . il . . Pogtebianie max. @ mm 50 50
obrabianego dzieki ustawianej bezstopniowo podwdjnej prowadnicy o przekroju w —
ksztalcie jaskélczego ogona Rozwiercanie max. @ mm 23 23
Znamiono obér mocy W 1460 1460
» KBM 65 QF: precyzyjna regulacja wrzeciona do wygodnego ustawiania maszyny bez onowyp 4
Moc uzytkowa W 650 650

czasochtonnego zdejmowania i zaktadania magnesu
Robocza predkos¢ obrotowa

» Stosunkowo niewielki ciezar > Wbudowany uktad doprowadzania 1. bieg - wolny obr./min. 125 125
» Mechaniczna przektadnia dwubiegowa ptynu chtodzaco-smarujacego 1. bieg - szybki obr./min. 259 230
> Na kazdym biegu dwie regulowane > Elektroniczne zabezpieczenie 2. bieg - wolny obr./min.|255 255
. e 2. bieg - szybki obr./min. 510 510
elektronicznie predkosci obrotowe przeciazeniowe & y : i )
. . » Zab . . d Uchwyt do wiertet rdzeniowych QuickIN  QuickIN
> Elektronika regulowana predkoscia ELXEA LN [l eIy ,
—— Uchwyt narzedziowy MK 3 3
obrotowa uruchomieniem
Skok mm 145 145
> S||ny elektromagnes Catkowity zakres skoku mm 330 330
Zakeres regulacji stojaka mm t6
Zakres obrotu stojaka mm +8°
Sita przyciagania magnesu N 12000 12000
Wymiary stopy magnetycznej mm 184x92 184x92
Przewod z wtyczka m 4 4
Ciezar wg EPTA kg 19,0 20,6
Nr katalogowy 727029 727028

_J
Wiercenie rdzeniowe Wiercenie wierttem kretym z uchwy- Gwintowanie za pomoca aparatu
tem wiertarskim lub stozkowym MK 3 gwintujacego

Cena obejmuje: 1 walizke; 1 pompe ptynu chtodzaco-sma-
rujacego; 1 pas mocujacy; 1 hak do wiéréw; 1 uchwyt zebaty
do @ 13 mm; 1 adapter QuickIN do M18 x 6 P 1,5; 2 trzpienie
centrujace; 1 wybijak; 1 ostone

Bogata oferta akcesoriéw: od strony 20
Wymiary maszyny: strona 35

‘-—_

Pogtebianie Rozwiercanie

-__
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WIERTARKA RDZENIOWA DO 80 MM

KBM 80U - Uniwersalna wiertarka
rdzeniowa o maksymalinej mocy do
uzytku stacjonarnego.

Wiertarka stacjonarna KBM80U to optymalna maszyna dla wszystkich, ktérzy
chca wykorzystywac cate spektrum zastosowan wiertarki rdzeniowej: wiercenie
rdzeniowe, wiercenie, gwintowanie, pogtebianie i rozwiercanie. KBM 80 U faczy w
sobie wszystko, co jest niezbedne do profesjonalnych prac: silnik 2000 W z mocna
przektadnia trzybiegowa, przetacznik kierunku obrotéw, oprawka stozkowa MK 3
oraz elektroniczne redukcje predkosci obrotowej i funkcje ,,Memory Function“ do
zapisywania predkosci obrotowej przy pracach seryjnych.

» Optymalna predko$¢ skrawania podczas wiercenia rdzeniowego, wiercenia, gwin-
towania, rozwiercania i pogtebiania dzieki mechanicznej przektadni trzybiegowej i
ptynnej elektronicznej redukcji predkosci obrotowe;j

» Swoboda przy doborze wiertet i wysoka precyzja ruchu obrotowego dzieki
potaczeniu uchwytéw QuickIN i MK3

» Silnik o wysokim momencie obrotowym do efektywnego wiercenia otworéw
rdzeniowych o $rednicy do 80 mm oraz wykonywania gwintéw do M 27

> System szybkiej wymiany > Precyzyjna regulacja wrzeciona
QuickIN MAX » Automatyczne doprowadzanie
» Duzy zakres skoku chtodziwa
» Obroty prawe / lewe » Sprzegto poslizgowe sterowane
> Elektronika regulowana predkoscia momentem obrotowym
obrotowa > Ptytka dotykowa ,,Viseo Touch Pad“
> Silny elektromagnes » Pamie¢ predkosci obrotowej ,,Memory
> Elektroniczne zwiekszanie sity Function®
przyciagania magnesu » Elektroniczne zabezpieczenie przecia-
> Wyswietlanie sity przyciagania magnesu ~ Zeniowe

— = ‘-—
‘—_ =
Wiercenie rdzeniowe Wiercenie wierttem kretym z uchwy- Gwintowanie za pomoca

tem wiertarskim lub stozkowym MK 3 szybkowymiennego uchwytu do
gwintowania

. [

Pogtebianie Rozwiercanie

Dane techniczne

Model KBM80U
HM Wiertto rdzeniowe @ maks. mm 80
HSS Wiertto rdzeniowe @ maks. mm 65
Tikegeckeievierens oo 5o
Wiertlo spiralne @ maks mm 32
Gwintowanie maks. M 27
Poglebianie max. @ mm 50
Rozwiercanie max. @ mm 31
Znamionowy pobér mocy w 2000
Moc uzytkowa w 900
Robocza predkos¢ obrotowa
1. bieg obr./min. 110-180
2. bieg obr./min. 160-260
3. bieg obr./min. 350-580
Uchwyt do wiertet rdzeniowych QuickIN/QuickIN MAX
Uchwyt narzedziowy MK 3
Skok mm 145
Catkowity zakres skoku mm 285
Zakres regulacji stojaka mm +4,25
Zakres obrotu stoja *11°
Sita przyciagania magnesu N 18000
Wymiary stopy magnetycznej mm 270x90
Przewdd z wtyczka m 4
Cigzar wg EPTA kg 25,4
Nr katalogowy 7270 34

Cena obejmuje: 1 walizke; 1 zbiornik chtodziwa;

1 pas mocujacy; 1 hak do wiéréw; 1 uchwyt zebaty do @ 13 mm;
1 adapter QuickIN do M18 x 6 P 1,5; 2 trzpienie centrujace;

1 wybijak; 1 ostone

Bogata oferta akcesoriéw: od strony 20
Akcesoria QuickIN MAX: strona 25
Wymiary maszyny: strona 35



KBM 80 auto - Automatyczna wiertarka
rdzeniowa zapewniajaca maksymaing
efektywnosc do uzytku stacjonarnego.

Wiertarka stacjonarna KBM 80 auto wyznacza przy otworach do 80 mm nowe
standardy pod wzgledem produktywnosci, elastycznosci i bezpieczenstwa pracy.
Automatyczny posuw zapewnia powtarzalne czasy wiercenia oraz state tempo

pracy we wszystkich materiatach. Pozwala to na wielka oszczednos¢ czasu i kosztow
szczegdlnie w przypadku intensywnej pracy. KBM 80 auto zwieksza réwniez znacznie
bezpieczenstwo pracy, poniewaz nie ma koniecznosci ingerencji w proces wiercenia.
KBM 80 auto jako pierwsza w petni automatyczna wiertarka rdzeniowa ze sterowa-
nym cyfrowo posuwem gwarantuje niespotykana dotad efektywnos¢.

> Oszczednos¢ czasu i kosztéw w przypadku duzej ilosci otwordw dzieki sterowane-
mu cyfrowo posuwowi zapewniajacemu state tempo pracy przy wszystkich materia-
tach oraz niewielkie zuzywanie wiertfa

> Mozliwos¢ zaplanowania czaséw roboczych do zlecen i prac seryjnych dzieki
powtarzalnosci i cyklicznos$ci czaséw wiercenia

» Wysokie bezpieczenstwo pracy dzieki bogatemu pakietowi bezpieczenstwa obej-
mujacemu sprzeglo poslizgowe sterowane momentem obrotowym, wyswietlacz sity
przyciagania magnesu oraz ptytke dotykowa ,,Viseo Touch Pad“

» Mocny silnik o wysokim momencie > Silny elektromagnes
obrotowym > Elektroniczne zwigkszanie sity
» Oprawka stozkowa MK 3 przyciagania magnesu
» System szybkiej wymiany QuickIN MAX » Precyzyjna regulacja wrzeciona
» System szybkiej wymiany QuickIN > Automatyczne doprowadzanie chtodziwa
> Duzy zakres skoku > Pamie¢ predkosci obrotowej ,,Memory
» Obroty prawe / lewe Function®
> Elektronika regulowana predkoscia > Elektroniczne zabezpieczenie

przeciazeniowe

obrotowa

LI— =y p -
‘—_ = ‘-— J—
Wiercenie wierttem kretym z uchwytem Gwintowanie za pomoca

wiertarskim lub oprawka stozkowa MK 3 szybkowymiennego uchwyr,u do
gwintowania

Wiercenie rdzeniowe

-__

Rozwiercanie

Pogtebianie

WIERTARKA RDZENIOWA DO 80 MM

Dane techniczne

Model

HM Wiertto rdzeniowe @ maks.

HSS Wiertto rdzeniowe @ maks.
Maks. gtebokos¢ wiercenia

wiertta rdzeniowego
Wiertlo spiralne @ maks

Gwintowanie maks.
Pogtebianie max. @
Rozwiercanie max. @
Znamionowy pobér mocy

Moc uzytkowa

Robocza predkos¢ obrotowa

1. bieg
2. bieg
3. bieg

Uchwyt do wiertet rdzeniowych

Uchwyt narzedziowy
Skok

Catkowity zakres skoku
Zakres regulacji stojaka
Zakres obrotu stojaka

Sita przyciagania magnesu

Wymiary stopy magnetycznej

Przewéd z weyczka

Ciezar wg EPTA

Nr katalogowy

mm
mm
mm

mm

obr./min.
obr./min.

obr./min.

MK
mm
mm

mm

KBM80auto

80
65
50
32
27
50

31
2000
900

110-180
160-260
350-580
QuickIN/QuickIN MAX
3

145

285
+425
+11°
18000
270%90
4

26,4

727032

Cena obejmuje: 1 walizke; 1 zbiornik chtodziwa; 1 pas mocu-
jacy; 1 hak do wiéréw; 1 uchwyt zebaty do @ 13 mm;

1 adapter QuickIN do M18 x 6 P 1,5; 2 trzpienie centrujace;

1 wybijak; 1 ostone

Bogata oferta akcesoriéw: od strony 20
Akcesoria QuickIN MAX: strona 25
Wymiary maszyny: strona 35
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WEGLIKI SPIEKANE CZY STAL HSS?

Najwyzsza trwato$¢ dzieki Wyjatkowa trwato$¢ dzieki 5%-owej Wysoka trwatos¢ dzieki Specjalne wiertto rdzeniowe
wysokiej jako$ci ostrzom z zawartosci kobaltu oraz powfoce 5%-owej zawartosci kobaltu, o najwyzszej twardosci prze-
weglikéw spiekanych oraz tytanowo-aluminiowo-azotynowej,  zapewnia doskonate rezultaty = znaczone do obrébki torow
doskonata moc skrawania gwarancja optymalnych rezultatéw wiercenia w stali i metalu. i szyn.

wszystkich materiatéw. wiercenia w stali, stali nierdzewneji  Patrz str. 22 Patrz str. 21

Patrz str. 20/str. 25 zeliwie. Patrz str. 23

Materiat

Al <10% Si <600 N/mm? AA A AA
Al >10% Si <600 N/mm? AA A A
Stal < 500 N/mm? AAA AAA AAA
Stal <750 N/mm? AAA AAA AA
Stal <900 N/mm? AAA AA A
Stal <1100 N/mm? AA A

Stal <1400 N/mm? AA

Stal nierdzewna < 700 N/mm? AA AA A
Stal nierdzewna > 700 N/mm? AA A

Zauo 5,60 " .
Mosiadz (CuZn) <500 N/mm?2 AA

Szyny A AAA
Powierzchnia

Powierzchnia gtadka AAA AAA AAA
Powierzchnie strukturalne A AA AA
Powierzchnia rur AA AA AA
Powierzchnie okragte AA AA AA
Powierzchnie przesunigte A AA AA
Przeznaczenie specjalne

Wiercenie na sucho AAA AAA A
Odwiercenie A AA AA
Wiercenie wielowarstwowe A A A
Otwory natozone AA AA AA

A nadaje sie dobrzet A A nadaje sie bardzo dobrze A A A optymalne 19



WIERTLA RDZENIOWE

Wiertta rdzeniowe z weglikow spiekanych

Wiertta rdzeniowe z weglikdw spiekanych »HM ULTrA« nadaja sie

idealnie do zastosowan w przemysle, warsztacie i rzemio$le. Dzigki

wysokiej jakosci ostrzom z weglikéw spiekanych oraz ich specjalnej

geometrii wiertfa te uzyskuja maksymalna trwatos$¢ i doskonata moc

skrawania. Jednoczesnie oferuja one niezwyk{a elastyczno$¢ pod

wzgledem skrawanego materiatu: od aluminium, poprzez zwyczajna

stal budowlana, po materiaty trudnoskrawalne.

Najwyzsza trwato$¢ i doskonata moc
skrawania. Wymiary metryczne,
glebokos¢ skrawania 35 mm

(%] Nr katalogowy
mm Opak. 1 szt
12 63127086019
13 63127087013
14 63127088011
15 63127089015
15,5 63127238011
16 63127090017
17 63127091016
17,5 63127239015
18 63127092019
19 63127093013
19,5 63127240017
20 63127094011
21 63127095015
22 63127096018
23 63127097012
24 63127098010
25 63127099014
26 63127100015
26,5 63127241016
27 63127101014
28 63127102017
29 63127103011
30 63127104019
31 63127105013
32 63127106016
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Konkurencja

Liczba otworéw

Warunki testu: $rednia liczba otworéw wykonanych jednym wierttem z weglikéw
spiekanych oferowanym przez konkurencje wyniosta 190, natomiast wierttem
FEIN HM ULTrA 380 otwordw. Materiat: stal C 45, grubo$¢ 30 mm; @: 18 mm

(%] Nr katalogowy Duz N 19 63127093030
uze opakowania

o Opak. 1 sz¢ 20 63127094030
33 63127107010 Oszczedzaj dzieki naszym duzym opa-

kowaniom: przy wszystkich odpowied- 21 63127095030
34 63127108018 i i

yipmarn 312706030
35 63127109012 2 3127097030
36 6312711001 4 (%] Nr katalogowy

mm Opak. 45zt 24 63127098030
37 63127111013

12 63127086020 25 63127099030
38 63127112016

13 63127087020 26 63127100030
39 63127113010

14 63127088040 27 63127101030
40 63127114018

15 63127089020 28 6312710203 0
# 63127115012

16 63127090020 29 63127103 03 0
Y] 63127116015

17 63127091020 30 63127104030
43 63127117019

18 63127092030 3 63127105030
44 63127118017

19 63127093020 32 63127106030
45 63127119011

20 63127094020
46 63127120013

21 63127095020
47 63127121012 AT

22 63127096020 o i )
48 63127122015 Zestaw sktadajacy sig z 4 wiertet rdzeniowych

23 63127097020 @ 14, 18,221 32 mm (glebokoéé¢ skrawania
49 63127123019 35mm) oraz jednego trzpienia centrujacego
50 63127124017 24 63127098020 (105 mm), w walizce z tworzywa sztucznego
51 627125011 2 63127099020 Ny katalogowy 63127088030

26 63127100020
52 63127126014

27 63127101020
53 63127127018

28 63127102020
54 63127128016 Naiwy oé¢ | doskonat

29 63127103020 a]wyzs.za trwat ?SCI oskonata moc N
55 63127129010 skrawania. Wymiary calowe, gteboko$¢

30 63127104020 skrawania 2"/50mm
56 63127130012

31 63127105020
57 63127131011

32 63127106020
58 63127132014
59 63127133018

1%} Nr katalogowy !
60 63127134016 o Opak. 10 szt /]
61 63127135010 5 63127086 03 0

%] ] Nr katalogowy

62 63127136013 43 63127087030  in mm Opak. 1 szt
63 63127137017 44 63127088050 14" 12,70 63127383010
64 63127138015 5 63127089030 %" 14,29 63127384010
65 63127139019 44 63127090030 %" 15,88 63127385010

17 63127091030 "' 17,46 63127386010

18 63127092040 %" 19,05 63127387010




WIERTLA RDZENIOWE

316" 20,64 63127388010 23 63127021013 _ 36 63127300010
7" 22,23 63127389010 24 63127022016 37 63127301010
. Stworzone specjalnie do obrdbki toréw i
1546 23,81 63127390010 25 63127004010  gzyn: ekstremalnie twarde zabki skrawa- 38 63127302010
" jace z weglikéw oraz zoptymalizowana
1 25,40 63127391010 26 63127005014 geometria ostrzy zapewniaja najlepsze 39 63127303010
116" 26,99 63127392010 27 63127023010  rezultaty pracy. Wymiary metryczne, 40 63127304010
glebokos¢ skrawania 50 mm
19" 28,58 63127393010 28 63127006017 4 63127305010
1 %6" 30,16 63127394010 29 63127024018 %] Nr katalogowy 42 63127306010
. mm Opak. 1 szt
1V 31,75 63127395010 30 63127007 011 43 63127307010
24 63127056 012
1 516" 33,34 6312739010 31 63127025012 44 63127308010
26 63127057016
1%" 34,93 63127397010 32 63127008019 45 63127309010
30 63127058014
176" 36,51 63127398010 33 63127026015 46 63127310010
32 63127059018
11" 38,10 63127399010 34 63127009013 47 63127311010
33 63127048015
1 %" 39,19 63127400010 35 63127010015 48 63127312010
36 63127060010
1%" 41,28 63127401010 36 63127027019 49 63127313010
40 63127436010
116" 42,86 63127402010 37 63127028017 50 63127314010
11%6" 44,45 63127403010 38 63127011014 51 63127315010
11%6" 46,04 63127404010 39 63127029011 _ 52 63127316010
17" 47,63 63127405010 40 63127012017 Najwyssza trwaloéé | doskonala moc 53 63127317010
115" 49,21 63127406010 41 63127030013  Skrawania. Wymiary metryczne, 54 63127318010
glebokos¢ skrawania 50 mm
2" 50,80 63127407010 42 63127013011 55 63127319010
2 e" 52,39 63127408010 43 63127014019 . | 56 63127320010
44 63127031012 57 63127321010
Zestaw 4 63127015013 | | 58 63127322010
46 63127032015 | 59 63127323010
Zestaw sktadajacy sie z 4 wiertet rdzenio- !
wych @ %6", 16", 1%16", 1%6" (glebokosé 47 63127033019 60 63127324010
skrawania 2" / 50 mm) oraz jednego trzpienia
centrujacego (105 mm), w walizce z tworzy- 48 63127016016 %} Nr katalogowy 61 63127325010
wa sztucznego mm Opak. 1 szt
49 63127034017 62 63127326010
Nr katalogowy 63127384020 12 63127276010
50 63127017010 63 63127327010
13 63127277010
51 63127035011 64 63127328010
14 63127278010
15 63127279010
Najwyzsza trwato$¢ i doskonata moc 53 63127036014
skrawania. Wymiary metryczne, 16 63127280010
glebokos¢ skrawania 50 mm 54 63127037018
17 63127281010
55 63127038016
18 63127282010
56 63127039010
19 63127283010
57 63127040012
20 63127284010
58 63127041011
21 63127285010
59 63127049019
22 63127286010
) Nr katalogowy 60 63127050011 - 63127287010
mm Opak. Ts2t ¢4 63127051010
12 63127042014 ¢ 6312702013 63127288010
13 63127043018 g3 63127053017 = 63127289010
14 63127044016 ¢4 63127054015 2 63127250010
15 63127045010 5 63127055019 2 63127291010
16 63127046 013 i 63127292010
17 63127047017 2 63127293010
18 63127001015 30 63127294010
19 63127019012 31 63127295010
20 63127002018 32 63127296010
21 6312702001 4 3 63127297010
22 63127003012 34 63127298010
35 63127299010

21



WIERTLA RDZENIOWE

Wiertia rdzeniowe HSS
Wiertta rdzeniowe FEIN HSS PriMA s3 wykonane z najwyzszej _
FEINHSSPama

jakosci stali szybkotnacej: 5%-owa zawartos¢ kobaltu zapewnia

wysoka trwato$¢ oraz zwiekszona wytrzymatos$¢ udarowa. Wiertta

HSS PrIMA zapewniaja pierwszorzedne rezultaty wiercenia w stali i

metalu, gwarantujac wyjatkowa efektywnos¢ podczas prac monta- HSS konkurencja

zowych. | | | |
50 100 150 200

Liczba otworéw

o —

Warunki testu: $rednia liczba otworéw wykonanych jednym wierttem HSS ofero-
wanym przez konkurencje wyniosta 100, natomiast wierttem FEIN HSS Prima 140
otwordw. Materiat: stal C 45, grubo$¢ 30 mm; @: 18 mm

5%-owa zawarto$¢ kobaltu gwarantuje Oszczedzaj dzigki naszym duzym 5%-owa zawarto$¢ kobaltu gwarantuje Zestaw skiadajacy sie z 4 wiertet
wysoka trwatos¢. Wymiary metryczne, opakowaniom: zapta¢ za 7 wiertet, wysoka trwatos¢, wymiary calowe, rdzeniowxch %] "/15"z 11/1"5", 136", 156"
glebokos¢ skrawania 35 mm a 1 dostaniesz gratis! glebokos¢ skrawania 1" / 25 mm J(gg.;l:;l;isrcz ;li(;':ravir::;u j/qzesg:,"\:\)/ svr;izz_
(%] _-J Nr katalogowy ce z tworzywa sztucznego
1 o Opak. 8 szt Nr katalogowy 63127411020
' 12 63127194020
13 63127195020 ‘ﬂ
r ' 14 63127196020 .
o Nr katalogowy 15 63127197020 Q (%] Nr katalogowy
mm Opak. 152t 14 63127198020 . mm Opak. 1 szt
12 63127194010 17 63127199 020 he" 11,11 63127409010
13 6312719501 4 18 63127200020 n" 12,70 63127410010
14 63127196017 19 63127 201020 %he" 14,29 63127411010
15 63127197 01 1 20 63127202020 %" 15,88 63127412010
16 63127198019 27 63127 203 020 e 17,46 63127413010
17 63127199 013 2 63127204020 " 19,05 63127414010
18 63127200011 23 63127 205 020 6" 23,81 63127415010
19 63127201010 24 63127 206 020 7" 22,23 63127416010
20 63127202013 25 63127 207 020 %6 23,81 63127417010
21 63127203017 2% 63127208020 1" 25,40 63127418010
22 63127204015 27 63127209 020 1 %" 26,99 63127419010
23 63127205019 28 63127210 02 0 19" 28,58 63127420010
24 63127206012 29 63127211020 1 %" 30,16 63127421010
25 63127207016 30 63127212 02 0 1" 31,75 63127422010
26 63127208014 3 63127213 02 0 1 %" 33,34 63127423010
27 63127209018 1 63127214 02 0 19%" 34,93 63127424010
28 63127210010 176" 36,51 63127425010
29 63127211019 17" 38,10 63127426010
30 63127212012 1 %¢" 39,19 63127427010
31 63127213016 1%" 41,28 63127428010
3 63127214014 116" 42,86 63127429010
19%" 4445 63127430010
11%¢" 48,04 63127431010
17" 47,63 63127432010
11%6" 49,21 63127433010
2 50,80 63127434010
2 " 52,39 63127435010




Wiertta rdzeniowe HSS DuRA sa przeznaczone do pracy w cigezkich
warunkach, gdzie konieczna jest rezygnacja z chtodziwa. Wykona-
ne sa z wysokiej jakosci stali szybkotnacej z zawartoscia kobaltu
wynoszaca 5 %. Powierzchnia wiertta jest pokryta wysokiej jakosci
powioka tytanowo-aluminiowo-azotynowa. Zapewnia ona najlepsze
wiasciwosci §lizgowe, zwiekszona odpornos¢ na dziatanie wysokich
temperatur oraz wysoka trwatos¢ przy wykonywaniu otworéw w
stali zwyktej, stali nierdzewnej i zeliwie.

Powlekana stal HSS konkurencja
| | | | |
I 1 I I 1 1
0 50 100 150 200 250

Liczba otworéw

Warunki testu: $rednia liczba otworéw wykonanych jednym wierttem HSS ofero-
wanym przez konkurencje wyniosta 140, natomiast wierttem FEIN HSS Dura 180
otwordw. Materiat: stal C 45, grubo$¢ 30 mm; @: 18 mm

Zestaw

5%-owa zawartos¢ kobaltu i powtoka
powierzchni zapewniaja doskonata
trwato$¢ i najlepsze wtasciwosci §lizgo-
we. Wymiary metryczne, gleboko$¢
skrawania 35 mm

Zestaw sktadajacy sie z 6 wiertet
rdzeniowych @ 14, 16, 18, 20, 22,26 mm
(gtebokos$¢ skrawania 35 mm) i trzpienia
centrujacego, w walizce z tworzywa
sztucznego

Nr katalogowy 63127142029

Norma przemystowa. Wymiary calowe,
glebokosé¢ skrawania 1"/25 mm

WIERTLA RDZENIOWE

Dtugos¢ 3-3/8"

Wiertto Chwyt G{et."
skrawania
Dtugosé 105 mm HSS Priva 1" QuickIN 1"
a7/16"
Wiertto Chwyt Glel?.
skrawania
HM ULTra QuickIN 35mm  HSSNoval®  QuickiN L
a7/16"
HSS PriMA QuickIN 35mm
Nr katalogowy 30217338000
HSS Dura QuickIN 35mm
Nr katalogowy 30217332009 Dlugosé 4-11/16"
y Gleb.
Dtugosé 125 mm Wiertlo Chwyt skrawania
] Gleb. Konkurencja Weldon 2"
Wiertio Chwyt skrawania a7/16"
HMULTRA 50 QuickINMAX ~ 50mm  (zadapterem 6390102101 4)
HM ULtra 50 M 18 x 6 P 1,5 50mm  Nr katalogowy 30217337002
(z adapterem 6 39 01 020 00 6) W przypadku wiertel innych
HM ULTra 50 Weldon 50mm producentéw z chwytem Weldon o
(z adapterem 639 01021 01 4) $rednicy otworu wewnetrznego
> 6,4 mm konieczne jest stosowanie
Konkurencja Weldon 25, 35, 40 adaptera 6 39 01 024 01.

(z adapterem 6 39 01 021 01 4) mm

Konkurencja M18 x 6 P 1,5
(z adapterem 6 39 01 020 00 6)

50mm

Nr katalogowy 30217333003

Dtugosé 135mm

. Gleb.
Wiertto Chwyt skrawania
HM ULTrA QuickIN 35mm
(z adapterem 6 39 01 045 01 0)

HSS PriMA QuickIN 35mm
(z adapterem 6 39 01 045 01 0)
HSS Dura QuickIN 35mm
(z adapterem 6 39 01 045 01 0)
Konkurencja Weldon 50mm

(z adapterem 6 39 01 021 01 4)

(%] Nr katalogowy = 3 Nr katalogowy 30217355000
mm Opak. 1 szt
12 63127140011
f Dtugosé¢ 4-1/8"
13 63127141010
] Wiertto Chwyt kr SIEE’
14 63127142013 SK[awania
HM ULTra 2" QuickIN 2"
15 63127143017
[%] (%] Nr katalogowy HSS PriMa 1" QuickIN 1"
16 63127144015 in mm Opak. 1 szt
HSS Nova 1" Weldon 1"
17 63127145019 he" 11,1 63127356015
Nr katalogowy 30217332009
18 63127146012 7" 12,70 63127357010
19 63127147016 %" 14,29 63127358010  Diugoic4-11/16"
] Gtleb.
20 63127148014 %" 15,88 63127359010  Wiertlo Chwyt skrawanin
21 63127149018 194" 17,46 63127360010  HMULtra 2" QuickIN MAX 2
2 63127150010 %" 19,05 63127361010  HSSPRmAT" QuickiN "
(z adapterem 6 39 01 045 01 0)
23 63127151019 e 20,64 63127362010
Konkurencjia  Weldon 1",1-3/8"
24 63127152012 78" 22,23 63127363010 (z adapterem 6 39 01 021 01 4)
25 63127153016 546" 23,81 63127364010 Nr katalogowy 30217333003
26 63127154014 1" 25,40 63127365010
Dtugosé 5-5/16"
27 63127155018 1 %" 26,99 63127366010
) Gleb.
Wiertto Chwyt skrawania
28 63127156011 1%" 28,58 63127367010
HM ULTra 2" QuickIN 2"
29 63127157015 1 3%6" 30,16 63127368010 (z adapterem 6 39 01 045 01 0)
30 63127158013 1" 31,75 63127369010 Konkurencja Weldon 2"
(z adapterem 6 39 01 021 01 4)
31 63127159017
0 63127160019 Nr katalogowy 30217355000
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AKCESORIA

Adapter z uchwytem QuickIN
Chwyt M 18x6 P1,5

Lo

Nr katalogowy

63901020006

Chwyt Weldon

=

63901021014

Nr katalogowy

Chwyt Weldon Spezial. Przeznaczony do
wiertet rdzeniowych innych producentéw
z otworem wewnetrznym > 6,4 mm

e

Nr katalogowy

63901024019

Przedtuzka

Przeznaczona do ciasnych, gleboko osa-
dzonych lub stopniowanych powierzch-
ni. Mozliwe otwory przelotowe od @ 36
mm. Uchwyt QuickIN, dtugos¢ 100 mm,
w komplecie trzpien centrujacy

Yo

63106016010

Nr katalogowy

Uchwyty mocujace QuickiN
Umozliwiaja stosowanie wiertet rdze-
niowych FEIN w wiertarkach stotowych
i kolumnowych oraz we wszelkich
innych wiertarkach z uchwytem stoz-
kowym. W komplecie reczna pompa

i trzpien centrujacy do zewnetrznego
doprowadzania chodziwa

Chwyt 12"
Nr katalogowy 63901022008
Chwyt B 16

=4

63901023002

Nr katalogowy

Adapter z uchwytem Weldon
Do przezbrajania produktéw
konkurencyjnych na system QuickIN

Nr katalogowy 63901027010

Uchwyt wiertarski zebaty z
uchwytem QuickiN

Zakres mocowania Nr katalogowy
mm Opak. 1 szt.
1,5-13 63901023020
1-16 63901023011

24

T aaaasiind
; (%]
Stozek Nr katalogowy
mm
MK3 12-65 63901019013
MK2 12-35 63901018019

Do doposazenia wiertarki KBM 52 U
(7270 31), KBM 65 Q (7 270 26) i
KBM 65 QF (7 270 23). Zintegrowane
doprowadzanie ptynu chtodzaco-sma-
rujacego

[ ==

%]
m

Stozek Nr katalogowy

MK3 12-65 63901017011

Zestaw do przebudowy
Do poprzedniego modelu KBM 542, na
system szybkiej wymiany QuickIN

0 4

Nr katalogowy

63901028018

Akcesoria KBM 80 U / 80 auto
patrz str. 25

FEIN - Kompetentny partner
w zakresie gwintowania.

Gwintowanie maszynowe jest nie tylko znacznie szybsze i mniej

meczace od gwintowania recznego, lecz réwniez zdecydowanie
lepsze pod wzgledem precyzji. FEIN posiada bogata oferte akceso-
riéw do gwintowania: od aparatu i uchwytu szybkowymiennego do

gwintowania, po wktady gwintujace do otworéw nieprzelotowych i

przelotowych.

Uchwyt szybkowymienny do gwin-
towania do KBM 52 U

Whytacznie do wiertarek rdzeniowych

z funkcja obrotéw w lewo. Rozm. 2,

z uchwytem QuickIN, do gwintow-
nikéw (DIN 374/376), w potaczeniu z
wktadami do gwintowania ze sprzegtem
lub bez sprzegta poslizgowego od M 6

doM 16 l

92602079010

Nr katalogowy

Aparat do gwintowania do KBM 32 Q
i KBM 50 QX

Rozm. 2, z uchwytem QuickIN, do
gwintownikéw (DIN 374/376), w pota-
czeniu z wkiadami do gwintowania ze
sprzegtem poslizgowym M 6 - M 16 lub
bez. Wraz z drazkiem oporowym

=4

92602072012

Nr katalogowy

Aparat do gwintowania do

KBM 65 Q i KBM 65 QF

Rozm. 2, ze stozkiem Morse'a 3, do
gwintownikéw (DIN 374/376), w pota-
czeniu z wktadami do gwintowania z lub
bez sprzegta przeciazeniowego od M 6 -
M 20. Wraz z drazkiem oporowym

=2

926 02 066 012

Nr katalogowy

Wkiadki gwintujace rozm. 2
Do gwintownikéw DIN 374/376

Gwint m@ u Nr katalogowy

Mé 45 3,4 63206117015
M8 6 49 63206095011
M10 7 55 6320609 014
M12 9 7 63206097018
M14 1" 9 63206098016
M16 12 9 63206099010
M18 14 11 63206100011
M20 16 12 63206101010

Ze sprzegtem przeciazeniowym do
otwordw nieprzelotowych

Gwint m@ | Nr katalogowy

Mé 4,5 3,4 63206118013
M8 6 49 63206102013
M10 7 55 63206103017
M12 9 7 63206104015
M14 1" 9 63206105019
M16 12 9 63206106012
M18 14 11 63206107016
M20 16 12 63206108014

Gwintowniki dostepne w sklepach
narzedziowych

Akcesoria KBM 80 U / 80 auto
patrz str. 26



FEIN KBM 80 QuickIN MAX
Akcesoria - tutaj wszystko do

Szeroka oferta akcesoriéw - od wiertet rdzeniowych, poprzez trzpienie

centrujace i adaptery, az po specjalne uchwyty mocujace do réznych

koncéwek - stanowi gwarancje, ze przy wierceniu za pomoca KBM 80
wszystko bedzie do siebie perfekcyjnie pasowa¢. Oprawka narzedziowa
QuickIN MAX umozliwia stosowanie wiertet rdzeniowych HM ULtrA 50
réwniez w wiertarkach innych producentéw wyposazonych w standar-

dowa oprawke Weldon 32.

Najwyzsza trwato$¢ i doskonata moc
skrawania. Wymiary metryczne,
glebokos¢ skrawania 50 mm

i

%] Nr katalogowy
mm Opak. 1 szt
50 63127330010
51 63127331010
52 63127332010
53 63127333010
54 63127334010
55 63127335010
56 63127336010
57 63127337010
58 63127338010
59 63127339010
60 63127340010
61 63127341010
62 63127342010
63 63127343010
64 63127344010
65 63127345010
66 63127346010
67 63127347010
68 63127348010
69 63127349010
70 63127350010
71 63127351010
72 63127352010
73 63127353010
74 63127354010
75 63127355010
76 63127456010
77 63127457010

78 63127458010
79 63127459010
80 63127460010

Najwyzsza trwatos¢ i doskonata moc
skrawania. Wymiary calowe, gteboko$¢
skrawania 2"/50 mm

) %] Nr katalogowy
in mm Opak. 1 szt
2" 50,80 63127437010
2 %" 52,39 63127438010
2" 53,98 63127439010
2 %" 55,56 63127440010
2" 57,15 63127441010
2 %e" 58,74 63127442010
2 %" 60,33 63127443010
276" 61,91 63127444010
29" 63,50 63127445010
2 %" 65,09 63127446010
2 %" 66,68 63127447010
216" 68,26 63127448010
2" 69,85 63127449010
2% 71,44 63127450010
27" 73,03 63127451010
2" 74,61 63127352010
3" 76,20 63127353010
3 6" 77,79 63127454010
3" 79,38 63127455010

Trzpien centrujacy do wiertet
rdzeniowych QuickIN MAX

Dt./mm Nr katalogowy

125 30217333003

b &

KBM 80 U KBM 80 auto

QuickIN Aparat nr3

e

uchwut wiertarki
zQl

Adapter z uchwytem QuickIN MAX
Chwyt QuickIN

X

M22-M27

Nr katalogowy 63901045010

Uchwyt wiertarski zebaty z
uchwytem QuickiN

o

Zakres mocowania mm

Nr katalogowy

1,5-13 63901023020

o

Zakres mocowania mm

Nr katalogowy

1-16

Chwyt QuickIN

Do doposazenia KBM 80 U / KBM 80
auto. Ze zintegrowanym doprowadza-
niem chtodziwa. Do wszystkich wiertet
rdzeniowych QuickIN

@D 12-65mm

63901023011

Nr katalogowy 63901039020

wkiadki nr3

AKCESORIA KBM 80

'WRE 3/2 MK3/
| Weldon 32

Przedtuzka MK3

whkiadki nr2

4

Mé-M20

Chwyt QuickIN MAX

Do doposazenia KBM 80 U / KBM 80
auto. Ze zintegrowanym doprowadza-
niem chfodziwa. Do wszystkich wiertet
rdzeniowych FEIN QuickIN MAX

@ 50-80mm

Nr katalogowy 63901038020

Chwyt Weldon 32 Standard
Przeznaczony specjalnie do powierzchni
mocowania z przesunieciem 90°.
Maksymalna gtebokos¢ skrawania 50 mm

w

Nr katalogowy

63901041010

Chwyt Weldon 32

Powierzchnie mocowania w linii. Mak-
symalna gteboko$¢ skrawania 75 mm.
Przeznaczony do wiertet rdzeniowych:

Nr katalogowy

Hougen 63901042010

Jancy 63901040010

Przedtuzka uchwytu Morse’a MK 3

Chwyt: stozek Morse’a MK 3.
Do pogtebiania

Nr katalogowy 63304005000
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AKCESORIA

Uchwyt szybkowymienny do
gwintownikéw do KBM 80
Whytacznie do wiertarek rdzeniowych z
funkcja obrotéw w lewo. Rozm. 3, z
uchwytem QuickIN MAX, do gwintow-
nikéw (DIN 374/376), w potaczeniu z
wkiadkami do gwintowania ze sprze-
gtem lub bez sprzegta poslizgowego od
M22doM27

Nr katalogowy 92602082010

Wktadki gwintujace rozm. 3
Do gwintownikéw wg DIN 374/376

oxm
mm

Gwint Nr katalogowy

63206119010
63206120010

M22/M24 18x14,5

M27 20x16

Ze sprzegtem przeciazeniowym do
otwordéw nieprzelotowych

o xm
mm

Gwint Nr katalogowy

63206122010
63206123010

M22/M24 18x14,5

M27 20x16

Wktadka redukcyjna (3/2)

Whkiadka redukcyjna do wkiadek gwintu-
jacych rozm. 2 (M 6-M 20) w uchwycie
szybkowymiennym do gwintownikéw
rozm. 3. (9 26 02 082 01 0)

Nr katalogowy 63206125010
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Magnetyczne i nie tylko:
urzadzenia mocujace FEIN do kazdego celu.

Do materiatéw i obrabianych przedmiotéw, przy ktérych nie ma mozliwosci stosowania elektroma-
gnesoéw wiertarki, firma FEIN oferuje alternatywne urzadzenia mocujace: ptytke do przyssania do
materiatéw niemagnetycznych, jak stal nierdzewna czy aluminium, ptytke prézniowa stosowana w
potaczeniu z pompa prézniowa do obrébki np. blachy tezkowej, czy urzadzenie do wiercenia otworéw

w rurach o $rednicy 60 do 300 mm.

Ptytka prézniowa

do materiatéw niemagnetycznych i
strukturalnych. Niezbedna do tego pompa
prézniowa.

Plytka prézniowa 396 X200 x 95mm do
KBM 32Q, 50QX, 52U, 65Q, 65QF

92602057017

Nr katalogowy

Ptytka prézniowa 396 x 350 x 95mm do
KBM 80U, 80 auto

Nr katalogowy 92602085010

Pompa prézniowa
Zasysanie 0,015 m3/min, -0,8 bar, 92 W,
ciezar 2,5 kg, wraz z wezem ssacym

Nr katalogowy 92601022013

Plytka do przyssania

Do materiatéw niemagnetycznych,
250%330x110mm

Nie nadaje sie¢ do KBM 80

Nr katalogowy 92602054016

Urzadzenie do wiercenia rur

Wraz z pasem mocujacym, do otworéw
w rurach o $rednicy od 60 do 300 mm,
220x130mm

Nr katalogowy 92602055010

Ostona

Zapobiega przypadkowemu dotknigciu
czesci obrotowych, zwigksza bierne
bezpieczenstwo maszyny. Nadaje sie
takze do doposazenia KBM 32 Q, 50 Q,
50 QX iKBM 52U

Nr katalogowy 63901037010




Diluga trwalosc -
perfekcyjne efekty wiercenia.

Woystarczajace i niezawodne chfodzenie zwieksza trwato$¢ narze-
dzi i gwarantuje lepsze tempo pracy. W wiertarkach rdzeniowych
FEIN zastosowano wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa. Ptyn

chtodzaco-smarujacy jest doprowadzany bezposrednio do ostrzy
wiertta. W przypadku braku takiej mozliwosci, np. podczas pracy

Chtodzenie zapewnia dtuga trwalo$¢ narzedzi.

CHLODZENIE | SMAROWANIE

ponad wysokoscia glowy, nalezy stosowaé chfodzenie zewnetrzne.
W takim przypadku zalecamy stosowanie ptynu chfodzacego w
sprayu. W przypadku wiercenia na sucho najlepsze rezultaty osia-
ga sie przy uzyciu powlekanych wiertet FEIN HSS Dura.

Materiat

Al <10% Si <600 N/mm?
Al>10% Si < 600 N/mm?

Stal <500 N/mm?

Stal <750 N/mm?2

Stal <900 N/mm?

Stal <1100 N/mm?

Stal <1400 N/mm?

Stal nierdzewna <700 N/mm?
Stal nierdzewna > 700 N/mm?
Zeliwo (GG) < 300 N/mm?
Mosiadz (CuZn) < 500 N/mm?2
Materiaty trudnoskrawalne
Szyny

*nie wlewa¢ do zbiorniczka na chtodziwo KBM 80!

Ciecz chtodzaco-smarujaca
Emulsja, nafta*

Emulsja, nafta*

Emulsja

Emulsja

Emulsja, olej chtodzaco-smarujacyl
Emulsja, olej chtodzaco-smarujacy
Emulsja, olej chtodzaco-smarujacy
Emulsja

Emulsja, olej chtodzaco-smarujacy
Emulsja, trocken

Emulsja

EEmulsja, olej chtodzaco-smarujacy

Emulsja, olej chtodzaco-smarujacy

Do zapewnienia optymalnej trwatosci i dtugiego okresu uzytkowania wiertet
konieczny jest dobdr wiasciwej cieczy chtodzaco-smarujacej do danego materiatu.

Pompa reczna

Pojemnos¢ ok. 450 ml. Pasuje do
wiertarek rdzeniowych FEIN KBM 32
Q, KBM 50 QX, KBM 52 U, KBM 65 Q,
KBM 65 QF

Nr katalogowy 32132022007

Grawitacyjny uktad doprowadzania
ptynu chtodzaco-smarujacego.
Pojemnos¢ ok. 500 ml, dokfadne
dozowanie cieczy za pomoca zaworu
kulkowego. Pasuje réwniez do wiertarek
FEIN KBM 32 Q, KBM 50 QX oraz KBM
52 U o roku produkcji od 2006 r.

Nr katalogowy 63901036010
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Warto wiedzieé

Firma FEIN jest od ponad 25 lat symbolem fachowej wiedzy, bogatego
know-how oraz do$wiadczenia w zakresie wiercenia rdzeniowego:
dotyczy to zaréwno wiertarek, wiertet, jak i akcesoriéw. Do$wiad-
czenie, ktére obejmuje nie tylko stosowanie wtasciwych obrotéw i
cieczy chfodzaco-smarujacych, lecz réwniez wszystkie kwestie zwia-
zane z gwintowaniem, nawiercaniem i pogtebianiem. Réwniez w tych
zastosowaniach wiertarki rdzeniowe FEIN to same korzysci.

Przekonaj si¢ o tym sam na kolejnych stronach prospektu. Odpowie-
dzi na dalsze pytania oraz fachowe doradztwo uzyskasz u lokalnego
dealera firmy FEIN. A jesli zdarzy sie, ze wiertarka odmowi kiedy$
postuszenstwa, serwis FEIN zajmie sie btyskawicznie jej naprawa.
Mozesz na nas polegac! Poniewaz marka FEIN to absolutna niezawod-
nos¢ i jako$¢ réwniez pod wzgledem serwisu.




GWINTOWANIE

Precyzyjne gwinty od M 6 do M 27.

Gwintowanie maszynowe jest znacznie precyzyjniejsze, szybsze Podczas gwintowania otwordw nieprzelotowych specjalne wkiadki
i wygodniejsze niz gwintowanie reczne. Dotyczy to szczegdlnie gwintujace ze zintegrowanym sprzegtem bezpieczenstwa zapobie-
gwintowania za pomoca wiertarek rdzeniowych FEIN: ich duzy za-  gaja ztamaniu sie gwintownika o dno otworu.

kres skoku umozliwia wymiane wiertta bez koniecznosci odsuwa-

nia wiertarki od obrabianego przedmiotu i ponownego ustawiania FEIN posiada bogata oferte akcesoriéw do gwintowania: od apara-
czy centrowania. Ustawiana indywidualnie elektroniczna redukcja téw i szybkowymiennych uchwytéw do gwintowania po wktadki
predkosci obrotowej oraz posuw za pomoca kotfa nastawczego do gwintowania od M 6 do M 27. Wiertarki rdzeniowe i akcesoria
zapewniaja fatwa i precyzyjna prace. FEIN to doskonaty wybér réwniez do gwintowania.

Aparat do gwintowania umozli-

wia wykorzystanie do gwinto-
wania réwniez wiertarek rdze-
niowych o obrotach wytacznie I I
W prawo: aparat pozwala na

zmiane kierunku obrotéw w 1
lewo i precyzyjne wyciagniecie
gwintownika Z otworu. Otwor przelotowy Otwér nieprzelotowy

Niewazne, czy otwdr jest przelotowy czy nieprzelotowy: wiertar-
ki rdzeniowe FEIN zapewniaja uzyskanie precyzyjnych i szybkich
efektéw réwniez przy gwintowaniu.

W przypadku wiertarek rdze-
niowych posiadajacych funkcje
obrotéw w lewo najbardziej

nowi szybkowymienny uchwyt

. ’ Materiat Narzedzie Predkos¢ skrawania
do gwintowania. [m/min]*
Aluminium HSS 20
>10% Si HSS powlekana 40
<600 N/mm? HM 30
Stal HSS 20
Whktadki do gwintowania FEIN <500 N/mm? ::45 powlekana ;z
sa przeznaczone do dane- HsS 15
go zakresu w zaleznosci od Stal HSS powlekana 20

2
typu gwintu i gwintownika > 500 N/mm HM 20
DIN 374/376. Réznia sie one Stal ni HSS 8
tal nierdzewna

érednica wewnetrzna chwytu <700 N/mm? HSS powlekana 10
. HM 15
okragtego i 4-katnego. Hss 5
Zeliwo (GG) HsS ek 2
powiekana
< 2
300 N/mm HM 15
H 20
Mosiadz (CuZn) H:: ek 40
powiekana
< 2
500 N/mm UM 35

*Dane niegwarantowane



OdM6doM27 -

FEIN oferuje wtasciwe
rozwiazanie dla wszyst-
kich gwintéw, niezaleznie
od $rednicy.
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POGLEBIANIE

Pogiebianie -
do perfekcyjnych potaczen srubowych.

Wiertarki rdzeniowe FEIN wyrézniaja sie wyjatkowa uniwersalno- do powierzchni obrabianego przedmiotu. W zaleznosci od typu
$cia — idealne do wszelkich prac w gotowym otworze, jak grato- wiertarki stuza do tego rézne narzedzia do pogtebiania: pogtebiacze
wanie czy wykonanie profilowanych lub pfaskich uskokéw. Szcze- z chwytem stozkowym mocuje sie bezposrednio we wrzecionie
golnie w pofaczeniach $rubowych i nitowych zaleca sie usuniecie wiertarki. Pogtebiacze z chwytem walcowym mocuje sie¢ w uchwy-
zadzioréw z otworu i w razie koniecznosci ich pogtebienie. W cie wiertarskim. Do wszystkich pofaczen: wiertarki rdzeniowe FEIN
ten sposéb teb $ruby, nakretka czy nit beda precyzyjnie przylega¢ umozliwiaja profesjonalna prace i uzyskanie perfekcyjnego otworu.

Materiat Narzedzie Predkos¢ skrawania [m/min]*

Aluminium HSS 20

>10% Si HSS powlekana 25

<600 N/mm? HM** 45
HSS 28

Seal HSS powlek 34

) powlekana

<500 N/mm HM** 65
HSS 26

seal HSS powlek E7)

powlekana
> 2
500 N/mm HM** 60

HSS 7

Stal nierdzewna
HSS powlekana 8

2

<700 N/mm HM** 16

. HSS 20

Zeliwo (GG)

<300 N/mm? HSS powlekana 25
HM#** 45
HSS 50

Mosiadz (CuZn)

<500 N/mm? HSS powlekana 60
HM#** 90

*Dane niegwarantowane ** W catosci z weglikéw spiekanych

KBM50QX 31mm
KBM52U 50mm
KBM65Q/KBM65QF 50mm
KBM80U 50mm
KBM80auto 50mm

Aby nakretki, tby $rub i nity nie wystawaty ponad powierzchnie -
perfekcyjne gratowanie i pogtebiane otworu wiertarka rdzeniowa
FEIN.



Rozwiercanie -

ROZWIERCANIE

do otworow pasowanych o najlepszej jakosci powierzchni.

Rozwiercanie stuzy do wykonywania pasowanych otworéw o wy- W zaleznosci od rodzaju materiatu i $rednicy otworu grubosé
sokiej jakosci powierzchni. Wiertarki rdzeniowe FEIN sprawdzaja mocowania przy rozwiercaniu wynosi od 0,1 do 0,8 mm. Rozwier-
sie optymalnie réwniez w tym zastosowaniu. Charakteryzuja sie tak mocuje sie bezposrednio we wrzecionie wiertarki lub uchwycie
wysoka doktadnoscia ruchu obrotowego i posiadaja precyzyjna wiertarskim.

prowadnice o przekroju w ksztafcie jaskétczego ogona, co jest

niezbedne do dokfadnego rozwiercania otworéw. Czyni to z nich Wiertarki rdzeniowe FEIN to wtasciwe narzedzie do kazdej pracy!

idealne narzedzie do mobilnego rozwiercania otworéw w budowie
konstrukceji metalowych i maszyn.

Materiat

Aluminium
>10% Si
<600 N/mm?

Stal
< 500 N/mm?

Stal
> 500 N/mm?

Stal nierdzewna
<700 N/mm?

Zeliwo (GG)
<300 N/mm?

Mosiadz (CuZn)
<500 N/mm?

*Dane niegwarantowane

KBM50QX

KBM52U
KBM65Q/KBM65QF
KBM80U
KBM80auto

Do pasowanych otwordw o najwyzszej jakosci powierzchni -
rozwiercanie maszynowe wiertarkami rdzeniowymi FEIN.

Narzedzie

HSS
HSS powlekana
HM
HSS
HSS powlekana
HM
HSS
HSS powlekana
HM
HSS
HSS powlekana
HM
HSS
HSS powlekana
HM
HSS
HSS powlekana
HM

Predkos¢ skrawania podczas rozwiercania

Predkosé skrawania [m/min]*

16mm
23mm
23mm
31mm

31mm

20
11
15
13
7
9
10
4
6
13
9
12
10
1
15
20
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ORIENTACYJNE PREDKOSCI OBROTOWE PRZY WIERTLACH Z WEGLIKOW | HSS

Podstawa to wiasciwa predkos¢ obrotowa.

Najwazniejszym warunkiem uzyskania optymalnych efektéw wier-
cenia rdzeniowego jest dobér odpowiedniej predkosci skrawania:
optymalna predko$¢ obrotowa wiertta jest uzalezniona od $rednicy
otworu, typu wiertta oraz obrabianego materiatu. Dzieki przekfad-
ni mechanicznej wiertarka rdzeniowa FEIN umozliwia uzyskanie

optymalnej predkosci obrotowej. W przypadku maszyn FEIN z
elektroniczna redukcja predkosci obrotowej mozna jeszcze bardziej
precyzyjnie dobra¢ obroty. W ten sposéb prace mozna wykonaé
szybko, zachowujac przy tym znacznie dtuzsza trwato$¢ wiertta.

obr./min.

800 o
750 +
700
650
600
550 +
500
450
400 +
350 +
300
250
200
150
100 +
50

Stal <750 N/mm?
45 m/min

Stal nierdzewna <700 N/mm?
25 m/min

Srednica (mm)

obr./min.

650 o
600
550 +
500
450
400 H
350
300
250
200
150
100 +

Stal <750 N/mm?
20-25 m/min

o

Stal nierdzewna <700 N/mm?
6-10 m/min

Srednica (mm)

obr./min.

34

800 o
750 +
700
650 —
600
550 +
500
450
400
350 +
300
250
200
150
100 +
50

Stal <750 N/mm?
30-35 m/min

Stal nierdzewna <700 N/mm?
8-12 m/min

10 15 20 25 30 35  Srednica (mm)



WYMIARY MASZYN

Wiertarki i ich wymiary.
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Wiertarki rdzeniowe FEIN - peina oferta.

DANE TECHNICZNE

Nr katalogowy

Wiercenie rdzeniowe w metalu do @ 32mm

Wiercenie rdzeniowe w metalu do @ 50mm

Wiercenie rdzeniowe w metalu do @ 65mm

Wiercenie rdzeniowe w metalu do @ 80mm

Wiercenie petne z uchwytem wiertarskim (DIN 338)

Wiercenie pefne z uchwytem stozkowym Morse'a (DIN 345)

Gwintowanie

Pogtebianie

Rozwiercanie

Wiercenie automatyczne

Praca z uzyciem jednej reki
Praca ponad wysokoscia glowy
Zastosowanie podczas montazu

Zastosowanie w warsztacie

Wiertto rdzeniowe z weglikow @

Maks. gtebokos¢ wiercenia wiertfa rdzeniowego

Wiertto spiralne @ maks
Gwintowanie maks.
Pogtebianie @ maks.

Rozwiercanie maks. @

Znamionowy pobdr mocy

Moc uzytkowa

Predkos¢ obrotowa biegu jalowego
Robocza predkos¢ obrotowa

1. bieg

2. bieg

3. bieg

1. bieg - wolny/szybki

2. bieg - wolny/szybki

Uchwyt do wiertet rdzeniowych

Uchwyt narzedziowy
Skok

Catkowity zakres skoku
Zakres regulacji stojaka
Zakres obrotu stojaka

Sita przyciagania magnesu

obr./min.

obr./min.
obr./min.
obr./min.
obr./min.

obr./min.

Elektroniczne zwiekszanie sity przyciagania magnesu

Wyswietlanie sity mocowania magnesu

Wymiary stopy magnetycznej
Przewéd z wtyczka

Ciezar wg EPTA

Automatyczny posuw

Obroty prawe / lewe
Elektroniczna redukcja obrotéw

Memory Function

mm

kg

Elektronika regulowana predkoscia obrotowa

Sprzegto poslizgowe sterowane momentem obrotowym

A nadaje sie

A A nadaje sie bardzo dobrze

727027
AA

AA

A*

AA
AA
AA
12-32
50
13
12

700
450
550

440

QuickIN

135
260

9000

160 x 80
4
10,5

® zawiera

727033

AA
AA

AA

AA
AA
AA

12-50
50
16
16
31
16

1200
680

160/260
320/520

QuickIN

135
310

11000

180x90
4
12,8

*tylko przy uzyciu aparatu do gwintowania

7270 31

AA
AA

AA
AA
AA
AA
AA

AA
AA
AA
AA

12-50
50
23
16
50
23

1200
640

130-260
260-520

QuickIN

3
135
310

11000
[ ]

180x90
4
14,2

727029

AA
AA
AA

AA
AA
A*
AA
AA

A
A
AA

12-65
50
23
20
50
23

1460
650

125/250
255/510

QuickIN

3
145
330

12000

184x92
4
19,0

727028

AA
AA
AA

AA
AA
A*
AA
AA

AA

12-65
50
23
20
50
23

1460
650

125/250
255/510

QuickIN

3
145
330

+/-6
+/-8°
12000

184x92
4
20,6

7270 34 727032
AA AA
AA AA
AA AA
AA AA
AA AA
AA AA
AA AA
AA AA
AA AA

AA
AA AA
A A
A A
AA AA
12-80 12-80
50 50
32 32
27 27
50 50
31 31
2000 2000
900 900

110-180 110-180

160-260 160-260

350-580 350-580

QuickIN QuickIN

QuickIN MAX  QuickIN MAX
3 3
145 145
285 285
+/-4,25 +/-4,25
+/-11° +/-11°
18000 18000
° °
° °
270x90 270x90
4 4
25,4 26,4

°
° °
° °
° °
° °
° °
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SERWIS

Stuzymy Ci pomoca - doradztwo,

Firma FEIN juz od ponad 140 lat opracowuje nowe rozwiazania
utatwiajace prace w rzemiosle i przemysle. Réwniez wiertar-

ki rdzeniowe FEIN stworzono wtasnie po to, aby méc szybciej,
bardziej komfortowo i bardziej ekonomicznie sprosta¢ wymogom
codziennej pracy: w najciezszych warunkach, przez dtugie lata, za

serwis, gwarancja.

pomoca sprzetu i akcesoriéw perfekcyjnie dostosowanych do tych
wymogdw. Staramy sie by¢ jak najblizej naszych klientéw - nasi
lokalni dystrybutorzy zapewniaja doradztwo i fachowy serwis.
Potrzebujesz pomocy przy wyborze lub uzytkowaniu swojej wier-
tarki rdzeniowej? Zapytaj swojego sprzedawce. On chetnie

Ci doradzi.

Profesjonalne i niezawodne
elektronarzedzia FEIN sa
dostepne wylfacznie w handlu
specjalistycznym. Tylko to
stanowi gwarancje najwyzszej
jakosci doradztwa — od wyboru
odpowiedniego narzedzia po
pokazy wiasciwej obstugi. Twdj
sprzedawca chetnie Ci doradzi.

Profesjonalne praktyczne
wskazéwki na temat efektywnej
i bezpiecznej pracy znajdziesz

w naszym filmie po$wigco-
nym wierceniu rdzeniowemu.
Oméwiono w nim szczegétowo
wszystkie najwazniejsze zasto-
sowania i wiertarki rdzeniowe.

Nr katalogowy
34130385060

Nikt nie moze zagwaranto-
wac, Ze maszyna - szczegdlnie
w przypadku intensywnej
eksploatacji w zakfadach prze-
mystowych - bedzie zawsze
pracowa¢ bezawaryjnie. Ale
FEIN gwarantuje, ze w razie
awarii szybko przywréci ja do
dziatania. W rozbudowane; sieci
punktéw serwisowych zatrud-
niajacych wykwalifikowanych

i przeszkolonych przez nas
specjalistéow szybko i niedrogo
dokonasz przegladu, naprawy i
kontroli bezpieczenstwa swoje-
go sprzetu.

Zarejestruj swoja nowa wiertarke FEIN w ciagu
szesciu tygodni od dnia zakupu na stronie
www.fein.pl, a otrzymasz natychmiast certyfikat
gwarancji, dzieki ktéremu w okreslonych krajach
w potaczeniu z dowodem zakupu bedziesz mégt
cieszy¢ sie 3-letnia gwarancja FEIN PLUS.
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FEIN. Unverwiistliche
Elektrowerkzeuge.

.

Twéj autoryzowany dealer FEIN chetnie udzieli informacji:

Niemcy: C. & E. FEIN GmbH
Hans-Fein-Str. 81, 73529 Schwibisch Gmiind-Bargau

Polska: FEIN-Polska-Elektronarzedzia Sp. z o.0.,
ul. Christo Botewa 2B, 30-798 Krakdw,
Tel. 012 269 3103, 269 3104, Fax 012 269 3105

Wydrukowano w Niemczech. llustracje nie maja charakteru wiazacego. Zastrzega sie¢ mozliwo$¢ wprowadzania zmian technicznych. 18831 687 10 0 12.09 PL.

www.fein.pl



