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Witajcie w Bahco

“... oferowaé¢ wyjatkowe wyroby dla
zawodowcow z sektorow przemystu,
budownictwa i konstrukcji,
motoryzaciji oraz terenéw
zielonych...”

SNA Europe to pierwszy paneuropejski wytwdérca narzedzi recznych.
Projektujemy i wytwarzamy narzedzia dla najbardziej wymagajacych
zawodowcow. Jako innowatorzy od ponad 150 lat wdrazamy najnowocze$niejsze
narzedzia na $wiecie, a sprzedajemy je przez dystrybutoréw, z ktérymi budujemy
partnerstwo diugo-okresowe

Wiekszos¢ antropologéw uwaza, ze narzedzia pojawity sie, bo ludzie sg
inteligentni oraz, ze im bardziej ro$nie ich inteligencja, tym bardziej ich
potrzebuja. To jeden z wielu powoddéw tego, ze SNA Europe jest dumne, ze
opracowuje, wytwarza i sprzedaje narzedzia.

Wytwarzanie narzedzi rozpoczeliSmy okoto dwdch wiekow temu. Wiele
produkowanych obecnie narzedzi jest bardzo podobnych do swych odlegtych
przodkow, ale wiekszos¢ jest bardzo odmienna. Podobne, bo reka ludzka
niewiele sie zmienia, ale odmienne, bo znacznie zmienity sie procesy wytworcze.

Zmienito sie tez nasze projektowanie — bo stato sie i nadal jest silnie
zdominowane przez innowacje, wydajnos¢ i ergonomie.

Nasi partnerzy dystrybutorzy oferuja wyjatkowe wyroby dla zawodowcéw z
sektoréw przemystu, budownictwa i konstrukcji, motoryzacji oraz terenéw
zielonych, jak rowniez dla najbardziej wymagajgcych uzytkownikéw. Wyroby
Bahco wytwarzane sg gtéwnie w naszych zaktadach rozsianych po catej Europie,
od Skandynawii po Iberie, od Wysp Brytyjskich po wschodnio-europejskie
réwniny Rosiji.

Mamy ambicje sta¢ sie i zosta¢ uznani za firme niezawodng, profesjonalng
ponad wszystko, firme ktéra przyczynia sie do poprawy zdrowia, dobrobytu i
bezpieczenstwa ludzi oferujgc najbardziej wydajne rozwigzania na swiecie. To
jest nasza ambicjg na dzisiaj i na przysztose¢.

Jean-Pierre Levrey
Prezes Grupy SNA Europe

SN\=urope






Historia ryby i haczyka

“A dlaczego na wyrobach
Bahco jest ryba i haczyk?”

Pytanie to styszymy wiele razy i musimy opowiadac te historie. Po tym, jak
Goran Fredrik Géransson w roku 1862 zatozyt swa stalownie, europejski
przemyst stalowniczy w latach 1870. dotkneta dtuga recesja, a ceny zwykiej
stali oraz pétwyrobdw znacznie spadty. Ceny stali przetworzonej byly znacznie
wyzsze, co wywofato zainteresowanie dalszym przetwarzaniem stali.

W roku 1876 dotychczasowag walcownie stali przestawiono na produkcje

tzw. walcowki. Sprzedaz rosta szybko, a liczba zastosowan drutu stalowego

byta okreslona, na przyktad Swietnie nadawat sie na produkcje haczykéw na
ryby. Haczyk na ryby musi by¢ twardy i mocny, ale bynajmniej nie kruchy. W
tamtych czasach produkcja czegos “twardego, ale nie kruchego” dla metalurga
stanowita sprzecznosé i cierniste zadanie, lecz “bessemerowska stal” z walcowni
Goranssona zapewniata optymalng jakosSc.

Kiedy w roku 1886 ruszyta produkcja brzeszczotow pit, trzeba byto
ustanowi¢ znak firmowy, ktéry komunikowatby szczegdélne wiasnosci i jakos¢
brzeszczotéow i wybdr padt — catkiem naturalnie — na rybe i haczyk. Wszyscy
potrafili zrozumie¢, ze stal o jakosci haczyka na ryby jest doskonata na
brzeszczoty oraz inne narzedzia tngce. Wielka zaletg byto to, ze logo firmy nie
zawieralo liter, jezyka czy wymysinych figur, co uczynito go symbolem tatwo
rozpoznawalnym. Jeszcze w latach 1950. mozna byto ustyszeé, jak drwale

z lasow Arktyki proszg o pity “z rybkg”; jak to sie jeszcze dzisiaj spotyka w
krajach o rozwinietym poziomie oswiaty. Nasze logo to jeden z najstarszych
zarejestrowanych znakéw firmowych, a znak “Ryba i Haczyk” nadal zdobi
wszystkie narzedzia Bahco, jako gwarancja najwyzszej jakosci, wykonania i
wydajnosci, opracowanych dla zawodowcow.
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W roku 1886 pierwsze pity, ktére pdzniej otrzymaty znak Bahco, wytwarzane
w Szwecji, oferowaty wyjgtkowg twardosc i trwato$¢ zaspokajajgc potrzeby
najbardziej profesjonalnych uzytkownikow.

Dzisiaj Bahco to globalna, wiodaca na rynku marka o szerokim zakresie
profesjonalnych narzedzi recznych, w tym pity reczne, klucze kombinowane,
klucze nasadowe, srubokrety, klucze nastawne, noze, pilniki, pity tasmowe,
narzedzia ogrodnicze, oprawki i brzeszczoty pitek do metalu, pity otworowe...

Duch innowaciji i bezkompromisowej jakosci, jakg ustanowity pierwsze narzedzia
Bahco, to znak naszej marki do dzis. Zwyczajnie dobre narzedzia to za mato dla
Bahco. Czynimy, co w naszej mocy, aby nasze narzedzia cechowaty: wydajnosg¢,
przyjaznosc¢ dla uzytkownika, wysoka jakos¢, wzornictwo i ergonomia.

Przez dziesieciolecia opracowalismy specjalne oferty dla profesjonalnych
uzytkownikow do wielu zastosowan, bazujac na zobowigzaniu do rozwoju i
oferowania mozliwie najlepszego rozwigzania dla kazdego zadania. Dlatego
wiasnie profesjonalni uzytkownicy narzedzi z catego $wiata wcigz poszukujg
znaku ‘ryba i haczyk'. To jest nasz wktad w dume z tytutu dobrze wykonanej roboty.
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Motoryzacja

Profesjonalisci z branz motoryzaciji i transportu, w tym serwis i naprawa
samochodéw, motocykli, motoréwek, ciezaréwek i pojazdow ciezkich otrzymujg
specjalne oferty wyrobow, pomagajace im uzyskac lepsze wyniki kazdego
zadania gtéwnego dotyczacego ich pracy. W srodowiskach gdzie gtéwna role
odgrywaja: szybkosg, trwatos¢, wytrzymatosé lub specjalne wymogi pojazdu,
Bahco oferuje rozwigzania specjalne, od ciecia po skrecanie, od zestawéw
narzedzi po diagnostyke oraz od lekkiego wyposazenia warsztatowego po
narzedzia pneumatyczne duzej mocy.

Przemyst

Bahco dostarcza do pewnych krajow o najwyzszym w swiecie poziomie techniki
ulepszone profesjonalne narzedzia dla przemystu, wytwarzania i montazu,
napraw biezgcych i remontéw, zasobdw naturalnych, ustug komunalnych, kolei,
stoczni, lotnictwa i kosmonautyki. Gdy wystepuje zagrozenie postoju maszyn,
spadku osiggow, wzrostu kosztu obstugi lub zadanie krytyczne, Bahco jest markg
z wyboru i raz po raz, rok za rokiem zapewnia trwate wyniki iloSciowe, nawet w
najtrudniejszych srodowiskach.

Budownictwo i konstrukcje

Zawodowcy z branzy budownictwa i konstrukcji, od rzemiesInikéw ogdinych

i hydraulikow po elektrykow i specjalistéw doceniajg narzedzia Bahco,

ktére pomagajg im wykonacé robote szybciej i lepiej, a przy tym zapewniajg
bezpieczenstwo. Niezaleznie od tego, czy robota jest wykonywana wewnatrz
czy na zewnatrz, czy jest ciezka czy doktadna, oferujemy wtasciwe wsparcie
wielu zadan dotyczacych konstrukgji, stale opracowujemy nowe narzedzia, aby
zwiekszy¢ wydajnos¢ stanowiska pracy, aby zrobi¢ wiecej w krotszym czasie i
zrobié to lepie;j.

Zielen

Ten sam ruch, wcigz w gore, z tym samym czystym wynikiem. Zawodowcy z branz
uprawy ziemi, winorosli, architektury krajobrazu, pomologii oraz kwiaciarstwa

to pasjonaci natury odgrywajacy wazna role w zachowaniu ekosystemu i

jego urozmaicenia. Narzedzia ogrodnicze Bahco to najlepszy wybér dla prac
powtarzalnych, taczace ergonomie z osiggami, zapewniajgce zaréwno ptynne,

jak i doktadne ciecie. Cate dekady doswiadczen najbardziej wymagajacych
zawodowcOw w dziedzinie urozmaicenia krajobrazu przyczynito sie do fachowosci,
ktérej mozna doswiadczac uzywajac naszych narzedzi ogrodniczych, co stanowi
korzeh naszego ciggtego poswiecenia sie wspieraniu tego unikalnego potaczenia
najnowszej techniki oraz dogtebnego zrozumienia natury.

PRZEMYSL AUTOZIELEN
BUDOWNICTWO | KONSTRUKCJA
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Jedli narzedzie reczne ma by¢ ergonomiczne,

to musi pasowac do zadania, uzytkownika oraz
srodowiska. To wiasnie te trzy czynniki stanowig
klucz do stworzenia wyrobu ERGO™.

Narzedzie ergonomiczne projektuje sie tak, aby
pasowato do ludzkiej reki, wymagato jak najmniejszej
sity uchwytu i umozliwiato okresowy relaks miesni
dioni redukujac ryzyko ich zmeczenia statycznego.
Mechanizmy blokujace i nastawcze muszg by¢
bezpieczne i tatwe w uzyciu, zmniejszaé ryzyko
urazu oraz niewygodnej pozycji reki. Naprezenie
stykowe oraz uslizg eliminuje sie przez wiasciwy
dobdr materiatu i konstrukcji uchwytu. Uchwyt

jest najwazniejszy, bo zapewnia niezbedne
sprzezenie czuciowe umozliwiajgce doktadna,
precyzyjng i optymalng kontrole narzedzia, a
zostat zaprojektowany tak, ze redukuje drgania
przenoszone na reke i ramie.

Opracowujac narzedzie ERGO™ musimy
uwzgledni¢ zrownowazong wydajnosc i
skutecznos¢, podobnie jak niezawodnos¢ i
trwatos¢ w najtrudniejszych srodowiskach.
Cenimy bezpieczenstwo i zapobiegamy ryzyku tak
chwilowego, jak dlugotrwatego urazu i bélu.

Uwzgledniamy tez dume i przyjemnosc¢, czyniac
nasze ergonomiczne narzedzia atrakcyjnymi i dajac
uzytkownikowi kontrole, wygode i precyzje. Stale
ulepszamy nasze narzedzia, w aspektach funkgciji,
materiatu i wzornictwa.

Uwazamy, ze narzedzia nalezy dostosowac do
potencjatu i ograniczen ludzkiej anatomii, zamiast
oczekiwac, ze to ludzie dostosujg sie do naszych
narzedzi. Dajgc zawodowcowi do reki wiasciwe
narzedzie mamy pewnos$c¢, ze wykona swa prace
wydajniej i skuteczniej, mniej sie zmeczy, rzadziej
skaleczy i bardziej ucieszy!

Program Rozwoju Bahco ERGO™

Usilnie staramy sie dostarczy¢ kazdemu klientowi
mozliwie najlepsze narzedzie i przez wiele lat stale
rozwijalismy, ulepszalismy i dopracowywalismy
sposéb na to.

Nasz naukowy program rozwoju Bahco ERGO™
(program 11-punktowy) skutkuje wieloma udanymi i

naukowo ocenionymi, ergonomicznymi narzedziami.
Inni tylko méwig o ergonomii, a my jg realnie
dostarczamy.

Proces Bahco ERGO™

Aktualnie istnieje okoto 500 narzedzi Bahco ERGO™,
a zapotrzebowanie stale rosnie. Aby wyostrzyé
nasze ostrze konkurencyjne w projektowaniu
ergonomicznym i przemystowym, przeksztatcilismy
swoj program w proces Bahco ERGO™. Jest to
ogolny trojfazowy proces (kazda faza zawiera kilka
etapow), ktory narzedziom ERGO™ zapewnia
warto$¢. Proces Bahco ERGO™ stanowi wtasnos¢
Bahco i zostat stworzony naukowo przy pomocy
projektantéw i ergonomistéw przemystowych. Proces
Bahco ERGO™ jest zgodny z ISO 9241.

Pierwsza faza procesu Bahco ERGO™ to
obserwacja, ktorej celem jest uzyskanie podstawy
ergonomicznego rozwoju wyrobu. Obejmuje ona
studia wstepne dla kazdego pomystu wyrobu, z
naciskiem na przeglad ergonomiczny — szereg
wywiadow, aby uzyskac obraz zadan wykonywanych
danym narzedziem, jak jest ono uzywane, przez
jakich operatoréw oraz w jakim srodowisku.

Druga faza to eksperyment. Sktada sie z projektu
prototypu, testowania u uzytkownikéw oraz analizy
wynikéw testu. Prowadzi to do nowego szeregu
prototypdw, ktére ponownie przechodzg testy u
uzytkownikow i analize. Liczba projektéw i rund
testow jest rézna zaleznie od kilku czynnikdw.

Pod koniec tej fazy dokonuje sie konkluzji i udany
prototyp wyrobu moze przejs¢ do fazy ostatniej,
zwanej finalng. W tym punkcie dokonuje sie finalne;j
propozycji projektu w oparciu o wszystkie studia i
testy wykonane w poprzednich dwu fazach, zostaje
przygotowana specyfikacja wyrobu oraz inne
dokumenty konieczne dla wprowadzenia wyrobu.

Zastrzezony znak towarowy ERGO™

Kazde ergonomiczne narzedzie Bahco jest
opracowywane wedtug Scisle przestrzeganego
procesu Bahco ERGO™. Gtéwny Projektant SNA
Europe poswiadcza rygorystyczne przestrzeganie
procesu oraz odpowiednie przeprowadzenie badan
narzedzia. Zatwierdzone narzedzie otrzymuje
Dyplom ERGO™ oraz oznaczenie logo @Q0O)°
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Wyroby Bahco ERGO™ stale sg nagradzane najbardzigj
prestizowymi Nagrodami za Wzornictwo
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@

2

Zapadka 7755-3/8

2 =

Oprawka pitki do metalu 325

Nagroda czerwonej kropki: O historii siegajacej ponad 50 lat, “Nagroda
czerwonej kropki: wzornictwo wyrobu” to jeden z najbardziej prestizowych
miedzynarodowych konkurséw na wyréb.

Nagroda F: ustanowiona w 1953, nagroda F za wzornictwo wyrobu to dzi$ |
jedna z najwazniejszych nagréd za innowacyjne wzornictwo wyrobu. EEmy
Japonska Nagroda Dobrego Projektu: Ufundowana w 1957 nagroda jest

przyznawana za nadzwyczajne projekty od ponad 50 lat.

Goed Industrieel Ontwerp’: Nagroda za Dobry Projekt Przemystowy, bardziej
znana pod nazwa “GlO* to holenderska nagroda, gdzie réwnie wazne sg
funkcjonalno$é, oryginalno$é¢, dbato$é, innowacja i fatwos$é uzytkowania.
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Srubokret

©

Zestaw wymiennych pit recznych

2

Szwedzka Nagroda za Projekt: Design S to wiodaca szwedzka nagroda za
projekt. Design S wyréznia rozwigzania kreatywne i innowacyjne z dowolnej
dziedziny wyrobdw, ustug i $rodowiska, w dowolnej dziedzinie projektowania.

IDSA: Stowarzyszenie Amerykanskich Projektantéw Przemystowych (IDSA)
to najstarsze i najwieksze na $wiecie, zatozone przez czlonkéw towarzystwo
wzornictwa wyrobdw, projektéw przemystowych, projektdw interakcji, czynnika
ludzkiego, ergonomii, badan projektéw, zarzadzania projektami, projektow
uniwersalnych oraz dziedzin zwigzanych z projektowaniem.

Szwedzkie Nagrody za Znakomity Projekt: Jedno z waznych zadan Svensk
Form (Szwedzkiego Towarzystwa Rzemiost i Wzornictwa) to weryfikacja
dobrych, samodzielnych projektow szwedzkich i szerzenie wiedzy o nich.



Sklep w hali

W kilku halach zaktadéw naszej firmy utworzyliSmy
koncepcje idealnego sklepu Bahco. To najwyzszej klasy
pokaz naszego szerokiego asortymenty narzedzi, ktéry ma
stanowi¢ inspiracje dla wszystkich naszych dystrybutorow
detalicznych, jak nalezy eksponowac¢ nasze wyroby.
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www.bahco.com

Na naszej stronie internetowej mozna uzyskacé
najbardziej aktualne informacje o naszych wyrobach i
0 nas. Mozna pobra¢ wersje pdf niniejszego katalogu
oraz najbardziej aktualne informacje o naszym
biezagcym asortymencie.
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AKCESORIA DO PRZECHOWYWANIA NARZEDZI
AKCESORIA PNEUMATYCZNE
BITY

Bity z powtokg diamentowag 1/4”

Bity Tin 1/4"

Bity Torsion 1/4"

Bity utwardzane Torsion 1/4"

Bity Acr 1/4"

Bity nierdzewne 1/4"

Bity standardowe 1/4"

Bity do wkretakéw z magazynkiem

Zestawy bitéw 1/4"

Zestawy bitéw 5/32"

Bity 5/16"

Zestawy bitow 5/16"

Bity 11.2 mm (7/16")
BRZESZCZOTY BAGNETOWE
BRZESZCZOTY DO WYRZYNAREK
BRZESZCZOTY MASZYNOWE
CEGI
DLUTA DO DREWNA
ELEKTRONICZNE NARZEDZIA SPECJALISTYCZNE

Haczyki i naktuwaki

Narzedzia stroikowe

Inne narzedzia precyzyjne

Lusterka

Zestawy dla serwisantow - elektrykow i elektronikow
ENDOSKOPY | AKCESORIA
FREZY OBROTOWE

Frezy obrotowe z weglikiem

Frezy obrotowe ze stali szybkotnacej

Szczotki
GABLOTY
GIETARKI DO RUR
GRABKI
GRZECHOTKI PNEUMATYCZNE

1/4"

3/8"

172"

HYDRAULIKA | PODNOSNIKI
IMADLA

KAMIENIE DO OSTRZENIA
KATOWNIKI - KATOMIERZE
KATOWNIKI PROSTE
KIELNIE i GLADZIE
KIELNIE MURARSKIE
KILOFY

KLINY

KLUCZE

KLUCZE DO RUR

KLUCZE IMBUSOWE

770-781
652-654

369-372
373-374
375-377
377-380
380-381
382-384
385-406
407
408-418
418
419-420
421

421
49-55
56-57
32-35
592-593
1020-1026

920
921
912-922
923-924
925
736-737

112-123
124-131
132
831-832
610
1113

635
635-636
636
713-723
1073-1076
1027

943
944-945
960-963
965-968
1097
1096-1097

606-609
509-519

KLUCZE NASTAWNE

Klucze nastawne izolowane
KLUCZE PNEUMATYCZNE

3/8"

1/2"

3/4"

1"

Akcesoria do kluczy pneumatycznych
KLUCZE TORX®
KOLA POMIAROWE

KONCOWKI DO MEOTOW PNEUMATYCZNYCH
(DLUTA, ZLOBIKI)

LAMPY
Bezprzewodowe
Przewodowe
LAWY WARSZTATOWE
LINIAL DO KRESLENIA | AKCESORIA
LINUJKI
Lomy
LOPATY/SZUFLE
LYZKI DO KOL, LOMY SPECJALNE
MALE NARZEDZIA OGRODOWE
MLOTKI, SIEKIERY | AKCESORIA
Mtotki ciesielskie i budowlane
Mtotki przemystowe
Mtotki Slusarskie i warsztatowe
MLOTY PNEUMATYCZNE
MOTYKI

NARZEDZIA DLA MOTORYZACJI | WYPOSAZENIE
WARSZTATOW

NARZEDZIA DO LUTOWANIA
NARZEDZIA DO PLTY GIPSOWYCH
Podnosniki do ptyt
Narzedzia nastawne
Przycinarki
NARZEDZIA DO RUR
Gratowniki
Klucze do rur specjalne
Klucze hydrauliczne
Klucz tancuchowy do rur
Narzedzia do modelowania rur
NARZEDZIA DO SILNIKOW | OSPRZETU
Narzedzia do uktadu zaptonowego
Narzedzia do tlokow i pierscieni ttokowych
Narzedzia do uktadéw wydechowych
Narzedzie do ustawiania/wymiany rozrzadu
Narzedzia do sprzegta
Narzedzia do uktadéw chtodzgcych
NARZEDZIA DYNAMOMETRYCZNE
Klucze dynamometryczne
Wkretaki dynamometryczne

142-148
885

630
631-632
633
633-634
634
519-525
939
644-645

728-730
730-731
826-830
942

939

1109

1112
762-763
1114-1118

1082-1084
1084-1086
1086-1090
643

1113
662-709

915-919
963-964
970
970
971

614-615
615
615-616
616
617

662-665
665-666
666
667-677
677
678-679

312-321
322-328
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Katomierze
Wzmacniacze momentu

NARZEDZIA | AKCESORIA DO ELEKTRYKI
SAMOCHODOWEJ

Bustery rozruchowe
Testery do akumulatoréw
Testery/kontrolki gniazd

NARZEDZIA | AKCESORIA DO ELEMENTOW
ZEWNETRZNYCH AUTA

NARZEDZIA i AKCESORIA DO KOL
Nasadki specjalne do aut
Przedtuzki udarowe
Klucze krzyzowe do kot
Narzedzia do tozysk kotowych
Narzedzie do drazkéw kierowniczych
Lyzki do kot
NARZEDZIA | AKCESORIA DO UKLADOW
HAMULCOWYCH
Narzedzia do uktadu hamulcowego
Akcesoria do ptynéw hamulcowych
NARZEDZIA | AKCESORIA DO WYMIANY OLEJOW
bity 10 mm
Urzadzenia do zlewania i uzupetniania ptynow
Klucze do filtréw olejowych
NARZEDZIA | AKCESORIA DO ZAWIESZENIA
Pneumatyczna prasa do montazu sprezyn
Inne akcesoria do amortyzatoréow
NARZEDZIA INSPEKCYJNE
NARZEDZIA IZOLOWANE
Wkretaki ERGO™
Whkretaki TEKNO+
Wkretaki serii 800
Wkretaki Premium
Wkretaki serii 600
Szczypce
Klucze
Nasadki i akcesoria
Inne narzedzia izolowane
Narzedzia chronigce
Zestawy narzedzi izolowanych
NARZEDZIA PNEUMATYCZNE
NARZEDZIA UCINAJACE
NARZEDZIA UDAROWE
Narzedzia udarowe z mocowaniem 1/4"
Narzedzia udarowe z mocowaniem 3/8"
Narzedzia udarowe z mocowaniem 1/2"
Narzedzia udarowe z mocowaniem 3/4"
Narzedzia udarowe z mocowaniem 1"
Narzedzia udarowe z mocowaniem 1.1/2"
NASADKI | AKCESORIA
Nasadki 1/4"
Nasadki 1/4" z koncéwkami
Akcesoria 1/4"

329
329-330

696-698

699
700-701
707-708

689-691
691-692
692
693
693
694

687-688
688

679-682
683-685
685-687

694-695
695
736-739

858-862
863-866
867-869
870-873

874
875-884
885-888
889-890
891-893
894-895
896-897
630-655

641

340-341
341-343
344-352
353-358
358-362
363-368

202-207
207-210
210-217

Zestaw nasadek 1/4"

Nasadki 3/8"

Nasadki 3/8" z korcowkami

Akcesoria 3/8"

Zestawy nasadek 3/8"

Nasadki 1/2"

Nasadki 1/2" z korcowkami

Akcesoria 1/2"

Zestawy nasadek 1/2"

Nasadki izolowane i akcesoria 1/2"

Nasadki 3/4"

Akcesoria 3/4"

Zestawy nasadek 3/4"

Nasadki 1"

Akcesoria 1"

Zestawy nasadek 1"

Zestawy nasadek
NITOWNICE
NITOWNICE PNEUMATYCZNE
NOZ DO ROZBIJANIA
NOZE

Noze izolowane
NOZE OGRODNICZE
NOZYCE DO BLACHY
NOZYCE DO KABLI

Izolowane nozyce do kabli
NOZYCE DO PRETOW
NOZYCE DO TRAWY
NOZYCE DO ZYWOPLOTU
NOZYCZKI

Nozyczki izolowane
NOZYCZKI
NOZYCZKI OGRODNICZE
OBCINARKI DO RUR
OBCINARKI DO RUR PLASTIKOWYCH
OKULARY OCHRONNE
OLOWKI
PESETY
PILNIKI

Pilniki warsztatowe

Pilniki igietkowe

Pilniki diamentowe

Pilniki frezowane

Pilniki do ostrzenia

Pilniki do pit tancuchowych

Tarniki

Rekojesci

Akcesoria
PILY KABLAKOWE

Ramki

Brzeszczoty

218-226
227-232
232-235
235-244
244-248
249-253
254-257
258-269
269-277
889
277-278
279-284
284-285
286
287-289
289-291
292-307
600-601
643

1026
1044-1048
892

1166
1032-1041
582-584
881

585
1165-1166
1161-1164
1042-1043
891
1145-1146
1167
611-612
613

852

945
900-914

72-84
85-91
91-92
93-94
94-103
103-105
106-108
109-111
108-109

1012-1014
1015

X
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PILY KONTUROWE
PILY OGRODNICZE
PILY RECZNE - PLATNICE
Pity z wymiennymi brzeszczotami
Pity reczne Superior™
Pity reczne ProfCut™
Pity reczne PrizeCut™
Inne pity reczne
PILY RECZNE BRZESZCZOTOWE
Rameki
Brzeszczoty
Ramki izolowane
PILY TARCZOWE
PILY TASMOWE
Brzeszczoty
Narzedzia wspomagajace ciecie
PILY WLOSOWE
PION SZNURKOWY
PISTOLETY DO MALOWANIA
PISTOLETY PNEUMATYCZNE
POBIJAKI
PODNOSNIKI | AKCESORIA
PODNOSNIKI ZURAWIOWE | AKCESORIA
POZIOMICE
PRZEBIJAKI
PRZEBIJAKI
PRZEBIJAKI MURARSKIE
PRZEBIJAKI PLASKIE
PRZECINAKI
PRZECINAKI DLA ELEKTRYKOW
PRZECINAKI MURARSKIE
PRZECINAKI PLASKIE
PRZECINAKI SLUSARSKIE
PRZYCINARKI
PRZYRZNIE
PUNKTAKI
PUNKTAKI CENTRUJACE
PUNKTAKI INNE
REKAWICE
RYLCE PNEUMATYCZNE
RYSIKI
SCIAGACZE
SCISK PRZENOSNY
SCISKI
Sciski szybkomocujace
Sciski
SCISKI DEKARSKIE
SEKATORY
SEKATORY DWURECZNE
SEKATORY WYSIEGNIKOWE
SIEKIERY

1009
1166-1168

989-993
993-995
996-1003
1004-1005
1006-1007

982-985
986-988
892
58-59

22-30
30-31
1010-1011
942
651
655
1095
715-723
714
940-941
1098
1107
1109
1099
1098
1101
1099
1098
1101
641
1008
1100
1102
1103
852-853
646
952
742-763
1072

1068-1069
1069-1072

1072
1134-1144
11561-1157
1158-1160
1091-1095

SKROBAKI
Szpachelki
Skrobak warsztatowy
Szpachelki do wypetniania
Grzebienie do klejow
SKRZYNKI NARZEDZIOWE
STETOSKOP
SUWMIARKI
SZCZELINOMIERZE
SZCZYPCE
Ucinaki boczne
Ucinaki czotowe
Kombinerki
Szczypce z koncowkami potokragtymi

Szczypce z koncowkami potokraglymi z wygietymi
koncowkami

Szczypce do obstugi maszyn
Szczypce ptaskie
Szczypce z koncéwkami okragtymi
Szczypce dla elektronikow
Szczypce do pierscieni osadczych
Zestawy szczypiec
Szczypce do skrgcania drutu
Szczypce izolowane
SZCZYPCE DO ZDEJMOWANIA IZOLACJI
SZCZYPCE NASTAWNE
Izolowane szczypce nastawne
SZCZYPCE PRECYZYJNE | DLA ELEKTRONIKOW
SZCZYPCE SPAWALNICZE Z UCINAKIEM
SZLIFIERKI MIMOSRODOWE
SZLIFIERKI PNEUMATYCZNE
Szlifierki
Sciernice
SZYNY TYNKARSKIE
TASMY MIERNICZE
TASMY MIERZACE - DLUGIE
WIERTARKI PNEUMATYCZNE
WIERTLA
Wiertta do drewna
Wiertta do betonu
Wiertta HSS
Wiertta stopniowe
WIERTLA OTWOROWE | AKCESORIA
Wiertta otworowe
Akcesoria do otwornic
Zestawy otwornic
WKRETAKI
Wkretaki ERGO™
Whkretaki TEKNO+
Seria 800
Seria Premium
Seria 600

955
956-958
958-959
959-960
833-843

738

947

947

540-546

546
547-551
552-559
556-559

559
560-564
564-566
569-572
577-582
598-599

600
875-880
566-569
594-598

884
573-576
586-591
647-649

637-638
638-640
969
936-937
937-938
642

1052-1055
1056-1058

1058
1061-1062

36-38
39-41
42-48

434-449
450-465
466-474
475-487
488-493

XV
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Seria 9000 494-495 WYSIEGNIKI 1160
Seria 800/9000 495 ZESTAWY NARZEDZI 844-846
Wkretaki grzechotkowe 496-498 ZESTAWY/WKLADY DO W narzedziowych 791-825
Wkretaki precyzyjne 499-502 ZLOBIKI 1026
Wkretaki dla elektronikow 502 ZNACZNIKI 945-946
Whkretaki T-ksztattne 503-505 Klucze nastawne 142-148
Wkretaki specjalne 506-508 Klucze ptasko-oczkowe 149-157
Wkretaki trzpieniowe 509-526 Klucze grzechotkowe 158-165
Wkretaki izolowane 858-874 Klucze ptaskie 166-174
WOZKI NARZEDZIOWE 782-790 Klucze oczkowe 175-179
WYKRETAKI 742-761 Klucze do nakretek 180-181
WYKROJNIKI WALCOWE 618-620 Klucze duzej wytrzymatosci 182-186
WYPOSAZENIE WARSZTATOW | GARAZY Klucze nasadowe i fajkowe 187-193
Wyposazenie garazéw 703-704 Klucze hakowe 194
Narzedzia i akcesoria do smarowania, naoliwiania 705-706 Klucze izolowane 885-887
>LINDSTROM
SZCZYPCE ELEKTRONICZNE | PRECYZYJNE Pesety ogdlnego zastosowania 1213
Seria RX 1188-1195 Pesety precyzyjne z mocnymi koncéwkami 1214
Ucinaczki wzmacniane 1196 Pesety precyzyjne z rekojesciami z tworzywa 1215
Ucinaki boczne do plastiku 1196 Pesety typu Boley 1215-1216
Seria 80 1197-1201 Pesety z koncowkami z widkna weglowego 1216-1217
Seria Supreme 1201-1206 Pesety z wymiennymi koncéwkami z widkna weglowego 1217-1219
Wielofunkcyjne 1206 Koncowki do peset 1219-1220
PESETY PRECYZYJNE i ELEKTRONICZNE LINDSTROM Pesety SMD 1220-1222
Pesety miekkie w dotyku 1207 Zestawy peset 1223-1224
Pesety do prac precyzyjnych 1207-1213 WKRETAKI DYNAMOMETRYCZNE 1225

XV



PILY DO MASZYN

PRECYZYJNE NARZEDZIA, NA KTORYCH
MOZESZ POLEGAC

W roku 1969 Bahco wdrozyto nowg technologie, ktdra
umozliwita potgczenie i wykorzystanie najlepszych
cech wytrzymatej stali sprezynowej i odpornej na
zuzycie stali szybkotngcej. Dwa materiaty taczone

sg razem w prozni. Nastepnie w tak zgrzanym
bimetalu nacinane sg zeby, co daje w efekcie
doskonate potaczenie twardych wykonanych ze stali
szybkotngcej zebdw oraz elastycznej i wytrzymatej
stali sprezynowej w czesci nosnej.

Pity przemystowe Bahco zapewniajg optymalne
charakterystyki ciecia, duzg trwatosc i szybkosé
skrawania. Nasz produkt flagowy, Sandflex®
“nietamliwy brzeszczot” stanowi bezpieczny wybor,
kiedy chodzi o produktywnosé, koszt ciecia i wzgledy
Srodowiskowe.

W tym rozdziale znajdziesz nasz petny asortyment
pit przemystowych Bahco, obejmujgcy pity tasmowe,
brzeszczoty maszynowe, otwornice, brzeszczoty

bagnetowe, brzes oty.qo_wyw
tarc, 4 e' g ’ | 7

e



Spis Tresci

PltY TASMOWE

AKCESORIA DO PIt. TASMOWYCH
BRZESZCZOTY MASZYNOWE
WIERTLA OTWOROWE

WIERTEA OTWOROWE - AKCESORIA
WIERTLA OTWOROWE - ZESTAWY
BRZESZCZOTY BAGNETOWE
BRZESZCZOTY DO WYRZYNAREK

PItY TARCZOWE

22-30

30-31

32-35

36-38

39-41

42-48

49-55

56-57

58-59



PILA TASMOWA

BADZ BYSTRY, STOSUJ PIiLY TASMOWE BAHCO!

Ciggte doskonalenie i inwestowanie w prace
badawczo-rozwojowe dajg w efekcie innowacyjny
produkt wysokiej jakosci do zastosowan
uniwersalnych, jak i do ciecia produkcyjnego.
Oferujemy wiele opatentowanych wyrobow: od
specjalnej konstrukcji tasmy Easy Cut, ktéra
upraszcza skomplikowany dobdr pity az do
najnowszych pit “rozwartych” i “nie rozwartych”

z weglika spiekanego, uzywanych w najbardziej
wymagajacych i ztozonych zastosowaniach, takich
jak przemyst lotniczy i kosmiczny, energetyka i inne
dziedziny zaawansowanej techniki.

Rozdziat ten zawiera terminologie, tablice doboru
podziatek uzebienia, dane dotyczace doboru
predkosci ciecia, wskazowki dotyczgce doboru
ksztattu zeba dla pit bimetalicznych i weglikowych.
Dodatkowo, oferujemy wskazéwki pomagajgce
rozwigzac problemy w czasie cigcia i prezentujemy

akcesoria wspomagajgce, przydatne uzytkownikom
zajmujgcym sie cieciem w zastosowaniach
produkcyjnych. Na przyktad, nasz opatentowany
program BandCalc™ przeznaczony jest do doboru
pity i parametréw ciecia w zaleznosci od typu
maszyny oraz ksztattu i wielkosci cietego materiatu.

Jakos¢ jest naszym najwazniejszym priorytetem.
Stabilnos¢ jakosci produktu jest czescig tego
priorytetu. Jest to osiggniete przez system wspierania
jakosci Bahco, oparty na ISO 9001- 2000.

Dazymy do ciggtego udoskonalania naszego
systemu zarzgdzania jakoscia, skupiajgc sie

na potrzebach i zadowoleniu klienta. Szybkie,
ciggte udoskonalanie jest zasadnicze dla naszych
procesow produkcyjnych. Wierzymy w codzienne
dokonywanie usprawnien dla ciggtego rozwoju
naszych produktow.

PILY TASMOWE BIMETALICZNE

Koncowki zebow ze stali szybkotngcej w potgczeniu
z materiatem no$nym z elastycznej stali stopowej,
sprezynowej tworzg pite tasmowg bimetaliczna,
ktéra stanowi najkorzystniejszy pod wzgledem
kosztéw wybor dla wiekszosci zastosowan do ciecia
metali.

Pity tasmowe bimetaliczne obejmujg wiekszos¢
zapotrzebowania rynku, poczgwszy od ciecia
uniwersalnego, poprzez ciecie konturowe, ciecie
rur i profili az do ciecia odlewdw i wydajnego cigcia
produkcyjnego.

Pity taSmowe Sandflex® tng rézne typy stali
(konstrukcyjna, narzedziowa, hartowang,
odpuszczona, szybkotngcg, azotowang, etc.)
mosigdz, miedz, nikiel, zeliwo, tytan i wiele innych
gatunkéw materiatow.

PILY TASMOWE WEGLIKOWE

Wysokiej jakosci stal sprezynowa czesci nosnej
tasmy i najbardziej zaawansowane gatunki weglika
czesci zebnej zapewniajg doskonate efekty ciecia.
Pity weglikowe tng efektywniej i sg przy tym bardziej
wytrzymate, niz jakiekolwiek inne pity tasmowe

w bardzo szerokim zakresie zastosowan. Sg
zaprojektowane specjalnie do ciecia z wysoka
wydajnoscig trudno obrabialnych materiatéw i detali
Srednich i duzych rozmiarow.
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EASY CUT
LATWE W UZYCIU

Opatentowana geometria zeba, zapobiegajgca na ciecie a mniej - na zmiane brzeszczotéw. Jesli
wytamywaniu daje pite o wigkszej trwatosci, szukasz uniwersalnej pity do réznych zastosowan -
odporng na prace w zmiennych warunkach wybierz Easy-Cut - wybor jest fatwy.

umozliwiajgc operatorowi poswiecenie wiecej czasu

PILY EASY CUT TNA NIEMAL WSZYSTKO BEZ
KONIECZNOSCI WYMIANY TASMY!

= Stal narzedziowa * Rury

= Stal niskostopowa = Profile

= Stal nierdzewna = Pakiety

= Aluminium * Rury

* Miedz = Ceowniki

= Mosigdz = Katowniki

= Drewno = Ptaskowniki
= Plastyk = Dwuteowniki
= Blacha = Prety

LATWO ZAMOWIC

Wystarczy okresli¢ szeroko$c¢ i dugosc pity.
Wyjatkowa, opatentowana geometria zeba pozwala
cig¢ detale o réznych ksztattach i wielkosciach
wykonanych z praktycznie kazdego materiatu,
eliminujgc potrzebe doboru podziatki lub rodzaju zeba.

Wybierz S (maty), M (sredni) lub L (duzy) zab,
zaleznie od wymaganego zakresu cigecia.

EASY-CUT - Parametry ciecia

- Wymiary pity Wielko$¢é materiatu (mm)
Kod zamowieniowy o, ckoséxenbose 1 2 3 5 10 20 30 40 50 75 100 150 200

3857-13-0.6-EZ-5 13 % 0.6

3857-13-0.6-E2-M 13x0.6 -

FHST-13-0.6-EZ-L 13 % 0.6 _—'_

3857-20.0.9-E2-5 20% 0.9 ] |

3857-20-0.9-EZ-M  20x09 o l =]

3857-20-0.9-EZ-L 20 x 0.9 -9 _—“‘___

3857-27-0.9-E2-5 2Tx049 |

3857-27-0.8-EZ2-M 27 %09 D 0

BAET-27-0.0-E2-L 2T%089 _ = @4

3857-34-1.1-E2-5 34x1.1 = |

3067-34-1. 1-EZM 34 x 11 ‘

3B57-34-1.1-EZ-L 34x1a B R 2 00 s
E = -

W kazdym zakresie wielkoéci Maty = Dobre wykorczenie powierzchni  Sredni = Dobra zywotno$é tasmy Duzy = Szybko$é ciecia



TERMINOLOGIA

Typy rozwiedzenia
Rozwiedzenie zeba to odchylenie zeba pod pewnym katem w celu

zapewnienia luzu pomiedzy pitg a rzasem powstajgcym w czasie

ciecia. Ponizej przedstawione zostaty rozne typy rozwiedzenia:

Rozwiedzenie naprzemienne

W rozwiedzeniu naprzemiennym, jeden zab jest odsadzony w
lewo, jeden w prawo, a jeden jest prosty. Ten typ rozwiedzenia jest
stosowany w wiekszosci pit o statej podziatce uzebienia, takich jak
zab regularny i hakowy. Jest on réwniez stosowany w pitach do

ciecia konturowego na pionowych przecinarkach tasmowych.

ey o iy o s iy

Rozwiedzenie Combo
W rozwiedzeniu typu combo, po zebie prostym nastepujg zeby
odchylone w lewo, prawo, lewo prawo. Ten uktad powtarza sie

cyklicznie, poczgwszy od najwiekszego zeba w sekwencji.

L':._\J/_L\f-\"'ﬂ:\f_l\“\r_k\'r\\J/ \\lr \‘\: H\‘\', .\\J
o 4?I'PI %

llos¢ zebow na cal (TPI)

Poprzez ilo$¢ zebdéw na cal (TPI) okresla sie podziatke uzebienia

pity i moze mie¢ ona warto$¢ od 1 do 24.

Przedmioty o cienkich $ciankach, jak rurki, rury, blachy itp.

wymagaja drobnych zebéw, gdyz w przeciwnym przypadku

moze wystepowac uszkadzanie lub tamanie zebdw.

Duze przekroje nalezy cig¢ pitg o grubych zebach, to znaczy

0 mniejszej liczbie zebéw na cal. Im mniej zebdw styka sie z

cietym detalem, tym wigksza jest szybkos¢ ciecia. Jest to powo-

dowane tym, ze zdolno$¢ penetraciji kazdego zeba jest wieksza,

kiedy nacisk pity rozktada sie na mniejsza liczbe zebéw. Grube

zeby (zgrubna podziatka uzebienia TPI) zapewniajg w zwigzku z

tym wiekszg wydajnos$¢ ciecia i lepsze odprowadzanie widrow.

Migkkie materiaty takie jak aluminium i brgz wymagajg wiece;j

przestrzeni migdzy zebnej, aby pomiesci¢ wiory. Duze zeby

pozwalajg na gromadzenie sig wigkszej ilosci widrow we

wrebach i uniemozliwiajg ich zapychanie sie. Zapychanie sie

zebow moze pogorszyé¢ cigcie i uszkodzi¢ pite.

Pity tasmowe — porady
Maszyna

Czesto sprawdzaj:

= Dziatanie szczotki czyszczacej

= Zuzycie i ustawienie prowadnic

= Nacigg tasmy za pomocg tensometru

= Predkos¢ tasmy tachometrem

= Stezenie cieczy chtodzacej za pomocg refraktometru

Ciecz chtodzaca / Emulsja do ciecia

Ciecz chtodzgca smaruje, chtodzi i usuwa wiory ze strefy ciecia

Wazne jest, aby:

= Uzywac odpowiedniej emulsji do ciecia

= Uzywac wiasciwego stezenia emulsji do ciecia

= Upewnic sig, ze emulsja chtodzgca dociera do strefy cigcia pod
niskim cisnieniem i z duzym wydatkiem

Ciety detal

= Upewnij sig, ze detal jest silnie zamocowany, tak, ze nie drga w
trakcie cigcia i nie obrdci sie

= Nie tnij detali uszkodzonych lub zdeformowanych

Docieranie

Aby uzyska¢ maksymalng trwatosc¢ pity, w procesie docierania

stosuj zalecang predkos¢ tasmy, lecz zmniejsz posuw do 1/3-1/2

nominalnej wartosci podczas pierwszych 10 minut ciecia.

Podczas nastgpnych 10 minut zwiekszaj stopniowo posuw az do

osiggniecia zalecanej wartosci posuwu.

Ostonka na zeby

Aby unikng¢ uszkodzenia zebdw pozostaw ostonke na zeby na

pile az do jej catkowitego zatozenia na przecinarke

Posuw/Wiory

Wazne jest, aby kazdy zab pity cigt wiér o wiasciwej grubosci.

Decyduje o tym wybor wtasciwej podziatki uzebienia, predkos¢

tasmy i warto$¢ posuwu. Zacznij od wybrania wtasciwej podziatki

uzebienia z wykresow “Podziatka uzebienia dla detali petnych”

("Tooth pitch for solid workpieces"), nastepnie dobierz predko$¢

tasmy wediug wykresu “Dobor predkosci” ("Speed selection”).

Teraz mozesz ustawi¢ wtasciwy posuw, obserwujac wiéry powstate

podczas cigcia. Postuz sie diagramami ponizej i ustal odpowiednio

wartos¢ posuwu lub predkosc¢ tasmy.

Aby uzyskac wiecej informacji na temat danych ciecia, porozum

sie z lokalnym przedstawicielem Bahco, ktory pomoze ci dobraé

wiasciwe parametry cigcia dla twojego zastosowania.

1. Cienkie lub rozdrobnione widry - zwigksz posuw lub obniz predko$é
tasmy

2. Luzno zwinigte wiéry - poprawne parametry ciecia

3. Grube, ciezkie lub niebieskie widry - zbyt duzy posuw, zmniejsz posuw

lub zwieksz predkosé tasmy




BAHCO

PODZIALKA UZEBIENIA DLA PELNYCH PRZEKROJOW

m¥m inch

200 ﬂﬂ%
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Wykres pomoze ci dobra¢ wtasciwg podziatke
uzebienia do ciecia petnych przekrojow. .

Idealnym wyborem jest najszerszy punkt
kazdego pola.

Przyktad 1:

Do cigcia preta @ 150 mm (6”), stosuj 2/3 TPI lub
1.4/2 TPI jesli wybierzesz pite o zmiennej podziatce
uzebienia. Zastosuj 2 TPI, jesli wybierasz pite o
statej podziatce.

Przyktad 2:

Jesli przecinasz miekkie materiaty, jak plastyki,
aluminium lub drewno, wybierz podziatke o dwa
stopnie zgrubniejszg od zalecanej.

Przy cieciu aluminium o grubosci 13-20 mm (1/2-
3/4”), zastosuj tasme 5/8 TPI lub 6 TPI.

Wykres pozwoli ci znalez¢ odpowiednig podziatke
uzebienia do ciecia rur i ksztattownikow

Zalecang podziatke uzebienia znajdziesz w polu,
w ktérym srednica zewnetrzna spotyka sie z
gruboscig Scianki przecinanej rury.

Przyktad 3:
Przy cieciu ceownika 100 x 10 mm (4” x 0.4”")
wybierz brzeszczot 5/8 TPI lub 4/6 TPI.

Zalecang podziatke uzebienia znajdziesz w polu,
w ktérym srednica zewnetrzna spotyka sie z
gruboscig $cianki przecinanej rury.

Przyktad 4:
Przy cieciu rury 40 x 1.6 mm (1.5” x 0.06”), wybierz
tasme 10/14 TPI.



DOBOR PREDKOSCI

Bimetal Metry na minute przy @ mm Wybér pity
Stal konstrukcyjna, stal automatowa 85-95 60-75 40-60 6%
2 Stal konstrukcyjna, hartowana i stal odpuszczona 80 70-80 60-68 40-50 6% + +
3 Stale z obrobka powierzchniowa, sprezynowe, odpuszc- 75-100 60-80 45-65 30-40 8% . .
zane i hartowane
4 Niestopowa stal narzedziowa, stal fozyskowa 60-65  55-60 3545 25-35 8% - + _
5 Stal szybkotngca 45-50 40-45 30-35 20-25 8% - + _
6 Stal narzedziowa do obrébki na zimno 30-35 25-30 20-25 15-20 DRY - _
7 Stale narzedziowe, stopowe 45-65 45-60 40-60 20-40 8% - _
8 Stale azotowane, wysokostopowe stale do pracy na gorgco 40-45 35-40 25-30 20-25 8% + _
9 Zeliwo 50-60 4550 3040 25:30 DRY + + _
10 Stale nierdzewne i kwasoodporne (lekkie) 40-45 40-45 35-40 30-40 10% + _
1 Stale nierdzewne i kwasoodporne (ciezkie) 35-40 30-35 20-30 19-22 10% W _
12 Duplex i stale zaroodporne 25-30 20-25 15-20 14-16 10% + _
13 Stopy niklowe i niklowo-kobaltowe 15-20 13-15 10-12 10 10% + + _
14 Tytan, stopy tytanu; braz aluminium 30-35 25-30 20-25 16-18 10% + + _
15 Aluminium, stopy aluminium, przecinarki poziome 120 120 120 120 25% - + + +
16 Aluminium, stopy aluminium, przecinarki pionowe 3000 2100-2500 1250-2000  500-1200 25% - + + +
17 Mosiadz 120 120 90120 80-100 4% Cee o [
18 Miedz 120 110 80-100 60-80 15% - + -
Im wigksze wymiary, tym mniejsza predko$¢ Dobra + _
Weglik Metry na minutg przy @ mm Wyb6r pity
1 Stal konstrukcyjna, stal automatowa 160-190 110-150 60-90 12%
2 Stal konstrukcyjna, hartowana i stal odpuszczona 140 120-140 85-115 50-70 12% +
3 f:;': izh‘::t':‘:’l';g"“’ie'z"h"i°wa’ sprezynowe, odpusze- 105 43y 410120 75-110 40-60 10% +
4 Niestopowa stal narzedziowa, stal tozyskowa 100-120 90-100 60-90 40-50 10% +
5 Stal szybkotnaca 100-110 80-90 60-75 50-60 10% + + + + +
6 Stal narzedziowa do obrdbki na zimno 80-100 60-90 60-75 4565 DRY - -
7 Stale narzedziowe, stopowe 85-95 80-90 60-70 50-60 8% -- +
8 Stale azotowane, wysokostopowe stale do pracy na gorgco  75-85 70-80 60-70 45-60 8% - +
9 Zeliwo 90-105 90-95 60-75 40-55 12% - +
10 Stale nierdzewne i kwasoodporne (lekkie) 80-110 80-100 70-95 65-80 12% ---
11 Stale nierdzewne i kwasoodporne (ciezkie) 80-90 70-80 60-70 40-50 13% -
12 Duplex i stale zaroodporne 100-115 80-100 65-80 50-60 12% -
13 Stopy niklowe i niklowo-kobaltowe 30-40 25-30 20-28 15-20 12% -
14 Tytan, stopy tytanu; braz aluminium 50-60 40-50 35-45 16-18 12% -
15 Aluminium, stopy aluminium, przecinarki poziome 250 250 250 250 25% +
16 Aluminium, stopy aluminium, przecinarki pionowe 5000 4000-5000 3000-4000 2000-3000 25%
17 Mosigdz 250 250 180-240 140-160 4%
18 Miedz 240 220 130-190 100-120 15%
Im wieksza wielko$¢, tym mniejsza szybko$¢ Dobra +

BandCalc™ jest interaktywnym programem
komputerowym, dostepnym na ptycie CD,
przeznaczonym do doboru pity w zaleznosci
od zastosowania z uwzglednieniem
wymagan uzytkownika — przecinanego
gatunku materiatu, rodzaju maszyny,
wielkosci i ksztattu cietego detalu, itp. Po
wybraniu pity program dobierze wiasciwg

predkos¢ tasmy i posuw. Program stanowi Nowy suwak do doboru predkosci tasmy i posuwu (Bandsaw
doskonate narzedzie dla tych uzytkownikéw, ktdrzy pragng Speed & Feed Selector) jest doskonatym narzedziem do tego
poprawi¢ efektywnos¢ ciecia. Pozwala obliczy¢ réwniez koszt zastosowania. Dostepny jest suwak zaréwno dla tasm bimetalic-
jednostkowy cigcia, biorgc pod uwage wszystkie czynniki, tgcznie z znych jak i weglikowych. Aby otrzymac suwak - skontaktuj sie z

kosztem maszynowym. BandCalc™ jest dostepny w 10 jezykach. lokalnym przedstawicielem.



ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW - TABELA

Wazne szczegoly techniczne

Pekanie pity

Krzywolin-
iowe cigcie

Wytamywanie powierzchnia

zebow

Nieréwna

po cieciu

Szybkie
zuzycie zebow

Wibracje

Tasma slizga
si¢ na kotach

PRZECINARKA

PILA TASMOWA PARAMETRY CIECIA

CIETY DETAL

Ptytki i ramiona prowadzace
Musisz regularnie sprawdzac i
ustawia¢ prowadnice. Sprawdz, czy
sg zuzyte i wymien w razie potrzeby.
Ustaw ramiona prowadnic mozliwie
blisko cietego detalu.

Zuzyte
prowadnice
albo ustawione
zbyt szeroko

Prowadnice
nadmiernie
rozstawione,
zuzyte lub Zle
ustawione
Luzne ramie
prowadnicy

Prowadnice Zle
ustawione

Kota prowadzace

Kota prowadzgce muszg by¢
utrzymywane w dobrym stanie i
wiasciwie ustawione

Kota
prowadzace
zuzyte lub

o zbyt matej
Srednicy —
wyprébuj
wezsze tasmy

Koto napedowe
jest zuzyte

Szczotka czyszczaca

Sprawdz, czy szczotka czyszczgca
jest wiasciwie ustawiona i regularnie
ja wymieniaj.

Szczotka
czyszczaca
nie pracuje,
gardziele
zebow
zapchane sg
wiérami

Szczotka
czyszczaca nie
pracuje

Naprezenie tasmy

Prawidtowe naprezenie tasmy
zapewnia prostoliniowe ciecie.
Sprawdz je za pomocg tensometru
Bahco.

Naprezenie
tasmy jest za
wysokie

Naprezenie
tasmy jest za
wysokie

Naprezenie
tasmy jest za
wysokie

Naprezenie
tasmy jest za
wysokie

Chtodziwo/Ptyn chtodzaco-
smarujacy

Ma za zadanie smarowacé i chtodzi¢.
Sprawdz stezenie przy pomocy
refraktometru Bahco. Uzywaj
wiasciwego chtodziwa. Chtodziwo
powinno by¢ podawane obficie i pod
matym ci$nieniem.

Za mato cieczy
chtodzacej

lub za mate
stezenie

Predkos¢ tasmy

Predkos¢ tasmy musi by¢ wiasciwie
dobrana.

Sprawdz predko$¢ tasmy
tachometrem Bahco.

Predkos¢ tasmy
zbyt niska

Predkos¢ tasmy
zbyt niska

Szybkosé
tasmy za
wysoka

Naturalne
wibracje
Predkos¢ tasmy
nieznacznie

za duza lub
nieznacznie za
mata

Posuw
Posuw musi by¢ tak dobrany, aby
zeby pity mogtly wiasciwie pracowac.

Posuw zbyt
wysoki

Posuw zbyt
wysoki

Posuw zbyt
wysoki

Posuw zbyt
wysoki

Posuw zbyt
wysoki lub zbyt
niski

Posuw zbyt
wysoki lub zbyt
niski

Posuw zbyt
niski

Podziatka uzebienia

Wybdr wtasciwej podziatki uzebienia
jest réwnie wazny jak dobor
wiasciwego posuwu.

Podziatka zbyt
drobna

Podziatka zbyt
drobna Wreby
wypetnione
wiérami

Podziatka zbyt
zgrubna

Podziatka zbyt
drobna

Ksztalt zeba
Kazdy ksztatt zgba dopasowany jest
do okreslonego zastosowania.

Zbyt staby zgb

Niewtasciwy
dobdr ksztattu
zeba

Zastosuj
podziatke
combo
(zmienng)

Docieranie

Nowa pite nalezy dotrze¢ w celu
uzyskania maksymalnej zywotnosci.
Nigdy nie rozpoczynaj ciecia od
starego nacigcia.

Pita Zle dotarta

Pita Zle dotarta

Pita Zle dotarta

Zywotnos$é tasmy
Wszystkie tasmy ostatecznie
uzywajg sie.

Szukaj objawdw zuzycia.

Tasma zuzyta

Tasma zuzyta

Tasma zuzyta

Powierzchnia

Zta jako$¢ powierzchni cietego
detalu (zgorzelina) skraca
zywotnos$¢ tasmy.

Zmniejsz predkos¢ tasmy.

Wady
powierzchni,
np. zgorzelina,
rdza, piasek

Mocowanie

Upewnij sig, ze cigty detal

jest prawidtowo zamocowany,
szczegdlnie przy cieciu pakietow.
Nie tnij uszkodzonych lub
zdeformowanych detali.

Detal poruszyt
sie

Detal jest zle
zamocowany

BAHCO




PRZEWODNIK PO GEOMETRIACH ZEBOW
PILY TASMOWE BIMETALICZNE

Bahco stale dgzy do wprowadzania innowacyjnych, geometrii zebéw dla uzyskania maksymalnej zywotnosci tasmy i
wydajnego ciecia.

Tradycyjna konstrukcja zeba z katem natarcia 0°. Odpowiedni do uniwersalnego

Combo | =~ 7 . . . . . .
ciecia cienkosciennych rur i ksztattownikéw z wigkszo$ci materiatéw.
Hook Tradycyjna konstrukcja zeba z katem natarcia 10°, stosowana do metali
0o
niezelaznych, drewna i plastykow.
HA Udoskonalenie tradycyjnej geometrii typu Hook (hakowy) do ciecia odlewoéw z

aluminium.

Specjalnie zaprojektowane do cigcia wigzek rur i ksztattownikéw z doskonatg
PF wydajnoscig i trwatoscig narzedzia. Bardzo silne zgby z 6-stopniowym dodatnim
katem natarcia.

Bardzo agresywny zab z 17° dodatnim katem natarcia, zapewniajgcy dobrg
penetracje materiatu przy cieciu trudno obrabialnych gatunkéw stali takich jak stale
PQ nierdzewne, stale tozyskowe, stale narzedziowe i stopy specjalne utwardzajgce
sie w czasie pracy. Kilkustopniowe rozwiedzenie zeba zapewnia powstawanie

drobnych wiéréw, co obniza sity skrawania i zwieksza zywotno$c¢ tasmy.

Innowacyjny "stopniowany" kat natarcia o wartosci 10° dla 2/3 i 3/4 TPI oraz 8° dla
4/6 i 5/8 TPI. PR to doskonaty wybér do ciecia matych i $rednich detali.

PR

PS Zab do wysokowydajnego ciecia z 10-15° katem natarcia. Duzy kat natarcia i duza
przestrzen miedzyrebna sprawia, ze doskonale nadaje sie do cigcia duzych detali.

Ten ksztatt zeba stosowany jest w taSmach Easy-Cut. Ta opatentowana geometria
daje bardzo uniwersalne ostrze do ciecia wszystkich powszechnie dostepnych

EZ materiatéw i charakteryzuje sie wysokg odpornoscig na wytamywanie. Idealne
rozwigzanie dla matych warsztatéow, gdzie tnie si¢ szerokg game materiatow
zroéznicowanych pod wzgledem gatunku i wielkosci.

Combo PSG to zgb szlifowany z dodatnim katem natarcia. Jest to idealny ksztait
PSG | zeba do ciecia $rednich i duzych detali wykonanych z ré6znych gatunkowo
materiatéw. Szczegdlnie polecany do cigcia stali niskostopowych i nierdzewnych.

Combo PHG to opatentowany zab produkowany metoda szlifowania z dodatnim

PHG katem natarcia, zapewniajgcy dobra penetracje materiatu, polecany do ciecia
duzych detali wykonanych z trudno obrabialnych materiatéw oraz stali stopowych

utwardzajacych sie w czasie obrébki.
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BAHCO

PRZEWODNIK PO GEOMETRIACH ZEBOW
PILY TASMOWE WEGLIKOWE

Baco oferuje szeroka game rozwiedzionych i nierozwiedzionych pit tasmowych weglikowych, aby sprosta¢
wymaganiom tych klientow, ktdrzy zajmujg sie cieciem typowo produkcyjnym.

Ten wielosekwencyjny zgb jest przeznaczony do cigcia takich materiatow jak:
Inconel, Waspaloy i tytan. Charakteryzuje sie nieco szerszym rozwiedzeniem
zeba i przeznaczony jest do cigcia materiatéw, w ktérych wystepuje problem
zakleszczania sie w czasie ciecia. Posiada 7 sekwencyjny uktad zgbow, w
celu zmniejszenia sit skrawania i zwigkszenia trwatosci pity. Przeznaczony do [
ciecia srednich i duzych detali.

THQ

Ta geometria zeba stosowana jest w naszych tasmach
weglikowych z zebem nie rozwiedzionym. Posiada 7

TMC | sekwencyjny uktad zebdw jest najlepszym wyborem do
ciecia materiatéw trudno obrabialnych na duzych, stabilnych
przecinarkach

Tak jak TMC, ale z szerszym zebem, w celu unikniecia
TMC-W | zakleszczenia sie taSmy na materiale w czasie ciecia.
Szczegdlnie polecana do inconelu z utwardzong powierzchnia.

Potrojna sekwencja zebdw z katem natarcia 7°. Zgb
przeznaczony do stosowania w odlewniach, ale doskonale sprawdza

TS
sie réwniez przy cieciu stali nierdzewnych i wysokostopowych na
przecinarkach pionowych.
Potréjna sekwencja zebdéw z katem natarcia 10 stopni.
Idealne rozwigzanie do cigcia duzych detali wykonanych
TSX z trudno obrabialnych materiatéw. Zaletg rozwiedzenia zeba stosowanego

w tym rozwigzaniu, w poréwnaniu do tasm z zebem nie rozwiedzionym,
jest duzo wieksza odporno$c¢ na uszkodzenia zebdw, przy cieciu na mniej
stabilnych przecinarkach.

Geometria zgba jak w TSX, ale z zgbem dotartym na etapie produkgc;ji.
Zaprojektowany w celu usuniecie koniecznosci “docierania” na

TSS | przecinarce, co pozwala na stosowanie wysokich predkosci/posuwow

juz od pierwszego ciecia. Szczegodlnie zalecana do stali nierdzewnych.
Jest to unikatowe i opatentowane rozwigzanie

Geometria zeba jak w THS, lecz z zgbem dotartym na etapie

THS
produkgji. Nie zalecana do cigcia tytanu.
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OTWORNICE PRZEZNACZONE DO
ZASTOSOWAN PROFESJONALNYCH

Otwornice Bahco to precyzja, jakos¢, trwatosé

i wszechstronno$¢. Bez wzgledu na to, w czym
wiercisz, mamy otwornice i trzpienie dla twojego
zastosowania.

Otwornice sg zaprojektowane tak aby zapewni¢
optymalng produktywnosci i doktadnose,
poczagwszy od konstrukcji krawedzi thgcych az po
technologie ich produkcji. Otwornice pasujg do
typowych wiertarek recznych i stotowych.

Uchwyty prowadzgce Power Driver PD zapewniajg stabilne
wiercenie i zapewniajg rownomierny rozktad sit skrawania na

otwornicy.
Szczeliny do usuwania
wycietych krgzkow
Otwornice mozna fatwo zaktadac i i\llzltil'—tﬁe . '
zdejmowaé na uchwyty wiertarskie. pze thZIi Korpus bimetaliczny

o—— Sandflex® dla wiekszego
bezpieczenstwa

Sprezynowy wyrzutnik
&— fatwiejszego usuwania
wycietych krgzkéw
’—( Zeby z utwardzonej stali HSS

e
|

Utwardzany korpus
dla maksymalnej
wytrzymatosci




BAHCO

WIECEJ OTWOROW ZA TWOJE PIENIADZE!

DUZA TRWALOSC, SZYBKIE CIECIE | ZMNIEJSZONY WYSILEK

Jakos$¢ otwornicy to nie jej barwa lub opakowanie.
Jakos$¢ zalezy od wyboru materiatu, konstrukcji,
profilu zebow i wreszcie od konstrukcji trzpienia. Z
zewnatrz, wiele otwornic moze wygladaé tak samo;
ale kiedy je poddasz prébom, szybko zrozumiesz,
ze réznice sg znaczne.

W laboratorium pitowym Bahco badamy wszystkie
otwornice znajdujgce sie na rynku. Wiemy, na czym
polegajg roznice i podobienstwa. Istnieje wyrazna
granica pomiedzy narzedziami o profesjonalnej
jakosci a innymi, ktére sg bardziej odpowiednie do
pracy amatorskiej, albo nie nadajg sie do zadnej
pracy.

OTWORNICE SANDFLEX®

Otwornice Bahco Sandflex® posiadajg podziatke
uzebienia 4/6. Dzieki zmiennej odlegto$ci miedzy
zebami (vari-pitch) uzyskuje sie gtadsze ciecie
przy mniejszych drganiach, nawet w materiatach
trudnych do ciecia.

Agresywny ksztatt zeba zwieksza szybkosé
wiercenia, podczas gdy duze wreby i duze
rozwarcie utatwiajg usuwanie wioréw.

Wszystkie otwornice VIP sg produkowane ze stali
bimetalicznej Sandflex® z hartowanymi zebami ze
stali szybkotngcej (HSS). Bimetal zapewnia wieksze
bezpieczenstwo, poniewaz nie peka sie nawet przy

przecigzeniu. Pozwala on na najwiekszg wydajnos¢

przy wszystkich obrabianych materiatach, od

drewna do stali nierdzewnej i zapewnia odpornosc¢

na zuzycie.

= Zapewnia wykonanie wolne od zadzioréw,
doktadne otwory w wiekszosci obrabianych
materiatow.

= Cze$¢ zebna ze stali szybkotngcej potaczona jest
laserowo z czescig nosng ze stali stopowe;.

= Otwory boczne pozwalajg na tatwe usuwanie
wycietych krgzkow

= Srednice od 9/16” to 8.1/4”(14 mm do 210 mm)

= Glebokos¢ ciecia dla wszystkich srednic wynosi 1
1/2”(38 mm)

OTWORNICE WEGLIKOWE

W otwornicach z koncéwkami weglikowymi, kohcowki

weglikowe w postaci walca, lutowane sg do zeba a

nastepnie szlifowane do kofcowego ksztattu z dodat-

nim katem natarcia 5°.

Otwornice CT oferujg nowe mozliwosci wiercenia
otworéw w materiatach takich jak lekki beton, cegty,
kafelki, zbrojone tworzywa i inne trudno obrabialne
materiaty niezelazne.

= Pity weglikowe nadajg sie do wiercenia w ceramice

(kafelki), cegtach, dachéwkach, laminacie,
widknach szklanych, twardym drewnie...

= Otwory do wybijania umozliwiajg tatwe usuwanie

wycietych krgzkow

= Srednice od 9/16” do 8.1/4”(od 14 mm do 210 mm)
= Gtebokos¢ ciecia dla wszystkich $rednic wynosi 1

1/2°(38 mm)
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AKCESORIA DO OTWORNIC

Kompletny zestaw otwornic, uchwytéw
prowadzgcych, talerzy usztywniajgcych i innych
akcesoriow - wszystko, czego potrzebujesz do
wykonywania idealnych otworéw od 9/16” do 8.1/4”
(14 mm do 210 mm).

630

Opracowany jako w petni uniwersalny system,

ten kompletny zestaw uchwytéw prowadzacych,
przedtuzek, wiertet prowadzgcych, talerzy
usztywniajgcych, sprezynek wypychajacych i
adapterdéw, zapewnia znaczng poprawe wydajnosci
pracy otwornicami Bahco.

Otwornice z
Otwornice koncéwkami

—fe——

%2 — 20 UNF

Trzpien tréjkatny 730

930

——

bimetaliczne weglikowymi

% —20 UNF
EXT-1

Z trzpieniem szesciokagtnym

—

1130

.-
=0

———
%2 — 20 UNF

1 = 1% 1 1%
32mm-35mm 32 mm-35mm
. — —— -i.'.r'i.
% — 20 UNF —--:
ADP
176" = 27%" 1%6" = 27"
h 37mm-73mm 37 mm-73 mm
e
<
ﬁ:r

Dtugos¢ wynosi 12"

9100

% — 18 UNF

11152

3" —4Y"
75mm 105 mm 76 mm — 105 mm

L= 5
9100QC ES
% — 18 UNF
11152QC
- —— DP-100
% — 18 UNF

108 mm -210 mm 108 mm - 152 mm

3" —4%"

P 4y -6

% — 18 UNF

3834-DRL-1
—_—

Wybierz odpowiedni uchwyt prowadzacy w
zaleznosci od wielkosci otwornicy i wielkosci
uchwytu wiertarki.

3834-ARBR-730, dla otwornic 14-30 mm, jest uchwytem
z tréjkatnym trzpieniem i okragtym korpusem. Dla
zapewnienia bardziej stabilnego prowadzenia i szybszej
wymiany otwornic 14-30 mm, wybieraj uchwyty z
trzpieniem szesciokgtnym i szesciokgtnym korpusem, j.
3834-ARBR-630, -930, -1130.

Konstrukcja uchwytéw dla otwornic 32-210 mm,
3834-ARBR-9100, -11152 i -16152 Power Driver™,
zapewnia wyeliminowanie luzéw miedzy otwornicg
a uchwytem i zwieksza stabilno$¢ otwornicy przez
przejecie obcigzenia gwintu przez masywng tuleje
dociskowg. Uchwyty Power Driver™ muszg byc¢

. 16152QC
% — 18 UNF
3834-DRL-CT SD152
el il
% — 18 UNF

stosowane na wiertarkach recznych a podczas
pracy z duzymi obcigzeniami na wiertarkach
stotowych. Uchwyty QC posiadajg mechanizm
szybkiej wymiany i do zmiany otwornicy nie
wymagajg uzycia innych narzedzi.

Wszystkie trzpienie sg hartowane dla maksymalnej
wytrzymatosci. Duze trzpienie, dla otwornic

32-210 mm, majg czopy napedowe dla przenoszenia
duzej sity od napedu do otwornicy. Zalecamy nie
uzywanie trzpieni z trzonkiem ponizej 9 mm (11/32”)
dla otwornic powyzej wielkosci 100 mm (4”). We
wszystkich trzpieniach wystepuje wiertto prowadzace
HSS (3834-DRL). Do materiatéw Sciernych zalecamy
stosowanie wiertta prowadzgcego z koncéwkg
weglikowa, 3834-DRL-CT.



BAHCO

BRZESZCZOTY DO Pit BAGNETOWYCH
SZYBKIE, DOKLADNE | BEZPIECZNE CIECIE W SZEROKIM

ZAKRESIE MATERIALOW

Bahco oferuje szeroki zakres brzeszczotow
bagnetowych w zaleznosci od zastosowania.

Wykonane z najbardziej zaawansowanych stopéw
i posiadajgce nowoczesne konstrukcje zebow,
brzeszczoty bagnetowe Bahco tagczg w sobie duzg
wytrzymatos¢ (i odpornosc na pekanie) z wiekszg
mocg i doktadnoscig ciecia. Dlatego zapewniajg
one szybkie i dokfadne ciecie.

DOSKONALA PRACA

Prawdziwie profesjonalny brzeszczot powinien byé
nie tylko wytrzymaty i tatwy w uzyciu. Powinien
posiadac takze szlifowane zgby sprawdzajgce sie w
najtrudniejszych zastosowaniach. Nowa generacja
brzeszczotéw bagnetowych Bahco z tatwoscig radzi
sobie z tymi wymaganiami.

Asortyment brzeszczotow sktada sie z szerokiego
zakresu dtugosci, ksztattéw i podziatek uzebienia, z
brzeszczotem Sandflex® DSL do prac budowlanych
i wyburzeniowych witgcznie. Dodatkowo,
asortyment zawiera brzeszczoty ze stali weglowe;j,
zaprojektowanych do ciecia drewna i brzeszczoty
weglikowe do ciecia twardych, trudno obrabialnych
materiatow.

Linia brzeszczotow bagnetowych BAHCO
jest naprawde unikatowa. Linia skiada sie z
trzech typow, z ktérych kazdy dostepny jest
w szerokim zakresie ksztattow, diugosci i
podziatek uzgbienia. Znajdziesz tu brzeszczot
do kazdego zastosowania.

et ol e |

Idealne zeby! Pity bagnetowe Bahco posiadajg agresywne,
precyzyjnie szlifowane zgby. Brzeszczoty bimetaliczne 3840
Sandflex® DSL, ST, SL i SC posiadajg réwniez zmiennag
podziatke uzebienia. Jest to konstrukcja zaprojektowana do
uniwersalnych zastosowan, charakteryzujgca si¢ niedoscigta
wydajnoscig i wszechstronnoscig.

DOSKONALE DO KAZDEGO ZASTOSOWANIA

Bez wzgledu na zastosowanie, w nowym
asortymencie Bahco na pewno znajdziesz wtasciwy
brzeszczot. Bahco to petna rodzina profesjonalnych
narzedzi o cechach, ktére czynig jg naturalnym
wyborem do praktycznie kazdego zastosowania.

15
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BRZESZCZOTY BAGNETOWE
ASORTYMENT DO KAZDEGO ZASTOSOWANIA!

Bez wzgledu na zastosowanie, w nowym asortymencie Bahco na pewno znajdziesz wtasciwy brzeszczot.

3840 Grupa 3842 Grupa 3844 Grupa 3845 Grupa 3846 Grupa
[ [
[
[
[
[

[
[
[

[
[




WYBOR WLASCIWEGO BRZESZCZOTU

BAGNETOWEGO

KROK 1: OKRESL WLASCIWA PODZIALKE UZEBIENIA

Brzeszczoty bagnetowe Bahco posiadajg agresy-
wne, precyzyjnie szlifowane zeby. Dodatkowo,
wiele brzeszczotédw bimetalicznych ma réwniez
zmienng podziatke uzebienia. To wszystko sprawia,
ze ich jakos¢ ciecia i wszechstronnos¢ jest niepoko-
nana. O tym, jaki typ zebow
i podziatka bedg najbardziej odpowiednie,
decyduja: rodzaj materiatu i jego grubosé.

>50 4/6 4/6
7+

20-50

10-20

3-10

0-3

5/8

8/12
14

18
24

5/8
6
8
10
8/12
14
18
24
30-35
4565

1. Wybierz rodzaj materiatu i grubo$¢ w tabeli z

doborem uzebienia
2. Dobierz podziatke uzebienia (TPI) dla danego
zastosowania

5/8
6
8
10
8/12
14
18
24
25-30
45-60

416
-
5/8
8
10
8/12
14
18
24
20-25
40-60

KROK 2: ZNAJDZ | DOBIERZ WLASCIWY BRZESZCZOT BAGNETOWY BAHCO

Jak odczytywaé symbole wyrobéw dla brzeszczotéw bagnetowych Bahco.

Przyktad:

3840- 150-

Materiat brzeszczotu

14- ST-

5P

5/8
6
8

10

8/12

14

18

15-20
20-40

BAHCO

llo$¢ w opakowaniu: 1, 2, 5, 10, 100 zaleznie od wyrobu

Ksztalt brzeszczotu: ST = Standard; do prac rozbiérkowych, uchwyt "U”

Zeby na cal (TPI)

Dtugos¢ brzeszczotu w mm

SL = Zbiezny; SC = Pocieniony

DSL = Zbiezny do prac rozbiérkowych

“Zod ol ol vl 4|
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BRZESZCZOTY MASZYNOWE
WSKAZOWKI DOTYCZACE CIECIA BRZESZCZOTAMI

MASZYNOWYMI SANDFLEX®

= Nacigg brzeszczotu powinien by¢ wyzszy niz
w przypadku brzeszczotow HSS. Co jaki$ czas
brzeszczot nalezy naciggng¢ ponownie

= Nowy brzeszczot nalezy dotrze¢ pracujgc nim
przez kilka minut przy zmniejszonym posuwie

= Ustaw wiasciwy posuw na podstawie obserwaciji
wiéréw. Powinny one by¢ spiralnie skrecone i
drobne. Spalone lub niebieskie widry oznaczajg, ze
posuw jest zbyt wysoki

= Cienkie wiory sygnalizujg zbyt maty posuw

= Uzywaj zalecanego chiodziwa

NACIAG BRZESZCZOTU

Prawidtowy nacigg brzeszczotu ma decydujace
znaczenie dla zapewnienia prostoliniowego ciecia

i dla zywotno$ci brzeszczotu. Jesli naciag jest za
maty, brzeszczot moze sie wygig¢ lub skrecié¢, co
skutkuje szybkim jego zuzyciem lub krzywoliniowym
cieciem. Nadmierny naciag wywotuje duze
naprezenia brzeszczotu i utrzymujgcej go ramy, co
moze powodowac pekanie samego brzeszczotu

lub nawet ramy. Dotyczy to w szczegdlnosci duzych
brzeszczotdow.

Jedynym niezawodnym sposobem uzyskania
wiasciwego naprezenia brzeszczotu jest uzycie

ILOSC UDERZEN NA MINUTE

llos¢ uderzen na minute (predkos¢) brzeszczotu
zalezy od skrawalnosci materiatu. Aby uzyskac
optymalng zywotno$¢ brzeszczotu nalezy dobrac
umiarkowany docisk i niskg ilo$¢ uderzen na

= Sprawdz, czy przedmiot jest pewnie zamocowany

= Do ciecia gatunkéw trudno obrabialnych wybieraj
szerszy i grubszy brzeszczot. Straty materiatu bedg
nieco wieksze, ale ryzyko krzywoliniowego ciecia
zostanie zmniejszone.

= Nigdy nie tnij nowym brzeszczotem w istniejgcym
juz rzazie.

= Unikaj ciecia przez ostre krawedzie

» Podczas wigczania maszyny brzeszczot nie moze
stykaé sie zebami z cietym materiatem.

= Utrzymuj maszyne w dobrym stanie

tensometru Bahco. Jest to przyrzgd montowany
bezposrednio na brzeszczocie i mierzacy jego
wydtuzenie przy naprezaniu.

Dla kazdego brzeszczotu istnieje zalecana wartos¢.

= Zatdz brzeszczot w ramie pity z zebami
skierowanymi w strone ciecia, ale nie naprezaj go

= Sprawdz, czy brzeszczot nie jest wygiety

= Zamocuj tensometr na brzeszczocie

= Dokrecaj srube napinajgca, az tensometr wskaze
zgdang wartos¢ naciggu

= Jesli nie dysponujesz tensometrem, stosuj sie do
wskazowek producenta maszyny

minute. Jako ogolng zasade nalezy przyjac,
ze twarde materiaty wymagajg mniejszej ilosci
uderzen na minute oraz wiekszego docisku.



POSUW

Wydajnos¢ ciecia metali pitg ramowg zalezy
miedzy innymi od kombinaciji wielkosci docisku
(posuwu) i ilosci uderzen na minute (predkosci).
Ich zwiekszanie oczywiscie zwieksza wydajnos¢,
ale réwniez zwieksza niebezpieczenstwo
krzywoliniowego ciecia i prowadzi do szybszego
zuzycia brzeszczotu. Zalecamy stosowanie duzego
docisku, ale zmniejszenia ilosci uderzen na minute.
Nie mozna poda¢ doktadnych wartosci docisku,
poniewaz warunki sg rozne w roznych maszynach.
Nadmierny docisk moze powodowac scinanie
zebow, ukosne ciecie, a nawet pekniecie
brzeszczotu.

Zbyt maty docisk moze powodowac slizganie

sie zebow po materiale zamiast ciecia oraz
przegrzewanie, tepienie i nadmiernie szybkie
zuzycie.

CIETE MATERIALY
| PODZIALKA UZEBIENIA

Standardowe brzeszczoty Bahco do pit ramowych
dostarczane sg w wykonaniu z liczbg zebdéw na
cal réwna 4, 6, 8, 10 i 14 (brzeszczoty do maszyn
Kasto® sg rowniez dostepne z podziatkami 2

i 3 zeby na cal). Przy cieciu mechanicznym,
szczegolnie wazne jest wybranie wiasciwe;j liczby
zebdw na cal. Uzyteczng regute stanowi zasada,
aby przynajmniej trzy zeby zawsze stykaly sie z
materiatem.

Wybér uzebienia zalezy od wtasciwosci i wymiarow
cietego materiatu. Cienki materiat wymaga wiekszej
liczby zebow na cal, aby nie dopusci¢ do ich
zaczepiania i wytamywania. Migkkie materiaty, takie
jak aluminium wymagaja duzej przestrzeni miedzy
zebami, to znaczy duzej podziatki, aby zapobiec
zatykaniu zebéw widrami.

Przez obserwacje cietego detalu, brzeszczotu i
widorow mozna zazwyczaj okresli¢, czy docisk jest
prawidtowy. Oto kilka wskazéwek:

Jesli pojawiajg sie silne wibracje, docisk jest za duzy.
Jesli widry sg spalone, docisk jest za duzy.

Jesli zeby wytamujg sie, docisk jest za duzy.
Drobne, sproszkowane wiéry wskazujg na zbyt
maty docisk.

Zeby moga réwniez wskazywaé oznaki przegrzania
i stepienia.

Dobrze zwiniete wiéry wskazujg na optymalny
docisk.

Nowy brzeszczot powinien by¢ zawsze ,,dotarty”
przez ciecie ze zmniejszonym dociskiem przez
kilka minut, aby zapewni¢ wieksza trwatos¢
brzeszczotu.

BAHCO
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TABLICA KONWERSJI PODZIALKI
UZEBIENIA

Zeby na cal 2 3 4 5 6 8 10 14
Zeby na cal 0,8 1,2 1,5 2 2,5 3 4 6

WYBIERZ LICZBE ZEBOW
ODPOWIEDNIA DLA
OBRABIANEGO MATERIALU

LICZBA ZEBOW NA CAL W ZALEZNOSCI OD ZASTOSOWANIA
CALEICM

Grubos$¢ scianki, mm** 10 mm 10-40 mm 40-80 mm >80 mm m/min
tatwo obrabialna, miekka stal 14 4 10-6 4-25 6-4 2515 42 1508 25-35
Stal tatwo obrabialna 14 4 10-6 4-2,5 64 2515 42 1508 25-35

Stal narzedziowa

niestopowa 14 4 10-6 4-25 64 2515 43 | 1512 | 20-30

stopowa 14 4 10-6 4-25 64 2515 43 | 1512 | 20-30

Stal stopowa 14 4 10-6 425 64 2515 43 | 1512 20-30

Stal szybkotngca 14 4 10-6 4-25 64 2515 43 | 1512 15-25

Stal nierdzewna 14 4 10-6 425 64 2515 43 | 1512 10-25
Stopy specjalne

i 14 4 10-6 4-25 64 2515 43 | 1512 10-20

Zeliwo 14 4 10-6 425 64 2515 43 | 1512 3040

Miedz i brgz 14 4 10-6 4-25 64 2515 43 | 1512 | 40-60

Aluminium 14-10 4-6 10-6 4-25 | 64 2515 43 | 1512 | 40-60

* Srednia predkosé ciecia w m/min = ilo$¢ uderzen/min x 2 x skok w metrach.
** Dla rur: grubo$¢ $cianki x 2.



BRZESZCOTY DO WYRZYNAREK

SWIATOWEJ KLASY BRZESZCZOTY DO WYRZYNAREK
DLA ZAWODOWCOW

Doskonate materiatly Progresywne uzebienie
Brzeszczoty do wyrzynarek sg produkowane ze Progresywne uzebienie jest optymalne przy cieciu
stali weglowej, stali szybkotngcej lub mogg miec cienkich materiatéw. Zeby sg coraz grubsze w

miare oddalania sie

od chwytu, pozwalajgc

na ciecie grubszego
materiatu. Wykonanie to
zapewnia doskonatg prace
w wiekszosci zastosowan.

konstrukcje bimetaliczng.
Brzeszczoty bimetaliczne
tacza w sobie twardosé
stali szybkotngcej z
elastycznoscig stali
sprezynowej. Potgczenie
to daje brzeszczot, ktory
diuzej zachowuje ostros¢
i wytrzymuje olbrzymie
naprezenia.

Barwa pomaranczowa z czarnym tek-
m stem oznacza brzeszczot bimetaliczny/stal
szybkotngca do ciecia stali i innych metali
Barwa czarna z pomaranczowym
bimetaliczny/stal weglowa do drewna

Barwa pomaranczowa z szarym
tekstem oznacza brzeszczot
bimetaliczny do cigcia drewna i metali

===

U he——, BAHCO

Barwa jasno szara z czarnym tekstem
oznacza brzeszczot weglikowy docigcia
materiatéw trudno obrabialnych

91-g40  ClRe—

Bahco posiada w asortymencie brzeszczoty do wyrzynarek wszystkich marek z uchwytem typu T.

Kolorowe oznaczanie utatwia szybkie znalezienie wtasciwej grupy.
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PILY TASMOWE

3857 Easy-Cut TASMY OGOLNE ZASTOSOWANIA

m Easy-cut to uniwersalna pita taSmowa nowej generaciji. Cigcie tq pitg jest bardzo tatwe

m Do ciecia metali zelaznych i niezelaznych, elementéw petnych, rur i profili, pojedynczych
oraz w pakietach

m  Nowy, unikalny i innowacyjny ksztatt zebéw, pozwala pracowac¢ w bardzo szerokim zakresie
wielkosci i rodzajow cietych materiatow
m Ta sama tasma bedzie cieta rézne materiaty o r6znych ksztattach

m W zaleznos$ci od wielkosci cietych gabarytow wystarczy tylko dobra¢ podziatke pity: L (duza),
M ($rednig) lub S (matq)

13 0.6

3857-13-0.6-EZ-S 8264765 1 S EZ
3857-13-0.6-EZ-M 8264772 1 13 0.6 M EZ
3857-13-0.6-EZ-L 8264789 1 13 0.6 L EZ
3857-20-0.9-EZ-S 8264796 1 20 0.9 S EZ
3857-20-0.9-EZ-M 8264802 1 20 0.9 M EZ
3857-20-0.9-EZ-L 8264819 1 20 0.9 L EZ
3857-27-0.9-EZ-S 8264826 1 27 0.9 S EZ
3857-27-0.9-EZ-M 8264833 1 27 0.9 M EZ
3857-27-0.9-EZ-L 8264840 1 27 0.9 L EZ
3857-34-1.1-EZ-S 8264857 1 34 1.1 S EZ
3857-34-1.1-EZ-M 8264864 1 34 1.1 M EZ
3857-34-1.1-EZ-L 8264871 1 34 1.1 L EZ

(BAHCO
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PILY TASMOWE

3851 Contour TASMY OGOLNE ZASTOSOWANIA

Do ciecia ré6znych materiatéw - od aluminium po stale nierdzewne

Pita do wydajnego cigcia matych elementéw, a takze do cigcia konturowego
Specjalny ksztatt zebdw zapewniajgcy maksymalng wydajnosé

Koncéwki zebdéw ze stali M42 odporne na wysoka temperature i zuzycie

Szeroka gama réznych podziatek w zaleznosci od charakterystyki cietego materiatu

3851-6-0.6-H-6 8282707 6 Hook
3851-6-0.6-10/14 8180652 1 6 0.6 10/14 Combo
3851-6-0.9-H-6 8282714 1 6 0.9 6 Hook
3851-6-0.9-10/14 8180768 1 6 0.9 10/14 Combo
3851-10-0.6-H-4 8282776 1 10 0.6 4 Hook
3851-10-0.6-H-6 8282806 1 10 0.6 6 Hook
3851-10-0.6-10/14 8182717 1 10 0.6 10/14 Combo
3851-10-0.9-H-4 8282851 1 10 0.9 4 Hook
3851-10-0.9-H-6 8282868 1 10 0.9 6 Hook
3851-10-0.9-10/14 8182823 1 10 0.9 10/14 Combo
3851-13-0.5-10/14 8282813 1 13 0.5 10/14 Combo
3851-13-0.5-14/18 8282790 1 13 0.5 14/18 Combo
3851-13-0.5-R-24 8282820 1 13 0.5 24 Regular
3851-13-0.6-5/8 8183233 1 13 0.6 5/8 PR
3851-13-0.6-6/10 8183240 1 13 0.6 6/10 Combo
3851-13-0.6-8/12 8185572 1 13 0.6 8/12 Combo
3851-13-0.6-10/14 8183271 1 13 0.6 10/14 Combo
3851-13-0.6-H-4 8282745 1 13 0.6 4 Hook
3851-13-0.6-H-6 8282738 1 13 0.6 6 Hook
3851-13-0.9-6/10 8183585 1 13 0.9 6/10 Combo
3851-13-0.9-10/14 8183868 1 13 0.9 10/14 Combo
3851-13-0.9-H-3 8282936 1 13 0.9 3 Hook
3851-13-0.9-H-4 8282943 1 13 0.9 4 Hook
3851-20-0.9-4/6 8183905 1 20 0.9 4/6 PR
3851-20-0.9-5/8 8183929 1 20 0.9 5/8 PR
3851-20-0.9-6/10 8183936 1 20 0.9 6/10 Combo
3851-20-0.9-8/12 8282578 1 20 0.9 8/12 Combo
3851-20-0.9-10/14 8282585 1 20 0.9 10/14 Combo
3851-27-0.9-P-3 8157135 1 27 0.9 3 PS
3851-27-0.9-P-4 8157661 1 27 0.9 4 PS
3851-27-0.9-2/3 8126377 1 27 0.9 2/3 PR
3851-27-0.9-3/4 8126384 1 27 0.9 3/4 PR
3851-27-0.9-4/6 8126391 1 27 0.9 4/6 PR
3851-27-0.9-5/8 8126407 1 27 0.9 5/8 PR
3851-27-0.9-6/10 8126414 1 27 0.9 6/10 Combo
3851-27-0.9-8/12 8160692 1 27 0.9 8/12 Combo
3851-27-0.9-10/14 8165475 1 27 0.9 10/14 Combo
BAHCO
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PILY TASMOWE

3851 Sandflex® Cobra™ SANDFLEX® PItA BIMETALICZNA DO CIECIA
PRODUKCYJNEGO

m Zaprojektowana do wydajnego cigcia réznego rodzaju materiatéw
m Silna konstrukcja zeba zapewnia maksymalng wydajnos¢ ciecia
m  Ksztalt zebow jest rézny w zaleznosci od zastosowania i przeznaczenia danej tasmy

1.1 2 PS

3851-34-1.1-P-2 8157715 1 34

3851-34-1.1-P-3 8157753 1 34 1.1 3 PS
3851-34-1.1-2/3 8126476 1 34 1.1 2/3 PR
3851-34-1.1-3/4 8126483 1 34 1.1 3/4 PR
3851-34-1.1-4/6 8126490 1 34 1.1 4/6 PR
3851-34-1.1-5/8 8126506 1 34 1.1 5/8 PR
3851-34-1.1-6/10 8165505 1 34 1.1 6/10 Combo
3851-41-1.3-P-2 8157876 1 41 1.3 2 PS
3851-41-1.3-1.4/2 8211837 1 41 1.3 1.4/2 PR
3851-41-1.3-2/3 8126568 1 41 1.3 2/3 PR
3851-41-1.3-3/4 8126575 1 41 1.3 3/4 PR
3851-41-1.3-4/6 8126582 1 41 1.3 4/6 PR
3851-41-1.3-5/8 8262488 1 41 1.3 5/8 PR
3851-54-1.3-2/3 8163716 1 54 1.3 2/3 PR
3851-54-1.3-3/4 8163723 1 54 1.3 3/4 PR
3851-54-1.3-4/6 8168025 1 54 1.3 4/6 PR
3851-54-1.6-1/1.4 8188542 1 54 1.6 11.4 PR
3851-54-1.6-1.4/2 8211431 1 54 1.6 1.4/2 PR
3851-54-1.6-2/3 8126636 1 54 1.6 2/3 PR
3851-54-1.6-3/4 8126643 1 54 1.6 3/4 PR
3851-67-1.6-.7/1 8200909 1 67 1.6 0.7/1 PR
3851-67-1.6-1/1.4 8178840 1 67 1.6 171.4 PR
3851-80-1.6-.7/1 8255367 1 80 1.6 7N PR
3851-80-1.6-1/1.4 8197377 1 80 1.6 171.4 PR
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3851-Sandflex® Cobra™ SANDFLEX® PItA BIMETALICZNA DO CIECIA
PSG PRODUKCYJNEGO

m Pita do cigcia produkcyjnego $rednich i duzych elementéw wykonanych z réznych
materiatow, szczegolnie stali wysokostopowych i nierdzewnych

Zeby szlifowane (wysoce precyzyjny ksztatt zebdw)

M42 w czesci zebnej, odpornos¢ na wysoka temperature i zuzycie

Nowy ksztatt zeba dajacy lepsza penetracje materiatu

Sposob rozwiedzenia zgbow przektada sie na gtadsza powierzchnie po cieciu

Zmieniona powierzchnia przylozenia zeba zwieksza trwatos¢ pity

3851-27-0.9-PSG-2/3 8234379 1

3851-27-0.9-PSG-3/4 8234386 1 27 0.9 3/4 PSG
3851-27-0.9-PSG-4/6 8236618 1 27 0.9 4/6 PSG
3851-34-1.1-PSG-2/3 8227173 1 34 1.1 2/3 PSG
3851-34-1.1-PSG-3/4 8227180 1 34 1.1 3/4 PSG
3851-34-1.1-PSG-4/6 8232368 1 34 1.1 4/6 PSG
3851-41-1.3-PSG-1.4/2 8236625 1 41 1.3 1.4/2 PSG
3851-41-1.3-PSG-2/3 8227197 1 41 1.3 2/3 PSG
3851-41-1.3-PSG-3/4 8227203 1 41 1.3 3/4 PSG
3851-41-1.3-PSG-4/6 8234577 1 54 1.3 4/6 PSG
3851-54-1.6-PSG-1.4/2 8236632 1 54 1.6 1.4/2 PSG
3851-54-1.6-PSG-2/3 8227210 1 54 1.6 2/3 PSG
3851-54-1.6-PSG-3/4 8227227 1 54 1.6 3/4 PSG

3854-Sandflex® King SANDFLEX® PItA BIMETALICZNA UNIWERSALNA

Cobra™ PHG

m  PHG ma ksztalt zebdw zaprojektowany do wydajnego ciecia trudnoobrabialnych materiatéw
Twardsze zeby dla zwiekszonej zywotnosci

m Doktadne ustawienie zebdw w celu uzyskania gtadszej powierzchni
m  Umiejscowienie uzebienia daje precyzyjng i statg wysokos¢ zeba
m  PHG charakteryzuje sie wysoka precyzja frezowania i statym katem nachylenia zebdw do

trudnoobrabialnych materiatéw 17 stopniowy kat nachylenia z opatentowanym zmiennym
ustawieniem

m  Wielowiérowy odpad

3854-27-0.9-PHG-3/4 8243036 1

3854-27-0.9-PHG-4/6 8222673 1 27 0.9 4/6 PHG
3854-34-1.1-PHG-2/3 8243043 1 34 1.1 2/3 PHG
3854-34-1.1-PHG-3/4 8243050 1 34 1.1 3/4 PHG
3854-34-1.1-PHG-4/6 8222598 1 34 1.1 4/6 PHG
3854-41-1.3-PHG-1.4/2 8243067 1 41 1.3 1.4/2 PHG
3854-41-1.3-PHG-2/3 8243074 1 41 1.3 2/3 PHG
3854-41-1.3-PHG-3/4 8243081 1 41 1.3 3/4 PHG
3854-54-1.6-PHG-.7/1 8243654 1 54 1.6 7" PHG
3854-54-1.6-PHG-1.4/2 8243098 1 54 1.6 1.4/2 PHG
3854-54-1.6-PHG-2/3 8243104 1 54 1.6 2/3 PHG
3854-67-1.6-PHG-.7/1 8243678 1 67 1.6 7N PHG
3854-67-1.6-PHG-1/1.4 8249045 1 67 1.6 11.4 PHG
3854-67-1.6-PHG-1.4/2 8249052 1 67 1.6 1.4/2 PHG

BAHCO |

(o> 25



PILY TASMOWE

3854-Sandflex® King SANDFLEX® PILA BIMETALICZNA UNIWERSALNA
Cobra™ PQ

m  PQ jest precyzyjnie frezowang pitg taSmowa o duzym rozwiedzeniu zebdéw do cigcia
trudnoobrabialnych stali

m Bardzo agresywny zab z 17° dodatnim katem natarcia z kilkustopniowym
rozwiedzeniem zebow

m Pita zapewnia dobrg penetracje materiatu przy cieciu trudno obrabialnych materiatéw

m Pita PQ odporna na zmeczenie materiatu podtoza, zeby ze stali M42 oferuja najwyzsza
wydajnos¢ i dtugg zywotnos¢ w cigciu trudnoobrabialnych materiatéw

3854-27-0.9-PQ-3/4 0137480 1

3854-34-1.1-PQ-2/3 8287276 1 34 1 . 1 2/3 PQ
3854-34-1.1-PQ-3/4 0135813 1 34 1.1 3/4 PQ
3854-41-1.3-PQ-1.4/2 0129355 1 41 1.3 1.4/2 PQ
3854-41-1.3-PQ-2/3 8280604 1 41 1.3 2/3 PQ
3854-41-1.3-PQ-3/4 8282950 1 41 1.3 3/4 PQ
3854-54-1.6-PQ-.9/1.2 0133857 1 54 1.6 9/1.2 PQ
3854-54-1.6-PQ-1.4/2 0127092 1 54 1.6 1.4/2 PQ
3854-54-1.6-PQ-2/3 8265137 1 54 1.6 2/3 PQ
3854-54-1.6-PQ-3/4 8282929 1 54 1.6 3/4 PQ
3854-67-1.6-PQ-.9/1.2 0133888 1 67 1.6 9/1.2 PQ
3854-67-1.6-PQ-1.4/2 0133901 1 67 1.6 1.4/2 PQ
3854-67-1.6-PQ-2/3 8290160 1 67 1.6 2/3 PQ
3854-80-1.6-PQ-.9/1.2 0133895 1 80 1.6 .9/1.2 PQ

3868 Carbide Triple Set® PItA WEGLIKOWA DO CIECIA W WARUNKACH
TSX PRODUKCYJNYCH

m Pita weglikowa przeznaczona do ciecia produkcyjnego srednich i duzych elementow
wykonanych z trudnoobrabialnych materiatow

m Zeby w uktadzie Triple Set zapewniajg dobre odprowadzanie wiéréw, co zmniejsza ryzyko
uszkodzenia zebow

m  Weglik w czgsci tnacej gwarantuje wysoka trwalosé i produktywnos¢ narzedzia
m  Sekwencja wzmocnionych zebéw poprawia powierzchnie ciecia i wydluza trwato$¢ pity

Standardowe wymiary pozwalajg stosowac tasmy w tradycyjnych przecinarkach, bez ich
modyfikacji

3868-34-1.1-TSX-2 8203016 1

3868-34-1.1-TSX-2/3 8255343 1 34 1 .1 2/3 TSX
3868-34-1.1-TSX-3/4 8232375 1 34 1.1 3/4 TSX
3868-41-1.3-TSX-1.4/2 8214210 1 41 1.3 1.4/2 TSX
3868-41-1.3-TSX-1.6 8203092 1 41 1.3 1.6 TSX
3868-41-1.3-TSX-2 8203085 1 41 1.3 2 TSX
3868-41-1.3-TSX-2/3 8232382 1 41 1.3 2/3 TSX
3868-41-1.3-TSX-3/4 8232399 1 41 1.3 3/4 TSX
3868-54-1.3-TSX-1.4/2 8214876 1 54 1.3 1.4/2 TSX
3868-54-1.6-TSX-1/1.25 8213114 1 54 1.6 11.25 TSX
3868-54-1.6-TSX-1.4/2 8214869 1 54 1.6 1.4/2 TSX
3868-54-1.6-TSX-1.6 8203108 1 54 1.6 1.6 TSX
3868-54-1,6-TSX-2 8207359 1 54 1.6 2 TSX
3868-54-1.6-TSX-2/3 8232405 1 54 1.6 2/3 TSX
3868-54-1.6-TSX-3/4 8270360 1 54 1.6 3/4 TSX
3868-67-1.6-TSX-.7/1 8212865 1 67 1.6 7N TSX
3868-67-1.6-TSX-1/1.25 8213084 1 67 1.6 11.25 TSX
3868-67-1.6-TSX-1.4/2 8265496 1 67 1.6 1.4/12 TSX
3868-80-1.6-TSX-.7/1 8212872 1 80 1.6 7N TSX
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3868 Carbide Triple Set® PItA WEGLIKOWA DO CIECIA W WARUNKACH
TSS PRODUKCYJNYCH

Do ciecia produkcyjnego matych i duzych materiatéw trudno obrabialnych
Potréjne rozwiedzenie zebow eliminuje efekt ich wytamywania
Weglikowe koncowki zebdw szczegdlnie odporne na Scieranie o zwigkszonej trwatosci

Odpowiednia geometria i ustawienie zebéw zapewnia wydajne odprowadzanie wiéréw
i zwieksza zywotnos¢ tasmy
Szerokos$¢ i grubosé tasmy odpowiednie do wigkszosci nie modyfikowanych przecinarek

Do wydajnego ciecia trudnych w obrébce i wibrujgcych materiatow

Tasma posiada zeby dotarte na etapie produkcji i pozwala na uzyskanie wysokich
parametréw ciecia od razu po zatozeniu tasmy na maszyne

m  Odpowiednia do przecinania stali nierdzewnych
m  Wyjatkowo cicha

3868-41-1.3-TSS-1.4/2 8243142 1472
3868-41-1.3-TSS-2/3 8270643 1 41 13 213 TSS
3868-54-1.6-TSS-1/1.25 8243173 1 54 16 1125  Tss
3868-54-1.6-TSS-1.4/2 8243166 1 54 16 142 TSS
3881 Carbide Multi Set PILA WEGLIKOWA DO CIECIA W WARUNKACH
THQ PRODUKCYJNYCH

m  Nowy pita weglikowa z wielosekwencyjnym zebem przeznaczona do ciecia matych
i $rednich detali w trudnych do ciecia materiatach zwtaszcza w ktérych wystepuje problem
zakleszczania sie w trakcie ciecia

THS jest przede wszystkim do stali nierdzewnej, a THQ gtéwnie do tytanu i stopéw niklu
Wielosekwencyjne zeby z 6 r6znymi ksztattami zebdw i 2 stopniowym rozwiedzeniem
Zmienna wysokos$¢ zeba

Szeroka gama pit w standardzie

3881-34-1.1-THQ-2/3 8265793

3881-41-1.3-THQ-1.4/2 0129447 1 41 1.3 1.4/2 THQ
3881-41-1.3-THQ-2/3 0129454 1 41 1.3 2/3 THQ
3881-54-1.6-THQ-1.4/2 0128860 1 54 1.6 1.4/2 THQ
3881-54-1.6-THQ-2/3 0138739 1 54 1.6 2/3 THQ
3881-67-1.6-THQ-1.4/2 0120369 1 67 1.6 1.4/2 THQ
3881-80-1.6-THQ-1/1.25 0133918 1 80 1.6 1/1.25 THQ
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3881 Carbide Multi Set PItA WEGLIKOWA DO CIECIA W WARUNKACH
THS PRODUKCYJNYCH

m  Nowa pita weglikowa THS zaprojektowana do matych i Srednich materiatéw trudno
obrabialnych

m  THS gtéwnie do stali nierdzewnych
m  Uzebienie typu wysoko-niski
m  Tasma z zebami dotartymi na etapie produkcji

3881-41-1.3-THS-1.4/2 8273712 1.4/2

3881-54-1.6-THS-1/1.25 8269050 1 54 1.6 11.25 THS
3881-67-1.6-THS-1/1.25 8269043 1 67 1.6 1/1.25 THS
3881-67-1.6-THS-1.4/2 0138791 1 67 1.6 1.4/2 THS
3881-80-1.6-THS-.7/1 8279202 1 80 1.6 N THS

3860 Unset Carbide TMC PItA WEGLIKOWA DO CIECIA W WARUNKACH
PRODUKCYJNYCH

Zaprojektowana do wydajnego ciecia materiatéw trudnoobrabialnych:
Inkonelu
Roéznych gatunkéw tytanu, w tym ptyt tytanowych

Duzych kawatkow stali nierdzewnej i aluminium

3860-41-1.3-TMC-1.4/2 0129379 1.4/2
3860-54-1.6-TMC-1/1.25 0154340 1 54 1.6 11.25 T™MC
3860-54-1.6-TMC-1.4/2-W 0139613 1 54 1.6 1.4/2 TMC-W
3860-54-1.6-TMC-1.4/2 0137978 1 54 1.6 1.4/2 T™MC
3860-54-1.6-TMC-2/3 0189366 1 54 1.6 2/3 T™C
3860-67-1.6-TMC-1/1.25 0154364 1 67 1.6 1/1.25 T™MC
3860-67-1.6-TMC-1.4/2 0137985 1 67 1.6 1.4/12 T™MC
3860-67-1.6-TMC-1.4/2-W 0139620 1 67 1.6 1.4/2 TMC-W
3860-67-1.6-TMC-2/3 0189359 1 67 1.6 2/3 T™MC
3860-80-1.6-TMC-.7/1 0154371 1 80 1.6 0.7/ T™MC
3860-80-1.6-TMC-1/1.25 0182336 1 80 1.6 11.25 T™MC
3860-80-1.6-TMC-1.4/2 0182992 1 80 1.6 1.4/12 T™C
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3853 Sandflex® PILY DO CIECIA PROFILII, RUREK | KSZTAL TOWNIKOW
Top Fabricator

Pita do ciecia rur i profili w pakietach

Specjalny sposob rozwiedzenia zebdw zapobiega zakleszczaniu pity w pakiecie
Szybkie cigcie przy relatywnie niskim posuwie, brak wibraciji pity

Specjalny ksztatt zebéw o podwyzszonej wytrzymatosci

Wysoka trwatos$¢ stali Matrix (M42 HSS) zapewnia duzg odporno$c¢ na uderzenia
Daje szybkie, proste ciecie przy niskich wartosciach posuwu

Szczegolnie nadaje sig do ciecia pod katem

Podziatka 5/8 do cienkos$ciennych elementéw pojedynczych i w pakietach

3853-27-0.9-3/4 8285395
3853-27-0.9-4/6 8183998 1 27 0.9 4/6 PF
3853-27-0.9-5/8 8202118 1 27 0.9 5/8 PF
3853-34-1.1-2/3 8282875 1 34 1.1 2/3 PF
3853-34-1.1-3/4 8184094 1 34 1.1 3/4 PF
3853-34-1.1-4/6 8184087 1 34 1.1 4/6 PF
3853-34-1.1-5/8 8202149 1 34 1.1 5/8 PF
3853-41-1.3-2/3 8282882 1 41 1.3 2/3 PF
3853-41-1.3-3/4 8185770 1 41 1.3 3/4 PF
3853-41-1.3-4/6 8184100 1 41 1.3 4/6 PF
3853-41-1.3-5/8 8202286 1 41 1.3 5/8 PF
3853-54-1.6-2/3 8282899 1 54 1.6 2/3 PF
3853-54-1.6-3/4 8216757 1 54 1.6 3/4 PF
3853-54-1.6-4/6 8222055 1 54 1.6 4/6 PF
3853-67-1.6-2/3 8282905 1 67 1.6 2/3 PF
3853-67-1.6-3/4 8282912 1 67 1.6 3/4 PF
3851 Sandflex® Cobra™ PItY DO CIECIA ODLEWOW
Foundry

m Do ciecia miekkich stopdw niezelaznych w szczegétnosci do aluminium

m Pita odznacza sie wysoka zywotnoscig

m  Specjalny ksztalt zeba maksymalizuje wydajnos¢ ciecia

m Idealna do cigcia odlewow

3851-13-0.6-HA-4 8282752 4

3851-13-0.6-HA-6 8282561 1 13 0.6 6 HA

3851-13-0.9-HA-4 8281052 1 13 0.9 4 HA

3851-20-0.9-HA-3 8282646 1 20 0.9 3 HA

3851-27-0.9-HA-2 8282677 1 27 0.9 2 HA

3851-27-0.9-HA-3 8282684 1 27 0.9 3 HA
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3869 Carbide Triple Set® PILY DO CIECIA ODLEWOW

m Pita weglikowa do cigcia odlewéw z metali niezelaznych oraz odlewéw z dodatkiem
sktadnikéw przyspieszajacych zuzycie pity, np.: krzem, grafit

Uzebienie Triple Set, wierzchotki zebow z weglika

Szybkie ciecie

tatwe podawanie materiatu

Mozliwo$¢ ciecia prostoliniowego i konturowego

Pita zaprojektowana specjalnie do ciecia odlewow

Do ciecia trudnych materiatéw na mniejszych przecinarkach

3869-13-0.9-TS-3 8200589 3

3869-20-0.9-TS-3 8177300 1 20 0.9 3 TS
3869-20-0.9-TS-4 8197742 1 20 0.9 4 TS
3869-27-0.9-TS-3 8177348 1 27 0.9 3 TS
3869-27-0.9-TS-4 8182595 1 27 0.9 4 TS
3869-29-1,1-TS-2 8207366 1 29 1.1 2 TS
3869-34-1.1-TS-3 8177355 1 34 1.1 3 TS

AKCESORIA DO PIt. TASMOWYCH

3870 SZCZOTKI

m  Szczotka do pit uzywana do oczyszczania przestrzeni miedzy zebami pit tasmowych
m Zrobiona z mocnego nylonu nie niszczacego pite
m Poszczegdine kody informujg o zewnetrznej $rednicy szczotek w mm

3870-BRUSH-60-6 8279523 4

3870-BRUSH-80-6 8269906 4 50

3870-BRUSH-80-8 8269890 4 50

3870-BRUSH-80-10 8278311 4 50

3870-BRUSH-100-10 8269876 4 130

3870-BRUSH-100-12 8269883 4 130
'BAHCO |
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AKCESORIA DO PIt. TASMOWYCH

3870

TACHOMETR

m  Tachometr do pomiaru predkosci pity tasmowej z wyswietlaczem ledowym
m  Pomiary w metrach na minute (m/min) lub stopach na minute (ft/min)

3870-TACHO METER 8145620

3870

TENSOMETR

m  Wiasciwe naprezenie pity zapewnia prostoliniowe cigecie oraz jej zwigkszong zywotnosé
a tym samym prowadzi do obnizenia kosztu jednostkowego ciecia. Tensometr Bahco
pozwala na szybki i doktadny pomiar sity naciggu tasm tngacych

m  Konstrukcja utatwia szybki i fatwy pomiar naciagu pity tasSmowej

3870-TENSION METER 8145637

3870

REFRAKTOMETR

m  Odpowiednie stezenie chtodziwa jest réwnie wazne jak prawidtowa predko$¢ przesuwu
tasmy lub posuw

m  Krople substancji chtodzacej nalezy umiejscowi¢ na szkietku i oceni¢ za pomocg skali
m  Wynik odczytu nalezy poréwna¢ z parametrami i specyfikacjg chtodziwa

3870-REFRACTOMETER 8192129

3870

“KALKULATOR” PIt. TASMOWYCH BANDCALC™

m BandCalc™ jest interaktywnym oprogramowaniem nagranym na ptycie CD

m Pomaga na dobdr wtasciwej pity tasmowej w zaleznosci od: cietego materiatu, przecinarki,
grubosci i ilosci cietego detalu etc.

3870-BANDCALC 8238926
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BRZESZCZOTY MASZYNOWE

3809

W 6

$

sﬂﬁ
]

BRZESZCZOT BIMETALICZNY

m Brzeszczot maszynowy do ciecia prawie wszystkiego

m  Sandflex® - bimetaliczna konstrukcja sprawia, ze jest elastyczny i posiada doskonate walory
uzytkowe

m Brzeszczot jest praktycznie nietamliwy i wytrzymaty na obcigzenia

Odpornos¢ na wyginanie sprawia réwniez, ze brzeszczot jest niezastgpiony przy cieciu na
maszynach w gorszym stanie technicznym lub przez niewprawnego operatora

32

3809-300-25-1.25-10 8113711 300x25x1.25

3809-300-25-1.25-14 8113728 300x25x1.25

3809-300-32-1.60-6 8113742 10 b 300x32x1.60 50
3809-300-32-1.60-10 8113735 10 10 300x32x1.60 120
3809-350-25-1.25-6 8113773 10 6 350x25x1.25 88
3809-350-25-1.25-10 8113759 10 10 350x25%1.25 88
3809-350-25-1.25-14 8113766 10 14 350x25%1.25 88
3809-350-32-1.60-4 8113803 10 4 350x32x1.60 145
3809-350-32-1.60-6 8113810 10 6 350x32x1.60 145
3809-350-32-1.60-8 8113827 10 8 350x32x1.60 145
3809-350-32-1.60-10 8113780 10 10 350x32x1.60 145
3809-350-32-1.60-14 8113797 10 14 350x32x1.60 145
3809-350-32-2.00-4 8113841 10 4 350x32x2.00 159
3809-350-32-2.00-6 8113858 10 6 350x32x2.00 159
3809-350-32-2.00-10 8113834 10 10 350x32x2.00 159
3809-350-38-2.00-6 8113889 10 6 350x38x2.00 204
3809-350-38-2.00-10 8113865 10 10 350x38x2.00 204
3809-400-25-1.25-10 8178666 10 10 400x25x1.25 108
3809-400-32-1.60-4 8113919 10 4 400x32x1.60 160
3809-400-32-1.60-6 8113933 10 6 400x32x1.60 160
3809-400-32-1.60-8 8113940 10 8 400x32x1.60 160
3809-400-32-1.60-10 8113896 10 10 400x32x1.60 160
3809-400-32-1.60-14 8113902 10 14 400x32x1.60 160
3809-400-32-2.00-4 8113964 10 4 400x32x2.00 184
3809-400-32-2.00-6 8113971 10 6 400x32x2.00 184
3809-400-32-2.00-8 8114152 10 8 400x32x2.00 184
3809-400-32-2.00-10 8113957 10 10 400x32x2.00 184
3809-400-38-2.00-4 8113995 10 4 400x38x2.00 219
3809-400-38-2.00-6 8114008 10 6 400x38x2.00 219
3809-400-38-2.00-10 8113988 10 10 400x38x2.00 219
3809-425-32-1.60-6 8197759 10 6 425x32x1.60 170
3809-425-32-1.60-10 8114015 10 10 425x32x1.60 170
3809-450-32-1.60-4 8114046 10 4 450x32x1.60 177
3809-450-32-1.60-6 8114053 10 6 450x32x1.60 177
3809-450-32-1.60-10 8114022 10 10 450x32x1.60 177
3809-450-32-1.60-14 8114039 10 14 450x32x1.60 177
3809-450-32-2.00-4 8114077 10 4 450x32x2.00 209
3809-450-32-2.00-6 8114084 10 6 450x32x2.00 209
3809-450-32-2.00-10 8114060 10 10 450x32x2.00 209
3809-450-38-2.00-4 8114114 10 4 450x38x2.00 249
3809-450-38-2.00-6 8114138 10 6 450x38x2.00 249
3809-450-38-2.00-8 8114176 10 8 450x38x2.00 249
3809-450-38-2.00-10 8114091 10 10 450x38x2.00 249
3809-450-45-2.25-4 8114206 10 4 450x45%2.25 358
3809-450-45-2.25-6 8114213 10 6 450x45%2.25 358
3809-475-45-2.25-6 8114237 10 6 475x45%2.25 378
3809-500-38-2.00-4 8114251 10 4 500x38x2.00 304
3809-500-38-2.00-6 8114268 10 6 500x38x2.00 304
3809-500-38-2.00-10 8114244 10 10 500x38x2.00 304
3809-500-45-2.25-4 8114275 10 4 500x45%2.25 398
3809-500-45-2.25-6 8114299 10 6 500x45%2.25 398
3809-500-50-2.50-4 8114312 10 4 500x50x2.50 513
3809-500-50-2.50-6 8114336 10 6 500x50%2.50 513
3809-500-50-2.50-8 8114350 10 8 500x50%2.50 513
3809-525-38-2.00-6 8114374 10 6 525x38x2.00 314
3809-525-38-2.00-10 8114367 10 10 525x38x2.00 314
3809-525-45-2.25-4 8114381 10 4 525x45x2.25 423
3800-525-45-2.25-6 8114398 10 6 525x45x2.25 423
3800-550-45-2.25-4 8114411 10 4 550x45x2.25 433
3800-550-45-2.25-6 8114428 10 6 550x45x2.25 433
3809-550-50-2.50-4 8114435 10 4 550x50x2.50 553
3809-550-50-2.50-6 8114459 10 6 550x50x2.50 553
3800-575-45-2.25-4 8114473 10 4 575x45x2.25 453
3809-575-50-2.50-3 8114602 10 3 575x50x2.50 568
3809-575-50-2.50-4 8114510 10 4 575x50x2.50 568
3809-575-50-2.50-6 8114534 10 6 575x50x2.50 568
3809-600-38-2.00-6 8227579 10 6 600x38x2.00 356
3809-600-45-2.25-4 8172275 10 4 600x45x2.25 478
3809-600-45-2.25-6 8114558 10 6 600x45%2.25 478
3809-600-50-2.50-3 8114565 10 3 600x50%2.50 588
3809-600-50-2.50-4 8114572 10 4 600x50x2.50 588
3809-600-50-2.50-6 8114596 10 6 600x50%2.50 588
3809-650-50-2.50-4 8114657 5 4 650x50%2.50 634
3809-650-50-2.50-6 8114671 5 6 650x50x2.50 634
3809-700-50-2.50-4 8114701 5 4 700x50%2.50 679
3809-700-50-2.50-6 8114725 5 6 700x50%2.50 679
3809-750-50-2.50-4 8114749 5 4 750x50x2.50 690
3809-750-50-2.50-6 8234409 5 6 750x50%2.50 690
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BRZESZCZOTY MASZYNOWE

3809 KA BRZESZCZOT BIMETALICZNY DO MASZYN TYPU KASTO

_ Brzeszczot przeznaczony do maszyn typu KASTO (niecentryczne otwory)

Odpowiedni do cigcia prawie wszystkich rodzajéw materiatow
Brzeszczot maszynowy Sandflex® jest praktycznie nietamliwy

Bimetaliczna konstrukcja sprawia, ze jest elastyczny, a przy tym zachowuje doskonate
walory uzytkowe

W & ) ﬂ
i -I

m  Odporno$¢ na wyginanie sprawia rowniez, ze brzeszczot jest niezastgpiony przy cieciu na
maszynach w gorszym stanie technicznym lub przez niewprawnego operatora

3809-400-32-2.00-6-KA 8158248 400x32x2.00

3809-450-38-2.00-4-KA 8114121 10 4 450x38x2.00 249
3809-450-38-2.00-6-KA 8114145 10 6 450x38x2.00 249
3809-450-38-2.00-10-KA 8114107 10 10 450x38x2.00 249
3809-500-45-2.25-6-KA 8114305 10 6 500x45x2.25 398
3809-500-50-2.50-4-KA 8114329 10 4 500x50x2.50 513
3809-500-50-2.50-6-KA 8114343 10 6 500x50x2.50 513
3809-550-50-2.50-4-KA 8114442 10 4 550x50x2.50 553
3809-550-50-2.50-6-KA 8114466 10 6 550x50x2.50 553
3809-575-50-2.50-3-KA 8114503 10 3 575x50x2.50 568
3809-575-50-2.50-4-KA 8114527 10 4 575x50x2.50 568
3809-575-50-2.50-6-KA 8114541 10 6 575x50x2.50 568
3809-575-50-2.50-10-KA 8114497 10 10 575x50x2.50 568
3809-600-50-2.50-4-KA 8114589 10 4 600x50x2.50 588
3809-600-50-2.50-6-KA 8114626 10 6 600x50x2.50 588
3809-650-50-2.50-3-KA 8114640 5 3 650x50x2.50 634
3809-650-50-2.50-4-KA 8114664 5 4 650x50x2.50 634
3809-650-50-2.50-6-KA 8114688 5 6 650x50x2.50 634
3809-700-50-2.50-3-KA 8114695 5 3 700x50x2.50 679
3809-700-50-2.50-4-KA 8114718 5 4 700x50x2.50 679
3809-700-50-2.50-6-KA 8114732 5 6 700x50x2.50 679
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BRZESZCZOTY MASZYNOWE

3802 BRZESZCZOT ZE STALI SZYBKOTNACEJ

_ m Brzeszczoty maszynowe nadajg sie do ciecia praktycznie wszystkich materiatow

m Ze stali szybkotnacej (HSS)
m Brzeszczot musi by¢ uzywany na nowoczesnej maszynie, umozliwiajacej wysoki stopien

|I‘-
W % o) kontroli procesu ciecia
L
3802-300-25-1.25-6 8143299 300x25x1.25
3802-300-25-1.25-10 8111229 300x25x1.25
3802-300-25-1.25-14 8111236 10 14 300x25x1.25 73
3802-300-32-1.60-6 8111298 10 6 300x32x1.60 120
3802-300-32-1.60-10 8111274 10 10 300x32x1.60 120
3802-350-25-1.25-6 8111359 10 6 350x25x1.25 88
3802-350-25-1.25-10 8111335 10 10 350x25x1.25 88
3802-350-25-1.25-14 8111342 10 14 350x25x1.25 88
3802-350-32-1.60-4 8111410 10 4 350x32x1.60 145
3802-350-32-1.60-6 8111427 10 6 350x32x1.60 145
3802-350-32-1.60-8 8140908 10 8 350x32x1.60 145
3802-350-32-1.60-10 8111397 10 10 350x32x1.60 145
3802-350-32-1.60-14 8111403 10 14 350x32x1.60 145
3802-400-25-1.25-6 8111519 10 6 400x25x1.25 98
3802-400-25-1.25-10 8111496 10 10 400x25x1.25 98
3802-400-25-1.25-14 8111502 10 14 400x25x1.25 98
3802-400-32-1.60-4 8111571 10 4 400x32x1.60 160
3802-400-32-1.60-6 8111588 10 6 400x32x1.60 160
3802-400-32-1.60-8 8111595 10 8 400x32x1.60 160
3802-400-32-1.60-10 8111557 10 10 400x32x1.60 160
3802-400-32-1.60-14 8111564 10 14 400x32x1.60 160
3802-400-38-2.00-4 8111656 10 4 400x38x2.00 219
3802-400-38-2.00-6 8111663 10 6 400x38x2.00 219
3802-400-38-2.00-10 8111649 10 10 400x38x2.00 219
3802-425-32-1.60-6 8111700 10 6 425x32x1.60 170
3802-425-32-1.60-10 8111694 10 10 425x32x1.60 170
3802-450-32-1.60-4 8111755 10 4 450x32x1.60 177
3802-450-32-1.60-6 8111762 10 6 450x32x1.60 177
3802-450-32-1.60-10 8111731 10 10 450x32x1.60 177
3802-450-32-1.60-14 8111748 10 14 450x32x1.60 177
3802-450-38-2.00-4 8111830 10 4 450x38x2.00 249
3802-450-38-2.00-6 8111854 10 6 450x38x2.00 249
3802-450-38-2.00-8 8111878 10 8 450x38x2.00 249
3802-450-38-2.00-10 8111816 10 10 450x38x2.00 249
3802-475-38-2.00-8 8113117 10 8 475x38x2.00 279
3802-500-38-2.00-4 8111960 10 4 500x38x2.00 304
3802-500-38-2.00-6 8111977 10 6 500x38x2.00 304
3802-500-38-2.00-8 8113070 10 8 500x38x2.00 304
3802-500-38-2.00-10 8111953 10 10 500x38x2.00 304
3802-500-50-2.50-4 8112028 10 4 500x50x2.50 513
3802-500-50-2.50-6 8112042 10 6 500x50%2.50 513
3802-525-38-2.00-6 8112097 10 6 525x38x2.00 314
3802-525-38-2.00-8 8112103 10 8 525x38x2.00 314
3802-525-38-2.00-10 8112073 10 10 525x38x2.00 314
3802-550-38-2.00-6 8112158 10 6 550x38x2.00 329
3802-550-50-2.50-4 8112202 10 4 550x50%2.50 553
3802-550-50-2.50-6 8112226 10 6 550x50x2.50 553
3802-550-50-2.50-8 8112240 10 8 550x50%2.50 553
3802-550-50-2.50-10 8112196 10 10 550x50x2.50 553
3802-575-50-2.50-4 8112318 10 4 575x50%2.50 568
3802-575-50-2.50-6 8112332 10 6 575x50x2.50 568
3802-600-50-2.50-4 8112417 10 4 600x50x2.50 588
3802-600-50-2.50-6 8112431 10 6 600x50x2.50 588
3802-600-50-2.50-8 8112455 10 8 600x50x2.50 588
3802-650-50-2.50-4 8112509 5 4 650x50x2.50 634
3802-650-50-2.50-6 8112530 5 6 650x50x2.50 634
3802-700-50-2.50-3 8112585 5 3 700x50x2.50 679
3802-700-50-2.50-4 8112608 5 4 700x50x2.50 679
3802-700-50-2.50-6 8112622 5 6 700x50x2.50 679
3802-700-63-3.00-4 8112646 5 4 700x63x3.00 960
3802-750-50-2.50-4 8112660 5 4 750x50x2.50 730
3802-750-50-2.50-6 8112677 5 6 750x50%2.50 730
3802-750-63-3.00-4 8112684 5 4 750x63x3.00 1030
3802-800-70-3.00-4 8112707 5 4 800x70x3.00 1305
3802-850-70-3.00-4 8112721 5 4 850x70x3.00 1390
3802-950-70-3.00-4 8112745 5 4 950x70x3.00 1590
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BRZESZCZOTY MASZYNOWE

3802 KA BRZESZCZOT ZE STALI SZYBKOTNACEJ DO MASZYN
TYPU KASTO

Brzeszczot przeznaczony do maszyn typu KASTO (niecentryczne otwory)
Przeznaczony do ciecia praktycznie wszystkich materiatow
Brzeszczoty maszynowe ze stali szybkotnacej (HSS)

Brzeszczot musi by¢ uzywany na nowoczesnej maszynie, umozliwiajacej wysoki stopien
kontroli procesu cigcia

W < ?ﬂ

3802-450-38-2.00-4-KA 8111847 450x38x2.00

3802-450-38-2.00-6-KA 8111861 10 6 450x38x2.00 249
3802-450-38-2.00-8-KA 8111885 10 8 450x38x2.00 249
3802-450-38-2.00-10-KA 8111823 10 10 450x38x2.00 249
3802-500-50-2.50-4-KA 8112035 10 4 500x50x2.50 513
3802-500-50-2.50-6-KA 8112059 10 6 500x50x2.50 513
3802-550-50-2.50-4-KA 8112219 10 4 550x50x2.50 553
3802-550-50-2.50-8-KA 8113315 10 8 550x50x2.50 553
3802-575-50-2.50-3-KA 8112301 10 3 575x50x2.50 568
3802-575-50-2.50-4-KA 8112325 10 4 575x50x2.50 568
3802-575-50-2.50-6-KA 8112349 10 6 575x50x2.50 568
3802-650-50-2.50-4-KA 8112523 5 4 650x50x2.50 634
3802-650-50-2.50-6-KA 8112554 5 6 650x50x2.50 634
3802-700-50-2.50-2-KA 8112578 5 2 700x50x2.50 679
3802-700-50-2.50-4-KA 8112615 5 4 700x50x2.50 679
3802-700-50-2.50-6-KA 8112639 5 6 700x50x2.50 679
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WIERTLA OTWOROWE

3830-VIP WIERTLA OTWOROWE BIMETALICZNE SANDFLEX®

Pity otworowe bimetaliczne Sandflex® pracujg bardzo dobrze w wigkszo$ci materiatow takich
jak: drewno, stale, metale zelazne i niezelazne

Pasuja do wszystkich elektronarzedzi przenosnych i stacjonarnych

Otwory na powierzchniach bocznych utatwiajg usuwanie rdzenia po wierceniu

Maksymalna gtebokos$¢ wiercenia 38 mm (1 1/2”)

Podziatka zmienna 4/6 zebdéw/cal

Wszystkie wiertta otworowe VIP sg pakowane w kartonowe pudetka, z instrukcjg obstugi w srodku
Srednica w mm oznacza wymiar nominalny otworu z tolerancjg +1,5 mm/-0,0 mm

Duze $rednice

o Wiertto 168 mm oraz 210 mm: podziatka stata 6 zebdéw/cal (R6), maksymalna gteboko$é
wiercenia 38 mm

o Wiertto 177 mm podziatka zmienna 4/6 zebdwi/cal, maksymalna gtebokos$¢ wiercenia 50 mm

m  Duze wiertta otworowe maja zeby z katem natarcia réwnym 0 stopni (mniej agresywne)

3830-14-VIP 8041618 6

3830-16-VIP 8041625 6

3830-17-VIP 8041632 6 17 30
3830-19-VIP 8041649 6 19 30
3830-20-VIP 8041656 6 20 30
3830-21-VIP 8041663 6 21 40
3830-22-VIP 8041670 6 22 40
3830-24-VIP 8041687 6 24 55
3830-25-VIP 8041694 6 25 55
3830-27-VIP 8041700 6 27 70
3830-29-VIP 8041717 6 29 70
3830-30-VIP 8041724 6 30 70
3830-32-VIP 8041731 6 32 70
3830-33-VIP 8041748 6 33 70
3830-35-VIP 8041755 6 35 70
3830-37-VIP 8041762 6 37 80
3830-38-VIP 8041779 6 38 80
3830-40-VIP 8041786 6 40 80
3830-41-VIP 8041793 6 41 80
3830-43-VIP 8041809 6 43 90
3830-44-VIP 8041816 6 44 100
3830-46-VIP 8041823 6 46 100
3830-48-VIP 8041830 6 48 100
3830-50-VIP 8260866 6 50 120
3830-51-VIP 8041847 6 51 120
3830-52-VIP 8041854 4 52 120
3830-54-VIP 8041861 4 54 140
3830-55-VIP 8270902 4 55 160
3830-56-VIP 8152703 4 56 140
3830-57-VIP 8041878 4 57 140
3830-59-VIP 8041885 4 59 140
3830-60-VIP 8041892 4 60 160
3830-62-VIP 8234645 4 62 160
3830-64-VIP 8041908 4 64 180
3830-65-VIP 8041915 4 65 180
3830-67-VIP 8041922 4 67 200
3830-68-VIP 8196530 4 68 220
3830-70-VIP 8041939 4 70 220
3830-73-VIP 8041946 4 73 220
3830-76-VIP 8041953 4 76 240
3830-79-VIP 8041960 4 79 260
3830-83-VIP 8041977 4 83 260
3830-86-VIP 8041984 4 86 260
3830-89-VIP 8041991 4 89 270
3830-92-VIP 8042004 4 92 270
3830-95-VIP 8042011 4 95 270
3830-98-VIP 8042028 4 98 300
3830-102-VIP 8042035 4 102 320
3830-105-VIP 8042042 4 105 320
3830-108-VIP 8042059 4 108 350
3830-111-VIP 8042066 4 1M1 350
3830-114-VIP 8042073 4 114 360
3830-121-VIP 8042080 1 121 410
3830-127-VIP 8042097 1 127 520
3830-133-VIP 8042103 1 133 560
3830-140-VIP 8042110 1 140 560
3830-146-VIP 8042127 1 146 570
3830-152-VIP 8042134 1 152 610
3830-168 8040659 1 168 650
3830-177-HIGH 8101329 1 177 1340
3830-210 8040666 1 210 750
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WIERTLA OTWOROWE

3830-C

WIERTLA OTWOROWE BIMETALICZNE SANDFLEX®

Pity otworowe bimetaliczne Sandflex® pracujg bardzo dobrze w wigkszo$ci materiatow takich
jak: drewno, stale, metale zelazne i niezelazne

Pasujg do wszystkich elektronarzedzi przenos$nych i stacjonarnych

Otwory na powierzchniach bocznych utatwiajg usuwanie rdzenia po wierceniu

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia 38 mm (1 1/2”)

Podziatka zmienna 4/6 zebodw/cal

Wszystkie wiertta otworowe -C pakowane z zawieszkg informacyjng i instrukcja, ktéra jest

jednoczesnie zabezpieczeniem zgbdéw. Przystosowana do sprzedazy samoobstugowe;j

Srednica w mm oznacza wymiar nominalny otworu z tolerancjg +1,5 mm/-0,0 mm

Duze $rednice

o Wiertto 168 mm oraz 210 mm: podziatka stata 6 zebdw/cal (R6), maksymalna gtebokos$¢
wiercenia 38 mm

o Wiertto 177 mm podziatka zmienna 4/6 zgbdw/cal, maksymalna gtebokos$¢ wiercenia 50 mm

Duze wiertta otworowe majg zeby z katem natarcia rownym 0 stopni (mniej agresywne)

3830-14-C 8228347 1

3830-16-C 8225353 1

3830-17-C 8228354 1 17 22
3830-19-C 8225360 1 19 30
3830-20-C 8225377 1 20 35
3830-21-C 8228361 1 21 45
3830-22-C 8225384 1 22 55
3830-24-C 8228378 1 24 60
3830-25-C 8225391 1 25 60
3830-27-C 8225407 1 27 60
3830-29-C 8225414 1 29 70
3830-30-C 8225421 1 30 75
3830-32-C 8225438 1 32 75
3830-33-C 8228385 1 33 75
3830-35-C 8225445 1 35 75
3830-37-C 8228392 1 37 75
3830-38-C 8225452 1 38 80
3830-40-C 8228408 1 40 90
3830-41-C 8225469 1 41 95
3830-43-C 8228415 1 43 105
3830-44-C 8225476 1 44 110
3830-46-C 8228422 1 46 115
3830-48-C 8225483 1 48 115
3830-50-C 8260873 1 50 120
3830-51-C 8225490 1 51 120
3830-52-C 8228439 1 52 120
3830-54-C 8225506 1 54 160
3830-55-C 8270919 1 55 160
3830-56-C 8228446 1 56 160
3830-57-C 8225513 1 57 170
3830-59-C 8228453 1 59 170
3830-60-C 8225520 1 60 180
3830-64-C 8225537 1 64 190
3830-65-C 8228460 1 65 190
3830-67-C 8225544 1 67 230
3830-68-C 8228477 1 68 230
3830-70-C 8225551 1 70 250
3830-73-C 8228484 1 73 250
3830-76-C 8225568 1 76 250
3830-79-C 8228491 1 79 250
3830-83-C 8225575 1 83 310
3830-86-C 8228507 1 86 310
3830-89-C 8225582 1 89 350
3830-92-C 8225599 1 92 380
3830-95-C 8225605 1 95 390
3830-98-C 8228514 1 98 420
3830-102-C 8225612 1 102 410
3830-105-C 8225629 1 105 460
3830-108-C 8228521 1 108 460
3830-111-C 8228538 1 1M1 460
3830-114-C 8225636 1 114 530
3830-121-C 8225643 1 121 600
3830-127-C 8225650 1 127 650
3830-133-C 8228545 1 133 650
3830-140-C 8228552 1 140 650
3830-146-C 8228569 1 146 650
3830-152-C 8225667 1 152 900
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WIERTLA OTWOROWE

3832
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WIERTLA OTWOROWE Z WEGLIKIEM

m Pity otworowe z zebami z weglikéw spiekanych znakomicie tnie r6zne materiaty,
od cegly i ptytek ceramicznych, poprzez gazobeton, az po wtékno szklane i twarde
drewno. Nie nadaje sig¢ do stali

Pasujg do wszystkich elektronarzedzi oraz maszyn stacjonarnych

Otwory na powierzchniach bocznych utatwiajg usunigcie rdzenia po wierceniu
Maksymalna gteboko$¢ wiercenia 38 mm (1 1/2”)

Podziatka 4 zeby/cal

Srednica w mm oznacza wymiar nominalny otworu z tolerancjg +1.5 mm/-0.0 mm

38

3832-14 8557744 6

3832-16 8557768 6

3832-17 8557782 6 1 7 30
3832-19 8557805 6 19 30
3832-20 8557812 6 20 30
3832-21 8557829 6 21 40
3832-22 8557843 6 22 40
3832-24 8557867 6 24 55
3832-25 8557881 6 25 55
3832-27 8557904 6 27 70
3832-29 8557928 6 29 70
3832-30 8557942 6 30 70
3832-32 8557966 6 32 70
3832-33 8557980 6 33 70
3832-35 8558000 6 35 70
3832-37 8558024 6 37 80
3832-38 8558048 6 38 80
3832-40 8558062 6 40 80
3832-41 8558086 6 4 80
3832-43 8558109 6 43 90
3832-44 8558123 6 44 100
3832-46 8558147 6 46 100
3832-48 8558161 6 48 100
3832-51 8558185 6 51 120
3832-52 8558208 4 52 120
3832-54 8558222 4 54 140
3832-56 8558239 4 56 140
3832-57 8558246 4 57 140
3832-59 8558260 4 59 140
3832-60 8558284 4 60 160
3832-64 8558307 4 64 180
3832-65 8558321 4 65 180
3832-67 8558345 4 67 200
3832-68 8558352 4 68 220
3832-70 8558369 4 70 220
3832-73 8558383 4 73 220
3832-76 8558406 4 76 240
3832-79 8558420 4 79 260
3832-83 8558444 4 83 260
3832-86 8558468 4 86 260
3832-89 8558482 4 89 270
3832-92 8558505 4 92 270
3832-95 8558529 4 95 270
3832-98 8558543 4 98 300
3832-102 8558567 4 102 320
3832-105 8558581 4 105 320
3832-108 8558604 4 108 350
3832-111 8558611 4 M 350
3832-114 8558628 4 114 360
3832-121 8558642 1 121 410
3832-127 8558666 1 127 520
3832-133 8558673 1 133 560
3832-140 8558680 1 140 560
3832-146 8558697 1 146 570
3832-152 8558703 1 152 610
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WIERTLA OTWOROWE - AKCESORIA

3834-ARBR UCHWYTY

- m  Uchwyty do wiertet otworowych o srednicach od 14 do 210 mm. Uchwyt 3834-ARBR-730
—_— okragly, z tréjkatnym trzpieniem mocujacym, do otwornic @ 14-30 mm
m  Uchwyty 3834-ARBR-630, -930 oraz -1130, o mocniejszej budowie z sze$ciokatnym
trzpieniem mocujacym, do srednic od 14 do 30 mm
m  Uchwyty 3834-ARBR-9100, -11152 i —15152, Power Driver™, eliminujace kotysanie sie
wiertta otworowego, podwyzszajg sztywnos¢ narzedzia poprzez przeniesienie obcigzenia
z gwintu na specjalny kielich

3834-ARBR-730

3834-ARBR-930 m  Uchwyty QC z mechanizmem szybkiej wymiany wiertta otworowego. Do wymiany nie
potrzeba zadnych dodatkowych narzedzi

m  Wieksze uchwyty do otwornic >@32 mm posiadajg trzpienie mocujace przenoszace site
do otwornicy

m Przystosowana do sprzedazy samoobstugowej uchwyty z koncéwka -C, pakowane
z zawieszka informacyjng

3834-ARBR-11152 (PD) m  Wszystkie uchwyty sg wyposazone w wiertta prowadzace ze stali szybkotnacej HSS

Nie zaleca sie stosowania uchwytéw 9 mm (11/32”) do otwornic o $rednicach wiekszych
niz 100 mm (4”)

m Do materiatéw trudnoobrabialnych sugerujemy stosowanie wiertet z weglikiem spiekanym
3834-DRL-CT

3834-ARBR-11152QC

3834-ARBR-630 8015558 14-30 8

3834-ARBR-630-C 8228576 1 14-30 6.4 8 70
3834-ARBR-730 8167974 1 14-30 6.4 TRI 8 60
3834-ARBR-730-C 8225674 1 14-30 6.4 TRI 8 60
3834-ARBR-930 8015565 1 14-30 8.5 10 80
3834-ARBR-930-C 8225681 1 14-30 8.5 10 80
3834-ARBR-1130 8015572 1 14-30 1.1 13 90
3834-ARBR-1130-C 8228583 1 14-30 1.1 13 90
3834-ARBR-9100 8015589 1 32-100 8.5 10 250
3834-ARBR-9100-C 8228590 1 32-100 8.5 10 250
3834-ARBR-9100QC 8249830 1 32-100 8.5 10 160
3834-ARBR-9100QC-C 8225704 1 32-100 8.5 10 160
3834-ARBR-11152 8015596 1 32-210 1.1 13 260
3834-ARBR-11152-C 8225698 1 32-210 1.1 13 260
3834-ARBR-11152QC 8167967 1 32-210 1.1 13 250
3834-ARBR-11152QC-C 8225711 1 32-210 1.1 13 250
3834-ARBR-16152 8015602 1 32-210 15.4 20 310
3834-ARBR-16152QC 8453152 1 32-210 15.4 20 300
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WIERTLA OTWOROWE - AKCESORIA

3834-DRL

WIERTLA PROWADZACE

m  Wiertto prowadzace wykonane ze stali HSS wykonuje otwér w materiale przed
rozpoczeciem pracy zebow wiertta otworowego oraz utrzymuje je w odpowiedniej pozycji
podczas pracy

%(\ ] m  3834-DRL pasuje do wszystkich uchwytéw i jest standardem wyposazenia (zastgpuje stare
T== B » DRL-1 i DRL-2)

3834-DRL 8234638
3834-DRL-CT WIERTLA PROWADZACE

||«
%

Y
w
v

m  Wiertto prowadzace z weglikiem wykonuje otwor w materiale przed rozpoczeciem pracy
zebdw wiertta otworowego oraz utrzymuje je w odpowiedniej pozycji podczas pracy

m Duza twardos¢é koncowek weglikowych i specjalna geometria
Jednow wiertto do wielu materiatow

m Znakomicie penetruje wiekszo$¢ obrabialnych materiatéw od drewna i tworzyw, az po cegte
i gazobeton

m  3834-DRL-CT pasuje do wszystkich uchwytéw

3834-DRL-CT 8953201

3834-EXT

PRZEDLUZKA

m Przedtuzka do pracy w trudnodostepnych miejscach
m  EXT-1 dla uchwytéw -1130,-11152, -11152QC
m  EXT-2 dla uhwytéw -930,-9100

3834-EXT-1 8040673
3834-EXT-2 8168070 1 8.5 330 340

40
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WIERTLA OTWOROWE - AKCESORIA

3834-MRS

UCHWYT MORSE’A

m  Przejscidwka: mocowanie szesciokatne z jednej strony, mocowanie typ Morse z drugiej
m  MRS-3-11 Dla uchwytéw -1130,-11152, -11152QC
m  MRS-3 Dla uchwytu -16152

3834-MRS-3-11 8165130
3834-MRS-3 8015633 1 220

3834-DP

TALERZ USZTYWNIAJACY

m Zaprojektowany do usztywnienia konstrukcji wiertta otworowego w przypadku uzywania duzych
$rednic, w trudnych warunkach, z duzymi posuwami oraz z maszynami o duzych mocach

m DP-75 Dla wiertet otworowych @ 76-105 mm
m DP-100 Dla wiertet otworowych & 108-152 mm

3834-DP-75 8018061
3834-DP-100 8018054 1 400
3834-ES SPREZYNA WYPYCHAJACA

m Utatwia wyjecie wycigtego rdzenia z kielicha wiertta otworowego. Zaklada sig jg na wiertto
prowadzace

3834-ES 8454418

3834-ADP

REDUKTOR GWINTU

m  Reduktor gwintu przystosowuje gwint matych uchwytéw (1/2” -20 UNF) do gwintow
w duzych otwornic (5/8” -18 UNF). Wymiar szes$ciokata 19 mm

Nie zaleca sie stosowania do wiertet otworowych wiekszych niz @ 44 mm
Dla uchwytéw z koncéwka: -630, -730, -930, -1130

3834-ADP 8454425

BAHCO
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WIERTLA OTWOROWE - ZESTAWY

3834-42

ZESTAWY WIERTEL OTWOROWYCH

m Zestaw wiertet otworowych bimetalicznych Sandflex® w rozmiarach najczesciej spotykanych
podczas prac instalacyjnych w inzynierii, hydraulice, elektryce

3834-SET-42 8241988 2025
3830-VIP

51,76, 86, 111 mm

3834-ARBR-9100 (32-100 mm)

PD type

3834-ES w””

3834-53

ZESTAWY WIERTEL OTWOROWYCH

m Zestaw wiertet otworowych bimetalicznych Sandflex® w rozmiarach najczesciej spotykanych
podczas prac instalacyjnych w inzynierii, hydraulice, elektryce

3834-SET-53 0127153 2370

3830-VIP
19, 22, 25, 29, 30, 35, 37, 41, 52, 60, 79 mm
3834-ARBR-930 (14-30 mm) "-=*

3834-ARBR-9100 (32-100 mm)
PD type

3834-61

ZESTAWY WIERTEL OTWOROWYCH

m Zestaw wiertet otworowych bimetalicznych Sandflex® w rozmiarach najczesciej spotykanych
podczas prac instalacyjnych w inzynierii, hydraulice, elektryce

3834-SET-61 8266431 3145
3830-VIP

44, 51,57, 73, 86, 114 mm

3834-ARBR-9100 (32-100 mm)

PD type

'BAHCO |
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WIERTLA OTWOROWE - ZESTAWY

3834-62

ZESTAWY WIERTEL OTWOROWYCH

m Zestaw wiertet otworowych bimetalicznych Sandflex® w rozmiarach najczesciej spotykanych
podczas prac instalacyjnych w inzynierii, hydraulice, elektryce

m Dodatkowe miejsce w zestawie na wiertta:
3830-16-VIP 16 mm 5/8”
3830-56-VIP 56 mm 2 3/16”

3834-SET-62 8228040 1050

3830-VIP
19, 21, 22, 29, 38, 48 mm
3834-ARBR-930 (14-30 mm) =-=*

3834-ARBR-9100 (32-100 mm)
PD type

1 pc. _l“

3834-62-16/50

ZESTAWY WIERTEL OTWOROWYCH

m  Zestaw otwornic bimetalicznych Sandflex® w rozmiarach standardowych uzywanych
w branzy elektrycznej

3834-SET-62-16/50 8258887 1065

3830-VIP
16, 20, 25, 32, 40, 50 mm
3834-ARBR-930 (14-30 mm) =-=*

3834-ARBR-9100 (32-100 mm)
PD type

1 pc. 'l“

BAHCO |
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WIERTLA OTWOROWE - ZESTAWY

3834-65-16/51

ZESTAWY WIERTEL OTWOROWYCH

m Zestaw wiertet otworowych bimetalicznych Sandflex®, w rozmiarach najczesciej spotykanych
podczas prac instalacyjnych w inzynierii, hydraulice, elektryce

3834-SET-65-16/51 8159900 1465

3830-VIP

16, 20, 25, 32, 40, 51 mm

3834-ARBR-930 (14-30 mm) c-is:-i*
3834-ARBR-11152 (32-210 mm)

PD type

3834-DRL e ——

1 pc. ‘l“

3834-65-22/64

ZESTAWY WIERTEL OTWOROWYCH

m Zestaw wiertet otworowych bimetalicznych Sandflex®, w rozmiarach najczesciej spotykanych
podczas prac instalacyjnych w inzynierii, hydraulice, elektryce

3834-SET-65-22/64 8159917 1625
3830-VIP

22, 29, 35, 44, 51, 64 mm

3834-ARBR-930 (14-30 mm) assﬁi*

3834-ARBR-11152 (32-210 mm)

PD type

3834-DRL e ——
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WIERTLA OTWOROWE - ZESTAWY

3834-72

ZESTAWY WIERTEL OTWOROWYCH

m Zestaw wiertet otworowych bimetalicznych Sandflex®, w rozmiarach najczesciej spotykanych
podczas prac instalacyjnych w inzynierii, hydraulice, elektryce

3834-SET-72 8044992 1080

3830-VIP
19, 22, 29, 35, 44, 51, 64 mm
3834-ARBR-930 (14-30 mm) =-=*

3834-ARBR-9100 (32-100 mm)
PD type i

3834-73

ZESTAWY WIERTEL OTWOROWYCH

m Zestaw otwornic bimetalicznych Sandflex® w rozmiarach standardowych uzywanych
w branzy elektrycznej

3834-SET-73 8254339 2080

3830-VIP
16, 22, 51, 57, 73, 76, 92 mm

3834-ARBR-9100 (32-100 mm)
PD type !

3834-ARBR-930 (14-30 mm)

3834-73-22/68

ZESTAWY WIERTEL OTWOROWYCH

m  Zestaw otwornic bimetalicznych Sandflex® w rozmiarach standardowych uzywanych
w branzy elektrycznej

3834-SET-73-22/68 0134809 2170

3830-VIP

22,29, 35, 44, 51, 64, 68 mm

3834-ARBR-1130 (14-30 mm) mﬁ*
3834-ARBR-11152 (32-210 mm)

PD type :

3834-DRL —

BAHCO
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WIERTLA OTWOROWE - ZESTAWY

3834-86

ZESTAWY WIERTEL OTWOROWYCH

m Zestaw wiertet otworowych bimetalicznych Sandflex® w rozmiarach najczesciej spotykanych
podczas prac instalacyjnych w inzynierii, hydraulice, elektryce

3834-SET-86 8224295 2540

3830-VIP
25, 32, 35, 35, 51, 54, 76, 92, 114 mm
3834-ARBR-1130 (14-30 mm) c-iwsss*

3834-ARBR-11152 (32-210 mm)
PD type

3834-DRL e

3834-ADP .

3834-87

ZESTAWY WIERTEL OTWOROWYCH

m Zestaw wiertet otworowych bimetalicznych Sandflex®, w rozmiarach najczesciej spotykanych
podczas prac instalacyjnych w inzynierii, hydraulice, elektryce

3834-SET-87 8181772 1925

3830-VIP
19, 22, 29, 38, 43, 48, 52, 65 mm
3834-ARBR-930 (14-30 mm) a—-=*

3834-ARBR-9100 (32-100 mm)
PD type

3834-DRL e

3834-ES w””

'BAHCO |
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WIERTLA OTWOROWE - ZESTAWY

3834-92

ZESTAWY WIERTEL OTWOROWYCH

m Zestaw wiertet otworowych bimetalicznych Sandflex® w rozmiarach najczesciej spotykanych
podczas prac instalacyjnych w inzynierii, hydraulice, elektryce

3834-SET-92 8044985 1440

3830-VIP
16, 22, 25, 29, 32, 41, 51, 73, 83 mm
3834-ARBR-930 (14-30 mm) "—'=*

3834-ARBR-9100 (32-100 mm)
PD type

3834-94

ZESTAWY WIERTEL OTWOROWYCH

m Zestaw wiertet otworowych bimetalicznych Sandflex® w rozmiarach najczesciej spotykanych
podczas prac instalacyjnych w inzynierii, hydraulice, elektryce

3834-SET-94 8166458 1815

3830-VIP
16, 19, 22, 25, 30, 35, 41, 51, 67 mm
3834-ARBR-1130 (14-30 mm) c-:iﬁiii*

3834-ARBR-11152 (32-210 mm)
PD type

BAHCO
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WIERTLA OTWOROWE - ZESTAWY

3834-95

ZESTAWY WIERTEL OTWOROWYCH

m Zestaw wiertet otworowych bimetalicznych Sandflex® w rozmiarach najczesciej spotykanych
podczas prac instalacyjnych w inzynierii, hydraulice, elektryce

3834-SET-95 8159894 1350

3830-VIP
16, 19, 22, 29, 35, 44, 52, 57, 64 mm
3834-ARBR-1130 (14-30 mm) c-iwsss*

3834-ARBR-11152 (32-210 mm)
PD type

3834-DRL —

3834-103

ZESTAWY WIERTEL OTWOROWYCH

m Zestaw wiertet otworowych bimetalicznych Sandflex® w rozmiarach najczesciej spotykanych
podczas prac instalacyjnych w inzynierii, hydraulice, elektryce

3834-SET-103 0134908 2015

3830-VIP
16, 19, 24, 29, 38, 44, 57, 67 mm
3834-ARBR-930 (14-30 mm) a—-=*

3834-ARBR-9100 (32-100 mm),
PD type

3834-DRL —

'BAHCO |
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BRZESZCZOTY BAGNETOWE

3840 ST BRZESZCZOT BIMETALICZNY SANDFLEX®

.. % m Standardowy brzeszczot Sandflex® o dobrych walorach uzytkowych, precyzyjnie

szlifowane uzebienie

m Praktycznie nietamliwy, bimetaliczny brzeszczot SANDFLEX® do ciecia wszystkich
rodzajow materiatéw

m Szczegolnie polecany do cigcia metali
m Standardowy (ST) ksztatt przeznaczony do szybkich i prostych cie¢
m  Dostepny w dwdch réznych opakowaniach:

1) Po 5 sztuk - koncéwka kodu: -5P

2) Po 10 sztuk - koncéwka kodu: -10P
Czes¢ asortymentu jest dostepna w opakowaniu po 100 sztuk - koncéwka kodu: -100P

3840-100-6-ST-5P 8235642 5 1.27

3840-100-10-ST-5P 8235840 5 100 0.89 10 ST 58
3840-100-14-ST-5P 8235932 5 100 0.89 14 ST 75
3840-100-18-ST-5P 8236052 5 100 0.89 18 ST 75
3840-100-24-ST-5P 8236168 5 100 0.89 24 ST 75
3840-150-6-ST-5P 8235680 5 150 1.27 6 ST 145
3840-150-8/12-ST-5P 8235758 5 150 0.89 8/12 ST 120
3840-150-10-ST-5P 8235871 5 150 0.89 10 ST 120
3840-150-14-ST-5P 8235956 5 150 0.89 14 ST 120
3840-150-18-ST-5P 8236076 5 150 0.89 18 ST 120
3840-150-24-ST-5P 8236182 5 150 0.89 24 ST 120
3840-228-8/12-ST-5P 8235789 5 228 1.27 8/12 ST 170
3840-228-10-ST-5P 8235901 5 228 0.89 10 ST 170
3840-228-14-ST-5P 8235987 5 228 0.89 14 ST 170
3840-228-18-ST-5P 8236106 5 228 0.89 18 ST 175
3840-300-14-ST-5P 8236014 5 300 0.89 14 ST 230
3840-300-18-ST-5P 8236137 5 300 0.89 18 ST 230
3840-100-6-ST-10P 8238681 1 100 1.27 6 ST 155
3840-100-10-ST-10P 8238643 1 100 0.89 10 ST 115
3840-100-14-ST-10P 8238650 1 100 0.89 14 ST 115
3840-100-18-ST-10P 8238667 1 100 0.89 18 ST 115
3840-100-24-ST-10P 8238674 1 100 0.89 24 ST 115
3840-150-6-ST-10P 8238766 1 150 1.27 6 ST 250
3840-150-8/12-ST-10P 8238773 1 150 0.89 8/12 ST 170
3840-150-10-ST-10P 8238698 1 150 0.89 10 ST 185
3840-150-14-ST-10P 8238704 1 150 0.89 14 ST 185
3840-150-18-ST-10P 8238711 1 150 0.89 18 ST 170
3840-150-24-ST-10P 8238728 1 150 0.89 24 ST 185
3840-228-8/12-ST-10P 8238834 1 228 1.27 8/12 ST 290
3840-228-10-ST-10P 8238780 1 228 0.89 10 ST 290
3840-228-14-ST-10P 8238797 1 228 0.89 14 ST 290
3840-228-18-ST-10P 8238803 1 228 0.89 18 ST 295
3840-300-14-ST-10P 8238841 1 300 0.89 14 ST 395
3840-300-18-ST-10P 8238858 1 300 0.89 18 ST 390
3840-150-8/12-ST-100P 8235772 1 150 0.89 8/12 ST 1700
3840-150-10-ST-100P 8235895 1 150 0.89 10 ST 1200
3840-150-14-ST-100P 8235970 1 150 0.89 14 ST 1850
3840-150-18-ST-100P 8236090 1 150 0.89 18 ST 1700
3840-150-24-ST-100P 8236205 1 150 0.89 24 ST 1850
3840-228-8/12-ST-100P 8235802 1 228 1.27 8/12 ST 2800
3840-228-10-ST-100P 8235925 1 228 0.89 10 ST 2800
3840-228-14-ST-100P 8236007 1 228 0.89 14 ST 2800
3840-228-18-ST-100P 8236120 1 228 0.89 18 ST 2950
3840-300-14-ST-100P 8236045 1 300 0.89 14 ST 3950
3840-300-18-ST-100P 8236151 1 300 0.89 18 ST 3900

(BAHCO)
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BRZESZCZOTY BAGNETOWE

3840 SL

BRZESZCZOT BIMETALICZNY SANDFLEX®

Brzeszczot szablasty, bimetaliczny Sandflex® uko$ny z precyzyjnie ostrzonym ostrzem
o dobrych parametrach ciecia

Praktycznie nietamliwy, bimetaliczny brzeszczot SANDFLEX® do ciecia wszystkich rodzajow
materiatéw, a w szczegdlnosci metalu

Ukosny ksztatt (SL) umozliwa rézne rodzaje cie¢
Dostarczane w 2 rodzajach opakowan:
1) Po 5 sztuk - koncowka kodu: -5P

2) Po 10 sztuk - koncéwka kodu: -10P
Najbardziej popularne opakowanie zbiorcze - przemystowe z dopiskiem -100P = 100 sztuk
w opakowaniu

3840-150-5/8-SL-5P 8235611 5 1.27

3840-228-6-SL-5P 8235710 5 228 1.27 6 SL 190
3840-300-6-SL-5P 8235734 5 300 1.27 6 SL 260
3840-300-8/12-SL-5P 8235826 5 300 1.27 8/12 SL 270
3840-150-5/8-SL-10P 8238759 1 150 1.27 5/8 SL 175
3840-228-6-SL-10P 8238827 1 228 1.27 6 SL 325
3840-300-6-SL-10P 8238872 1 300 1.27 6 SL 455
3840-300-8/12-SL-10P 8238889 1 300 1.27 8/12 SL 480
3840-150-5/8-SL-100P 8235628 1 150 1.27 5/8 SL 1750

3840 SC

e,

BRZESZCZOT BIMETALICZNY SANDFLEX®

m  Brzeszczot bimetaliczny Sandflex® z precyzyjnie ostrzonym ostrzem o dobrych walorach

uzytkowych

m  Praktycznie nietamliwy, bimetaliczny brzeszczot SANDFLEX® do ciecia wszystkich rodzajow

materiatéw, a w szczegolnosci metalu

m  Specjalny ksztatt SC przystosowany do pitowania kontur, naroznikéw i innych stabo

dostepnych miejsc

m Dostarczane w 2 rodzajach opakowan:

1) Po 5 sztuk - koncéwka kodu: -5P
2) Po 10 sztuk - koncéwka kodu: -10P

50

3840-100-10-SC-5P 8235567 5 0.89
3840-100-14-SC-5P 8235574 5 100 0.89 14 SC 45
3840-100-18-SC-5P 8235581 5 100 0.89 18 SC 45
3840-150-4/6-SC-5P 8235598 5 150 1.27 4/6 SC 110
3840-150-4/6-SC-10P 8238735 1 150 1.27 4/6 SC 180
'BAHCO |
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BRZESZCZOTY BAGNETOWE

3840 DSL BRZESZCZOT BIMETALICZNY SANDFLEX®

m Bimetaliczne, pogrubione i poszerzone ostrza SANDFLEX® DSL z serii przeznaczonej do

_‘ prac budowlanych i rozbiérkowych

m |dealne do ciecia drewna z gwozdziami
m  Ukosny ksztalt brzeszczotu umozliwa rézne rodzaje cie¢
m Dostarczane w 2 rodzajach opakowan:

1) Po 5 sztuk - koncowka kodu: -5P

2) Po 10 sztuk - koncéwka kodu: -10P

3840-150-5/8-DSL-5P 8236212 5

3840-228-5/8-DSL-5P 8236250 5 228 16 5/8 DSL 290

3840-300-5/8-DSL-5P 8236274 5 300 16 5/8 DSL 410

3840-150-5/8-DSL-10P 8238742 1 150 16 5/8 DSL 300

3840-228-5/8-DSL-10P 8238810 1 228 16 5/8 DSL 520

3840-300-5/8-DSL-10P 8238865 1 300 16 5/8 psL 770
3840 UST BRZESZCZOT BIMETALICZNY SANDFLEX®

m  Bimetaliczne ostrza SANDFLEX® UST z uchwytem standardu U 3/4"" (do maszyn Rems,

m  Przeznaczone do ciecia stali i metali
Zazwyczaj uzywane do ciecia rur i profili
m Dostarczane w opakowaniu przemystowym po 5 sztuk - koncéwka kodu: -5P

3840-150-8-UST-5P 8237578

3840-200-8-UST-5P 8237585 1 200 1.6 8 UST 320
3840-300-8-UST-5P 8237592 1 300 1.6 8 UsT 470
3840-150-10/14-UST-5P 8278038 1 150 1.6 10/14 USsT 230
3840-200-10/14-UST-5P 8278045 1 200 1.6 10/14 usT 320
3840-300-10/14-UST-5P 8278052 1 300 1.6 10/14 UsT 470

[ |
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BRZESZCZOTY BAGNETOWE

3840 HST

BRZESZCZOT BIMETALICZNY SANDFLEX®

m  Brzeszczot bimetaliczny Sandflex® w standardzie HST z precyzyjnie szlifowanymi zebami.
Grube i wysokie ostrze sprawia, ze jest bardzo sztywne i odporne na ztamanie oraz zgiecia
pozwalajac na proste ciecie

Stworzony do intensywnego cigcia metalu
m  Ukosny ksztatt brzeszczotu umozliwia rézne rodzaje cie¢
m Dostarczane w 2 rodzajach opakowan:

1) Po 5 sztuk - koncéwka kodu: -5P

2) Po 10 sztuk - koncéwka kodu: -10P

150-10-HST-5P 0194773 5 1.07

3840-150-14-HST-5P 0194766 5 150 1.07 14 HST 140
3840-150-18-HST-5P 0194759 5 150 1.07 18 HST 140
3840-228-10-HST-5P 0194834 5 228 1.07 10 HST 211
3840-228-14-HST-5P 0194841 5 228 1.07 14 HST 211
3840-228-18-HST-5P 0194858 5 228 1.07 18 HST 211
3840-300-10-HST-5P 0194940 5 300 1.07 10 HST 280
3840-300-14-HST-5P 0194933 5 300 1.07 14 HST 280
3840-300-18-HST-5P 0194926 5 300 1.07 18 HST 280
3840-150-10-HST-10P 0194827 1 150 1.07 10 HST 280
3840-150-14-HST-10P 0194810 1 150 1.07 14 HST 280
3840-150-18-HST-10P 0194803 1 150 1.07 18 HST 280
3840-228-10-HST-10P 0194889 1 228 1.07 10 HST 422
3840-228-14-HST-10P 0194872 1 228 1.07 14 HST 422
3840-228-18-HST-10P 0194865 1 228 1.07 18 HST 422
3840-300-10-HST-10P 0194896 1 300 1.07 10 HST 560
3840-300-14-HST-10P 0194902 1 300 1.07 14 HST 560
3840-300-18-HST-10P 0194919 1 300 1.07 18 HST 560

3840 F&R

BRZESZCZOT BIMETALICZNY SANDFLEX®

m  Brzeszczot bimetaliczny Sandflex® Fire & Rescue z precyzyjnie szlifowanymi zebami jest
bardzo wytrzymatym ostrzem do ciecia metalu uzywanym podczas rozbiérek, demontazu
oraz w ekstremalnych sytuacjach

m  Uzywany przez stuzby ratownicze

Ukosny ksztatt brzeszczotu umozliwia rézne rodzaje cie¢
m Dostarczane w 2 rodzajach opakowan:

1) Po 5 sztuk - koncéwka kodu: -5P

2) Po 10 sztuk - koncéwka kodu: -10P

3840-228-10-DSL-5P 0194957
3840-228-10-DSL-10P 0194964 1 228 1.6 10 DSL 466

'BAHCO |
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BRZESZCZOTY BAGNETOWE

L

3840-5/10

BRZESZCZOT BIMETALICZNY SANDFLEX® - ZESTAWY

m  Praktycznie nietamliwe bimetaliczne ostrze SANDFLEX® do ciecia wszystkich rodzajow
materiatow

Do szybkiego ciecia po liniach prostych

Ukosny ksztait umozliwia ré6zne rodzaje cie¢

Odgiety do ciecia konturowego oraz do cie¢ w miejscach trudno dostepnych
3842 jest przeznaczony do cigcia drewna czystego (bez gwozdzi itp.)

Opakowane w plastikowg tubke z zawieszkg

RECIP-SET-5 8236434
RECIP-SET-10 8236441 1 155
RECIP-SET-5

3840-100-14-SC, 3840-150-5/8-SL, 3840-150-14-ST, 3840-150-24-ST, 3842-150-7-SL

RECIP-SET-10
3840-100-6-ST, 3840-100-10-SC, 3840-100-18-SC, 3840-100-24-ST, 3840-150-5/8-SL,
3840-150-10-ST, 3840-150-14-ST, 3840-150-18-ST, 3840-150-24-ST, 3842-150-7-SL

i

3840

BRZESZCZOT DO PALET

m  Nowy brzeszczot bagnetowy do palet skonstruowany we wspoétpracy z punktami
naprawy palet

m  Unikalny ksztalt koncéwki brzeszczotu zapobiega zakleszczaniu sie go w przylegajacych
ciasno czesciach palet, podczas przecinania gwozdzi

m  Wzmocniony uchwyt jest bardziej odporny na zniszczenie

Zastosowana w brzeszczocie podziatka 10/14 zebdw na cal jest najczesciej spotykana.
Pozwala wydajnie cig¢ drewno z gwozdziami i jest odporny na wytamywanie zebéw

m Brzeszczot jest pakowany po 10 lub 100 sztuk w plastikowej tubce

3840-228-10/14-PR09-10P 8255190 10/14 300

3840-228-10/14-PR13-10P 8255206 1 228 1.3 10/14 PR 410

3840-228-10/14-PR09-100P 8255213 1 228 0.9 10/14 PR 2850

3840-228-10/14-PR13-100P 8255220 1 228 1.3 10/14 PR 4000
BAHCO |
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BRZESZCZOTY BAGNETOWE

3840-P

BRZESZCZOT DO PALET

Brzeszczot zaprojektowany specjalnie do naprawy palet transportowych
Brzeszczot wykonany z tasmy bimetalicznej SANDFLEX © o podziatca 24 zeby na cal

Narzedzie uzywane gtéwnie w maszynach pneumatycznych typu CENGAR, Ingresoll-Rand
lub podobnych do cigcia gwozdzi podczas usuwania uszkodzonych elementow palety

Opakowanie zawiera 100 sztuk w twardym, plastikowym pudetku

3840-220-24 8182366

3842

BRZESZCZOT MONOLITYCZNY DO CIECIA DREWNA

Nowe brzeszczoty przeznaczone do ciecia drewna oraz elementéw drewnopochodnych
Ukosny ksztatt brzeszczotow SL umozliwa rézne rodzaje cigé

Specjalne uzebienie pozwala na szybsze, niz przy uzyciu tradycyjnego uzebienia, ciecie
Ostrze z powtokg zmniejszajaca tarcie

3842-150-7-SL-5P 8236298 5 1.07 7

3842-228-7-SL-5P 8236311 5 228 1.07 7 SL 180
3842-300-7-SL-5P 8236335 5 300 1.07 7 SL 245
3842-150-7-SL-10P 8238902 1 150 1.07 7 SL 180
3842-228-7-SL-10P 8238896 1 228 1.07 7 SL 315
3842-300-7-SL-10P 8238919 1 300 1.07 7 SL 435

3845

BRZESZCZOT BIMETALICZNY SANDFLEX®

Brzeszczoty odpowiednie do elektronarzedzi i maszyn pneumatycznych jak: Shimano,
Chicago-Pneumatic itp

Przeznaczone do cigcia cienkich blach. W wiekszo$ci karoserii samochodowych i branzach
budowlanych HVAC

Brzeszczoty wykonane w technologii SANDFLEX® bimetal posiadajg bardzo wysoka
odpornos¢ na pekanie i ekstremalnie dtugg trwatos$¢

Opakowanie z tworzywa zawiera P brzeszczotéw np. 10 sztuk (-10P) brzeszczotow

w opakowaniu zbiorczym

54

3845-18-10P 8101602
3845-24-10P 8101619 1 24 90 25 48
3845-32-10P 8101626 1 32 90 0-2 48
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BRZESZCZOTY BAGNETOWE

3846

B B i i

BRZESZCZOT Z WEGLIKIEM

m  Nowy rodzaj ostrzy z zebami z weglikéw spiekanych, z podziatkg 3 oraz 6 zebdw na cal.
Przeznaczone do ciecia materiatéw niemetalicznych, takich jak: gazobeton, cegty, widkno
szklane itp

m Ostrza z nasypem z weglikdw spiekanych do cigcia twardych materiatéw takich jak:
dachoéwki, ceramika, szkio

m  Dostepny w dwdch ksztattach: SL do réznego rodzaju cie¢ oraz ST do szybkiego i
agresywnego ciecia

SL
3846-150-6-SL-1P 8236359 5 1.25
3846-228-3-ST-1P 8236397 5 228 1.25 3 ST 70
3846-300-3-ST-1P 8236403 5 300 1.5 3 ST 110
3846-100-G-ST-2P 8236410 5 100 0.89 Grit ST 45
3846-150-G-ST-2P 8236427 5 150 0.89 Grit ST 65
3844 BRZESZCZOT DO CIECIA MIESA
T m Brzeszczot bagnetowy do ciecia migsa/kosci oraz zamarznigtych materiatéw

m Brzeszczot jest wykonany ze stali nierdzewnej z podziatkg 3 zeby na cal

3844-300-3-MEAT-1P 8267605
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BRZESZCZOTY DO WYRZYNAREK

91

UCHWYTY EURO

m Brzeszczot do elektronarzedzi: AEG, Atlas Copco, Bosch, DeWalt, Hitachi, Makita,
Metabo, Milwaukee itp

Standardowy uchwyt mocujacy typu T (nazywany réwniez EURO uchwytem)
m  Typy brzeszczotow:

=
P a > HCS: 'me’lteria% stal weglowa, odpowiedni do ciecia drewna, tworzyw i innych miekkich
materiatow
BiM: bimetal, daje potaczenie trwatosci stali HSS z elastycznoscig stali weglowej; nie
peka i jest odpowiednia do cigcia wiekszosci materiatéw. Nowe progresywne i uniwersalne
uzebienie brzeszczotow
m  Progresywnos¢ pity to zmieniajaca sie podziatka - przy koncu drobna - do cigcia cienkich
elementéw, przechodzaca w grubg u nasady - do ciecia grubszych elementow
m  Opakowania:
-5P = Pakowane po 5 szt. na plakietce informacyjne;j
*odwrécone uzebienie
91-434-5P 8260026 1 116 1
91-444-5P 8260033 1 152 3 BiM 45
91-023-5P 8032593 1 100 2 HCS 45
91-027-5P 8032616 1 12 75 2 HCS 45
91-143-5P 8032630 1 100 3 HCS 45
91-148-5P 8032654 1 100 3 HCS 45
91-223-5P 8032661 1 10 100 1 HCS 45
91-226-5P 8032685 1 10 100 *1 HCS 45
91-243-5P 8032692 1 6 100 1 HCS 45
91-412-5P 8260040 1 20 76 1 BiM 45
91-443-5P 8032722 1 100 1 BiM 45
91-233-5P 8260057 1 116 1 HCS 45
91 BRZESZCZOTY DO WYRZYNAREK, DO DREWNA | METALU

WM essessesesssssm—— . 10HID

91-623

91-2PW
=
l——=2—>|

m Brzeszczot do elektronarzedzi: AEG, Atlas Copco, Bosch, DeWalt, Makita, Metabo,
Milwaukee itp

Standardowy uchwyt mocujacy typu T (nazywany réwniez EURO uchwytem)

Typy brzeszczotow:
HCS: stal szybkotngca, wysoka trwatos$¢, do wszystkich typédw materiatow

BiM: bimetal, daje potaczenie trwatosci stali HSS z elastycznoscig stali weglowej; nie peka
i jest odpowiedni do cigcia wiekszosci materiatow

m  Nowe progresywne i uniwersalne uzebienie brzeszczotow

m  Progresywnos¢ pity to zmieniajaca sie podziatka - przy koncu drobna - do cigcia cienkich
elementow, przechodzgca w grubg u nasady - do ciecia grubszych elementéw

m  Opakowania:
-5P = Pakowane po 5 szt. na plakietce informacyjne;j

56

91-2PW-5P 8260163 Prog
91-4PWM-5P 8260170 1 Prog 132 2 BiM 45
91-623-5P 8260641 1 10 116 2 BiM 45
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BRZESZCZOTY DO WYRZYNAREK

91

BRZESZCZOTY DO WYRZYNAREK DO CIECIA METALU

Brzeszczot do elektronarzedzi: AEG, Atlas Copco, Bosch, DeWalt, Hitachi, Makita,
Metabo, Milwaukee itp

Standardowy uchwyt mocujacy typu T (nazywany réwniez EURO uchwytem)

:: m  Typy brzeszczotow:
|[¢——2a—p| HCS: stal szybkotngca, wysoka trwato$¢, do wszystkich typéw materiatéw
BiM: bimetal, daje potaczenie trwatosci stali HSS z elastycznoscia stali weglowej; nie peka
i jest odpowiedni do ciecia wigkszosci materiatow
CT: Weglik, do cigcia ceramiki, szkta, stali nierdzewnej itp
HM: Twardy metal
m  Nowe progresywne i uniwersalne uzebienie brzeszczotow
m Progresywnosc pity to zmieniajaca sie podziatka - przy korcu drobna - do cigcia cienkich
elementoéw, przechodzaca w gruba u nasady - do ciecia grubszych elementow
m  Opakowania:
-5P = Pakowane po 5 szt. na plakietce informacyjnej
-1P = Pakowane po 1 szt. na plakietce informacyjne;j
91-3PM-5P 8260156 1 Prog 2
91-433-5P 8260101 1 8 100 2 BiM 45
91-502-5P 8032746 1 36 75 1 HSS 45
91-512-5P 8032753 1 24 75 2 HSS 45
91-517-5P 8032777 1 24 75 2 HSS 45
91-522-5P 8032784 1 14 75 2 HSS 45
91-611-5P 8260071 1 24 132 1 BiM 45
91-612-5P 8032814 1 24 75 2 BiM 45
91-622-5P 8060088 1 14 75 1 BiM 45
91-7V1-5P 8260118 1 10/14 132 2 BiM 45
91-919-1P 8260149 1 24 75 1 HM/CT 45
91 INNE BRZESZCZOTY DO WYRZYNAREK

|[——ar—>|

m  Brzeszczot do elektronarzedzi: AEG, Atlas Copco, Bosch, DeWalt, Hitachi, Makita,

Metabo, Milwaukee itp

m Standardowy uchwyt mocujacy typu T (nazywany réwniez EURO uchwytem)

Typy brzeszczotow:
CT: Weglik, do cigcia ceramiki, szkta, stali nierdzewnej itp
HM: Twardy metaldo cigcia wiekszosci materiatow

m  Nowe progresywne i uniwersalne uzebienie brzeszczotow
m Progresywnosc pity to zmieniajaca sie podziatka - przy koricu drobna - do cigcia cienkich

elementoéw, przechodzaca w grubg u nasady - do cigcia grubszych elementéw

m  Opakowania:

-1P & -1 = Pakowane po 5 szt. na plakietce informacyjnej

91-840-1P 8260125 100 HM/CT
91-C13-1 8142162 1 RIFF 75 3 cT 1
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PILY TARCZOWE

8501

PItY TARCZOWE DO ELEKTRONARZEDZI

m Pily tarczowe z koncéwkami z weglika spiekanego do pilarek elektrycznych do szybkiego,
Srednio-doktadnego ciecia drewna i materiatéw drewnopochodnych

Zeby uniwersalne ze $rednig podziatkg wykonany z walcowanej na zimno stali hartowanej
m  Szczeliny kompensujace redukujg rozszerzanie tarczy podczas pracy
» Srednice tarcz: od 125 mm do 400 mm

8501-2 8004743 1 1613 12.7
8501-3 8004750 1 130 20 16 16 13 130
A 8501-4 8008079 1 140 20 16 16 13 155
8501-5 8004774 1 150 20 18 16 13 180
8501-7 8004798 1 160 20 18 16 200
8501-10 8004828 1 170 30 18 20 16 215
4D 8501-12 8004842 1 180 30 20 20 16 250
' @ 8501-13 8004859 1 184 30 24 28.6 20 275
I A 8501-15 8004873 1 190 30 20 20 290
8501-16 8004880 1 200 30 20 252018 16 320
8501-17 8004897 1 210 30 20 252016 350
8501-22 8178888 1 230 30 20 2516 500
8501-23 8004958 1 235 30 30 2516 560
8501-28 8018894 1 250 30 24 252016 650
8501-30 8237479 1 300 30 30 20 1445
8501-31 8237455 1 315 30 30 25 1570
8501-40 8282042 1 400 30 40 25 2760

8501-F / -XF PILY TARCZOWE DO ELEKTRONARZEDZI

c

m Pily tarczowe z koncéwkami z weglika spiekanego do pilarek elektrycznych do szybkiego,
Srednio-doktadnego ciecia drewna i materiatéw drewnopochodnych

Brzeszczot pity wykonany z walcowanej na zimno stali hartowanej
m  Szczeliny kompensujace redukujg rozszerzanie tarczy podczas pracy

m  XF = precyzyjne uzebienie, pozostawia dobrg powierzchnie, dedykowane do laminatéw
i twardego drewna

m Srednice tarcz: od 140 mm do 400 mm

8501-4F 8220914 1 16 13
8501-4XF 8281786 1 140 20 30 16 13 235
8501-5F 8220921 1 150 20 30 16 13 190
8501-7F 8220938 1 160 20 30 16 210
8501-10F 8220945 1 170 30 30 20 16 250
8501-12F 8220952 1 180 30 40 20 16 370
8501-13F 8220969 1 184 30 40 28.6 20 285
8501-15F 8220976 1 190 30 40 20 310
8501-16F 8220983 1 200 30 40 252018 16 335
8501-17F 8220990 1 210 30 40 2520 16 385
8501-22F 8221003 1 230 30 40 2516 530
8501-23F 8018887 1 235 30 40 2516 560
8501-28F 8221010 1 250 30 40 2520 16 650
8501-28XF 8281946 1 250 30 60 2520 16 795
8501-30F 8237462 1 300 30 40 20 1100
8501-30XF 8281984 1 300 30 60 20 1470
8501-31F 8237448 1 315 30 40 20 1300

BAHCO |
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8501-S

PILY TARCZOWE / )

PItY TARCZOWE INNE

m Pily tarczowe z koficowkami z weglika spiekanego do warsztatowych i stotowych pilarek
elektrycznych

Zeby trapezoidalne, odpowiednie do ciecia aluminum i tworzyw sztucznych
Brzeszczot pity wykonany z walcowanej na zimno stali hartowanej
Szczeliny kompensujace redukujg rozszerzanie tarczy podczas pracy
Srednice tarcz: od 210 mm do 300 mm

8501-17S 8221027 1

8501-18S 8221034 1 216 30 48 25 595
8501-28S 8221041 1 250 30 80 2520 16 770
8501-30S 8282240 1 300 30 96 20 1370

8501-SW

PItY TARCZOWE INNE

m Pity tarczowe z koricéwkami z weglika spiekanego do warsztatowych i stotowych pilarek
elektrycznych

m  Zeby (0° kat natarcia) wykonane z zimno-walcowane;j stali przeznaczone do ciecia drewna
i materiatéw drewno-pochodnych

m  Szczeliny kompensujace redukujg rozszerzanie tarczy podczas pracy
m  Srednice tarcz: od 216 mm do 300 mm

8501-18SW 8221058

8501-28SW 8221065 1 250 30 60 2520 16 795

8501-30SW 8282196 1 300 30 60 20 1400
BAHCO
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PILNIKI RECZNE |
FREZY OBROTOWE

Za asortymentem pilnikéw Bahco stoi
wiedza zdobyta w ciagu ponad 160 lat
ich produkciji.

Czerpigc z tego doswiadczenia, Bahco ciggle
rozwija i udoskonala konstrukcje tego produktu,
stosujgc do jego produkcji najbardziej nowoczesne
metody.

Rygorystyczna kontrola jakosci jest wbudowana
w wyréb, od przyjmowania najwyzszej jakosci
surowcow produkcyjnych, poprzez proces
produkcyjny do gotowych wyrobow. Tylko takie
podejscie gwarantuje wytwarzanie najlepszego
produktu na rynku.

Wszystkie pilniki Bahco spetniajg oczywiscie
wymagania nastepujgcych norm: ISO 234/1 & 2,
normy DIN na pilniki, BS 498:1990, US Fed.spec.
GGG-F-325b/GGG-F-331b.
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ERGONOMICZNE REKOJESCI €©rgo”

Rekojesci pilnikbw sg ergonomiczne Dla bezpieczenstwa, rekojesé catkowicie pokrywa
zaprojektowane zgodnie z procesem Bahco czes¢ chwytng. Zapobiega to zeslizgiwaniu sie dtoni
ERGO™, dla zmniejszenia napiecia miesni na czes¢ roboczg pilnika.

i niebezpieczenstwa urazéw. Rdzen z

twardego polipropylenu, pokryty elastomerem Bahco dostarcza najbardziej popularne typy
termoplastycznym, zapewnia wygodny chwyt bez pilnikdw z symetryczng rekojescia, ktéra pozwala
poslizgu, a gtadki obrys rekojesci jest w naturalny uzytkownikowi na wygodne uchwycenie, bez
sposob dopasowany do dtoni. wzgledu na to, ktérej strony pilnika uzywa.

TRZY ROZNE KSZTALTY | WIELKOSCI Z 12
ROZNYMI WKLADKAMI: mate - $rednie - duze

OPATENTOWANA KONSTRUKCJA POPRAWIA BEZPIECZENSTWO | WYGODE

Miekkie czesci i elastomer Opatentowana konstrukcja
termoplastyczny zapewniajg obejmuje otwor do
wygodny uchwyt bez poslizgu zawieszania narzedzia

Mniejsze
prawdopodobienstwo urazéw.
Petna ochrona na koncéwce
rekojesci przed brzeszczotem
zapobiega zranieniom

Rdzen z polipropylenu (PP)
poprawia trwatos¢

Symetryczna rekoje$¢ pozwala Uchwyt bez
na uzywanie obu stron przy poslizgu. Gtadkie
tym samym poziomie komfortu kontury, naturalnie

dopasowane do reki




BAHCO

WYBOR PILNIKA ZALEZY OD
OBRABIANEGO MATERIALU |
ZADANEGO WYKONCZENIA

Pilniki reczne sg podzielone na cztery giéwne Oferta Bahco obejmuje wszystkie typy i jest zgodna
kategorie: pilniki techniczne, pilniki igtowe, z normami krajowymi i miedzynarodowymi z duzym
pilniki do ostrzenia i pilniki frezowane (tgcznie z zapasem.

brzeszczotami PANSAR®).

TYP | KSZTALT

Pilniki majg rézne ksztalty i zastosowania — tak jak na obrazku obok.
Najbardziej popularne typy to: ptaskie, potokragte, tréjkagtne, okragte ,
kwadratowe i dwu krawedziowe.

Asortyment Bahco obejmuje wielkosci od dtugosci 4” (100 mm) do 12” (300
mm), zaleznie od typu. Najbardziej odpowiednia dtugosc pilnika zalezy
catkowicie od pracy, jakg ma sie wykona¢. Dlugos¢ pilnika podaje sie¢ zawsze

F—4 bez czesci chwytnej z wyjgtkiem pilnikéw igtowych, w ktorych ta dlugos¢ jest
Dtugosé pilnika

wigczona.

TYP | NACIECIE ZEBOW
Zeby pilnika moga sie rézni¢ na kilka sposobéw. Wybrany typ naciecia zalezy
od obrabianego materiatu, pozadanej szybkosci skrawania i wymaganej
S jakosci powierzchni po uzyciu. Najczegsciej spotykane nacigcia to: pojedyncze,
Pojedyncze Podwdjne Oberg podwdjne, Oberg, ukosne, frezowane, PANSAR?® i zgrubne (tarnikowe).
e~y EXEREXR
— OO Dla wszystkich pilnikéw technicznych, igtowych i pilnikéw do ostrzenia, grubos¢
Pansar® Zgrébne naciecia jest podawana jako liczba catych zebéw na centymetr wzdtuz dtugosci
(Tarnikowe) pilnika. Najczesciej stosowane grubosci to: zgrubna, doktadna i wykanczajaca.

Ukosne
Z Ogolna zasada brzmi: im grubsze nacigcie, tym wiecej usuwa materiatu.
Frezowane

Dla pilnikéw ukos$nych, frezowanych i brzeszczotow PANSAR®, stopien

! e
-}J}c grubosci jest podawany jako liczba zebdw na cal. Grubos¢ tarnika jest
:-Ojﬂf okreslana jako liczba zebéw na cm?.
- =0
L BRI
cm ) inch " ‘cmz
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WYBIERZ PILNIK ODPOWIEDNIO DO OPERACJI

PODWOJNE NACIECIE

Pitowanie krawedzi

=

POJEDYNCZE NACIECIE UKOSNE FREZOWANE | ZGRUBNE
NACIECIE | 7GRUBNY | DOKLADNY Wvykanczasacyl OBERG PANSAR  |(TARNIKOWE)
Delikatne
@ | 0| e ®
Ostrzenie
Usuwanie
o o0 o0 o | @

Zgrubne pitowanie
Usuwanie
materiatu

WYBIERZ PILNIK ODPOWIEDNIO DO OBRABIANEGO MATERIALU

‘ Najlepszy wybor, zalecany

G Dobry wybér, wystarczajgcy

POJEDYNCZE
NACIECIE

PODWOJNE NACIECIE

ZGRUBNY

DOKLADNY

WYKANCZAJACY]|

NACIECIE
OBERG

UKOSNE

FREZOWANE
PANSAR

ZGRUBNE
(TARNIKOWE)

Stal wysokostopowa

Stal niehartowana

Zeliwo

Mosigdz, braz

L DAN DAN

L 2N BN BN D)

Aluminium

(AN BN BN BN )

Drewno i twarde
plastyki

L))

(AN BN BN BN J




BAHCO

WYBOR TROJKATNYCH PILNIKOW STOPNIOWANYCH DLA ROZNYCH TYPOW PILY

Podziatka zebéw
Pit z hartowanym wierzchotkiem zeba (Hard point)

nie mozna ostrzy¢. Przy ostrzeniu pity, wybieraj
najdtuzszy mozliwy pilnik dla gtadkiego i wydajnego A /1 A
ostrzenia. v v

Przy dobieraniu pilnika do ostrzenia pity, wazne jest
.znac pod2|a.+ke 'p|ly, ktora'Jest zazwyczaj podawana % // e /,/ A A
jako catkowita liczba zebéw na cal. RV VR VN VN

Ponizsza zasade stosuje sie do wyboru tréjkatnych
pilnikéw stopniowanych do pit uniwersalnych i pit do
cigcia wzdtuznego, a takze do pit tasmowych: A>a+b

TABLICA PILNIKOW DO OSTRZENIA PIL PILY TASMOWE
~1-1-1-1-1-1-1-1-1-1- | g
PILY RECZNE DO CIECIA UNIVERSALSNEGO | POPRZECZNEGO - =
AAAALALAL AL . Edge Numer typu pilnika / diugo$¢
r o i Zebow/cal :
' radius 192 202 203 204
) Numer typu pilnika / dtugo$¢ 2112 1.4 g ) 812"
Zebowi/cal 3 1,3 7 812
183 186 187 188 190 312 12 &
10!! 4 1 ,1 5"
2:13/2 8’ 4112 1,0
312 7 5 07 8112"
4 & g
4112 5 8 PILY Z ZEBAMI PROSTYMI
5 5 7 :'U\ MANNNNANANANNNNNNNNNNNNA
o 2 & - : :
° e & g
8 5” 5” 6” 7 Zebodw/cal Numer typu pilnika / dlugosé
9 4 i g 6 31/2-4 8” pilnik o podwajnej krawedzi do pit 270
10 o 41p5 | 9 Pilnik 0 podwojnej krawedzi do pit 270 lub
11 2 6 pilnik o podwajnej krawedzi do pit Wasa® 272
12,13 s 5" lub 6” pilnik o podwdjnej krawedzi do pit
14,15 512-8 | Wasa® 272
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TABLICA PLASKICH PILNIKOW DO OSTRZENIA

Ptaskie pilniki do ostrzenia sg przeznaczone przede

wszystkim do ostrzenia stalowych brzeszczotéw
pit. Sg one réwniez bardzo uzyteczne jako pilniki

techniczne i pilniki do ostrzenia roznych typow

narzedzi posiadajgcych krawedzie. Jako pilniki
techniczne sg one idealne do wszystkich typow
robét, w ktoérych jest wymagana wysoka jako$é
powierzchni.

PRZEKROJ PILNIKA PILNIK NUMER ZASTOSOWANIE
Pilniki ptaskie z 138 Te pilniki sg przeznaczone gtéwnie do ostrzenia réznych typéw
1 krawedzig okraglg W: 144 brzeszczotow pit. Pilniki sa rowniez przydatne do polerowania,
1 krawedzig prostg usuwania zadzioréw, usuwania materiatu i pitowania ptaszczyzn.
Pilniki ptaskie z Pilnik opracowany specjalnie dla pit tarczowych, pit tasmowych
2 krawedziami nininininisiniini- 140 w tym i trakowych Pilnik ten moze by¢ rowniez uzywany do
okragtymi zaokraglania wrebdw miedzy zebami.
Pilniki ptaskie z Uniwersalny pilnik do ostrzenia narzedzi rolniczych, jak siekiery
2 krawedziami W 142 i motyki. Moze by¢ réwniez uzywany do polerowania i usuwania
prostymi zadzioréw w materiatach obrabianych na tokarce.

PiLY TARCZOWE | DO WYREBU DRZEW

Ksztaity zebow Ai D

PODZIALKA| DLUGOSC

ZEBOW | PILNIKA

. mm Cal mm

30°

39-44 14 350

32-38 12 300

26-31 10 250

/ 21-25 8 200
i 17-20 6 150

Ksztalty zebow F i C

PODZIALKA DEUGOSC
ZEBOW | PILNIKA

mm Cal mm

o
26-31 14 350
21-25 12 300
17-20 10 250
# 13-16 8 200
10-12 6 150




BAHCO

WYBOR REKOJESCI. PILNIKI TECHNICZNE | TARNIKI

Tablica ponizej stuzy do utatwienia wyboru rekojesci pilnikéw i odpowiednich rekojesci. Na przyktad,
dla pilnikéw technicznych i tarnikow. Podaje jesli potrzebujesz rekojesci do pilnika 1-100-04-1-0,
ona szybko i niezawodnie powigzanie ré6znych odpowiednie sg typy 9-484-5.2-10 lub 9-484-5.2-1P.
KSZTALT KOD 4” 45" B 8" 1w~ w2 19" 12” 14"
E 1-100 5,2 05 09 09 09 09 13 13
£ | 1-102 04 09 03 13
[ 1-108 09 09 13 09 13 13
E | 1-108 52 05 09 09 03 09 13
S 1-110 52 04 05 09 09 13 13
Era— 1-143 52 04 04 08 09 08 13
— 1-160 3.2 04 08 05 08 09 12 13
E 1-180 32 04 0% 05 08 07 08
P 1-270 8,2 05 09 09 03 10 08
- 1-230 3,2 04 05 05 08 03 13 13
E ] 1-330 3,2 04 09 93 10 08 13
E 6:839 06 09 09 09 09 13
i 6-343 06 09 09 09 13
E | 6-348 09 09 05 10
® 6-345 05 05

STRUKTURA KODU ARTYKULU

Kody produktu pilnikéw Bahco majg logiczng konstrukcje, a kazda cyfra zawiera informacije.
Wiekszos¢ kodédw ma strukture objasniong ponizej.

Opakowanie pilnika:
0 = przemystowa paczka

Kod produktu pilnika: dziesigciu pilnikow
W katalogu te trzy cyfry sg 2 = pojedynczo pakowane pilniki
podawane razem z opisem pilnika z rekojescig ERGOTM

Typy pilnikow
1 = pilniki techniczne /

warsztatowe
2 = pilniki iglowe
—e
3 = pilniki z zebami frezowanymi f— f— — -
i brzeszczoty PANSAR®
° T

4 = pilniki do ostrzenia

6 = tarniki Dlugosé pilnika
w calach: .
I Grubos¢ naciecia
Dla pilnikéw —
iglowych dtugo$é jest 1= Zgrubny
2 = Dokfadny

podawana w cm
3 = Wykanczajacy
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FREZY OBROTOWE

Frezy obrotowe Bahco sg uzywane do usuwania
zadziorow w przedmiotach nieregularnego
ksztattu lub do prac wykonczeniowych w ciasnych
miejscach. Frezy obrotowe sg produkowane z
dwéch réznych materiatow: weglika wolframu lub
stali szybkotngcej. Wybdr zalezy od zastosowania.

SYSTEM IDENTYFIKACJI

Frezy obrotowe ze stali szybkotngcej

HSSG -A 12 25 M HSS = Stal szybkotnaca.
Ll

Frezy obrotowe z weglika wolframu
A 12 25 M 06 X E

G = Szlifowany

Nacigcie konca

Frez obrotowy z weglika jest niezastgpionym
narzedziem, uzywanym w wielu dziedzinach
przemystu, miedzy innymi w przemysle lotniczym,
okretowym, samochodowym i chemicznym. Zakres
zastosowanh obejmuje obrobke Zeliwa, staliwa, stali
weglowej, stali nierdzewnej, hartowanej, miedzi i
aluminium.

A = Walec (Cylindryczny) H = Soczewkowy (Ptomykowy)

N s =

Wybierz
X dla nacigcia X

D dla nacigcia rombowego

C = Walec zaokraglony z przodu J = Stozek 60°

Srednica trzonka, mm

D = Kula (Sferyczny) K = Stozek 90°

Typ nacigcia

Frez weglikowy, wybierz
F dla drobnych

M dla $rednich

C fdla grubych

AL dla aluminium

Frez z HSS, wybierz

M dla $rednich zebdéw
EC dla bardzo grubych

- g

E = Owalny L = Stozek zaokraglony z przodu

Diugos$¢ gtéwki, mm

F = tukowy zaokraglony z przodu M = Stozek ostry z przodu

Srednica gtowki, mm

e

Litera wskazuje ksztalt freza

G = tukowy ostry z przodu N = Stozek odwrécony
.

WYBIERZ WLASCIWE FREZY OBROTOWE

ZEBY FREZY OBROTOWE ZE STALI
FREZY OBROTOWE Z WEGLIKA WOLFRAMU
SZYBKOTNACEJ (HSS)

»| Do twardych i trudnych materiatéw, kiedy wymagane jest gtadkie

Drobne - | wykoriczenie powierzchni, a wymagania dot. usuwania materiatu
sg niewielkie
. . - | Do obrébki twardych i trudnych materiatéw w normalnych Do obrébki nie hartowanej stali i innych umiarkowanie
Srednie e .
Esmesae | warunkach. twardych materiatéw w normalnych warunkach.
Grube | S2CZ€00INie odpowiednie do obrobki stali nierdzewnej, miekkich
=== | materialdw i lekkich stopow.
Naciecie Do obrébki aluminium. Powinien by¢ uzywany wosk dla
do Al uniknigcia gromadzenia sie wiéréw na frezie.
Bardzo 1 Do miekkich materiatéw, kiedy istotne jest szybkie
grube Tepe. usuwanie materiatu. Zapobiega gromadzeniu si¢ widrow
(Zdzierak) miedzy zebami.
Naciecie typ :"::_ “%| Do twardych i migkkich materiatéw. Daje krotkie i tepe wicry.
X-cut [Sasesasesl | Gladko pracuje nawet przy matych szybkosciach.
:)?ﬁ:f;‘i?etyp Do stali obrabianych cieplnie, twardych stali stopowych i zywic
(Diamentowe) epoksydowych. Doskonate powierzchnia. Minimalne sity osiowe.
tamacze mﬁ Daje krotkie widry. Gtadko pracuje nawet przy matych
widrow R szybkosciach skrawania.
End cut % Cylindrical burrs (A) and inverted cone burrs (N) can be supplied
T with end cut.




Frezy obrotowe mozna podzieli¢ na cztery gtéwne
grupy: drobne, $rednie, grube i bardzo grube (do
ktorych nalezy naciecie do AL). Ogdlnie, drobne
naciecie wybiera sie do twardych materiatéw i wtedy,
gdy wymagane jest dobre wykonczenie powierzchni.
Wyjatek stanowi stal nierdzewna, wymagajgca
grubego naciecia. Grube naciecie wybiera sie dla
miekkich materiatéw i wtedy, kiedy pozadane jest
szybkie usuwanie materiatu.

ZALECANE SZYBKOSCI PRACY W OBR./MIN

BAHCO

Nalezy jednak podkreslic, ze frez obrotowy o
mniejszej $rednicy bedzie miat drobniejsze naciecie,
niz frez o wiekszej srednicy, nalezacy do tej samej
kategorii, na przyktad ze srednim nacieciem. Z tego
wzgledu, oprocz typu, dla kazdego narzedzia jest
podawana liczba zebow.

WEGLIK WOLFRAMU STAL SZYBKOTNACA
Stale hartowane, | Nie hartowane stale,| Migkkie materiaty, Nie hartowane stale,| Migkkie materiaty,
Giéwka | Materiaty o duzej bardziej miekkie | aluminium, plastyki, Gtéwka | Dbardziej migkkie aluminium, plastyki,
@ mm wytrzymatosci materiaty i zeliwo mosigdz @ mm materiaty i zeliwo mosigdz
R.P.M x 1000 R.P.M x 1000 R.P.M x 1000 R.P.M x 1000 R.P.M x 1000

3 40 - 80 50 - 90 50 - 100

6 25-60 30-60 30-70 6 5-20 20-40

8 20-45 25-50 25-50

10 17 -40 20 - 40 20-40 10 3-10 10-30

12 15-30 17-30 17-35 12 1-10 10-30

16 12-25 15-25 15-30 16 1-8 10-25
GLOWKA FREZA OBROTOWEGO, @ MM GLOWKA FREZA OBROTOWEGO, @ MM

16 Do obrobki twardszych 16

naciecie.

12

10

8 zadzioréw.

10 20 30
15 256 35

40 70
50

100
x 1000 r.p.m.

materiatéw stosuj mniejszg
szybkosc¢ i drobniejsze

Pamigtaj, ze wyniki skrawania 12
zalezg od stanu fozysk
maszyny i jej charakterystyki.
Szybkos$¢ skrawania powinna
by¢ mniejsza przy usuwaniu

e}

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

x 1000 r.p.m.
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A = Walec (cylindryczny)

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
A0313C03 A0610F06D A0810F06D A1020C06 A1225AL06E A1625C06
A0313F03 A0613M03X A0820C06 A1020F06 A1225AL08E A1625C08
A0313F03E A0616ALOGE A0820F06 A1020M06 A1225C06 A1625F06
A0313M03 A0616C06 A0820F06E A1020MO6E A1225C08 A1625F08
A0313MO3E A0616F06 A0820M06 A1020M06X A1225F06 A1625M06
A0313M03X A0616M06 A0820MO6E A1020M06XE A1225F06E A1625M06X
A0313MO3XE A0616M0O6DE A0820M06X A1040M06X A1225F08 A1625M06XE
A0313M0O3XE-60 | A0616MOGE A0820MO6XE A1050M06X A1225M06 A1625M08
A0313M0O3XE-80 | A0616M06X A1225M06DE A1625MO8E
A0320M03X A0616MO6XE A1225M06E A1625M08X

A0625M06X A1225M06X A1625MO8XE
A1225M06XE
A1225M08
A1225M08E
A1225M08X
A1225M08XE
C = Walec zaokraglony z przodu

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
C0313C03 C0613M03X C0820C06 C1020C06 C1225AL06 C1625C06
C0313F03 C0616AL06 C0820F06 C1020F06 C1225AL08 C1625C08
C0313M03 C0616C06 C0820M06 C1020M06 C1225C06 C1625F06
C0313M03X C0616F06 C0820M06X C1020M06X C1225C08 C1625F08

C0616MO03X C1225F06 C1625M06
C0616M06 C1225F08 C1625M06X
C0616M06D C1225M06 C1625M08
C0616M06X C1225M06X C1625M08X
C1225M08
C1225M08X
D = Kula (Sferyczny)

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
D0303C03 D0605M03X D0807C06 D1009C06 D1211AL06 D1614C06
D0303F03 D0606C06 D0807F06 D1009F06 D1211ALO8 D1614C08
D0303M03 D0606F06 D0807M06 D1009M06 D1211C06 D1614F06
D0303MO03X D0606M06 D0807MO06X D1009MO06X D1211F06 D1614F08

D0606M06X D1211F06D D1614M06
D1211M06 D1614M06X
D1211M06X D1614M08
D1614M08X
E = Owalny

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
E0308C03 E0614C06 E0816C06 E1018C06 E1222C06 E1625C06
E0308F03 E0614F06 E0816F06 E1018F06 E1222C08 E1625C08
E0308M03 E0614M06 E0816M06 E1018M06 E1222F06 E1625F06
E0308M03X E0614M06X E0816M06X E1018M06X E1222F08 E1625F08

E1222M06 E1625M06

E1222M06X E1625M06X

E1222M08 E1625M08

E1222M08X E1625M08X
F = tukowy zaokraglony z przodu

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
F0313C03 F0612C04 F0820C06 F1020C06 F1225AL06 F1625C06
F0313F03 F0612F04 F0820F06 F1020F06 F1225AL08 F1625C08
F0313M03 F0612M04 F0820M06 F1020M06 F1225C06 F1625F06
F0313M03X F0612M04X F0820M06X F1020M06X F1225C08 F1625F08

F0613M03X F1225F06 F1625M06
FO618ALO6 F1225F08 F1625M06X
F0618C06 F1225M06 F1625M08
F0618F06 F1225M06X F1625M08X
F0618M06 F1225M08

F0618M06X F1225M08X




G = kukowy ostry z przodu

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
G0313C03 G0613M03X G0820C06 G1020C06 G1225C06 G1625C06
GO0313F03 G0618C06 GO0820F06 G1020F06 G1225C08 G1625C08
G0313M03 G0618F06 G0820M06 G1020M06 G1225F06 G1625F06
G0313M03X G0618M06 G0820M06X G1020M06X G1225F08 G1625F08

G0618M06X G0845M6.6X G1050M8.3X G1225M06 G1625M06
G0645M4.9X G1225M06X G1625M06X
G1225M08 G1625M08
G1225M08X G1625M08X
H = Soczewkowy (Ptomykowy)
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
H0613M03X H1025C06 H1232M06 H1635C06
H1025F06 H1232M06X H1635C08
H1025M06 H1635F06
H1025M06X H1635F08
H1025M08 H1635M06
H1635M06X
H1635M08
H1635M08X
J = Stozek 60°
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
J0604C06 J1010C06 J1212M06 J1616C06
J0604F06 J1010F06 J1616C08
J0604MO06 J1010M06 J1616F06
J1616F08
J1616M06
J1616M08
K = Stozek 90°
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
K0602C06 K1008C06 K1210C06 K1612C06
K0602F06 K1008F06 K1210F06 K1612C08
K0602M06 K1008M06 K1210M06 K1612F06
K1612F08
K1612M06
K1612M08
L. = Stozek zaokraglony z przodu
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
L1020C06 L1225F06 L1630C06
L1020F06 L1225M06 L1630C08
L1020M06 L1225M06X L1630F06
L1020M06X L1230AL06 L1630F08
L1230AL08 L1630M06
L1230C06 L1630M06X
L1230F06 L1630M08
L1230M06 L1630M08X
L1230M06X
M = Stozek ostry z przodu

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
M0310C03 MO0613M03X M1022C06 M1227C06 M1630C06
MO0310F03 M0618C06 M1022F06 M1227C08 M1630C08
MO0310M03 MO0618F06 M1022M06 M1227F06 M1630F06
M0310MO03X M0618M06 M1022M06D M1227F08 M1630F08

M0618MO06X M1022MO06X M1227M06 M1630M06
M1227MO06X M1630M06X
M1227M08 M1630M08
M1227MO08X M1630M08X
N = Stozek odwrécony

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
N0306C03 N0607C06 N1213C06 N1613C06
NO306F03 N0607F06 N1213F06 N1613C08
N0306M03 N0607M06 N1213M06 N1613F06
NO306MO3E N0607MO6E N1213MO6E N1613F08

N1613M06
N1613MO6E
N1613M06X
N1613M08

BAHCO

s
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PILNIKI WARSZTATOWE

1-100...-0 PILNIKI RECZNE. OPAKOWANIE PRZEMY StOWE
BEZ REKOJESCI

m Do obrabiania ptaskich powierzchni, katow, jak réwniez stepienia krawedzi

m  Powinny by¢ uzywane do obrébki stali nierdzewnej jak i do ostrzenia duzych detali

Duza szybkos$¢ obrébki
Ksztalt: Krawedzie i powierzchnie sg rownolegte
Powierzchnie naciete podwdjnie, jedna krawedz gtadka druga nacieta pojedynczo

Ui

Typ uzebienia: 1 = Zgrubne, 2 = Doktadne, 3 = Wykanczak

-
S m—
+ |«B |
1-100-04-1-0 8019006 1
1-100-04-2-0 8019013 10 100 12 3.0 22 2 30
1-100-04-3-0 8019020 10 100 12 3.0 28 3 30
1-100-06-1-0 8019037 10 150 16 4.0 13 1 73
1-100-06-2-0 8019044 10 150 16 4.0 18 2 73
1-100-06-3-0 8019051 10 150 16 4.0 22 3 73
1-100-08-1-0 8019068 10 200 20 5.0 10 1 145
1-100-08-2-0 8019075 10 200 20 5.0 14 2 145
1-100-08-3-0 8019082 10 200 20 5.0 18 3 145
1-100-10-1-0 8019099 10 250 25 5.5 9 1 250
1-100-10-2-0 8019105 10 250 25 5.5 12 2 250
1-100-10-3-0 8019112 10 250 25 5.5 16 3 250
1-100-12-1-0 8019129 5 300 30 6.0 8 1 392
1-100-12-2-0 8019136 5 300 30 6.0 1 2 392
1-100-12-3-0 8019143 5 300 30 6.0 14 3 392
1-100-14-1-0 8019150 5 350 35 6.5 7 1 605
1-100-14-2-0 8019167 5 350 35 6.5 10 2 605
1-100...-2 PILNIKI RECZNE. OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE,
W KARTONIKU
ergo ® m  Pilnik reczny zaprojektowany zgodnie z naukowg koncepcjg narzedzi ERGO™
m Do obrabiania ptaskich powierzchni, katéw, jak réwniez stepienia krawedzi
m  Uzywane do obrébki stali nierdzewnej jak i do ostrzenia duzych detali
“ m  Duza szybko$¢ obrébki
m  Ksztalt: Krawedzie i powierzchnie sg rownolegte
w m Powierzchnie naciete podwdjnie, jedna krawedz gtadka druga nacieta pojedynczo
m  Typ uzebienia: 1 = Zgrubne, 2 = Dokfadne, 3 = Wykanczak
I —
' |[¢—— A—|
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= m 5 RS
1-100-04-1-2 8244125 5 1
1-100-04-2-2 8244132 5 100 12 3.0 22 2 67
1-100-06-1-2 8000233 5 150 16 4.0 13 1 110
1-100-06-2-2 8003593 5 150 16 4.0 18 2 110
1-100-08-1-2 8000264 5 200 20 5.0 10 1 200
1-100-08-2-2 8003609 5 200 20 5.0 14 2 200
1-100-08-3-2 8295585 5 200 20 5.0 18 3 200
1-100-10-1-2 8000295 5 250 25 55 9 1 310
1-100-10-2-2 8003616 5 250 25 55 12 2 310
1-100-10-3-2 8295592 5 250 25 55 16 3 310
1-100-12-1-2 8028053 5 300 30 6.0 8 1 431
1-100-12-2-2 8244118 5 300 30 6.0 1 2 431
1-100-12-3-2 8295608 5 300 30 6.0 14 3 431
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PILNIKI WARSZTATOWE

1-102 PILNIKI SLUPKOWE
e, m Do prac, w ktorych pilnik 100 jest zbyt szeroki lub zbyt gruby np.: obrébka waskich rowkéw
m Do produkcji matryc badz punktakéw itp
M m  Ksztalt: Krawedzie i powierzchnie sg rownolegte
m Powierzchnie podwdjnie naciete, krawedzie - jedna gtadka, jedna nacieta pojedynczo
m  Pilnik 102 jest wezszg i cienszg wersjg pilnika 100. Opakowanie przemystowe bez rekojesci
:’i m  Typ uzebienia: 1 = Zgrubne, 2 = Doktadne, 3 = Wykanczak
3 le—A —
R m— |
+ |«B |
1-102-06-2-0 8019198 2
1-102-06-3-0 8019204 10 150 9 2.0 22 3 20
1-102-08-1-0 8019211 10 200 12 3.0 12 1 50
1-102-08-2-0 8019228 10 200 12 3.0 14 2 50
1-102-08-3-0 8019235 10 200 12 3.0 18 3 50
1-104 PILNIKI DO TOCZENIA DREWNA

Do polerowania i wygtadzania powierzchni listew

Z tatwoscig usuwa wiodry, pozostawiajgc gtadkie powierzchnie

Ksztalt: Powierzchnie i krawedzie sg réwnolegte

Powierzchnie nacieto pojedynczo, zeby posiadajg duzy kat przytozenia. Krawedzie sg gtadkie
Typ uzebienia: 2 = Doktadne, 3 = Wykanczak

X

S — |

+ |+B |
1-104-10-2-0 8019242
1-104-10-3-0 8019259 10 250 25 55 16 3 260
1-104-12-2-0 8019266 5 300 30 6.0 1 2 418
1-104-12-3-0 8019273 5 300 30 6.0 14 3 418
1-104-14-3-0 8019297 5 350 35 6.5 13 3 600

1-106...-0 PILNIK RECZNY, TYP OBERG. OPAKOWANIE

PRZEMYSLOWE, BEZ REKOJESCI

Obrébka wszelkich ptaskich powierzchni

Typ OBERG zapewnia bardzo wydajne pitowanie , zachowujac przy tym duza gtadko$é
wiekszosci obrabianych powierzchni

Ksztatt: Krawedzie i powierzchnie sg rownolegte

Powierzchnie nacieto pojedynczo, do obrébki zgrubnej, zeby z tamaczem wiéra, jedna
krawedz nacieta pojedynczo

Typ uzebienia: 1 = Zgrubne

1-106-08-1-0 8019303

1-106-10-1-0 8019310 10 250 25 55 9 1 240

1-106-12-1-0 8019327 5 300 30 6.0 8 1 372
BAHCO |

(o> 73



PILNIKI WARSZTATOWE

1-106...-2 PILNIK RECZNY, TYP OBERG. OPAKOWANIE
JEDNOSTKOWE, W KARTONIKU

ergo ® m  Pilnik reczny zaprojektowany zgodnie z naukowg koncepcjg narzedzi ERGO™
Obrobka wszelkich powierzchni ptaskich

= Typ OBERG zapewnia bardzo wydajne pitowanie , zachowujac przy tym duza gtadkosé
YD) " cozok brabianyoh powierschn

m  Ksztalt: Krawedzie i powierzchnie sg réwnolegte

m Powierzchnie nacigto pojedynczo, do obrébki zgrubnej, zeby z tamaczem wiéra. Jedna
krawedz nacieta pojedynczo
m  Typ uzegbienia: 1 = Zgrubne

R
S — |
+ |«B |
1-106-08-1-2 8000301
1-106-10-1-2 8000325 5 250 25 5.5 9 1 310
1-106-12-1-2 8295615 5 300 30 6.0 8 1 431
1-110...-0 PILNIK PLASKI. OPAKOWANIE PRZEMY SLOWE,

BEZ REKOJESCI

Zastosowanie takie samo jak w przypadku pilnikéw typu 100

Z uwagi na ksztalt dajg wiekszg tatwosc¢ obrébki zagiec¢ i katow
Ksztatt: Krawedzie zbiezne ku wierzchotkowi, powierzchnie réwnolegte
Powierzchnie nacinane podwajnie, krawedzie za$ pojedynczo

f

Typ uzebienia: 1 = Zgrubne, 2 = Doktadne, 3 = Wykanczak

1-110-04-1-0 8019334 1

1-110-04-2-0 8019341 10 100 12 3.0 22 2 27
1-110-04-3-0 8044046 10 100 12 3.0 28 2 27
1-110-06-1-0 8019358 10 150 16 4.0 13 1 60
1-110-06-2-0 8019365 10 150 16 4.0 18 2 60
1-110-06-3-0 8019372 10 150 16 4.0 22 3 60
1-110-08-1-0 8019389 10 200 20 5.0 10 1 130
1-110-08-2-0 8019396 10 200 20 5.0 14 2 130
1-110-08-3-0 8019402 10 200 20 5.0 18 2 130
1-110-10-1-0 8019419 10 250 25 5.5 9 1 245
1-110-10-2-0 8019426 10 250 25 5.5 12 2 245
1-110-10-3-0 8019433 10 250 25 5.5 16 3 245
1-110-12-1-0 8019440 5 300 30 6.0 8 1 368
1-110-12-2-0 8019457 5 300 30 6.0 1" 2 368
1-110-12-3-0 8019464 5 300 30 6.0 14 3 368
1-110-14-1-0 8019488 5 350 35 6.5 7 1 570
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PILNIKI WARSZTATOWE

1-110...-2 PILNIK PLASKI. OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE,
W KARTONIKU
ergo ® m  Pilnik reczny zaprojektowany zgodnie z naukowg koncepcjg narzedzi ERGO™

Z uwagi na ksztatt daje wieksza tatwos¢ obrobki zagie¢ i katow

m Ksztalt: Krawedzie zbiezne ku wierzchotkowi, powierzchnie sg réwnolegte, krawedzie za$
) SOV

m Powierzchnie nacinane podwajnie
m m  Typ uzebienia: 1 = Zgrubne, 2 = Dokfadne, 3 = Wykanczak

X

R — |

+ |«B |
1-110-06-1-2 8295622 5 1
1-110-06-2-2 8003623 5 150 16 4.0 18 2 110
1-110-06-3-2 8295639 5 150 16 4.0 22 3 110
1-110-08-1-2 8000332 5 200 20 5.0 10 1 180
1-110-08-2-2 8003630 5 200 20 5.0 14 2 180
1-110-08-3-2 8295646 5 200 20 5.0 18 3 180
1-110-10-1-2 8000349 5 250 25 55 9 1 270
1-110-10-2-2 8003647 5 250 25 5.5 12 2 270
1-110-10-3-2 8295653 5 250 25 5.5 16 3 270
1-110-12-1-2 8295660 5 300 30 6.0 8 1 431
1-110-12-2-2 8295677 5 300 30 6.0 1 2 431
1-110-12-3-2 8295684 5 300 30 6.0 14 3 431

1-111...-0 PILNIK PLASKI SPECJALNY. OPAKOWANIE

PRZEMYSLOWE, BEZ REKOJESCI

Do obrobki waskich kanatoéw, przejsé itd

Szczegolnie przydatne do wykanczania nacige¢ w kluczach do zamkéw

Ksztalt: Krawedzie zbiezne ku wierzchotkowi, naciete pojedynczo

Powierzchnie robocze réwnolegte, naciete podwdjnie, krawedzie nacigte pojedynczo

Typ uzebienia: 1 = Zgrubne, 2 = Doktadne, 3 = Wykanczak

1-111-04-1-0 8044053 10.0

1-111-04-2-0 8019518 10 100 10.0 1.2 22 2 8
1-111-04-3-0 8019525 10 100 10.0 1.2 28 3
1-111-06-1-0 8019549 10 150 15.0 1.9 14 1 22
1-111-06-2-0 8019556 10 150 15.0 1.9 18 2 22
1-111-06-3-0 8019563 10 150 15.0 1.9 22 3 22
1-111-08-1-0 8019570 10 200 20.0 2.5 10 1 71
1-111-08-2-0 8019587 10 200 20.0 2.5 14 2 71
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PILNIKI WARSZTATOWE

PILNIK PLASKI SPECJALNY. OPAKOWANIE
JEDNOSTKOWE, W KARTONIKU

Pilnik reczny zaprojektowany zgodnie z naukowg koncepcjg narzedzi ERGO™

Do obrébki waskich kanatéw, przejsc itd

Szczegolnie przydatny do wykanczania nacie¢ w kluczach do zamkoéw

Ksztalt: Krawedzie zbiezne ku wierzchotkowi, naciete pojedynczo

Powierzchnie robocze réwnolegte, nacigte podwdjnie, krawedzie naciete pojedynczo

Typ uzebienia: 1 = Zgrubne, 2 = Doktadne, 3 = Wykanczak

B2

~r—

e = m sl L ESA
1-111-06-2-2 8000363 5

1115 PILNIK DO ZLACZY

Do czyszczenia, polerowania i regulowania ztaczy elektrycznych
m Najczesciej uzywany przy instalacji elektrycznej w samochodach np. do stykow

m  Ksztalt: Krawedzie gladkie, rownolegte. Powierzchnie réwnolegte, wierzchotek zeszlifowany.
Grubos$¢ 1 mm

m Naciecie pojedyncze na dtugosci ok. 45mm
Pakowane po 2 sztuki w plastikowym rekawie
m  Typ uzebienia: 3 = Wykanczak

1-115-11-3-1 8003791

PILNIK PLASKI, TYP AMERYKANSKI. OPAKOWANIE
PRZEMYSLOWE, BEZ REKOJESCI

Ten typ pilnika ma ogdlne zastosowanie

Jest szczegodlnie uzyteczny tam, gdzie porzadana jest gtadka powierzchnia
Dobry do szlifowania i usuwania zadzioréw

Pilnik jest czesto uzywany do ostrzenia fopat, szpadli, motyk, skrobakéw itp
Ksztalt: Powierzchnie robocze réwnolegte, krawedzie zbiezne

Na wszystkich krawedziach i powierzchniach naciecie pojedyncze

Typ uzebienia: 1 = Zgrubne

76

1-143-06-1-0 8019631
1-143-08-1-0 8019662 10 200 20 3.3 18 1 92
1-143-10-1-0 8019693 10 250 25 4.0 16 1 173
1-143-12-1-0 8019723 5 300 30 5.0 14 1 332
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PILNIKI WARSZTATOWE

1-143...-2 PILNIK PLASKI, TYP AMERYKANSKI. OPAKOWANIE
JEDNOSTKOWE, W KARTONIKU

@® Pilnik reczny zaprojektowany zgodnie z naukowa koncepcjg narzedzi ERGO™

Odpowiedni zaréwno do ostrzenia jak i w pracach inzynierskich

Szczegolnie uzyteczny tam, gdzie chcemy mie¢ gtadka powierzchnie

Dobry do szlifowania i usuwania zadzioréw

Pilnik jest czgsto uzywany do ostrzenia topat, szpadli, motyk, skrobakéw itp

Ksztait: Powierzchnie robocze réwnolegte, krawedzie zbiezne

Na wszystkich krawedziach i powierzchniach naciecie pojedyncze

Typ uzebienia: 1 = Zgrubne

R

S — |
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1-143-06-1-2 8022341 5 1
1-143-08-1-2 8028077 5 200 20 3.3 18 1 140
1-143-10-1-2 8022358 5 250 25 4.0 16 1 222
1-143-12-1-2 8295691 5 300 30 5.0 14 1 431

1-160...-0 PILNIK KWADRATOWY. OPAKOWANIE PRZEMYStLOWE,

BEZ REKOJESCI

m Do obrébki rowkéw, prostokatnych otworéw, naroznikéw wewnetrznych oraz do
ostatecznego wykanczania powierzchni narzedzi tnacych

Ksztalt: Powierzchnie robocze lekko zbiezne, podwdjnie naciete

u

Podwadjne nacigcie
m Typ uzebienia: 1 = Zgrubne, 2 = Doktadne, 3 = Wykanczak

|t |«

[e—2r—]

1-160-04-1-0 8019785 100 1

1-160-04-2-0 8019792 10 100 45 22 2 15
1-160-04-3-0 8019808 10 100 4.5 28 3 15
1-160-06-1-0 8019815 10 150 6.0 13 1 36
1-160-06-2-0 8019822 10 150 6.0 18 2 36
1-160-06-3-0 8019839 10 150 6.0 22 3 36
1-160-08-1-0 8019846 10 200 8.0 10 1 89
1-160-08-2-0 8019853 10 200 8.0 14 2 89
1-160-08-3-0 8019860 10 200 8.0 18 3 89
1-160-10-1-0 8019877 10 250 10.0 9 1 182
1-160-10-2-0 8019884 10 250 10.0 12 2 182
1-160-10-3-0 8019891 10 250 10.0 16 3 182
1-160-12-1-0 8019907 5 300 12.0 8 1 300
1-160-12-2-0 8019914 5 300 12.0 1 2 300
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PILNIKI WARSZTATOWE

-160...-2
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PILNIK KWADRATOWY. OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE,
W KARTONIKU

m  Pilnik reczny zaprojektowany zgodnie z naukowg koncepcjg narzedzi ERGO™

Do obrobki rowkéw, prostokatnych otwordéw, naroznikow wewnetrznych oraz do ostatecznej
obrébki powierzchni narzedzi tnacych

m Ksztalt: Powierzchnie robocze lekko zbiezne
m Podwdjnie naciety
m  Typ uzebienia: 1 = Zgrubne, 2 = Dokladne, 3 = Wykanczak

R

[ ==

T = m e 2 ES R
1-160-04-1-2 8244057 5
1-160-04-2-2 8244095 5 100 45 22 2 42
1-160-06-1-2 8000370 5 150 6.0 13 1 79
1-160-06-2-2 8003685 5 150 6.0 18 2 79
1-160-06-3-2 8295707 5 150 6.0 22 3 79
1-160-08-1-2 8000394 5 200 8.0 10 1 132
1-160-08-2-2 8003692 5 200 8.0 14 2 132
1-160-08-3-2 8295714 5 200 8.0 18 3 132
1-160-10-1-2 8000400 5 250 10.0 9 1 212
1-160-10-2-2 8295721 5 250 10.0 12 2 212
1-160-10-3-2 8295738 5 250 10.0 16 3 212
1-160-12-1-2 8295745 5 300 12 8 1 347
1-160-12-2-2 8295752 5 300 12 11 2 347

1-170...-0 PILNIK TROJKATNY. OPAKOWANIE PRZEMYStOWE,

>

|t |+

[e—nr—>|

BEZ REKOJESCI

Do obrébki krawedzi zataman, otworéw, ptaskich powierzchni, duzych listewek itp
Zbiezne krawedzie daja duza tatwos¢ obrébki ptaskich powierzchni

Ksztatt: Przekroj tréjkgta rownobocznego, powierzchnie robocze zbiezne
Podwajnie naciete

Typ uzebienia: 1 = Zgrubne, 2 = Doktadne, 3 = Wykanczak

78

1-170-04-1-0 8044060
1-170-04-2-0 8019945 10 100 6.2 22 2 19
1-170-04-3-0 8019952 10 100 6.2 28 3 19
1-170-06-1-0 8019969 10 150 11.0 13 1 57
1-170-06-2-0 8019976 10 150 11.0 18 2 57
1-170-06-3-0 8019983 10 150 11.0 22 3 57
1-170-08-1-0 8019990 10 200 15.5 10 1 160
1-170-08-2-0 8020002 10 200 15.5 14 2 160
1-170-08-3-0 8020019 10 200 15.5 18 3 160
1-170-10-1-0 8020026 10 250 17.5 9 1 245
1-170-10-2-0 8020033 10 250 17.5 12 2 245
1-170-10-3-0 8020040 10 250 17.5 16 3 245
1-170-12-1-0 8020057 5 300 19.5 8 1 370
1-170-12-2-0 8020064 5 300 19.5 1" 2 370

'BAHCO |

([ => ]



PILNIKI WARSZTATOWE

1-170...-2 PILNIK TROJKATNY. OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE,
W KARTONIKU

@@ Pilnik reczny zaprojektowany zgodnie z naukowg koncepcja narzedzi ERGO™
Do obrobki krawedzi zataman, otworéw, ptaskich powierzchni, duzych listewek itp
Zbiezne krawedzie dajg duza tatwos¢ obrébki ptaskich powierzchni

Ksztalt: Przekrdj tréjkata rownobocznego, powierzchnie robocze zbiezne
Podwajnie naciete

Typ uzebienia: 1 = Zgrubne, 2 = Doktadne, 3 = Wykanczak

*f__l_._

|t |+
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1-170-04-2-2 8244088 5
1-170-06-1-2 8244071 5 150 11.0 13 1 94
1-170-06-2-2 8003715 5 150 11.0 18 2 103
1-170-06-3-2 8295769 5 150 11.0 22 3 103
1-170-08-1-2 8000417 5 200 155 10 1 203
1-170-08-2-2 8003722 5 200 15.5 14 2 203
1-170-08-3-2 8295783 5 200 155 18 3 203
1-170-10-1-2 8028107 5 250 175 9 1 282
1-170-10-2-2 8244064 5 250 175 12 2 282
1-170-10-3-2 8295806 5 250 175 16 3 282
1-210...-0 PILNIK POLOKRAGLY. OPAKOWANIE PRZEMY St.OWE,

BEZ REKOJESCI

Do obrébki powierzchni tukowych, ptaskich, duzych otworéw, jak réwniez stepiania krawedzi
Dobry do szlifowania i usuwania zadzioréw

Ksztatt: Powierzchnie robocze zbiezne

Dtugosci 4 i 6 cali zakonczone ostro, 8 cali potzbieznie

Podwadjnie naciete

Typ uzebienia: 1 = Zgrubne, 2 = Doktadne, 3 = Wykanczak

1-210-04-1-0 8020071 10.0

1-210-04-2-0 8020088 10 100 10.0 3.0 22 2 15
1-210-04-3-0 8020095 10 100 10.0 3.0 28 3 15
1-210-06-1-0 8020101 10 150 16.0 4.7 13 1 52
1-210-06-2-0 8020118 10 150 16.0 4.7 18 2 52
1-210-06-3-0 8020125 10 150 16.0 4.7 22 3 52
1-210-08-1-0 8020132 10 200 20.5 6.0 10 1 127
1-210-08-2-0 8020149 10 200 20.5 6.0 14 2 127
1-210-08-3-0 8020156 10 200 20.5 6.0 18 3 127
1-210-10-1-0 8020163 10 250 26.5 7.5 9 1 243
1-210-10-2-0 8020170 10 250 26.5 7.5 12 2 243
1-210-10-3-0 8020187 10 250 26.5 7.5 16 3 243
1-210-12-1-0 8020194 5 300 31.0 9.0 8 1 435
1-210-12-2-0 8020200 5 300 31.0 9.0 1 2 435
1-210-12-3-0 8020217 5 300 31.0 9.0 14 3 435
1-210-14-1-0 8020224 5 350 35.0 10.0 7 1 630
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PILNIKI WARSZTATOWE

1-210...-2 PILNIK POLOKRAGLY. OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE,
W KARTONIKU

@@ Pilnik reczny zaprojektowany zgodnie z naukowa koncepcjg narzedzi ERGO™

Do obrobki powierzchni tukowych, ptaskich, duzych otwordw, jak réwniez stepiania krawedzi
Dobry do szlifowania i usuwania zadzioréw

Ksztatt: Powierzchnie robocze zbiezne

Diugosci 4 i 6 cali zakoriczone ostro, 8 cali potzbieznie

Podwadjnie naciete

Typ uzegbienia: 1 = Zgrubne, 2 = Doktadne, 3 = Wykanczak

' |[¢—— A—>|
P m— |
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1-210-04-1-2 8243944 100 10.0 1

1-210-04-2-2 8244040 5 100 100 3.0 2 2 52
1-210-06-1-2 8000424 5 150 16.0 47 13 1 100
1-210-06-2-2 8003654 5 150 16.0 47 18 2 100
1-210-06-3-2 8293574 5 150 16.0 47 22 3 100
1-210-08-1-2 8000455 5 200 205 6.0 10 1 170
1-210-08-2-2 8000479 5 200 205 6.0 14 2 170
1-210-08-3-2 8295837 5 200 205 6.0 18 3 170
1-210-10-1-2 8000493 5 250 265 75 9 1 344
1-210-10-2-2 8003661 5 250 265 75 12 2 344
1-210-10-3-2 8295844 5 250 265 75 16 3 344
1-210-12-1-2 8028121 5 300 310 9.0 8 1 480
1-210-12-2-2 8244149 5 300 310 9.0 11 2 480
1-210-12-3-2 8295851 5 300 310 9.0 14 3 480

1-230...-0 PILNIK OKRAGLY. OPAKOWANIE PRZEMY StOWE,

BEZ REKOJESCI

m Do obrébki duzych otwordw i listw, jak rowniez zakrzywionych powierzchni
m  Ksztalt: Powierzchnia zbiezna ku wierzchotkowi
m  Pilniki o dtugosciach 4 i 6 cali zakonczone ostro, 8 cali p6t zbieznie
-‘ m Podwadjnie naciecia
m Typ uzebienia: 1 = Zgrubne, 2 = Doktadne, 3 = Wykanczak
2
e[ >
R =2 m & RS a8
1-230-04-1-0 8020248 1
1-230-04-2-0 8020255 10 100 3.6 22 2 9
1-230-04-3-0 8020262 10 100 3.6 28 3 9
1-230-06-1-0 8020279 10 150 6.0 13 1 29
1-230-06-2-0 8020286 10 150 6.0 18 2 29
1-230-06-3-0 8020293 10 150 6.0 22 3 29
1-230-08-1-0 8020309 10 200 8.0 10 1 72
1-230-08-2-0 8020316 10 200 8.0 14 2 72
1-230-08-3-0 8020323 10 200 8.0 18 3 72
1-230-10-1-0 8020330 10 250 10.0 9 1 144
1-230-10-2-0 8020347 10 250 10.0 12 2 144
1-230-10-3-0 8020354 10 250 10.0 16 3 144
1-230-12-1-0 8020361 5 300 12.0 8 1 247
1-230-12-2-0 8020378 5 300 12.0 " 2 247
1-230-12-3-0 8020385 5 300 12.0 14 3 247
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PILNIKI WARSZTATOWE

1-230...-2
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PILNIK OKRAGLY. OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE,
W KARTONIKU

Do obrébki duzych otwordw i listw, jak réwniez zakrzywionych powierzchni

Do obrdbki powierzchni tukowych, ptaskich, duzych otwordw, jak réwniez stepiania krawedzi
Ksztatt: Powierzchnia zbiezna ku wierzchotkowi

Pilniki o dtugosciach 4 i 6 cali zakonczone ostro, 8 cali pét zbieznie

Podwajnie naciete

Typ uzebienia: 1 = Zgrubne, 2 = Doktadne, 3 = Wykanczak

1-230-04-1-2 8244163 5

1-230-04-2-2 8244156 5 100 3.6 22 2 39
1-230-06-1-2 8000509 5 150 6.0 13 1 74
1-230-06-2-2 8000523 5 150 6.0 18 2 74
1-230-08-1-2 8000547 5 200 8.0 10 1 112
1-230-08-2-2 8000554 5 200 8.0 14 2 12
1-230-10-1-2 8000578 5 250 10.0 9 1 183
1-230-10-2-2 8003678 5 250 10.0 12 2 183
1-230-10-3-2 8295899 5 250 10.0 16 3 183
1-230-12-1-2 8295912 5 300 12.0 8 1 297
1-230-12-2-2 8295929 5 300 12.0 1 2 297

1

-320...-0

PILNIK PLASKI DIAGONALNY. OPAKOWANIE
PRZEMYSLOWE, BEZ REKOJESCI

m  Pilnik jest duzo wydajniejszy w niektorych gatunkach materiatéw niz pilnik ze standardowym,

pojedynczym badz podwdjnym nacieciem

m  Ksztalt zebow jest szczegdlnie dobry do obrdbki takich materiatéw jak: nie hartowana stal,

stal nierdzewna, stopy lekkie, twarde tworzywa

m  Ksztalt: Powierzchnie i krawedzie sg réwnolegte, frezowane diagonalnie, z tamaczem wiéra,

jedna z krawedzi bocznych nacieta pojedynczo

m  Typ uzebienia: 2 = Doktadne

1-320-08-2-0 8191276 10 200

1-320-10-2-0 8020477 10 250 25 5.0 14 2 180

1-320-12-2-0 8020484 5 300 30 55 12 2 305
(BAHCO )

[ =m=> ) 81



PILNIKI WARSZTATOWE

1-476 ZESTAWY PILNIKOW

m  Pilniki reczne zaprojektowane zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
Do usuwania zadzioréw i wygtadzania

m Zestaw zawiera pilniki: ptaski, ptaski o zbieznych krawedziach, kwadratowy, tréjkatny,
potokragty i okragty

m Dostarczane w plastikowym etui z otworem umozliwiajagcym wieszanie

m  Typ uzebienia: 3 = Wykanczak

1-476-04-3-2 8010928

1-476-04-3-2 .
1-160-04-3-2; 1-111-04-3-2; 1-230-04-3-2; 1-170-04-3-2; 1-210-04-3-2; 1-100-04-3-2; i, s ‘, *, s I I

1-473 ZESTAWY PILNIKOW

Pilniki reczne zaprojektowane zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™

Do obrébki powierzchni ptaskich, krawedzi oraz zgrubien jak i usuwania zadzioréw

Do obrébki powierzchni fukowych, ptaskich, duzych otworéw, jak réwniez stepiania krawedzi
Duza szybko$¢ obrobki

Zestaw trzech pilnikéw z rekojesciami

Dostarczane w kartonowym pudetku, z plastikowym, wigzanym etui w srodku

Zestaw zawiera pilniki warsztatowe: ptaski, potokragty i okragty

Typ uzebienia: 2 = Doktadne

1-473-06-2-2 8201098 150
1-473-08-2-2 8201104 5 200 2 635

1-473-10-2-2 8201111 5 250 2 925

1-473-06-2-2

1-230-06-2-2; 1-210-06-2-2; 1-100-06-2-2 , ‘ w s

1-473-08-2-2

1-230-08-2-2; 1-210-08-2-2; 1-100-08-2-2 , ‘ w L

1-473-10-2-2

1-230-10-2-2; 1-210-10-2-2; 1-100-10-2-2 , *wm

[BAHCO |
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PILNIKI WARSZTATOWE

ZESTAWY PILNIKOW

Rekojesci zaprojektowane zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™

Do obrobki powierzchni ptaskich, krawedzi oraz zgrubien jak i usuwania zadzioréw

Do obrobki powierzchni tukowych, ptaskich, duzych otworéw, jak réwniez stepiania krawedzi
Do obrébki materiatow drewnianych

Duza szybkos$c¢ obroébki

Zestaw pieciu pilnikdw z rekojesciami

Dostarczane w kartonowym pudetku, z plastikowym, wigzanym etui w srodku

Zestaw zawiera pilniki warsztatowe: ptaski, potokragtly i okragty

Typ uzgbienia: 2 = Doktadne

1-477-08-2-2 8037994

1-477-10-2-2 8201074 5 250 2 1490
1-477-08-2-2

1-100-08-2-2; 1-210-08-2-2; 6-343-08-2-2; 1-230-08-2-2; 1-170-08-2-2 , m, w, m", ‘, *
1-477-10-2-2

1-100-10-2-2; 1-210-10-2-2; 6-343-10-2-2; 1-230-10-2-2; 1-170-10-2-2 , — 8 - ) ) ‘ *

1-478

@rgo®

ZESTAWY PILNIKOW

Rekojesci zaprojektowane zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™

Do obrobki powierzchni ptaskich, krawedzi oraz zgrubien jak i usuwania zadzioréw

Do obrobki powierzchni tukowych, ptaskich, duzych otwordw, jak réwniez stepiania krawedzi
Duza szybkos$¢ obrobki

Zestaw pieciu pilnikdw z rekojesciami

Dostarczane w kartonowym pudetku, z plastikowym, wigzanym etui w srodku

Zestaw zawiera pilniki warsztatowe: ptaski zgrubny, ptaski doktadny, kwadratowy zgrubny,
potokragty zgrubny i okragty zgrubny
m  Typ uzebienia: 1 = Zgrubne 2 = Doktadne

1-478-08-1-2 8141127
1-478-10-1-2 8241995 5 250 1&2 1100
1-478-08-1-2 ;
1-210-08-1-2; 1-230-08-1-2; 1-100-08-1-2; 1-100-08-2-2; 1-160-08-1-2 , w * m m *
1-478-10-1-2

1-210-10-1-2; 1-230-10-1-2; 1-100-10-1-2; 1-100-10-2-2; 1-160-10-1-2 , ) * - m . *

\ \
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PILNIKI WARSZTATOWE

ZESTAWY PILNIKOW

Rekojesci zaprojektowane zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
Do prac ciesielskich i serwisowych

Duza szybkos$¢ obrébki

Zestaw pieciu pilnikdw z rekojesciami

Dostarczane w kartonowym pudetku, z plastikowym, wigzanym etui w srodku

Zestaw zawiera pilniki warsztatowe: ptaski, okragty i pétokragty oraz pilnik ptaski do
ostrzenia i tarnik

m  Typ uzebienia: 1 = Zgrubne 2 = Doktadne

1-479-08-1-2 8176747
1-479-08-2-2 8180607 5 200 2 935
1-479-08-1-2

4-138-08-1-2; 1-210-08-1-2; 6-343-08-2-2; 1-230-08-1-2; 1-100-08-1-2 , wm‘ i

1-479-08-2-2
4-138-08-1-2; 1-210-08-2-2; 6-343-08-2-2; 1-230-08-2-2; 1-100-08-2-2 , Ilm m”‘ T

6-470

@rgo®

ZESTAWY PILNIKOW

Rekojesci zaprojektowane zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™

Do prac ciesielskich i serwisowych

Duza szybkos$¢ obrébki

Zestaw trzech pilnikéw z rekojesciami

Dostarczane w kartonowym pudetku, z plastikowym, wigzanym etui w srodku

Zestaw zawiera pilniki: pétokragty i okragty - naciecie tarnik, oraz pilnik do uzytku domowego

Typ uzegbienia: 2 = Doktadne

6-470-08-2-2 8242008

6-470-08-2-2
6-345-08-2-2; 6-342-08-2-2; 4-152-08-2-2 , ’ wm

84
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PILNIKI IGIELKOWE

2-300 PILNIK PLASKI

m Do precyzyjnych prac wykanczajacych i wygtadzajacych

m  Uzywane przez jubileréw, inzynieréw, producentéw instrumentéw, zegarmistrzéw,
graweréw itp

[E————— A
S m Ksztalt: Powierzchnie robocze réwnolegte
m Powierzchnia nacieta podwdjnie, krawedzie naciete pojedynczo
: m  Typ uzebienia: 0 = Zgrubne, 1 = Doktadne, 2 = Wykanczak, 4 = Gtadzik

-
S —
+ |+B |
2-300-14-0-0 8044138 0 6
2-300-14-2-0 8044145 10 140 5.0 1.3 34 2 6
2-300-14-4-0 8108786 10 140 5.0 1.3 48 4 6
2-300-16-0-0 8020491 10 160 5.6 1.4 22 0 9
2-300-16-1-0 8020507 10 160 5.6 1.4 26 1 9
2-300-16-2-0 8020514 10 160 5.6 1.4 34 2 9
2-300-16-4-0 8020521 10 160 5.6 1.4 48 4 9
2-300-18-0-0 8190545 10 180 6.2 1.6 22 0 13
2-300-18-2-0 8190552 10 180 6.2 1.6 34 2 13
2-301 PILNIK PLASKI
m Do precyzyjnych prac wykanczajacych i wygtadzajacych
m Uzywane przez jubileréw, zegarmistrzow, grawerow itp
m  Ksztalt Powierzchnie robocze rownolegte
m m Powierzchnie naciete podwdjnie, krawedzie pojedynczo
m  Typ uzebienia: 0 = Zgrubne, 1 = Doktadne, 2 = Wykanczak, 4 = Gtadzik

2-301-14-0-0 8190569 0 6

2-301-14-2-0 8108748 10 140 5.0 1.3 34 2 6

2-301-16-0-0 8108755 10 160 5.6 1.4 22 0 8

2-301-16-1-0 8020538 10 160 5.6 1.4 26 1 8

2-301-16-2-0 8020545 10 160 5.6 1.4 34 2 8
BAHCO
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PILNIKI IGIELKOWE

2-302 PILNIK TROJKATNY

Do precyzyjnych prac wykanczajacych i wygtadzajacych

Uzywane przez jubileréw, zegarmistrzéw, grawerow, rzemiesinikéw itp
Ksztalt Powierzchnie robocze réownolegte

Powierzchnie naciete podwdjnie, krawedzie pojedynczo

>

Typ uzegbienia: 0 = Zgrubne, 1 = Doktadne, 2 = Wykanczak, 4 = Gtadzik

|t |«

[¢+—a—>

2-302-14-0-0 8044152 0 6
2-302-14-2-0 8044169 10 140 3.3 34 2 6
2-302-14-4-0 8108793 10 140 3.3 48 4 6
2-302-16-0-0 8108762 10 160 3.8 22 0 9
2-302-16-1-0 8020552 10 160 3.8 26 1 9
2-302-16-2-0 8020569 10 160 3.8 34 2 9
2-302-16-4-0 8108809 10 160 3.8 48 4 9
2-302-18-0-0 8190613 10 180 4.3 22 0 13
2-302-18-2-0 8190620 10 180 4.3 34 2 13
2-303 PILNIK KWADRATOWY
m Do precyzyjnych prac wykanczajacych i wygtadzajgcych
m  Uzywane przez jubilerow, zegarmistrzow, grawerow, rzemiesinikow itp
m  Ksztalt: Powierzchnie robocze ustawione w kwadrat, zbiezne ku wierzchotkowi
# m Powierzchnie naciete podwdjnie
m  Typ uzebienia: 0 = Zgrubne, 1 = Doktadne, 2 = Wykanczak, 4 = Gtadzik

>t |«

[e—nr—>|

2-303-14-2-0 8044176 6
2-303-16-0-0 8108779 10 160 24 22 0 7
2-303-16-1-0 8020576 10 160 24 26 1 7
2-303-16-2-0 8020583 10 160 24 34 2 7
2-303-16-4-0 8108830 10 160 24 48 4 7
2-303-18-0-0 8190644 10 180 2.8 22 0 9
2-303-18-2-0 8190668 10 180 2.8 34 2 9
'BAHCO |
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PILNIKI IGIELKOWE

2-304

PILNIK POLOKRAGLY

Do precyzyjnych prac wykanczajacych i wygtadzajacych
Uzywane przez jubileréw, zegarmistrzéw, grawerow, rzemiesinikéw itp
Ksztatt: Powierzchnie robocze - ptaska i okragta, zbiezne ku wierzchotkowi, naciete podwadjnie

Typ uzebienia: 0 = Zgrubne, 1 = Doktadne, 2 = Wykanczak, 4 = Gtadzik

2

) |

o = m e L EHeR
2-304-14-0-0 8044183 8
2-304-14-2-0 8044190 10 140 5.0 18 34 2 8
2-304-14-4-0 8108878 10 140 5.0 18 48 4 8
2-304-16-0-0 8020590 10 160 5.8 18 22 0 9
2-304-16-1-0 8020606 10 160 58 18 26 1 9
2-304-16-2-0 8020613 10 160 58 18 34 2 9
2-304-16-4-0 8020620 10 160 58 18 48 4 9
2-304-18-0-0 8190712 10 180 6.2 2.1 2 0 13
2-304-18-2-0 8190736 10 180 6.2 2.1 34 2 13

2-305 PILNIK OWALNY

Do precyzyjnych prac wykanczajacych i wygtadzajacych

Uzywane przez jubileréw, zegarmistrzéw, graweréw, rzemiesinikéw itp
Ksztalt: Powierzchnie robocze owalne, zbiezne ku wierzchotkowi
Powierzchnie naciete podwojnie

Typ uzegbienia: 1 = Doktadne, 2 = Wykanczak

2
~rC—
- = m &L Ees
2-305-16-1-0 8020637
2-305-16-2-0 8108908 10 160 3.9 27 34 2 9
2-306 PILNIK SOCZEWKOWY

Do precyzyjnych prac wykanczajgcych i wygtadzajacych
m Uzywane przez jubilerow, zegarmistrzow, grawerow, rzemiesinikéw itp

m Ksztalt: Powierzchnie robocze posiadajg ksztatt soczewki o dwéch réznych promieniach,
zbiezne ku wierzchotkowi

m Powierzchnie nacigte podwdjnie
Typ uzebienia: 1 = Doktadne, 2 = Wykanczak

2-306-16-1-0 8020644
2-306-16-2-0 8108854 10 160 4.9 22 34 2 7
BAHCO
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PILNIKI IGIELKOWE

2-307

®

| |«

[e—2r—]

PILNIK OKRAGLY

Do precyzyjnych prac wykanczajacych i wygtadzajacych

Uzywane przez jubileréw, zegarmistrzéw, grawerow, rzemiesinikéw itp
Ksztatt: Przekréj poprzeczny okragty

Powierzchnia robocza zbiezna ku wierzchotkowi, nacigeta podwdjnie

Typ uzegbienia: 0 = Zgrubne, 1 = Doktadne, 2 = Wykanczak, 4 = Gtadzik

2-307-14-0-0 8044206 0 5
2-307-14-2-0 8044213 10 140 2.8 34 2 5
2-307-14-4-0 8108885 10 140 2.8 48 4 5
2-307-16-0-0 8020651 10 160 3.0 22 0 7
2-307-16-1-0 8020668 10 160 3.0 26 1 7
2-307-16-2-0 8020675 10 160 3.0 34 2 7
2-307-16-4-0 8020682 10 160 3.0 48 4 7
2-307-18-0-0 8190965 10 180 3.3 22 0 13
2-307-18-2-0 8190972 10 180 3.3 34 2 13

2-308

PILNIK NOZOWY

m Do precyzyjnych prac wykanczajacych i wygtadzajacych
m  Uzywane przez jubileréw, zegarmistrzéw, grawerow, rzemiesInikéw itp
m  Ksztalt: Powierzchnie robocze ustawione w tréjkat rownoramienny, zbiezne ku wierzchotkowi
M m  Pilnik ptaski, tyt pilnika bez naciecia
m Powierzchnia wierzchnia nacigte podwdjnie. Krawedz wezsza nacieta pojedynczo
:’i m  Typ uzebienia: 0 = Zgrubne, 1 = Dokladne, 2 = Wykanczak
3 le—A —
R — |
+ |«B |
2-308-14-2-0 8044220 2 6
2-308-16-0-0 8108861 10 160 5.3 1.7 22 0 8
2-308-16-1-0 8020699 10 160 5.3 1.7 26 1 8
2-308-16-2-0 8020705 10 160 5.3 1.7 34 2 8
2-309 PILNIK TYP BARETTE

Do precyzyjnych prac wykanczajacych i wygtadzajacych

Uzywane przez jubileréw, zegarmistrzéw, graweréw, rzemiesinikéw itp

Ksztatt: Przekrodj poprzeczny tréjkatny. Jedna z powierzchni poszerzona

Krawedzie i powierzchnie zbiezne ku wierzchotkowi

Powierzchnia poszerzona nacigta podwdjnie, pozostate powierzchnie i krawedzie bez naciecia

Typ uzebienia: 2 = Wykanczak, 4 = Gtadzik

88

2-309-16-2-0 8108946
2-309-16-4-0 8191054 10 160 5.0 19 48 4 10
BAHCO |
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PILNIKI IGIELKOWE

2-313

PILNIK POLOKRAGLY SPECJALNY

Do precyzyjnych prac wykanczajacych i wygtadzajacych

Ksztatt jest taki sam jak zwyktego, pétokragtego pilnika igtowego
Powierzchnie zbiezne ku wierzchotkowi
Podwajne nacigcie na tuku, bez nacigcia na powierzchni ptaskiej

Typ uzebienia: 0 = Zgrubne

Uzywane przez jubileréw, zegarmistrzéw, grawerow, rzemiesinikéw itp

2-313-16-0-0 8191177

ZESTAW 6 PILNIKOW IGIELKOWYCH

Do precyzyjnych prac wykanczajacych i wygtadzajacych

Zawiera rekoje$¢ 9-488-02-10

Uzywane przez jubilerow, zegarmistrzéw, grawerow, rzemiesinikéw itp

Typ uzebienia: 0 = Zgrubne, 1 = Doktadne, 2 = Wykanczak, 4 = Gtadzik

Zestaw 6 pilnikdw w opakowaniu portfelowym z otworem do zawieszania
Zawiera pilniki: ptaski - 2 rodzaje, potokragty, okragty, trojkatny i kwadratowy

2-470-14-0-0 8191191 0
2-470-14-2-0 8109080 1 140 34 2 60
2-470-14-4-0 8191207 1 140 48 4 60
2-470-16-1-0 8010942 10 160 26 1 70
2-470-16-2-0 8109097 10 160 34 2 70
2-470-14-0-0 [—
: ! } ! , : p———J . »
9-488-02-10; 2-304-14-0-0; 2-300-14-0-0; 2-303-14-0-0; 2-302-14-0-0; 2-301-14-0-0; 2-307-14-0-0 * — .
2-470-14-2-0 o o
) ! i : , i e »
9-488-02-10; 2-304-14-2-0; 2-300-14-2-0; 2-303-14-2-0; 2-302-14-2-0; 2-301-14-2-0; 2-307-14-2-0 ,ﬁf -—
2-470-14-4-0 .*wwwﬂ
9-488-04-10; 2-304-14-4-0; 2-300-14-4-0; 2-303-14-4-0; 2-302-14-4-0; 2-301-14-4-0; 2-307-14-4-0 A -
2-470-16-1-0 [—
9-488-04-10; 2-304-16-1-0; 2-300-16-1-0; 2-303-16-1-0; 2-302-16-1-0; 2-301-16-1-0; 2-307-16-1-0 —_— l
-04-10; 2-304-16-1-0; 2-300-16-1-0; 2-303-16-1-0; 2-302-16-1-0; 2-301-16-1-0; 2-307-16-1- A -
2-470-16-2-0 rem—
) ! i : _ ! p—— ] »
9-488-04-10; 2-304-16-2-0; 2-300-16-2-0; 2-303-16-2-0; 2-302-16-2-0; 2-301-16-2-0; 2-307-16-2-0 * — .

BAHCO |
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2-471

PILNIKI IGIELKOWE

ZESTAW 6 PILNIKOW IGIELKOWYCH

Do precyzyjnych prac wykanczajacych i wygtadzajacych
Uzywane przez jubileréw, zegarmistrzéw, grawerow, rzemiesinikéw itp
Zestaw 9 pilnikéw w opakowaniu portfelowym z otworem do zawieszania

Zawiera pilniki: ptaski - 2 rodzaje, tréjkatny, kwadratowy, owalny, nozowy,soczewkowy,
potokragty i okragty

Zawiera rekojes¢ 9-488-02-10

Typ uzebienia: 1 = Doktadne

2-471-16-1-0 8010959

2-471-16-1-0
9-488-02-10; 2-303-16-1-0; 2-304-16-1-0; 2-302-16-1-0; 2-300-16-1-0; 2-308-16-1-0; (I ——
2-301-16-1-0; 2-306-16-1-0;2-305-16-1-0; 2-307-16-1-0

-— a @

2-472

ZESTAW 6 PILNIKOW IGIELKOWYCH

Do precyzyjnych prac wykanczajacych i wygtadzajacych
Uzywane przez jubileréw, zegarmistrzéw, grawerdw, rzemiesinikow itp
Zestaw 12 pilnikéw w opakowaniu portfelowym z otworem do zawieszania

Zawiera pilniki: ptaski - 2 rodzaje, tréjkatny, kwadratowy, pétokragty, soczewkowy, okragty,
typ Barette, mieczowy, owalny 312, pétokragty i nozowy

Zawiera rekojesc 9-488-02-10
Typ uzebienia: 0 = Zgrubne, 1 = Doktadne, 2 = Wykanczak

2-472-14-0-0 8191214 5 0
2-472-14-2-0 8109103 5 140 34 2 90

2-472-16-0-0 8191238 5 160 22 0 120

2-472-16-1-0 8010966 5 160 26 1 120

2-472-16-2-0 8108922 5 160 34 2 120

2-472-14-0-0 ——AN- -
2-312-14-0-0, 2-303, 2-300, 2-301, 2-311, 2-304, 2-302, 2-313, 2-307, 2-309, 2-306, 2-308 —_— P — 4 == a
2-472-14-2-0 ——A M-
2-312-14-2-0, 2-303, 2-300, 2-301, 2-311, 2-304, 2-302, 2-313, 2-307, 2-309, 2-306, 2-308 —_— P —a>ma
2-472-16-0-0 ——A M-
2-312-16-0-0, 2-303, 2-300, 2-301, 2-311, 2-304, 2-302, 2-313, 2-307, 2-309, 2-306, 2-308 — P —a>ma
2-472-16-1-0 ——A M-
2-312-16-1-0, 2-303, 2-300, 2-301, 2-311, 2-304, 2-302, 2-313, 2-307, 2-309, 2-306, 2-308 — P = a>ma
2-472-16-2-0 ——A M-
2-312-16-2-0, 2-303, 2-300, 2-301, 2-311, 2-304, 2-302, 2-313, 2-307, 2-309, 2-306, 2-308 — P = a>ma
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PILNIKI IGIELKOWE

9-488-02

REKOJESC DLA PILNIKOW IGIELKOWYCH

m  Zwykta rekojes¢ pasujaca do wszystkich pilnikow igtowych z asortymentu Bahco
m Jedna sztuka znajduje sie w kazdym zestawie pilnikow

9-488-02-10 8194772

PILNIKI DIAMENTOWE

2-300-D - 2-304-D

2-300

2-301

PILNIKI DIAMENTOWE IGIELKOWE

m  Uzywane do obrobki tych materiatow, ktére z uwagi na ich twardo$¢ nie moga by¢ obrabiane
pilnikami konwencjonalnymi np: hartowana stal, szkto, ceramika, grafit itp

m  Uzywane migdzy innymi przez producentéw matryc i form
Ksztalt: Ksztatt pilnikow diamentowych jest odpowiednikiem identycznych pilnikow
igietkowych zwyktych

m  Pilniki sa pokryte nasypem diamentowym (D126) i dostarczane w pojedynczych
opakowaniach plastikowych

m  Opakowanie pojedyncze

2-300-14-D-1P 8189105 1

2-300-16-D-1P 8189129 1 160 10
2-301-14-D-1P 8189136 1 140 6
2-301-16-D-1P 8189143 1 160 10
2-302-14-D-1P 8189150 1 140 6
2-302-16-D-1P 8189167 1 160 10
2-303-14-D-1P 8189174 1 140 6
2-303-16-D-1P 8189198 1 160 10
2-304-14-D-1P 8189204 1 140 6
2-304-16-D-1P 8189211 1 160 10

2-300- |J; 2-301- [|; 2-302- 4 ; 2-303- [l]; 2-304- {

[ |
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PILNIKI DIAMENTOWE

2-306-D - 2-308-D

PILNIKI DIAMENTOWE IGIELKOWE

—_— e — m  Uzywane do obrébki tych materiatéw, ktére z uwagi na ich twardo$¢ nie moga by¢ obrabiane
2-306 pilnikami konwencjonalnymi np: hartowana stal, szkto, ceramika, grafit itp
m  Uzywane miedzy innymi przez producentéw matryc i form
m  Ksztalt: Ksztatt pilnikéw diamentowych jest odpowiednikiem identycznych pilnikow
e igietkowych zwyktych
2-311 m Pilniki sg pokryte nasypem diamentowym (D126) i dostarczane w pojedynczych
opakowaniach plastikowych
m  Opakowanie pojedyncze
2-306-14-D-1P 8189228
2-307-14-D-1P 8189235 1 140
2-307-16-D-1P 8189242 1 160 10
2-308-14-D-1P 8189259 1 140 6
2-306- §; 2-307- @); 2-308- |
5-600-D - 5-670-D PILNIKI DIAMENTOWE PRECYZYJNE
————— — m  Uzywane do obrobki tych materiatow, ktore z uwagi na ich twardo$¢ nie moga by¢ obrabiane
5-630 pilnikami konwencjonalnymi np: hartowana stal, szkto, ceramika, grafit, epoxydéw itp
Uzywane miedzy innymi przez producentéw matryc i form
m  Ksztalt: Ksztatt pilnikdw diamentowych jest odpowiednikiem identycznych pilnikéw
I — igietkowych zwyklych
5-670 . . .y
m  Wyposazone w zintegrowang rekojesc
m  Pilniki sg pokryte nasypem diamentowym (D126) do dtugosci ok. 110 mm
m Dostarczane w pojedynczych opakowaniach plastikowych
m  Opakowanie pojedyncze

5-600-21-D-1P 8189341

5-610-21-D-1P 8189358 1 215 54
5-630-21-D-1P 8189365 1 215 50
5-670-21-D-1P 8189389 1 215 63

5-600-21-D-1P I 5-610-21-D-1P ‘; 5-630-21-D-1P . 5-670-21-D-1P ‘

BAHCO |
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PILNIKI FREZOWANE

3-

330

PILNIK PLASKI PANSAR®

Do pracy na duzych powierzchniach blach jak karoserie samochodowe i chtodnie

Réwniez do miekkich materiatéw, gdzie wymagana jest duza szybko$é usuwania materiatu
i dobra powierzchnia po obrobce

Ksztalt: Krawedzie ptaskie, powierzchnie robocze wypukte i rGwnolegte
Zeby frezowane tukowo

Wyposazony w otwory do mocowania $rubami

Dostosowany do uchwytéw 9-458 i 9-462

Typ uzebienia: 1 = Zgrubne, 2 = Doktadne

3-330-12-1-0 8020712 5 1

3-330-12-2-0 8020729 5 300 30 45 12 2 200
3-330-14-1-0 8020736 5 350 35 4.5 9 1 270
3-330-14-2-0 8020743 5 350 35 45 12 2 270

PILNIK POLOKRAGLY TYP PANSAR®

m Do pracy na duzych powierzchniach blach jak karoserie samochodowe i chtodnie

m Narzedzie uzyteczne rowniez do pitowania ksztattow tukowych. Rowniez do migkkich
materiatéw, gdzie wymagana jest duza szybko$¢ usuwania materiatu i dobra powierzchnia
po obrébce

Ksztalt: Potokragtly, krawedzie réwnolegte
Powierzchnia robocza wypukfa z zebami frezowanymi tukowo
Wyposazony w otwory do mocowania srubami

%I:I Dostosowany do uchwytéw 9-457

e Typ uzebienia: 1 = Zgrubne
3-331-14-1-0 8020750

FM10 PILNIK UNIWERSALNY

@rgo®

Pilnik reczny zaprojektowane zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
Zeby proste: do obrobki stali, tworzyw, laminatéw, twardego drewna
Skuteczne w pracach wykonczeniowych na wiekszosci materiatow

Zeby tukowe: do szybkiej obrobki miekkich materiatéw takich jak: otéw, aluminium, miekkie
drewno itd

m  Ksztalt: Krawedzie sg rownolegte, bez naciecia. Powierzchnie robocze posiadajg zeby
frezowane

m Jedna z powierzchni ma zeby tukowe, druga proste
m  Pilnik zostat pokryty specjalng farbg ochronng

FM10 8010881

BAHCO |
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PILNIKI FREZOWANE

HRFM10 PILNIK UNIWERSALNY POLOKRAGLY

@rgo® "

Rekojesc¢ zaprojektowane zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
Powierzchnie ptaskie i tukowe, duze otwory

Zeby tukowe do szybkiej obrobki miekkich materiatéw takich jak otéw, aluminium, miekkie
drewno itp

Ksztatt: Krawedzie bez naciecia , zbiezne ku wierzchotkowi
Zewnetrzna powierzchnia robocza posiada zeby frezowane tukowo, wewnetrzna bez naciecia
Pilnik jest pokryty specjalng farbg ochronng

&
S — |
+ |«B |
HRFM10 8010898
PILNIKI DO OSTRZENIA
4-138...-0 PILNIK PLASKI. OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE,

BEZ REKOJESCI

Do ostrzenia pit tarczowych, trakowych, tasmowych o drobnym uzebieniu

Doskonate narzedzie do pitowania ksztattowego, wykanczajacego, jak réwniez do usuwania
zadzioréw

Czesto uzywane w przemysle maszynowym, tokarniach itp
Ksztalt: Przekréj bardzo waski

Powierzchnie robocze i krawedzie sg rownolegte, nacigte pojedynczo. Jedna krawedz
zaokraglona

Typ uzegbienia: 1 = Zgrubne

4-138-06-1-0 8020927
4-138-08-1-0 8020934 10 200 20 33 18 1 98
4-138-10-1-0 8020958 10 250 25 4.0 16 1 187
4-138-12-1-0 8020965 5 300 30 5.0 14 1 345
(BAHCO |
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PILNIKI DO OSTRZENIA

4-138...-2

@rgo®

PILNIK FREZOWANY. OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE,
W KARTONIKU

m  Rekojes¢ zaprojektowane zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
Do ostrzenia pit tarczowych, trakowych, tasmowych, tancuchowych o drobnym uzebieniu

m Doskonate narzedzie do pitowania ksztattowego, wykanczajacego, jak rowniez do usuwania
zadzioréw

m Czesto uzywane w przemysle maszynowym, tokarniach itp
m  Ksztalt: Przekroj bardzo waski

m Powierzchnie robocze i krawedzie sg réwnolegte, naciete pojedynczo. Jedna krawedz
potokragta

A m Typ uzebienia: 1 = Zgrubne
A — |
+ |+B |
4-138-06-1-2 8000592 5
4-138-08-1-2 8000615 5 200 20 3.3 18 1 160
4-138-10-1-2 8000646 5 250 25 4.0 16 1 225
4-138-12-1-2 8194734 5 300 30 5.0 14 1 380
4-140...-0 PILNIK FREZOWANY, BEZ REKOJESCI. OPAKOWANIE

PRZEMYStOWE

Do ostrzenia pit tarczowych, trakowych, tasmowych, tancuchowych o drobnym uzebieniu

m Doskonate narzedzie do pitowania ksztattowego, wykanczajacego, jak réwniez do usuwania
zadzioréw
o m Czesto uzywane w przemysle maszynowym, tokarniach itp
m  Ksztalt: Przekroj bardzo waski. Powierzchnie robocze i krawedzie sg rownolegte
:’: m Powierzchnie naciete pojedynczo, obie krawedzie sg zaokraglone
g [—A—] o =
o —] m  Typ uzegbienia: 1= Zgrubne
+ |+B |
4-140-06-1-0 8020989 10 15
4-140-08-1-0 8020996 10 200 20 3.3 18 1 100
4-140-10-1-0 8022488 10 250 25 4.0 16 1 180
4-140...-2 PILNIK FREZOWANY. OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE

@rgo”®

W KARTONIKU

m  Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
Do ostrzenia pit tarczowych, trakowych, tadmowych, tancuchowych o drobnym uzebieniu

Doskonate narzedzie do pitowania ksztattowego, wykanczajacego, jak réwniez do usuwania
zadzioréw

Czesto uzywane w przemysle maszynowym, tokarniach itp
Ksztalt: Przekrdj bardzo waski. Powierzchnie robocze i krawedzie sg rownolegte
Powierzchnie naciete pojedynczo obie krawedzi zaokraglone

Typ uzebienia: 1= Zgrubne

4-140-08-1-2 8028169
4-140-10-1-2 8194741 5 250 25 4.0 16 1 225
(BAHCO )
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PILNIKI DO OSTRZENIA

4-144...-0

PILNIK FREZOWANY, BEZ REKOJESCI. OPAKOWANIE
PRZEMYStOWE

m Do ostrzenia pit tarczowych, tancuchowych oraz do usuwania zadzioréw
Ksztalt: Powierzchnie réwnolegte, bardzo cienki

m Naciecie pojedyncze na powierzchniach roboczych i na krawedziach, jedna krawedz
zaokraglona

m  Typ uzebienia: 2 = Doktadne

X
S — |
+ |«B |
4-144-08-2-0 8021054
4-144...-2 PILNIK FREZOWANY. OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE

@rgo®

W KARTONIKU

Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
Do ostrzenia pit tarczowych, tancuchowych oraz do usuwania zadziorow
Ksztalt: Powierzchnie réwnolegte, bardzo cienki

Naciecie pojedyncze na powierzchniach roboczych i na krawedziach, jedna krawedz
zaokraglona

m  Typ uzebienia: 2 = Doktadne

4-144-08-2-2 8201319

PILNIK PLASKI

Do ostrzenia pit tarczowych, trakowych, tasmowych o drobnym uzebieniu

Doskonate narzedzie do pitowania ksztattowego, wykanczajacego, jak rowniez do usuwania
zadziorow

Czesto uzywane w przemysle maszynowym, tokarniach itp

Ksztatt: Przekréj bardzo waski

Powierzchnie robocze i krawedzie sa réwnolegte, naciete pojedynczo. Obie krawedzie ptaskie
Typ uzegbienia: 1 = Zgrubne

96

4-142-06-1-0 8021016
4-142-08-1-0 8021023 10 200 20 33 18 1 95
4-142-10-1-0 8021030 10 250 25 4.0 16 1 175
BAHCO |
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PILNIKI DO OSTRZENIA

4-152 PILNIK DO UZYTKU DOMOWEGO DO DREWNA | METALU

@ergo ® Rekojesc¢ zaprojektowane zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
Tarnik - pifowanie zgrubne drewna, ptyt wiérowych, miekkich tworzyw itp
Strona podwdjnie nacieta - obrébka stali, tworzyw, metali niezelaznych itp

Ksztait: Powierzchnie robocze rownolegte

Jedna strona nacieta podwajnie, druga strona tarnik. Krawedzie bez naciecia

R
B m—
4-152-08-2-2 8000691
4-153 PILNIK DO UZYTKU DOMOWEGO DO METALU
ergo ® m  Rekojes¢ zaprojektowane zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™

m Naciecie podwdjne: zgrubne ostrzenie krawedzi narzedzi takich jak topaty, ostrza do
kosiarek, siekiery, motyki itp

- “ m Naciecie pojedyncze: obrébka wykanczajaca wstepnie naostrzonych narzedzi jak réwniez

nozy, ostrzy nozyczek itp

Ksztalt: Powierzchnie robocze réwnolegte, krawedzie ptaskie, bez nacigcia

Jedna strona nacieta podwajnie do obrébki zgrubnej, druga strona pojedynczo do obrébki

= dokfadne]

-

) —

o --------
4-153-08-1-2 8000707

4-154 ZESTAW DO UZYTKU DOMOWEGO

ergo ® m  Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
m  Dwa pilniki w atrakcyjnym ekspozytorze
m Zestaw zawiera pilniki 4-152 (do drewna) 1 szt i 4-153 1 szt (do metalu)

“ m  Typ uzebienia: 1= Zgrubne, 2 = Doktadne

|[e—— A—>] --------

v
%I:I 4-154-08-2-2 8000714
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PILNIKI DO OSTRZENIA

4-155

PILNIK DLA GOSPODARSTW ROLNYCH

m Strona podwdjnie nacieta: do obrébki zgrubnej powierzchni ptaskich, jak réwniez do
wstepnego ostrzenia narzedzi typu szpadel, ostrze do kosiarek itp

m Strona pojedynczo nacieta: do obrébki doktadnej powierzchni ptaskich jak réwniez do
ostatecznego wykanczania powierzchni ostrzonych narzedzi

w m Ksztalt: Powierzchnie robocze rownolegte, jedna krawedz bez nacigcia
:: m Jedna strona nacieta zgrubnie podwdjnie, druga zgrubnie pojedynczo
. | A | m  Rekojes¢ z otworem stanowi integralng czesé pilnika
e — m  Typ uzebienia: 1= Zgrubne
+ |«B |
4-155-08-2-0 8116194 9&15 190
4-155-10-2-0 8116200 10 250 30 5.5 7&14 1 390
4-183...-0 PILNIK TROJKATNY ZBIEZNY. OPAKOWANIE

>

|t |«

[e—nr—>|

PRZEMYSLOWE, BEZ REKOJESCI

Do ostrzenia pit do ciecia poprzecznego i zebéw pod katem 60°
Ksztalt: Powierzchnie robocze zbiezne ku wierzchotkowi, ustawione w ksztatt trojkata
Powierzchnie naciete pojedynczo

Typ uzebienia: 2 = Doktadne

4-183-04-2-0 8021108 2

4-183-45-2-0 8021115 10 112 9.6 19 2 40
4-183-05-2-0 8021122 10 125 10.5 19 2 50
4-183-06-2-0 8021139 10 150 12.0 17 2 80
4-183-07-2-0 8021146 10 175 13.0 16 2 105
4-183-08-2-0 8021153 10 200 15.0 15 2 160
4-183-10-2-0 8021160 10 250 17.0 14 2 245

4-183...-2

€rgo®

|

|t |+

[e—nr—>|

PILNIK TROJKATNY ZBIEZNY. OPAKOWANIE
JEDNOSTKOWE, W KARTONIKU

m  Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
m Do ostrzenia pit do cigcia poprzecznego i zgbéw pod katem 60°

Ksztatt: Powierzchnie robocze zbiezne ku wierzchotkowi, ustawione w ksztatt trojkata
réwnobocznego

m Powierzchnie naciete pojedynczo
m  Typ uzebienia: 2 = Doktadne

98

4-183-04-2-2 8201401 5 2
4-183-05-2-2 8201418 5 125 10.5 19 2 115
4-183-06-2-2 8000769 5 150 12.0 17 2 135
4-183-07-2-2 8194710 5 175 13.0 16 2 155
4-183-08-2-2 8194727 5 200 15.0 15 2 210
(BAHCO |
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PILNIKI DO OSTRZENIA

4-

186...-0

>

PILNIK TROJKATNY O ZMNIEJSZONYM PRZEKROJU.
OPAKOWANIE PRZEMYSLOWE BEZ REKOJESCI

Do ostrzenia wszelkich typdw pit do cigcia poprzecznego o drobnym uzebieniu
Ksztatt: Powierzchnie robocze zbiezne ku wierzchotkowi, ustawione w ksztatt trojkata
Powierzchnie naciete pojedynczo

Typ uzebienia: 2 = Doktadne

kS

) I —

o = m s L R n
4-186-04-2-0 8021191 100 2
4-186-45-2-0 8021207 10 112 7.0 22 2 20
4-186-05-2-0 8021214 10 125 7.0 22 2 25
4-186-06-2-0 8021221 10 150 8.4 20 2 40
4-186-07-2-0 8021238 10 175 9.8 19 2 65
4-186-08-2-0 8021245 10 200 12.2 17 2 105

4-186...-2 PILNIK TROJKATNY O ZMNIEJSZONYM PRZEKROJU.

€rgo”®

*l

OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE, W KARTONIKU

Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™

Do ostrzenia wszelkich typdw pit przeznaczonych do ciecia poprzecznego posiadajacych
drobne uzgbienie

Ksztalt: Powierzchnie robocze zbiezne ku wierzchotkowi, ustawione w ksztatt trojkata
Powierzchnie naciete pojedynczo
Typ uzebienia: 2 = Doktadne

Y —

P --------
4-186-04-2-2 8201425 100
4-186-05-2-2 8028213 5 125 7.0 22 2 70
4-186-06-2-2 8000837 5 150 8.4 20 2 85

4-187...-0 PILNIK TROJKATNY O POMNIEJSZONYM PRZEKROJU.

>

|t |«

[e—2r—]

OPAKOWANIE PRZEMYSLOWE, BEZ REKOJESCI

Do ostrzenia wszelkich typdw pit do ciecia poprzecznego o drobnym uzebieniu
Ksztalt: Powierzchnie robocze zbiezne ku wierzchotkowi, ustawione w ksztatt trojkata
Powierzchnie naciete pojedynczo

Typ uzegbienia: 2 = Doktadne

4-187-04-2-0 8021269 2

4-187-45-2-0 8021276 10 112 6.0 24 2 20

4-187-05-2-0 8021283 10 125 6.0 24 2 23

4-187-06-2-0 8021290 10 150 7.0 22 2 27

4-187-07-2-0 8021306 10 175 8.5 21 2 47
‘BAHCO co \
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PILNIKI DO OSTRZENIA

4-187...-2

@rgo”
ey T
F3

[

[—a—>]

|t |+

PILNIK TROJKATNY O POMNIEJSZONYM PRZEKROJU.
OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE, W KARTONIKU

Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
Do ostrzenia wszelkich typéw pit do cigcia poprzecznego o drobnym uzebieniu
Ksztatt: Powierzchnie robocze zbiezne ku wierzchotkowi, ustawione w ksztatt trojkata
Powierzchnie naciete pojedynczo

Typ uzebienia: 2 = Doktadne

4-187-05-2-2 8201449
4-187-06-2-2 8022464 5 150 7.0 22 2 95

4-188...-0

>

-»|t |«

[e—nr—>|

PILNIK TROJKATNY O BARDZO ZMNIEJSZONYM PRZEKROJU.
OPAKOWANIE PRZEMYSEOWE, BEZ REKOJESCI

m Do ostrzenia wszelkich pit przeznaczonych do ciecia poprzecznego, posiadajacych drobne
uzebienie

m Ksztalt: Powierzchnie robocze i krawedzie zbiezne ku wierzchotkowi, ustawione w ksztatt
tréjkata

m Powierzchnie naciete pojedynczo

m  Typ uzebienia: 2 = Doktadne

4-188-05-2-0 8021337
4-188-06-2-0 8021344 10 150 6.0 24 2 20

4-188...-2

@rgo®

Al

>t |«

[e—nr—>|

PILNIK TROJKATNY O BARDZO ZMNIEJSZONYM PRZEKROJU.
OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE, W KARTONIKU

Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
Do ostrzenia wszelkich typdw pit do cigcia poprzecznego o drobnym uzebieniu
Ksztatt: Powierzchnie robocze zbiezne ku wierzchotkowi, ustawione w ksztatt trojkata
Powierzchnie naciete pojedynczo

Typ uzebienia: 2 = Doktadne

4-188-05-2-2 8201456

'BAHCO |
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PILNIKI DO OSTRZENIA

4-

190...-0

>

|t |+

[e—2r—]

PILNIK TROJKATNY DWUSTRONNY. OPAKOWANIE
PRZEMYStOWE

m Do ostrzenia pit z drobng podziatkg
Ksztatt: Powierzchnie robocze i krawedzie zbiezne ku wierzchotkowi, ustawione w ksztalcie
tréjkata

m Powierzchnie i krawedzie naciete pojedynczo od obu koAcéw w kierunku srodka pilnika

m Pilnik z rekojescig drewniang

m  Typ uzebienia: 2 = Doktadne

4-190-06-2-0 8021368
4-190-07-2-0 8021375 10 175 6.0 24 2 40
4-190-08-2-0 8021382 10 200 7.0 22 2 45

4-

190...-2

€ergo®

*l

|t |+

[e—2r—]

PILNIK TROJKATNY DWUSTRONNY. OPAKOWANIE
JEDNOSTKOWE, W KARTONIKU

Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
Do ostrzenia pit o drobnym uzebieniu do cigcia poprzecznego

Ksztalt: Powierzchnie robocze zbiezne, ustawione w ksztatt trojkgta

Powierzchnie naciete pojedynczo od obu korncow w kierunku $rodka pilnika

Typ uzgbienia: 2 = Doktadne

4-190-06-2-2 8000899 150
4-190-07-2-2 8000905 5 175 6.0 24 2 45
4-190-08-2-2 8000912 5 200 7.0 22 2 65

4-

192...-0
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PILNIK TROJKATNY DO OSTRZENIA PIL TASMOWYCH.
OPAKOWANIE PRZEMYStOWE, BEZ REKOJESCI

Do ostrzenia zebow pit tasmowych
Ksztalt: Krawedzie zaokraglone, powierzchnie robocze zbiezne, ustawione w ksztatt tréjkata
Powierzchnie naciete pojedynczo

Typ uzegbienia: 2 = Doktadne

4-192-06-2-0 8021412 150 17

4-192-07-2-0 8021429 10 175 12.6 16 2 135

4-192-08-2-0 8021436 10 200 14.4 15 2 160
(BAHCO \

(o> ) 101



PILNIKI DO OSTRZENIA

4-192...-2
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PILNIK TROJKATNY DO OSTRZENIA PIlt. TASMOWYCH.
OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE, W KARTONIKU

Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
Do ostrzenia zgbow pit tasmowych

Ksztalt: Powierzchnie robocze zbiezne, ustawione w ksztalt trojkata

Powierzchnie naciete pojedynczo od obu kohcéw w kierunku srodka pilnika

Typ uzebienia: 2 = Doktadne

4-192-06-2-2
4-192-08-2-2

8201463 1.7
8201487 5 200 14.4 15 2 180

4-202 - 4-204

— TR i
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PILNIK TROJKATNY, MASZYNOWY DO OSTRZENIA Pit
TASMOWYCH

Do ostrzenia zebow pittasmowych
Ksztatt: Tréjkatny. Krawedzie i powierzchnie réwnolegte z
Powierzchnie i krawedzie naciete pojedynczo

Typ uzegbienia: 2 = Doktadne

4-202-85-2-0 8021474 14.4
4-203-85-2-0 8021481 10 212 9.5 18 2 70
4-204-85-2-0 8021498 10 212 16.0 15 2 210

4-272...-0

PILNIK MIECZOWY TYP WASA®. OPAKOWANIE
PRZEMYSLOWE, BEZ REKOJESCI

Do ostrzenia pit recznych, kabtgkowych, o zebach prostych z drobng podziatkg
Ksztalt: Powierzchnie robocze rownolegte, ustawione w ksztatcie rombu
Powierzchnie naciete pojedynczo

Typ uzebienia: 3 = Wykanczak

4-272-06-3-0 8021597

BAHCO |
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PILNIKI DO OSTRZENIA

4-272...-2

@rgo”

PILNIK MIECZOWY TYP WASA®. OPAKOWANIE
JEDNOSTKOWE, W KARTONIKU

Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
Do ostrzenia pit 0 zgbach prostych z drobng podziatkg

Ksztatt: Powierzchnie robocze réwnolegte, ustawione w ksztatcie rombu
Powierzchnie i krawedzie naciete pojedynczo

Typ uzegbienia: 3 = Wykanczak

&
S — |
+ |+B |
4-272-05-3-2 8201500 5 25 16.0
4-272-06-3-2 8001025 5 150 16.0 4.0 23 3 105
PILNIKI DO PIt. LANCUCHOWYCH
168 - 1P PILNIKI OKRAGLE DO Plt. tANCUCHOWYCH

m Pilniki okragte do ostrzenia pit fancuchowych
m  Kazdy pilnik jest zapakowany w osobng koszulke ochronng

168-6-3.2-1P 8152338
168-6-3.5-1P 8152345 12 150 3.5 1/4” 15
168-8-4.0-1P 8152352 12 200 4.0 3/8" RG 23
168-8-4.5-1P 8152369 12 200 4.5 325 27
168-8-4.8-1P 8152376 12 200 4.8 325 31
168-8-5.2-1P 8152383 12 200 52 3/8” 36
168-8-5.5-1P 8152390 12 200 55 3/8” 39
168-8-6.3-1P 8152406 12 200 6.3 1/2” 51
(BAHCO |
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PILNIKI DO PIt. LtANCUCHOWYCH

168 - 3P

PILNIKI OKRAGLE DO Plt. tANCUCHOWYCH

m  Pilniki okragte do ostrzenia pit tancuchowych

m  Pilniki sg zapakowane po 3 sztuki, kazdy w oddzielng koszulke ochronng z otworami do
tatwego oddzielania

m 12 trzypakdw (36 pilnikow) jest zapakowanych w ekspozytor/pudetko do przechowywania

168-6-3.2-3P 8152413

168-6-3.5-3P 8152420 12 150 3.5 1/4” 45
168-8-4.0-3P 8152437 12 200 4.0 3/8" RG 69
168-8-4.5-3P 8152444 12 200 4.5 .325 81

168-8-4.8-3P 8152451 12 200 4.8 .325 93
168-8-5.2-3P 8152468 12 200 52 3/8” 108
168-8-5.5-3P 8152475 12 200 5.5 3/8” 17
168-8-6.3-3P 8152482 12 200 6.3 1727 153

168-6

PILNIKI OKRAGLE DO Plt. tANCUCHOWYCH

m  Pilnik okragly przeznaczony do ostrzenia zebdw tngcych w pitach tancuchowych

m  Szescioelementowe opakowanie wykonane jest z materiatéw przyjaznych dla srodowiska,
wygodne do przenoszenia

m  Zewnetrzna cze$¢ opakowania moze by¢ wykorzystana jako stojak na lade

m Zestaw dziesieciu takich opakowan (60pilnikéw) dostarczany jest w specjalnie
zaprojektowanym ekspozytorze/ pudetku do przechowywania umozliwiajagcym doskonatg
ekspozycje pilnikéw

168-8-4.0-6 8217419 6 3/8" RG

168-8-4.5-6 8217426 6 200 4.5 .325 27
168-8-4.8-6 8217433 6 200 4.8 .325 31
168-8-5.2-6 8217440 6 200 52 3/8” 36
168-8-5.5-6 8217457 6 200 5.5 3/8” 39

PILNIKI PLASKIE DO Plt. tANCUCHOWYCH OPAKOWANIE
JEDNOSTKOWE, W KARTONIKU

m  Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™

m  Pilnik ptaski z réwnolegtymi powierzchniami z krawedziami gtadkimi, do stepiania
ogranicznikéw w pitach tancuchowych oraz do ostrzenia tarcz tngcych

166-6-16-2.5-2 8209698
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PILNIKI DO PIt. LANCUCHOWYCH

166/167-12

PILNIKI PLASKIE DO Plt. tANCUCHOWYCH OPAKOWANIE
PRZEMYSLOWE BEZ REKOJESCI

m  Pilnik ptaski z réwnolegtymi powierzchniami z krawedziami gtadkimi
m Do stepiania ogranicznikdéw w pitach fancuchowych oraz do ostrzenia tarcz tnacych

167-8-21-3.2-12 8021986 21.0
166-6-16-2.5-12 8021979 12 150 16.0 25 48

PILNIKI DO Pt tANCUCHOWYCH - ZESTAW

m  Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
m  Opakowanie zawiera dwa okragte pilniki do pit tanncuchowych
m Ponadto w zestawie znajduje sie pilnik ptaski o dtugosci 150 mm (6")

168-COMBI-4.0 8209667 3/8" RG 150
168-COMBI-4.8 8209674 1 200 4.8 .325 160
168-COMBI-5.5 8209681 1 200 55 3/8” 175

168-C-G

@rgo®

ZESTAW DO OSTRZENIA t ANCUCHOW TNACYCH,
ZAWIERAJACY OSTRZALKE

Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
Opakowanie zawiera dwa okragte pilniki do pit fancuchowych
Ponadto w zestawie znajduje sie pilnik ptaski o dtugosci 150 mm (6")

Specjalna ostrzatka umozliwia wtasciwe ostrzenie przy uzyciu zaréwno pilnika okragtego
jak i ptaskiego

168-COMBI-4.0-6922 8209612 3/8"RG

168-COMBI-4.8-6920 8209643 1 200 4.8 325 195

168-COMBI-5.5-6924 8209650 1 200 55 3/8” 210
BAHCO
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TARNIKI DO DREWNA

6-342...-0 TARNIK POLOKRAGLY. OPAKOWANIE PRZEMY St OWE,
BEZ REKOJESCI

Do obrobki zgrubnej w drewnie, ptytach wiérowych, migkkich tworzywach itp
Ksztalt: Potokragty, powierzchnie robocze zbiezne ku wierzchotkowi
Uzebienie typu tarnik na powierzchniach natomiast nacigcie pojedyncze na krawedziach

Typ uzebienia: 1= Zgrubne, 2 = Doktadne

+
PR —
+ |«B | ---------

6-342-06-2-0 8021719 15.0

6-342-08-1-0 8021726 10 200 20.0 6.5 10 1 158
6-342-08-2-0 8021733 10 200 20.0 6.5 16 2 158
6-342-10-1-0 8021757 10 250 24.0 8.0 8 1 270
6-342-10-2-0 8021764 10 250 24.0 8.0 12 2 270
6-342-12-1-0 8021788 5 300 30.0 10.0 6 1 400

6-342...-2 TARNIK POLOKRAGLY. OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE,
W KARTONIKU

@@ Rekojesc pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
Do obrébki zgrubnej w drewnie, ptytach wiérowych, migkkich tworzywach itp

Ksztalt: Pétokragty, powierzchnie robocze zbiezne ku wierzchotkowi

Uzebienie typu tarnik na powierzchniach natomiast na krawedziach pojedyncze

Typ uzebienia: 1= Zgrubne, 2 = Doktadne

”*__l___
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6-342-06-2-2 8244170 150 15.0 2 102
6-342-08-1-2 8028282 5 200 20.0 6.5 10 1 205
6-342-08-2-2 8005375 5 200 200 6.5 6 2 205
6-342-10-1-2 8005382 5 250 24.0 8.0 8 1 330
6-342-10-2-2 8005399 5 250 24.0 8.0 12 2 33

6-343...-0 TARNIK POLOKRAGLY TYP POCIENIONY. OPAKOWANIE

PRZEMYSLOWE BEZ REKOJESCI

-_ m Do obrébki zgrubnej w drewnie, ptytach wiérowych, miekkich tworzywach itp
m  Ksztalt: Potokragty, pocieniony, powierzchnie robocze zbiezne ku wierzchotkowi
m  Uzebienie typu tarnik na powierzchniach natomiast na krawedziach naciecie pojedyncze
" m  Typ uzebienia: 2 = Doktadne, 3= Wykanczak
I —
3 le—A —
RS m—
= mlsfilEea
6-343-08-2-0 8021801 22.5
6-343-08-3-0 8021818 10 200 225 5.5 22 3 84
6-343-10-2-0 8021825 10 250 27.0 6.0 12 2 205
6-343-10-3-0 8021832 10 250 27.0 6.0 18 3 205
6-343-12-2-0 8021849 5 300 34.0 7.0 10 2 355

'BAHCO |
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TARNIKI DO DREWNA

6-343...-2

@rgo”

TARNIK POLOKRAGLY TYP POCIENIONY. OPAKOWANIE
JEDNOSTKOWE, W KARTONIKU

Rekojesc pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
Do obrébki zgrubnej w drewnie, ptytach wiérowych, migkkich tworzywach itp

Ksztalt: Pétokragty, pocieniony, powierzchnie robocze zbiezne ku wierzchotkowi
Uzebienie typu tarnik na powierzchniach natomiast na krawedziach naciecie pojedyncze

Typ uzebienia: 2 = Doktadne

X
S — |
+ |+B |
6-343-08-2-2 8001070 22.5
6-343-10-2-2 8001094 5 250 27.0 6.0 12 2 285
6-344...-0 TARNIK PLASKI

Do obrobki zgrubnej w drewnie, ptytach wiérowych, migkkich tworzywach itp
Ksztalt: Krawedzie i powierzchnie robocze sg réwnolegte
Uzegbienie typu tarnik na powierzchniach roboczych, jedna krawedz nacieta pojedynczo

Typ uzebienia: 2 = Doktadne

X
S — |
+ |+B |
6-344-08-2-0 8021887 20.2
6-344-10-2-0 8021900 10 250 25.0 7.5 12 2 250
6-344...-2 TARNIK PLASKI

@rgo®

Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
Do obrobki zgrubnej w drewnie, ptytach wiérowych, migkkich tworzywach itp

Ksztalt: Krawedzie i powierzchnie robocze sg réwnolegte

Uzebienie typu tarnik na powierzchniach roboczych, jedna krawedz nacieta pojedynczo
Opakowanie jednostkowe, na kartoniku

Typ uzgbienia: 2 = Doktadne

6-344-08-2-2 8005344 20.0
6-344-10-2-2 8005351 5 250 25.0 75 12 2 250
BAHCO |
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6-345...
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TARNIKI DO DREWNA
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TARNIK OKRAGLY. OPAKOWANIE PRZEMYSLOWE,
BEZ REKOJESCI

m Do obrébki drewna, ptyt wiérowych, migkkich tworzyw itp
m  Ksztalt: Okragly, powierzchnia robocza zbiezna ku wierzchotkowi
= Typ uzebienia: 2 = Srednie

6-345-08-2-0 8021948
6-345-10-2-0 8021955 10 250 1.0 12 2 110

6-345...

-2

@rgo®

‘L

|t |+

|[e—a—

9-462

AKCESORIA

TARNIK OKRAGLY. OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE,
W KARTONIKU

Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
Do obrébki zgrubnej w drewnie, ptytach widrowych, miekkich tworzywach itp
Ksztalt: Okragty, powierzchnia robocza zbiezna ku wierzchotkowi. Uzebienie typu tarnik

Typ uzegbienia: 1 = Zgrubne, 2 = Doktadne

6-345-08-1-2 8028312
6-345-08-2-2 8005412 5 200 9.0 16 2 120
6-345-10-1-2 8005429 5 250 11.0 8 1 190

UCHWYTY DO PILNIKOW TYPU PANSAR®

m  Uchwyt aluminiowy do pilnika ptaskiego (350mm) typu Pansar (3-330)

9-462-14-0-0 8020873

'BAHCO |
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AKCESORIA

9-467

SZCZOTKA DO CZYSZCZENIA PILNIKOW

m W celu zapewnienia dobrej pracy pilnika, pilnik powinien by¢ co pewien czas czyszczony
Szczotka usuwa zakleszczone widry z przestrzeni migdzyzebnych

m Powtarzanie tej czynnosci zwiekszajg efektywnos$¢ pracy narzedzia i wydtuzajg jego
zywotnos¢

m Ksztalt: Drewniana rekojes¢, z jednej strony rekojesci umieszczona jest szczotka z wiosia, z
drugiej strony szczotka druciana

9-467-00-0-0 8020897

9-469

SZCZOTKA DO CZYSZCZENIA PILNIKOW

m Szczotka usuwa zakleszczone wiory z przestrzeni miedzyzebnych

m Powtarzanie tej czynnosci zwiekszajg efektywnos¢ pracy narzedzia i wydtuzajg jego
zywotnos¢é
m Ksztalt: Drewniana rekojes$¢, z jednej strony rekojesci umieszczona jest szczotka druciana

9-469-00-0-0 8020903

9-484...10

:

ergo”®

\

REKOJESC Z TWORZYWA. PAKOWANE PO 10 SZTUK

m  Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
m  Rekojesc¢ z tworzywa dla pilnikéw o mniejszych rozmiarach

9-484-3.2-10 8193348
9-484-5.2-10 8193355 10 5.2 5.2 12

9-484...1P

@rgo”®

REKOJESC Z TWORZYWA. OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE,
W KARTONIKU

m  Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
m  Rekojesc¢ z tworzywa dla pilnikéw o0 mniejszych rozmiarach

9-484-3.2-1P 8193522
9-484-5.2-1P 8193331 10 5,2 52 12

(BAHCO |
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AKCESORIA

9-485...10

@rgo”

REKOJESC TYP ERGO® DO PILNIKOW PLASKICH.
PAKOWANE PO 10 SZTUK

m  Rekojesc¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™

Ksztatt rekojesci Ergo 9-485 zostaty zaprojektowane dla pilnikow prostokatnych i
pétokragtych
m  Rekojes¢ przykrywa w catosci cze$¢ chwytng pilnika

9-485-06-10 8193508
9-485-09-10 8193386 10 09 9 45
9-485-13-10 8193393 10 13 13 45

9-485...1P

€rgo°®

REKOJESC TYP ERGO® DLA PILNIKOW PLASKICH.
OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE, W KARTONIKU

m  Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™

m  Ksztalt rekojesci Ergo 9-485 zostaty zaprojektowane dla pilnikdw prostokatnych i
potokragtych

m  Rekojes¢ przykrywa w catosci cze$¢ chwytna pilnika

9-485-06-1P 8193492
9-485-09-1P 8193362 10 09 9 50
9-485-13-1P 8193379 10 13 13 50

9-486...10

€rgo®

REKOJESC TYP ERGO® DLA PILNIKOW KSZTALTOWYCH.
PAKOWANE PO 10 SZTUK

m  Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™

m  Ksztalt rekojesci Ergo 9-486 zostaly zaprojektowane dla pilnikéw okragtych, kwadratowych i
tréjkatnych

m  Rekojes¢ przykrywa w catosci cze$¢ chwytng pilnika

110

9-486-04-10 8193430
9-486-05-10 8193461 10 05 5 45
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AKCESORIA t

REKOJESC TYP ERGO® DLA PILNIKOW KSZTALTOWYCH.
OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE, W KARTONIKU

m  Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™

m  Ksztalt rekojesci Ergo 9-486 zostaty zaprojektowane dla pilnikéw okragtych, kwadratowych
i trojkatnych
m  Rekojes¢ przykrywa w catosci cze$¢ chwytna pilnika

9-486-04-1P 8193409
9-486-05-1P 8193447
9-486-07-1P 8249359 10 07 7 50

9-486-C-10

:

ergo”

\

REKOJESC TYP ERGO® DLA PILNIKOW DO OSTRZENIA
LANCUCHOW, PAKOWANE PO 10 SZTUK

m  Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
m  Rekoje$¢ moze by¢ uzywana zaréwno do pilnika okragtego (typ 168), jak i ptaskiego (typ 166)

9-486-C-10 8209599

9-486-C-1P

€rgo°®

\

REKOJESC TYP ERGO® DLA PILNIKOW DO OSTRZENIA
t ANCUCHOW OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE

m  Rekojes¢ pilnika zaprojektowana zgodnie z naukowym konceptem narzedzi ERGO™
m  Rekojes¢ moze by¢ uzywana zaréwno do pilnika okragtego (typ 168), jak i ptaskiego (typ 166)

9-486-C-1P 8209605

PH-6604

REKOJESCI DO PILNIKOW

m  Rekojesc¢ z tworzywa dla pilnikow o dtugosci 200 mm (8") trzy skrzydetkowy z réznymi katami

PH-6604-1P 8152819
PH-6604-25 8141134
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FREZY OBROTOWE Z WEGLIKIEM

WALEC TYP A

= DIN: ZYA

m  Obrébka krawedzi i rownych powierzchni
|

m Standard magazynowy: X = tak

A0313F03
A0313F03E
A0313M03
A0313MO3E
A0313M03X
A0313MO3XE
A0313MO3XE-60
A0313MO3XE-80
A0313C03
A0613M03X
A0616F06
A0616M06
A0616MO6DE
A0616MOGE
A0616M06X
A0616MO6XE
A0616C06
A0820F06
A0820F06E
A0820M06
A0820MOGE
A0820M06X
A0820MO6XE
A0820C06
A1020F06
A1020M06
A1020MO6E
A1020M06X
A1020MO6XE
A1020C06
A1040M06X
A1050M06X
A1225F06
A1225F06E
A1225M06
A1225M06DE
A1225M06E
A1225M06X
A1225M06XE
A1225C06
A1225F08
A1225M08
A1225M08E
A1225M08X
A1225M08XE
A1225C08
A1625F06
A1625M06
A1625M06X
A1625M06XE
A1625C06
A1625F08
A1625M08
A1625M08E
A1625M08X
A1625M08XE
A1625C08

112

8023690
8212780
8023706
8192150
8182038
8181475
8184513
8201357
8023713
8197872
8023720
8023737
8212629
8023751
8023768
8181468
8023782
8023799
8212803
8023805
8023829
8023836
8181994
8023850
8023867
8023874
8023898
8023904
8182007
8023928
8233129
8233136
8023935
8212810
8023942
8212636
8023966
8023973
8182014
8023997
8024000
8100506
8100520
8187989
8192174
8100544
8192198
8192181
8187361
8187354
8192204
8100551
8100568
8100582
8100599
8182021
8100612

BAHCO |
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3 13

3 13
3 13
3 13
3 13
3 13
3 13
3 13
3 13
6 13
6 16
6 16
6 16
6 16
6 16
6 16
6 16
8 20
8 20
8 20
8 20
8 20
8 20
8 20
10 20
10 20
10 20
10 20
10 20
10 20
10 40
10 50
12 25
12 25
12 25
12 25
12 25
12 25
12 25
12 25
12 25
12 25
12 25
12 25
12 25
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Naciecie: F = Wykanczak, M = Doktadne, C = Zgrubne
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FREZY OBROTOWE Z WEGLIKIEM

]

WALEC Z ZAOKRAGLONA KONCOWKA TYP C

m DIN: WRC
m Do obrébki powierzchni z zaokraglonymi przejsciami
m  Typ: F = Wykanczak, M = Doktadne, C = Zgrubne
m Standard magazynowy: X = tak
|[«—5—]
X
Y

[¢——D —]

3 40 F 18 X 10

CO0313F03 8100629 1 3 13

C0313M03 8100636 1 3 13 3 40 M 14 X 10
C0313M03X 8182045 1 3 13 3 40 M 14/7 X 10
C0313C03 8100643 1 3 13 3 40 C 10 X 10
C0613M03X 8197889 1 6 13 3 48 M 16/8 X 15
C0616M03X 8204679 1 6 16 3 53 M 16/8 X 20
C0616F06 8100650 1 6 16 6 50 F 24 X 20
C0616M06 8100667 1 6 16 6 50 M 16 X 20
C0616M06D 8215262 1 6 16 6 50 M 16/16 20
C0616M06X 8100681 1 6 16 6 50 M 16/8 X 20
C0616C06 8100698 1 6 16 6 50 C 10 X 20
CO0820F06 8100704 1 8 20 6 60 F 32 X 30
C0820M06 8100711 1 8 20 6 60 M 18 X 30
C0820M06X 8100735 1 8 20 6 60 M 18/9 X 30
C0820C06 8100742 1 8 20 6 60 C 12 30
C1020F06 8100759 1 10 20 6 60 F 32 30
C1020M06 8100766 1 10 20 6 60 M 20 X 30
C1020M06X 8100780 1 10 20 6 60 M 20/10 X 30
C1020C06 8100797 1 10 20 6 60 C 14 X 30
C1225F06 8100803 1 12 25 6 65 F 32 X 50
C1225M06 8100810 1 12 25 6 65 M 24 X 50
C1225M06X 8100834 1 12 25 6 65 M 24/12 X 50
C1225C06 8100841 1 12 25 6 65 C 16 X 50
C1225F08 8100858 1 12 25 8 65 F 36 55
C1225M08 8100865 1 12 25 8 65 M 24 X 55
C1225M08X 8187996 1 12 25 8 65 M 24/12 X 55
C1225C08 8100889 1 12 25 8 65 C 16 55
C1625F06 8192259 1 16 25 6 65 F 40 70
C1625M06 8192266 1 16 25 6 65 M 28 X 70
C1625M06X 8187378 1 16 25 6 65 M 28/14 X 70
C1625C06 8192273 1 16 25 6 65 C 18 70
C1625F08 8100896 1 16 25 8 65 F 40 70
C1625M08 8100902 1 16 25 8 65 M 28 X 70
C1625M08X 8100926 1 16 25 8 65 M 28/14 X 70
C1625C08 8100933 1 16 25 8 65 C 18 70

=1 113



FREZY OBROTOWE Z WEGLIKIEM

D KULA. TYP D

m  DIN: KUD

Do obrobki spawoéw i otworéw. Do wykonywania kanatéw olejowych w niedostepnych
miejscach

m  Typy naciecia: F = Wykanczak, M = Doktadny, C = Zgrubny
m Standart magazynowy: X = tak

40 F 18 X 10

le—n—>
* X
> *

[¢——D —]

DO0303F03 8100940 1 3 3 3

D0303M03 8100957 1 3 3 3 40 M 14 X 10
D0303M03X 8182052 1 3 3 3 40 M 1417 X 10
D0303C03 8100964 1 3 3 3 40 C 10 10
D0605M03X 8197896 1 6 5 3 40 M 16/8 X 15
D0606F06 8100971 1 6 6 6 50 F 24 20
D0606MO06 8100988 1 6 6 6 50 M 16 X 20
D0606MO06X 8101008 1 6 6 6 50 M 16/8 X 20
D0606C06 8043872 1 6 6 6 50 C 12 X 20
DO0807F06 8043889 1 8 7 6 47 F 28 20
D0807M06 8043896 1 8 7 6 47 M 18 X 20
D0807MO06X 8043919 1 8 7 6 47 M 18/9 X 20
D0807C06 8043933 1 8 7 6 47 C 14 20
D1009F06 8043926 1 10 9 6 49 F 32 20
D1009M06 8035280 1 10 9 6 49 M 20 X 20
D1009M06X 8035297 1 10 9 6 49 M 20/10 X 20
D1009C06 8035310 1 10 9 6 49 C 14 X 20
D1211F06 8035327 1 12 1" 6 51 F 36 X 30
D1211F06D 8266424 1 12 1" 6 51 D 36 30
D1211M06 8035334 1 12 1 6 51 M 24 X 30
D1211M06X 8035358 1 12 1 6 51 M 24/12 X 30
D1211C06 8035365 1 12 1 6 51 C 16 X 30
D1614F06 8192334 1 16 14 6 54 F 40 50
D1614M06 8192327 1 16 14 6 54 M 28 X 50
D1614M06X 8187385 1 16 14 6 54 M 28/14 X 50
D1614C06 8192341 1 16 14 6 54 C 18 50
D1614F08 8035372 1 16 14 8 54 F 40 50
D1614M08 8035389 1 16 14 8 54 M 28 50
D1614M08X 8035402 1 16 14 8 54 M 28/14 50
D1614C08 8035419 1 16 14 8 65 C 18 50
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FREZY OBROTOWE Z WEGLIKIEM

E OWALNY TYP E

n DIN: TRE
m Do obrébki ksztattowej skomplikowanych detali
m  Typ: F = Wykanczak, M = Doktadne, C = Zgrubne
m Standart magazynowy: X = tak
|[«—5—]
3 X
= 3

40 F 18 10

E0308F03 8035426 1 3 8 3

E0308M03 8035433 1 3 8 3 40 M 14 X 10
E0308M03X 8192372 1 3 8 3 40 M 1417 10
E0308C03 8035440 1 3 8 3 40 C 10 10
E0614F06 8035457 1 6 14 6 50 F 24 20
E0614M06 8035464 1 6 14 6 50 M 16 X 20
E0614M06X 8035488 1 6 14 6 50 M 16/8 X 20
E0614C06 8035495 1 6 14 6 50 C 12 20
E0816F06 8035501 1 8 16 6 60 F 24 30
E0816M06 8035518 1 8 16 6 60 M 18 X 30
E0816M06X 8035532 1 8 16 6 60 M 18/9 X 30
E0816C06 8035549 1 8 16 6 60 C 12 30
E1018F06 8035556 1 10 18 6 60 F 32 30
E1018M06 8035563 1 10 18 6 60 M 20 X 30
E1018M06X 8035587 1 10 18 6 60 M 20/10 X 30
E1018C06 8035594 1 10 18 6 60 C 14 30
E1222F06 8035600 1 12 22 6 60 F 36 40
E1222M06 8035617 1 12 25 6 65 M 24 X 40
E1222M06X 8035631 1 12 22 6 65 M 24/12 X 40
E1222C06 8035648 1 12 22 6 60 C 16 40
E1222F08 8035655 1 12 22 8 65 F 36 40
E1222M08 8172558 1 12 22 8 65 M 24 40
E1222M08X 8199302 1 12 22 8 65 M 24/12 40
E1222C08 8035686 1 12 22 8 65 C 16 40
E1625F06 8192457 1 16 25 6 65 F 40 70
E1625M06 8192440 1 16 25 6 65 M 28 X 70
E1625M06X 8187392 1 16 25 6 65 M 28/14 X 70
E1625C06 8192464 1 16 25 6 65 C 18 70
E1625F08 8035693 1 16 25 8 65 F 40 70
E1625M08 8035709 1 16 25 8 65 M 28 70
E1625M08X 8035723 1 16 25 8 65 M 28/14 X 70
E1625C08 8035730 1 16 25 8 65 C 16 70
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FREZY OBROTOWE Z WEGLIKIEM

F KSZTALT LtUKOWY TYP F

DIN: RBF

Zastosowanie uniwersalne

Typ: F = Wykanczak, M = Doktadne, C = Zgrubne
Standart magazynowy: X = tak

3 40 F 24 X 15

F0313F03 8035747 1 3 13

F0313M03 8035754 1 3 13 3 40 M 14 X 15
F0313M03X 8192495 1 3 13 3 40 M 14/7 X 15
F0313C03 8035761 1 3 13 3 40 C 10 15
F0612F04 8192518 1 6 12 4 45 F 24 10
F0612M04 8035778 1 6 12 4 45 M 16 10
F0612M04X 8188474 1 6 12 4 45 M 16/8 10
F0612C04 8192525 1 6 12 4 45 C 10 10
F0613M03X 8196608 1 6 13 3 48 M 16/8 X 10
F0618F06 8035785 1 6 18 6 50 F 24 20
F0618M06 8035792 1 6 18 6 50 M 16 X 20
F0618M06X 8035815 1 6 18 6 50 M 16/8 X 20
F0618C06 8035822 1 6 18 6 50 C 10 X 20
F0820F06 8035846 1 8 20 6 60 F 28 30
F0820M06 8035839 1 8 20 6 60 M 18 X 30
F0820M06X 8035860 1 8 20 6 60 M 18/9 X 30
F0820C06 8035877 1 8 20 6 60 C 12 30
F1020F06 8035884 1 10 20 6 60 F 32 30
F1020M06 8035891 1 10 20 6 60 M 20 X 30
F1020M06X 8035914 1 10 20 6 60 M 20/10 X 30
F1020C06 8035921 1 10 20 6 60 C 14 30
F1225F06 8035938 1 12 25 6 65 F 36 X 40
F1225M06 8035945 1 12 25 6 65 M 24 X 40
F1225M06X 8036003 1 12 25 6 65 M 24/12 X 40
F1225C06 8035969 1 12 25 6 65 C 16 X 40
F1225F08 8035976 1 12 25 8 65 F 36 45
F1225M08 8035983 1 12 25 8 65 M 24 X 45
F1225M08X 8192563 1 12 25 8 65 M 24/12 X 45
F1225C08 8036010 1 12 25 8 65 C 16 45
F1625F06 8192587 1 16 25 6 65 F 40 70
F1625M06 8192570 1 16 25 6 65 M 28 X 70
F1625M06X 8187408 1 16 25 6 65 M 28/14 X 70
F1625C06 8192594 1 16 25 6 65 C 18 70
F1625F08 8036027 1 16 25 8 65 F 40 70
F1625M08 8036034 1 16 25 8 65 M 28 70
F1625M08X 8036058 1 16 25 8 65 M 28/14 70
F1625C08 8036065 1 16 25 8 65 C 18 70
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FREZY OBROTOWE Z WEGLIKIEM

]

G KSZTALT LUKOWY OSTRO ZAKONCZONY TYP G

DIN: SPG

Szczegolnie przydatny do obrébki trudno dostepnych waskich szczelin
Typ: F = Wykanczak, M = Doktadne, C = Zgrubne

Standart magazynowy: X = tak

3 40 F 18 X 10

_t

l+—35—»|

>«
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G0313F03 8036072 1 3 13

G0313M03 8036089 1 3 13 3 40 M 14 X 10
G0313M03X 8182069 1 3 13 3 40 M 1417 X 10
G0313C03 8036096 1 3 13 3 40 C 12 X 10
G0613M03X 8196592 1 6 13 3 48 M 16/8 X 15
G0618F06 8036102 1 6 18 6 50 F 24 X 20
G0618M06 8036119 1 6 18 6 50 M 16 X 20
G0618M06X 8036133 1 6 18 6 50 M 16/8 X 20
G0618C06 8036140 1 6 18 6 50 C 10 X 20
G0820F06 8036157 1 8 20 6 60 F 28 30
G0820M06 8036164 1 8 20 6 60 M 18 X 30
G0820M06X 8036188 1 8 20 6 60 M 18/9 X 30
G0820C06 8172572 1 8 20 6 60 C 12 30
G1020F06 8036201 1 10 20 6 60 F 32 30
G1020M06 8036218 1 10 20 6 60 M 20 X 30
G1020M06X 8036232 1 10 20 6 60 M 20/10 X 30
G1020C06 8036249 1 10 20 6 60 C 14 30
G1225F06 8036300 1 12 25 6 65 F 36 X 40
G1225M06 8036317 1 12 25 6 65 M 24 X 40
G1225M06X 8036331 1 12 25 6 65 M 24/12 X 40
G1225C06 8036348 1 12 25 6 65 C 16 X 40
G1225F08 8036355 1 12 25 8 65 F 36 40
G1225M08 8036362 1 12 25 8 65 M 24 X 40
G1225M08X 8188009 1 12 25 8 65 M 24/12 X 40
G1225C08 8036386 1 12 25 8 65 C 16 40
G1625F06 8192655 1 16 25 6 65 F 40 70
G1625M06 8192648 1 16 25 6 65 M 28 X 70
G1625M06X 8187415 1 16 25 6 65 M 28/14 X 70
G1625C06 8192662 1 16 25 6 65 C 18 70
G1625F08 8036393 1 16 25 8 65 F 40 70
G1625M08 8036409 1 16 25 8 65 M 28 70
G1625M08X 8036423 1 16 25 8 65 M 28/14 X 70
G1625C08 8036430 1 16 25 8 65 C 18 70
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FREZY OBROTOWE Z WEGLIKIEM

H KSZTALT SOCZEWKOWY TYP H

DIN: FLH

Do obrébki duzych, zakrzywionych powierzchni i wnetrz rur
Typ: F = Wykanczak, M = Doktadny, C = Zgrubny

Standart magazynowy: X = tak

__f

le—z—l
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H0613M03X 8196615 16/8
H1025F06 8182335 1 10 25 6 65 F 32 30
H1025M06 8182304 1 10 25 6 65 M 20 X 30
H1025M08 8273439 1 10 25 8 65 M 20 42
H1025M06X 8182311 1 10 25 6 65 M 20/10 X 30
H1025C06 8182328 1 10 25 6 65 C 14 30
H1232M06 8182076 1 12 32 6 72 M 24 X 40
H1232M06X 8181758 1 12 32 6 72 M 24/12 X 40
H1635F06 8192747 1 16 35 6 75 F 40 70
H1635M06X 8187422 1 16 35 6 75 M 28/14 X 70
H1635M06 8192730 1 16 35 6 75 M 28 70
H1635C06 8192754 1 16 35 6 75 C 18 70
H1635F08 8192778 1 16 35 8 75 F 40 70
H1635M08 8182083 1 16 35 8 75 M 28 70
H1635M08X 8182090 1 16 35 8 75 M 28/14 70
H1635C08 8192785 1 16 35 8 75 C 18 70
J STOZEK 60° TYP J
m DIN: KSJ
m  Obrobka krawedzi pod katem 30°
m  Typ: F = Wykanczak, M = Doktadne, C = Zgrubne
m Standart magazynowy: X = tak
T%ﬁ—d v
x Ky

[—— b —

JO604F06 8036492

J0604M06 8036508 1 6 6 55 M 16 X 20
J0604C06 8036515 1 6 6 55 C 10 20
J1010F06 8036522 1 10 10 6 50 F 30 25
J1010M06 8172473 1 10 10 6 50 M 21 X 25
J1010C06 8036553 1 10 10 6 50 C 15 25
J1212M06 8036577 1 12 12 6 52 M 24 X 30
J1616F06 8192815 1 16 16 6 56 F 39 40
J1616M06 8187439 1 16 16 6 56 M 27 X 40
J1616C06 8192822 1 16 16 6 56 C 21 40
J1616F08 8036607 1 16 16 8 56 F 39 40
J1616M08 8036614 1 16 16 8 56 M 27 40
J1616C08 8036638 1 16 16 8 56 C 21 40
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FREZY OBROTOWE Z WEGLIKIEM
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K STOZEK 90° TYP K

DIN: KSK

Obrobka krawedzi pod katem 45°

Typ: F = Wykanczak, M = Doktadne, C = Zgrubne
Standart magazynowy: X = tak

le—B—

>«

[— b —

KO0602F06 8036645 2 6 F

K0602M06 8036652 1 2 6 55 M 16 X 20
K0602C06 8036669 1 6 2 6 55 C 10 20
K1008F06 8036676 1 10 8 6 48 F 30 30
K1008M06 8036683 1 10 8 6 48 M 21 X 30
K1008C06 8036706 1 10 8 6 48 C 15 30
K1210F06 8036713 1 12 10 6 50 F 36 30
K1210M06 8036720 1 12 10 6 50 M 24 X 30
K1210C06 8036744 1 12 10 6 50 C 18 30
K1612F06 8193966 1 16 12 6 52 F 39 40
K1612M06 8193959 1 16 12 6 52 M 27 40
K1612C06 8193973 1 16 12 6 52 C 21 40
K1612M08 8036768 1 16 12 8 52 M 27 X 40
K1612F08 8036751 1 16 12 8 52 F 39 40
K1612C08 8036782 1 16 12 8 52 C 21 40

o]

STOZEK ZAKONCZONY POLOKRAGLO TYP L

DIN: KEL

Dtuga gtowica robocza do obrébki waskich szczelin z zaokraglonymi rogami
Typ: F = Wykanczak, M = Doktadne, C = Zgrubne

Standart magazynowy: X = tak

_f

le—2—l
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L1020F06 8182106

L1020M06 8133665 1 10 20 6 60 M 20 X 30
L1020M06X 8136369 1 10 20 6 60 M 20/10 X 30
L1020C06 8182113 1 10 20 6 60 C 14 30
L1225F06 8192860 1 12 25 6 65 F 36 30
L1225M06 8132774 1 12 25 6 65 M 24 X 30
L1225M06X 8136857 1 12 25 6 65 M 24/12 X 30
L1230F06 8182137 1 12 30 6 70 F 36 50
L1230M06 8182168 1 12 30 6 70 M 24 X 50
L1230M06X 8182175 1 12 30 6 70 M 24 X 50
L1230C06 8182120 1 12 30 6 70 C 16 50
L1630F06 8192921 1 16 30 6 70 F 40 70
L1630M06 8192914 1 16 30 6 70 M 28 70
L1630M06X 8187446 1 16 30 6 70 M 28/14 X 70
L1630C06 8192938 1 16 30 6 70 C 18 70
L1630M08 8182205 1 16 30 8 70 M 28 X 70
L1630M08X 8136833 1 16 30 8 70 M 28/14 X 70
L1630F08 8182151 1 16 30 8 70 F 40 70
L1630C08 8182144 1 16 30 8 70 C 18 70
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FREZY OBROTOWE Z WEGLIKIEM

M STOZEK OSTRO ZAKONCZONY TYP M
- ] m  DIN: SKM
m Do obrébki otworéw i trudno dostepnych miejsc
m  Typ: F = Wykanczak, M = Doktadne, C = Zgrubne
m Standart magazynowy: X = tak
|«—35—]
ry ¥
X2 0y

[—— b —

3 40 F 18 X 10

MO0310F03 8036799 1 3 10

MO0310M03 8036805 1 3 10 3 40 M 14 X 10
MO0310M03X 8197063 1 3 10 3 40 M 1417 X 10
M0310C03 8036812 1 3 10 3 40 C 10 10
MO0613M03X 8196622 1 6 13 3 48 M 16/8 X 15
MO0618F06 8036829 1 6 18 6 50 F 30 X 20
MO0618M06 8036836 1 6 18 6 50 M 16 X 20
MO0618M06X 8036850 1 6 18 6 50 M 16/8 X 20
MO0618C06 8036867 1 6 18 6 50 C 10 X 20
M1022F06 8036874 1 10 20 6 60 F 36 30
M1022M06 8036881 1 10 20 6 60 M 21 X 30
M1022M06D 8210762 1 10 20 6 60 M 21/21 30
M1022M06X 8036904 1 10 20 6 60 M 211 X 30
M1022C06 8036911 1 10 20 6 60 C 18 30
M1227F06 8036935 1 12 25 6 65 F 36 40
M1227M06 8036928 1 12 25 6 65 M 24 X 40
M1227M06X 8036959 1 12 25 6 65 M 24/12 X 40
M1227C06 8036966 1 12 25 6 65 C 18 40
M1227F08 8036973 1 12 25 8 65 F 36 40
M1227M08 8036980 1 12 25 8 65 M 24 40
M1227M08X 8192990 1 12 25 8 65 M 24/12 40
M1227C08 8192983 1 12 25 8 65 C 18 40
M1630F06 8193027 1 16 30 6 70 F 39 70
M1630M06 8193010 1 16 30 6 70 M 27 X 70
M1630M06X 8187453 1 16 30 6 70 M 27114 X 70
M1630C06 8193034 1 16 30 6 70 C 21 70
M1630F08 8037055 1 16 30 8 70 F 39 70
M1630M08 8037062 1 16 30 8 70 M 27 X 70
M1630M08X 8037086 1 16 30 8 70 M 27/14 X 70
M1630C08 8037093 1 16 30 8 70 C 21 70
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FREZY OBROTOWE Z WEGLIKIEM

N STOZEK ODWROCONY TYP N
m  DIN: WKN
m Do obrébki otworéw i trudno dostepnych miejsc
m  Typ: F = Wykanczak, M = Doktadne, C = Zgrubne
m Standart magazynowy: X = tak
?I4— B— v
= 3
[¢«——D—
NO306F03 8193058 . 3 6 . . .
N0306M03 8182212 1 3 6 3 40 M 14 X 10
NO306MO3E 8182229 1 3 6 3 40 M 14 10
N0306C03 8193065 1 3 6 3 40 C 10 10
N0607F06 8193072 1 6 7 6 50 F 24 20
N0607M06 8182236 1 6 7 6 50 M 16 20
N0607MOGE 8182243 1 6 7 6 50 M 24 20
N0607C06 8193089 1 6 7 6 50 C 10 20
N1213F06 8193096 1 12 13 6 53 F 36 30
N1213M06 8134570 1 12 13 6 53 M 24 X 30
N1213MO6E 8182250 1 12 13 6 53 M 24 30
N1213M06X 8237172 1 12 13 6 53 X 24 X 30
N1213C06 8193102 1 12 13 6 53 C 16 30
N1613F06 8193126 1 16 13 6 53 F 40 50
N1613M06 8136000 1 16 13 6 53 M 28 50
N1613MOGE 8193119 1 16 13 6 53 M 28 50
N1613M06X 8204525 1 16 13 6 53 M 28/14 50
N1613C06 8193133 1 16 13 6 53 C 18 50
N1613F08 8193140 1 16 13 8 53 F 40 50
N1613M08 8182267 1 16 13 8 53 M 28 X 50
N1613MO8E 8182274 1 16 13 8 53 M 28 50
N1613C08 8193157 1 16 13 8 53 C 18 50
A-AL PILNIKI DO ALUMINIUM. WALCOWE TYP A, AL
m Do obrébki aluminium lub innych migkkich materiatow
m Nalezy uzuwac¢ specjalnej pasty aby zapobiega¢ blokowaniu zebéw przez wiéry
m Specjalnie naciete krawedzie odpowiednie do miekkich materiatow
m  Typ: AL - do aluminium
Bl m Standart magazynowy: X = tak

A0616ALO6E 8181802

A1225AL06E 8187620 1 12 25 6 70 AL 6 X 50

A1225AL08E 8181819 1 12 25 8 76 AL 6 X 50
(BAHCO )
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FREZY OBROTOWE Z WEGLIKIEM

C-AL PILNIKI DO ALUMINIUM. WALCOWE Z ZAOKRAGLONYM
KONCEM TYP C, AL

m Do obrébki aluminium lub innych migkkich materiatow
k m Nalezy uzywac specjalnej pasty aby unikng¢ blokowania zebow przez wiéry
m Specjalnie naciete krawedzie odpowiednie do miekkich materiatow
m  Typ: AL - do aluminium
Tl"_ B— v m Standart magazynowy: X = tak
H T

|[¢+——D —|

C0616AL06 8181826
C1225AL06 8187637 1 12 25 6 70 AL 6 X 50
C1225AL08 8181833 1 12 25 8 76 AL 6 X 50
D-AL PILNIKI DO ALUMINIUM. KULISTE TYP D, AL
m Do obrébki aluminium lub innych miekkich materiatow
m Nalezy uzywac specjalnej pasty aby unikng¢ blokowania zebow przez wiéry
m  Specjalnie naciete krawedzie odpowiednie do miekkich materiatow
m  Typ: AL do aluminium
_|e—5— ‘ m Standart magazynowy: X = tak
A —_—
% =
= 3
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D1211AL06 8187644
D1211AL08 8181840 1 12 1 8 62 AL 6 60
F-AL PILNIKI DO ALUMINIUM. LtUKOWE TYP F, AL
m Do obrébki aluminium lub innych miekkich materiatow
m Nalezy uzywac specjalnej pasty aby unikng¢ blokowania zgbéw przez wiéry
m Specjalnie naciete krawedzie odpowiednie do miekkich materiatéw
m  Typ: AL - do aluminium
T"‘_ B—| v m Standart magazynowy: X = tak
% =
= 3

|[¢e——Dp—

F0618AL06 8181857

F1225AL06 8187651 1 12 25 6 70 AL 6 X 50

F1225AL08 8181864 1 12 25 8 70 AL 6 X 50
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FREZY OBROTOWE Z WEGLIKIEM
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PILNIKI DO ALUMINIUM. STOZKOWE ZAOKRAGLONE
TYPL, AL

Do obrébki aluminium lub innych miekkich materiatéw

Nalezy uzywaé specjalnej pasty aby unikng¢ blokowania zebdéw przez wiéry
Specjalnie naciete krawedzie odpowiednie do migekkich materiatow

Typ: AL - do aluminium

Standart magazynowy: X = tak

L1230AL06 8187668
L1230AL08 8181871 1 12 30 8 82 AL 6 50

A-int

o]

le—2—l
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PILNIK SPECJALNY DO SZLIFOWANIA WEWNETRZNEGO
TYPA

Specjalne uzebienie zapewniajace bardzo gtadka powierzchnie po obrobce
Specjalne krawedzie do szlifowania wewnetrznego
Typ: D - diamentowe

Standart magazynowy: X = tak

A0408F03D 8197926 D 20/20
A0610F06D 8197933 1 6 10 6 65 D 24/24 15
A0810F06D 8197957 1 8 10 6 65 D 28/28 X 20

AlG

[e»]

le—5—

[— b —
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PILNIK SPECJALNY DO NAPRAWY OPON TYP A/G

Do czyszczenia i wygtadzania opon w czasie napraw

m  Maksymalna predkos¢ 1500 obr/min. Wieksze predkosci obrotowe powodujg wzrost
temperatury i zniszczenie potaczenia pomiedzy gumg i stalowym kordem

= Pilnik oznaczony "T" w kolumnie "Srednica chwytu" posiada chwyt o przekroju tréjkatnym
m  Typ: X = zgb specjalny X-cut
m Standart magazynowy: X = tak

A0320M03X 8197773 3 X 1417

A0625M06X 8197780 1 6 25 6 65 X 16/8 X 20

G0645M4.9X 8195380 1 6 45 T4.9 75 X 12/6 50

G0845M6.6X 8195403 1 8 45 T6.6 90 X 16/8 60

G1050M8.3X 8195397 1 10 50 T83 110 X 20/10 70

HSSG-G0645MX 8195496 1 6 45 6 75 X 12/6 50
BAHCO |
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FREZY OBROTOWE ZE STALI SZYBKOTNACEJ

HSSG-A WALCOWE TYP HSSG-A

m Pilniki obrotowe ze stali szybkotngcej HSS

w m Uzywane gtéwnie uzywane do obrébki miekkich stali, aluminium, brazu, mosigdzu itp

m  Znajdujg zastosowanie réwniez tam, gdzie nie mozna uzyska¢ warunkow pracy
odpowiednich do uzywania pilnikdw z weglika, na przykfad z uwagi na wysoki poziom

fe—B—»| wibracji, ryzyko wystgpienia uderzen narzedzia, badz niskg predkos¢ obrotowg
- ¥
i ; m  Uzyteczne rowniez przy nizszych predkosciach
m Rodzaje uzebien:
M: do obrébki niehartowanej stali i innych $rednio twardych materiatéw przy normalnych
warunkach pracy
EC: zdzierak, do miekkich materiatéw, w przypadku gdy potrzebna jest duza szybko$c¢
obrobki
m W opakowaniach z tworzywa po 5 sztuk
HSSG-A0616M 8023379 6
HSSG-A1020M 8023386 1 10 20 6 M 30
HSSG-A1225EC 8023409 1 12 25 6 EC 40
HSSG-A1225M 8023393 1 12 25 6 M 40
HSSG-A1625M 8023416 1 16 25 6 M 50
HSSG-A-S WALCOWE, OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE

Frezy obrotowe ze stali szybkotnacej HSS, ksztatt A = cylindryczne
Opakowanie jednostkowe
Uzywane gtéwnie do obrébki migkkich stali, aluminium, brgzu, mosigdzu itp

__ﬁ_

Znajdujg zastosowanie réwniez tam, gdzie nie mozna uzyska¢ warunkow pracy
[+— 5 —| odpowiednich do uzywania pilnikéw z weglika, na przyktad z uwagi na wysoki poziom
wibracji, ryzyko wystgpienia uderzen narzedzia, badz niskg predkos¢ obrotowg

fes]
>«

[¢——D —| m  Uzyteczne réwniez przy nizszych predkosciach
m Rodzaje uzebienia/naciecia:
M: do obrébki niehartowanej stali i innych $rednio twardych materiatéw przy normalnych
warunkach pracy
EC: Zdzierak, do migkkich materiatéw, w przypadku gdy potrzebna jest duza szybkos$¢
obrdébki

m Pakowane pojedynczo w plastikowym pudetku

HSSG-A0616M-S 8022501

HSSG-A1020M-S 8022518 1 10 20 6 60 M 20 30

HSSG-A1225M-S 8022525 1 12 25 6 65 M 24 40

HSSG-A1225EC-S 8022532 1 12 25 6 65 EC 7 40

HSSG-A1625M-S 8022549 1 16 25 6 65 M 28 50
'BAHCO |
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FREZY OBROTOWE ZE STALI SZYBKOTNACEJ

HSSG-C

WALCOWE Z ZAOKRAGLONYM KONCEM TYP HSSG-C

Sp—— m  Frezy obrotowe ze stali szybkotnacej HSS
o~ ' m  Uzywane gtéwnie do obrébki migkkich stali, aluminium, brgzu, mosiadzu itp
m Znajdujg zastosowanie réwniez tam, gdzie nie mozna uzyska¢ warunkéw pracy
odpowiednich do uzywania pilnikéw z weglika, na przyktad z uwagi na wysoki poziom
_e—B— . wibracji, ryzyko wystgpienia uderzen narzedzia, badz niskg predkos¢ obrotowg
i } m  Uzyteczne réwniez przy nizszych predkosciach
m Rodzaje uzebien:
M: do obrdbki niehartowanej stali i innych $rednio twardych materiatéw przy normalnych
warunkach pracy
EC: zdzierak, do migkkich materiatéw, w przypadku gdy potrzebna jest duza szybko$¢ obrébki
m W opakowaniach z tworzywa po 5 sztuk
HSSG-C0616M 8023423 6
HSSG-C1020M 8023430 1 10 20 6 M 20
HSSG-C1225EC 8023454 1 12 25 6 EC 40
HSSG-C1225M 8023447 1 12 25 6 M 40
HSSG-C-S WALCOWE Z ZAOKRAGLONYM KONCEM OPAKOWANIE

S

]

l+—35—»|

[¢——D —]
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JEDNOSTKOWE

Frezy obrotowe ze stali szybkotnacej HSS, ksztalt C = walec zaokraglony
Opakowanie jednostkowe
Uzywane gtéwnie do obrobki miekkich stali, aluminium, brazu, mosiadzu itp

Znajdujg zastosowanie rowniez tam, gdzie nie mozna uzyska¢ warunkow pracy
odpowiednich do uzywania pilnikéw z weglika, na przyktad z uwagi na wysoki poziom
wibraciji, ryzyko wystapienia uderzen narzedzia, badz niska predkos¢ obrotowg

Uzyteczne réwniez przy nizszych predkosciach

Rodzaje uzebienia/naciecia:

M: do obrébki niehartowanej stali i innych srednio twardych materiatéw przy normalnych
warunkach pracy

EC: Zdzierak, do miekkich materiatéw, w przypadku gdy potrzebna jest duza szybko$¢ obrobki

Pakowane pojedynczo w plastikowym pudetku

HSSG-C0616M-S 8022556

HSSG-C1020M-S 8022563 1 10 20 6 60 M 20 30

HSSG-C1225M-S 8022570 1 12 25 6 65 M 24 40

HSSG-C1225EC-S 8022587 1 12 25 6 65  EC 7 40
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FREZY OBROTOWE ZE STALI SZYBKOTNACEJ

KULISTE TYP HSSG-D

m  Frezy obrotowe ze stali szybkotnacej HSS
Uzywane gtéwnie do obrobki miekkich stali, aluminium, brazu, mosiadzu itp
m Znajdujg zastosowanie réwniez tam, gdzie nie mozna uzyska¢ warunkéw pracy
odpowiednich do uzywania pilnikéw z weglika, na przyktad z uwagi na wysoki poziom
fe— 2 —»| wibracji, ryzyko wystapienia uderzen narzedzia, badz niskg predkos$c obrotowg
f % m  Uzyteczne réwniez przy nizszych predkosciach
m Rodzaje uzebien:
M: do obrdbki niehartowanej stali i innych $rednio twardych materiatéw przy normalnych
warunkach pracy
EC: zdzierak, do miekkich materiatéw, w przypadku gdy potrzebna jest duza szybko$¢
obrdébki
m W opakowaniach z tworzywa po 5 sztuk
HSSG-D0606M 8023461 6
HSSG-D0807M 8023478 1 8 6 M 20
HSSG-D1009M 8023485 1 10 9 6 M 20
HSSG-D1211EC 8023508 1 12 1 6 EC 20
HSSG-D1211M 8023492 1 12 1 6 M 20
HSSG-D1614M 8023515 1 16 14 6 M 30
HSSG-D-S KULISTE OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE

Frezy obrotowe ze stali szybkotnacej HSS, ksztatt CD = kula
Opakowanie jednostkowe
Uzywane gtéwnie do obrobki miekkich stali, aluminium, brazu, mosiadzu itp

Znajdujg zastosowanie rowniez tam, gdzie nie mozna uzyskac¢ warunkow pracy
odpowiednich do uzywania pilnikéw z weglika, na przyktad z uwagi na wysoki poziom
wibragciji, ryzyko wystapienia uderzen narzedzia, badz niska predkos¢ obrotowg
Uzyteczne réwniez przy nizszych predkosciach

Rodzaje uzebienia/naciecia:

M: do obrébki niehartowanej stali i innych srednio twardych materiatéw przy normalnych
warunkach pracy

EC: Zdzierak, do miekkich materiatéw, w przypadku gdy potrzebna jest duza szybkos¢
obrébki

Pakowane pojedynczo w plastikowym pudetku

HSSG-D0606M-S 8022594 6 M

HSSG-D0807M-S 8022600 1 8 7 6 47 M 18 20

HSSG-D1009M-S 8022617 1 10 6 49 M 20 20

HSSG-D1211M-S 8022624 1 12 1 6 51 M 24 20

HSSG-D1211EC-S 8022631 1 12 7 6 51 EC 7 20
'BAHCO |
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FREZY OBROTOWE ZE STALI SZYBKOTNACEJ

HSSG-E

OWALNE TYP HSSG-E

m  Frezy obrotowe ze stali szybkotnacej HSS
m  Uzywane gtéwnie do obrébki migkkich stali, aluminium, brgzu, mosiadzu itp
Znajdujg zastosowanie réwniez tam, gdzie nie mozna uzyskac¢ warunkéw pracy
odpowiednich do uzywania pilnikéw z weglika, na przyktad z uwagi na wysoki poziom
le—p — wibracji, ryzyko wystapienia uderzen narzedzia, badz niska predkos$¢ obrotowg
f % m  Uzyteczne réwniez przy nizszych predkosciach
m Rodzaje uzebien
M: do obrdbki niehartowanej stali i innych $rednio twardych materiatéw przy normalnych
warunkach pracy
EC: zdzierak, do migkkich materiatéw, w przypadku gdy potrzebna jest duza szybko$é
obrébki
m W opakowaniach z tworzywa po 5 sztuk
HSSG-E0614M 8023522 6
HSSG-E1222EC 8023546 1 12 22 6 EC 30
HSSG-E1222M 8023539 1 12 22 6 M 30
HSSG-E1625M 8023553 1 16 25 6 M 50
HSSG-E-S OWALNE OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE

T

]

l+—35—»|

[¢——D —]

>«

Frezy obrotowe ze stali szybkotnacej HSS, ksztalt E = owal
Opakowanie jednostkowe
Uzywane gtéwnie do obrébki migkkich stali, aluminium, brgzu, mosigdzu itp

Znajdujg zastosowanie réwniez tam, gdzie nie mozna uzyska¢ warunkéw pracy
odpowiednich do uzywania pilnikdw z weglika, na przykfad z uwagi na wysoki poziom
wibracji, ryzyko wystapienia uderzen narzedzia, badz niskg predkos¢ obrotowg
Uzyteczne réwniez przy nizszych predkosciach

Rodzaje uzebienia/naciecia

M: do obrdébki niehartowanej stali i innych $rednio twardych materiatéw przy normalnych
warunkach pracy

EC: Zdzierak, do migkkich materiatéw, w przypadku gdy potrzebna jest duza szybkos¢
obroébki

Pakowane pojedynczo w plastikowym pudetku

HSSG-E1222M-S 8022662

HSSG-E1222EC-S 8022679 1 12 22 6 62 EC 7 30

HSSG-E1625M-S 8022686 1 16 25 6 65 M 28 50
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FREZY OBROTOWE ZE STALI SZYBKOTNACEJ

HSSG-F tUKOWE TYP HSSG-F

m  Frezy obrotowe ze stali szybkotnacej HSS

_.--""_'_'__-_-
B .
g@ m  Uzywane gtéwnie do obrébki migkkich stali, aluminium, brazu, mosiadzu itp

m Znajdujg zastosowanie réwniez tam, gdzie nie mozna uzyska¢ warunkéw pracy
odpowiednich do uzywania pilnikéw z weglika, na przyktad z uwagi na wysoki poziom

le—B —] wibracji, ryzyko wystapienia uderzen narzedzia, badz niskg predkos$c obrotowg
f % m  Uzyteczne réwniez przy nizszych predkosciach
m Rodzaje uzebien:
M: do obrdbki niehartowanej stali i innych $rednio twardych materiatéw przy normalnych
warunkach pracy
m W opakowaniach z tworzywa po 5 sztuk
HSSG-F0618M 8023560
HSSG-F1225M 8023577 1 12 25 6 M 30
HSSG-F1625M 8023584 1 16 25 6 M 40
HSSG-F-S t UKOWE OPAKOWANIE JEDNOSTKOWE
_..—f‘:"""_', m Frezy obrotowe ze stali szybkotnacej HSS, ksztalt F = fukowy
S
g@ m  Opakowanie jednostkowe
m  Uzywane gtéwnie do obrébki migkkich stali, aluminium, brazu, mosiadzu itp
m  Znajdujg zastosowanie réwniez tam, gdzie nie mozna uzyska¢ warunkéw pracy
_|e—5— N odpowiednich do uzywania pilnikéw z weglika, na przyktad z uwagi na wysoki poziom
i ; wibragiji, ryzyko wystapienia uderzen narzedzia, badz niskg predkos$c obrotowg
|[¢e——Dp— m Uzyteczne réwniez przy nizszych predkosciach
m Rodzaje uzebienia/naciecia:
M: do obrdbki niehartowanej stali i innych $rednio twardych materiatéw przy normalnych
warunkach pracy
m Pakowane pojedynczo w plastikowym pudetku
HSSG-F0618M-S 8022693
HSSG-F1225M-S 8022709 1 12 25 6 65 M 24 30
BAHCO |
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FREZY OBROTOWE ZE STALI SZYBKOTNACEJ

LUKOWE OSTRO ZAKONCZONE TYP HSSG-G

Frezy obrotowe ze stali szybkotnacej HSS
Uzywane gtéwnie do obrobki miekkich stali, aluminium, brazu, mosiadzu itp

Znajdujg zastosowanie réwniez tam, gdzie nie mozna uzyskac¢ warunkéw pracy
odpowiednich do uzywania pilnikéw z weglika, na przyktad z uwagi na wysoki poziom

[P - wibracji, ryzyko wystgpienia uderzen narzedzia, badz niskg predkos¢ obrotowg
'y ¥ . R . -
& ; Uzyteczne réwniez przy nizszych predkosciach
Rodzaje uzebien:
M: do obrdbki niehartowanej stali i innych $rednio twardych materiatéw przy normalnych
warunkach pracy
EC: zdzierak, do migkkich materiatéw, w przypadku gdy potrzebna jest duza szybko$é
obrébki
W opakowaniach z tworzywa po 5 sztuk
HSSG-G0618M 8023591 6
HSSG-G1220M 8023607 1 12 20 6 M 30
HSSG-G1225EC 8023621 1 12 25 6 EC 30
HSSG-G1225M 8023614 1 12 25 6 M 30
HSSG-G-S tUKOWE OSTRO ZAKONCZONE OPAKOWANIE
JEDNOSTKOWE

>«

Frezy obrotowe ze stali szybkotnacej HSS, ksztalt G = tukowy ostry
Uzywane gtéwnie do obrobki miekkich stali, aluminium, brazu, mosiadzu itp

Znajdujg zastosowanie rowniez tam, gdzie nie mozna uzyska¢ warunkow pracy
odpowiednich do uzywania pilnikéw z weglika, na przyktad z uwagi na wysoki poziom
wibraciji, ryzyko wystapienia uderzen narzedzia, badz niska predkos¢ obrotowg
Uzyteczne réwniez przy nizszych predkosciach

Rodzaje uzebienia/naciecia: M: do obrébki niehartowanej stali i innych $rednio twardych
materiatéw przy normalnych warunkach pracy

Pakowane pojedynczo w plastikowym pudetku

HSSG-G0618M-S 8022716

HSSG-G1220M-S 8022723 1 12 20 6 60 M 24 30

HSSG-G1225M-S 8022730 1 12 25 6 65 M 24 30
BAHCO |

== 129



FREZY OBROTOWE ZE STALI SZYBKOTNACEJ

HSSG-M STOZKOWE TYP HSSG-M
. m  Frezy obrotowe ze stali szybkotnacej HSS
m  Uzywane gtéwnie do obrébki migkkich stali, aluminium, brazu, mosiadzu itp
Znajdujg zastosowanie rowniez tam, gdzie nie mozna uzyskac¢ warunkéw pracy
odpowiednich do uzywania pilnikéw z weglika, na przyktad z uwagi na wysoki poziom
fe—B—»| wibracji, ryzyko wystapienia uderzen narzedzia, badz niskg predkos$c obrotowg
E % m  Uzyteczne réwniez przy nizszych predkosciach
m  Rodzaje uzebien: M: do obrébki niehartowanej stali i innych srednio twardych materiatow
przy normalnych warunkach pracy
m W opakowaniach z tworzywa po 5 sztuk
HSSG-M0618M 8023638
HSSG-M1227M 8023645 1 12 27 6 M 30
HSSG-M-S STOZKOWE OSTRO ZAKONCZONE OPAKOWANIE
JEDNOSTKOWE
i m Frezy obrotowe ze stali szybkotngcej HSS, ksztalt M = stozek ostry
m  Uzywane gtéwnie do obrébki migkkich stali, aluminium, brazu, mosiadzu itp
Znajdujg zastosowanie rowniez tam, gdzie nie mozna uzyskac¢ warunkéw pracy
odpowiednich do uzywania pilnikéw z weglika, na przyktad z uwagi na wysoki poziom
_|e—5— N wibracji, ryzyko wystapienia uderzen narzedzia, badz niskg predkos¢ obrotowg
i ; m  Uzyteczne rowniez przy nizszych predkosciach

m Rodzaje uzebienia/nacigcia: M: do obrobki niehartowane;j stali i innych srednio twardych
materiatéw przy normalnych warunkach pracy

m Pakowane pojedynczo w plastikowym pudetku

HSSG-M0618M-S 8022754
HSSG-M1227M-S 8022761 1 12 27 6 67 M 24 30
'BAHCO |
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FREZY OBROTOWE ZE STALI SZYBKOTNACEJ

HSSG-N STOZEK ODWROCONY TYP HSSG-N

— m Frezy obrotowe ze stali szybkotngcej HSS

w m  Uzywane gtéwnie do obrébki migkkich stali, aluminium, brgzu, mosiadzu itp

m Znajdujg zastosowanie réwniez tam, gdzie nie mozna uzyska¢ warunkéw pracy
odpowiednich do uzywania pilnikéw z weglika, na przyktad z uwagi na wysoki poziom
j—pB—» wibracji, ryzyko wystapienia uderzen narzedzia, badz niska predkos$¢ obrotowg

|+=»|
+>|o|e
n

Uzyteczne réwniez przy nizszych predkosciach

m Rodzaje uzebien:

M: do obrdbki niehartowanej stali i innych $rednio twardych materiatéw przy normalnych
warunkach pracy

m W opakowaniach z tworzywa po 5 sztuk

HSSG-N1230M 8188016

HSSG-O OWALNE OSTRO ZAKONCZONE TYP HSSG-O

m  Frezy obrotowe ze stali szybkotngcej HSS
E m Uzywane gtéwnie do obrébki migkkich stali, aluminium, bragzu, mosigdzu itp
m Znajdujg zastosowanie réwniez tam, gdzie nie mozna uzyskac¢ warunkéw pracy
odpowiednich do uzywania pilnikéw z weglika, na przyktad z uwagi na wysoki poziom

le—p — wibracji, ryzyko wystapienia uderzen narzedzia, badz niskg predko$¢ obrotowg
Uzyteczne réwniez przy nizszych predkosciach

4-»|
+||+
n

m Rodzaje uzebienia/naciecia:
M: do obrébki niehartowanej stali i innych $rednio twardych materiatéw przy normalnych
warunkach pracy

m W opakowaniach z tworzywa po 5 sztuk

HSSG-01218M 8188030

HSSG-P GRUSZKOWE TYP HSSG-P

- 1 m  Frezy obrotowe ze stali szybkotnacej HSS
m  Uzywane gtéwnie do obrébki migkkich stali, aluminium, brgzu, mosiadzu itp

m Znajdujg zastosowanie réwniez tam, gdzie nie mozna uzyska¢ warunkéw pracy
odpowiednich do uzywania pilnikéw z weglika, na przyktad z uwagi na wysoki poziom
|[¢«—B—| wibracji, ryzyko wystapienia uderzen narzedzia, badz niska predkos¢ obrotowg

|+=»|
+>|o|e
n

Uzyteczne réwniez przy nizszych predkosciach
m Rodzaje uzebienia/naciecia:

M: do obrdbki niehartowanej stali i innych $rednio twardych materiatéw przy normalnych
warunkach pracy

m W opakowaniach z tworzywa po 5 sztuk

HSSG-P0622M 8188054
HSSG-P1230M 8188078 1 12 30 6 M 30
(BAHCO )
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NARZEDZIA DLA WARSZTATOW SAMOCHODWYCH

52

SZCZOTKI

m Szczotka do czyszczenie swiec zaptonowych
m  Rekojes¢ drewniana, wlosie z drutu mosieznego

8276027

SZCZOTKI

m Szczotka uniwersalna do usuwania rdzy, starej farby itp
m  Rekojesc¢ drewniana, wiosie z drutu mosieznego

782-U 8276447

783

SZCZOTKI

m  Szczotka do tarcz i bebnéw hamulcowych
m  Rekojes¢ z tworzywa sztucznego, wiosie z drutu stalowego

8276034

2555

SZCZOTKI

m  Szczotka usuwa korozje i brud z akumulatoréw i klem

m Szczotka zewnetrzna do czyszczenia klem przewodéw, szczotka wewnetrzna
do czyszczenia zlgczy akumulatora

m  Obudowa metalowa, szczotki z drutu stalowego

2555 8276041

'BAHCO |

132







KLUCZE

Klucze Bahco sg konstruowane i produkowane

w optymalnych wymiarach tak, aby jak najlepiej
pasowac do miejsca pracy i przekonaé¢ uzytkownika
pod wzgledem ich uzytecznosci i tatwosci
manipulacji. Asortyment ponad 800 pozyc;ji
obejmuje niezwykle szeroki zakres zastosowan,

co czyni Bahco specjalistg w dziedzinie kluczy.
Nasze klucze zapewniajg dostep w ograniczonych
miejscach dzieki opatentowanemu ksztattowi i
konstrukcji rekojesci o szerszej i bardziej wygodne;j
powierzchni.

Profil Dynamic Drive na oczku klucza ptasko-
oczkowego zwigksza kontakt z nakretkg na
powierzchniach ptaskich zamiast na naroznikach.
Taki kontakt ptaskich powierzchni zmniejsza zuzycie
i zapewnia doskonate przenoszenie momentu.
Profil Dynamic Drive pozwala na przytozenie
znacznie wiekszego momentu bez uszkodzenia
Sruby lub klucza. Profil ten pozwala na prace nawet

ze zuzytymi i niskiej jakosci Srubami.

Bahco tradycyjnie stosuje kombinacje stali
wysokostopowej z wtadciwg obrobkg termiczng

- utwardzaniem i odpuszczaniem, aby
zagwarantowaé narzedzie wysokiej jakosci. W
wyniku tego, nasza rodzina kluczy przenosi wiekszy
moment bez odksztatcenia, zapewniajgc wiekszg
moc i wiekszg trwatosc.

Przedstawiamy réwniez klucze nastawne Bahco
ERGO™, powstate w wyniku rozlegtych prac
rozwojowych, w ktérych profesjonalni uzytkownicy

i specjalisci z dziedziny ergonomii pomagali sobie
wzajemnie w zaprojektowaniu narzedzi przyjaznych
dla uzytkownika. R6zne modele i wielkosci

sg dostepne w wykonaniu fosforanowanym

i chromowanym, z wygodng rekojescig
ergonomiczng oraz standardowa.
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KLUCZE NASTAWNE

SERIA90 @rgo°
“Ponad 120 lat produkciji kluczy nastawnych”

Seria 90 ERGO™ ma wiecej funkciji i zalet niz jakikolwiek inny klucz nastawny. Ergonomiczna konstrukcja
rekojesci, szczek i uchwytu:

= Umozliwia uzycie sity reki w najlepszy i najbardziej efektywny sposob
= Daje najlepszy i najbezpieczniejszy chwyt w réznych pozycjach pracy
= Zabezpiecza przed niepotrzebnymi urazami przy pracy

Roéwnolegte Silniejsze, niz tego ERGO™ 90 jest
powierzchnie wymagajg normy ISO zastrzezonym wzorem
szczek dla bardziej
bezpiecznego chwytu

Najlepszy chwyt
we wszystkich

Dobre wywazenie, bardzo
warunkach pracy

wygodne i tatwe w uzyciu

Jednoczesciowa rekojesé Mocny chwyt, nawet kiedy
_ - z kutej stali o zwiekszonej rekojes¢ jest zaoliwiona
Poprawiona dostepnosc, wytrzymatosci i brudna

poniewaz ruchoma szczeka
nastawna nie wypada nawet
przy maksymalnym otwarciu

Zaprojektowane tak, aby
rozktadaty rownomiernie
nacisk na dton, zmniejszajgc
ryzyko urazéw przy pracy

Odporne na szeroki
zakres temperatur, od
—40 °C do 100 °C




BAHCO

KLUCZE NASTAWNE

O POSZERZONYCH
ZASTOSOWANIACH

Ten klucz jest uzywany nie tylko do
zwyktych nakretek, ale takze do rur,
zaokraglonych nakretek i Srub.

....

I:::

EEEE LB N
Przez odwrécenie ruchomej

f‘ szczeki mozesz uzywaé

) XO £| S,f narzedzia jako standardowego
= klucza nastawnego do nakretek

Saw,
-....
L
=S

10

i $rub, po zmianie mozesz
zakleszczy¢ np. rure

Szczeki ustawione pod
katem 15° zapewniajg
dobry dostep réwniez w
ciasnych miejscach

9029-9035 & 9031T €@rgo°

Seria ERGO™ typ 9029-9035 i 9031T Cienkie szczeki poprawiaja
tatwos¢ dost
stanowig wielkie wynalazki Bahco a C?a\;v,?;;h ;?efsiig]

przy tym sg wystarczajgco mate, zeby

nosic je w kieszeni. Zmiesci sie w kieszeni

Ekstra szerokie otwarcie dla
uchwycenia duzych nakretek
9029: 1 1/4 cala/ 32 mm
9031: 1 1/2 cala/ 38 mm

Lekkie:
9029: 220 g
9031: 340 g

9029: 6 cali/170 mm
9031: 8 cali/218 mm

9031T
Ekstra cienkie szczeki dla fatwego dostepu

2 3

Ekstra
szerokie
otwarcie

Ekstra smukite
szczeki
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NASTAWIANIE NAKRETKA BOCZNA

CECHY | KORZYSCI

= Ustawianie nakretkg boczng
= Chromowane wykonczenie
= Precyzyjne nastawienie

WIEKSZY MOMENT NAJLEPSZY SKALAW MM ODKUWANE W JEDNEJ
KLUCZ NASTAWNY CZESCI
DO NAKRETEK
SZESCIOKATNYCH
Takze z rekojescig
termoplastyczng
Moment 140% powyzej
Wymiary zgodne z wymagan normy Konstrukcja Odkuwane Wygodne i
normg ISO 6787 1ISO 6787 Szersze w jednej czesci zaokraglone

KLUCZE GRZECHOTKOWE BAHCO
0SZCZEDZAJA CZAS: PRACUJA SZYBCIEJ i WYDAJNIEJ

Kat odchylenia oczka 12-punktowy profil
Zwarty mechanizm - 15° dla uzyskania Dynamic-Drive zapewnia
grzechotki pozwala na “ﬁ"g—#, miejsca na palce lub wigkszg trwatos¢ nakretek
zmiane kierunku bez lepszy chwyt i $rub
wyjmowania klucza

Obracania klucza

mozliwe juz przy tylko

5° w poréwnaniu z 30°

ﬁ potrzebnymi w przypadku
konwencjonalnych kluczy

S =
Mechanizm grzechotki .
Zintegrowany w Optymalizowana
korpusie klucza produktywnos¢, nawet
poprawia dostepnos¢ w trudnf) .dostepnych
miejscach Wymaga 80% mniej
miejsca do pracy




KLUCZE PLASKIE
| PLASKO-OCZKOWE

Cienkie i zwarte gtéwki
Umozliwiajg tatwy dostep
do trudnych miejsc

Opatentowany ksztalt U
Szeroka i wygodna rekojes¢
dla lepszego chwytu

Widoczne oznaczenie wielkosci
Optymalna czytelnos¢ i
identyfikacja przez wyrazne
oznaczenie. Wielkosci

metryczne i calowe

WIEKSZY
MOMENT BEZ
ODKSZTALCENIA

150% ,

Tolerancja
Tolerancja czesci chwytnej
klucza zgodna z ISO 691

Trwatosé

Zwigkszony moment
Wigksza twardosc¢ bez
ryzyka famliwosci

Sita

Spetnia wymagania 1ISO 1711-1
na moment plus 50% bez otwarcia
i odksztatcenia

Wykonczenie delikatnie
matowe (Micro Matt)

Wysokiej jakosci powierzchnia

Profil Dynamic Drive
Zwieksza trwatos¢ narzedzia,
a takze nakretki i Sruby

BAHCO
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Latwe do uzycia

= Przekroj rekojesci w ksztalcie litery U zapewnia = Profil Dynamic Drive: Zwieksza trwato$é
wygodng powierzchnie do uchwycenia narzedzia narzedzia i nakretki. Narzedzie nie dotyka
naroznikow nakretki i nie odksztatca ich, a
= moment jest przyktadany bezposrednio do
{} bokéw, co poprawia sprawnos¢
> GRUBSZE
= Oczko: Stozkowy ksztalt na obu bokach oczka
dla tatwiejszego naktadania na nakretke lub
_ gtéwke sruby
( —
 oc~—

= Szersza powierzchnia w rogach dla lepszego
utozenia kciuka i bezpiecznego dokrecania lub
odkrecania sruby

= Dobrze widoczne i jednokierunkowe
oznaczenie wielkosci

= Asymetryczny ksztatt utatwia rozréznianie
orientacji otwartego konca (15° w lewo lub w prawo)

15° W PRAWO 15° W LEWO

Qrzg XYY
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BAHCO

Lepsza dostepnosc¢ i wieksza trwalos¢:

= Potozenie punktu tgczacego 0$ srodkowg = Duza trwatos¢ nakretki czy sruby dzieki duzej
otwartego konca i trzonu, zapewnia dobry dostep powierzchni styku z nakretka.
do otwartego konca

FAZKA NA WEJSCIU

= Znakomity dostep do ograniczonych
przestrzeni roboczych ~
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‘ ? KLUCZE NASTAWNE

SERIA 90, OKSYDOWANE

Klucz nastawny opracowany zgodnie z naukowym konceptem i ideg ERGO™
Zgodny z normami: 1ISO 6787, DIN 3117, ASME B107.8M - 1996 i BS 6333
Wysokiej jakosci stal stopowa

Wygodne i nie wyslizgujace sie termoplastyczne rekojesci

Skala w mm do wstepnej regulacji i doktadnego pomiaru

Szczeki nie wypadajg nawet przy maksymalnym rozwarciu klucza

Glowica po katem 14° pozwala na lepsza dostepno$¢ w czasie pracy
Sruba lewoskretna

Seria P: dwukierunkowe szczeki do rur

Fosforylowany, hartowany precyzyjnie i powleczony antykorozyjnie
Pakowany pojedynczo

9070 0100170 5 158 1.3

9070 P 0103416 5 158 21 4.9 1.3 139
9071 0100194 5 208 27 6.0 12.9 272
9071 P 0103430 5 208 28 6.0 12.9 272
9072 0055609 5 257 31 8.7 15.2 425
9072 P 0056354 5 257 33 8.7 15.2 430
9073 0101702 5 308 34 1.9 17.6 730
9073 P 0101726 5 308 35 1.9 17.6 745

90C

@rgo®

9072 PC

SERIA 90, OKSYDOWANE

Klucz nastawny opracowany zgodnie z naukowym procesem ERGO™
Normy: ISO 6787, DIN 3117, ASME B107.8M - 1996 i BS 6333
Wysokiej jakosci stal stopowa

Rekojes¢ wykonana z przyjemnego w dotyku elastomeru zapewniajgca komfortowy
i pewny uchwyt

Skala w mm do wstepnej regulacji i doktadnego pomiaru

Szczeki nie wypadajg nawet przy maksymalnym rozwarciu klucza

Kat gtowicy 15° zapewnia lepszg dostepnos¢

Sruba lewoskretna

Seria P: dwukierunkowe szczeki do odkrecania rur

Chromowany, precyzyjnie zahartowany i zabezpieczony antykorozyjnie
Pakowany pojedynczo

142

9070C 0100187 5 158 1.3
9070 PC 0103423 5 158 21 4.9 1.3 139
9071C 0100200 5 208 27 6.0 12.9 272
9071 PC 0103447 5 208 28 6.0 12.9 272
9072 C 0055616 5 257 31 8.7 15.2 425
9072 PC 0056361 5 257 33 8.7 15.2 430
9073 C 0101719 3 308 34 11.9 17.6 730
9073 PC 0101733 3 308 35 11.9 17.6 745
BAHCO |
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KLUCZE NASTAWNE

9029-9035

@rgo®

SERIA 90, OKSYDOWANE

Klucz nastawny opracowany zgodnie z naukowym procesem ERGO™
Specjalny klucz nastawny z bardzo szerokim rozwarciem szczeki
Normy: ISO 6787, DIN 3117, ASME B107.8M - 1996 i BS 6333
Wysokiej jakosci stal stopowa

Rekojes¢ wykonana z przyjemnego w dotyku elastomeru zapewniajgca komfortowy
i pewny uchwyt

Skala w mm do wstepnej regulacji i doktadnego pomiaru
Szczeki nie wypadajg nawet przy maksymalnym rozwarciu klucza

m  Szersze rozwarcie w poréwnaniu ze standardowym kluczem nastawnym i nizsza waga
z wygodng dtugoscia rekojesci

Gtowica klucza pocieniona z zachowaniem parametréw wytrzymatosciowych

Idealne narzedzie dla hydraulikéw i innych rzemiesinikéw, ktérzy nosza swoje narzedzia
przy sobie

Sruba lewoskretna

Seria P: dwukierunkowe szczeki do odkrecania rur

Oksydowany, precyzyjnie zahartowany i zabezpieczony antykorozyjnie

Pakowany pojedynczo

9029 3010612 5

9031 0110988 5 218 38 6 13 340
9033 0181414 5 270 46.5 8 18 525
9035 0181421 5 324 55.6 9.5 21.5 825

9029C/9031C

€ergo®

SERIA 90, OKSYDOWANE

Klucz nastawny opracowany zgodnie z naukowg koncepcjg narzedzi ERGO™
Specjalne klucze nastawne z bardzo szerokim rozwarciem szczeki

Normy: 1ISO 6787, DIN 3117, ASME B107.8M - 2003 i BS 6333

Wysokiej jakosci stal stopowa

Rekojes¢ wykonana z przyjemnego w dotyku elastomeru zapewniajgca komfortowy
i pewny uchwyt

Skala w mm do wstepnej regulacji i doktadnego pomiaru

Szersze o0 40% rozwarcie w poréwnaniu ze standardowym kluczem nastawnym i nizsza
waga z wygodng dtugoscia rekojesci
Glowica klucza pocieniona z zachowaniem parametréw wytrzymato$ciowych

Sruba lewoskretna
Chromowany, precyzyjnie zahartowany i zabezpieczony antykorozyjnie

Pakowany pojedynczo

Idealne narzedzie dla hydraulikdw i innych rzemiesInikow, ktérzy noszg narzedzia przy sobie

9029 C 3010629
9031 C 0113507 5 218 38 6 13 340
BAHCO |
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KLUCZE NASTAWNE

9031-T

@rgo®

SERIA 90, OKSYDOWANE

Klucz nastawny opracowany zgodnie z naukowym konceptem i ideg ERGO™
Specjalny klucz nastawny 8 “, z szerszym roztwarciem extra cienkich szczek
Normy: ISO 6787, DIN 3117, ASME B107.8M - 2003 i BS 6333

Wysokiej jakosci stal stopowa

Rekojes¢ wykonana z przyjemnego w dotyku elastomeru zapewniajgca komfortowy
i pewny uchwyt

Skala w mm do wstepnej regulacji i doktadnego pomiaru
Szersze 0 40% rozwarcie w poréwnaniu ze standardowym kluczem nastawnym

45% ciensze szczeki, w porownaniu ze standardowym kluczem nastawnym o podobnej
wielkosci

Nizsza waga z wygodng dtugoscia rekojesci

Glowica klucza pocieniona z zachowaniem parametréw wytrzymato$ciowych

Idealne narzedzie dla hydraulikdw i innych rzemiesInikéw, ktérzy noszg narzedzia przy sobie
Sruba lewoskretna

Oksydowany, precyzyjnie zahartowany i zabezpieczony antykorozyjnie

Pakowany pojedynczo

9029-T 0189076 170
9031-T 0131648 5 218 38 4,5 13 325

9031P

@rgo®

SERIA 90, OKSYDOWANE

m  Klucz nastawny opracowany zgodnie z naukowym konceptem i ideg narzedzi ERGO™
m  Specjalny klucz nastawny z szerszym roztwarciem
m  Dwukierunkowa szczeka do rur
m  Normy: ISO 6787, DIN 3117, ASME B107.8M - 2003 i BS 6333
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Rekojes¢ wykonana z przyjemnego w dotyku elastomeru zapewniajgca komfortowy
i pewny uchwyt
m Skala w mm do wstepnej regulacji i doktadnego pomiaru
m  Szersze o0 40% rozwarcie w poréwnaniu ze standardowym kluczem nastawnym
§ " m Nizsza waga z wygodng dtugoscia rekojesci
o —Qﬁ— 10 m  Glowica klucza pocieniona z zachowaniem parametréw wytrzymato$ciowych
' m |dealne narzedzie dla hydraulikéw i innych rzemieslnikdw, ktérzy nosza narzedzia przy sobie
HE S ——— = Sruba lewoskretna
m  Oksydowany, precyzyjnie zahartowany i zabezpieczony antykorozyjnie
m Pakowany pojedynczo
9031P 0187539
(BAHCO |
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KLUCZE NASTAWNE

80 SERIA 80, OKSYDOWANE

m  Zgodny ze standardami: ISO 6787, DIN 3117, ASME B107.8M - 1996 i BS 6333
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Skala pomiarowa w mm
m  Glowica klucza pocieniona z zachowaniem parametréw wytrzymatosciowych
m Lewo-skretna sruba
m Seria P: dwustronna z jednej strony tworzy klucz do rur z drugiej klucz szwedzki
m Fosforylowany. Precyzyjnie hartowany i zabezpieczony antykorozyjnie

™ . ] m |P: Opakowanie przemystowe

“\eg_—__ 10
By

8069 0007028 5
8070 0007110 5 155 20 4.9 1.3 135
8071 0007202 5 205 27 6.0 12.9 255
8072 0007288 5 255 30 8.6 155 400
8073 0007363 5 305 34 11.9 18.0 665
8074 0007448 3 380 44 14.0 20.0 1035
8075 0007523 3 455 53 17.7 225 1665
8069 IP 0007042 50 110 13 4.0 9.0 60
8070 IP 0007134 40 155 20 4.9 11.3 135
8071 IP 0007226 50 205 27 6.0 12.9 255
8072 IP 0007301 30 255 30 8.6 15.5 400
8073 IP 0007387 20 305 34 11.9 18.0 665
8074 IP 0007462 20 380 44 14.0 20.0 1035
8075 IP 0007547 10 455 53 "7 225 1665
80C SERIA 80, OKSYDOWANE
m  Zgodny ze standardami: ISO 6787, DIN 3117, ASME B107.8M - 1996 i BS 6333
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Skala pomiarowa w mm
m  Gtlowica klucza pocieniona z zachowaniem parametréw wytrzymatosciowych
m Lewo-skretna sruba
m Seria P: dwustronna z jednej strony tworzy klucz do rur z drugiej klucz szwedzki
m  Chromowane. Precyzyjnie hartowane i zabezpieczone antykorozyjnie
- A - m |P: Opakowanie przemystowe
- w10
By

8069 C 0007035 5

8070 C 0007127 5 155 20 49 1.5 132
8071 C 0007219 5 205 27 6.0 13.0 255
8072 C 0007295 5 255 30 8.6 15.5 400
8073 C 0007370 3 305 34 11.9 18.0 665
8074 C 0007455 3 380 44 14.0 20.0 1035
8075 C 0007530 3 455 53 17.7 225 1665
8069 C IP 0101634 5 110 13 4.0 9.0 60
8070 C IP 0101641 5 155 20 4.9 11.5 132
8071 CIP 0101658 5 205 27 6.0 13.0 255
8072 C IP 0101665 5 255 30 8.6 15.5 400
8073 C IP 0101672 3 305 34 11.9 18.0 665
8074 C IP 0101689 3 380 44 14.0 20.0 1035
8075 C IP 0101696 3 455 53 17.7 22.5 1665

(BAHCO )
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KLUCZE NASTAWNE

31/86/87

86 - 87

SERIA 80, OKSYDOWANE

Zgodne ze standardami: ISO 6787, DIN 3117, BS 6333, ASME B107.8M — 1996
Wysokiej jakosci stal stopowa

W modelu 31 gtowica odgieta o 15°

W modelach 86 i 87 gtowica odgieta o 22.5°

Modele serii 31 posiadajg Srube lewo i prawo - skretng

Seria kluczy P: posiadajg dwustronng szczeke

Fosforanowane, hartowane i zabezpieczone antykorozyjnie

IP: Opakowanie przemystowe

0004942 13.5
311P 0004959 50 205 32 55 13.5 270
86 0005376 6 614 63 275 29.0 3165
87 0005406 3 770 85 31.0 33.0 5700

RPS

CZESCI ZAMIENNE, SRUBA | ZAWLECZKA

Czesci zamienne do kluczy nastawnych serii 80 i 90
W komplecie szczeka, Sruba, pokretto i zawleczka
Wykonczenie: fosforanowane

Lewoskretny

8069-95 0007073 8069, 8069C

8070-95 0007165 1 8070, 8070C, 9070, 9070C 10
8071-95 0007257 1 8071, 8071C, 9071, 9071C 12
8072-95 0007332 1 8072, 8072C, 8072P, 8072PC, 9072, 9072C 18
8073-95 0007417 1 8073, 8073C, 8073P, 8073PC, 9073, 9073C 26
8074-95 0007493 1 8074, 8074C 40
8075-95 0007578 1 8075, 8075C 57
9029-95 0117222 1 9029, 9029C 80
9031-95 0114511 1 9031, 9031C 100
31-95 0004973 1 31 10

BAHCO |
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KLUCZE NASTAWNE

RPS-P CZESCI ZAMIENNE, SRUBA | ZAWLECZKA

Czesci zamienne do kluczy nastawnych serii 80 i 90
W komplecie szczeka, $ruba, pokretto i zawleczka
Wykonczenie: fosforanowane

<

Lewoskretny
e
9070 P-95 8289263 9070P, 9070PC
9071 P-95 8289270 1 9071P. 9071PC 60
9072 P-95 8289287 1 8072P, 8072PC, 9072P, 9072PC 76
9073 P-95 8289294 1 8073P, 8073PC, 9073P, 9073PC 91
RPS-R CZESCI ZAMIENNE, SRUBA | ZAWLECZKA
m  Czesci zamienne do kluczy nastawnych serii 80 i 90
m W komplecie szczeka, Sruba, pokretto i zawleczka
m  Wykonczenie: fosforanowane
m Prawoskretny
S
8069 R-95 0007660 3004N
8070 R-95 0007783 1 3006N 10
8071 R-95 0007905 1 3008N 12
8072 R-95 0008025 1 3010N 18
8073 R-95 0008148 1 3012N 26
95 KLUCZE NASTAWNE Z SRUBA BOCZNA
Klucz nastawny z system rozwarcia szczek z nakretkg boczng
Normy ISO 6787, DIN 3117, BS 6333, ASME B107.8M — 2003 i UNE 16532
m  Przystosowany do pracy przy duzych obcigzeniach, przekracza 2.25 razy wymagania
normy ISO
m  Ptynny ruch i precyzyjna regulacja
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Kat gtowicy 15° zapewnia lepsza dostepnosé
m  Rekojes¢ wykonana z przyjemnego w dotyku elastomeru zapewniajgca komfortowy
- A - i pewny uchwyt
- e 10 m Ze szczgkami przesuwanymi w lewo, skala pomiarowa w mm
B m Pakowany pojedynczo
o0 ——— m  Oksydowany, hartowany precyzyjnie i powlekany antykorozyjne
m Pakowany pojedynczo

9570 0178575 5

9571 0178582 5 208 27 7.5 14 300

9572 0178599 5 257 35 9.5 16 500

9573 0178605 3 308 39.5 13 18 750
(BAHCO )
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KLUCZE NASTAWNE

95C KLUCZE NASTAWNE Z SRUBA BOCZNA

Klucz nastawny z system rozwarcia szczek z nakretkg bocznag
Normy ISO 6787, DIN 3117, BS 6333, ASME B107.8M — 2003 i UNE 16532

“Przystosowany do pracy przy duzych obcigzeniach, przekraczajacych 2.25 razy
wymagania normy ISO”

Ptynny ruch i precyzyjne nastawianie
Wysokiej jakosci stal stopowa
Kat gtowicy 15° zapewnia lepszg dostgpnos¢

Rekojesé wykonana z przyjemnego w dotyku elastomeru zapewniajgca komfortowy i
- pewny uchwyt

Ze szczekami przesuwanymi w lewo, skala pomiarowa w mm

W
LJ
Q

Chromowany, hartowany precyzyjnie i powlekany antykorozyjne
e ——— m Pakowany pojedynczo
s

9570C 0191215
9571C 0191222 1 208 27 75 14 300
9572C 0191239 5 257 35 9.5 16 500
9573C 0191246 3 308 395 13 18 750
91C/97C KLUCZE NASTAWNE Z SRUBA BOCZNA

Klucz nastawny z nakretkg nastawng z boku do zadan specjalnych

Zgodny ze standardami: ISO 6787, DIN 3117, BS 6333, ASME B107.8M — 2003 and
UNE 16532

m  Kuty z jednego kawatka, bardziej wytrzymaty
m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
m  Szczeka odgieta o 15° zapewnia lepsza porecznosé
m  Skala pomiarowa w mm
m  Wieksze i zaokraglone uchwyty dla wygodnej obstugi
m  Wykonczenie: chromowane
- A -
B\‘.:: 2 m 10
st o = m e oo ocoa
91C 0182381 155
92C 0182398 1 205 29 8 14 290
93C 0182404 1 255 34 9 17 510
94C 0182411 1 305 39 10 20 795
95C 0182428 1 405 49 14 26 1620
96C 0134120 1 500 62 17 30 2860
97C 0128211 1 750 7 23 37 5500
BAHCO |
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KLUCZE PLASKO-OCZKOWE

111M

DY MAMIC-DRIVE™

KLUCZE PLASKO-OCZKOWE

Klucz ptasko-oczkowy, odsadzany w wymiarach metrycznych

Zgodne ze standardami: ISO 691, ISO 7738, ISO 3318, ISO 1711-1 and DIN 3113
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

U - ksztaltna szczeka zapewnia bardziej komfortowa prace

Smukta szczeka odgieta o 15° zapewnia lepsza dostepnosé

Dwunastokatna koncéwka o profilu Dynamic-Drive wydtuza zywotno$¢ $rub i gwintéw

Pierscien odchylony o 15° zapewnia odpowiedni odstep reki, lepszy chwyt i dojscie do
przedmiotu

Wigksze i dwukierunkowe oznaczenie rozmiaru klucza dla szybszej identyfikacji klucza
Chromowane, mikro-matowe wykonczenie powierzchni kluczy
Opatentowany U ksztattny wzrdr klucza

SB = opakowanie detaliczne z plastikowg kartg informacyjnag,

111M-6.5 1828608 10.0x14.3

111M-6 1828615 6 112 50x37 10.0x14.3

111M-7 1828622 10 7 120 5.3x3.8 11.7x17.1 21
111M-8 1828639 10 8 130 5.8x4.2 12.8x19.0 28
111M-9 1828646 10 9 136 6.1x4.4 14.0x21.0 31
111M-10 1828653 10 10 144 6.5x5.1 15.7x22.9 42
111M-11 1828660 10 1 153 6.9x5.4 17.2x25.2 50
111M-12 1828677 10 12 160 7.1x5.6 18.4x27.0 60
111M-13 1828684 10 13 169 7.6x5.8 19.7x29.2 70
111M-14 1828691 10 14 177 8.2x6.3 21.7x31.0 85
111M-15 1828707 10 15 185 8.4x6.7 22.7x33.5 95
111M-16 1828714 10 16 195 9.0x7.1 24.0x35.5 114
111M-17 1828721 10 17 200 9.6x7.2 25.6x37.5 128
111M-18 1828738 10 18 208 10.0x7.5 26.8x39.1 140
111M-19 1828745 10 19 218 10.9x7.8 28.3x41.3 166
111M-20 1828752 10 20 240 11.4x7.7 29.8x42.0 185
111M-21 1828769 10 21 250 12.2x7.9 32.9x45.0 210
111M-22 1828776 5 22 250 12.2x7.9 32.9x45.0 210
111M-23 1828783 5 23 280 13.2x8.4 36.1x49.0 280
111M-24 1828790 5 24 270 13.2x8.4 36.1x49.0 280
111M-25 1828806 5 25 290 14.2x8.9 40.0x53.0 345
111M-26 1828813 5 26 290 14.2x8.9 40.0x53.0 345
111M-27 1828820 5 27 310 14.7x8.9 42.0x58.0 392
111M-28 1828837 5 28 310 14.7x8.9 42.0x58.0 392
111M-29 1828844 5 29 330 15.2x9.5 46.1x60.0 465
111M-30 1828851 5 30 330 15.2x9.5 46.1x60.0 465
111M-32 1828868 5 32 350 16.2x9.5 49.2x67.0 550
111M-34 1828875 5 34 350 16.2x9.5 49.2x67.0 550
111M-36 0135516 1 36 410 19.4x13.5 53.0x74.0 800
111M-41 0135523 1 41 460 21.6x16.0 61.0x84.0 1160
111M-46 0135530 1 46 500 23.0x17.0 66.0x92.0 1700
111M-50 0135547 1 50 540 24.6x18.0 73.0x102 2000
111M-55 0135554 1 55 560 21.5x28.0 86.0x118 2800
111M-60 0135561 1 60 600 23.5x30.0 94.0x126 3900
111M-65 0135578 1 65 680 25.0x32.0 108x148 5800
111M-70 0135585 1 70 680 25.0x32.0 108x148 5800
111M-75 0135592 1 75 730 25.0x35.0 115x155 6500
111M-80 0135608 1 80 730 25.0x35.0 115x155 6500
SB111M-6 1839826 1 6 112 5.0x3.7 10.0x14.3 27
SB111M-7 1839833 1 7 120 5.3x3.8 11.7x17 .1 31
SB111M-8 1839840 1 8 130 5.8x4.2 12.8x19.0 38
SB111M-9 1839857 1 9 136 6.1x4.4 14.0x21.0 41
SB111M-10 1839864 1 10 144 6.5x5.1 15.7x22.9 52
SB111M-11 1839871 1 1" 153 6.9x5.4 17.2x25.2 60
SB111M-12 1839888 1 12 160 7.1x5.6 18.4x27.0 70
SB111M-13 1839895 1 13 169 7.6x5.8 19.7x29.2 80
SB111M-14 1839901 1 14 177 8.2x6.3 21.7x31.0 95
SB111M-15 1839918 1 15 185 8.4x6.7 22.7x33.5 105
SB111M-16 1839925 1 16 195 9.0x7.1 24.0x35.5 124
SB111M-17 1839932 1 17 200 9.6x7.2 25.6x37.5 138
SB111M-18 1839949 1 18 208 10.0x7.5 26.8x39.1 150
SB111M-19 1839956 1 19 218 10.9x7.8 28.3x41.3 176
SB111M-20 1839963 1 20 240 11.4x7.7 29.8x42.0 195
SB111M-21 1839970 1 21 250 12.2x7.9 32.9x45.0 220
SB111M-22 1839987 1 22 250 12.2x7.9 32.9x45.0 220
SB111M-23 1839994 1 23 270 13.2x8.4 36.1x49.0 290
SB111M-24 1840006 1 24 270 13.2x8.4 36.1x49.0 290
SB111M-25 1840013 1 25 290 14.2x8.9 40.0x53.0 355
SB111M-26 1840020 1 26 290 14.2x8.9 40.0x53.0 355
SB111M-27 1840037 1 27 310 14.7x8.9 42.0x58.0 402
SB111M-30 1840068 1 30 330 15.2x9.5 46.1x60.0 475
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KLUCZE PLASKO-OCZKOWE

111M/SH

KLUCZE PLASKO-OCZKOWE

m Zestaw kluczy ptasko-oczkowych
m  Opakowanie: uchwyt z tworzywa

111M/SH8 0197873

111M/SH12 3013347 1 12 1050
1M1M/SH8 8, 10, 12, 14, 13, 17, 19, 22 mm e—)
111M/SH12 8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 mm el

11MM/IT

KLUCZE PLASKO-OCZKOWE

m Zestaw kluczy ptasko-oczkowych
m  Opakowanie: zestawy w czarnym etui z tworzywa

1IMITT 1828882 1
1MATT 1828899 1 1 740
111MA4T 1828905 1 14 2270
1MMATT 1828912 1 17 1615
TMATTL 0197859 1 17 3430
111M/24T 0197866 1 24 5230
111M/26T 1828929 1 26 4355
1MMM7T 8,10, 13,14, 17,19, 22 mm )
MMMT 8,9, 10, 11, 12,13, 14, 15,17, 19, 22 mm el
111MA4T  6,8,9,10, 13, 14, 15, 17, 19, 22, 24, 27, 30, 32 mm el
1MMATT  6,7,8,9,10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22 mm = Y
1MIMATTL 8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 18, 19, 22, 24, 26, 27, 30, 32 mm “m—
AM/24T 2,7’7,231 gb?géggnz{mm, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 24, 26, P
AMI26T 25’7,221 2'7,12%3,1126,1267%21:?;5' 16, 17,18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, P

111M/

KLUCZE PLASKO-OCZKOWE

m Zestaw kluczy ptasko-oczkowych metrycznych
m Pakowane w kartoniku

150

111M/S10 0212965

1M11M/S10 8,9, 10, 11, 12, 13, 14,17, 19, 22, mm —
(BAHCO |
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KLUCZE PLASKO-OCZKOWE

111Z

KLUCZE PLASKO-OCZKOWE

Klucz ptasko-oczkowy, odsadzany w rozmiarach calowych

Zgodne ze standardami: ISO 691, ISO 7738, ISO 3318, ISO 1711-1 and DIN 3113
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

U - ksztaltna szczeka zapewnia bardziej komfortowa prace

Smukta szczeka odgieta o 15° zapewnia lepszg dostepnos¢

12-katna koncéwka o profilu Dynamic-Drive wydtuza zywotno$¢ srub i gwintow

Pierscien odchylony o 15° zapewnia odpowiedni odstep reki, lepszy chwyt i dojscie do
przedmiotu

Wieksze i dwukierunkowe oznaczenie rozmiaru klucza dla szybszej identyfikacji klucza
Chromowane, mikro-matowe wykonczenie powierzchni kluczy
m  Opatentowany U ksztaltny wzrér klucza

1112Z-1/4 1828943 5 5.0x3.7 10.0x14.3

111Z-5/16 1828950 5 5/16 130 5.8x4.2 12.8x19.0 28

111Z-3/8 1828967 5 3/8 144 6.5x5.1 15.7x22.9 42

1112Z-7/16 1828974 5 7116 153 6.9x5.4 17.2x25.2 50

1112-1/2 1828981 5 1/2 169 7.6x5.8 19.7x29.2 70

111Z-9/16 1828998 5 9/16 177 8.2x6.3 21.7x31.0 85

111Z-5/8 1829001 5 5/8 195 9.0x7.1 24.0x35.5 114
1112-11/16 1829018 5 11/16 200 9.6x7.2 25.6x37.5 128
1112-3/4 1829025 5 3/4 218 10.9x7.8 28.3x41.3 166
111Z2-13/16 1829032 5 13/16 250 12.2x7.9 32.9x45.0 210
1112Z-7/8 1829049 5 718 250 12.2x7.9 32.9x45.0 210
111Z-15/16 1829056 3 15/16 270 13.2x8.4 36.1x49.0 280
11121 1829063 3 1 290 14.2x8.9 40.0x53.0 345
1112Z-1.1/16 1829070 5 11/16 310 14.7x8.9 42.0x58.0 392
1112Z-1.1/8 1829087 5 11/8 310 14.7x8.9 42.0x58.0 392
1M112-1.1/4 1829094 5 11/4 350 16.2x9.5 49.2x67.0 550
111Z-1.5/16 1829100 5 15/16 350 16.2x9.5 49.2x67.0 550
111Z-1.3/8 0135738 1 13/8 410 19.4x13.5 53x74 787
1112-1.7/16 0135745 1 17/16 410 19.4x13.5 53x74 787
1M112-1.1/2 0135752 1 11/2 410 19.4x13.5 53.0x74.0 787
111Z-1.5/8 0135769 1 15/8 460 21.6x16 61x84 1160
111Z2-1.11/16 0135615 1 111/16 460 21.6x16 61x84 1160
111Z-1.3/4 0135622 1 13/4 500 23x17 66x92 1700
111Z-1.13/16 0135639 1 113/16 500 23x17 66x92 1700
111Z-1.7/8 0135646 1 17/8 540 24.6x18 73x102 2000
111Z-2 0135653 1 2 540 24.6x18 73x102 2000
111Z-2.1/8 0135677 1 21/8 560 21.5x28 86x118 2800
111Z-2.1/4 0135691 1 21/4 600 23.5x30 94x126 3900
111Z-2.3/8 0135707 1 2 3/8 600 23.5x30 94x126 3900
111Z2-2.1/2 0135721 1 21/2 680 25x32 108x148 5800
111Z-2.5/8 0135776 1 25/8 680 25x32 108x148 5800
1112Z-2.3/4 0135783 1 23/4 680 25x32 108x148 5800
111Z-2.7/8 0135790 1 27/8 730 25x35 115x155 6500
111Z-3 0135806 1 3 730 25x35 115x155 6500

(BAHCO)
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KLUCZE PLASKO-OCZKOWE

1112/ KLUCZE PLASKO-OCZKOWE

m Zestaw kluczy ptasko-oczkowych
m  Opakowanie: zestawy w czarnym etui z tworzywa

111Z/8T 1829117
1M1Z11T 1829124 1 1 1660
1112/8T 3/8,7/16, 1/2, 9/16, 5/8, 11/16, 3/4, 7/8 ‘f}d—_-a-{'_:l
1112117 3/8, 7/16, 1/2, 9/16, 5/8, 11/16, 3/4, 13/16, 7/8, 15/16, 1 ‘f}-—_-u-{'_:l
S20 KLUCZE PLASKO-OCZKOWE
. _ I — m  Klucz ptasko-oczkowy, metryczny
— - " m  Zgodny ze standardami: DIN 3113 /I1SO 3318 / ISO 7738
m  Wykonczenie: matowe
m  Materiat: VANADIUM-EXTRA
m  Szczeka wygieta o 15°, oczko odgiete o 15°, ten sam wymiar na obu koncach
( m  Profil Dynamic-Drive
DTRANG DRIVE= m  Opakowanie jedostkowe z plastikowg zawieszka informacyjng
*
F S S
>

R 5
r
- L -

SBS20-6 3009104 6 5.0x3.9 10.0x14.5

SBS20-7 3009111 1 7 110 5.6x4.1 11.0x17.0 18
SBS20-8 3009128 1 8 110 5.6x4.2 12.5x18.0 18
SBS20-9 3009135 1 9 120 6.0x4.5 14.0x21.0 22
SBS20-10 3009142 1 10 135 6.6x5.0 15.5x22.5 30
SBS20-11 3009159 1 1 135 6.6x5.0 17.0x23.5 30
SBS20-12 3009166 1 12 150 7.5x5.5 18.5x26.5 45
SBS20-13 3009173 1 13 160 7.5x5.7 20.0x28.5 45
SBS20-14 3009180 1 14 168 8.2x6.4 21.5x31.5 65
SBS20-15 3009197 1 15 170 8.2x6.4 22.5x33.0 65
SBS20-16 3009203 1 16 178 8.8x6.7 24.0x34.5 80
SBS20-17 3009210 1 17 190 9.5x7.1 25.5x37.5 110
SBS20-18 3009227 1 18 210 10.0x7.5 27.0x39.0 115
SBS20-19 3009234 1 19 220 10.0x7.5 28.0x41.0 120
SBS20-20 3009241 1 20 232 11.0x8.1 29.5x43.0 150
SBS20-21 3009258 1 21 250 11.0x8.1 31.5x44.5 150
SBS20-22 3009265 1 22 255 12.0x8.9 34.8x49.0 200
SBS20-24 3009272 1 24 280 13.0x9.2 36.0x50.5 265
SBS20-27 3009289 1 27 310 14.0x9.8 40.0x57.0 350
SBS20-30 3009296 1 30 355 15.0x10.8 43.5x62.5 480
SBS20-32 3009302 1 32 360 15.0x10.8 48.5x65.5 500

'BAHCO |

152 (> )



KLUCZE PLASKO-OCZKOWE

KLUCZE PLASKO-OCZKOWE

m Zestaw kluczy ptasko-oczkowych w wymiarach metrycznych
m W funkcjonalnym uchwycie z tworzywa sztucznego, do zawieszenia lub noszenia za uchwyt

S20/SH6 3013316

S20/SH12 3013378 1 12 1050
S20/SH6 8,10, 12, 13, 14, 17 mm = ™
S20/SH12  8,9,10, 11,12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 199 mm s e

KLUCZE PLASKO-OCZKOWE

m Zestaw 10 kluczy ptasko-oczkowych, odsadzonych, wymiary metryczne
m  Opakowanie - pudetko kartonowe

BS20/S10 3009319 1205

BS20/S10 8,10, 11, 13, 14, 16, 17, 18, 19, 22 mm b

KLUCZ PLASKO-OCZKOWY ODSADZONY,
TYP WYDLUZONY

Klucz ptasko-oczkowy, odsadzony, metryczny, wydtuzony

zgodny ze standardami: ISO 691, ISO 7738, ISO 3318, ISO 1711-1 i DIN 3113
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Smukta szczeka wygieta pod katem 15° zapewnia lepszg porecznosc
Jednakowy rozmiar na obu koncach

Pierscien odchylony o 15° zapewnia odpowiedni odstep reki, lepszy chwyt i dojscie do
nakretki

Chromowane, mikro-matowe wykonczenie powierzchni kluczy
Rozmiary z przedziatu 41 mm do 60 mm dostepne w serii 1952M

11M-8 1829131 5 7.5x4.0 13.0x22.0

11M-9 1829148 5 180 7.5x4.0 14.5x22.0

11M-10 1829155 5 10 200 8.5x5.0 16.0x26.0 65

1MM-11 1829162 5 1" 200 8.5x5.0 17.5x26.0 65

11M-12 1829179 5 12 225 9.8x6.0 19.0x29.0 100
11M-13 1829186 5 13 225 9.8x6.0 20.0x29.0 100
11M-14 1829193 5 14 250 11.4x7.0 22.0x33.0 150
11M-15 1829209 5 15 250 11.4x7.0 23.0x33.0 150
11M-16 1829216 5 16 280 12.8x8.0 24.5x36.0 210
1MM-17 1829223 5 17 280 12.8x8.2 26.0x39.0 210
11M-18 1829230 5 18 280 13.0x8.2 27.0x40.0 210
11M-19 1829247 5 19 310 14.5x8.2 29.0x43.0 290
11M-21 1829254 5 21 310 14.5x9.5 31.0x44.5 290
11M-22 1829261 5 22 350 16.4x10.8 33.0x49.0 410
11M-24 1829278 5 24 400 18.4x11.8 36.0x53.0 560
11M-27 1829285 1 27 450 20.5x13.0 40.0x59.0 750
11M-30 1829292 1 30 500 22.5x14.0 44.5x67.0 1000
11M-32 1829308 1 32 500 22.5x14.0 47.0x67.0 1000
11M-36 1829315 1 36 550 24.5x15.0 52.0x77.0 1380
11M-38 1829322 1 38 550 24.5x15.0 55.0x79.0 1380

(BAHCO )
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KLUCZE PLASKO-OCZKOWE

1M/

KLUCZ PLASKO-OCZKOWY ODSADZONY,
TYP WYDLUZONY

m Zestaw 8 kluczy ptasko-oczkowych, wydtuzonych, metrycznych
m Pakowane w pudetku

11M/S8 1829384 1050

11M/S8 8,9,10, 11,13, 14, 17, 199 mm e

4020L-M
=- e
W= A ATIC L T Sy
¥,
o/
|4

LILIPUT KLUCZ PLASKO-OCZKOWY

Klucz ptasko-oczkowy, metryczny, Liliput

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Szczeka wygieta pod katem 22.5° z bardzo ptaskim profilem
Oczko klucza szesciokatne z profilem odchylonym o 15°
Jeden rozmiar klucza po obu stronach

Zastosowanie: np. dla serwisantéw radiowych, telekomunikacyjnych i innych prac
precyzyjnych
m  Wykonczenie satynowe, pokryte chromem o gtadkiej powierzchni

154

4020L-M-3 1077693 5 2.3x2.5 9.0x7.5 6
4020L-M-3.2 1405038 5 3.2 70 2.3x2.5 9.0x7.5 6
4020L-M-3.5 1077709 5 3.5 70 2.3x2.5 9.0x7.5 6
4020L-M-4.5 1077723 5 4.5 80 2.5x4.0 11.5x9.0 9
4020L-M-5 1077730 5 5 80 2.5x4.0 11.5x9.0 9
4020L-M-5.5 1077747 5 5.5 80 2.5x4.0 11.5x9.0 9

'BAHCO |
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KLUCZE PLASKO-OCZKOWE

1952M

KLUCZ PLASKO-OCZKOWY ODSADZONY

SB = opakowanie detaliczne pakowane na kartoniku informacyjnym

Klucze ptasko-oczkowe, odsadzone, metryczne
Zgodny z: 1ISO 691, ISO 7738, 1ISO 3318, ISO 1711-1 i DIN 3113
Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa
Szczeka otwarta - smukta i odgieta pod katem 15°

Chromowane, mikro-matowe wykonczenie powierzchni kluczy

Oczko 12-katne o profilu Dynamic-Drive wydtuza zywotnos$¢ srub i gwintéw

Pierscien odchylony o 15° zapewnia odpowiedni odstep reki, lepszy chwyt i dojscie do
przedmiotu

1952M-6
1952M-7
1952M-8
1952M-9
1952M-10
1952M-11
1952M-12
1952M-13
1952M-14
1952M-15
1952M-16
1952M-17
1952M-18
1952M-19
1952M-20
1952M-21
1952M-22
1952M-23
1952M-24
1952M-25
1952M-26
1952M-27
1952M-28
1952M-29
1952M-30
1952M-32
1952M-34
1952M-36
1952M-41
1952M-46
1952M-50
1952M-55
1952M-60
1952M-65
1952M-70
1952M-75
1952M-80
SB1952M-7
SB1952M-8
SB1952M-10
SB1952M-12
SB1952M-13
SB1952M-14
SB1952M-17
SB1952M-19
SB1952M-24

(BAHCO)
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1057176
1057183
1057190
1057206
1057213
1057220
1057237
1057244
1057251
1057268
1057275
1057282
1057299
1057305
1057312
1057329
1057336
1057343
1057350
1057367
1057374
1057381
1057398
1325763
1057404
1057411
1838553
1057428
1057435
1840105
1840112
1840129
1840136
0135226
0135301
0135325
0135509
0105441
0105458
0105205
0105229
0105236
0105243
0105274
0105298
0105342

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

-
o

. A4 A A A A A A A A A A A A A A A A A A AT

© 0 N O

-
o

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
32
34
36
41
48
50
55
60
65
70
75
80

10
12
13

17
19
24

105
115
125
135
145
155
170
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KLUCZE PLASKO-OCZKOWE

1952M/

KLUCZ PLASKO-OCZKOWY ODSADZONY

m Zestaw kluczy ptasko-oczkowych
m  Opakowanie: zestaw w atrakcyjnym pudetku kartonowym

1952M/S10 0214471

1952M/S10 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15,17, 199 mm e

1952M/T

KLUCZ PLASKO-OCZKOWY ODSADZONY

m Zestaw kluczy ptasko-oczkowych
m  Opakowanie: zestawy w czarnym etui z tworzywa

1952M/7T 1806637

1952M/14T 1057695 1 14 3500
1952M/M7T 1057473 1 17 1900
1952M/26T 1057701 1 26 7000
1952M/7T 8,10, 13, 14,17, 19, 22 mm .
1952M/14T 6, 8,9, 10, 13, 14, 15,17, 19, 22, 24, 27, 30, 32 mm e
1952M/17T  6,7,8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22 mm e
1952M/26T 6,7,8,9,10, 11,12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, - <

25, 26, 27, 28, 29, 30, 32 mm

1952M/SH

KLUCZ PLASKO-OCZKOWY ODSADZONY

m Zestaw kluczy ptasko-oczkowych,
m  Opakowanie: uchwyt z tworzywa

1952M/SH8 0214488 1080

1952M/SH12 3013330 1 12 1050

1952M/SH8 8,10, 12, 13, 14, 17,19, 22 mm s

1952M/SH12 8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 mm s
BAHCO |
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KLUCZE PLASKO-OCZKOWE

1952Z KLUCZ PLASKO-OCZKOWY ODSADZONY

Klucze ptasko-oczkowe, odsadzane, calowe

Zgodne ze standardami: ISO 691, ISO 7738, ISO 3318, ISO 1711-1 i DIN 3113
Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

Szczeka otwarta odchylona o 15° - smukia i poreczna

12-katne oczko o Profilu Dynamic-Drive wydtuza zywotnos$¢ srub i gwintow
Pierscien odsadzony o 15° zapewnia odpowiedni odstep reki, lepszy chwyt

Wykonczenie satynowe, pokryte chromem

o Mmoo L o ow @
i D\ EY

1952Z-1/4 1057480 5 3.7x4.5 14.0x9.5
19527-5/16 1057497 5 5/16 115 4.2x5.5 18.0x12.2 23
19527-11/32 0111046 5 11/32 125 4.5x6.0 20.0x13.2 30
19527-3/8 1057503 5 3/8 125 4.5x6.0 20.0x13.2 30
1952Z-7/16 1057510 5 7/16 145 5.0x7.0 24.0x16.2 49
19527-1/2 1057527 5 12 170 5.6x8.0 28.5x19.0 68
19527-9/16 1057534 5 9/16 185 6.0x8.5 31.0x20.0 80
1952Z-5/8 1057541 5 5/8 205 6.5x9.8 35.0x23.0 110
19527-11/16 1057558 5 11/16 220 7.0x10.6 37.0x24.5 135
19527-3/4 1057565 5 3/4 245 7.5x12.2 41.5x27.0 195
19527-13/16 1057572 5 13/16 265 8.0x13.0 43.5x28.5 217
19522-7/8 1057589 5 7/8 265 8.5x13.5 48.0x32.0 305
19527-15/16 1057596 5 15/16 300 9.0x14.5 52.0x34.5 375
1952Z-1 1057602 1 1 330 9.5x15.5 54.5x36.0 400
19522-1.1/16 1057619 1 11/16 330 10.0x16.5 59.0x38.5 590
19527-1.1/8 1057626 1 11/8 370 10.0x17.0 61.0x40.0 700
1952Z-1.1/4 1057633 1 11/4 390 11.5x19.0 68.0x45.5 745
19527-1.5/16 1057718 1 15/16 415 12.0x20.0 72.0x48.0 800
19527-1.3/8 1057732 1 13/8 415 12.0x20.0 72.0x48.0 800
19527-1.7/16 1057749 1 17/16 435 13.5x21.0 78.0x52.0 990
19527-1.1/2 1057756 1 11/2 435 13.5x21.0 78.0x52.0 990
19522-1.5/8 1057763 1 15/8 495 14.4x24.4 86.7x61.5 1350
1952Z/T KLUCZ PLASKO-OCZKOWY ODSADZONY

m Zestaw kluczy ptasko-oczkowych, odsadzonych, calowych
m Pakowany w czarnym pokrowcu z tworzywa

1952Z/11T 1057725 1500
1952ZI11T  1/4, 5/16, 3/8, 7/16, 1/2, 9/16, 5/8, 11/16, 3/4, 13/16, 7/8 = =z
BAHCO |

== 157



KLUCZE GRZECHOTKOWE

1RM KLUCZ PLASKO-OCZKOWY Z GRZECHOTKA

Klucz ptasko-oczkowy z dwukierunkowg grzechotkg, wymiary metryczne
Zgodny ze standardami ISO 1711-1i DIN 3113

Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

Smukia szczeka odgieta o 15° zapewnia lepszg dostepnosc

12 punktowa grzechotka oczkowa

12-katna koncoéwka o profilu Dynamic-Drive wydiuza zywotno$¢ srub i gwintow
Minimalny kat pracy grzechotki 5°

Przetacznik kierunkowy grzechotki

Wieksze i obustronne oznaczenie rozmiaru klucza dla lepszej rozpoznawalnosci

Wykoncznie satynowe, pokryte chromem

1RM-6 3014146 6 6.3x3.9 14.0x15.0
1RM-7 3014153 1 7 140 6.5x4.6 16.6x16.7 35
1RM-8 3000552 1 8 140 6.5x4.6 16.6x16.7 38
1RM-9 3000569 1 9 150 6.9x4.9 18.4x18.8 48
1RM-10 3000576 1 10 159 7.3x6.3 20.0x20.8 159
1RM-11 3000583 1 1 165 7.7x6.6 21.8x23.0 67
1RM-12 3000590 1 12 172 8.2%6.0 22.7%25.0 82
1RM-13 3000606 1 13 178 8.8x6.4 24.7x27.1 95
1RM-14 3000613 1 14 191 9.0x6.8 27.0x29.2 113
1RM-15 3000620 1 15 200 9.4x7.0 28.3x31.3 130
1RM-16 3000637 1 16 208 9.9x7.2 30.0x33.4 158
1RM-17 3000644 1 17 226 10.3x7.7 31.8x35.5 180
1RM-18 3000651 1 18 237 10.7x8.2 32.8x37.6 213
1RM-19 3000668 1 19 248 11.2x8.8 33.8x39.7 233
1RM-21 0214495 1 21 290 13.0x9.0 40.0x46.0 343
1RM-22 3005915 1 2 200 13.0x9.0 40.0x46.0 343
1RM-24 3005922 1 24 323 14.5x10.0 46.0x52.0 503
1RM-27 3014177 1 27 359 15.5x10.5 52.5x56.5 550
1RM-30 3014184 1 30 493 17.0x11.4 58.5x62.7 750
1RM-32 3014191 1 32 425 17.5x12.5 62.5%66.4 900
1RM/ KLUCZ PLASKO-OCZKOWY Z GRZECHOTKA

m Zestawy kluczy ptasko-oczkowych z grzechotkg
m  Opakowanie: plastikowy klips

1RM/S6 3000675

1RM/S12 3000682 10 12 1520

1RM/S6 8,10, 12,13, 14, 17 mm Y}

1RM/S12 8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 mm )
'BAHCO |

158 (> )



KLUCZE GRZECHOTKOWE

1RZ KLUCZ PLASKO-OCZKOWY Z GRZECHOTKA
2= - . m  Klucz ptasko-oczkowy z dwukierunkowg grzechotkg w wymiarach calowych
- = m Zgodny ze standardami ISO 1711-1i DIN 3113
m  Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Smukia szczeka odgieta o 15° zapewnia lepsza dostepnos¢
m  Wbudowwana grzechotka w pierscieniu o wysokiej wydajnosci
m  Minimalny kat pracy grzechotki 5°
DY ORIVE™ m  12-katne oczko o profilu Dynamic-Drive wydtuza zywotno$c¢ $rub i gwintow
m  Przefacznik kierunkowy grzechotki
m  Wieksze i obustronne oznaczenie rozmiaru klucza dla lepszej rozpoznawalnosci
> , m  Wykoncznie satynowe, pokryte chromem
: @.E.’C k2
r
1RZ-1/4 0153725 6.3x3.9 14.0x15.0
1RZ-5/16 3014207 1 5/16 140 6.5x4.3 17.0x16.7 38
1RZ-3/8 3014214 1 3/8 158 7.3x5.0 20.2x20.8 57
1RZ-7/16 3014221 1 716 165 7.7x5.3 22.0x23.0 67
1RZ-1/2 3014245 1 12 178 8.6x6.1 25.5x26.8 95
1RZ-9/16 3014238 1 9/16 190 9.0x6.5 26.9x29.0 113
1RZ-5/8 3014252 1 5/8 208 9.9x7.1 29.8x33.0 158
1RZ-11/16 3014269 1 11/16 225 10.3x7.5 31.8x36.5 180
1RZ-3/4 3014276 1 3/4 247 11.2x8.6 34.0x39.4 233
1RZ/ KLUCZ PLASKO-OCZKOWY Z GRZECHOTKA

m Zestaw kluczy ptasko oczkowych z wbudowang grzechotkg, calowych
m  Opakowanie: w plastikowym klipsie

1RZ/S8 3014283 1000
1RZ/S8 5/16, 3/8, 7/16, 1/2, 9116, 5/8, 11/16, 3/4 “—)
BAHCO
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KLUCZE GRZECHOTKOWE

10RM GRZECHOTKOWE KLUCZE PLASKO-OCZKOWE

- m  Klucz grzechotkowy, kompaktowy w wymiarach metrycznych
m  Zgodny ze standardami: ISO 3318 i DIN 3113
. ——-/ m  Material: Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Smukia szczeka odgieta o 15° zapewnia lepszg dostepnosé
m 12-katna grzechotka oczkowa o profilu Dynamic-Drive wydituza zywotnos$¢ srub i gwintow
m  Minimalny kat pracy grzechotki 5°
m  Przefgcznik kierunkowy grzechotki
m  Produkt opatentowany: EP 1 118 433 US patent Nr 628 2992, 645 7387, 614 8695
DYNAMIC-DRIVE™ = Wykoncznie satynowe, pokryte chromem
‘lrc’-:‘=:n M
v N *
: @.E.’C 3
r
10RM-8 3014344 6.5x4.0 16.6x16.7
10RM-10 3014351 1 10 95 7.3x4.8 20.0x20.8 35
10RM-13 3014368 1 13 108 8.6x5.8 24.7x27 1 63
10RM-17 3014375 1 17 127 10.3x7.2 31.8x35.5 113
10RM-19 3014382 1 19 139 11.2x8.2 33.8x39.7 143
10RM/ GRZECHOTKOWE KLUCZE PLASKO-OCZKOWE

m Zestaw kluczy ptasko-oczkowych, krotkich
m Pakowany w plastikowym chwytaku z rekojescig

10RM/S5 3014399
10RM/S5 8,10, 13,17, 19 mm =0
'BAHCO |
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KLUCZE GRZECHOTKOWE

41RM KLUCZ PLASKI Z UCHYLNA GRZECHOTKA OCZKOWA
m  Klucze ptasko — grzechotkowe z uchylng gtowicg w rozmiarach metrycznych
g ﬂl‘c’ m  Normy: ISO 3318 i DIN 3113
T m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
. m Kat odchylenia gtowicy 180°C; odgiecie klucza ptaskiego 15°
m  Przelacznik do szybkiej zmiany na lewy i prawy kierunek, grzechotka obracana w skokach co 5°
m 12 punktowy profil Dynamic-Drive (dluzsza zywotnos$c $rub i nakretek)
m  Patent USA nr 695 7600
m  Wykonczenie: chromowane, mikromatowane w celu uzyskania wysokiej jakosci powierzchni
DY MAMIC-DRIVE™
i !
) = -
:@y-:::::.‘:;
¥
41RM-8 3014412 6.5x4.3 17.0x17.0
41RM-10 3014429 1 10 136 7.3x5.0 20.0x21.0 55
41RM-11 3014436 1 1 141 7.7x5.4 22.0x23.0 63
41RM-12 3014443 1 12 148 8.2x5.8 23.0x25.0 83
41RM-13 3014450 1 13 154 8.6x6.1 25.0x27.0 93
41RM-14 3014467 1 14 160 9.0x6.4 27.0x29.0 113
41RM-17 3014474 1 17 190 10.3x7.6 32.0x36.0 173
41RM-19 3014481 1 19 215 11.2x8.6 34.0x40.0 233
41RM/S8 KLUCZ PLASKI Z UCHYLNA GRZECHOTKA OCZKOWA

m Zestaw kluczy ptasko-oczkowych z wbudowang uchylng grzechotkg
m Pakowane w czarny etui z tworzywa

41RM/S8 3014405
41RM/S8 8,10, 11,12, 13, 14, 17, 19 mm Tty
BAHCO
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KLUCZE GRZECHOTKOWE

1320RM

O i——0

GRZECHOTKOWY KLUCZ OCZKOWY

Grzechotkowy klucz oczkowy w rozmiarach metrycznych

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Obracajacy sie w lewo i w prawo, 5° zakres dziatania

12-punktowy Profil Dynamic-Drive zapewnia dtuzszg zywotno$¢ srubom i nakretkom
Wigksze i dwu-kierunkowe oznaczenie rozmiaréw dla szybszej identyfikacji klucza

Wykonczenie satynowe, pokryte chromem o gtadkiej powierzchni

1320RM-6-7 3014498 6.3x6.5 14.2x17.2

1320RM-8-9 3014504 1 8-9 128 6.5x6.9 16.8x20.2 45
1320RM-10-11 3014511 1 10-11 150 7.3x7.7 20.2x21.8 60
1320RM-12-13 3014528 1 12-13 170 8.2x8.6 23.0x24.8 80
1320RM-14-15 3014535 1 14-15 190 9.0x9.4 26.5x29.5 120
1320RM-16-17 3014542 1 16-17 200 9.9x10.3 29.5x31.5 160
1320RM-18-19 3014559 1 18-19 230 10.3x11.2 31.5x33.5 200

1320RM/

GRZECHOTKOWY KLUCZ OCZKOWY

m Zestaw grzechotkowych kluczy oczkowych w rozmiarach metrycznych
m  Opakowanie: uchwyt z tworzywa sztucznego

1320RM/S7 3014597

1320RM/S7  6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19 mm o0

1320RZ

GRZECHOTKOWY KLUCZ OCZKOWY

Klucz grzechotkowy, oczkowy, dwustronny w rozmiarach calowych

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Przetacznik kierunku dziatania grzechotki, 5° zakres dziatania

12 punktowy Profil Dynamic-Drive zapewnia diuzszg zywotno$¢ srubom i nakretkom
Wigksze i dwu-kierunkowe oznaczenie rozmiaréw dla szybszej identyfikacji klucza

Wykonczenie satynowe, pokryte chromem o gtadkiej powierzchni

1320RZ-1/4-5/16 3014566 1 1/4-5/16 115 6.3x6.5 14.2x17.2

1320RZ-3/8-7/16 3014573 1 3/8-7/16 128 6.5x6.9 16.8x20.2 45

1320RZ-1/2-9/16 3014580 1 1/2-9/16 170 8.2x8.8 23.0x24.8 80
BAHCO |
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KLUCZE GRZECHOTKOWE

1320SRM

GRZECHOTKOWY KLUCZ OCZKOWY

Klucz grzechotkowy, oczkowy typu S, dwustronny, metryczny

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

S-ksztaltna budowa klucza pozwala pracowaé¢ w trudno dostepnych miejscach
Przetacznik do szybkiej zmiany kierunku pracy grzechotki, 5° zakres dziatania grzechotki
6 punktowy Profil Dynamic-Drive zapewnia dtuzszg zywotno$¢ srubom i nakretkom

Dzieki grzechotce wbudowanej w pierscien, praca kluczem mozliwa jest nawet jedna reka
Klucz wspotpracuje z przejscidwkami do réznych $rub i rozmiaréw

Wigksze i dwukierunkowe oznaczenie rozmiaru klucza dla szybszej identyfikacji

Wykonczenie satynowe, o gtadkiej powierzchni

1320SRM-14-19 0190355 1 14-19 200 9.0x11.2 26.8x33.8 18

1320SRM/

GRZECHOTKOWY KLUCZ OCZKOWY

m Zestaw 29 elementéw zawierajacy klucz grzechotkowy, oczkowy typu S oraz komplet
przejsciowek

m Dostarczany w kompaktowym pudetku z tworzywa sztucznego wraz z dwukolorowg

wyttoczkg w systemie modutowym T4

Klucz grzechotkowy 1320SRM-14-19 z 5° skokiem grzechotki i dzwigienka zmiany kierunku

Przejsciowka do nasadek 1/4” i 1/2” z szybkozwalniajgcym przyciskiem

Przejsciowki do srub szesciokatnych w rozmiarach 8-19 mm i 5/16”-3/4”

Przejsciowki do srub TORX® w rozmiarach od E8 do E22

Nasadka przejsciowa na 22 mm

Walizka: polietylen wysokiej gestosci (HDPE)

Dostepne osobno czgsci zapasowe (klucz i przejscidwki)

1320SRM/S29 0188673 1190

L . 1RMA-14-__-HEX
1320SRM-14-19 B 8,9, 10, 11, 12, 5/16, 3/8, 7/16
1RMA-19-__-HEX
13, 15, 16, 17, 1/2, 9/16, 5/8, 11/16

1RMA-14-__-TX
E8, E10, E11,E12,E14

1RMA-19-__-TX

E16, E18, E20, E22 1RMA-19-1/4-SQ

1RMA-19-1/2-SQ2 SBS19-TH22

e W T
PEew
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KLUCZE GRZECHOTKOWE

1RMA/S4

AKCESORIA DO KLUCZY GRZECHOTKOWYCH

Zestaw przejsciowek, 4 szt

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Przejsciowki do nasadek 1/ 47, 3 /8” i 1/2 “ z systemem szybkiego zwalniania
Przejscidowka do bitow 1/4” z pierscieniem ustalajgcym

Dostarczane w kompaktowym pudetku z tworzywa sztucznego

ISO 1174, DIN 3120

1RMA/S4 3014658 35x100x84

1RMA-13-3/8-SQ g
1RMA-10-1/4-BIT ! _

1RMA-10-1/4-SQ

1RMA-19-1/2-SQ

T

1RMA/S8

AKCESORIA DO KLUCZY GRZECHOTKOWYCH

Zestaw grzechotkowych kluczy ptasko -oczkowych i przejsciowek, 8 szt
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Dostarczane w kompaktowym pudetku z tworzywa sztucznego

Klucze grzechotkowe 1RM-10, -13, -19 z zakresem 5° i 15° odgieciem
Przejsciowka do nasadek 1/4”, 3/8”i 1/2” z systemem szybkiego zwalniania
Przejsciowki z pierscieniem ustalajacy do bitéw 1/4” i 5/16 “

Polietylen wysokiej gestosci (HDPE)

ISO 3318/1174

DIN 3113/3120

1RMA/S8 3014665 75x283x160
L

1RMA-10-1/4-SQ ; 1RMA-13-3/8-SQ g
]

1RMA-19-1/2-SQ - 1RMA-10-1/4-BIT I

1RMA-13-5/16-BIT

-

1RM % e
10, 13, 19 mm el

BAHCO |
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KLUCZE GRZECHOTKOWE

GRZECHOTKOWE KLUCZE OCZKOWE, 4 ROZMIARY W 1

Klucz grzechotkowy w rozmiarach metrycznych

Materiat: Wysokiej jakosci stali stopowa

4 rozmiary w 1 kluczu: 1 pojedynczy klucz moze by¢ uzywany dla 4 rozmiaréw $rub
Szybkie przetgczanie zmiany w kierunku prawo i w lewo, 5° kat dziatania grzechotki
12 punktowy profil Dynamic-Drive zapewnia diuzszg zywotno$¢ srubom i nakretkom

Wykonanie ze stali wysokostopowej zapewnia bardzo dobrg ochrone przed korozjg

S4RM-4-7 0179930 4-5-6-7 12.3x12.8 14.2x17.2
S4RM-8-11 0179947 60 8-9-10-11 151 13.9x14.7 20.4x22.2 70
S4RM-12-15 0179954 30 12-13-14-15 191 17.3x18.1 27.3x30.3 150
S4RM-16-19 0179961 30 16-17-18-19 230 20.3x22.2 31.7x34.2 240
S4RM-21-27 0179978 20 21-22-24-27 275 26.0x30.0 40.0x52.5 640
S4RM-30-36 0179985 10 30-32-34-36 360 34.5x35.5 62.5x66.5 1.410

S4RM/

GRZECHOTKOWE KLUCZE OCZKOWE, 4 ROZMIARY W 1

m Zestaw grzechotkowych kluczy “4 w jednym” w rozmiarach metrycznych
m Zestaw 3 szt.z praktycznym pokrowcem do przenoszenia na pasku

S4RM/3T 0117406
S4RM/AT 0179916 1 4 2200
S4RM/5T 0179923 1 5 4200
SARM/3T  8x9x10x11, 12x13x14x15, 16x17x18x19 ov— ' 8
SARM/AT  8x9x10x11, 12x13x14x15, 16x17x18x19, 21x22x24x27 [ - B - ]

S4RM/ST  8x9x10x11, 12x13x14x15, 16x17x18x19, 21x22x24x27, 30x32x34x36 ﬂ=ﬁr

\ \
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KLUCZE

6M

= L
i

& 4#1—:}.

r -‘\_ ] s

KLUCZ PLASKI

Dwustronny klucz ptaski, metryczny

Zgodny ze standardami: ISO 691, ISO 1085, ISO 10102 i ISO 3318

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

U - ksztaltna szczeka zapewnia bardziej komfortowa prace

Smukta szczeka odgieta o 15° zapewnia lepszg dostepnos¢

Wigksze i dwustronne oznaczenie rozmiaru klucza dla lepszej rozpoznawalnosci
Wykonczenie satynowe, pokryte chromem o gtadkiej powierzchni

Opatentowany U-ksztattny wzor klucza

SB = opakowanie jednostkowe z zawieszkg informacyjng,

166

6M-4-5 1832018 4x5

6M-4.5-5.5 1832025 4.5x5.5 105 2 130 150

6M-5-5.5 1832032 10 5x5.5 105 3.2 13.0 15.0 15

6M-5.5-7 1832049 10 5.5x7 122 3.9 15.5 17.9 22

6M-6-7 1832056 10 6x7 122 3.9 15.5 17.9 22

6M-7-8 1832063 10 7x8 122 3.9 15.5 17.9 22

6M-8-9 1832070 10 8x9 138 4.0 18.7 21.2 28

6M-8-10 1832087 10 8x10 138 4.0 18.7 21.2 28

6M-10-11 1832094 10 10x11 153 52 23.0 24.9 45

6M-10-13 1832117 10 10x13 153 5.2 23.0 24.9 45

6M-12-13 1832131 10 12x13 168 5.8 28.7 30.5 73

6M-12-14 1832148 10 12x14 168 5.8 28.7 30.5 73

6M-13-14 1832155 10 13x14 168 5.8 28.7 30.5 73

6M-13-15 1832162 10 13x15 183 6.3 30.1 321 98

6M-13-16 1832179 10 13x16 183 6.3 30.1 321 98

6M-13-17 1832186 10 13x17 183 6.3 30.1 321 98

6M-14-15 1832193 10 14x15 183 6.3 30.1 321 98

6M-14-17 1832209 10 14x17 183 6.3 30.1 321 98

6M-16-17 1832216 10 16x17 201 7.0 34.7 35.6 122
6M-16-18 1832223 10 16x18 201 7.0 34.7 35.6 122
6M-17-19 1832230 10 17x19 222 7.3 37.4 40.5 170
6M-18-19 1832247 10 18x19 222 7.3 38.1 41.2 170
6M-19-22 1832261 10 19x22 225 7.3 42.0 46.0 188
6M-19-24 1832278 10 19x24 225 7.3 42.0 46.0 188
6M-20-22 1832285 10 20x22 225 7.2 42.0 43.0 188
6M-21-23 1832292 10 21x23 240 7.4 45.0 49.0 21

6M-21-24 1838072 10 21x24 240 7.4 45.0 49.0 21

6M-22-24 1832308 10 22x24 240 7.4 45.0 49.0 211

6M-24-26 1832315 10 24x26 260 7.8 49.0 53.0 293
6M-24-27 1832322 10 24x27 260 7.8 49.0 53.0 293
6M-24-30 1832339 5 24x30 280 8.4 53.0 58.0 366
6M-25-28 1832353 5 25x28 280 8.4 53.0 58.0 366
6M-27-30 1832360 5 27x30 280 8.4 53.0 58.0 366
6M-27-32 1832377 5 27x32 300 9.0 60.0 67.0 481

6M-30-32 1832384 5 30x32 300 9.0 60.0 67.0 481

6M-30-36 1832407 5 30x36 355 11.0 66.0 74.0 714
6M-32-36 1832414 5 32x36 355 11.0 66.0 74.0 714
6M-34-36 1832421 1 34x36 355 1.0 66.0 74.0 714
6M-36-41 1832438 1 36x41 385 1.5 74.0 83.0 880
6M-38-42 1832445 1 38x42 385 1.5 74.0 83.0 880
6M-41-46 1832452 1 41x46 400 13.3 85.0 94.0 1120
6M-46-50 1832469 1 46x50 446 14.2 94.0 100.5 1610
SB6M-4-5 0106042 1 4x5 105 3.2 13.0 15.0 15

SB6M-6-7 0106073 1 6x7 122 3.9 15.5 17.9 22

SB6M-8-9 0106103 1 8x9 138 5.2 18.7 21.2 28

SB6M-10-11 0105731 1 10x11 153 5.2 23.0 24.9 45

SB6M-12-13 0105762 1 12x13 168 5.8 28.7 30.5 73

SB6M-14-15 0105823 1 14x15 183 6.6 30.1 32.1 88

SB6M-16-17 0105847 1 16x17 201 7.0 34.7 35.6 122
SB6M-18-19 0105878 1 18x19 222 7.3 38.1 41.2 170
SB6M-20-22 0105915 1 20x22 225 7.3 42.0 46.0 188
SB6M-21-23 0105922 1 21x23 240 7.4 45.0 49.0 211

SB6M-22-24 0105946 1 22x24 240 7.4 45.0 49.0 211

SB6M-24-26 0105953 1 24x26 260 7.8 49.0 53.0 293
SB6M-24-27 0105960 1 24x27 260 7.8 49.0 53.0 293
SB6M-30-32 0106011 1 30x32 300 9.0 60.0 67.0 481

BAHCO |
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KLUCZE

6M/SH

KLUCZ PLASKI

m Zestaw kluczy ptaskich, dwustronnych, metrycznych
m  Opakowanie: uchwyt z tworzywa

6M/SH8 0201365
6M/SH12 3013439 1 12 1704
6M/SH8 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22 mm _ =:‘._:

6M/SH12 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 13x17, 14x15, 16x17, 18x19, 19x22, - _=:

20x22, 21x23, 24x27 mm e

6M-BOX

KLUCZ PLASKI

m Zestaw kluczy ptaskich, dwustronnych, metrycznych
m  Pakowany w metalowe pudetko z plastikowg wktadkg (320x115x70 mm)

6M-BOX 1832513 2965
6M-BOX 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22, 21x23, “ —
24x26, 27x30, 30x32 o ——

6M/

KLUCZ PLASKI

m Zestaw kluczy ptaskich, dwustronnych, metrycznych
m  Opakowanie: zestawy w czarnym klipsie z tworzywa

6M/8C 0212927

6M/10C 0212934 1 10 1570

6M/12C 0212941 1 12 2070

6M/8C 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22, mm ';_ =:‘._:
6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22, 24x27, - el

6M/10C 30x32, mm - s

6M/12C 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22, 21x23, « R vl
24x27, 25x28, 30x32, mm o e

[BAHCO |
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KLUCZE

6M/S KLUCZ PLASKI

m Zestaw kluczy ptasko-oczkowych, dwustronnych, metrycznych
m  Opakowanie: pudetko kartonowe

6M/S8 1832483
6M/S8 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22, mm -
6Z KLUCZ PLASKI

Dwustronne klucze ptaskie w rozmiarach calowych
Zgodne ze standardami: ISO 691, ISO 1085, ISO 10102 and ISO 3318
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

U - ksztaltne szczeki dla bardziej komfortowej pracy

Smukta i odgieta o 15° szczeka zapewnia lepszg dostepnos¢ i porecznosé
Wigksze oznaczenie rozmiaru klucza dla lepszej rozpoznawalnosci
Wykonczenie satynowe, pokryte chromem o gtadkiej powierzchni

Opatentowany U-ksztattny wzér klucza

6Z-1/4-5/16 1832520 5 1/4x5/16 15.5 17.9

6Z-3/8-7/16 1832544 5 3/8x7/16 153 52 23.0 24.9 45
6Z-7/16-1/2 1832551 5 7/16x1/2 168 5.8 28.7 30.5 73
62-1/2-9/16 1832568 5 1/2x9/16 168 5.8 28.7 30.5 73
67-9/16-5/8 1832575 5 9/16x5/8 183 6.6 30.1 321 98
62-19/32-11/16 1832582 5 19/32x11/16 201 7.0 34.7 35.6 122
67-5/8-3/4 1832605 5 5/8x3/4 201 7.0 34.7 35.6 122
62-11/16-3/4 1832612 5 11/16x3/4 222 7.3 37.4 40.5 170
6Z-3/4-7/8 1832629 5 3/4x7/8 225 7.3 42.0 46.0 188
67-25/32-13/16 1832636 5 25/32x13/16 225 7.3 42.0 46.0 188
62-13/16-7/8 1832643 5 13/16x7/8 225 7.3 42.0 46.0 188
6Z-7/8-15/16 1832650 5 7/8x15/16 240 7.4 45.0 49.0 211
62-15/16-1 1832667 5 15/16x1 260 7.8 49.0 53.0 293
67-1-1.1/8 1832674 1 1x11/8 280 8.4 53.0 58.0 366
62-1.1/16-1.1/4 1832681 1 11/16x1 1/4 280 8.4 53.0 58.0 366
67-1.1/4-1.3/8 1832698 1 11/4x1 3/8 355 1.0 66.0 74.0 714

'BAHCO |

168 [ ]



KLUCZE

62/

KLUCZ PLASKI

m  Zestaw kluczy ptaskich, dwustronnych w rozmiarach calowych
m Pakowane w klipsie z tworzywa

62/8C 0212958 1005
1/4x5/16, 5116x11/32, 3/8x7/16, 1/2X9/16, 19/32x11/16, 5/8x3/4, - -
62/8C 13/16x7/8, 15/16x1 -

S10

&y
J]
“L

'ﬂ'

KLUCZ PLASKI

Klucz ptaski dwustronny, metryczny

Zgodny ze standardami: DIN 3110/ ISO 1085 / 1ISO 10102
Wykonczenie: matowe

Materiat: vanadium-extra

SB = Opakowanie jedostkowe z plastikowg zawieszka informacyjng

SBS10-6-7 3009005 16.5 18.5
SBS10-8-9 3010650 1 8x9 140 3.7 21.0 225 31
SBS10-10-11 3009012 1 10x11 157 4.0 24.0 28.0 46
SBS10-12-13 3009029 1 12x13 172 4.5 28.5 315 59
SBS10-14-15 3009036 1 14x15 190 4.8 325 35.0 83
SBS10-16-17 3009043 1 16x17 205 55 36.5 39.0 125
SBS10-17-19 3010667 1 17x19 222 5.8 40.5 43.0 152
SBS10-18-19 3009050 1 18x19 222 5.8 41.0 43.0 159
SBS10-20-22 3009067 1 20x22 236 6.3 45.0 48.5 198
SBS10-21-23 3009074 1 21x23 245 6.8 46.5 50.5 230
SBS10-24-27 3009081 1 24x27 275 8.0 55.0 58.0 360
SBS10-30-32 3009098 1 30x32 300 8.6 64.0 68.5 440

KLUCZ PLASKI

m Zestaw kluczy ptaskich, dwustronnych w wymiarach metrycznych
m W funkcjonalnym uchwycie z tworzywa sztucznego, do zawieszenia lub noszenia za uchwyt

S10/SH6 3013309
S10/SH11 3013408 1 1 1604
S10/SH6 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19 e E

6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 17x19, 18x19, 20x22,

S10/SH1 21x23, 24x27

e —————

BAHCO
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KLUCZE

1931M LILIPUT KLUCZ PLASKI

Malty klucz ptaski, dwustronny w rozmiarach metrycznych

Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa
Szczeki odchylone o 82, 5°i 15°
Jednakowy rozmiar szczek po obu stronach

Odpowiedni do prac w miejscach o ograniczonej przestrzeni

Zastosowanie: w elektronice, radio i telekomunikacji w pracach precyzyjnych, inzynierskich
do gaznikoéw etc

L | m  Wykonczenie: satynowe, pokryte chromem

sl

1931M-4 1049171 5 125

1931M-4.5 1049188 5 45 80 25 125 9
1931M-5 1049195 5 5 80 25 125 9
1931M-5.5 1049201 5 55 80 25 125 9
1931M-6 1049218 5 6 80 25 125 9
1931M-7 1049225 5 7 90 35 15.0 1
1931M-8 1049232 5 8 90 35 15.0 1
1931M-9 1049249 5 9 105 4.0 19.0 19
1931M-10 1049256 5 10 105 40 19.0 19
1931M-11 1049263 5 11 120 4.0 25.0 35
1931M-12 1049270 5 12 120 40 25.0 36
1931M-13 1049287 5 13 120 4.0 25.0 32
1931M-14 1049294 5 14 130 5.0 28.0 39
1931M-17 1049324 5 17 160 5.5 36.0 74

1931M/ LILIPUT KLUCZ PLASKI

m Zestaw matych kluczy ptaskich, dwustronnych
m Pakowane w czarnym pokrowcu z tworzywa

(2]
[\ 1931M/10T 1049409
1931M/10T  4,4.5,5,5.5,6,7,8,9, 10, 11 mm o —
'BAHCO |
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KLUCZE

LILIPUT KLUCZ PLASKI

Maty klucz ptaski, dwustronny w rozmiarach metrycznych
Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

Szczeki odchylone o 82, 5°i 15°

Jednakowy rozmiar po obu stronach

Odpowiedni do prac w miejscach o ograniczonej przestrzeni

Zastosowanie: w elektronice, radio i telekomunikacji w pracach precyzyjnych, inzynierskich
do gaznikoéw etc
m  Wykonczenie: satynowe, pokryte chromem

1931Z-5/32 1049669 5 5/32 12.5

1931Z-3/16 1049676 5 3/16 80 25 12.5 9
19312-13/64 1049683 5 13/64 80 25 12.5 9
1931Z-7/32 1049690 5 7/32 80 25 12.5 8
1931Z-1/4 1049713 5 1/4 80 25 12.5 8
1931Z-9/32 1049720 5 9/32 90 3.5 15.0 1
1931Z-5/16 1049737 5 5/16 90 3.5 15.0 1
19312-11/32 1049744 5 11/32 105 4.0 19.0 21
1931Z-3/8 1049751 5 3/8 105 4.0 19.0 19
19312-7/16 1049768 5 7/16 120 4.0 25.0 35
1931Z-1/2 1049775 5 12 120 4.0 25.0 35
1931Z-9/16 1049782 5 9/16 130 5.0 28.0 40
19312-5/8 1049799 5 5/8 130 5.0 30.0 47

19312/

LILIPUT KLUCZ PLASKI

m Zestaw calowych kluczy dwustronnych, ptaskich typu liliput
m  Opakowanie: zestaw w czarnym, plastikowym pokrowcu

19312/12T 0107674

-

1931Z/10T  5/32, 3/16, 7/32, 1/4, 9/32, 5/16, 11/32, 3/8, 7/16, 1/2, 9/16, 5/8 E-‘:E'\__,

\ \
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KLUCZE

1933M/

ZESTAW KLUCZY PLASKICH DLA ELEKTRONIKOW

Klucze ptaskie, dwustronne dla elektronikéw
Zgodny ze standardem: DIN 934

Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa
Szczeki odchylone o 15°i10°

Jednakowy rozmiar po obu stronach

Klucze dtugie i smukte stosowane przez elektronikdw, serwisantow maszyn biurowych,
telefonéw etc

Wykonczenie satynowe, pokryte chromem
Pakowane w czarny pokrowcu z tworzywa

1933M/6T 1821654

1933M/6T 4x4, 4.5x4.5, 5x5, 5.5x5.5, 6x6, 7x7

3280M/

ZESTAW KLUCZY PLASKICH DLA ELEKTRONIKOW

Zestaw kluczy ptaskich w peku
Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa
8 kluczy serii 3280M

1 pilnik nr 3280/1

1 wkretak nr 3280/4

1 szczelinomierz nr 3280/2

Woykonczenie: satynowe, pokryte chromem

3280M 1071318

ik a7
3280M 4,45,5,55,6,6.5, 7, 7.5 mm, 3280/1, 3280/2, 3280/4 \%‘

'BAHCO |
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KLUCZE

894M KLUCZ PLASKI JEDNOSTRONNY

Klucz ptaski jednostronny

Zgodny ze standardami: ISO 3318 and DIN 894
Materiat: stal specjalna

Szczeka wygieta pod katem 15°

Woykonczenie: klucz czerniony

7 78 3.2 16 10

894M-7 1833008 10

894M-8 1833015 10 8 94 3.5 18 14

894M-9 1833022 10 9 100 4.0 20 16

894M-10 1833039 10 10 106 45 22 20

894M-11 1833046 10 1" 112 5.0 24 23

894M-12 1833053 10 12 125 5.0 26 30

894M-13 1833060 10 13 125 5.0 29 40

894M-14 1833077 10 14 140 55 30 40

894M-15 1833084 10 15 140 55 32 49

894M-17 1833091 10 17 158 6.0 36 55

894M-19 1833107 10 19 171 7.0 40 75

894M-22 1833114 5 22 195 8.0 46 100
894M-24 1833121 5 24 216 9.0 50 150
894M-27 1833138 5 27 240 10.0 56 215
894M-30 1833145 5 30 262 11.0 62 270
894M-32 1833152 5 32 274 12.0 67 320
894M-36 1833169 5 36 303 13.0 74 400
894M-38 1833176 1 38 305 13.0 78 420
894M-41 1833183 1 41 343 14.0 85 590
894M-46 1833190 1 46 378 15.0 94 750
894M-50 1833206 1 50 413 16.0 102 945
894M-55 1833213 1 55 457 17.0 113 1185
894M-60 1833220 1 60 492 18.0 122 1380
894M-65 1833237 1 65 528 19.0 132 1750
894M-70 1833244 1 70 573 20.0 142 2270
894M-75 1833251 1 75 608 21.0 152 2770
894M-80 1833268 1 80 644 22.0 162 3180
894M-85 1833275 1 85 690 23.0 174 3630
894M-90 1833282 1 90 690 25.0 174 3630
894M-95 1833299 1 95 850 25.0 195 5750
894M-100 1833305 1 100 1000 28.0 195 5530
894M-105 1833312 1 105 1000 28.0 215 7300
894M-110 1833329 1 110 1000 28.0 215 7300
894M-115 1833336 1 115 1000 28.0 215 7300
894M-120 1833343 1 120 1000 28.0 215 7300
894M-125 0132478 1 125 1000 28 225 7300
894M-130 0132485 1 130 1000 28 225 7600
894M-135 0132492 1 135 1000 28 225 7400
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KLUCZE

895M KLUCZ PLASKI, DWUSTRONNY

Klucz ptaski, dwustronny metryczny

Zgodny ze standardami: ISO 1085 and DIN 895
Materiat: stal specjalna

Szczeki wygiete o 15°

Woykonczenie: klucz czerniony

6x7 96 3.2 14 16 13

895M-6-7 1832711 10

895M-8-9 1832728 10 8x9 109 4.0 18 20 20
895M-8-10 1832735 10 8x10 115 4.5 18 22 26
895M-10-11 1832742 10 10x11 124 5.0 22 24 32
895M-10-13 1832759 10 10x13 110 5.5 22 28 37
895M-13-17 1832803 5 13x17 155 6.0 30 36 64
895M-17-19 1832827 5 17x19 172 7.0 36 40 99
895M-19-22 1832834 5 19x22 195 8.0 40 46 140
895M-19-24 1832841 5 19x24 206 8.5 40 50 170
895M-22-24 1832858 5 22x24 220 9.0 46 50 186
895M-24-27 1832865 5 24x27 244 10.0 50 56 250
895M-24-30 1832872 5 24x30 265 11.0 56 67 385
895M-27-32 1832889 5 27x32 270 12.0 60 67 385
895M-30-32 1832896 5 30x32 275 12.0 62 67 405
895M-30-36 1832902 1 30x36 305 13.0 62 75 500
895M-32-36 1832919 1 32x36 307 13.0 67 75 530
895M-36-41 1832926 1 36x41 345 14.0 75 85 740
895M-41-46 1832933 1 41x46 381 15.0 85 93 955
895M-46-50 1832940 1 46x50 420 16.0 95 103 1180
895M-50-55 1832957 1 50x55 460 17.0 103 113 1590
895M-55-60 1832964 1 55x60 500 18.0 112 122 1950
895M-65-70 1832971 1 65x70 580 20.0 132 142 2930

BAHCO |
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KLUCZE OCZKOWE

DWUSTRONNY KLUCZ OCZKOWY, GLEBOKO ODSADZONY

Klucz oczkowy, gteboko odsadzony, dwustronny, metryczny

Zgodny ze standardami: ISO 1085, ISO 10104 i DIN 838

Materiat: wysokiej jako$ci stal stopowa

Dwunastokatna koncéwka o profilu Dynamic-Drive wydtuza zywotno$¢ $rub i gwintéw

Wykonczenie satynowe, pokryte chromem o gtadkiej powierzchni

2M-6-7 1001209 5 5.0x6.0 10.5x12.0

2M-8-9 1001216 5 8x9 180 6.0x6.5 13.0x14.5 55

2M-8-10 1001506 5 8x10 180 6.0x6.5 13.0x14.5 65

2M-10-11 1001223 5 10x11 190 7.0x7.5 16.1x18.1 85

2M-10-13 1001513 5 10x13 220 7.9x9.1 16.6x20.0 120
2M-12-13 1001230 5 12x13 210 8.0x8.5 18.7x20.8 125
2M-13-17 1343972 5 13x17 243 9.5x10.0 20.8x27.0 180
2M-14-15 1001247 5 14x15 226 8.5x9.5 22.5x24.5 155
2M-16-17 1001254 5 16x17 246 9.5x10.0 25.0x27.0 200
2M-16-18 1001575 5 16x18 246 9.5x10.0 25.0x27.0 190
2M-17-19 1000844 5 17x19 266 10.5x11.0 27.5x29.5 255
2M-18-19 1001261 5 18x19 266 10.5x11.0 27.5x29.5 260
2M-19-22 1000868 5 19x22 291 11.5x12.0 30.6x33.7 340
2M-20-22 1001278 5 20x22 291 11.5x12.0 30.6x33.7 350
2M-21-23 1001285 5 21x23 306 12.0x13.0 32.7x35.8 390
2M-22-24 1001612 5 22x24 306 12.0x13.0 32.7x35.8 450
2M-24-26 1001292 5 24x26 326 13.0x14.0 35.8x40.0 470
2M-24-27 1000899 5 24x27 326 13.0x14.0 35.8x40.0 530
2M-25-28 1001308 5 25x28 336 13.5x14.5 37.8x43.0 510
2M-27-29 0205332 5 27x29 351 14.0x15.0 42.0x46.0 594
2M-27-30 1001636 5 27x30 351 14.0x15.0 42.0x46.1 610
2M-27-32 1001322 5 27x32 353 14.0x16.0 42.0x49.5 620
2M-30-32 1000929 5 30x32 362 15.0x16.0 46.5x49.5 650
2M-32-36 1001667 1 32x36 416 17.0x18.0 49.5x55.5 850
2M-36-41 1001681 1 36x41 444 18.5x19.5 55.0x61.5 1170
2M-41-46 1001704 1 41x46 483 20.0x21.0 61.5x67.5 1450
2M-46-50 1001711 1 46x50 541 21.0x22.0 67.5x74.0 1700

2M/

DWUSTRONNY KLUCZ OCZKOWY, GLEBOKO ODSADZONY

m Zestaw kluczy oczkowych, dwustronnych, gteboko odsadzanych
m Pakowany w sortowanym woreczku z tworzywa

2M/8T 1001391 1330
2M/12T 1001414 1 12 3800

2M/8T 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22 mm ,)_p
oM/12T 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22, 21x23, H
24x27, 25x28, 30x32 mm

BAHCO |

== 175



KLUCZE OCZKOWE

2M/S

DWUSTRONNY KLUCZ OCZKOWY, GLEBOKO ODSADZONY

m Zestaw kluczy oczkowych, dwustronnych, gteboko, odsadzonych, metrycznych
m Pakowany w tekturowym pudetku

2M/S8 1827335 1680

2M/S8 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22 d"_f

2Z

'

DWUSTRONNY KLUCZ OCZKOWY, GLEBOKO ODSADZONY

Klucz oczkowy dwustronny, gteboko odsadzony, rozmiary w calach

Zgodny ze standardami: ISO 1085, ISO 10104 i DIN 838

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Dwunastokatna koncéwka o profilu Dynamic-Drive wydtuza zywotno$¢ $rub i gwintéw

Wykonczenie satynowe, pokryte chromem o gtadkiej powierzchni

27-1/4-5/16 1001421 1/4x5/16 10.5x12

27-5/16-3/8 1001728 1 5/16x3/8 180 6x6.5 13x14.5 50
27-3/8-7/16 1001438 1 3/8x7/16 190 7xX7.5 16.1x18.1 80
27-1/2-9/16 1001445 1 1/2x9/16 210 8x8.5 18.7x22.5 135
27-9/16-5/8 1001735 1 9/16x5/8 225.8 8.5x9.5 22.5x24.5 170
27-5/8-11/16 1001452 1 5/8x11/16 2455 9.5x10 256x27 200
27-3/4-7/8 1001773 1 3/4x7/8 290.5 11.5x12 30.6x33.7 330
27-13/16-7/8 1001797 1 13/16x7/8 290.5 12x30 30.6x33.7 340
27-15/16-1 1001810 1 15/16x1 325.8 13x14 35.75x40 470
27-1-1.1/8 1001827 1 1x11/8 335.9 13.5x14.5 37.8x43 505
2Z-1.116-1.1/4 1001834 1 11/16x1 1/4 353 14x16 42x49.5 630

'BAHCO |
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KLUCZE OCZKOWE

S30 DWUSTRONNY KLUCZ OCZKOWY, GLEBOKO ODSADZONY

Klucz oczkowy, dwustronny, gteboko odsadzony, metryczny
Zgodny ze standardami: DIN 838 / ISO 1085 /ISO 10104
Wykonczenie satynowe, o gtadkiej powierzchni

Profil Dynamic Drive

SB = opakowanie jednostkowe z plastikowg zawieszka informacyjng

L 2 m e e Lo

SBS30-6-7 3009425 5.4x5.9 10.5x12.2

i SBS30-8-9 3009432 1 8x9 180 6.4x7.9 13.2x14.8 55
SBS30-10-11 3009449 1 10x11 195 7.2x7.9 16.0x17.4 85
SBS30-12-13 3009456 1 1213 220 8.3x9.1 18.8x20.0 125
SBS30-14-15 3009463 1 14x15 230 9.1x9.9 21.8x230 155
SBS30-16-17 3009470 1 16x17 245 10.2x11.0 245x260 200
SBS30-17-19 3010674 1 17x19 270 11.0x11.8 26.0x27.8 255
SBS30-18-19 3009487 1 18x19 275 11.0x11.8 28.0x29.0 260
SBS30-20-22 3009494 1 20x22 300 12.3x12.8 306x33.0 350
SBS30-21-23 3009500 1 21x23 310 124x133 314x354 390
SBS30-24-27 3009517 1 24x27 340 14.3x15.2 36.0x40.2 530
SBS30-30-32 3009524 1 30x32 650  16.2x16.7 445x470 650

13002 KLUCZ OCZKOWY DWUSTRONNY, CALE

Klucz oczkowy dwustronny, odsadzony, wymiary w calach
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Smukta koncéwka odgieta o 15° zapewnia lepszg dostepnosc

T Wykonczenie satynowe, pokryte chromem o gtadkiej powierzchni

1
e a4 ----.--.

= = 1300Z-1/4-5/16 3000965 1/4x5/16 156 6.0x6.9 10.1x12.2
1300Z-3/8-7/16 1039981 1 3/8x7/16 193 7.7x8.5 14.4x16.5 50
1300Z-1/2-9/16 1039998 1 1/2x9/16 220 9.0x9.4 18.7x20.8 105
1300Z-19/32-11/16 1040000 1 19/32x11/16 258 10.8x11.6 23.0x25.1 171
1300Z-5/8-3/4 1040017 1 5/8x3/4 268 10.8x12.3 23.0x27.3 210
1300Z-25/32-13/16 3000972 1 25/32x13/16 300 12.3x13.1 27.3x29.4 300
1300Z-7/8-15/16 3005649 1 7/8x15/16 334 13.8x14.6 31.6x33.8 410
1300Z-15/16-1 3005656 1 15/16x1 352 14.6x15.3 33.8x35.9 460
1300Z-1-1.1/8 3000989 1 1x1.1/8 404 16.0x17.3 38.1x42.2 680
(BAHCO )
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KLUCZE OCZKOWE

4M KLUCZ OCZKOWY DWUSTRONNY, BARDZO PLASKI
= m  Klucz oczkowy dwustronny, metryczny, prosty
% 0 m Zgodny ze standardami: ISO 1085, ISO 10103 i DIN 837
m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
m Dwunastokatna koncéwka o profilu Dynamic-Drive wydtuza zywotno$¢é $rub i gwintéw
m Cienkoscienne oczka o zmniejszonej wysokosci
m  Wykonczenie satynowe, pokryte chromem o gtadkiej powierzchni
DYMAMIC-DRIVE™
! t
i i
io—0' = m e s Lo Y R
P ' - 4M-6-7 1829407 100 11.2
4M-8-9 1829414 10 8x 9 115 5.2 12.5 14.0 16
4M-10-11 1829438 10 10x11 130 6.4 15.5 16.5 24
4M-12-13 1829445 10 12x13 143 7.3 18.5 20.5 36
4M-14-15 1829476 10 14x15 157 7.3 21.0 225 48
4M-16-17 1829490 10 16x17 168 8.5 23.5 24.5 62
4M-17-19 1829506 10 17x19 185 9.0 255 27.0 76
4M-18-19 1829513 10 18x19 189 9.2 26.0 275 80
4M-20-22 1829520 10 20x22 200 10.5 28.0 31.5 120
4M-21-23 0205363 5 21x23 225 9.5 30.0 33.0 154
4M-24-26 0205370 1 24x26 250 1.0 35.0 38.0 210
4M-24-27 1829551 1 24x27 255 11.0 35.0 38.0 182
4M-25-28 0205387 1 25x28 275 11.0 38.0 41.0 280
4M-27-29 0205394 1 27x29 275 11.0 38.0 41.0 275
4M-30-32 1829575 1 30x32 285 12.8 42.5 45.0 280
4M/T KLUCZ OCZKOWY DWUSTRONNY, BARDZO PLASKI

m Zestaw kluczy oczkowych, dwustronnych o cienkosciennych oczkach, odgietych
m  Opakowanie: zestawy w czarnym etui z tworzywa

4M/10T 1829605 1070

4M/10T 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22, 24x27, 30x32 mm (ST
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KLUCZE OCZKOWE

4M/ KLUCZ OCZKOWY DWUSTRONNY, BARDZO PLASKI

m Zestaw kluczy oczkowych dwustronnych, metrycznych, ptaskich
m Pakowane w tekturowym pudetku

4M/8 0180493

4M/8 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22 mm = ———

1943M KLUCZ OCZKOWY, DWUSTRONNY, WYGIETY

Dwustronny klucz oczkowy, tukowy, ptaski, metryczny
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Do prac w ciasnych i ciezko dostepnych miejscach

12 punktowy Profil Dynamic-Drive zapewnia diuzszg zywotno$¢ srubom i nakretkom

Wykonczenie satynowe, pokryte chromem o gtadkiej powierzchni

1943M-11-13 1052829 11x13 150 7.0x7.5 17.0x19.5

1943M-13-15 1804732 1 13x15 185 8.5x9.0 21.0x24.0 115
1943M-13-17 1804749 1 13x17 185 8.5x9.0 21.0x25.0 115
1943M-14-16 1052836 1 14x16 185 8.5x9.0 21.0x25.0 115
1943M-14-17 1052843 1 14x17 185 8.5x9.0 21.5x25.0 115
1943M-15-17 1052850 1 15x17 185 8.5x9.0 22.0x25.0 115
1943M-19-22 1052867 1 19x22 235 11.5x12.0 28.5x32.0 220
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KLUCZE DO NAKRETEK

1949M

KLUCZ OCZKOWY OTWARTY DWUSTRONNY, ODSADZONY

Dwustronny klucz oczkowy otwarty, odsadzony, metryczny

Zgodny ze standardem DIN 3118

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

12 punktowy Profil Dynamic-Drive: 8x9, 10x11, 10x12, 12x13, 12x14

6 punktowy Profil Dynamic-Drive: 14x15 and 14x17

Pierscien odchylony o 15° zapewnia odpowiedni odstep reki i lepszy chwyt
Zastosowanie: do przewodéw hydraulicznych, instalacji uszczelniajgcych
Glebsza szczeka zapewnia lepsze trzymanie Sruby i chroni przed omykaniem
Wykonczenie satynowe, pokryte chromem o gtadkiej powierzchni

1949M-8-9 1304539 140 7.0x8.0 18.0x20.0 6x6.5

1949M-10-11 1055394 1 10x11 150 8.5x9.0 20.0x22.0 7x8.5 70
1949M-10-12 1055400 1 10x12 150 8.5x9.0 20.0x22.0 7x9.0 70
1949M-12-13 1055417 1 12x13 170 9.5x11.0 24.0x28.0 9x10.0 95
1949M-12-14 1055424 1 12x14 170 9.5x11.0 24.0x28.0 9x11.0 95
1949M-14-15 1304546 1 14x15 170 10.5x11.0 26.0x28.0 11x12.0 100
1949M-14-17 1055448 1 14x17 200 11.0x12.0 28.0x30.0 11x14.0 135
1949M-17-19 1055455 1 17x19 210 12.5x13.5 31.5x34.5 14x15.0 145

1949M-19-22 1055462

-

19x22 220 13.5x15.5 34.0x40.0 15x17.0 215
1949M-22-24 1304553 22x24 235 15.5x16.5 38.0x42.0 17x18.0 260
1949M-24-27 1055479 24x27 255 16.5x17.5 44.5x47.5 18x20.0 335
1949M-30-32 1304577 1 30x32 280 20.5x22.5 50.0x52.0 22x24.0 440

a

KLUCZ OCZKOWY OTWARTY DWUSTRONNY, ODSADZONY

Dwustronny klucz oczkowy otwarty, odsadzony w rozmiarach calowych
Zgodny ze standardem DIN 3118

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

12 punktowy Profil Dynamic-Drive: 8x9, 10x11, 10x12, 12x13, 12x14

6 punktowy Profil Dynamic-Drive: 14x15 and 14x17

Pierscien odchylony o 15° zapewnia odpowiedni odstep reki i lepszy chwyt
Zastosowanie do przewoddéw hydraulicznych, instalacji uszczelniajgcych
Glebsza szczeka zapewnia lepsze trzymanie Sruby i chroni przed omykaniem
Wykonczenie satynowe, pokryte chromem o gtadkiej powierzchni

180

19497-3/8-7/16 1055486 3/8x7/16 150 8.5x9.0 20.0x22.0 7.0x8.5
1949Z-1/2-9/16 1055509 1 12x9/16 170  10.5x11.0  26.0x28.0  10.0x11.0 95
19497-5/8-3/4 1055523 1 5/8x3/4 210 125x13.5 31.5x345 13.5x15.0 155
1949Z-3/4-7/8 1055530 1 3/4x7/8 220 13.5x15.5  34.0x40.0 15.0x17.0 205
19497-1-1.1/8 1055547 1 1x11/8 255 16.5x17.5 44.5x47.5 19.0x21.0 290
'BAHCO |
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KLUCZE DO NAKRETEK

1950M KLUCZ OTWARTY (GLOWICA)

Glowica z kluczem oczkowym, otwartym
Zgodna ze standardarmi: ISO 1174 i DIN 3120
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Uzywany razem z pokrettem

Dwukierunkowa

Wykonczenie satynowe, pokryte chromem o gtadkiej powierzchni

1950M-10 1055738 1 13.5 18.2 71 16
1950M-12 1314941 1 12 1/4 14.0 20.6 9.0 20
1950M-13 1055752 1 13 1/4 14.0 222 10.0 20
1950M-14 1055769 1 14 1/4 14.0 22.2 11.0 20
1950M-17 1055783 1 17 3/8 17.5 27.3 14.0 40
1950M-19 1055790 1 19 3/8 18.5 29.0 15.8 40
1950M-21 1055806 1 21 3/8 18.5 31.3 16.2 45
1950M-22 1055813 1 22 3/8 19.0 33.5 17.0 57
1950M-24 1055820 1 24 3/8 19.5 35.7 18.0 57
1950M-26 1314996 1 26 3/8 20.0 37.7 19.0 63
1950M-27 1055844 1 27 3/8 21.4 40.0 20.0 92
1950M-30 1055868 1 30 12 22.5 48.0 22.0 155
1950M-32 1055875 1 32 12 225 48.0 24.0 137
1950M-36 1055905 1 36 12 24.0 52.0 27.0 107
1950M-41 1055936 1 41 12 245 58.0 31.0 169
1950M-46 1055967 1 46 1/2 26.0 64.2 34.0 229
1950MZ KLUCZ OTWARTY (GLOWICA)

m  Klucz nastawny typu zabka 3/8”

m  Zgodny ze standardami: ISO 1174 and DIN 3120

m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

m  Zakres regulacji do 29 mm (1.1/8”)

m  Skala pomiarowa w mm i calach

m  Wykonczenie satynowe, pokryte chromem o gtadkiej powierzchni

29

1950MZ-3/8 0130207 1 0-29 mm/0-1.1/8" 3/8 14.5 65 170
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KLUCZE DUZEJ WYTRZYMALOSCI

7444SG-M KLUCZ OCZKOWY, OTWARTY (GLOWICA)

Ptaski klucz oczkowy do pobijania w wymiarach metrycznych
Zgodny ze standardami: DIN 7444
Materiat: stal specjalna

12-punktowy profil oczka
Krotki i mocny klucz profilowany do pobijania

Wykonczenie: szary, stalowy kolor

O = il E1 8N

T
i 24 165 15 43 235

2 7444SG-M-24 0205400 1

i ’ " 7444SG-M-27 1829834 1 27 180 16 46 295
74445G-M-30 1829841 1 30 190 17 52 400
74445G-M-32 1829858 1 32 190 17 52 400
74445G-M-34 1838560 1 34 205 18 57 400
74445G-M-36 1829865 1 36 205 18 58 540
74445G-M-38 0180936 1 38 205 18 58 540
74445G-M-41 1829872 1 41 230 20 66 700
74445G-M-42 1829889 1 42 230 20 66 700
74445G-M-46 1829896 1 46 240 22 74 970
74445G-M-50 1829919 1 50 255 24 80 1130
74445G-M-55 1829926 1 55 270 25 86 1345
74445G-M-60 1829933 1 60 280 26 93 1650
74445G-M-65 1829940 1 65 300 30 102 2000
74445G-M-70 1829957 1 70 330 33 110 2600
74445G-M-75 1829964 1 75 330 33 10 2600
74445G-M-80 1829971 1 80 360 36 126 3500
74445G-M-85 1829988 1 85 360 36 126 3500
74445G-M-90 1829995 1 90 390 40 142 5000
74445G-M-95 1830007 1 95 390 40 142 5000
74445G-M-100 1830014 1 100 420 45 155 6500
74445G-M-105 1830021 1 105 420 45 155 6500
74445G-M-110 1830038 1 110 450 48 170 7800
74445G-M-115 1830045 1 15 450 48 170 7800
74445G-M-120 1830052 1 120 480 54 182 9400
74445G-M-125 1830069 1 125 480 54 182 8500
74445G-M-130 1830076 1 130 520 58 202 13000
74445G-M-135 1830083 1 135 520 58 202 11900
74445G-M-140 1830090 1 140 520 58 202 12500
74445G-M-145 1830106 1 145 580 64 228 18500
74445G-M-150 1830113 1 150 580 64 228 18750
7444SG-M-155 1830120 1 155 580 64 228 18550
74445G-M-160 0132508 1 160 580 64 228 18000
74445G-M-165 0132515 1 165 650 70 565 25000
74445G-M-170 0132522 1 170 650 70 565 25000
74445G-M-175 0132539 1 175 650 70 565 25000
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KLUCZE DUZEJ WYTRZYMALOSCI

7444SG-Z KLUCZ OCZKOWY, OTWARTY (GLOWICA)

Ptaski klucz oczkowy do pobijania w wymiarach calowych
Zgodny ze standardami: DIN 7444

Materiat: stal specjalna

12-punktowy profil oczka

Kroétki i mocny klucz profilowany do pobijania

Wykonczenie: szary, stalowy kolor

L i - 7444SG-Z-1.1/16 0132546 11/16
7444SG-Z-1.1/8 0132553 1 11/8 180 16 46 350
7444SG-Z-1.3/16 0132560 1 13/16 190 17 52 400
7444SG-Z-1.1/4 0132577 1 11/4 190 17 52 450
7444SG-Z-1.5/16 0132584 1 15/16 190 17 52 450
7444SG-Z-1.3/8 0132591 1 13/8 205 18 58 750
7444SG-Z-1.7/16 0132607 1 17116 205 18 58 750
7444SG-Z-1.1/2 0132614 1 11/2 205 18 58 750
7444SG-Z-1.5/8 0132621 1 15/8 230 20 66 850
7444SG-Z-1.11/16 0132638 1 111/16 230 20 66 850
7444SG-Z-1.3/4 0132645 1 13/4 240 22 74 1050
7444SG-Z-1.13/16 0132652 1 113/16 240 22 74 1050
7444SG-Z-1.7/8 0132669 1 1718 240 22 74 1050
7444SG-Z-2 0132676 1 2 255 24 80 1250
7444SG-Z-2.1/16 0132683 1 21/16 255 24 80 1250
7444SG-Z-2.1/8 0132690 1 21/8 270 25 86 1550
7444SG-Z-2.3/16 0132706 1 2 3/16 270 25 86 1550
7444SG-Z-2.1/4 0132713 1 21/4 270 25 86 1550
7444SG-Z-2.3/8 0132720 1 2 3/8 280 26 93 1650
7444SG-Z-2.9/16 0132744 1 29/16 300 30 102 2300
7444SG-Z-2.5/8 0132751 1 25/8 300 30 102 2300
7444SG-Z-2.3/4 0132768 1 2 3/4 330 33 110 2600
7444SG-Z-3 0132775 1 3 330 33 110 3350
7444SG-Z-3.1/8 0132782 1 31/8 360 36 126 3800
7444SG-Z-3.3/8 0132799 1 33/8 360 36 126 4200
7444SG-Z-3.1/2 0132805 1 31/2 390 40 142 5700
7444SG-Z-3.3/4 0132812 1 33/4 390 40 142 5700
7444SG-Z-3.7/8 0132829 1 37/8 420 45 155 6700
7444SG-Z-4 0132836 1 4 420 45 155 6700
7444SG-Z-4.1/8 0132843 1 41/8 420 45 155 6700
7444SG-Z-4.1/2 0132850 1 41/2 450 48 170 8500
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KLUCZE DUZEJ WYTRZYMALOSCI

133SGM KLUCZE PLASKIE DO POBIJANIA

Klucz ptaski do pobijania

DIN 133

Materiat: Stal specjalna, klucz kuty
Kat odchylenia 15°

Klucz krétki i mocny
Wykonczenie: szary, stalowy kolor

Zaprojektowany i wykonany pod katem bardzo trudnych warunkéw pracy np.: stocznie, kolej itp

AN
Y
C— 27 180

- 133SGM-27 1828363 1 16.0 56 305

- : g 133SGM-30 1828370 1 30 190 17.0 62 430
133SGM-32 1828387 1 32 190 17.0 62 440
133SGM-36 1828394 1 36 215 175 76 700
133SGM-41 1828400 1 41 235 185 86 930
133SGM-46 1828417 1 46 255 20.0 08 1280
133SGM-50 1828424 1 50 275 21.0 105 1565
133SGM-55 1828431 1 55 300 23.0 116 1940
133SGM-60 1828448 1 60 320 245 128 2500
133SGM-65 1828455 1 65 342 27.0 138 3510
133SGM-70 1828462 1 70 375 30.0 154 4260
133SGM-75 1828479 1 75 375 30.0 154 5000
133SGM-80 1828486 1 80 408 34.0 174 5830
133SGM-85 1828493 1 85 408 34.0 174 5860
133SGM-90 1828509 1 90 445 38.0 194 8140
133SGM-95 1828516 1 95 445 38.0 194 8230
133SGM-100 1828523 1 100 485 44.0 215 11500
133SGM-105 1828530 1 105 485 44.0 215 11500
133SGM-110 1828547 1 110 510 470 235 13650
133SGM-115 1828554 1 115 510 470 235 13500
133SGM-120 1828561 1 120 545 50.0 255 17850
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KLUCZE DUZEJ WYTRZYMALOSCI

315M KLUCZE OCZKOWE ODSADZONE DO POBIJANIA

Klucz oczkowy odsadzony do pobijania, metryczny

Materiat: wysokostopowa kuta stal weglowa do ciezkich prac i zadan
Odgieta gtowica 0 45%

12 punktowy profil oczka

Czerniony i woskowany, odporny na rdze

oy o g o oy S

315M-27 0133291 1
315M-30 0133307 1 1300
315M-32 0133314 1 32 279 22 51 1300
L - 315M-36 0133321 1 36 317 29 70 2900
q’?’ ‘?‘\“4: 315M-41 0133345 1 41 317 28 70 2900
315M-46 0133352 1 46 324 29 79 2800
315M-50 0133369 1 50 324 29 79 2800
i/ /—\l\_l 315M-55 0133376 1 55 355 35 92 4200
a_f i, 315M-60 0133383 1 60 355 35 92 4000
315M-65 0133390 1 65 362 35 101 4200
315M-70 0133406 1 70 406 44 124 7300
315M-75 0133413 1 75 406 44 124 7100
315M-80 0133420 1 80 406 44 124 6700
315Z KLUCZE OCZKOWE ODSADZONE DO POBIJANIA
m  Klucz oczkowy odsadzony do pobijania, calowy
m Materiat: wysokostopowa kuta stal weglowa do ciezkich prac i zadan
m Odgieta gtowica o0 45%
m  Czerniony i woskowany, odporny na rdze

315Z-1.1/16 0133437 1
3152-1.1/8 0133444 1 1 1/8 279 1300
315Z-1.3/16 0133451 1 1.3/16 279 23 54 1300
315Z-1.1/4 0133468 1 1.1/4 279 23 54 1300
f ™ t " 315Z-1.5/16 0133475 1 1.5/16 279 23 54 1300
(, \ - | 315Z-1.3/8 0133482 1 1.3/8 279 23 54 1200
315Z-1.7/16 0133499 1 1.7/16 317 29 70 2900
- ﬁ—\ 315Z-1.1/2 0133505 1 1.172 317 29 70 2900
//—\\—’ 315Z-1.5/8 0133512 1 1.5/8 317 29 70 2800
a_f _/ 315Z-1.11/16 0133529 1 1.11/16 317 29 73 2800
315Z-1.3/4 0133536 1 1.3/4 317 29 73 2800
315Z-1.13/16 0133543 1 1.13/16 317 29 76 2800
315Z-1.7/8 0133550 1 1.7/8 317 29 76 2800
315Z-1.15/16 0133567 1 1.15/16 317 29 76 2800
315Z-2 0133574 1 2 324 29 79 2800
315Z-2.1/16 0133581 1 2.1/16 324 29 79 2700
315Z-2.1/8 0133598 1 2.1/8 355 35 92 4200
315Z-2.3/16 0133604 1 2.3/16 355 35 95 4200
315Z-2.1/4 0133611 1 2.1/4 355 35 95 4200
315Z-2.5/16 0133628 1 2.5/16 355 35 95 4200
3157-2.3/8 0133635 1 2.3/8 355 35 95 4100
315Z-2.112 0133642 1 2112 362 34 101 4200
3157-2.9/16 0133659 1 2.9/16 362 34 105 4200
315Z-2.5/8 0133666 1 2.5/8 362 34 105 4100
315Z-2.3/4 0133673 1 2.3/4 406 45 124 7000
315Z-2.7/8 0133680 1 2.7/8 406 45 124 7200
3152-2.15/16 0133697 1 2.15/16 355 35 95 4200
315Z-3 0133703 1 3 406 45 124 6900
315Z-3.1/8 0133840 1 3.1/8 406 45 126 6800
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KLUCZE DUZEJ WYTRZYMALOSCI

310M KLUCZ OCZKOWY ODSADZONY, DO TRUDNYCH
WARUNKOW

Klucz oczkowy, odsadzony, metryczny do ciezkich zadan
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Bez pokretta rurowego

12-punktowy profil oczka

Konstrukcja klucza idealna do prac w trudnych warunkach

>
= = moeE Ll LB

310M-24 1829612 17.0 29.5
) : ] 310M-27 1829629 1 27 190 17.0 4 31.5 410
310M-30 1829636 1 30 200 18.0 48 33.5 510
310M-32 1829643 1 32 235 18.0 49 34.0 740
310M-36 1829650 1 36 245 20.0 54 35.5 780
310M-38 1829667 1 38 250 21.0 56 375 860
310M-41 1829674 1 41 265 220 62 39.5 980
310M-46 1829681 1 46 280 23.0 69 40.0 1280
310M-50 1829698 1 50 290 255 76 425 1400
310M-55 1829704 1 55 300 28.0 81 455 1570
310M-60 1829711 1 60 345 30.5 90 49.0 2340
310M-65 1829728 1 65 355 33.0 98 53.0 2580
310M-70 1829735 1 70 365 35.5 105 55.0 2800
310M-75 1829742 1 75 375 38.0 110 57.5 3050
310M-80 1829759 1 80 385 40.5 125 59.0 3900
310M-85 1829766 1 85 385 40.5 125 59.0 3900
310M-90 1829773 1 90 410 45.0 140 63.0 5000
310M-95 1829780 1 95 410 45.0 140 63.0 5000
R310 POKRETLA RUROWE DO KLUCZY 310M

m  Pokretto rurowe

m  Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

m  Wykonczenie: cynkowe, polerowane

m Pokretto do kluczy serii 310M

R310-0 1829797 24-30

R310-1 1829803 1 22 32-41 610 1110

R310-2 1829810 1 25 46-55 760 2150

R310-3 1829827 1 30 60-95 860 2900
'BAHCO |
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KJLUCZE NASADOWE | FAJKOWE

28M KLUCZ NASADOWY WYGIETY

Klucz fajkowy, nasadowy, wygiety w rozmiarach metrycznych
1ISO 2236
Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

12 punktowy profil Dynamic-Drive w odgietym oczku
6 punktowy profil Dynamic-Drive w prostym oczku

Woykonczenie: satynowe, pokryte chromem

DYNAMIC-DRIVE"  DYMAMIC-DRIVE™

™ ---------

GI 28M-6 1834630 5 6 10.0 5
K + 28M-7 1834647 5 7 100 19 1.0 5 35
i 28M-8 1834654 5 8 110 24 12.0 7 40
a 28M-9 1834661 5 9 115 25 13.0 7 60
. 28M-10 1834678 5 10 125 27 14.5 7 80
28M-11 1834685 5 11 130 29 16.5 8 100
28M-12 1834692 5 12 145 31 17.5 9 120
28M-13 1834708 5 13 160 34 19.0 9 140
28M-14 1834715 5 14 175 36 205 10 160
28M-15 1834722 5 15 180 38 215 10 195
28M-16 1834739 5 16 190 43 23.0 13 235
28M-17 1834746 5 17 195 44 245 13 300
28M-18 1834753 3 18 200 45 255 14 370
28M-19 1834760 3 19 210 48 27.0 14 405
28M-20 0122561 3 20 220 50 28 15 435
28M-21 1834777 3 21 225 51 29.5 15 460
28M-22 1834784 3 22 235 53 31.0 16 520
28M-23 0122578 3 23 245 58 325 16 555
28M-24 1834791 3 24 255 60 335 18 640
28M-25 0122585 3 25 260 58 35 18 755
28M-26 0122592 3 26 265 58 36.5 20 785
28M-27 1834807 3 27 275 63 37.0 20 850
28M-28 0122608 1 28 285 63 39 22 990
28M-29 0122615 1 29 295 63 40 22 1100
28M-30 1834814 1 30 305 75 41.0 24 1015
28M-32 1834821 1 32 330 75 44.0 24 1115

28M/ KLUCZ NASADOWY WYGIETY

m Zestaw kluczy nasadowych, wygietych, metrycznych
m Pakowany w kartonowym pudetku

28M/8 1838119 1700
28M/11 1838126 1 1" 2200
28M/12 1838133 1 12 2300
28M/15 1838140 1 15 4000
28M/8 8,10, 11, 13, 16, 17, 18, 19 mm I p—
28M/11 8,9, 10, 11,12, 13, 14, 15,17, 19, 22 mm I —
28M/12 8,9, 10, 11,12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 mm I —
28M/15 8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 24 mm I —
BAHCO |
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KJLUCZE NASADOWE | FAJKOWE

29M KLUCZ NASADOWY WYGIETY

Zestaw kluczy nasadowych, dwustronnych, wygietych, w rozmiarach metrycznych
Zgodny ze standardem: ISO 2236

Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

6-punktowy profil Dynamic-Drive oczka czgsci odgietej

6-punktowy profil Dynamic-Drive oczka w kohcéwce prostej

W czesci odgietej znajduje sie otwor, przez ktdéry mozna przeprowadzi¢ pokretto

Woykonczenie: niklowane i chromowane, dobrze wypolerowane

DYNAMIC-DRIVE'

1L
4
kN

i 29M-6 0122271 5 6 6

29M-7 0122288 5 7 105 19 1 7 44

) 29M-8 0122295 5 8 115 21 12 8 7

i 29M-9 0122301 5 9 126 22 13 9 86
29M-10 0122318 5 10 136 25 15 10 102
29M-11 0122325 5 1" 145 28 16.5 1 116
29M-12 0122332 5 12 157 29 17.5 12 165
29M-13 0122349 5 13 168 31 19 13 181
29M-14 0122356 5 14 178 33 20.5 14 258
29M-15 0122363 5 15 187 36 215 15 276
29M-16 0122370 5 16 200 38 23 16 370
29M-17 0122387 5 17 208 40 245 17 410
29M-18 0122394 3 18 220 42 255 18 436
29M-19 0122400 3 19 232 43 27 19 464
29M-20 0122417 3 20 243 46 28 20 585
29M-21 0122424 3 21 252 48 29.5 21 644
29M-22 0122431 3 22 266 50 31 22 695
29M-23 0122448 3 23 278 52 325 23 745
29M-24 0122455 3 24 288 55 33.5 24 933
29M-25 0122462 3 25 299 58 35 25 988
29M-26 0122479 3 26 312 60 36.5 26 1044
29M-27 0122486 3 27 323 61 37 27 1091
29M-28 0122493 1 28 334 64 39 28 1318
29M-29 0122509 1 29 345 66 40 29 1357
29M-30 0122516 1 30 357 68 41 30 1398
29M-32 0122523 1 32 381 72 44 32 1606

29M/ KLUCZ NASADOWY WYGIETY

m Zestaw kluczy nasadowych, dwustronnych, odgietych, metrycznych
m Pakowany: w pudetku kartonowym

20M/8 0122530 1850

29M/10 0122547 1 2060

29M/14 0122554 1 4000

29M/8 8,10, 12, 13, 14, 17, 19, 22 mm e

29M/10 8,10, 11, 12, 13, 14, 16, 17, 18, 19 mm e

29M/14 8,9,10, 11, 12, 13,14, 16, 17, 19, 21, 22, 23, 24 mm e
(BAHCO |
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1936M KLUCZ NASADOWY PROSTY

Dwustronny klucz nasadowy, rurowy, prosty, wymiary metryczne
DIN 896-B
Wykonczenie: niklowo-chromowe, polerowane

__!

Materiat: Stal specjalna chromowo-molibdenowa

K

1936M-6-7 1051389 5 10.0 11.0 6

1936M-8-9 1051396 5 8x9 102 13.0 14.0 6 35
1936M-8-10 1830137 5 8x10 117 13.5 16.0 6 65
1936M-10-11 1051402 5 10x11 17 16.0 17.0 8 65
1936M-10-13 1344146 5 10x13 137 16.0 20.0 8 95
1936M-12-13 1051419 5 12x13 137 19.0 20.0 8 95
1936M-13-17 1830144 5 13x17 147 20.5 255 10 160
1936M-14-15 1051426 5 14x15 137 21.0 225 8 95
1936M-14-17 1051129 5 14x17 147 215 25,5 10 160
1936M-16-17 1051433 5 16x17 147 24.0 255 10 160
1936M-17-19 1051136 5 17x19 152 255 28.0 12 180
1936M-18-19 1051440 5 18x19 152 26.5 28.0 12 180
1936M-19-22 1051150 5 19x22 162 28.0 315 12 215
1936M-20-22 1830151 5 20x22 162 29.0 315 12 215
1936M-21-23 1830168 5 21x23 162 30.5 33.0 14 265
1936M-22-24 1830175 5 22x24 177 32.0 345 14 285
1936M-24-26 1830182 5 24x26 177 34.5 37.0 14 350
1936M-24-27 1051181 5 24x27 177 34.5 38.0 14 350
1936M-25-28 1830199 1 25x28 192 35.5 39.0 16 380
1936M-30-32 1051501 1 30x32 192 415 44.0 16 450
1936M-30-34 1838577 1 30x34 210 40.5 44.0 16 502
1936M-36-41 1830205 1 36x41 213 50.0 56.0 18 730
1936M-46-50 1830212 1 46x50 233 62.0 66.5 20 950

1936M/ KLUCZ NASADOWY PROSTY

m Zestaw dwustronnych kluczy nasadowych w rozmiarach metrycznych

l] ﬂ l m  Opakowanie: w pudetku kartonowym

e e R N RN 1936M/7 1830243 1185
—_—————
1936M/12 1830250 1 2685
1936M/7 26S-610, 26S-1216, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, ﬂ
20x22 mm
1936M/12 26S-610, 26S-1216, 6x7, 8x9, 10x11, 12x1314x15, 16x17, 18x19, ﬂ
20x22, 21x23, 24x27, 25x28, 30x32 mm

[ |
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KJLUCZE NASADOWE | FAJKOWE

27M KLUCZ NASADOWY PROSTY

Klucz nasadowy prosty, dwustronny, szesciokatny, metryczny
= ——— Zgodny ze standardem UNE 16586
- ' * L, goy o
] Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Twardos¢: 42-48 HRC
Z otworem lokalizujgcym srube
6 punktowy profil Dynami-Drive wydtuza zywotnos$¢ $rub i gwintéw

Rozmiary oznaczone z gwiazdka * z dodatkowym otworem do obracania kluczem za
DYNAMIC-DRIVE™ pomocg pokretta
Wykonczenie satynowe, pokryte chromem o gtadkiej powierzchni

SB = opakowanie detaliczne z plastikowg zawieszka informacyjng

H

27M-6-7 0180509

27M-8-9 0180516 10 8X9 108 12.5 13.5 53
27M-10-11 0180523 10 10x11 120 15.0 16.0 78
27M-12-13 0180547 10 12x13 138 17.0 19.0 127
27M-13-17 0180790 10 13x17* 153 20 24 176
27M-14-15 0180554 10 14x15 143 20.0 21.0 152
27M-16-17 0180561 10 16x17* 153 22.0 24.0 185
27M-16-18 0180806 10 16x18* 158 24.0 25.0 219
27M-18-19 0180578 10 18x19* 163 25.0 26.0 235
27M-20-22 0180585 10 20x22* 173 28.0 30.0 312
27M-21-23 0180592 5 21x23* 183 29.0 31.0 359
27M-21-24 0180813 5 21x24* 183 30.0 33.0 391
27M-24-26 0180608 5 24x26* 193 33.0 35.0 438
27M-24-27 0180820 5 24x27* 193 33.0 37.0 466
27M-25-28 0180622 5 25x28* 203 34.0 37.0 535
27M-27-29 0180639 5 27x29* 592 37.0 39.0 592
27M-30-32 0180646 5 30x32* 208 40.0 43.0 737
SB27M-6-7 0180837 10 6x7 103 10.0 1.0 31
SB27M-8-9 0180844 10 8x9 108 12.5 13.5 53
SB27M-10-11 0180851 10 10x11 120 15.0 16.0 78
SB27M-12-13 0180868 10 12x13 138 17.0 19.0 127
SB27M-14-15 0180875 10 14x15 143 20.0 21.0 152
SB27M-16-17 0180882 10 16x17* 153 22 24 185
SB27M-18-19 0180899 10 18x19* 163 25.0 26.0 235
SB27M-20-22 0180905 10 20x22* 173 28.0 30.0 312
SB27M-21-23 0180912 5 21x23* 183 29.0 31.0 359
SB27M-24-26 0180929 5 24x26* 193 33.0 35.0 438

27M/ KLUCZ NASADOWY PROSTY

m Zestaw dwustronnych kluczy nasadowych

) ! i i " m  Opakowanie: w pudetku kartonowym

R
i L]
27M/6 0180653 1
27M/8 0180660 1 1206
27M/10 0180677 1 2000
27M/12 0180684 1 3270
27M/6 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17 mm oy —
27M/8 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22 mm oy -
6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22, 21x23, —
amno §X7. 8.1 =
6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22, 21x23, —
2712 24x26, 25x28, 30x32 mm -
(BAHCO |
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27M/T

KLUCZ NASADOWY PROSTY

m Zestaw kluczy nasadowych, prostych, dwustronnych, szesciokgtnych, metrycznych
m Pakowany w sortowanym woreczku z tworzywa

27M/8T 0180776 1310
27MM12T 0180783 1 3350
27M/8T 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22 mm 8 -
27TM/12T 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22, 21x23, e I

24x26, 25x28, 30x32 mm

26S

=

POKRETLA STOPNIOWE

m  Pokretto stopniowe
m  Wykonczenie: satynowe, polerowane
m  Material: Wysokiej jakosci stal stopowa

26S-610 1830229 6810 110
26S-1216 1830236 1 1214 16 390 585

4040M

DYMAMIC-DRIVE™

e

» 9«
LE

>0 e

KLUCZE NASADOWE, UCHYLNE

Klucz nasadowy-uchylny, dwustronny w wymiarach metrycznych

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie: chromowo-niklowa, polerowana powtoka

12 punktowy profil oczka Dynamic-Drive zapewnia diuzszg zywotno$¢ $rubom i nakretkom

Zakres ruchu nasadek 180°. Nowy ksztatt nasadek umozliwia prace w trudnodostepnych
miejscach

Opakowanie jednostkowe z zawieszka informacyjng

4040M-6-7 1831967 10.3

4040M-8-9 1078270 1 8x9 194 1.6 12.8 78
4040M-10-11 1078287 1 10x11 199 14.1 15.3 87
4040M-10-13 3000750 1 10x13 221 14.1 17.8 155
4040M-12-13 1078294 1 12x13 224 16.6 17.8 160
4040M-13-17 1804565 1 13x17 249 17.8 22.8 198
4040M-14-15 1078300 1 14x15 249 191 20.3 198
4040M-16-17 1078317 1 16x17 253 21.6 22.8 209
4040M-16-18 1839635 1 16x18 279 21.6 24.2 298
4040M-17-19 1804572 1 17x19 280 22.8 25.3 312
4040M-18-19 1078324 1 18x19 303 24.2 25.3 393
4040M-20-22 1078331 1 20x22 305 26.6 29.1 403
4040M-21-23 1078348 1 21x23 306 27.8 30.5 490
4040M-24-27 1831974 1 24x27 333 31.8 36.7 648

(BAHCO )
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4040M/6T KLUCZE NASADOWE, UCHYLNE

m Zestaw kluczy nasadowych, dwunastokatnych, uchylnych, dwustronnych
m  Opakowanie: w atrakcyjnym czarnym portfelu z tworzywa sztucznego z zamknigciem na rzepy

4040M/6T 0112197 1220
4040M/BT  8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19 mm By ey
4040M/S6 KLUCZE NASADOWE, UCHYLNE

m Zestaw kluczy nasadowych z uchylng gtowicg, dwunastokatnych, dwustronnych
m  Opakowanie: czarny,funkcjonalny uchwyt nascienny z tworzywa sztucznego

4040M/S6 0112180 1250

4040M/S6  8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19 mm L |

4040Z KLUCZE NASADOWE, UCHYLNE

Dwustronny klucz nasadowy-uchylny, wymiary calowe

Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

Woykonczenie satynowe, pokryte chromem

12 punktowy profil Dynamic-Drive wydtuza zywotno$¢ srub i nakretek

Zakres ruchu nasadek 180°. Nowy ksztatt nasadek umozliwia prace w trudnodostepnych
miejscach

Opakowanie jednostkowe z plastikowg zawieszkg informacyjng

»T

Y_E

»+ 0«
L=

4040Z-3/8-7/16 1831981 3/8x7/16 13.5 15.5

4040Z-1/2-9/16 1831998 1 1/2x9/16 248 17.5 19.5 175

4040Z-5/8-11/16 1832001 1 5/8x11/16 253 214 23.4 209

4040Z-5/8-3/4 3001023 1 5/8x3/4 280 21.6 253 307
'BAHCO |
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S50 KLUCZE NASADOWE, UCHYLNE
m  Dwustronny klucz nasadowy uchylny, w wymiarach metrycznych
m  Wykonczenie: niklowo-chromowa powtoka
__ m Obie glowice uchylajg sie w zakresie 180°
4 m  Profil Dynamic Drive
m SB = Opakowanie pojedyncze na zawieszce informacyjnej
DYMAMIC-DRIVE™
v v
= —— s}
— ElEIEEEREEE
SBS50-8-9 3009326 1 8x9 168 9.1 10.3 77
SBS50-10-11 3009333 1 10x 11 199 141 15.3 87
SBS50-12-13 3009340 1 12x13 224 16.6 17.8 160
SBS50-14-15 3009357 1 14 x 15 249 19.1 20.3 198
SBS50-16-17 3009364 1 16 x 17 253 21.6 22.8 209
SBS50-18-19 3009371 1 18x 19 303 24.2 25.3 393
SBS50-20-22 3009388 1 20 x 22 305 26.6 291 403
SBS50-21-23 3009395 1 21x23 306 27.8 30.5 490

\ \
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KLUCZE SPECJALNE

4106 KLUCZE HAKOWE

m  Klucz hakowy przegubowy (regulowany)
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

m Zastosowanie przegubu zwieksza znacznie zakres stosowania. Do serwisu kotnierzy,
pierscieni, fozysk
m  Wykonczenie: satynowe, chromowana powtoka

EW.C
B A
+ h
|
&
|+ c »
4106-35-60 0213771 35-60 175
4106-60-90 0213788 1 60-90 50 250 280
4106-90-155 0213795 1 90-155 70 290 460
40B KLUCZE HAKOWE

m  Klucz hakowy z okragtym bolcem, przegubowy (regulowany). Zastosowanie przegubu
zwigksza znacznie zakres stosowania. Do serwisu kotnierzy, pierscieni, fozysk. Pojedyncza,
ruchoma szczeka na sworzniu

m  Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa
m Podczas uzywania upewnij sie, ze bolec jest prawidtowo ustawiony
m  Wykonczenie: satynowa, chromowa powtoka

40B-22-35 0214563 22-35 135

40B-35-60 0213726 1 35-60 31 175 3.0 100
40B-60-90 0213733 1 60-90 50 250 4.8 280
40B-95-155 0214570 1 95-155 70 290 5.8 460
40B-165-230 0214587 1 165-230 114 420 7.8 1000

4307/4310 KLUCZ NASTAWNY, SPECJALNY

Klucz do nakretek wyposazonych w dwa otwory
Zgodny z norma DIN 547

4307 rozstaw otworéw do 50 mm, $rednica 3,8 mm
4310 rozstaw otworéw do 100 mm, rednica 7,0 mm
Woykonczenie: satynowa, chromowa powtoka

Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

4307 1079444 10-50
4310 1079451 1 22-100 17 250 7.0 375

BAHCO
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NASADKI |
AKCESORIA

Bahco oferuje szeroki zakres nasadek, grzechotek
oraz akcesoriow na potrzeby profesjonalnych
uzytkownikow.

W ciggu ponad 125 lat doswiadczen, Bahco nabyto
specjalistyczng wiedze w projektowaniu i produkc;ji
narzedzi recznych. Wysokiej jako$ci stal stopowa
potgczona ze specjalng obrdbka cieplng, daje
wytrzymatosc¢, twardos¢é i odpornos¢ na zuzycie,
ktére sg charakterystyczne dla wszystkich narzedzi
Bahco. We wspoétpracy z wiodgcymi na swiecie
specjalistami od ergonomii, Bahco opracowato
specjalng linie grzechotek ERGO™ dla najbardziej
wymagajacych uzytkownikéw.




Spis Tresci

NASADKI 1/4”

AKCESORIA DO NASADEK 1/4”
AKCESORIA 1/4”

ZESTAWY NARZEDZIOWE
NASADKI 3/8”

NASADKI 3/8” Z KONCOWKAMI
AKCESORIA 3/8”

ZESTAWY NASADEK 3/8”
NASADKI 1/2”

NASADKI 1/2” Z KONCOWKAMI
AKCESORIA 1/2”

ZESTAWY NASADEK 1/2”
NASADKI 3/4”

AKCESORIA 3/4”

ZESTAWY NASADEK 3/4”

202-207

207-210

210-217

218-226

227-232

232-235

235-244

244-248

249-253

254-257

258-269

269-277

277-278

279-284

284-285




198

NASADKI

Profil Dynamic-Drive

Wszystkie nasadki Bahco: szesciokgtne i
dwunastokatne posiadajg tzw. Profil Dynamic-
Drive chronigcy nakretki, Sruby i narzedzia od
niepotrzebnego zuzycia i uszkodzenia.

Q. ©

DYNAMIC-DRIVE™ DYNAMIC-DRIVE™

Nasadki Bahco sg najlepsze nie tylko ze wzgledu
na wysokie tolerancje, ale rowniez ze wzgledu na
niezwykle wysokag odpornos¢ na zuzycie.

Profil ten charakteryzuje sie zaokrgglonymi
naroznikami i dodatkowymi obszarami bocznymi,
ktére przekazujg moment na nakretke lub teb sruby.
Dodatkowa powierzchnia przesuwa nacisk od rogéw
nakretek i srub do obszaréw mocniejszych, ktére
lepiej rozktadajg maksymalne obcigzenie i moment.

= \’
STANDARDOWA STANDARDOWA
NASADKA NASADKA




GRZECHOTKI

Wygodna, antyposlizgowa,
dwukomponentowa rekojes¢

Przekracza moment
Zaprojektowane obrotowy zapisany w
ze wskaznikiem normach ISO
kierunku

Sprytny otwor do
zawieszania ufatwiajgcy
przechowywanie

72 wysokiej jakosci
zeby daja nie wiekszy
niz 5° kat dziatania

Zaprojektowane tak, aby
zapobiec przypadkowe;j
zmianie kierunku pracy

Opatentowany
mechanizm zmiany
kierunku

Opatentowany 80
zebowy mechanizm

Wygodna, antyposlizgowa,
dwu komponentowa rekojesé

80 wysokiej jakosci zebow daje nie
wigkszy niz 4,5° kat dziatania

Przekracza moment obrotowy

Szczelny mechanizm trzyma )
zapisany w normach ISO

z daleka zanieczyszczenia
i utrzymuje czesci w
Srodku nasmarowane

Sprytny otwér do zawieszania
utatwiajgcy przechowywanie

BAHCO
(o>
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GRZECHOTKI ERGO™ €rgo®

Grzechotki Bahco ERGO™ sg opracowane
zgodnie z procesem Bahco ERGO™. Aby uzyskaé
wigcej informacji, zapoznaj sie z rozdziatem
zatytulowanym ERGO™

Otwor do zawieszania
utatwiajgcy
przechowywanie

Trwate materiaty

rekojesci wytrzymujg
dziatania agresywnych
Bezpiecznie Mata gtéwka oraz ptynéw jak np. Skydrol
zablokowane smukfa konstrukcja daje

podczas pracy i wspaniatg dostepnosé
szybko zwolnione, po
nacisnieciu przycisku

Dobrze zaprojektowana

antyposlizgowa rekojesé
zapewnia ergonomiczny i
bezpieczny chwyt

Przetgcznik pierdcieniowy
pozwala na jedno reczng zmiang
kierunku pracy

Sprawny mechanizm pozwala na
szybkie obracanie nakretki, 60
wysokiej jakosci zebow daje site,
dostepnosci i nie wiekszy niz
6° kat dziatania
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BAHCO

ZESTAWY NASADEK

Bahco posiada takze szerokg game zestawéw Zestawy te dostepne sg jako mate podstawowe lub
nasadek ktére wraz z innymi wysokiej jakosci jako rozbudowane duze zestawy nasadek i kluczy
narzedziami, oferowane sg w pudetkach z tworzyw do realizacji najbardziej wymagajgcych zadan.
sztucznych lub metalowych, odpornych na wstrzgsy Wszystkie narzedzia wykonane sg z wysokiej

i warunki pogodowe. jakosci stali stopowych i spetniajg normy ISO / DIN.
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\ NASADKI 1/4”

o
6700SM SZESCIOKATNE
m Nasadka szesciokatna, zabierak 1/4” kwadratowy
m  Metryczna
m Nie nadaje sie do maszyn
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m Polerowana
m  Moletowana
m SO 2725/1174
m DIN 3124 /3120
m SB = Opakowanie jednostkowe z zawieszka informacyjng
DY MAMIC-DRIVE™
!
T ElE ==
L
6700SM-4 1087944 5 4 24.7 6.8 11.9 9
6700SM-4.5 1087951 5 4.5 24.7 7.4 1.9 10
6700SM-5 1087968 5 5 24.7 8.1 11.9 10
6700SM-5.5 1087975 5 55 24.7 8.7 1.9 10
6700SM-6 1087982 5 6 24.7 9.3 1.9 10
6700SM-7 1087999 5 7 24.7 10.8 1.9 12
6700SM-8 1088002 5 8 24.7 1.9 1.9 12
6700SM-9 1088019 5 9 24.7 134 124 12
6700SM-10 1088026 5 10 24.7 14.5 13 15
6700SM-11 1088033 5 11 24.7 15.9 14.1 18
6700SM-12 1088040 5 12 247 16.9 15 18
6700SM-13 1088057 5 13 24.7 18 15.6 20
6700SM-14 1088064 5 14 247 19.6 16 22
SB6700SM-4 0104307 1 4 24.7 6.8 11.9 9
SB6700SM-4.5 0104314 1 4.5 24.7 7.4 11.9 10
SB6700SM-5 0104321 1 5 24.7 8.1 11.9 10
SB6700SM-5.5 0104338 1 55 24.7 8.7 11.9 10
SB6700SM-6 0104345 1 6 247 9.3 1.9 10
SB6700SM-7 0104352 1 7 24.7 10.8 1.9 12
SB6700SM-8 0104369 1 8 24.7 11.9 1.9 12
SB6700SM-9 0104376 1 9 24.7 13.4 12.4 12
SB6700SM-10 0104383 1 10 24.7 14.5 13 15
SB6700SM-11 0104390 1 11 24.7 15.9 141 18
SB6700SM-12 0104406 1 12 24.7 16.9 15 18
SB6700SM-13 0104413 1 13 24.7 18 15.6 20
SB6700SM-14 0104420 1 14 24.7 19.6 16 22

(BAHCO |
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NASADKI 1/4”

s’

A6800DM DWUNASTOKATNE, WYDLUZONE

Nasadka dwunastokatna, wydtuzona, zabierak 1/4” kwadratowy
Metryczna
Nie nadaje sie do maszyn

Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowana

Moletowana

1ISO 2725/ 1174

DIN 3124 /3120
Cienkoscienna

Nasadki te majg zastosowanie do Srub i nakretek stosowanych w przemysle lotniczym

A6800DM-4 1821777 1 50.6 121
AB800DM-5 1821784 1 5 50.6 7.7 121 5.1 20
A6800DM-5.5 1821791 1 5.5 50.6 8.3 121 5.3 19
A6800DM-6 1821807 1 6 50.6 9.3 121 5.9 21
AB800DM-7 1821814 1 7 50.6 10.5 12.1 6.6 25
AB800DM-8 1821821 1 8 50.6 11.5 121 8.1 26
A6800DM-9 1821838 1 9 50.6 12.7 12.1 8.1 30
A6800DM-10 1821845 1 10 50.6 14.0 121 9.7 33
AB800DM-11 1821852 1 1 50.6 15.4 131 1.2 41
AB800DM-12 1821869 1 12 50.6 16.5 14.0 12.7 33
AB800DM-13 1821876 1 13 50.6 17.6 15.0 12.7 53
AB800DM-14 1821883 1 14 50.6 18.8 16.0 15.8 58
6700SZ SZESCIOKATNE CALOWE
m Nasadka szesciokatna, zabierak 1/4” kwadratowy
m Calowa
m Nie nadaje sie¢ do maszyn
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Polerowana
m  Moletowana
m 1SO 2725/ 1174
m DIN 3124 /3120
DY MAMIC-DRIVE™
T = m 5 0 Loz 2 oA
l 6700S2-5/32 1808556 5 5/32 247 11.9
. 6700SZ-3/16 1088118 5 3/16 247 7.9 11.9 10
6700S2-7/32 1088125 5 7/32 247 8.9 1.9 10
6700SZ-1/4 1088132 5 1/4 247 9.9 11.9 1"
6700SZ-9/32 1088149 5 9/32 247 1 11.9 12
6700SZ-5/16 1088156 5 5/16 24.7 11.9 11.9 12
6700SZ-11/32 1088163 5 11/32 247 13 124 13
6700SZ-3/8 1088170 5 3/8 247 14.5 13 16
6700SZ-7/16 1088187 5 7/16 247 15.9 14.1 16
6700SZ-1/2 1088194 5 12 247 17.6 15.2 23
6700SZ-9/16 1088200 5 9/16 247 19.6 16.0 16 29
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NASADKI 1/4”
2>

A6700DM DWUNASTOKATNE

Nasadka dwunastokagtna, zabierak 1/4” kwadratowy
Metryczna

Nie nadaje sie do maszyn

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Moletowana

SO 2725/ 1174

DIN 3124 /3120

Cienkoscienna

Nasadki te majg zastosowanie do $rub i nakretek stosowanych w przemysle lotniczym

- T
- L -

A6700DM-5.5 1821678 5 247 11.9 8
A6700DM-6 1821685 5 6 247 9.3 11.9 8 10
AB700DM-7 1821692 5 7 247 10.8 11.9 8 10
A6700DM-8 1821708 5 8 247 11.9 11.9 8 1
A6700DM-9 1821715 5 9 247 134 124 8 14
AB700DM-10 1821722 5 10 24.7 14.5 13 9 15
A6700DM-11 1821739 5 1 247 15.9 141 11.5 18
AB700DM-12 1821746 5 12 247 16.9 15 11.5 20
A6700DM-13 1821753 5 13 247 18 15.6 11.5 25
A6700DM-14 1821760 5 14 247 19.6 16 11.5 27
A6700DZ DWUNASTOKATNE
Nasadka dwunastokatna, zabierak 1/4” kwadratowy
Metryczna, calowa
| Nie nadaje sie do maszyn

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Moletowana

1ISO 2725/ 1174
DIN 3124 /3120
Cienkoscienna

Nasadki te majg zastosowanie do $rub i nakretek stosowanych w przemysle lotniczym

- T
- L -

AB700DZ-3/16 1751029 5 3/16 24.7 11.9

AB700DZ-7/32 1751296 5 7/32 24.7 8.9 11.9 8 10
AB700DZ-1/4 1751371 5 1/4 24.7 9.9 11.9 8 10
AB700DZ-9/32 1751456 5 9/32 247 1 1.9 8 10
A6700DZ-5/16 1751531 5 5/16 247 1.9 1.9 8 10
AB700DZ-11/32 1819842 5 11/32 247 13 12.4 8 10
AB700DZ-3/8 1751616 5 3/8 247 14.5 13 9 16
A6700DZ-7/16 1819859 5 7116 247 15.9 14.1 1.5 25
A6700DZ-1/2 1751883 5 12 247 17.6 15.2 1.5 27
A6700DZ-9/16 1751968 5 9/16 24.7 19.6 16 1.5 28
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NASADKI 1/4”

A4

A6710DM DWUNASTOKATNE
m Nasadka dwunastokatna, zabierak 1/4” kwadratowy
m  Metryczna,
m Nie nadaje sie¢ do maszyn
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m Polerowana
m 1SO 2725/ 1174
m DIN 3124 /3120
m  Cienkoscienna
m Nasadki te majg zastosowanie do srub i nakretek stosowanych w przemysle lotniczym
DYHAMIC-DRIVE™
!
| = m & QL nE LR
A6710DM-5.5 1756178 1 30.5
A6710DM-6 1756253 1 6 31.0 9.0 12 6.0 16
A6710DM-7 1756338 1 7 32.0 10.3 12 6.5 18
A6710DM-8 1756413 1 8 33.0 1.5 12 7.0 20
A6710DM-9 1756680 1 9 34.5 12.8 12 8.0 21
A6710DM-10 1756765 1 10 35.5 14.0 12 9.0 25
A6710DM-11 1756840 1 1 37.0 15.3 12 10.0 30
AB710DM-12 1756925 1 12 38.0 16.5 12 11.0 33
A6710DM-13 1757069 1 13 39.5 17.8 12 12.0 36
A6710DM-14 1757144 1 14 40.5 19.0 12 12.5 40
A6710DZ DWUNASTOKATNE
m Nasadka dwunastokatna, zabierak 1/4” kwadratowy
m Calowa
m Nie nadaje si¢ do maszyn
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m Polerowana
m SO 1174
= DIN 3120
m Cienkoscienna
m Nasadki te majg zastosowanie do $rub i nakretek stosowanych w przemysle lotniczym
DYHAMIC-DRIVE™
!
| = m &0 L2 la
AB6710DZ-3/16 1820435 1 3/16 30.5
AB710DZ-7/32 1820442 1 7132 30.5 8.5 12 55 12
AB710DZ-1/4 1757229 1 1/4 31.0 9.5 12 6.0 12
A6710DZ-9/32 1820459 1 9/32 32.0 10.5 12 6.5 12
A6710DZ-5/16 1757496 1 5/16 33.0 11.5 12 7.0 12
AB710DZ-11/32 1757571 1 11/32 34.5 125 12 8.0 13
AB710DZ-3/8 1757656 1 3/8 35.0 13.5 12 8.5 14
A6710DZ-7/16 1757731 1 7116 37.0 15.4 12 10.0 16
AB710DZ-1/2 1820466 1 1/2 39.0 17.4 12 1.5 25
A6710DZ-9/16 1820473 1 9/16 40.5 19.4 12 125 30
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\ NASADKI 1/4”
o

A6800DZ DWUNASTOKATNE, WYDLUZONE, CALOWE

Nasadka dwunastokagtna, zabierak 1/4” kwadratowy
Calowa

Nie nadaje sie do maszyn

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Moletowana

ISO 2725/ 1174

DIN 3124 /3120

Cienkoscienna

Nasadki te majg zastosowanie do $rub i nakretek stosowanych w przemysle lotniczym

A6800DZ-3/16 1758035 1 3/16 50.6 121
AB800DZ-7/32 1758110 1 7/32 50.6 8.5 121 53 21
A6800DZ-1/4 1758387 1 1/4 50.6 9.3 121 5.8 23
A6800DZ-9/32 1758462 1 9/32 50.6 10.5 121 6.6 21
A6800DZ-5/16 1758547 1 5/16 50.6 1.5 121 8.1 23
AB6800DZ-11/32 1803872 1 11/32 50.6 12.6 121 8.1 25
AB6800DZ-3/8 1758622 1 3/8 50.6 141 121 8.1 28
AB800DZ-7/16 1803889 1 7116 50.6 15.4 13.0 1.2 30
AB800DZ-1/2 1758899 1 1/2 50.6 17.5 15.0 12.7 41
AB800DZ-9/16 1758974 1 9/16 50.6 18.8 16.0 12.7 49
S60 NASADKI 6-KATNE, METRYCZNE

m Nasadka szesciokatna, zabierak 1/4” kwadratowy

m  Metryczna

m Nie nadaje si¢ do maszyn

m  Wysokiej jakosci stal stopowa

m  Matowana

m SO 2725/1174

m DIN 3124 /3120

m  SB = Opakowanie jednostkowe na zawieszce informacyjnej

e

SBS60-4 3009531 1 25.0 12.1

L SBS60-4.5 3009548 1 4.5 25.0 7.2 12.1 10
SBS60-5 3009555 1 5 25.0 7.7 121 10
SBS60-5.5 3009562 1 5.5 25.0 8.3 12.1 10
SBS60-6 3009579 1 6 25.0 9.3 121 10
SBS60-7 3009586 1 7 25.0 10.5 121 12
SBS60-8 3009593 1 8 25.0 1.5 12.1 12
SBS60-9 3009609 1 9 25.0 12.7 121 12
SBS60-10 3009616 1 10 25.0 14.0 121 15
SBS60-11 3009623 1 1 25.0 15.4 13.1 18
SBS60-12 3009630 1 12 25.0 16.5 14.0 18
SBS60-13 3009647 1 13 25.0 17.6 15.0 20
SBS60-14 3009654 1 14 25.0 18.8 16.0 22
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NASADKI 1/4”

>

6700TORX-E TORX ZEWNETRZNY

Nasadki 1/4” zewnetrzne do $rub Torx z czopem
Nie nadaje si¢ do maszyn

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Moletowana

ISO 2725/ 1174

DIN 3124 /3120

6700TORX-E4 3011671 5

6700TORX-E5 3011688 5 E5 25 6.7 12 M4 9
6700TORX-E6 3011695 5 E6 25 7.7 12 M5 10
6700TORX-E7 3011701 5 E7 25 8.3 12 M6 10
6700TORX-E8 3011718 5 E8 25 9.6 12 M5+M6 10
6700TORX-E10 3011725 5 E10 25 1.3 12 M6+M8 12

AKCESORIA DO NASADEK 1/4” \
A

6709F NASADKI DO SRUB PROSTYCH —

m Nasadka 1/4”, z koncéwka do $rub prostych

m Nie nadaje sie do maszyn

m  Wysokiej jakosci stal stopowa

m Polerowana

m Moletowana

m SO 1174

= DIN 3120

L
. 6709F-4.5 1830762 12.0
6709F-5.5 1830779 5 36 16 0.8 55 12.0 1
6709F-8 1830786 5 36 16 1.2 8.0 12.0 12
6709PH NASADKI DO SRUB KRZYZOWYCH PHILLIPS ® PH

m Nasadka 1/4”, z korncéwka do $rub phillips

m Nie nadaje sie¢ do maszyn

m  Wysokiej jakosci stal stopowa

m Polerowana

m Moletowana

m SO 1174

= DIN 3121
6709PH-1 1830700 12.0
6709PH-2 1830717 5 2 16 36 12.0 12
6709PH-3 1830724 5 3 16 36 12.0 12

BAHCO
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\ AKCESORIA DO NASADEK 1/4”

o

6709PZ NASADKI DO SRUB KRZYZOWYCH POZIDRIV®
m  Nasadka 1/4”, z korncéwka do $rub pozidriv
m Nie nadaje si¢ do maszyn
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m Polerowana
m  Moletowana
m SO 1174
m DIN 3122

=L = mos e L L oA

6709PZ-1 1830731 12.0
6709PZ-2 1830748 5 2 16 36 12.0 12
6709PZ-3 1830755 5 3 16 36 12.0 12
6709TORX DLA SRUB TYPU TORX®
m  Nasadka 1/4”, z koncéwka do $rub TORX®
m Nie nadaje sie¢ do maszyn
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m Polerowana
m  Moletowana
m SO 1174
n DIN 3124
L
=1 [ =2 mee LB
6709TORX-T8 3002440 5 12.0 M2.5
L 6709TORX-T9 1811662 5 T-9 16 36 12.0 - 10
6709TORX-T10 1811679 5 T-10 16 36 12.0 M3 10
6709TORX-T15 1811686 5 T-15 16 36 12.0 M3.5 12
6709TORX-T20 1811693 5 T-20 16 36 12.0 M4 12
6709TORX-T25 1811709 5 T-25 16 36 12.0 M5 15
6709TORX-T27 1811716 5 T-27 16 36 12.0 - 15
6709TORX-T30 1811723 5 T-30 16 36 12.0 M6 15
6709TORX-T40 3002457 5 T-40 16 36 12.0 M8 15
6709TORX-R DLA SRUB TYPU TORX®
m  Nasadka 1/4”, do $rub TORX® (meskich), z otworem centrujacym
m Nie nadaje sie¢ do maszyn
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Polerowana
m  Moletowana
m SO 1174
= DIN 3120
L
=1 [ = m s Ll 2TR
6709TORX-R-T8 3002464 1 TR 8 12.0 M2.5
L 6709TORX-R-T10 3002471 1 TR 10 16 36 12.0 M3 10
6709TORX-R-T15 3002488 1 TR 15 16 36 12.0 M4 12
6709TORX-R-T20 3002495 1 TR 20 16 36 12.0 M4 12
6709TORX-R-T25 3002501 1 TR 25 16 36 12.0 M5 12
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AKCESORIA DO NASADEK 1/4”

A4

6709M NASADKA IMBUSOWA SZESCIOKATNA, KROTKA
m  Nasadka 1/4”, z koncéwka do $rub imbusowych
m  Metryczna
m Nie nadaje si¢ do maszyn
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Polerowana
m  Moletowana
m ISO 1174
l = DIN 3120
. = m & e . L 2B
- 6709M-3 1830656 5 3 12.0
6709M-4 1830663 5 4 16 36 12.0 10
6709M-5 1830670 5 5 16 36 12.0 1
6709M-6 1830687 5 6 16 36 12.0 12
6709M-8 1830694 5 8 16 36 12.0 13
A6709M NASADKA IMBUSOWA SZESCIOKATNA, DLUGA
m Nasadka 1/4”, wydtuzona, z koficéwka do $rub imbusowych
m  Metryczna
m Nie nadaje sie¢ do maszyn
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Polerowana
m  Moletowana
m ISO 1174
l = DIN 3120
[ d
AB709M-2.5 1753740 1 50.0 12.0
A6709M-3 1753825 1 3 8.5 50.0 12.0 20
AB709M-4 1754129 1 4 10.5 50.0 12.0 20
AB709M-5 1754471 1 5 12.5 50.0 12.0 20
A6709M-6 1754556 1 6 14.0 50.0 12.0 20
A6709Z NASADKA IMBUSOWA SZESCIOKATNA, DLUGA CALE
m Nasadka 1/4”, wydtuzona, z koficéwka do $rub imbusowych
m Calowa
m Nie nadaje sie¢ do maszyn
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m Polerowana
m  Moletowana
m ISO 1174
l m DIN 312
[ d
L = m o5 e . L 2@
A6709Z-1/8 1755447 1 50.0 12.0
AB709Z-9/64 1755522 1 9/64 9.5 50.0 12.0 20
AB709Z-5/32 1755799 1 5/32 10.5 50.0 12.0 20
A6709Z-3/16 1755874 1 3/16 12.0 50.0 12.0 20
(BAHCO |
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6972H

N\ AKCESORIA 1/4

\ AKCESORIA DO NASADEK 1/4”

UCHWYT DO KONCOWEK

Uchwyt do koncéwek 1/4”

Dla koncowek z prowadzeniem szesciokatnym 1/4” : DIN 3126-C 6,3 ISO 1173
DIN 7427 Form A

DIN 3121-G 6,3 ISO 1174

Wysokiej jakosci stali stopowa

Z kotnierzem sprezynowym

6972H 1215934 .0 K560F-1

',

6950

POKRETLO DWUKIERUNKOWE (GRZECHOTKA)

Dwukierunkowa grzechotka, 1/4”

72 zebow / 5° zakres dziatania

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

1ISO 3315/ 1174-2, DIN 3122/3120, UNE 16512

Grzechotka niewymiena

Plynna praca

Podwojny system zapadkowy dla zwigkszenia wytrzymatosci
Opatentowany mechanizm

Dostepne czesci zamienne

SB = opakowanie jednostkowe z zawieszkg informacyjng,

6950 1089641
SB6950 0104987 1 120 115

6950RN

POKRETLO DWUKIERUNKOWE (GRZECHOTKA)

Dwukierunkowa grzechotka, 1/4”

Przektadnia 72 zeby / 5° zakres dziatania

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

1ISO 3315/ 1174-2,

DIN 3122/3120, UNE 16512

Strzatka wskazujaca kierunek obrotu - opatentowane
Mozliwos¢ recznych ustawien

Dostepne czesci zamienne

SB = opakowanie jednostkowe z zawieszkg informacyjng,

210

6950RN 1831189
SB69SORN 0104994 1 120 95
BAHCO |
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AKCESORIA 1/4”

SBS61

',

POKRETLO DWUKIERUNKOWE (GRZECHOTKA)

Grzechotka dwukierunkowa 1/4”

Przektadnia 60 zgbdw, min kat obrotu 6°
Wysokiej jakosci stal stopowa

Matowana

ISO 3315/ 1174-2, DIN 3122/3120, UNE 16512
Szybkie zwalnianie

SB = opakowanie jednostkowe z zawieszka informacyjng

SBS61 3009661

R6950

POKRETLO DWUKIERUNKOWE (GRZECHOTKA)

Klucz z grzechotkg dwukierunkowa 1/4”, do odcinania zaworéw uktadéw chtodzenia
Przektadnia 32 zeby / 11,5° zakres dziatania

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowany

ISO 1174; DIN 3120

Wymiary gniazd kwadratowych (typu zenskiego) rekojesci 8,5 9,5 (3/8”) i 13 mm

R6950 1089658

GRZECHOTKA

Koncéwka wymienna - grzechotka dwukierunkowa 1/4”,
Przektadnia 60 zeb6w, min kat obrotu 6°

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Srednica gtowicy - 23 mm

6951 1089764

6952

POKRETLO KORBOWE

Pokretto korbowe 1/4”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowane

ISO 3315/1174

DIN 3122/3123/3120

6952 1089771

BAHCO
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AKCESORIA 1/4”

6958

POKRETLO Z PRZEGUBEM

Pokretto korbowe 1/4”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowane

ISO 3315/1174

DIN 3122/3123/3121

6958 1089849

POKRETLO Z PRZEGUBEM

Pokretto korbowe 1/4”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Matowane

ISO 3315/1174

DIN 3122/3123/3120
Opakowanie jednostkowe

SBS67 3009678

DRAZEK Z CZOPEM PRZESUWNYM

Pokretto T-ksztaitne 1/4”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowane

Przesuwne w 100%

ISO 3315/1174

DIN 3122/3123/3120; UNE16512

6954 1089795

S64

=

=}

DRAZEK Z CZOPEM PRZESUWNYM

Pokretto T-ksztattne 1/4”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Matowane

ISO 3315/1174

DIN 3122/3123/3120
Opakowanie jednostkowe

SBS64 3012609

'BAHCO|
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AKCESORIA 1/4” \
_d

6956 REKOJESC Z CZOPEM

Pokretto wkretakowe z czopem kwadratowym 1/4”

l

Na koncu rekojesci dodatkowo gniazdo kwadratowe 1/4”, umozliwiajace uzycie rekojesci
jako przedtuzki, np. przez dotgczenie rekojesc T - ksztattnej

Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowane

ISO 3315/1174

DIN 3122/3123/3120; UNE 16512

6956 1089825

6960 - 6962L PRZEDLUZKI

Przedtuzka 1/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

ISO 3316/1174

DIN 3122/3123 /3120; UNE 16511

SB = opakowanie jednostkowe z zawieszka informacyjng

6960 1089856
6961 1089870 1 101 45
6962 1089894 1 152 65
6962L 1089917 1 355 158
SB6960 0104925 1 53 23
SB6961 0104932 1 101 45
SB6962 0104949 1 152 65
6960-W - 6962-W PRZEDLUZKI
? n m  Przedtuzka z mozliwoscig odchylania 1/4”
%*- ———— = Wysokiej jakosci stal stopowa
m Polerowana
m ISO 1174
n DIN 3121
6960-W 3010506
6962-W 3010520 1 150 83
BAHCO
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6963

AKCESORIA 1/4”

PRZEDLUZKI

Elastyczna przedtuzka 1/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Nie jest przeznaczona do ostatecznego dokrecania badz poczatkowego luzowania srub!
ISO 1174

DIN 3120

6963 1089931

S63

PRZEDLUZKI

Przedtuzka 1/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa
Matowana

ISO 3316/1174

DIN 3122/3123 /3120

SB = opakowanie jednostkowe.

SBS63-2 3009685
SBS63-4 3009692 1 100 45
SBS63-6 3009708 1 150 65

6966

POLACZENIE PRZEGUBOWE

Ztacze przegubowe 1/4”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowane

ISO 3316/1174

DIN 3122/3123/3120; UNE 16511

6966 1089986

'BAHCO|
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AKCESORIA 1/4”

S65

'\,

POLACZENIE PRZEGUBOWE

Ztacze przegubowe 1/4”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Matowane

ISO 3316/1174

DIN 3122/3123 /3120; UNE 16511
Opakowanie jednostkowe

SBS65 3009715

6968

POLACZENIE PRZEGUBOWE

Przegub uniwersalny 1/4”, gtadki

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowany

ISO 3316/ 1174

DIN 3122 /3123 /3120 ; UNE 16511

Zaokraglony ksztatt sprawia, ze przegub ptynnie przenosi sity poprawiajac effektywnosé
pracy

Sprezysty facznik

45° zakres dziatania

6968 0128426
7765 PRZEJSCIOWKA
m  Przejscidwka z 1/4” na 3/8”
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Polerowana
m ISO 1174
= DIN 3120 ; UNE 16503

7765 1096687

BAHCO
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AKCESORIA 1/4”

PRZEJSCIOWKA

Przejsciowka z 1/4 na 3/8”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Wykonczenie: matowana
ISO 1174

DIN 3120 ; UNE 16503
Opakowanie jednostkowe

SBS69 3009722

7767

PRZEJSCIOWKA

Przejscidowka czop 3/8” na gniazdo 1/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie: Galwanizowanie

Z magnesem utrzymujacym przejscidwke w nasadce prowadzacej
ISO 1174

DIN 3120 ; UNE 16503

7767 3003577

ZESTAW PRZEJSCIOWEK

Zestaw 3 szt. przejsciowek, 7767, 8167 i 8967
Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie: galwanizowanie

Magnes utrzymujacy przejsciowke w nasadce
1ISO 1174

DIN 3120; UNE 16503

216

8967/S3 3003607 30x194x110
8967/S3 7767-8167-8967 "T
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AKCESORIA 1/4”

6950-SPARE

nn@ee:= G,

',

CZESCI ZAMIENNE ZESTAW NAPRAWCZY

m  Czesci zamienne do grzechotki 1/4” 6950

6950-SPARE 0187867

6950RN-SPARE

®-=--

CZESCI ZAMIENNE ZESTAW NAPRAWCZY

m  Czesci zamienne do grzechotki 1/4” 6950RN

6950RN-SPARE 0209149

187/264/340

WIESZAKI DO NASADEK

m  Wieszak do klipséw do nasadek- wykonany z cynkowanej blachy, 2 otwory do mocowania
(340 - 3 otwory)

m Dziata w komplecie z klipsami o kodach: CLIPS-1/4 (1/4”), CLIPS-3/8 (3/8”) i CLIPS-1/2 (1/27)
m Dopasowanie nasadek lub czopéw zgodnie z rozmiarem kwadratu

RAIL-187 3003621
RAIL-264 3003638
RAIL-340 3003645 3 340 30

C1/4

KLIPSY DO WIESZAKOW DO NASADEK

m Zaczep do mocowania nasadek 1/4” na wieszaku RAIL-187, -264, -340
m Stal sprezynowa niklowana

CLIPS-1/4 3003188

BAHCO
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\ ZESTAWY NARZEDZIOWE

ZESTAWY NARZEDZIOWE

Zestaw narzedzi 1/4 “

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Metalowa skrzynka

Wkiad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi
ISO 1174

DIN 3120

6712R 1838225 178x108x31

6700SM =
4,5,55,6,7,8,10, 11, 13 mm O = 6950 T

6960 . 6962
50 mm 150 mm

6712RN

ZESTAWY NARZEDZIOWE

m Zestaw narzedzi 1/4 “

m  Wysokiej jakosci stal stopowa

m  Polerowane

m  Metalowa skrzynka

m  Wktad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi

m ISO 1174

m DIN 3120
6712RN 1838232 178x108x31
g —- G
4,5,55,6,7,8,10, 11, 13 mm o — 6950RN =
6960 . 6962
50 mm 150 mm

A6716DM ZESTAWY NARZEDZIOWE

m Zestaw narzedzi 1/4”

m  Wysokiej jakosci stal stopowa

m  Polerowany

m Metalowa skrzynka

m  Wktad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi

m ISO 1174

= DIN 3120
AB716DM 1820824 223x113x41 1175
A6700DM T ~y»
5.5,6,7,8,9, 10, 11, 12, 13, 14 mm @) L 6950 ‘m
6956 — ] 6954 _
6962 P
150 mm 6966 xl'::

'BAHCO |
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6715MGS

ZESTAWY NARZEDZIOWE \

ZESTAWY NARZEDZIOWE

Zestaw narzedzi 1/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Metalowa skrzynka

Wkiad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi
1ISO 1174

DIN 3120

6715MGS 1831332 223x113x41 1105

S?fg,ssvs.s, 6,7,8,9,10, 11, 13 mm O E 6950RN M

6956 - 6954 _

o5
6719SM ZESTAWY NARZEDZIOWE

Zestaw narzedzi 1/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Metalowa skrzynka

Wktad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi
1ISO 1174

DIN 3120

6719SM 1820817 223x113x41 1175

6700SM e 0 <

4,45,5,55,6,7,8,9, 10, 11,12, 13 mm O P 6950 Tm

6956 e — 6954 e

6962 .

150 mm 6966 ;g-:..
BAHCO
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6715MG

\ ZESTAWY NARZEDZIOWE

ZESTAWY NARZEDZIOWE

Zestaw narzedzi 1/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Metalowa skrzynka

Wkiad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi
ISO 1174

DIN 3120

6715MG 1831349 223x113x41 1330

6700SM = [Ty

445555,6,7,89.10,11,12, 13, 14mm O o= 6950RN *

6958 - 6956 e —

so54 e ) —

6962 e

150 mm - 6966 3 o
6721NM ZESTAWY NARZEDZIOWE

Zestaw narzedzi 1/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Metalowa skrzynka

Wkiad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi
1ISO 1174

DIN 3120

6721NM 1088309 223x113x41 1345
6700SM e -
4,45,5,55,6,7,8 9,10, 1, 12,13, 14 mm O = 6950 TS
6958 e — 6956  —p—
6954 --—'—-. ggi?n —
6962 =
120 o _— 6951 -:If
6966 Oy

(BAHCO |
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ZESTAWY NARZEDZIOWE

6722M

s’

ZESTAWY NARZEDZIOWE

Zestaw narzedzi 1/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Metalowa skrzynka

Wkiad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi
1ISO 1174

DIN 3120

6722M 1594411 223x113x41 1260
6700SM e —
4,5,6,7,8,9,10, 11, 13, 14, mm O je— 6950 Ew
6956 1 6954 _
50MH 52H
0.6x4, 1x6, 1x7 @ — PHNo.1,2,3 @ ——
55M ——re
5456 mm @ =l 6972H =
6960 . 6962
50 mm 150 mm
6966 Oy
6715GE ZESTAWY NARZEDZIOWE

m Zestaw narzedzi, 1/4 “

m  Wysokiej jakosci stal stopowa

m Polerowane

m  Metalowa skrzynka

m  Wkiad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi

m SO 1174

= DIN 3120

6715GE 1831370 223x113x41 1210
6700SM X
4,5,6,7,8,9,10, 11, 13, 14 mm O = 6950RN e il
6956 — ] 6954 _
50MH 52H
0.6%4, 1x6, 1x7 O PHNo. 1,2, 3 P
55M m—
3,4,5,6 mm ® = 6972H =
6960 i 6962
50 mm 150 mm
6966 O

BAHCO
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\ ZESTAWY NARZEDZIOWE

',

6715PZ

ZESTAWY NARZEDZIOWE

Zestaw narzedzi 1/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Metalowa skrzynka

Wkiad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi
ISO 1174

DIN 3120

6715PZ 1837525 223x113x41 1370

6700SM ;: - -
4,45,5/55,6,7,8,9,10, 11,12, 13 mm O | 6950 4L:~
6956 — ] 6954 _
6709F 6709PZ

0.6x4.5, 1.0x5.5, 1.2x8.0 mm <D ﬂ No.1,2,3 @ E
6709M 6960 .
3,4,5,6,8mm @ ﬂ 50 mm

6962

150 mm 6966

A

6715GJ

ZESTAWY NARZEDZIOWE

Zestaw narzedzi 1/4 *

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Metalowa skrzynka

Wktad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi
1ISO 1174

DIN 3120

6715GJ 1831363 223x113x41 1370

6700SM e -

4,45,5,55,6,7,8,9,10, 11, 12, 13 mm O it 6950 im

6956 ——aumn 6954 I S

6709F 6709PH

0.6x4.5, 1.0x5.5, 1.2x8 mm CD ﬂ PH1,2,3 @ ﬂ

6709M 6960 i

3,4,5,6,8mm @ ﬂ 50 mm

6962 e

150 mm 6966 -\h"
'BAHCO |
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ZESTAWY NARZEDZIOWE \

6720NM

ZESTAWY NARZEDZIOWE

Zestaw narzedzi 1/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Metalowa skrzynka

Wkiad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi
1ISO 1174

DIN 3120

6720NM 1088262 351x114x43 2150
6700SM m o
4,45,5,55,6,7,8,9,10, 11,12, 13, 14 mm O j—— 6950 *L'
1931M s  —
4,45,555,6,7,8,9,10, 11, 12,13, 14mm = | 6956

6962

' Em———————

6954 150 mm

7372
T ——
221D ﬁ 0.5x3x80 mm

6966 Oy

A6716DZ

ZESTAWY NARZEDZIOWE

Zestaw narzedzi 1/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowany

Metalowa skrzynka

Wkitad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi
1ISO 1174

DIN 3120

A6716DZ 1820831 223x113x41 1185

A6700DZ T e

3/16, 7/32, 1/4, 9/32, 5/16, 11/32, 3/8, 7/16, 1/2, 9/16 O L 6950 "m

6956 e 6954 I S

6962 i

150 mm 6966 8
BAHCO
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\ ZESTAWY NARZEDZIOWE

.

6821NZ

ZESTAWY NARZEDZIOWE

Zestaw narzedzi 1/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Metalowa skrzynka

Wkiad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi
ISO 1174

DIN 3120

6821NZ 1089269 223x113x41 1385
6700SZ ;::
5/32, 3/16, 7/32, 1/4, 9/32, 5/16, 11/32, 3/8, 7/16, 1/2, 9/16 @) —
6950 oy 6958
6956 e — 6954 _
6960 : 6962
50 mm 150 mm
6951 L B 6966 0
6715MZ ZESTAWY NARZEDZIOWE

m  Zestaw narzedzi 1/4”

m  Wysokiej jakosci stal stopowa

m Polerowany

m  Metalowa skrzynka

m  Wktad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi

m ISO 1174

m DIN 3120

6715MZ 3003218 230x126x40 1105
6700SM m ny
4,45,5,55,6,7,8,9,10, 11, 13 mm O = 6950 D
6700SZ -
3/16, 7/32, 114, 9/32, 5/16, 11/32, 3/8, 7/16, 1/2 O E--I 6956 ——
.._'_. 6962
el
6954 150 mm
6966 OB
(BAHCO |

224

(oo )



ZESTAWY NARZEDZIOWE

6729SM

',

ZESTAWY NARZEDZIOWE

Zestaw narzedzi 1/4” z 13 sztukami nasadek 6700SM na szynie RAIL -187
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowany

ISO 1174

DIN 3120

6729SM 3003225 190x55x25

6700SM 4,45,5,55,6,7,8,9,10,11,12,13, 14 mm @) E

6956 a—

6729SZ ZESTAWY NARZEDZIOWE

m Zestaw nasadek 1/4”, 7 szt. nasadek szesciokatnych 6700SM na RAIL-187
-—* = Wysokiej jakosci stal stopowa

m Polerowany
@ ﬂ H m [.IE ﬂp ﬂ! = 1SO 1174

= DIN 3120

672057 3003232 190x55%25

6700SZ  3/16,7/32, 1/4, 11/32, 3/8, 7/16, 1/2 O &

6956 ]
BAHCO
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R6725MK

8 IMHIHMIIHIIHIIIHIIIIIH

\ ZESTAWY NARZEDZIOWE

ZESTAWY NARZEDZIOWE

Zestaw narzedzi 1/4”

Zawiera grzechotke R6950 dla chtodnictwa

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowany

Metalowa skrzynka

Wktad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi
ISO 1174

DIN 3120

R6725MK 1088354 175x105x26
= &—n
7,8,10 mm O P R6950
6954 =4 692
R6967 [y R6964A EI
R6810M =l R6810Z =l
30445506780 0m W HE=== ® ==
6966 -
R6725ZK ZESTAWY NARZEDZIOWE

m Zestaw narzedzi 1/4”

m Zawiera grzechotke R6950 dla chtodnictwa

m  Wysokiej jakosci stal stopowa

m Polerowany

m  Metalowa skrzynka

m  Wktad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi

m ISO 1174

n DIN 3120

R6725ZK 1784898 175x105x26 1000

1/4, 5/16, 3/8, 7/16, 1/2, 11/32 O E—I R6950

R6967 [ R6964A EI

R6810Z ' RE810M _—

3116, 14, 516, 732, 38 ® = ., @ ==

i —— A

15/32x11/32 6966 "h"
(BAHCO)
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NASADKI 3/8”

»

7400SM SZESCIOKATNE, METRYCZNE

Nasadka szesciokatna, 3/8 “, matryczna
Nie nadaje sie do maszyn

Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowana

Moletowana

I1ISO 2725/1174

DIN 3124 /3120

7400SM-6 1092917 5 6 255
7400SM-7 1092924 5 7 255 10.9 17 15
7400SM-8 1092931 5 8 25.5 11.8 17 16
7400SM-9 1092948 5 9 255 134 17 19
7400SM-10 1092955 5 10 25.5 14.6 17 19
7400SM-11 1092962 5 1" 255 15.9 17 20
7400SM-12 1092979 5 12 25.5 17 17 22
7400SM-13 1092986 5 13 255 18.4 17 22
7400SM-14 1092993 5 14 27 19.6 18.4 23
7400SM-15 1093006 5 15 27 20.9 19 25
7400SM-16 1831127 5 16 27 22 20 25
7400SM-17 1093020 5 17 27 24.5 20 30
7400SM-18 1831134 5 18 27 245 20 30
7400SM-19 1093044 5 19 29 25.6 21 40
7400SM-20 3002570 5 20 29 26.8 24 63
7400SM-21 3002587 5 21 29 279 24 73
7400SM-22 3002594 5 22 31 29.6 26 78
7400SR/ SZESCIOKATNE, METRYCZNE
m Zestaw nasadek 3/8”, z 12 szt. nasadek 7400SM na szynie RAIL-264
m m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m Polerowany
m ISO 1174
m DIN 3120
DYHAMIC-DRIVE™
7400SR/S12 3003294 41x273x44
7400SM 8,9,10, 11,12, 13, 14, 15, 16, 17, O E

'BAHCO
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\ NASADKI 3/8”
.

A7400DM DWUNASTOKATNE, METRYCZNE

Nasadka dwunastokatna, 3/8”, wymiary metryczne
Nie nadaje sie do maszyn

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Moletowana

ISO 2725/ 1174

DIN 3124 /3120

Cienkoscienna

Nasadki te majg zastosowanie do $rub i nakretek stosowanych w przemysle lotniczym

17

A7400DM-6 0118212 5 6 255 9.3 7 14
A7400DM-7 0118229 5 7 255 10.9 17 7 14
A7400DM-8 0118236 5 8 255 1.8 17 8 14
A7400DM-9 1819965 5 9 255 13.4 17 8 19
A7400DM-10 1819972 5 10 255 14.6 17 8 19
A7400DM-11 1819989 5 1" 255 15.9 17 8 19
A7400DM-12 1819996 5 12 25.5 17.0 17 8.5 22
A7400DM-13 1820008 5 13 255 18.4 17 8.5 22
A7400DM-14 1820015 5 14 27 19.6 19 13 22
A7400DM-15 1820022 5 15 27 20.9 19 13 26
A7400DM-16 1820039 5 16 27 22 20 13 28
A7400DM-17 1820046 5 17 27 13.4 20 13 30
A7400DM-18 1820053 5 18 27 24.5 20 13 36
A7400DM-19 1820060 5 19 29 25.6 21 14 39
A7400DM-20 1820077 5 20 29 26.8 24 14 42
A7400DM-21 1820084 5 21 29 27.9 24 14 49
A7400DM-22 1820091 5 22 31 29.6 26 16 50
'BAHCO |
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NASADKI 3/8”

A4

A7400DZ DWUNASTOKATNE, CALOWE

Nasadka dwunastokatna, 3/8”, calowe

Nie nadaje sie do maszyn

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Moletowana

Cienkoscienna

I1ISO 2725/ 1174

DIN 3124 /3120

Nasadki te majg zastosowanie do srub i nakretek stosowanych w przemysle lotniczym

A7400DZ-1/4 1759193 5 25.5 7
A7400DZ-5/16 1759278 5 5/16 255 11.8 17 8 16
A7400DZ-3/8 1759438 5 3/8 255 14.3 17 8 19
A7400DZ-7/16 1759513 5 7/16 255 16 17 8 21
A7400DZ-1/2 1759780 5 1/2 255 18.4 17 8.5 22
A7400DZ-17/32 1819866 5 17/32 255 19.6 18.4 8.5 23
A7400DZ-9/16 1759865 5 9/16 27 20.2 18.4 13 25
A7400DZ-19/32 1819873 5 19/32 27 20.9 19 13 26
A7400DZ-5/8 1819880 5 5/8 27 22 20 13 28
A7400DZ-11/16 1819897 5 11/16 27 23.9 20 13 30
A7400DZ-3/4 1819903 5 3/4 29 25.6 21 14 40
A7400DZ-13/16 1819910 5 13/16 29 27.9 24 14 44
A7400DZ-7/8 1819927 5 7/8 31 30 26 16 50
A7410DZ DWUNASTOKATNE, CALOWE

m Nasadka obrotowa 3/8”

m 12-katna, w rozmiarach calowych

m Nie nadaje si¢ do maszyn

m  Wysokiej jakosci stal stopowa

m  Polerowana

m  Cienkoscienna

m ISO 1174

m DIN 3120

m Zastosowanie: do Srub i nakretek stosowanych np. w przemysle lotniczym

A7410DZ-5/16 3006271 1 5/16 55.9 11.4 19.0

A7410DZ-3/8 3006288 1 3/8 55.9 1.4 19.0 6.0 39
A7410DZ-7/16 3006295 1 7/16 55.9 15.7 19.0 7.6 45
A7410DZ-1/2 3006301 1 1/2 55.9 18.0 19.0 8.7 60
A7410DZ-9/16 3006318 1 9/16 55.9 16.6 19.0 10.7 69
A7410DZ-5/8 3006325 1 5/8 57.8 21.2 19.0 12.2 79
A7410DZ-11/16 3006332 1 11/16 57.8 23.6 19.0 13.8 95
A7410DZ-3/4 3006349 1 3/4 59.9 25.2 19.0 15.5 100
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\ NASADKI 3/8”

A7402DM DWUNASTOKATNE, METRYCZNE, WYDLUZONE

S ——— W, Nasadka dwunastokatna, 3/8”, wydiuzona, metryczna
= Nie nadaje sie do maszyn
e o
2 Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowana
Moletowana

Cienkoscienna

ISO 2725-1/1174-1

DIN 3120

Nasadki te majg zastosowanie do $rub i nakretek stosowanych w przemysle lotniczym

A7402DM-10 1820138 1 14.3 17.3
A7402DM-11 1820145 1 1 56 15.8 17.3 1.2 42
A7402DM-12 1820152 1 12 56 16.6 17.3 12.7 44
A7402DM-13 1820169 1 13 60 18.0 17.3 12.7 58
A7402DM-14 1820176 1 14 60 19.6 18.0 15.5 63
A7402DM-15 1820183 1 15 60 20.4 19.0 15.5 75
A7402DM-16 1820190 1 16 60 211 20.0 15.5 79
A7402DM-17 1820206 1 17 60 22.8 20.0 155 93
A7402DM-18 1820213 1 18 60 24.3 21.0 18.5 100
A7402DM-19 1820220 1 19 60 251 22.0 18.5 109
A7402DZ DWUNASTOKATNE, CALOWE, WYDLUZONE
S m Nasadka dwunastokatna, 3/8”, wydluzona, calowa
= m Nie nadaje sie do maszyn
= m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m Polerowana
m  Moletowana
m  Cienkoscienna
m 1SO 2725-1/1174-1
m DIN 3120
m Nasadki te majg zastosowanie do $rub i nakretek stosowanych w przemysle lotniczym

A7402DZ-1/4 1759940 1

A7402DZ-5/16 1760014 1 5/16 56 11 .4 17.3 7.4 42
A7402DZ-3/8 1760366 1 3/8 56 14.3 17.3 10.2 45
A7402DZ-7/16 1760441 1 7/16 56 15.7 17.3 11.2 45
A7402DZ-1/2 1760526 1 1/2 60 18.0 17.3 12.7 60
A7402DZ-9/16 1760793 1 9/16 60 19.6 18.0 155 69
A7402DZ-19/32 3003041 1 19/32 60 20.4 18.5 10.7 76
A7402DZ-5/8 1820107 1 5/8 60 211 19.0 155 79
A7402DZ-11/16 1820114 1 11/16 60 23.6 20.5 15.5 95
A7402DZ-3/4 1820121 1 3/4 60 25.2 22.0 18.5 100
A7402DZ-13/16 3003027 1 13/16 60 26.7 235 17.0 109
A7402DZ-7/8 3003034 1 7/8 60 29.1 26.0 18.3 109

'BAHCO|
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NASADKI 3/8”

»

SF NASADKI 6-KATNE, METRYCZNE

Nasadka szesciokatna 3/8”, metryczna
Nie nadaje sie do maszyn

Wysokiej jakosci stal stopowa
Matowana

ISO 2725/1174

DIN 3124/3120

Opakowanie jednostkowe

SBSF-10 3012654 258 14.3 17.3
SBSF-11 3012661 1 1 25.8 15.7 17.3 20
SBSF-12 3012678 1 12 25.8 16.6 17.3 22
SBSF-13 3012685 1 13 25.8 18.0 17.3 22
SBSF-14 3012692 1 14 26.2 19.6 18.0 23
SBSF-15 3012708 1 15 27.8 20.4 19.0 25
SBSF-16 3012715 1 16 28.3 211 20.0 25
SBSF-17 3012722 1 17 28.8 22.8 20.0 30
SBSF-18 3012739 1 18 29.5 243 21.0 30
SBSF-19 3012746 1 19 30.1 25.1 22.0 40
7400TORX-E TORX-E (NASADKA Z GNIAZDEM TORX)

m Nasadka TORX®, 3/8”

m Do $rub z tbem w postaci trzpienia Torx (zewnetrzna)

m Nie nadaje si¢ do maszyn

m  Wysokiej jakosci stal stopowa

m Polerowana

m Moletowana

m [SO 2725/1174

m  DIN 3124/3120

7400TORX-E8 0118243 5 10.2 M5+M6

7400TORX-E10 3003058 5 E10 31 12.3 17 M6+M8 25
7400TORX-E11 3003065 5 EN 31 13.3 17 - 25
7400TORX-E12 3003072 5 E12 31 14.3 17 M8+M10 25
7400TORX-E14 3003089 5 E14 31 15.8 17 M10+M12 25
7400TORX-E16 3003096 5 E16 31 19.6 19.6 - 26
7400TORX-E18 3003102 5 E18 31 21 21 M12+M14 27

BAHCO
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NASADKI 3/8”
0)

7400TORX-ER/

TORX-E (NASADKA Z GNIAZDEM TORX)

m Zestaw 7 nasadek 7400TORX-E, do $rub z tbem w postaci trzpienia Torx (zewnetrzna), na

wieszaku RAIL-187

Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowana

ISO 1174

DIN 3120

7400TORX-ER/S7 3003300 190x55x25

7400TORX-E ES8, E10, E11, E12, E14, E16, E18

\ NASADKI 3/8” Z KONCOWKAMI

O &8

DO SRUB PROSTYCH

Nasadka z gniazdem kwadratowym 3/8” z kohcéwka do $rub prostych
Do pokrecania recznego

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Radetkowana

1ISO 1174

DIN 3120

7409F-6.5 3002129
7409F-8 3002136 5 50.5 20.5 1.2 7.9
7409F-10 3002143 5 50.5 20.5 1.5 9.5

19 55
19 59

7409PH

DO SRUB PHILLIPS

Nasadka z gniazdem kwadratowym 3/8” z koncéwka do $rub Philips
Do pokrecania recznego

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Radetkowana

1ISO 1174

DIN 3120

7409PH-1 3002150

7409PH-2 3002167 5 2 17 47 19 55

7409PH-3 3002174 5 3 17 47 19 60
BAHCO
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NASADKI 3/8” Z KONCOWKAMI

7409TORX

»

DO SRUB TORX

Nasadki z gniazdem kwadratowym 3/8” z koncéwkami do $rub TORX®
Do pokrecania recznego

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Radetkowane

ISO 1174

DIN 3120

|
o = mee . L2018
;‘\
L 7409TORX-T25 3001771 5
7409TORX-T27 3001788 5 T27 17 47 19 - 54
7409TORX-T30 3001795 5 T30 17 47 19 M6 54
7409TORX-T40 3001801 5 T40 17 47 19 M8 55
7409TORX-T45 3001818 5 T45 205 505 19 - 55
7409TORX-T50 3001825 5 TS0 205 505 19 M10 55
7409TORX-R DO SRUB TORX

Polerowane

I1ISO 1174
DIN 3120

Radetkowane

Do pokrecania recznego
Wysokiej jakosci stal stopowa

Nasadki z gniazdem kwadratowym 3/8” do $rub TORX® z otworem centrujgcym

|
;‘\
= 7409TORX-R-T27 3001856 5 TR 27
7409TORX-R-T30 3001863 5 TR 30 17 47 19 M6 54
7409TORX-R-T40 3001870 5 TR 40 17 47 19 M8 55
7409TORX-R-T45 3001887 5 TR 45 20.5 50.5 19 - 55
7409TORX-R-T50 3001894 5 TR 50 20.5 50.5 19 M10 55
7409TORX-TRR/ DO SRUB TORX
m Zestaw 5 nasadek 7409TORX z koncéwkami do srub Torx z otworem centrujgcym Rail-187
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m Polerowane
m SO 1174
= DIN 3120

7409TORX-TRR/S5 3003263 190x55x25

7409TORX-R TR-27, TR-30, TR-40, TR-45, TR-50

X e
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\ NASADKI 3/8” Z KONCOWKAMI

o

7409TORX-L

DO SRUB TORX

Nasadki z gniazdem kwadratowym 3/8” wydtuzone do $rub TORX®
Do pokregcania recznego

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Radetkowane

ISO 1174

DIN 3120

|
;‘\
) 7409TORX-T25-L 3011237 5
7409TORX-T30-L 3011244 5 T30 110 140 19 M6 108
7409TORX-T40-L 3011251 5 T4 110 140 19 M8 109
7409TORX-T45-L 3011268 5 T45 110 140 19 - 109
7409TORX-T50-L 3011275 5 TS0 110 140 19 M0 110
7409M DO SRUB IMBUSOWYCH

Nasadka z gniazdem 3/8” z koncowka imbusowg 6-katng
Wymiary metryczne

Do pokregcania recznego

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Radetkowana

ISO 1174

DIN 3120

7409M-3 3002235 5 3

7409M-4 3001900 5 4 17 47 19 32
7409M-5 3001917 5 5 17 47 19 35
7409M-6 3001924 5 6 17 47 19 40
7409M-7 3001931 5 7 20.5 50.5 19 45
7409M-8 3001948 5 8 20.5 50.5 19 50
7409M-10 3001962 5 10 20.5 50.5 19 54

7T409MR/

DO SRUB IMBUSOWYCH

Zestaw 7 nasadek 3/8” serii 7409M z koncéwkami imbusowymi na wieszaku RAIL-187
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

ISO 1174

DIN 3120

7409MR/S7 3003256 190x55x25

7409MR/S7 3,4,5,6,7,8, 10 MM @ -
BAHCO )
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NASADKI 3/8” Z KONCOWKAMI

s’

7409BH DO SRUB IMBUSOWYCH

v Nasadki z gniazdem kwadratowym 3/8” z koncéwkami imbusowymi, kulistymi

Do pokrecania recznego
Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowane

Radetkowane

ISO 1174

DIN 3120

5 --------

7409BH-4 3002075 4 65.5 95.5
7409BH-5 3002082 1 5 65.5 95.5 19 54
7409BH-6 3002099 5 6 65.5 95.5 19 55
7409BH-8 3002105 5 8 65.5 95.5 19 57
7409BH-10 3002112 5 10 65.5 95.5 19 59
AKCESORIA 3/8” \
o
7755-3/8 GRZECHOTKA DWUKIERUNKOWA
m  Grzechotka 3/8” , opracowana zgodnie z naukowym procesem ERGO™
m  Przekfadnia z 72 zgbami, min. kat dziatania 5°
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Polerowana
m tatwa zmiana kierunku, przetacznikiem kierunku dziatania - obstugiwanym jedna reka.

Szybkie zwalnienie nasadek po nacisnieciu przycisku zwalniajacego
Kotnierz do fatwego, szybkiego dokrecania/odkrecania $rub
Dostepne czesci zamienne

I1ISO 3315/1174-2

DIN 3122/3120; UNE 16512

SB = Opakowanie jednostkowe z zawieszka informacyjnag

. . 7755-3/8 3002372
; | SB7755-3/8 3010100 1 215 245
(BAHCO )
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\ AKCESORIA 3/8”
-

7750

GRZECHOTKA DWUKIERUNKOWA

Grzechotka dwukierunkowa 3/8”

Przektadnia 80 zebéw, min kat obrotu 4,5°

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Skalibrowana

Ptynna praca

Dwie zapadki zapewniajace doskonatg wytrzymatos¢
Opatentowany mechanizm

Dostepne cze$ci zamienne

ISO 3315/ 1174-2, DIN 3122/3120, UNE 16512

7750 1096427

7750RN

GRZECHOTKA DWUKIERUNKOWA

Grzechotka dwukierunkowa, 3/8”

Przektadnia 72 zeby/ min. kat obrotu 5°

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Strzatka wskazujgca kierunek obrotu, opatentowana
Dostepne czesci zamienne

ISO 3315/ 1174-2

DIN 3122/ 3120; UNE 16512

7750RN 1831240

SBS750

GRZECHOTKA DWUKIERUNKOWA

Grzechotka dwukierunkowa, 3/8”

Przektadnia 60 zeby/ min. kat obrotu 6°
Wysokiej jakosci stal stopowa

Matowana

Szybkie zwalnianie nasadek

I1ISO 3315/1174-2; DIN 3122/3120; UNE 16512
Opakowanie jednostkowe

SBS750 3012883

BAHCO |
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AKCESORIA 3/8” \

7710

POKRETLO UCHYLNE Z DWUKIERUNKOWA GRZECHOTKA

Pokretto uchylne z dwukierunkowg grzechotkg 3/8”
Przektadnia 60 zgbdw, min. kat dziatania 6°
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

1ISO 3315/1174-2; DIN 3122/3120; UNE 16512

7710 1551445

7752

POKRETLO - KORBA

Pokretto korbowe 3/8”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowane

ISO 3315/1174

DIN 3122/3123/3120

7752 1096533

7758

POKRETLO PRZEGUBOWE

Pokretto uchylne 3/8”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowane

ISO 3315/1174

DIN 3122/3123/3120

7758 1096595

POKRETLO PRZEGUBOWE

Pokretto uchylne 3/8”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Matowane

ISO 3315/1174

DIN 3122/3123/3120
Opakowanie jednostkowe

SBS705 3012968

BAHCO
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\ AKCESORIA 3/8”

7754

POKRETLO W KSZTALCIE LITERY T

Rekojesc¢ T-ksztattna

Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowane

Przesuwne w 100 %

ISO 3315/1174

DIN 3122/3123/3120; UNE 1651

7754 1096557

POKRETLO W KSZTALCIE LITERY T

Rekojesc¢ T-ksztattna
Wysokiej jakosci stal stopowa
Matowana

ISO 3315/1174

DIN 3122/3123/3120
Opakowanie jednostkowe

SBS755 3012913

7757

REKOJESC Z CZOPEM

Uchwyt do nasadek 3/8”
Z gniazdem typu zenskiego 3/8” w rekojesci do uzycia jako przedtuzka lub z pokrettem
T-ksztattym

Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowany

ISO 3315/1174

DIN 3122/3123/3120; UNE 16512

7757 1096588

'BAHCO|
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AKCESORIA 3/8”

7760-7761-7762

=

',

PRZEDLUZKI

Przedtuzka 3/8”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

ISO 3316/1174

DIN 3122/3123 /3120; UNE 16511

SB = Opakowanie jednostkowe z zawieszka informacyjnag

7760 1096618
7761 1096632 1 127 115
7762 1096649 1 252 210
SB7760 3003980 1 75 80
SB7762 3004000 1 252 210
7760-W - 7761-W PRZEDtUZKI
f— = E Odchylana przedtuzka 3/8"
o " m Wysokiej jakosci stal stopowa
L . m Polerowana
— m ISO 1174
] . © = DIN3120
7760-W 0107155
7761-W 0107162 1 150 18 8 145
7759 PRZEDLUZKI

Elastyczna przedtuzka 3/8”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

ISO 1174

DIN 3120

Nie jest przeznaczona do ostatecznego dokrecania bgdz poczatkowego luzowania srub

7759 1096601

BAHCO
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N\ AKCESORIA 3/8”
o7

S760 - S762 PRZEDLUZKI
I,_&___ m  Przedtuzka 3/8”
£ m  Wysokiej jakosci stal stopowa
- Y m Matowana
m 1SO 3315/1174
m  DIN 3122/3123/3120
m  Opakowanie jednostkowe
SBS760 3012937
SBS761 3012944 1 125 115
SBS762 3012951 1 250 210
7766 PRZEGUB
m  Ztgcze przegubowe 3/8”
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Polerowane
m SO 3316/1174
m  DIN 3122/3123/3120; UNE 16511

DIN 3122/3123/3120; UNE 16511

7766 1096694
S775 PRZEGUB

m Ztgcze przegubowe 3/8”

m  Wysokiej jakosci stal stopowa

m  Matowana

m SO 3315/1174

n

n

Opakowanie jednostkowe

SBS775 3012920

'BAHCO|
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AKCESORIA 3/8”

7768

',

PRZEGUB

Przegub uniwersalny 3/8”, gtadki

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowany

ISO 3316/ 1174

DIN 3122 /3123 /3120 ; UNE 16511

Zaokraglony ksztatt sprawia, ze przegub ptynnie przenosi sity poprawiajgc effektywnos$¢ pracy
Sprezysty facznik

45° zakres dziatania

7768 0128433
7764 PRZEJSCIOWKI
m  Przejécidwka z 3/8” na 1/4”
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m Polerowana
m SO 1174
= DIN 3120/3123; UNE 16503

7764 1096670

8164-1/2

PRZEJSCIOWKI

Przejsciowka z 3/8” na 1/2”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowana

ISO 1174

DIN 3120/3123; UNE 16503

8164-1/2 1105266

PRZEJSCIOWKI

Przejsciowka 3/8” kwadrat gniazdo na 1/2” kwadrat czop
Wysokiej jakosci stal stopowa

Galwanizowana

Magnes utrzymujacy przejsciéwke w nasadce

1ISO 1174

DIN 3120; UNE 16503

8167 3003584

BAHCO
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\ AKCESORIA 3/8”
4

S723/ S724

PRZEJSCIOWKI

Przejsciowka do mocowan 3/8” i nasadek 1/4” i 1/2”
Wysokiej jakosci stal stopowa

Matowana

ISO 1174

DIN 3120/3123; UNE 16503

Opakowanie jednostkowe

SBS723 3012890
SBS724 3012906 1 3/8” 172" 35 62

7106

PRZEJSCIOWKI

Przejsciéwka z 3/8” na 5/16”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowana

ISO 1174

DIN 3120; UNE 16503

7106J0080 5025164 5/16”

8967/

ZESTAW PRZEJSCIOWEK

Zestaw przejsciowek 3 szt

Zawartos¢: 7767, 8167 i 8967

Wysokiej jakosci stal stopowa
Galwanizowane

Magnes utrzymujacy przejsciéwke w nasadce
ISO 1174

DIN 3120, UNE 16503

8967/S3 3003607 30x194x110

'BAHCO |
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AKCESORIA 3/8”

7755-SO/1

‘Ooou@

',

ZESTAW CZESCI ZAPASOWYCH

m Zestaw czesci zamiennych do grzechotki 7755-3/8, 3/8”
m  Zawarto$c¢: 6 szt.

7755-S0O/M 3010728

7750-SPARE

ZESTAW CZESCI ZAPASOWYCH

m  Czesci zamienne do grzechotki 3/8” 7750
n@de:=

7750-SPARE 0187874

7750RN-SPARE

®--

ZESTAW CZESCI ZAPASOWYCH

m  Czesci zamienne do grzechotki 3/8” 7750RN

7750RN-SPARE 0209361

7710-SO/1

®--

ZESTAW CZESCI ZAPASOWYCH

m Zestaw czes$ci zamiennych do grzechotki 7710, 3/8”

7710-SO/M 1809744

BAHCO
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\ AKCESORIA 3/8”

o
187/264/340 WIESZAKI DO NASADEK
—— 4] m  Wieszak do klipséw do nasadek- wykonany z cynkowanej blachy, 2 otwory do mocowania
(340 - 3 otwory)
e = Dziata w komplecie z klipsami o kodach: CLIPS-1/4 (1/47), CLIPS-3/8 (3/8”) i CLIPS-1/2 (1/2")
m Dopasowanie nasadek lub czopédw zgodnie z rozmiarem kwadratu
RAIL-187 3003621
RAIL-264 3003638 3 264 20
RAIL-340 3003645 3 340 30
C3/8 KLIPSY DO WIESZAKOW DO NASADEK
m  Klipsy potrzebne do mocowania nasadek na wieszakach ekspozycyjnych
m  Niklowane, metal sprezynujacy
m Do stosowania z RAIL-187, -264, -340
CLIPS-3/8 3003195
N\ ZESTAWY NASADEK 3/8”
h’
7420RE ZESTAWY NASADEK
m Zestaw nasadek szesciokatnych, calowych, 3/8”
m Zawiera grzechotke 3/8”, opracowang zgodnie z naukowym procesem ERGO™
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m Polerowane
m W metalowym pudetku
m  Wktad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi
m ISO 1174
= DIN 3120

7420RE 3014962 312x115x50 1900
2 - - 7761 —
7755-3/8 L 125 mm
7400SM —
8,10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 mm O E-:

244

BAHCO |
2uiED )



ZESTAWY NASADEK 3/8”

7440ME

A4

ZESTAWY NASADEK

Zestaw nasadek szesciokgtnych, metrycznych, 3/8”

Zawiera grzechotke 3/8”, opracowang zgodnie z naukowym procesem ERGO™
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

W metalowym pudetku

Wkiad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi

ISO 1174

DIN 3120

7440ME 3014986 312x115x50 2075

7400SM O k= 7755-3/8 § ———

6,7,8,9,10, 11,12, 13, 14, 15,17, 19 mm

7761
125 mm

7758 ?5......-..---'

7430GE

ZESTAWY NASADEK

Zestaw nasadek szesciokatnych, metrycznych, 3/8”

Zawiera grzechotke 3/8”, opracowang zgodnie z naukowym procesem ERGO™
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

W metalowym pudetku

Wkiad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi

1ISO 1174

DIN 3120

7430GE 3014979 312x115x50 2300
7761
—— -
7754 125 mm
7762 r
mez 7766 e
7400SM : 3 — h—
6,7,8,9,10, 11,12, 13,14, 15,17, 19 mm O E:: 7755-3/8 t:"
(BAHCO )
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\ ZESTAWY NASADEK 3/8”

.

A7435DME

ZESTAWY NASADEK

Zestaw nasadek szesciokatnych, calowych, 3/8”

Zawiera grzechotke 3/8”, opracowang zgodnie z naukowym procesem ERGO™
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

W metalowym pudetku

Wkiad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi

ISO 1174

DIN 3120

A7435DME 3015006 490X150X38 3300
A7400DM 9,10, 11,12, 13, 14, 15, 16, 17, 18,19, 20,21, 22mm [ i3
7755-3/8 & —memm—— 7758 (e
7754 — 772 -
7760 7761
75 mm 125 mm
7762 .
—_———
250 mm 7766 m
A7440DZE ZESTAWY NASADEK

Zestaw nasadek szesciokatnych, calowych, 3/8”

Zawiera grzechotke 3/8”, opracowang zgodnie z naukowym procesem ERGO™
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

W metalowym pudetku

Wktad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi

ISO 1174

DIN 3120

A7440DZE 3014993 490X150X38 2050
A7400DZ 1/4, 5/16, 3/8, 7/16, 1/2, 9/16, 5/8, 11/16, 3/4, 13/16, 7/8 O { Ta
2 2 e —— [
7755-3/8 L 7758 .
7761
125 mm
(BAHCO )
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ZESTAWY NASADEK 3/8” \

A7440DME

ZESTAWY NASADEK

Zestaw nasadek dwunastokatnych, metrycznych, 3/8”

Zawiera grzechotke 3/8”, opracowang zgodnie z naukowym procesem ERGO™
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

W metalowym pudetku

Wkiad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi

ISO 1174

DIN 3120

A7440DME 3015419 312x115x50 2050
A7400DM 9,10, 11,12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22 mm O ! iz
7755-3/8 $;-- 7758
7761
125 mm
A7535DZE ZESTAWY NASADEK

m Zestaw nasadek dwunastokatnych, calowych, 3/8”

m Zawiera grzechotke 3/8”, opracowang zgodnie z naukowym procesem ERGO™

m  Wysokiej jakosci stal stopowa

m Polerowane

m W metalowym pudetku

m  Wktad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi

m ISO 1174

m DIN 3120

A7535DZE 3015013 45x500%165 3150
1/4, 5/16, 3/8, 7/16, 1/2, 17/32, 9/16, 19/32, 5/8, 11/16, r-
A7400D2 3/4. 13/16, 7/8 O =3
- & i ——

7755-3/8 s 7758 e
7754 g 7752 e
7760 7762
75 mm 250 mm
7766 ¥y

(BAHCO
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\ ZESTAWY NASADEK 3/8”

',

7429JDE

s ls BB e R

AN TR RN
ELEABRABERDBD

|-

i =

ZESTAWY NASADEK

Zestaw nasadek dwunastokatnych, metrycznych, 3/8”

Zawiera grzechotke 3/8”, opracowang zgodnie z naukowym procesem ERGO™
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

W metalowym pudetku

Wkiad z elastycznego tworzywa sztucznego do przechowywania narzedzi

ISO 1174

DIN 3120

7429JDE 3003348 490X150X38 3743

6,7,8,9,10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, T
A7400DM 20,21, 22 mm O L&
7755-3/8 So—Ma— 7757 | —

...—'_..__ 7409F

7754 6.5, 8 mm @ ﬂ
7409PH 7409M -
PH1,2,3 @ ﬂ 3,4,5,6,8mm @ %

7760 7762
75 mm 250 mm

7407H [ ] 7766 T

'BAHCO |
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NASADKI 1/2”

s’

7800SM SZESCIOKATNA, METRYCZNA

Nasadka standardowa z gniazdem kwadratowym 1/2”

6-katna w wymiarach metrycznych

Do pokrecania recznego

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Radetkowana

ISO 2725/ 1174

DIN 3124 /3120

SB = opakowanie jednostkowe z plastikowym zawieszka informacyjng

8 38

7800SM-8 1830793 10 12.9 22.0 42
7800SM-9 1830809 10 9 38 14.2 22.0 42
7800SM-10 1097851 10 10 38 15.4 22.0 51
7800SM-11 1097868 10 1" 38 16.6 22.0 51
7800SM-12 1097875 10 12 38 17.9 22.0 51
7800SM-13 1097882 10 13 38 19.1 22.0 53
7800SM-14 1097899 10 14 38 20.4 22.0 54
7800SM-15 1097905 10 15 38 21.6 22.0 64
7800SM-16 1097912 10 16 38 22.9 22.0 64
7800SM-17 1097929 10 17 38 241 23.0 72
7800SM-18 1097936 10 18 38 254 235 76
7800SM-19 1097943 10 19 38 26.6 24.0 80
7800SM-21 1097967 5 21 39 29.1 25.0 102
7800SM-22 1097974 5 22 39 30.4 25.5 109
7800SM-23 1097981 5 23 40 31.6 26.0 109
7800SM-24 1097998 5 24 41 32.9 26.5 121
7800SM-25 1098001 5 25 42 34.1 27.0 124
7800SM-26 1830823 5 26 43 35.4 28.0 136
7800SM-27 1098025 5 27 44 36.6 29.0 173
7800SM-28 1830830 5 28 45 37.9 29.0 173
7800SM-30 1098056 5 30 47 40.4 29.5 189
7800SM-32 1098063 5 32 47 42.9 30.5 227
7800SM-34 3011305 5 34 47 43.0 42.0 228
7800SM-36 1098087 1 36 57 50.0 42.0 315
SB7800SM-8 0104680 1 8 38 12.9 22.0 42
SB7800SM-9 0104697 1 9 38 14.2 22.0 42
SB7800SM-10 0104703 1 10 38 15.4 22.0 51
SB7800SM-11 0104710 1 1 38 16.6 22.0 51
SB7800SM-12 0104727 1 12 38 17.9 22.0 51
SB7800SM-13 0104734 1 13 38 19.1 22.0 53
SB7800SM-14 0104741 1 14 38 204 22.0 54
SB7800SM-15 0104758 1 15 38 216 22.0 64
SB7800SM-16 0104765 1 16 38 22.9 22.0 64
SB7800SM-17 0104772 1 17 38 241 23.0 72
SB7800SM-18 0104789 1 18 38 254 23.5 76
SB7800SM-19 0104796 1 19 38 26.6 24.0 80
SB7800SM-21 0104819 1 21 39 291 25.0 102
SB7800SM-22 0104826 1 22 39 30.4 255 109
SB7800SM-23 0104833 1 23 40 31.6 26.0 109
SB7800SM-24 0104840 1 24 41 32.9 26.5 121
SB7800SM-25 0104857 1 25 41 34.1 27.0 124
SB7800SM-26 0104864 1 26 43 35.4 28.0 136
SB7800SM-27 0104871 1 27 44 36.6 29.0 173
SB7800SM-28 0104888 1 28 45 37.9 29.0 173
SB7800SM-30 0104895 1 30 47 40.4 29.5 189
SB7800SM-32 0104901 1 32 47 42.9 30.5 227

=1 249



\ NASADKI 1/2”
o

7805SM SZESCIOKATNA, WYDLUZONA, METRYCZNA

Nasadka wydtuzona 1/2” z gniazem kwadratowym
6-katna w wymiarach metrycznych

Do pokrecania recznego

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Radetkowana
1ISO 2725-1/ 11741
DIN 3120

7805SM-10 3011312 5 82.6 14.9 225

7805SM-12 3011329 5 12 82.6 17.9 225 103
7805SM-13 3011336 5 13 82.6 17.9 225 109
7805SM-14 3011343 5 14 82.6 20.4 225 135
7805SM-15 3011350 5 15 82.6 216 225 138
7805SM-16 3011367 5 16 82.6 229 225 150
7805SM-17 3011374 5 17 82.6 241 22.5 180
7805SM-18 3011381 5 18 82.6 252 225 164
7805SM-19 3011398 5 19 82.6 26.3 225 163
7805SM-20 3011404 5 20 82.6 26.3 225 163
7805SM-21 3011411 1 21 82.6 28.3 243 228
7805SM-22 3011428 1 22 82.6 29.9 25.9 234
7805SM-23 3011435 1 23 82.6 28.3 24.3 228
7805SM-24 3011442 1 24 82.6 32.0 28.0 296
7805SM-25 3011459 1 25 82.6 32.0 28.0 296
7805SM-26 3011466 1 26 82.6 34.7 30.7 320
7805SM-27 3011473 1 27 82.6 36.2 32.2 353
7805SM-28 3011480 1 28 82.6 36.2 322 353
7805SM-29 3011497 1 29 82.6 36.2 32.2 353
7805SM-30 3011503 1 30 82.6 40.9 36.4 421
7805SM-32 3011527 1 32 82.6 40.9 36.4 421

'BAHCO |

250 (> )



NASADKI 1/2”

s’

7800DM DWUNASTOKATNA, METRYCZNA

ISO 2725/ 1174
DIN 3124 /3120
SB = opakowanie jednostkowe z plastikowym zawieszka informacyjng

w L Y m Nasadka standardowa z gniazdem kwadratowym 1/2”

m 12-katna w wymiarach metrycznych
|. ‘l m Do pokrecania recznego
- m  Wysokiej jakosci stal stopowa

m Polerowana

———— ®» Radelkowana
| ]
n
u

8 38 12.9 22.0 42

7800DM-8 1830854 10

7800DM-9 1830861 10 9 38 14.2 22.0 42
7800DM-10 1096991 10 10 38 15.4 22.0 51
7800DM-11 1097011 10 1 38 16.6 22.0 51
7800DM-12 1097035 10 12 38 17.9 22.0 51
7800DM-13 1097059 10 13 38 19.1 22.0 56
7800DM-14 1097073 10 14 38 20.4 22.0 56
7800DM-15 1097097 10 15 38 21.6 22.0 64
7800DM-16 1097110 10 16 38 22.9 22.0 64
7800DM-17 1097134 10 17 38 241 23.0 72
7800DM-18 1097158 10 18 38 25.4 23.5 76
7800DM-19 1097172 10 19 38 26.6 24.0 80
7800DM-20 1097196 5 20 38 27.9 24.5 81
7800DM-21 1097219 10 21 39 29.1 25.0 102
7800DM-22 1097233 5 22 39 30.4 255 109
7800DM-23 1097257 5 23 40 31.6 26.0 109
7800DM-24 1097271 5 24 41 329 26.5 121
7800DM-25 1097295 5 25 42 341 27.0 124
7800DM-26 1097318 5 26 43 354 28.0 136
7800DM-27 1097332 5 27 44 36.6 29.0 173
7800DM-28 1097356 5 28 45 37.9 27.6 173
7800DM-29 1097363 5 29 46 39.1 28.6 175
7800DM-30 1097370 5 30 47 40.4 29.5 189
7800DM-32 1097387 5 32 47 42.9 30.5 227
7800DM-36 1097400 1 36 57 50.0 42.0 315
SB7800DM-8 0104437 1 8 38 12.9 22.0 42
SB7800DM-9 0104444 1 9 38 14.2 22.0 42
SB7800DM-10 0104451 1 10 38 15.4 22.0 51
SB7800DM-11 0104468 1 1 38 16.6 22.0 51
SB7800DM-12 0104475 1 12 38 17.9 22.0 51
SB7800DM-13 0104482 1 13 38 19.1 22.0 56
SB7800DM-14 0104499 1 14 38 20.4 22.0 56
SB7800DM-15 0104505 1 15 38 21.6 22.0 64
SB7800DM-16 0104512 1 16 38 22.9 22.0 64
SB7800DM-17 0104529 1 17 38 241 23.0 72
SB7800DM-18 0104536 1 18 38 25.4 235 76
SB7800DM-19 0104543 1 19 38 26.6 24.0 80
SB7800DM-20 0104550 1 20 38 27.9 245 81
SB7800DM-21 0104567 1 21 39 29.1 25.0 102
SB7800DM-22 0104574 1 22 39 30.4 255 109
SB7800DM-23 0104581 1 23 40 31.6 26.0 109
SB7800DM-24 0104598 1 24 41 32.9 26.5 121
SB7800DM-25 0104604 1 25 42 34.1 27.0 124
SB7800DM-26 0104611 1 26 43 35.4 28.0 136
SB7800DM-27 0104628 1 27 44 36.6 29.0 173
SB7800DM-28 0104635 1 28 45 37.9 27.6 173
SB7800DM-29 0104642 1 29 46 39.1 28.6 175
SB7800DM-30 0104659 1 30 47 40.4 29.5 189
SB7800DM-32 0104666 1 32 47 42.9 30.5 227
SB7800DM-36 0104673 1 36 57 50.0 42.0 315

}' BAHCO }
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\ NASADKI 1/2”
.

7800DZ DWUNASTOKATNA, CALOWA

Nasadka standardowa z gniazdem kwadratowym 1/2”

12-katna w wymiarach calowych
Do pokrecania recznego
Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowana

Radetkowana

1ISO 2725/ 1174

DIN 3124 /3120

7800DZ-3/8 1097431 5
7800DZ-7/16 1097448 5 7/16 38 16.6 22.0 46
7800DZ-1/2 1097455 5 1/2 38 18.8 22.0 51
7800DZ-9/16 1097462 5 9/16 38 20.8 22.0 53
7800DZ-19/32 1097479 5 19/32 38 21.6 22.0 56
7800DZ-5/8 1097486 5 5/8 38 22.9 22.0 65
7800DZ-11/16 1097493 5 11/16 38 247 23.0 75
7800DZ-3/4 1097509 5 3/4 38 26.6 24.0 76
7800DZ-25/32 1097516 5 25/32 38 279 245 85
7800DZ-13/16 1097523 5 13/16 39 28.7 25.0 92
7800DZ-7/8 1097530 5 7/8 39 30.7 255 99
7800DZ-15/16 1097554 5 15/16 41 32.7 26.0 120
7800DZ-1 1097561 5 1 42 34.7 275 139
7800DZ-1.1/16 1097578 1 11/16 44 36.6 29.0 142
7800DZ-1.1/8 1097585 1 11/8 46 38.6 29.0 157
7800DZ-1.3/16 1097592 1 13/16 47 40.4 29.0 178
7800DZ-1.1/4 1097608 1 11/4 47 42.3 30.5 185
7805DM DWUNASTOKATNA, METRYCZNA, WYDLUZONA
e ——— T, m  Nasadki wydtuzone 1/2”
5 lt' TE m  12-katne, w wymiarach metrycznych
b = m Do pokrecania recznego
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Polerowane
m Radetkowane
m SO 2725-1/1174-1
DYMAMIC-DRIVE™ = DIN 3120

7805DM-10 1822101 5 82.6 14.9 225

7805DM-12 1098452 5 12 82.6 17.9 225 103
7805DM-13 1098469 5 13 82.6 17.9 22.5 109
7805DM-14 1098476 5 14 82.6 20.4 225 135
7805DM-15 1098483 5 15 82.6 216 22.5 138
7805DM-16 1098490 5 16 82.6 229 225 150
7805DM-17 1098506 5 17 82.6 241 22.5 180
7805DM-18 1098513 5 18 82.6 25.2 225 164
7805DM-19 1098520 5 19 82.6 26.3 225 163
7805DM-21 1098544 1 21 82.6 28.3 24.3 228
7805DM-22 1098551 1 22 82.6 29.9 25.9 234
7805DM-24 1098568 1 24 82.6 32.0 28.0 296
7805DM-26 1098582 1 26 82.6 34.7 30.7 320
7805DM-27 1098599 1 27 82.6 36.2 32.2 353
7805DM-30 1098605 1 30 82.6 40.9 36.4 421

'BAHCO |
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NASADKI 1/2”

»

S80 6-KATNE METRYCZNE

Nasadka z gniazdem kwadratowym 1/2”
6-katna w wymiarach metrycznych i calowych
Do pokrecania recznego

Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

I1ISO 2725/ 1174

DIN 3124 /3120

Opakowanie detaliczne

DY MAMIC-DRIVE™
&
| = = s QL 2 2 0
'| SBS80-8 3013194 1 12.9 220
v SBS80-9 3013200 1 38 14.2 220 42
SBS80-10 3009746 1 10 38 15.4 220 51
SBS80-11 3009753 1 1 38 16.6 22.0 51
SBS80-12 3009760 1 12 38 17.9 220 51
SBS80-13 3009777 1 13 38 19.1 22.0 53
SBS80-14 3009784 1 14 38 20.4 220 54
SBS80-15 3009791 1 15 38 21.6 220 64
SBS80-16 3009807 1 16 38 22.9 22.0 64
SBS80-17 3009814 1 17 38 241 23.0 72
SBS80-18 3009821 1 18 38 254 23.5 76
SBS80-19 3009838 1 19 38 26.6 24.0 80
SBS80-21 3009852 1 21 39 291 25.0 102
SBS80-22 3010117 1 22 38 30.4 255 109
SBS80-23 3009869 1 23 40 31.6 26.0 109
SBS80-24 3009876 1 24 41 329 26.5 121
SBS80-27 3009883 1 27 44 36.6 29.0 173
SBS80-30 3009890 1 30 47 40.4 29.5 189
SBS80-32 3009906 1 32 47 42.9 30.5 227
7800TORX-E TORX ZEWNETRZNY
m Nasadka 1/2” zewnetrzna TORX®
m Do $rub TORX® zewnetrznych
m Do pokrecania recznego
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m Polerowana
m 1SO 2725/ 1174
m DIN 3124 /3120

7800TORX-E12 3011800 5 M8+ M10

7800TORX-E14 3011756 5 E14 38 22 22 M10+M12 35

7800TORX-E16 3011763 5 E16 38 22 22 - 35

7800TORX-E18 3011770 5 E18 38 22 22 M12+M14 35

7800TORX-E20 3011787 5 E20 38 22 22 M14+M16 35

7800TORX-E24 3011794 5 E24 38 22 22 M18+M20 35
(BAHCO)
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\ NASADKI 1/2” Z KONCOWKAMI

7809F DO SRUB PROSTYCH

Nasadka z koncoéwka do srub prostych, z gniazdem kwadratowym 1/2”
Do pokrecania recznego

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Radetkowana

1ISO 1174

DIN 3120

7809F-8 1830885
7809F-10 1830892 5 60 23 1.6 10.0 22 55

7809PH DO SRUB PHILLIPS

Nasadka z koncoéwka do srub Phillips, z gniazdem kwadratowym 1/2”

Y

Do pokrecania recznego
Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowana

Radetkowana

ISO 1174

DIN 3120

— o mo@s 1o

7809PH-2 1830908
7809PH-3 1830915 5 3 23 60 22 50
7809PH-4 3003423 5 4 2 60 22 50
7809PZ DO SRUB POZIDRIV

Nasadka z koncoéwka do $rub Torx, z gniazdem kwadratowym 1/2”
Do pokrecania recznego

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Radetkowana

ISO 1174

DIN 3120

- o moee oo

7809PZ-2 3003430
7809PZ-3 3003447 5 3 23 60 22 50
'BAHCO|
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NASADKI 1/2” Z KONCOWKAMI

7809TORX

DO SRUB TORX

Polerowana
Radetkowana
ISO 1174
DIN 3120

7809TORX-T20
7809TORX-T25
7809TORX-T27
7809TORX-T30
7809TORX-T40
7809TORX-T45
7809TORX-T50
7809TORX-T55
7809TORX-T60
SB7809TORX-T20
SB7809TORX-T25
SB7809TORX-T27
SB7809TORX-T30
SB7809TORX-T40
SB7809TORX-T45
SB7809TORX-T50
SB7809TORX-T55
SB7809TORX-T60

BAHCO |
(o>

Do pokrecania recznego
Wysokiej jakosci stal stopowa

1811730
1811747
1811754
1811761
1811778
1811785
1811792
1811808
1811815
3004017
3004024
3004031
3004048
3004055
3004062
3004079
3004086
3004093

a o oo g g a a a

T20
T25
T27
T30
T40
T45
T50
T55
T60
T20
T25
T27
T30
T40
T45
T50
T55
T60

Nasadka z kornicowka do $rub Torx, z gniazdem kwadratowym 1/2”

SB = opakowanie jednostkowe z plastikowym zawieszkg informacyjng

s’

23 60 22 M4 50

23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22

M5
M6
M8

M 10

M 12

M 14
M4
M5

M6
M8

M 10
M 12
M 14

50
55
55
60
60
65
80
85
50
50
55
55
60
60
65
80
85
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\ NASADKI 1/2” Z KONCOWKAMI
o 4

7809M DO SRUB IMBUSOWYCH

Nasadka z koncoéwka imbusowa 6-katng z gniazdem kwadratowym 1/2”
Wymiary metryczne

Do pokrecania recznego

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Radetkowana

ISO 1174

DIN 3120

SB = opakowanie jednostkowe z plastikowym zawieszka informacyjng

60 22 70

7809M-5 1815561 5 5 23

7809M-5-180 1830922 5 5 143 180 22 115
7809M-6 1815578 5 6 23 60 22 75
7809M-6-140 1830946 5 6 103 140 22 115
7809M-7 1815585 5 7 23 60 22 80
7809M-7-100 1830960 5 7 63 100 22 115
7809M-8 1815592 5 8 23 60 22 85
7809M-8-120 1830984 5 8 83 120 22 125
7809M-9 1830991 5 9 23 60 22 55
7809M-10 1815608 5 10 23 60 22 90
7809M-10-140 1831011 5 10 103 140 22 125
7809M-12 1815615 5 12 23 60 22 100
7809M-14 1815622 5 14 23 60 23 115
7809M-17 1831028 5 17 20 60 27 85
7809M-19 1831035 5 19 20 60 30 90
SB7809M-5 3004109 1 5 23 60 22 70
SB7809M-5-180 3004116 1 5 143 180 22 115
SB7809M-6 3004123 1 6 23 60 22 75
SB7809M-6-140 3013231 1 6 103 140 22 115
SB7809M-7 3004130 1 7 23 60 22 80
SB7809M-7-100 3004147 1 7 63 100 22 115
SB7809M-8 3004154 1 8 23 60 22 85
SB7809M-8-120 3004161 1 8 83 120 22 125
SB7809M-9 3004178 1 9 23 60 22 55
SB7809M-10 3004185 1 10 23 60 22 90
SB7809M-10-140 3004192 1 10 103 140 22 125
SB7809M-12 3004208 1 12 23 60 22 100
SB7809M-14 3004215 1 14 23 60 23 115
SB7809M-17 3004222 1 17 20 60 27 85
SB7809M-19 3004239 1 19 20 60 30 90

(BAHCO |
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NASADKI 1/2” Z KONCOWKAMI \

7809Z DO SRUB IMBUSOWYCH

Nasadka z koncéwka imbusowg 6-katng z gniazdem kwadratowym 1/2”
Wymiary calowe

Do pokrecania recznego

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Radetkowana

1ISO 1174

DIN 3120

7809Z-3/16 3003461 5 3/16
7809Z-1/4 3003478 5 1/4 22 60 22 70
7809Z-5/16 3003485 5 5/16 22 60 22 70
7809Z-3/8 3003492 5 3/8 22 60 22 90
7809Z-7/16 3003508 5 716 22 60 22 95
7809Z-1/2 3003515 5 112 22 60 22 90
7809Z-9/16 3003539 5 9/16 23 60 23 115
78092-19/32 3003546 5 19/32 23 60 23 115
7809Z-5/8 3003553 5 5/8 27 61 27 170
7809XZN DO SRUB Z WIELOKLINEM
——. m  Nasadka z koncéwka do $rub z wieloklinem XZN , z gniazdem kwadratowym 1/2”
= = Wymiary metryczne

m Do pokrecania recznego

m  Wysokiej jakosci stal stopowa

m  Polerowana

m  Radetkowana

m ISO 1174

= DIN 3120

7809XZN-8 1831066

7809XZN-8-100 1831073 1 8 63 100 22 M8 75
7809XZN-10 1831080 1 10 23 60 22 M 10 65
7809XZN-10-100 1831097 1 10 63 100 22 M 10 95
7809XZN-12 1831103 1 12 23 60 22 M 12 70
7809XZN-12-100 1831110 1 12 63 100 22 M 12 110
7809XZN-14 3004574 1 14 23 60 22 M 14 75
7809XZN-14-100 3004567 1 14 63 100 22 M 14 120

(BAHCO )

(o> ) 257



\ AKCESORIA 1/2”
.

8155-1/2 POKRETLO JEDNORECZNE Z GRZECHOTKA

@rago"®

Grzechotka 1/2” zaprojektowana zgodnie z naukowag koncepcjag ERGO™

Zebatka 60 zebow/obracana w skokach co 6°

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

tatwa zmiana kierunku, przetacznikiem zmiany kierunku dziatania - obstugiwanym jedng reka
Szybkie zwalnienie nasadek po nacisnigciu przycisku zwalniajacego

Kotnierz do fatwego, szybkiego dokrecania/odkrecania $rub

w

Dostepne czesci zamienne

ISO 3315/ 1174-2

DIN 3122/ 3120; UNE 16512

SB = opakowanie detaliczne na plastikowej zawieszcze informacyjnej

8155-1/2 1827595
SB8155-1/2 0105021 1 260 575

8150-1/2 GRZECHOTKA DWUKIERUNKOWA

Grzechotka dwukierunkowa 1/2”

Zebatka z 80 zgbami/ obracana w skoku co 4.5°
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Obudowana

Podwojny system zapadkowy dla zwigkszenia wytrzymatosci
Opatentowany mechanizm

Dostepne czesci zamienne

ISO 3315/ 1174-2

DIN 3122/ 3120; UNE 16512

SB: Opakowanie detaliczne

8150-1/2 1105006
SB8150-1/2 0105014 1 270 585
'BAHCO |

258 (> )



AKCESORIA 1/2”

SBS81

A4

GRZECHOTKA DWUKIERUNKOWA

Grzechotka dwukierunkowa 1/2”

Zebatka 60 zgbdw/ obracana w skokach co 6°
Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

Szybkie zwalnianie

1ISO 3315/ 1174-2

DIN 3122/ 3120; UNE 16512

Opakowanie detaliczne

SBS81 3009937

8150RN-1/2

GRZECHOTKA DWUKIERUNKOWA

Grzechotka dwukierunkowa 1/2”

Zebatka z 72 zebami/ obracana w skoku co 5°
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Strzatka wskazujgca kierunek obrotu
Podwdéjny system zapadkowy dla zwigkszenia wytrzymatosci
Opatentowany mechanizm

Dostepne czesci zamienne

1ISO 3315/ 1174-2

DIN 3122/ 3120; UNE 16512

SB: Opakowanie detaliczne

8150RN-1/2 1831202
SB8150RN-1/2 0105007 1 267 445

SBS82

GRZECHOTKA DWUKIERUNKOWA

Grzechotka dwukierunkowa 1/2”

Zebatka 60 zebow/ obracana w skokach co 6°
Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

Szybkie zwalnianie

ISO 3315/ 1174-2

DIN 3122/ 3120; UNE 16512

Opakowanie detaliczne

SBS82 3009944

{'BAHC\}
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\ AKCESORIA 1/2”

8193-1/2

GRZECHOTKA DWUKIERUNKOWA

Grzechotka dwukierunkowa z gniazdem kwadratowym 1/2”
min. kat obrotu grzechotki 7.5°

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

ISO 3315/ 1174-2

DIN 3122 /3120

Nie zawiera przejsciowki 8194-1/2 - do zamoéwienia oddzielnie

8193-1/2 1831219

8194-1/2

® @

PRZEJSCIOWKA

Przejsciéwka kwadratowa do pokretta 8193-1/2
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

ISO 3315/ 1174

DIN 3122/3123 /3120

8194-1/2 1831226

8110-1/2

POKRETLO Z PRZEGUBOWYM tBEM

Dwukierunkowa grzechotka 1/2” z uchylnym przegubem

Zebatka 60 zebdéw/ obracana w skokach co 6°

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

1ISO 3315/ 1174-2

DIN 3122/ 3120; UNE 16512

SB = opakowanie detaliczne z plastikowg zawieszkg informacyjnag

8110-1/2 1808853
SB8110-1/2 3004246 1 410 760
'BAHCO|
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AKCESORIA 1/2”

',

8110H-1/2 POKRETLO Z PRZEGUBOWYM tBEM

Grzechotka dwukierunkowa 1/2” z uchylng gtowica
Zebatka 32 zebna obracana w skokach co 11.25°
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Szybkie mocowanie

Do ciezkich prac

ISO 3315/ 1174-2

DIN 3122/ 3120; UNE 16512

8110H-1/2 3015860

8151-1/2 PRZEJSCIOWKA Z GRZECHOTKA

Adaptor z grzechotkg 1/2”
60 zebdéw/ obracana w skokach co 6°
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

1ISO 3315/ 1174

DIN 3122/3123 /3120
Srednica zewnetrzna 36 mm

8151-1/2 1105112
8152-1/2 POKRETLO - KORBA
= m  Pokretto korbowe 1/2”
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m Polerowane
m 1SO 3315/1174
n

DIN 3122/3123/3120

8152-1/2 1105129

BAHCO |
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\ AKCESORIA 1/2”

8158-1/2

POKRETLO UCHYLNE

Pokretto przegubowe 1/2”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

ISO 3315/ 1174

DIN 3122/3123 /3120

SB = Opakowanie detaliczne na plastikowej zawieszce informacyjnej

8158-1/2 1105167
SB8158-1/2 3004253 1 390 610

S87

POKRETLO UCHYLNE

Pokretto przegubowe 1/2”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Wykonczenie matowe

ISO 3315/ 1174

DIN 3122 /3123 /3120
Opakowanie detaliczne

SBS87S8 3009951
SBS87 3009968 1 390 610

8167

POKRETLO ODGIETE

Pokretto odgiete 1/2”

Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowane

ISO 3315/ 1174

DIN 3122 /3123 / 3120; UNE 16512

8167-1/2 0181094

'BAHCO|
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AKCESORIA 1/2”

8154-1/2

',

POKRETLO W KSZTALCIE LITERY T

Pokretto T-ksztattne przesuwne
Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowane

Czop przesuwany na catej dtugosci
ISO 3315/ 1174

DIN 3122 /3123 / 3120; UNE 16512

8154-1/2 1105143

S86

i

POKRETLO W KSZTALCIE LITERY T

Pokretto 1/2” T-ksztaltne, przesuwne
Wysokiej jakosci stal stopowa
Wykonczenie matowe

ISO 3315/ 1174

DIN 3122 /3123 /3120
Opakowanie detaliczne

SBS86 3009999

8159/8160/8162

PRZEDLUZKI

Przedtuzki 1/2”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

1ISO 3316/ 1174

DIN 3122 /2123 3120; UNE 16511

SB = Opakowanie detaliczne z plastikowa zawieszka informacyjng

8159-1/2 1105198

8160-1/2 1105204 1 125 185

8162-1/2 1105211 1 250 365

SB8159-1/2 0104956 1 75 120

SB8160-1/2 0104963 1 125 185
BAHCO
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\ AKCESORIA 1/2”

S83 PRZEDLUZKI

Przedtuzka 1/2”
Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

ISO 3316/ 1174

DIN 3122 /3123 /3120; UNE 16511
Opakowanie detaliczne

SBS83-3 3013156
SBS83-5 3009975 1 125 120
SBS83-10 3009982 1 250 365

8159-W - 8162-W PRZEDLUZKI

Przediuzka skosna 1/2”

|

Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowana

ISO 3316/ 1174

DIN 3120 ; UNE 16511

8159-W 0107186 10.7
8160-W 0107193 1 125 24 10.7 210
8162-W 0107209 1 250 24 10.7 420

8160-B PRZEDLUZKI

Przediuzka 1/2” ze zwalniaczem blokady

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

1ISO 3316/ 1174

DIN 3122 /3123 /3120 ; UNE 16511

Z pierscieniem zabezpieczajgcym przed roztgczeniem

8160-B 0182565

'BAHCO|
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AKCESORIA 1/2”

8166-1/2

',

ZY ACZE PRZEGUBOWE

Przegub uniwersalny 1/2”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowany

ISO 3316/ 1174

DIN 3122 /3123 /3120 ; UNE 16511

SB = Opakowanie detaliczne na plastikowej zawieszce informacyjnej

8166-1/2 1105280
SB8166-1/2 3004260 1 72 160

S85

Zt ACZE PRZEGUBOWE

Przegub uniwersalny 1/2”

Wysokiej jakosci stal stopowa
Wykonczenie matowe

ISO 3316/ 1174

DIN 3122 /3123 /3120 ; UNE 16511
Opakowanie detaliczne

SBS85 3010025

8168

ZY ACZE PRZEGUBOWE

Przegub uniwersalny 1/2”, gtadki

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowany

ISO 3316/ 1174

DIN 3122 /3123 /3120 ; UNE 16511

Zaokraglony ksztait sprawia, ze przegub ptynnie przenosi sity poprawiajac effektywnos$¢ pracy
Sprezysty facznik

45° zakres dziatania

8168 0128440

8165-1/2

PRZEJSCIOWKI

Przejsciowka zmniejszajgca z 1/2” na 3/8”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowana

ISO 1174

DIN 3120/ 3123 ; UNE 16503

8165-1/2 1105273

BAHCO
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\ AKCESORIA 1/2”

PRZEJSCIOWKI

Przejsciéwka zmniejszajaca z 1/2” na 3/8
Wysokiej jakosci stal stopowa
Wykonczenie matowe

ISO 1174

DIN 3120/ 3123 ; UNE 16503
Opakowanie detaliczne

SBS88 3010001

8964

PRZEJSCIOWKI

Przejscidowka zwiekszajaca z 1/2” na 3/4”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowana

ISO 1174

DIN 3120/ 3123 ; UNE 16503

8964 1106874

S89

PRZEJSCIOWKI

Przejsciowka do nasadek zwiekszajgca z 1/2” na 3/4”
Wysokiej jakosci stal stopowa

ISO 1174

DIN 3120/ 3123 ; UNE 16503

Opakowanie detaliczne

SBS89 3010018

8967

W‘ll!’il'ﬂ]‘l]’l‘ll.l_l_ll 11l I_ 111

PRZEJSCIOWKI

Przejscidowka zwiekszajaca z 1/2” na 3/4”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Galwanizowana

Z magnesem utrzymujacym nasadke
ISO 1174

DIN 3120 ; UNE 16503

8967 3003591

'BAHCO|
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AKCESORIA 1/2”

7106

A4

PRZEJSCIOWKI

Przejscie z 1/2” na gniazdo do bitéw 5/16”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowana

1ISO 1174

DIN 3121; UNE 16503

7106S0080 5025171 5/16”

ZESTAW PRZEJSCIOWEK

Zestaw 3 przejscidwek zwiekszajacych

Zawiera: 7767, 8167 i 8967

Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie galwanizowane

Z magnesem utrzymujgcym przejsciowke w nasadce
ISO 1174

DIN 3120 ; UNE 16503

8967/S3 3003607 30x194x110

8155-S0O/1

*Ooom@

ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH

m Zestaw czesci 1/2” do grzechotki 8155-1/2
m Zawiera 6 elementéw

8155-S0O/1 3000811

8150-1/2-SPARE

mede:=:0

ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH

m Zestaw czes$ci zamiennych do grzechotki 1/2” 8150-1/2

8150-1/2-SPARE 0187881

[ |
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E AKCESORIA 1/2”
o

8150RN-1/2-SPARE

$--0

ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH

m Zestaw czesci zamiennych do grzechotki 1/2” 8150RN-1/2

8150RN-1/2-SPARE 0209378

8110-S0O/1

8->

ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH

m Zestaw czesci zapasowych 1/2” do grzechotki 8110-1/2
m Zawiera 8 elementéw

8110-SO/1 1809751

8158-S0O/1

S

o

ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH

m Zestaw czesci 1/2” do pokretta 8158-1/2
m Zawiera 3 elementy

8158-SO/1 0111039

187/264/340

WIESZAKI DO NASADEK

m  Szyna do klipséw do nasadek wykonana z cynkowanej blachy z 2 otworami do mocowania
(340 - 3 otwory)

m Do klipséw: CLIPS-1/4 (1/4”), CLIPS-3/8 (3/8")i CLIPS-1/2 (1/2")
m Dopasowanie nasadek i czopdw zgodnie z rozmiarem kwadratu

RAIL-187 3003621
RAIL-264 3003638
RAIL-340 3003645 3 340 30

'BAHCO|
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AKCESORIA 1/2”

C1/2

s’

KLIPSY DO WIESZAKOW DO NASADEK

m  Klips do mocowania nasadek 1/2” na szynie
m Stal sprezynowa, niklowana
m Do szyn: RAIL-187, -264 or -340

CLIPS-1/2 3003201

ZESTAWY NASADEK 1/2” \

7819SRE

o

ZESTAWY NARZEDZIOWE METRYCZNE

Zestaw nasadek 1/2”

Zawiera grzechotke 1/2”, zaprojektowang zgodnie z naukowym proecesem ERGO™
Nasadki 6-katne w rozmiarach metrycznych

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Metalowa kasetka

Z plastikowym wkfadem utrzymujacym narzedzia
1ISO 1174
DIN 3120

7819SRE 1837921 312x115x50 1970
7800SM P e

10, 11, 12, 13, 17, 19, 22, 24 mm O il 8155-1/2 M
8160-1/2

125 mm

7819DME

ZESTAWY NARZEDZIOWE METRYCZNE

Zestaw nasadek 1/2”

Zawiera grzechotke 1/2”, zaprojektowang zgodnie z naukowg koncepcjg narzedzi ERGO™
Nasadki 12-katne w rozmiarach metrycznych

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Metalowa kasetka

Utozone w elastycznej wyttoczce z tworzywa

ISO 1174

DIN 3120

7819DME 1838270 312x115x50 2570

7800DM P P
10,13, 16, 17, 18, 19, 22, 24 mm O e 8155-1/2 M

8160-1/2
125 mm

(BAHCO )
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\ ZESTAWY NASADEK 1/2”

o

7819HNRE

ZESTAWY NARZEDZIOWE METRYCZNE

Zestaw nasadek 1/2”

Zawiera grzechotke 1/2”, zaprojektowang zgodnie z naukowa koncepcjg narzedzi ERGO™
Nasadki 6-katne w rozmiarach metrycznych

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Metalowa kasetka

Utozone w elastycznej wyttoczce z tworzywa

ISO 1174

DIN 3120

7819HNRE 1837938 448x187x55 5725
7800SM 10, 11,12, 13,14, 15,16, 17,19, 22,24,27,30,32mm (O § ¢
8155-1/2 M 8154-1/2

8160-1/2 PER— 8162-1/2

125 mm 250 mm

8166-1/2 ooy

7886SME

ZESTAWY NARZEDZIOWE METRYCZNE

Zestaw nasadek 1/2”

Zawiera grzechotke 1/2” zaprojektowang zgodnie z naukowym konceptem ERGO™
12-kgtne nasadki w rozmiarach metrycznych

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

W metalowej kasetce

Utozone w elastycznej wyttoczce z tworzywa sztucznego

ISO 1174

DIN 3120

270

7886SME 1837945 448x230x55 6250
12,13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 23, 24, 27,
7800SM 30, 32 mm Ot
8155-1/2 M 8154-1/2
8159-1/2 —_— 8160-1/2
75 mm 125 mm
8162-1/2 e
— - S
il 8166-1/2 =
(BAHCO )
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ZESTAWY NASADEK 1/2”

7886DME

s’

ZESTAWY NARZEDZIOWE METRYCZNE

Zestaw nasadek 1/2”

Zawiera grzechotke 1/2” zaprojektowang zgodnie z naukowa koncepcjg narzedzi ERGO™
12-katne nasadki w rozmiarach metrycznych

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

W metalowej kasetce

Utozone w elastycznej wyttoczce z tworzywa sztucznego

I1ISO 1174

DIN 3120

7886DME 1837952 448x230x55 6145
12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 23, 24, 27,

7800DM 30, 32 mm O i

8155-1/2 M 8154-1/2

8159-1/2 — 8160-1/2

75 mm 125 mm

8162-1/2 =
e —_— - e

oot 8166-1/2 =T

7819HRN

ZESTAWY NARZEDZIOWE METRYCZNE

Zestaw nasadek 1/2”

Nasadki 6-katne w rozmiarach metrycznych
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Metalowa kasetka

Utozone w elastycznej wyttoczce z tworzywa
1ISO 1174

DIN 3120

7819HRN 1831493 448x230x55 6405
10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 23, 24, 25, i

7800SM 26, 27, 28, 30, 32 mm O L

8150RN-1/2 Qe 8154-112

8162-1/2 —

250 mm )

BAHCO |
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\ ZESTAWY NASADEK 1/2”

o

7819DRN

ZESTAWY NARZEDZIOWE METRYCZNE

Zestaw nasadek 1/2”

Nasadki 12-katne w rozmiarach metrycznych
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Metalowa kasetka

Utozone w plastikowej wyttoczce

ISO 1174

DIN 312

7819DRN 1831547 448x230x55 7100
10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 23, 24, 26,
7800DM 27, 28, 30, 32 mm O i
8150RN-1/2 w 8154-1/2
- 8160-1/2
8152-1/2 ....._9'_\'\..5 125 mm
8162-1/2 =
—_— — = - e
ot 8166-1/2 =T

7888SM

ZESTAWY NARZEDZIOWE METRYCZNE

Zestaw nasadek 1/2”

6-katne nasadki w rozmiarach metrycznych

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

W metalowej kasetce

Utozone w elastycznej wyttoczce z tworzywa sztucznego
ISO 1174

DIN 3120

272

7888SM 1820916 448x230x55 7075
10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 23, 24, 25,
7800SM 27, 30, 32 mm Ot
8150-1/2 e 8158-1/2 [ — ]
8159-1/2
- e Y —
8154-1/2 5o
8160-1/2 " 8162-1/2 .
125 mm 250 mm
8166-1/2 ny
(BAHCO |
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ZESTAWY NASADEK 1/2”

7888DM

s’

ZESTAWY NARZEDZIOWE METRYCZNE

Zestaw nasadek 1/2”

12-katne nasadki w rozmiarach metrycznych

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

W metalowej kasetce

Utozone w elastycznej wyttoczce z tworzywa sztucznego
ISO 1174

DIN 3120

7888DM 1820923 448x230x55 6955

10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 23, 24, 25, =
7800DM 27,30, 32 mm O i
8150-1/2 ) 8158-1/2 el
8154-1/2 o . 8159-1/2 -

75 mm

8160-1/2 " 8162-1/2 -
125 mm 250 mm
8166-1/2 Y =

7819JE

ZESTAWY NARZEDZIOWE METRYCZNE

Zestaw nasadek 1/2”

Zawiera grzechotke 1/2”, zaprojektowang zgodnie z naukowg koncepcjg narzedzi ERGO™
Nasadki 6-katne w rozmiarach metrycznych

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Metalowa kasetka

Utozone w elastycznej wyttoczce z tworzywa

I1ISO 1174

DIN 3120

7819JE 1837976 448x187x55 5585
7800SM 10, 11, 12, 13, 14, 15, 17, 19, 22, 24, 27, 30 mm O §
T S 8154-1/2 _
_ —_——
8155-1/2 M 300
7809F 7809PH =
1.2x8, 1.6x10 mm @ - PH2, 3 @ _——
7809M — 8160-1/2
5,6,7,8,10, 12, 14 mm @ L 125 mm
8166-1/2 *’}‘"‘
( BAHCO“\
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\ ZESTAWY NASADEK 1/2”

o

7819DZE

ZESTAWY NARZEDZIOWE METRYCZNE

Zestaw nasadek 1/2”

Zawiera grzechotke 1/2”, zaprojektowang zgodnie z naukowg koncepcjag ERGO™
Nasadki 12-katne w rozmiarach calowych

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Metalowa kasetka

Utozone w elastycznej wyttoczce z tworzywa

ISO 1174

DIN 3120

7819DZE 1838287 312x115x50 2570

7800DZ T P
112, 9/16, 5/8, 11/16, 3/4, 7/8, 15/16 O --'-—- 8155-172 M

8160-1/2

125 mm

7819DZ

ZESTAWY NARZEDZIOWE METRYCZNE

Zestaw nasadek 1/2”

Nasadki 12-katne w wymiarach calowych
Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowane

W metalowej kasetce

Utozone w plastikowej wyttoczce

ISO 1174

DIN 3120

7819DZ 1831516 448x187x55 6130

s Zél?s?’fxf”ﬁ,?'s??’?,28’,51’%,116”6' XY

8150RN-1/2 M 8154-1/2 —_—

sz 2 —_— e e
(BAHCO )

274

(oo )



ZESTAWY NASADEK 1/2”

7886DZE

s’

ZESTAWY NARZEDZIOWE METRYCZNE

Zestaw nasadek 1/2”

Zawiera grzechotke 1/2” zaprojektowang zgodnie z naukowym konceptem ERGO™
12-katne nasadki w rozmiarach calowych

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

W metalowej kasetce

Utozone w elastycznej wyttoczce z tworzywa sztucznego

I1ISO 1174

DIN 3120

7886DZE 1837969 448x230x55 6235
7116, 1/2, 9116, 19/32, 5/8, 11/16, 3/4, 25/32, 13/16, 7/8,

780002 15/16, 1, 1 1/16, 1 3/16, 1 1/4 O E’_F‘_

8155-1/2 M 8154-1/2

8159-1/2 — 8160-1/2

75 mm 125 mm

8162-1/2 — Y

250 o 8166-1/2 iy =

4003M

ZESTAWY NARZEDZIOWE METRYCZNE

Zestaw narzedzi 1/2”,

Dotaczona grzechotka 80 zebng

Nasadki dwunastokatne, rozmiary metryczne
Klucze ptasko-oczkowe

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

Metalowa obudowa z wktadkg metalowg

ISO 1174

DIN 3120

4003M 1077372 544x303x59 12300

1952M 10, 11,12, 13, 14, 15, 16, 17, 18,19, 22, 24,27,32 mm ~ ——a)

prEnusereanARAn O G

8150-1/2 A 8158-1/2 e

8154-1/2 —_ ?2156%’ 2

w2 — oo =
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\ ZESTAWY NASADEK 1/2”
-

S80/ ZESTAWY NARZEDZIOWE METRYCZNE

Zestaw nasadek 1/2”

Nasadki 6-katne w wymiarach metrycznych
Wysokiej jakosci stal stopowa
Wykonczenie matowe

Plastikowa szyna trzymajaca nasadki

ISO 1174

DIN 3120

S80/6 3013163 1 101316171924 235x75x33 365
S80/8 3013170 1 1012131617 18 19 24 315x75x34 402
S$80/17 3013187 1 1011121314 1516 17 18 19 21 22 24 27 30 32 & S82 180x165x60 1380

S80/8 880/17

7809M/10 Z KONCOWKAMI DO SRUB IMBUSOWYCH

Zestaw nasadek 1/2” z koncowkami imbusowymi
Nasadki 6-kgtne w wymiarach metrycznych
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

W metalowym pudetku

W plastikowej wyttoczce

ISO 1174

DIN 3120

7809M/10 1831448 312x115x50 1490

7809M 5,6,7,8,9, 10, 12, 14, 17, 19 mm @ -

7809Z/10 Z KONCOWKAMI DO SRUB IMBUSOWYCH

Zestaw nasadek z koncowkami imbusowymi
Nasadki 6-katne w wymiarach calowych
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

W metalowym pudetku, w plastikowej wyttoczce
ISO 1174

DIN 3120

@ 78092/10

3003560 312x115x50 1990

78092 3/16, 1/4, 5/16, 3/8, 7/16, 1/2, 17/32, 9/16, 19/32, 5/8 @® mm-

'BAHCO |
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ZESTAWY NASADEK 1/2”

7809TORX/10

s’

Z KONCOWKAMI DO SRUB TORX | PHILLIPS

Zestaw nasadek z gniazdem kwadratowym 1/2”
Nasadki z koricowkami do $rub typu TORX® i Phillips
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

W metalowym pudetku

Woplastikowej wyttoczce

ISO 1174

DIN 3120

7809TORX/10 1831455 312x115x50 1490

P —
7809TORX T 20, 25, 27, 30, 40, 45, 50, 55 ) ——
7809PH  PH2,3 ¢ -

NASADKI 3/4” \

8900SM

.. w

SZESCIOOKATNA, METRYCZNA

Nasadka szesciokatna z gniazdem kwadratowym 3/4”
Wymiary metryczne

Do pokrecania recznego

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Radetkowana

ISO 2725/ 1174

DIN 3124 /3120

8900SM-22 1810795 33.0

8900SM-24 1810801 1 24 50 35.5 40 175
8900SM-27 1810818 1 27 53 38.5 40 210
8900SM-30 1810825 1 30 58 42.5 40 270
8900SM-32 1810832 1 32 58 45.0 40 280
8900SM-34 1838461 1 34 60 48.0 40 320
8900SM-36 1810849 1 36 63 50.0 40 355
8900SM-38 1810856 1 38 66 52.0 40 370
8900SM-41 1810863 1 41 66 56.0 40 425
8900SM-46 1810870 1 46 68 62.5 40 535
8900SM-50 1810887 1 50 68 67.5 40 580
8900SM-55 1810894 1 55 69 74.0 45 830
8900SM-60 1810900 1 60 72 80.5 45 960
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NASADKI 3/4”
2>

8900DM DWUNASTOKATNA, METRYCZNA

Nasadka 12-kgtna z gniazdem kwadratowym 3/4”
12-katna, metryczna

Do pokrecania recznego

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Radetkowana

ISO 2725/ 1174

DIN 3124 /3120

8900DM-19 1105730 1
8900DM-22 1105754 1 22 47 33.0 40 140
8900DM-24 1105778 1 24 50 35.5 40 175
8900DM-25 1105785 1 25 53 36.5 40 190
8900DM-27 1105822 1 27 53 38.5 40 210
8900DM-28 1105846 1 28 53 40.0 40 230
8900DM-30 1105884 1 30 58 42.5 40 270
8900DM-32 1105891 1 32 58 45.0 40 280
8900DM-34 1838478 1 34 60 48.0 40 320
8900DM-36 1105914 1 36 63 50.0 40 355
8900DM-41 1105938 1 41 66 56.0 40 425
8900DM-46 1105952 1 46 68 62.5 40 535
8900DM-50 1105969 1 50 68 67.5 40 580
8900DM-55 1105983 1 55 69 74.0 45 830
8900DM-60 1106003 1 60 72 80.5 45 960
8900DZ DWUNASTOKATNA, CALOWA

m Nasadka 12-katna z gniazdem kwadratowym 3/4”

= wymiary calowe

m Do pokrecania recznego

m  Wysokiej jakosci stal stopowa

m Polerowana

m Radetkowana

m 1SO 2725/ 1174

m DIN 3124 /3120

8900DZ-15/16 1106034 1 15/16 35.5 170
8900DZ-1 1106058 1 1 53 36.5 40 180
8900DZ-1.1/16 1106065 1 11/16 53 38.5 40 200
8900DZ-1.1/8 1106072 1 11/8 53 40.0 40 215
8900DZ-1.3/16 1106089 1 13/16 58 42.5 40 240
8900DZ-1.1/4 1106096 1 11/4 58 45.0 40 275
8900DZ-1.5/16 1106102 1 15/16 61 48.5 40 300
8900DZ-1.3/8 1106119 1 13/8 63 48.5 40 300
8900DZ-1.7/16 1106126 1 1716 63 50.0 40 325
8900DZ-1.1/2 1106133 1 1172 66 52.0 40 375
8900DZ-1.5/8 1106157 1 15/8 66 56.0 40 420
8900DZ-1.3/4 1106171 1 13/4 68 62.5 40 480
8900DZ-1.13/16 1106188 1 113/16 68 62.5 40 500
8900DZ-1.7/8 1106195 1 17/8 68 64.5 40 530
8900DZ-2 1106201 1 2 68 67.5 40 585
'BAHCO|
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AKCESORIA 3/4”

8950N

@

»

GRZECHOTKA DWUKIERUNKOWA

Pokretto 3/4” z grzechotkg dwukierunkowg

72 zebatkowa grzechotka obracana w skokach co 5°

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

1ISO 3315/ 1174-2

DIN 3122/ 3120; UNE 16512

Zestaw sktada sie z gtowicy nr. 8950 N/A i uniwersalnego pokretta nr 8953

8950N 1810931 2550

8952N

\

GRZECHOTKA DWUKIERUNKOWA

Grzechotka dwukierunkowa 3/4”

24 zebowa obracana w skokach co 15°

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Zmiana kierunku obrotéw poprzez przemieszczenie bolca kwadratowego
Zawiera gtowice grzechotkowa 8952 N/A i pokretto uniwersalne 8952 N/B
I1ISO 3315/ 1174-2

DIN 3122/ 3120; UNE 16512

8952N 0180196 2160

8953

\

REKOJESC UNIWERSALNA

Pokretto uniwersalne 3/4”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowane

Wspétpracuje z gtowicg nr 8950 N/A, adaptorem przegubowym nr 8958A i czopem
przesuwnym 8954A

ISO 3315/3316
DIN 3122 /3123

8953 1106799 1470
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279



\ AKCESORIA 3/4”

8952N/B

REKOJESC UNIWERSALNA

Rekojesc¢ uniwersalna 3/4”

DIN 3122, ISO 3315

Wykonczenie: niklowane i pokryte chromem
Materiat: DIN 3122, ISO 3315

Do grzechotki 8952N/A

8952N/B 0180219 1085

8950N/A

GLOWICA

Glowica grzechotkowa 3/4”

72 zebna grzechotka obracana w skokach co 5°

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

1ISO 3315/ 1174

DIN 3122/ 3120; UNE 16512

W potaczeniu z rekojescig uniwersalng o kodzie: 8953 staje sie pokrettem o kodzie: 8950N

8950N/A 1810948 1080

8952N/A

GLOWICA

Glowica grzechotki dwukierunkowej 3/4”

Zebatka 24 zebna obracana w skokach co 15°

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

Zmieniany kierunek obrotu grzechotki poprzez przesuwanie bolca
Razem z pokrettem 8952N/B tworzy kompletng grzechotke 8952N
ISO 3315/ 1174

DIN 3122/ 3120; UNE 16512

8952N/A 0180202 1130
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AKCESORIA 3/4”

8951

',

PRZEJSCIOWKA Z GRZECHOTKA,

Adaptor z grzechotkg dwukierunkowg 3/4”

60 zebna grzechotka obracana w skokach co 6°
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowany

ISO 3315/ 1174

DIN 3122 /3123 /3120

Srednica glowy 60 mm

8951 1106782 1080

8954

POKRETLO W KSZTALCIE LITERY T

Pokretto T-ksztattne 3/4” przesuwne
Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowane

ISO 3315/ 1174

DIN 3122 /3123 /3120 ; UNE 16512
Z rekojescig wykonang z tworzywa

Skiada sie z uniwersalnego pokretta 8953 oraz przesuwanego czopa 8954A

8954 1106805 1760

8954A

POKRETLO W KSZTALCIE LITERY T, BEZ POPRZECZKI

Element pokretta T-ksztatnego 3/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowany

ISO 1174

DIN 3120

Wraz z pokrettem uniwersalnym 8953 tworzy T-ksztaltne pokretto przesuwne 8954

8954A 1106812
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AKCESORIA 3/4”

8958

POKRETLO PRZEGUBOWE

Pokretto przegubowe 3/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

ISO 3315/ 1174

DIN 3122/ 3120; UNE 16512

Sktada sig z rekojesci nr 8953 i gtowicy przegubowej nr 8958A

8958 1106829 2275

8958A

POKRETLO PRZEGUBOWE, TYLKO GLOWICA

Adaptor przegubowy 3/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowany

ISO 1174

DIN 3120

Razem z uniwersalnym pokrettem 8953 tworzy pokretto przegubowe 8958

8958A 1106836

8963

POKRETLO ODGIETE

Pokretto odgiete 3/4”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowane

ISO 3315/ 1174

DIN 3122 /3120 ; UNE 16512

8963 0181087 1710

'BAHCO|
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AKCESORIA 3/4”

',

8961/8962 PRZEDLUZKI
= — ‘_. m  Przeduzka 3/4”
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Polerowana
m 1SO3316/1174
m DIN 3123 /3120 ; UNE 16511
8961 1106850
8962 1106867 1 400 1190
8966 Zt ACZE PRZEGUBOWE

Przegub uniwersalny 3/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowany

ISO 3316/ 1174

DIN 3122 /3123 /3120 ; UNE 16511

8966 1106898 103.5

8965

PRZEJSCIOWKI

Przejsciowka - reduktor zmniejszajacy z 3/4” na 1/2”
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowana

ISO 1174

DIN 3120/ 3123 ; UNE 16503

8965 1106881

9564

PRZEJSCIOWKI

Przejsciowka zwiekszajaca z 3/4” na 1”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Polerowana

1ISO 1174

DIN 3120/ 3123 ; UNE 16503

9564 1107543
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\ AKCESORIA 3/4”

o,

8950NA-S0O/2

8->

L 4
®@e

ZESTAW CZESCI ZAPASOWYCH

m Zestaw czesci zamiennych do grzechotek 3/4” o symbolach: 8950N i 8950N/A
m Zawiera 7 elementéw

8950NA-SO/2 1816605

7447

744701190

744700000

ZESTAW CZESCI ZAPASOWYCH

m  Czesci zamienne do grzechotek 3/4” 8952N, 8952N/A
m  744T01190 zamienny kwadrat (czop 3/4”)
m  744T00000 zestaw naprawczy

744701190 5206761
744700000 5210638 1 340

o,

8845NM

\ ZESTAWY NASADEK 3/4”

ZESTAW NASADEK METRYCZNYCH

Zestaw nasadek 3/4”

6-katne nasadki w wymiarach metrycznych
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

W metalowej kasetce

ISO 1174

DIN 3120

8845NM 1810955 591x206x94 13200
8900SM 22, 24, 27, 30, 32, 36, 38, 41, 46, 50 mm @ 1
8953 8950N/A ' - ——
-
—
—_— 8961
o
8954A - --Eﬂl 200 mm
8962
400 mm
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ZESTAWY NASADEK 3/4”

8845DM

A4

ZESTAW NASADEK METRYCZNYCH

Zestaw nasadek 3/4”

12-katne nasadki w wymiarach metrycznych
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

W metalowej kasetce

ISO 1174

DIN 3120

8845DM 1105525 591x206x94 13200
8900DM 19, 22, 24, 27, 30, 32, 36, 41, 46, 50 mm O i b+
——
8953 8950N/A ' — ——
-
—
= 8961

e T —
8954A - —ril 200 mm
8962
400 mm

8840M

ZESTAW NASADEK METRYCZNYCH

Zestaw nasadek 3/4”

12-katne nasadki w wymiarach metrycznych
Wysokiej jakosci stal stopowa

Polerowane

W metalowej kasetce

I1ISO 1174

DIN 3120

8840M 1105495 595x210x100 21200
8900DM 19, 22, 24, 25, 27, 28, 30, 32, 36, 41, 46, 50, 55, 60 mm Q
——
8953 8950N/A " —
-
—
= 8961
Oy T —
8954A L —ril 200 mm
8962 -
400 mm 8951 ’
- ——
8966 = ? o 8964 o=
8965 L — 8958A \
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NASADKI 1”
‘)

9500SM 6-KATNE METRYCZNE

Nasadka 6-katna z gniazdem kwadratowymi 1”
Wymiary metryczne

Do pokrecania recznego

Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

ISO 2725/ 1174

DIN 3124 /3120

Gniazdo kwadratowe z ustalaczem blokujacym

9500SM-41 3013699 1
9500SM-46 3013705 1 46 71 63 48 740
9500SM-50 3013712 1 50 74 69 48 880
9500SM-54 3013729 1 54 78 74 48 1040
A O | 9500SM-55 3013736 1 55 79 75 54 175
l l 9500SM-58 3013743 1 58 82 79 54 1285
9500SM-60 3013750 1 60 83 82 54 1360
- 9500SM-63 3013767 1 63 85 86 54 1590
9500SM-65 3013774 1 65 86 88 54 1625
9500SM-67 3013781 1 67 89 90 54 1725
9500SM-70 3013798 1 70 91 94 60 1970
9500SM-71 3013804 1 71 92 95 60 2025
9500SM-75 3013811 1 75 95 101 60 2300
9500SM-77 3013828 1 77 98 103 60 2500
9500SM-80 3013835 1 80 101 108 60 2885
9500SM-82 3013842 1 82 104 110 60 2900
9500SZ 6-KATNE, CALOWE
m Nasadka 6-katna z gniazdem kwadratowymi 1”
m  Wymiary calowe
m Do pokrecania recznego
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Wykonczenie matowe
m 1SO 2725/ 1174
m DIN 3124 /3120
m  Gniazdo kwadratowe z ustalaczem blokujacym

9500SZ-1.5/8 3013859 1 1.5/8
9500S2-1.13/16 3013866 1 1.13/16 71 63 48 745
9500S2-1.7/8 3013873 1 1.7/8 73 65 48 785
9500SZ-2 3013880 1 2 74 69 48 875
o Jo—— o} o 9500S2-2.1/8 3013897 1 2.1/8 78 74 48 1050
l l 9500S2-2.3/16 3013903 1 2.3/16 79 75 54 1110
9500S2-2.1/4 3013910 1 2.1/4 82 79 54 1310
» 9500S2-2.3/8 3013927 1 2.3/8 83 82 54 1380
9500S2-2.1/2 3013934 1 2.1/2 85 86 54 1530
9500S2-2.9/16 3013941 1 2.9/16 86 88 54 1610
9500S2-2.5/8 3013958 1 2.5/8 89 90 54 1765
9500SZ-2.3/4 3013965 1 2.3/4 91 94 60 1865
9500S2-2.15/16 3013972 1 2.15/16 95 101 60 1965
9500SZ-3 3013989 1 3 98 103 60 2320
9500SZ-3.1/8 3013996 1 3.1/8 101 108 60 2585
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AKCESORIA 1”

9551

',

POKRETLO Z GRZECHOTKA

Grzechotka dwukierunkowa 1”

72 zebowa, obracana w skokach co 5°

Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

1ISO 3315/ 1174-2

DIN 3122/ 3120; UNE 16512

Skfada sie z gtowicy grzechotkowej 9550AB oraz pokretta uniwersalnego 9552AB

9551 3014030 3810

9550AB

GRZECHOTKA

Gtowica z grzechotkg dwukierunkowg 1”

72 zebowa obracana w skokach co 5°

Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

1ISO 3315/ 1174-2

DIN 3122/ 3120; UNE 16512

Razem z uniwersalnym pokrettem 9552AB tworzy kompletng grzechotke 9551

9550AB 3014009 1870

9552AB

REKOJESC UNIWERSALNA

Pokretto uniwersalne 1”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Wykonczenie matowe

ISO 3315/ 1174

DIN 3122/ 3120; UNE 16512

Uzywane razem w potaczeniu z gtowica grzechotkowa 9550AB lub czopem
przesuwanym 9555AB

9552AB 3014023 1945

BAHCO
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\ AKCESORIA 1”

9555

—t—

REKOJESC W KSZTALCIE LITERY T

Pokretto T-ksztattne 1”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Wykonczenie matowe

ISO 3315/ 1174

DIN 3122/3120

9555 3014047 2625

9555AB

REKOJESC W KSZTALCIE LITERY T, BEZ POPRZECZKI

Glowica pokretta T-ksztattnego 1”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

ISO 1174

DIN 3120

Razem z pokrettem 9550AB tworzy kompletne pokretto T-ksztattne do pokrecania 9555

9555AB 3014061 78x78x78
9560AB/9563AB PRZEDtrUZKI
m  Przedtuzka 1”
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Wykonczenie matowe
m 1SO3316/1174
m  DIN 3123/ 3120; UNE 16511

9560AB 3014078 1175
9563AB 3014085 1 400 2085
9565AB PRZEJSCIOWKA

Przejsciéwka zmniejszajaca z 1” na 3/4”
Wysokiej jakosci stal stopowa
Wykonczenie matowe

ISO 1174/ 3316

DIN 3120/ 3123 ; UNE 16503

9565AB 3014092
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AKCESORIA 1”

A4

9550AB-S0O/1 ZESTAW NAPRAWCZY

m Zestaw czesci zamiennych do grzechotki 9551 i 9550AB
- Zawiera 5 czesci
a G . ‘ ) :
| f
o)

9550AB-S0O/1 3014016
ZESTAWY NASADEK 1” \
o
9540MB ZESTAW NASADEK | POKRETEL
m Zestaw nasadek 1”
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Wykonczenie matowe
m W metalowej skrzynce z przegrédkami
m ISO 1174
= DIN 3120

9540MB 3014108 120x560x210 26000
9500SM 46, 50, 55, 60, 65, 70, 75, 80 mm @) &
9550AB i 9555 —_———
»
9560AB - 9563AB : —
200 mm 400 mm
BAHCO
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\ ZESTAWY NASADEK 1”
o

9540MBL ZESTAW NASADEK | POKRETEL

Zestaw nasadek 1”

Wysokiej jakosci stal stopowa
Wykonczenie matowe

W metalowej skrzynce z przegrodkami
ISO 1174

DIN 3120

9540MBL 3014115 120x605x225 37600

9500SM 46, 50, 54, 55, 58, 60, 63, 65, 67, 70, 71, 75, 77, 80 mm O %

9550AB ‘-—-‘E 9555 —_—
E

9560AB - 9563AB =

200 mm 400 mm

9565AB _E

9540ZB ZESTAWY NASADEK W ROZMIARACH CALOWYCH

Zestaw nasadek 1”

Wysokiej jakosci stal stopowa
Wykonczenie matowe

W metalowej skrzynce z przegrodkami
ISO 1174

DIN 3120

9540ZB 3014122 120x560x210 26200
9550SZ 1.13/16, 2, 2.3/16, 2.3/8, 2.5/8, 2.3/4, 3, 3.1/8 O &
9550AB ‘__.4! 9555 —_—
9560AB - 9563AB =
200 mm 400 mm
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ZESTAWY NASADEK 1”

9540ZBL

s’

ZESTAWY NASADEK W ROZMIARACH CALOWYCH

m Zestaw nasadek 1”
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Wykonczenie matowe
m W metalowej kasetce z przegrédkami
n ISO 1174
m DIN 3120
9540ZBL 3014139 120x605x225
1.13/16, 1.7/8, 2, 2.1/8, 2.3/16, 2.1/4, 2.3/8, 2.1/2, 2.9/16,
950082 2.5/8, 2.3/4, 2.15/16, 3, 3.1/8 O B
9550AB S 9555 —_—
L
9560AB i 9563AB =
200 mm 400 mm

9565AB _E

ZESTAWY NASADEK, BAHCO

A4

ZESTAWY 1/4”

Zestaw nasadek 1/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

1ISO 1174

DIN 3120

Walizka: polietyelen wysokiej gestosci (HDPE) 35x165x85 mm

Zawiera 24 elementy:

o 1 sztuka ptaska grzechotka 72 zebna, obracana w skokach co 5° z szybkim
mocowaniem

6 sztuk 1/4” nasadek 6-katnych: 4, 5, 6, 7, 8, 10 mm
2 sztuki bitow 1/4” do $rub prostych: 4,5 mm

3 sztuki bitéw 1/4” do $rub Phillips: PH 1, 2, 3

2 sztuki bitow do $rub imbusowych: 4, 5 mm

1 sztuka nasadka do bitéw z blokadg 1/4” x 1/4”

4 sztuki bitow TORX®: T 10, 15, 20, 25

3 sztuki bitéw 1/4” do $rub Pozidriv PZ 1, 2, 3

1 sztuka 1/4” plynnie pracujacy przegub uniwersalny

o o o o o o o o o

1 sztuka 1/4” przedtuzka z blokada, dtugos¢ 100 mm

SL24 0128389 35x165x85
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\ ZESTAWY NASADEK,

SL25 ZESTAWY 1/4”

]

o

O o o o o

Zestaw nasadek 1/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

ISO 1174

DIN 3120

Walizka: polietylen wysokiej gestosci (HDPE), 35x165x85 mm
Zawiera 25 elementow

12 sztuk 1/4” nasadek 6-katnych: 4, 4.5, 5,5.5,6,7, 8,9, 10, 11, 12, 133 mm

1 sztuka 1/4” grzechotka kompaktowej konstrukcji 125 mm z szybkim mocowaniem
nasadek - 60 zebna obracana w skokach co 6°

2 sztuki bitéw 1/4” PH 2

2 sztuki bitéw imbusowych 5, 6

6 sztuk bitow TORX® 10, 15, 20, 25, 30, 40

1 sztuka uchwyt do bitow 1/4” z zatrzaskiem, 1/4” zenski kwadrat
1 sztuka 1/4” przedtuzka skosnie odchylana, dtg. 100 mm

SL25

3013422 35x165x85

SBSL25 3015853 5 280x205x55 580

S$160 ZESTAWY 1/4”

o o o o o o

Zestaw nasadek 1/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

ISO 1174

DIN 3120

Walizka: polietylen o wysokiej gestosci (HDPE)
Zawiera 16 elementow:

12 sztuk 1/4” szesciokatnych nasadek: 4, 4.5, 5, 5.5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13 mm
1 sztuka 1/4” pokretto z grzechotka 60 zebna, obracang w skokach co 6°

1 sztuka 1/4” pokretto T-ksztattne z ruchomym czopem, 100 mm / 4”

1 sztuka 1/4” przediuzka 75 mm / 3”

1 sztuka 1/4” elastyczna przedtuzka 150 mm / 6”

2 sztuki wyjmowanych plastikowych pudeteczek z zamykanym wieczkiem

$160

0104031 280x160x70 1060
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ZESTAWY NASADEK, BAHCO \

S160AF ZESTAWY 1/4”

Zestaw nasadek 1/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

1ISO 1174

DIN 3120

Walizka: polietyelen wysokiej gestosci (HDPE)

Zawiera 16 elementow:

o 12 sztuk 1/4” nasadek 6-katnych:
1/8”, 5/32", 3/16”, 7/32", 1/4”, 9/32", 5/16”, 11/32”, 3/8", 7/16”, 1/2", 9/16”

1 sztuka 1/4” grzechotka 60 zebna, obracana w skokach co 6° z szybkim mocowaniem
1 sztuka 1/4” pokretto T-ksztaltne z czopem przesuwanym, 100 mm / 4”

1 sztuka 1/4” przedtuzka dtg. 75 mm /3"

1 sztuka 1/4” przedtuzka gietka dig. 150 mm / 6”

o o o o o

2 sztuki plastikowych pudeteczek z 3 przegrédkami z zamykanym wieczkiem

S160AF 0137510 280x158x70 1025

S290 ZESTAWY 1/4”

Zestaw nasadek 1/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

wykonczenie matowe

ISO 1174

DIN 3120

Walizka: polietylen wysokiej gestosci (HDPE)

Zawiera 29 elementéw:

12 sztuk 1/4” nasadek 6-katnych: 4,4.5,5,5.5,6,7, 8,9, 10, 11, 12, 13 mm
1 sztuka 1/4” pokretto z grzechotkg 60 zebng obracang w skokach co 6°

3 sztuki 1/4” nasadek z koncowkami do $rub: PH 1, 2, 3

3 sztuki 1/4” nasadek z koncéwkami do $rub prostych 4, 5.5, 7 mm

5 sztuk 1/4” nasadek do $rub imbusowych 3, 4, 5, 6, 8 mm

1 sztuka 1/4” przedtuzka dtg. 50 mm / 2”

1 sztuka 1/4” przedtuzka dtg. 150 mm / 6”

1 sztuka 1/4” pokretto T-ksztaltne z przesuwanym czopem dtg. 100 mm / 4”

1 sztuka 1/4” przegub uniwersalny
1 sztuka 1/4” pokretto wkretakowe

O 0o o o o o o o o o o

2 sztuki wyjmowanych plastikowych pudeteczek z zamykanym wieczkiem

$290 3000859 280x160x70 1300
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S460

ZESTAWY 1/4”

Zestaw nasadek 1/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

ISO 1174

DIN 3120

Walizka: polietylen wysokiej gestosci (HDPE)

Zawiera 46 elementéw:

O o oo oo o oo o oo o o o

12 sztuk 1/4” nasadek 6-katnych: 4,4.5,5,5.5,6, 7, 8,9, 10, 11, 12, 133 mm
1 sztuka 1/4” pokretto z grzechotka 60 zebna, obracang w skokach co 6°

4 sztuki 1/4” nasadek z koncéwkami do $rub typu: PH 1, 2, 3, 4

3 sztuki 1/4” nasadek z koncéwkami do $rub prostych 4, 5.5, 7 mm

6 sztuk 1/4” nasadek z koncéwkami do $rub imbusowych 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm
7 sztuk 1/4” nasadek z koncéwkami do $rub typu Torx 8, 10, 15, 20, 25, 27, 30
3 sztuki 1/4” nasadek TORX®: E 6, 7, 8

1 sztuka 1/4” pokretto reczne

2 sztuki 1/4” przedituzek dig. 2" i 4”

1 sztuka 1/4” pokretto T z przesuwanym czopem

1 sztuka 1/4” przegub uniwersalny

1 sztuka 1/4” pokretto wkretakowe

1 sztuka 1/4” elastyczna przedtuzka dig. 6”

3 sztuki kluczy imbusowych: 1.5, 2, 2.5 mm

3 sztuki wyjmowanych plastikowych pudeteczek z zamykanym wieczkiem

$460

0111060 375x215x100 2220

S330

ZESTAWY 1/4” | 3/8”

Zestaw nasadek 1/4” i 3/8”
Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

ISO 1174

DIN 3120

Walizka: wykonana z polietyelenu wysokiej gestosci (HDPE)

Zawiera 34 elementy:

o o o o o o o o o o o

12 sztuk 3/8” nasadek 6-katnych: 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 22 mm
1 sztuka 3/8” pokretto z grzechotka 60 zebowg, obracang w skokach co 6°
2 sztuki 3/8” przedtuzki dtugosci: 75 mm /2" oraz 150 mm / 6”

1 sztuka 3/8” przegub uniwersalny

1 sztuka 3/8” x 1/4” uchwyt do bitow

2 sztuki 3/8” nasadek 6-kgtnych do $wiec zaptonowych

1 sztuka 1/4” pokretto wkretakowe z dwukomponentowa rekojescig

1 sztuka 1/4” x 1/4” uchwyt do bitow

3 sztuki 1/4” bitéw prostych 4, 5.5, 7 mm

4 sztuki 1/4” bitow do $rub PH 1, 2, 3, 4,

6 sztuk 1/4” bitéw do $rub imbusowych 3, 4, 5, 6, 7, 8 mm

S$330

0104024 280x160x70 2040
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ZESTAWY NASADEK, BAHCO

s’

Walizka: wykonana z polietyelenu wysokiej gestosci (HDPE)

S330AF ZESTAWY 1/4” | 3/8”
m Zestaw nasadek 1/4” i 3/8”
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Wykonczenie matowe
m ISO 1174
= DIN 3120
u
n

Zawiera 34 elementy:

o 12 sztuk 3/8” nasadek 6-katnych:
1/4”, 5/16”, 11/32”, 3/8”, 7/16”, 1/2", 9/16”, 5/8", 11/16”, 3/4”, 13/16”, 7/8”

1 sztuka 3/8” pokretto z grzechotka 60 zebowa, obracang w skokach co 6°

2 sztuki 3/8” przedtuzki dtugosci: 75 mm / 2” oraz 150 mm / 6”

1 sztuka 3/8” przegub uniwersalny

1 sztuka 3/8” x 1/4” uchwyt do bitow

2 sztuki 3/8” nasadek 6-katnych do swiec zaptonowych 16 mm (5/8”), 21 mm (13/16”)
1 sztuka 1/4” pokretto wkretakowe z dwukomponentowa rekojescig

1 sztuka 1/4” x 1/4” uchwyt do bitéw

3 sztuki 1/4” bitéw prostych 4, 5.5, 7 mm

4 sztuki 1/4” bitow do $rub PH 1, 2, 3, 4,

6 sztuk 1/4” bitéw do $rub imbusowych 3, 4, 5, 6, 7, 8 mm

O 0o o o o o o o o o

S330AF 0137503 280x158x70 1970

S240 ZESTAWY 1/2”

Zestaw nasadek 1/2”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

ISO 1174

DIN 3120

Walizka: wykonana z polietyelenu wysokiej gestosci (HDPE)

Zawiera 24 elementy:

o 18 sztuk 1/2” nasadek 6-katnych:
10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 2,0 21, 22, 23, 24, 27, 30, 32 mm

1 sztuka 1/2” grzechotka z szybkim mocowaniem, 60 zgbowa, obracana w skokach co 6°
2 sztuki 1/2” przedtuzki dtg. 5” i 10”
1 sztuka 1/2” przegub uniwersalny

1 sztuka 1/2” adaptor do pokretta T-ksztattnego
1 sztuka 1/2” pokretto przegubowe z dwukomponentowa rekojescia, dtg. 10”

o o o o o o

1 sztuka 1/2” plastikowe pudeteczko z zamykanym wieczkiem

$240 0104017 375x215x100 4710

(BAHCO )
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S240AF

\ ZESTAWY NASADEK, BAHCO

ZESTAWY 1/2”

m Zestaw nasadek 1/2”
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Wykonczenie matowe
m ISO 1174
= DIN 3120
m  Walizka: wykonana z polietyelenu wysokiej gestosci (HDPE)
m Zawiera 24 elementy:
o 15 sztuk 1/2” nasadek 6-katnych: AF 3/8, 7/16, 1/2, 9/16, 5/8, 11/16, 3/4, 13/16, 7/8,
15/16, 1, 1.1/16, 1.1/8, 1.3/16, 1.1/4”
o 1 sztuka 1/2” grzechotka z przyciskiem zwalniajacym, 60 zebowa, obracana
w skokach co 6°
o 2 sztuki 1/2” przedtuzki o dtugosci: 5” i 10”
o 1 sztuka 1/2” przegub uniwersalny
o 1 sztuka 1/2” adaptor do pokretta T-ksztattnego
o 1 sztuka 1/2” pokretto przegubowe z dwukomponentowa rekojescia, dtg. 10”
o 2 sztuki 1/2” nasadek 6-katnych do swiec zaptonowych: 5/8” (16), 13/16” (21)
o 1 sztuka 1/2” plastikowe pudeteczko z zamykanym wieczkiem

S240AF 0111077 375x215x100 4880

S400

ZESTAWY 1/2”

o

o o o o o o

Zestaw nasadek 1/2” i kluczy ptasko-oczkowych
Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

ISO 1174

DIN 3120

Walizka: polietyelen wysokiej gestosci (HDPE)
Zawiera 40 elementow:

21 sztuk 1/2” nasadek 6-katnych:
10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 30, 32 mm

1 sztuka 1/2” grzechotka z szybkim mocowaniem 60 zebowa, obracana w skokach co 6°
2 sztuki 1/2” przedtuzki dtg. 5” i 10”

1 sztuka 1/2” przegub uniwersalny

1 sztuka 1/2” adaptor do pokretta T-ksztattnego

1 sztuka 1/2” pokretto przegubowe z dwukomponentowa rekojescia, dtg. 10”

13 sztuk kluczy ptasko-oczkowych: 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 mm,
w praktycznym wyjmowanym holderze

1 sztuka plastikowe pudeteczko z zamykanym wieczkiem

S400

0111053 375x320x110 6880
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ZESTAWY NASADEK, BAHCO

S350AF

s’

ZESTAWY 1/2”

Zestaw nasadek 1/2“ i kluczy ptasko-oczkowych

Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

1ISO 1174

DIN 3120

Walizka: wykonana z polietyelenu wysokiej gestosci (HDPE)

Zawiera 35 elementow:

o 21 sztuk 1/2” nasadek szesciokatnych: AF 13/16, 7/8, 15/16, 31/32, 1, 1.1/16, 1.1/8,
1.3/16, 1.1/4, 3/8, 7/16, 15/32, 1/2, 9/16, 19/32, 5/8, 21/32, 11/16, 23/32, 3/4, 25/32"

o 1 sztuka 1/2” grzechotka z przyciskiem zwalniajacym, 60 zebowa, obracana
w skokach co 6°

2 sztuki 1/2” przedtuzek o dtugosciach: 5”i 10”

1 sztuka 1/2” przegub uniwersalny

1 sztuka 1/2” adaptor do pokretta T-ksztattnego

1 sztuka 1/2” pokretto przegubowe z dwukomponentowa rekojescia dtg. 10”

8 sztuk kluczy ptasko-oczkowych: AF 1/4”, 5/16”, 3/8”, 7/16”, 1/2”, 9/16”, 11/16”, 3/4”,
w praktycznym i porgcznym holderze

o o o o o

o 1 sztuka plastikowe pudeteczko z zamykanym wieczkiem

S350AF 0137527 371x313x70 6515

S140T

ZESTAW NASADEK

Zestaw nasadek z grzechotkg

Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

ISO 1174

DIN 3120

Walizka: polietyelen wysokiej ggstosci (HDPE)

Zawiera 14 elementow:

o 12 sztuk nasadek: 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 19, 21, 22, 24 mm

o 1 sztuka grzechotka przegubowa 6-katna, 72 zebowa obracana w skokach co 5°
o 1 sztuka przedtuzka dig. 75 mm

S140T 0125203 280x160x70 1350

(BAHCO )
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S140T-R

\ ZESTAWY NASADEK, BAHCO

ZESTAW NASADEK

Zestaw grzechotkowy
Wysokiej jakosci stal stopowa
Wykonczenie matowe

Zawiera 3 elementy:
o 1 sztuka grzechotka przegubowa 6-katna, 72 zebowa obracana w skokach co 5°
o 1 sztuka przej$cidwka - przejécie z 6-katnej 19 mm (3/4”) na kwadrat 3/8” z ustalaczem

kulkowym
o 1 sztuka przejscidowka - przejscie z 6-katnej 19 mm (3/4”) na kwadrat 1/2” z ustalaczem
kulkowym
S140T-R 0136353 30x280x121
S530T ZESTAW NASADEK

Zestaw nasadek z grzechotkg

Wykonczenie: matowe, chromowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Walizka: polietyelen wysokiej gestosci (HDPE)

Zawiera 53 elementy:

o 13 sztuk nasadek 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 24 mm

1 sztuka grzechotka przegubowa 6-katna, 72 zebowa obracana w skokach co 5°
1 sztuka przedtuzka dig. 75 mm

o o o

10 sztuk adapteréw pirscieniowych obustronnie 6-katnych:
8,9, 10, 11,12, 13, 14, 15, 16, 17 mm

o 9 sztuk adapterow pierécieniowych z zakornczeniem E-TORX®:
E8, E10, E11, E12, E14, E16, E18, E20, E22

o 8 sztuk bitow 5/16” x 25 mm imbus: 7, 8, 10, 12 mm TORX® Tamper:
TR-40, TR-45, TR-50, TR-55

o 6 sztuk bitéw 1/4” x 25 mm imbus: 5, 6 mm TORX® z otworem:
TR-20, TR-25, TR-27, TR-30

o 1 sztuka przejscidwka - przejscie z 6-katnej 19 mm (3/4”) na 1/4” uchwyt do bitow

o 1 sztuka przejscidwka - przejécie z 6-katnej 19 mm (3/4”) na 5/16” uchwyt do bitéw
1 sztuka przejscidwka - przejécie z 6-katnej 19 mm (3/4”) na kwadrat 3/8” z ustalaczem
kulkowym

o 1 sztuka przejscidwka - przejscie z 6-katnej 19 mm (3/4”) na kwadrat 1/4” z ustalaczem
kulkowym

o 1 sztuka przejscidwka - przejscie z 6-katnej 19 mm (3/4”) na kwadrat 1/2” z ustalaczem
kulkowym

S530T 0169122 375x215x100 4.500
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ZESTAWY NASADEK, BAHCO

s’

Walizka: polietyelen wysokiej gestosci (HDPE)

S910 ZESTAWY 1/4” | 1/2”
m Zestaw nasadek 1/4” i 1/2” oraz kluczy ptasko-oczkowych
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Wykonczenie matowe
m SO 1174
m DIN 3120
n
u

Zawiera 91 elementow:
o 12 sztuk 1/4” nasadki 6-katne: 4, 4.5, 5,5.5,6, 7, 8,9, 10, 11, 12, 13 mm

o 10 sztuk 1/4” nasadki przedtuzane 6-katne,
Profilu Dynamic Drive 4, 5,6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13 mm

13 sztuk 1/2” nasadki 6 katne: 10, 11, 12, 13, 14, 15, 17, 19, 22, 24, 27, 30, 32 mm
2 sztuki 1/4” przedtuzki o dlugosciach: 50 mm / 2” oraz 100 mm / 4”

1 sztuka 1/4” pokretto T-ksztaltne z przesuwanym czopem

1 sztuka 1/4” przegub uniwersalny

o 1 sztuka 1/4” uchwyt do bitow

o 1 sztuka 1/4” adaptor do bitow

o 1 sztuka 1/4” pokretto wkretakowe z dwukomponentowa rekojescia

o 1 sztuka 1/4” adaptor do koncéwek z magnesem

5 sztuk 1/4” bitéw do $rub Phillipsa: PHO0, 1, 2, 3, 4

3 sztuki 1/4” bitéw do $rub prostych: 4, 5.5, 7 mm

3 sztuki 1/4” bitdw do $rub Pozidriv: PZ 1, 2, 3

6 sztuk 1/4” bitéw do $rub imbusowych: 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm
8 sztuk 1/4” bitéw TORX®: T 8, 10, 15, 20, 25, 27, 30, 40

3 sztuki 5/16” bitow TORX®: T 45, 50, 55

2 sztuki 1/2” wydtuzek o dlugosciach: 5” i 10”

O

1 sztuka 1/2” przegub uniwersalny

1 sztuka 1/2” nasadka 6-katna do swiec zaptonowych 21 mm (13/16”)

1 sztuka 1/2” x 5/16” uchwyt do bitéw

1 sztuka 1/2” adaptor do pokretta T-ksztattnego

3 sztuki kluczy imbusowych: 1.5, 2, 2.5 mm

1 sztuka 1/4” grzechotka 60 zebdw, obracana w skokach co 6°, z szybkim mocowaniem
1 sztuka 1/2” grzechotka 60 zebdw, obracana w skokach co 6°, z szybkim mocowaniem
4 sztuki kluczy przegubowych, nasadowych: 8-9, 10-11, 12-13, 14-15 mm

o o oo oo oo o o0 o o o o o

6 sztuk kluczy ptasko-oczkowych: 8, 10, 12, 13, 14, 17 mm w praktycznym i
wyjmowanym holderze

o 1 sztuka plastikowe pudeteczko z zamykanym wieczkiem

$910 0104000 375x320x110 6880
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S910AF

\ ZESTAWY NASADEK, BAHCO

ZESTAWY 1/4”11/2”

Zestaw nasadek 1/4” i 1/2” oraz kluczy ptasko-oczkowych

Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

ISO 1174

DIN 3120

Walizka: polietyelen wysokiej gestosci (HDPE)

Zawiera 91 elementéw:

0O o ooooboooo oo oo o o oo oo o o

a

14 sztuk 1/4” nasadek 6-katnych:
1/8”, 5/32”, 3/16”, 7/32”, 1/4”, 9/32”, 5/16”, 11/32", 3/8”, 7/16”, 1/2”, 9/16”, 5/8”, 11/16

10 sztuk 1/4” nasadek wydtuzanych 6-katnych:
5/327, 3/16”, 7/132”, 1/4”, 9/32”, 5/16”, 11/32”, 3/8”, 7/16”, 1/2”

11 sztuk 1/2” nasadek 6-katnych:
1/2”, 9/16”, 5/8”, 11/16”, 3/4”, 13/16”, 7/8”, 15/16”, 17, 1-1/16",1.3/16”

2 sztuki 1/4” wydtuzek o dlugosciach: 50 mm / 2” oraz 100 mm / 4”

1 sztuka 1/4” pokretto T-ksztaltne z przesuwanym czopem

1 sztuka 1/4” przegub uniwersalny

1 sztuka 1/4” uchwyt do bitow

1 sztuka 1/4” adaptor do bitow

1 sztuka 1/4” pokretto wkretakowe

1 sztuka 1/4” adaptor z kohcédwkag magnetyczng

5 sztuk 1/4” bitow do $rub Phillips: PH 0, 1, 2, 3, 4

3 sztuki 1/4” bitéw do $rub prostych 4, 5.5, 7 mm

3 sztuki 1/4” bitéw do $rub Pozidriv: PZ 1, 2, 3

6 sztuk 1/4” bitéw do $rub imbusowych: 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm

8 sztuk 1/4” bitéw TORX®: T 8, 10, 15, 20, 25, 27, 30, 40

3 sztuki 5/16” bitow TORX®: T 45, 50, 55

2 sztui 1/2” przedtuzek o dtugosciach: 5”i 10”

1 sztuka 1/2” przegub uniwersalny

1 sztuka 1/2” nasadka 6-katna do $wiec zaptonowych 21 mm (13/16”)
1 sztuka 1/2” x 5/16” uchwyt do bitéw

1 sztuka 1/2” adaptor do pokretta T-ksztattnego

3 sztuki kluczy imbusowych: 1.5, 2, 2.5 mm

1 sztuka 1/4” grzechotka 60 zebow, obracana w skokach co 6°, z ustalaczem kulkowym
1 sztuka 1/2” grzechotka 60 zebdw, obracana w skokach co 6°, z ustalaczem kulkowym

4 sztuki kluczy przegubowych nasadowych:
9/16"-19/32", 15/32"-1/2", 3/8"-7/16", 5/16”"-11/32"

6 sztuk kluczy ptasko-oczkowych: 5/16”, 3/8”, 7/16”, 1/2”, 9/16”, 11/16” w praktycznym
i wyjmowanym holderze

1 sztuka plastikowe pudeteczko z zamykanym wieczkiem

S910AF 0137541 371x321x108 6885
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S87+7

s’

ZESTAWY 1/4”11/2”

Zestaw nasadek 1/4” i 1/2” oraz kluczy ptasko-oczkowych
Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

ISO 1174

DIN 3120

Walizka: polietyelen wysokiej gestosci (HDPE)

Zawiera 94 elementy:
o 12 sztuk 1/4” nasadek 6-katnych: 4,4.5,5,5.5,6, 7, 8,9, 10, 11,12, 133 mm
o 9 sztuk 1/4” nasadek 6-katnych wydituzonych: 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 13 mm

o 15 sztuk 1/2” nasadek 6-katnych:
10, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 20, 21, 23, 24, 27, 32, 34 mm

o 9 sztuk nasadek 6-katnych AF:
3/8 7/16 (11) 1/2 9/16 11/16 3/4 (19) 13/16 7/8 (22) 1-3/16”

4 sztuki 1/2” nasadek 6-kgtnych udarowych: 17, 19, 21, 24 mm

4 sztuki 1/4” nasadek z koncéwkami Phillips PH 1, 2, 3, 4

3 sztuki 1/4” nasadek z koncoéwkami do $rub prostych: 4, 5.5, 7 mm

6 sztuk 1/4” nasadek z koncéwkami imbusowymi 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm

2 sztuki 1/4” przedtuzki o dlugosciach: 50 mm /2" i 100 mm / 4”

1 sztuka 1/4” pokretto T-ksztaltne z czopem przesuwanym dtg. 100 mm / 4”

1 sztuka 1/4” przegub uniwersalny

1 sztuka 1/4” pokretto wkretakowe z dwukomponentowg rekojescig

2 sztuki 1/2” przedtuzki o dlugosciach: 125 mm /5” i 250 mm /10"

1 sztuka 1/2” przegub uniwersalny

1 sztuka 1/2” nasadka 6-katna do $wiec zaptonowych 21 mm (13/16”)

1 sztuka 1/2” adaptor do pokretta T-ksztattnego

3 sztuki kluczy imbusowych 1.5, 2, 2.5 mm

1 sztuka 1/4” grzechotka 60 zebna, obracana w skokach co 6° z szybkim mocowaniem
1 sztuka 1/2” grzechotka 60 zebna, obracana w skokach co 6° z szybkim mocowaniem
4 sztuki kluczy nasadowych, przegubowych 8-9, 10-11, 12-13, 14-15 mm

13 sztuk kluczy ptasko-oczkowych 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 mm,
w praktycznem i wyjmowanym holderze plastikowym

o o oo oo o o0 o o oo oo o o g

o 1 sztuka plastikowe pudeteczko z zamykanym wieczkiem

S87+7 0103980 375x430x110 9560

BAHCO |
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Walizka: polietyelen wysokiej gestosci (HDPE)

o

S106 ZESTAWY 1/47 | 1/2”
m Zestaw nasadek 1/4” i 1/2” oraz kluczy ptasko-oczkowych
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Wykonczenie matowe
m SO 1174
= DIN 3120
[ |
u

Zawiera 106 elementow:
o 12 sztuk 1/4” nasadek 6-katnych: 4,4.5,5,5.5,6, 7, 8,9, 10, 11,12, 133 mm
o 10 sztuk 1/4” nasadek wydtuzanych 6-katnych: 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13 mm

o 15 sztuk 1/2” nasadek 6-katnych:
10, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 20, 21, 23, 24, 27, 32, 34 mm

o 9 sztuk nasadek 6-katnych AF:
3/8 7/16 (11), 1/2 9/16 11/16 3/4 (19), 13/16 7/8 (22) 1-3/16”

4 sztuki 1/2” nasadek udarowych 6-katnych: 17, 19, 21, 24 mm

4 sztuki 1/4” nasadek z koncéwkami do $rub Phillips PH 1, 2, 3, 4

3 sztuki 1/4” nasadek z koncéwkami do $rub prostych 4, 5.5, 7 mm

6 sztuk 1/4” nasadek z koncéwkami do $rub imbusowych 3, 4, 5, 6, 8 10 mm
3 sztuki 1/4” nasadek z koncowkami do $rub Pozidriv PZ 1, 2, 3

8 sztuk 1/4” nasdek z koncowkami do $rub Torx T 8, 10, 15, 20, 25, 27, 30, 40
2 sztuki 1/4” przedtuzek o dtugosciach: 50 mm / 2” oraz 100 mm / 4”

1 sztuka 1/4” pokretto T-ksztaltne z przesuwanym czopem, dtg. 100 mm / 4”
1 sztuka 1/4” przegub uniwersalny

1 sztuka 1/4” pokretto wkretakowe z dwukomponentowa rekojescig

2 sztuki 1/2” przedtuzek o dtugosciach 125 mm /5" i 250 mm /10”

1 sztuka 1/2” przegub uniwersalny

1 sztuka 1/2” nasadka 6-katna do $wiec zaptonowych 21 mm (13/16”)

1 sztuka 1/2” adaptor do pokretta T-ksztattnego

3 sztuki kluczy imbusowych 1.5, 2, 2.5 mm

1 sztuka 1/4” grzechotka 60 zebna, obracana w skokach co 6° z szybkim mocowaniem
1 sztuka 1/2” grzechotka 60 zebna, obracana w skokach co 6° z szybkim mocowaniem
4 sztuki kluczy nasadowych, przegubowych 8-9, 10-11, 12-13, 14-15 mm

13 sztuk kluczy ptasko-oczkowych 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 mm,
w praktycznem i wyjmowanym holderze plastikowym

o o oo oo o oo oo o oo o o0 oo o

o 1 sztuka plastikowe pudeteczko z zamykanym wieczkiem

$106 0103997 375x430x110 9540

(BAHCO)
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s’

Walizka: polietyelen wysokiej gestosci (HDPE)

S108 ZESTAWY 1/4” | 1/2”
m Zestaw nasadek 1/4” i 1/2” oraz kluczy ptasko-oczkowych
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Wykonczenie matowe
m SO 1174
m DIN 3120
n
u

Zawiera 108 elementow:

o 12 sztuk 1/4” nasadek 6-katnych:
4,45,5/55,6,7,8,9,10, 11,12, 13 mm

o 10 sztuk 1/4” nasadek wydtuzanych 6-katnych:
4,5,6,7,8,9,10, 11,12, 13 mm

o 20 sztuk 1/2” nasadek 6-katnych:
8,9,10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 27, 30, 32 mm

6 sztuk 1/2” nasadek TORX® E12, E14, E16, E18, E20, E24

4 sztuki 1/2” nasadek udarowych 6-katnych: 17, 19, 21, 24 mm

4 sztuki 1/4” nasadek z koncowkami do $rub Phillips PH 1, 2, 3, 4

3 sztuki 1/4” nasadek z koncéwkami do $rub Pozidriv PZ 1, 2, 3

3 sztuki 1/4” nasadek z koncéwkami do $rub prostych 4, 5.5, 7 mm

6 sztuk 1/4” nasadek z koncéwkami do $rub imbusowych 3, 4, 5, 6, 8 10 mm
8 sztuk 1/4” nasdek z koncéwkami do $rub Torx T 8, 10, 15, 20, 25, 27, 30, 40
2 sztuki 1/4” przedtuzek o dtugosciach: 50 mm / 2” oraz 100 mm / 4”

Hlll = ll!l!

1 sztuka 1/4” pokretto T-ksztaltne z przesuwanym czopem, dtg. 100 mm / 4”

1 sztuka 1/4” przegub uniwersalny

1 sztuka 1/4” pokretto wkretakowe z dwukomponentowg rekojescia

2 sztuki 1/2” przedtuzek o dtugosciach 125 mm/5” i 250 mm /10”

1 sztuka 1/2” przegub uniwersalny

1 sztuka 1/2” nasadka 6-katna do $wiec zaptonowych 21 mm (13/16”)

1 sztuka 1/2” adaptor do pokretta T-ksztattnego

3 sztuki kluczy imbusowych 1.5, 2, 2.5 mm

1 sztuka 1/4” grzechotka 60 zebna, obracana w skokach co 6° z szybkim mocowaniem
1 sztuka 1/2” grzechotka 60 zebna, obracana w skokach co 6° z szybkim mocowaniem
4 sztuki kluczy nasadowych, przegubowych 8-9, 10-11, 12-13, 14-15 mm

13 sztuk kluczy ptasko-oczkowych 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 mm,
praktycznem i wyjmowanym holderze plastikowym

0O o 0o oD oo oo oo o0 oo o0 o o0 o o o o

o 1 sztuka plastikowe pudeteczko z zamykanym wieczkiem

$108 0122257 375x430x110 9560

(BAHCO )
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Walizka: polietyelen wysokiej gestosci (HDPE)

o
S560 ZESTAWY 1/4” | 1/2”

m Zestaw nasadek 1/4”i 1/2”
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Wykonczenie matowe

A p———— = I1SO 1174

IH“H]” r— = DIN 3120

| 4 .
u

Zawiera 56 elementow:

12 sztuk 1/4” nasadek 12-katnych: 4, 4.5, 5,5.5,6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13 mm

10 sztuk 1/4” nasadek wydtuzanych 12-katnych: 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13 mm

13 sztuk 1/2” nasadek 12-katnych: 10, 11, 12, 13, 14, 15, 17, 19, 22, 24, 27, 30, 32 mm
3 sztuki 5/16” bitow TORX® T 45, 50, 55

1 sztuka 1/4” adaptor magnetyczny

1 sztuka 1/4” adaptor magnetyczny

2 sztuki 1/4” przedtuzki o dlugosciach: 50 mm / 2” oraz 100 mm / 4”

1 sztuka 1/4” pokretto T-ksztaltne z przesuwanym czopem 100 mm / 4”
1 sztuka 1/4” przegub uniwersalny

1 sztuka 1/4” pokretto wkretakowe z dwukomponentowa rekojescig

1 sztuka 1/4” uchwyt do bitow

1 sztuka 1/4” bit adaptor

2 sztuki 1/2” przedtuzki o dlugosciach: 125 mm / 5” oraz 250 mm /10”
1 sztuka 1/2” przegub uniwersalny

1 sztuka 1/2” nasadka 6-katna do $wiec zaptonowyc 21 mm (13/16”)
1 sztuka 1/2” adaptor do pokretta T-ksztattnego

1 sztuka 1/2” x 5/16 uchwyt do bitow

3 sztuki kluczy imbusowych 1.5, 2, 2.5 mm

1 sztuka 1/4” smukta grzechotka 72 zebna, obracana w skokach co 5° z szybkim
mocowaniem

0O o oo oo oo oo oo o oo o o o o

o 1 sztuka 1/2” smukta grzechotka 72 zebna, obracana w skokach co 5° z szybkim
mocowaniem

S$560 0122264 375x215x100 4665

BAHCO |
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s’

Walizka: polietyelen wysokiej gestosci (HDPE)

S410 ZESTAWY 1/4” | 1/2”
m Zestaw nasadek 1/4” i 1/2” oraz kluczy ptasko-oczkowych
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Wykonczenie matowe
m SO 1174
m DIN 3120
n
u

Zawiera 41 elementow:

10 sztuk 1/4” nasadek 6-katnych: 5, 5.5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13 mm

2 sztuki 1/4” przedtuzki w wymiarach: 50 mm / 2” oraz 100 mm / 4”

1 sztuka 1/4” pokretto T-ksztaltne z przesuwanym czopem - dtg. 100 mm / 4”

1 sztuka 1/4” przegub uniwersalny

1 sztuka 1/4” grzechotka 60 zebna, obracana w skokach co 6° z szybkim mocowaniem
10 sztuk 1/2” nasadek 6-katnych: 10, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 19, 21, 24 mm

2 sztuki 1/2” przedtuzek o dtugosciach: 125 mm / 5” oraz 250 mm /10”

1 sztuki 1/2” przegub uniwersalny

o o o o o o o o o

1 sztuka 1/2” grzechotka 60 zebna, obracana w skokach co 6° z przyciskiem
zwalniajacym

o 12 sztuk kluczy ptasko-oczkowych 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 mm
w praktycznym i wyjmowanym holderze plastikowym

S410 3019370 375x320x110 2040

ZESTAW NASADEK 3/4”

Zestaw nasadek 3/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

ISO 1174

DIN 3120

Walizka: polietyelen wysokiej gestosci (HDPE)

Zawiera 17 elementow:

2 sztuki 3/4” nasadek 6-katnych: 22, 24, 27, 30, 32, 33, 34, 36, 38, 41, 46, 50 mm
1 sztuka 3/4” gtowica grzechotki 24 zgbowa obracana w skokach co 15°

1 sztuka rozktadane/wydtuzalne pokretto 500 > 815 mm

1 sztuka 3/4” czop przesuwany do pokretta T-ksztattnego

1 sztuka 3/4” przedtuzka 200 mm

1 sztuka 3/4” przediuzka 400 mm

O o o o o o

SLX 17 3015785 105 x 430 x 370 12838

(BAHCO )
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SLX17AF

\ ZESTAWY NASADEK, BAHCO

ZESTAW NASADEK 3/4”

Zestaw nasadek 3/4”

Wysokiej jakosci stal stopowa

Wykonczenie matowe

ISO 1174

DIN 3120

Walizka: polietyelen wysokiej gestosci (HDPE)

Zawiera 17 elementow:

o 12 sztuk 3/4” nasadek 6-katnych:
11/16”, 13/16”, 15/16”, 7/8”, 1.1/4”, 1.5/16”, 1.3/8”, 1.7/16”, 1.1/12", 1.5/8”, 1.13/16”, 2"

1 sztuka 3/4” gtlowica grzechotki 24 zebowa obracana w skokach co 15°
1 sztuka rozktadane/wydtuzalne pokretto 500 > 815 mm

1 sztuka 3/4” czop przesuwany do pokretta T-ksztaltnego

1 sztuka 3/4” przedtuzka 200 mm / 8”

1 sztuka 3/4” przedtuzka 400 mm / 16”

o o o o o

SLX 17AF 0137558 430x380x70 13000

S160-CASE

WALIZKI PUSTE DO ZESTAWU NASADEK

m  Walizka na zestaw nasadek S160
m  Materiat: polietyelen wysokiej gestosci (HDPE)
m 2 sztuki wyjmowanych pudeteczek z 3 przegrédkami, z zamykanym wieczkiem

S160-CASE 0136209

S240-CASE

WALIZKI PUSTE DO ZESTAWU NASADEK

m  Walizka na zestaw nasadek S240
m Materiat: polietyelen wysokiej gestosci (HDPE)

S240-CASE 0136216 1120

'BAHCO |
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S290-CASE

A4

WALIZKI PUSTE DO ZESTAWU NASADEK

m  Walizka na zestaw nasadek S290
m  Materiat: polietylen wysokiej gestosci (HDPE)

S290-CASE 0126385

S330-CASE

WALIZKI PUSTE DO ZESTAWU NASADEK

m  Walizka na zestaw nasadek S330
m  Materiat: polietylen wysokiej gestosci (HDPE)

S330-CASE 0136223

S87+7-CASE

WALIZKI PUSTE DO ZESTAWU NASADEK

m  Walizka na zestaw nasadek S87+7
m  Materiat: polietylen wysokiej gestosci (HDPE)

S87+7-CASE 0126392 2170

S910-CASE

WALIZKI PUSTE DO ZESTAWU NASADEK

m  Walizka na zestaw S910
m  Materiat: polietylen wysokiej gestosci (HDPE)

S910-CASE 0137961 1620
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NARZEDZIA
DYNAMOMETRYCZNE

W zakresie narzedzi dynamometrycznych
Bahco oferuje swoje wielokrotnie nagradzane
produkty pasujgce do ogdlnoswiatowych
zastosowan przemystowych i montazowych
jak przemyst lotniczy, motoryzacyjny lub
utrzymanie ruchu.

Wszystkie narzedzia dynamometryczne

Bahco s3g projektowane i produkowane oraz
skrupulatnie testowane i certyfikowane tak,
aby sprostac¢ najtrudniejszym warunkom pracy.

Certyfikat na najwyzszym poziomie.
Narzedzia dynamometryczne Bahco sg
certyfikowane zgodnie z ISO 6789, co gwarantuje ich
uzytkownikom niepodwazalng jakosc¢ i doktadnosé w
najbardziej wymagajgcych aplikacjach. Standard ISO
6789 dla narzedzi recznych:

» Doktadnos¢é powinna miesci¢ sie w zakresie od
20% do 100% maksymalnej wartosci momentu
danego klucza

» Mozliwo$¢ przecigzenia narzedzia wynosi 125%
maksymalnego momentu

= Maksymalny moment dla kazdego rozmiaru
trzpienia

= Punkty testowe powinny by¢ na poziomie 20%,
60% i 100% wartosci momentu danego klucza
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ELEKTRONICZNE KLUCZE
DYNAMOMETRYCZNE

WSZECHSTRONNE. Elektroniczne klucze TRZY SYGANLY. Aby szybko zareagowac,
dynamometryczne Bahco sg stosowane w narzedzie po osiggnieciu zadanego momentu
takich sektorach wymagajacych, jak przemyst generuje trzy rozne sygnaty: na skali pojawia sie
motoryzacyjny i lotniczy, gdzie jakos¢ nie jest wartos¢ osiggnietego momentu, generowany jest
zadnym kompromisem. sygnat dzwiekowy i pojawiajg sie wibracje rekojesci.
ZABEZPIECZONE. Klucze dynamometryczne SOLIDNE. Dituga zywotnos¢, brak ruchomych
BAHCO serii 1Z0 s3 $wietnie zabezpieczone lub zuzywajgcych sie czesci, solidna konstrukcja,
zaréwno przed kurzem jak i wilgocig, co zapewnia niezawodne i trwate.

bezpieczng i niezawodng prace w naprawde
trudnych warunkach.

WIBARCJE
Dodatkowa sygnalizacja wibracjami
rekojesci informujaca o osiggnietym

zadanym momencie

WIZUALIZACJA POMIARU
Zawsze widoczny duzy
wyswietlacz ciekfokrystaliczny.
Osiggniety moment $wietnie

. . . Otwoér
widziany w postaci numerycznej
przeznaczony
do wygodnego
przechowywania
narzedzia

WYMIENNE GLOWICE
Umozliwia zastosowanie

zaréwno grzechotek jak i DZWIEKI
statych réznych koncéwek, Sygnat dzwigkowy oznacza,
oferuje w tym zakresie ze osiggnates zadany

moment

duza elastycznosé

WYGODNY

/‘ Dwukomponentowa rekojesc,
\,/ wtdkno szklane w potgczeniu z
termoplastycznym elastomerem

zapewniajgcym miekki uchwyt

PROSTOTA
Szybki i tatwy w uzyciu z tylko czterema
WYTRZYMALE przyciskami funkcyjnymi. Blokada
Korpus narzedzia wykonany z dobrej klawiatury zapobiega przypadkowym
jakosci stali nierdzewnej zmianom ustawien.
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WKRETAKI DYNAMOMKETRYCZNE €rgo°

Wkretaki dynamometryczne ERGO™ Bahco ryzyka przekrecenia sruby co prowadzi zazwyczaj
zostaty zaprojektowane zgodnie z procesem do jej ukrecenia.
ERGO Bahco™. Aby uzyskac¢ wiecej szczegotow, Wkretaki te zostaty specjalnie zaprojektowane
patrz rozdziat ERGO™, przede wszystkim do wymiany ptytek
wieloostrzowych w narzedziach skrawajgcych,
Zadbaj o najwazniejsze dla Ciebie rzeczy gdzie wtasnie prawidtowe dokrecenie ptytki ma
Uzywajac wkretakéw dynamometrycznych decydujacy wptyw na pézniejszg jakos¢ samego
ERGO™ mozemy bardzo dokfadnie ustawi¢ skrawania, wyglad powierzchni po skrawaniu oraz
wartos¢ momentu dokrecania, unikajgc zwtaszcza zywotnosé ptytki (narzedzia).

Vanadium extra super
jakosci grot

AWM

/

Ergonomicznie zaprojektowane
dwukomponentowe rekojesci wykonane z
poliamidu i elastomeru termoplastycznego

zapewniajg optymalny chwyt

CYFROWY TESTER MOMENTU

Cyfrowy tester momentu Bahco jest uzywany,
aby upewni¢ sie, ze narzedzia dynamometryczne
utrzymujg doktadnosci miedzy kalibracjami.

Urzadzenie daje sie zamontowac na Scianie,
zostato zaprojektowane do wygodnego i fatwego
i doktadnego pomiaru wartosci momentu w
czasie rzeczywistym. Jest sterowany poprzez
ekran dotykowy LCD, a dane mogg zostac fatwo
przeeksportowane za pomocg ztgcza USB.

CYFROWY TESTER MOMENTU POWINIEN

BYC STOSOWANY:

= Kiedy narzedzie dynamometryczne zostaje
przecigzone

= Kiedy dokonano naprawy narzedzia
dynamometrycznego

= Kiedy niewtasciwe uzycie moze mie¢ wptyw na
doktadnos¢

= Gdy istnieje potrzeba zweryfikowania doktadnosci
narzedzi dynamometrycznych
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7451/7851 KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE ZE SKALA
R m  Mechaniczny klucz dynamometryczny
ﬁl’fﬁr__ m = Doktadno$¢ +3%
m  Gtlowica grzechotki stata
m 32 zeby/11,25° minimalny kat obrotu
m 1SO 6789
7451-20 1845452 3/8” 2-20
7451-60 0124879 1 3/8” 415 10-60 5 1100
7451-100 1845469 1 3/8” 415 10-100 5 1100
7851-100 0124886 1 172 415 10-100 5 1100
7851-200 1845476 1 172 515 20-200 10 1300
7851-340 1845483 1 172" 515 70-340 20 1300
7455 KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE ZE SKALA, METALOWA
REKOJESCIA
_-— m  Mechaniczny klucz dynamometryczny
w m  Dokiadnos$é £4% (dokrecanie) i +6% (odkrecanie)
m Stata grzechotka
m 32 zeby/11,25°zakres dziatania
m Podwadjna skala: metryczna i calowa
m 1SO 6789
7455-5 0119639 ! 74-3.7 8.9-44.3
7455-15 0119646 1 3/8 3-15 2.2-111 26.5-132.8 258 409
7455-20 0125074 1 3/8 4-20 3-14.8 35.4-177 258 386
7455-25 0125081 1 3/8 5-25 3.7-18.4 44.3-221.3 286 431
7455-60 0125098 1 3/8 10-60 7.4-443 88.5-531 406 1135
7455-100 0125111 1 3/8 20-100 14.8-73.8 177-885 406 1135
7455-200 0125128 1 112 40-200 29.5-147.5 354-1770 483 1430
7455-300 0125104 1 1/2 60-300 44.3-221.3 531-2655 457 1453

7455-340 0125135 1 12 60-340 44.3-221.3 531-3009 620 1430
7455-500 0125142 1 3/4 100-500 73.8-368.8 885-4425 870 4676

7455-800 0125159 1 3/4 150-800 110.6-590 1328-7081 1067 5380

7455-1500 0125166 1 17 300-1500  221.3-1106.4  2655-13275 1778 11395

7455-2500 0125173 1 17 500-2500 368.8-1844 4425-22125 2756 22133
'BAHCO |

312 -



DYNAMOMETRIA [ o

7456

KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE ZE SKALA, METALOWA
REKOJESCIA

m  Mechaniczny klucz dynamometryczny
m  Dokitadnos¢ £4% (dokrecanie) i £6% (odkrecanie)
m Stata grzechotka
m 32 zebna grzechotka obracana w skokach co 11.25°
m Podwdjna skala, metryczna i calowa
m 1SO 6789
7456-80LB 0119783 13.6-108.5 10-80 120-960 1135

8951-F-800

e ——

KLUCZ DYNAMOMETRYCZNY

m  Mechaniczny klucz dynamometryczny ze sprzegtem ograniczajgcym

m Doktadnos$é¢ +4%

m  Sprzegto zapobiegajace przekroczeniu wartosci momemtu obrotowego

m Stata glowica dwukierunkowa

m 48 zebowa grzechotka pracujgca w skokach co 7.5°

m [SO 6789

© meeg g gome

6852/7452/7852

KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE Z WSTEPNYM NASTAWEM

m  Mechaniczny klucz dynamometryczny

m  Doktadnos¢ +3%

m  Wymienna gtowica grzechotki

m Ustawiony fabrycznie

m 1SO 6789
6852-20 1845490 2-20 9x12
7452-100 1845506 1 10-100 5 9x12 380 900
7852-200 1845513 1 20-200 10 14x18 493 1300
7852-340 1845520 1 70-340 20 14x18 493 1300

BAHCO |
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8952F

KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE ZE SKALA MECHANICZNE

Mechaniczny klucz dynamometryczny
Doktadnos$¢ +3%

Wymienna gtowica

ISO 6789

8952F 1808433 1 100-600 14x18 5.820

7452P[7852P

KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE Z NASTAWIONYM MOMENTEM

Mechaniczny klucz dynamometryczny
Doktadnos$¢ +3%

Wymienna gtowica

State ustawienie fabryczne, bez skali

State ustawienie fabryczne, moga by¢ ustawione jako ex (przed) lub przez uzytkownika przy
uzyciu odpowiednich instrumentéw kontrolnych

m SO 6789

* Prosze poda¢ warto$¢ Nm przy zamawianiu

7452P-50 3013583 9x12
7452P-85 3013590 1 3/8” 9x12 320 - - 450
7852P-200 3013606 1 172 14x18 400 - - 955

6852/7452/7852/8952 -1

GRZECHOTKA DO KLUCZA

m  Wymienna gtowica grzechotki dwukierunkowej
m  Wysokiej jakosci stali stopowa
m  Chromowana, galwanicznie kuta

6852-1 1827519 9x12 21,0

7452-1 1703646 1 3/8” 9x12 20 36 21.0 75

7852-1 1703998 1 112" 14x18 25 38 225 200

8952-1 1815493 1 3/14” 14x18 33 64 33.0 770
'BAHCO|
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7452-9 KONCOWKA OCZKOWA-OTWARTA

m  Koncéwka wymienna oczkowa-uchylna 9x12 mm
m  Wysokiej jakosci stali stopowa
m  Chromowana, galwanicznie kuta

7452-9-10 1707125 9x12 215 11.0

7452-9-11 1707392 1 1" 9x12 15 225 11.0 8.6 40
7452-9-12 1707477 1 12 9x12 15 23.5 11.0 9.0 40
7452-9-13 1707552 1 13 9x12 15 245 11.0 10.0 40
7452-9-14 1707637 1 14 9x12 15 27.0 12.0 11.0 50
7452-9-16 1848590 1 16 9x12 15 30.0 12.0 13.0 55
7452-9-17 1708870 1 17 9x12 15 30.0 12.0 14.0 65
7452-9-18 1708955 1 18 9x12 15 325 14.5 14.9 65
7452-9-19 1709099 1 19 9x12 15 33.5 14.5 15.8 65

7452-8 KONCOWKA OCZKOWA

m  Koncoéwka wymienna oczkowa do gniazda 9 x12 mm
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m Chromowana, galwanicznie kuta

CED Gp B e s e e

7452-8-7 1706234 1 9x12 12.2 8

7452-8-8 1706319 1 8 9x12 15 13.5 8 30
7452-8-10 1706586 1 10 9x12 15 16.3 9 30
7452-8-11 1706661 1 1" 9x12 15 17.5 9 30
7452-8-12 1706746 1 12 9x12 15 18.5 9 35
7452-8-13 1706821 1 13 9x12 15 20.5 1" 35
7452-8-14 1707040 1 14 9x12 15 22.0 1 40
7452-8-15 1708443 1 15 9x12 15 23.3 1 40
7452-8-17 1708528 1 17 9x12 15 26.0 1 40
7452-8-19 1708795 1 19 9x12 15 29.0 1 40

[BAHCO |
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7852-8 KONCOWKA OCZKOWA

m  Koncoéwka wymienna oczkowa do gniazda 14x18 mm
m  Wysokiej jakosci stali stopowa
m  Chromowana, galwanicznie kuta

=y

. 7852-8-13 1710347 14x18 20.5
) 7852-8-14 1710422 1 14 14x18 25 22.0 1 120
7852-8-15 1710699 1 15 14x18 25 233 1 115
7852-8-17 1710774 1 17 14x18 25 26.0 1 125
7852-8-19 1710859 1 19 14x18 25 29.0 1 125
7852-8-22 1713362 1 22 14x18 25 33.3 15 140
7852-8-24 1710934 1 24 14x18 25 36.0 15 140
7852-8-27 1711078 1 27 14x18 25 40.0 17 150
7852-8-30 1808716 1 30 14x18 25 45.0 19 160
7852-8-32 1808723 1 32 14x18 25 47.5 19 165
8952-3 GLOWICA 3/4”
m  Glowica koncowki kwadratowej, %"
m  Maksymalna warto§¢ momentu obrotowego 650 Nm
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Chromowana, kuta

8952-3 1848644 3/4” 14x18

7452-10 KONCOWKA WYMIENNA

m  Koncoéwka wymienna, 9x12 mm
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Czerniona

M= - SN A= -

— 7452-10 1848736 9x12

'BAHCO |
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7852-10 KONCOWKA WYMIENNA

m  Koncoéwka wymienna, 14x18 mm
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Czerniona

M= - = me = L B

7852-10 1848743 14x18

7452-7 KONCOWKA KLUCZ PLASKI

m  Koncowka wymienna: klucz ptaski do gniazda 9x12 mm
m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Chromowana, galwanicznie kuta

seab=y

7452-7-7 1713010 9x12
e 7452-7-8 1713287 1 8 9x12 15 22 5.0 35
7452-7-9 1705770 1 9 9x12 15 25 55 35
7452-7-10 1705855 1 10 9x12 15 25 55 40
7452-7-11 1705930 1 11 9x12 15 25 55 30
7452-7-13 1706074 1 13 ox12 16 30 7.0 35
7452-7-14 1706159 1 14 9x12 17 35 8.0 40
7452-7-15 1707989 1 15 9x12 17 35 8.0 40
7452-7-16 1708016 1 16 9x12 17 38 8.5 45
7452-7-17 1708283 1 17 9x12 20 38 85 60
7452-7-18 1839321 1 18 9x12 20 42 9.0 70
7452-7-19 1708368 1 19 9x12 20 42 9.0 70
BAHCO |
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7852-7 KONCOWKA KLUCZ PLASKI

m  Glowica wymienna: klucz ptaski do gniazda 14x18 mm
m  Wysokiej jakosci stali stopowa
m  Chromowana, galwanicznie kuta

L TD e
= o o = se oL 2l E

7852-7-13 1709334 14x18 25.0 7
o 7852-7-14 1709419 1 14 14x18 25.0 35 8 120
7852-7-15 1709686 1 15 14x18 25.0 35 8 120
7852-7-17 1709761 1 17 14x18 25.0 38 9 130
7852-7-18 1839338 1 18 14x18 25.0 42 10 145
7852-7-19 1709846 1 19 14x18 25.0 42 10 145
7852-7-22 1839345 1 22 14x18 25.0 53 10 175
7852-7-24 1710187 1 24 14x18 275 53 10 170
7852-7-27 1710262 1 27 14x18 30.0 60 11 185
7852-7-30 1839352 1 30 14x18 300 66 14 186
7852-7-32 1808693 1 32 14x18 325 66 14 220
6852-5/S17 ZESTAW NARZEDZI DYNAMOMETRYCZNYCH

m Zestaw narzedzi dynamometrycznych, 17 elementéw

6852-5/S17 0135875 3295

52H
PH 0, PH 1

51PZDSDVH
PZ0,PZ1

64TORX
T-5,T-6, T-7, T-8

55M
15,2.0,25

50K
0.6x4.5; 0.8x5.5

KM653-QR
6852-5

6700SM

4 mm

\Hh[[hl
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7454

ZEGAROWE KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE
Z PODWOJNA SKALA

Klucz dynamometryczny zegarowy
Doktadno$¢ +4%

Sygnat wizualny i dzwiekowy

Dwukierunkowa praca

Podwajna skala: metryczna i calowa
Elektroda pamieci

System antywstrzasowy

Modele w gumowych tulejach: 1/4 “, 3/8” i 1/2”

7454-3 0119493 1/4 -3.5 0-2.6 0-30

7454-9 0119509 1 1/4 0-9 0-6.6 0-75 0.2 292 499
7454-18 0119516 1 3/8 0-18 0-13.3 0-150 0.5 292 499
7454-35 0119523 1 3/8 0-35 0-25.8 0-300 1 292 499
7454-70 0119530 1 3/8 0-70 0-50 0-620 2 381 726
7454-140 0119547 1 112 0-140 0-100 0-1239 5 552 1680
7454-240 0119554 1 12 0-240 0-175 0-2124 5 552 1680
7454-350 0119561 1 12 0-350 0-250 0-3098 10 552 1680
7454-480 0119578 1 3/4 0-480 0-350 0-4248 10 7M1 2611
7454-800 0119585 4 3/4 0-800 0-600 0-7081 20 1194 4585
7454-1400 0119592 1 17 0-1400  0-1000  0-12391 25 1880 13620
7454-800E 0119608 1 3/4 0-800 0-600 0-7081 20 1194 4585
7454-1400E 0119615 1 17 0-1400  0-1000  0-12391 25 1880 13620

120-D

® i

KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE, ELEKTRONICZNE

Elektroniczny klucz dynamometryczny
Doktadnosc¢ +2%

Sygnat wizualny, dzwiekowy, wibracyjny
Dwukierunkowa, wymienna gtowica (dotaczona)
60 zebdw / 6° zakres dziatania

Automatyczne odtgczanie i automatyczne zerowanie kontroli zasilania
Zakres temperatur pracy: 5°C - 42°C
Temperatura przechowywania: -10°C - 50°C
Dotaczone 3 baterie AA

Mozliwosc programowania w Nm,Lbf.ft.,Lbf.in
1ISO 6789

89/336/EEC

1ZO-D-30 1846824 912 14" 33 2.21-2213  26.6-265.5 6852-1 930
1ZO-D-135 1845827 1 9x12  3/8” 13.5-135  10-99.57 62-1195  7452-1 450 1000
1Z0-D-200 1846831 1 14x18  1/2" 20-200 14.75-147.50 177-1770  7852-1 535 1345
1ZO-D-340 1846848 1 14x18  1/2" 34-340 25.07-250.80 301-3009  7852-1 650 1525

BAHCO |
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1Z0-DR

KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE, ELEKTRONICZNE

Elektroniczny klucz dynamometryczny

Doktadnos¢ +2%

Sygnat wizualny, dzwigkowy, wibracyjny

Dwukierunkowa, wymienna gtowica (dotgczona)

32 zeby / 11.25° zakres dziatania

Automatyczne odtgczanie i auto zerowanie kontroli zasilania
Przechowywanie danych i wartosci w trakcie wymiany baterii
Zakres temperatur pracy: 5°C - 42°C

Temperatura przechowywania: -10°C - 50°C

Dotaczone 3 baterie AA

Mozliwos$¢ programowania w Nm,Lbf.ft.,Lbf.in

ISO 6789

89/336/EEC

1ZO-DR-810 1846817 3/4” 81-810  59.74-5974.2  716.9-7169 1230 4530

1Z0-DAG

KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE, ELEKTRONICZNE

Elektroniczny klucz dynamometryczny

Doktadnosc¢ +2%

Sygnat wizualny, dzwiekowy, wibracyjny

Dwukierunkowa, wymienna gtowica (dotaczona)

60 zebdw / 6° zakres dziatania

Podczas pierwszego momentu obrotowego wystepuje specyficzny kat obrotu
Automatyczne wytgczanie i automatyczne zerowanie kontroli zasilania
Przechowywanie danych i wartosci w trakcie wymiany baterii

Zakres temperatur pracy: 5°C - 42°C

Temperatura przechowywania: -10°C - 50°C

Dotaczone 3 baterie AA

Mozliwosc programowania w Nm,Lbf.ft.,Lbf.in

1ISO 6789

89/336/EWG

320

IZO-DAG-135 3016270 1 135-135 5100  60-1200 450 1000
IZO-DAG-340 3016287 1 12" 34340 25250 1503000 650 1525
BAHCO |
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1Z0-DM

KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE, ELEKTRONICZNE

Elektroniczny klucz dynamometryczny

Doktadnos¢ +2%

Sygnat wizualny, dzwigkowy, wibracyjny

Dwukierunkowa, wymienna gtowica (dotgczona)

60 zebow / 6° zakres dziatania

Pojemnos¢ pamieci - 1 000 odczytow

Automatyczne wytaczanie i automatyczne zerowanie kontroli zasilania
Przechowywanie danych i wartosci w trakcie wymiany baterii

Zakres temperatur pracy: 5°C - 42°C

Temperatura przechowywania: -10°C - 50°C

Oprogramowanie komputerowe (w formacie Excel), RS 232 tgcze szeregowe, dostarczany
z oprogramowaniem, kabel i 3 baterie AA

Mozliwosc programowania w Nm,Lbf.ft.,Lbf.in
ISO 6789
89/336/EWG

1Z0-DM-30 1846909 9x12 14" 2.21-2213  26.6-2655 6852-1 405 930

1ZO-DM-135 1848200 1 9x12  3/8" 13.5-135 10-99.57 62-1195  7452-1 450 1000
1ZO-DM-200 1846916 1 14x18 1/2" 20-200 14.75-147.50  177-1770 7852-1 535 1345
1ZO-DM-340 1846923 1 14x18  1/2”  34-340  25.07-250.80  301-3009 7852-1 650 1525

IZO-DRM

KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE, ELEKTRONICZNE

Elektroniczny klucz dynamometryczny

Doktadnos¢ +2%

Sygnat wizualny, dzwiekowy, wibracyjny

Dwukierunkowa, wymienna gtowica (dotgczona)

32 zeby / 11.25° zakres dziatania

Pojemnos$¢ pamieci 1 000 odczytow

Automatyczne odtgczanie i auto zerowanie kontroli zasilania
Przechowywanie danych i wartosci w trakcie wymiany baterii
Zakres temperatur pracy: 5°C - 42°C

Temperatura przechowywania: -10°C - 50°C

Oprogramowanie komputerowe (w formacie Excel), RS 232 tgcze szeregowe. Dostarczany
z oprogramowaniem, kabel i 3 baterie AA

Mozliwo$¢ programowania w Nm,Lbf.ft.,Lbf.in
ISO 6789
89/336/EEC

1ZO-DRM-810 1846893 1 3/4”  81-810  59.74-5974.2  716.9-7169 1230 4530

BAHCO |
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BE-6990

€ergo®

WKRETAK DYNAMOMETRYCZNY Z NIEZMIENNYM
NASTAWEM

m  Wkretak dynamometryczny zaprojektowany zgodnie z naukowg ideg i koncepcjg narzedzi
ERGO™

Wkretak dynamometryczny ze statym nastawem

Doktadno$¢ £10%

Mechanizm roziaczajacy przy osiagnieciu zatozonego nastawu z dzwigkiem “klikniecia”
Wysokiej jakosci stal stopowa

Chromowany i utwardzany, koncéwka czerniona dla wiekszej doktadnosci

Przeznaczony do prawidtowego dokrecenia tacznikdéw precyzyjnych, na przyktad w
maszynach CNC

Szesciokatny trzpien 6 mm
Mozliwo$¢ wymiany grotow
m Dostarczany z jednym grotem TORX® i jednym TORX PLUS®

BE-6990-1P6 1846725 32x113

BE-6990-IP7 1846732 1 0.9 T7 55 32x113 168 100
BE-6990-1P8 1846749 1 1.2 T8 55 32x113 168 100
BE-6990-1P9 1846756 1 1.4 T9 65 32x113 178 100
BE-6990-1P10 1846763 1 2.0 T10 65 32x113 178 100
BE-6990-IP15 1846770 1 3.0 T15 65 32x113 178 100

BE-6990TX-KL

TRZPIEN DO WKRETAKA DYNAMOMETRYCZNEGO

m  Wymienne ostrze ERGO ™ do wkretaka dynamometrycznego, BE-6990-IP6 do BE-6990-
IP15

m  Wysokiej jakosci stali stopowa
Chromowane i utwardzane. Czerniona kofncéwka dla wigkszej doktadnosci
m Do $rub z koncéwka TORX ©

BE-6990TX-T6-KL 1847722 1.70

BE-6990TX-T7-KL 1847739 10 T7 1.99 170 40

BE-6990TX-T8-KL 1847746 10 T8 2.31 170 40

BE-6990TX-T9-KL 1847753 10 T9 2.50 170 40

BE-6990TX-T10KL 1847760 10 T10 2.74 170 40

BE-6990TX-T15KL 1847777 10 T15 3.27 170 40
'BAHCO |
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BE-6990-IP-KL

TRZPIEN DO WKRETAKA DYNAMOMETRYCZNEGO

Wymienny grot do wkretaka dynamometrycznego ERGO ™, BE-6990-1P6 do BE-6990-1P15
Wysokiej jakosci stal stopowa

Chromowany i w catosci utwardzany

Koncowka czerniona, doktadna

Do $rub TORX PLUS ©

BE-6990-1P6-KL 1847494 1.70

BE-6990-1P7-KL 1847500 10 IP7 1.99 170 40
BE-6990-1P8-KL 1847517 10 P8 2.31 170 40
BE-6990-1P9-KL 1847524 10 IP9 2.50 170 40
BE-6990-1P10-KL 1847531 10 IP10 2.74 170 40
BE-6990-1P15-KL 1847548 10 IP15 3.27 170 40

BE-6990-IPSET

ZESTAW WKRETAKOW DYNAMOMETRYCZNYCH Z
NIEZMIENNYM NASTAWEM

Zaprojektowane zgodnie z naukowg ideg i konceptem ERGO™

Whkretak dynamometryczny, nastawa stata

Doktadnos¢ +10%

Mechanizm roztaczajacy przy osiagnieciu zatozonego nastawu z dzwiekiem “klikniecia”
Wysokiej jakosci stal stopowa

Chromowany i utwardzany, koncéwka czerniona dla wiekszej doktadnosci

Przeznaczony do prawidtowego dokrecenia tgcznikdw precyzyjnych, na przyktad w
maszynach CNC

Szesciokatny trzpien 6 mm

BE-6990-IPSET 3019356

BAHCO |
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BE-6990-1P20/25

WKRETAK DYNAMOMETRYCZNY ERGO® ZE STALYM
MOMENTEM, Z MOCOWANIEM DO POKRETLAT

Whkretak dynamometryczny, nastawa stata

Doktadno$¢ +6%

Mechanizm roziaczajacy przy osiagnigciu zatozonego nastawu z dzwigkiem “kliknigcia”
Wysokiej jakosci stal stopowa

Chromowany i utwardzany, czerniona koncéwka dla wiekszej doktadnosci

Przeznaczone do prawidtowego dokrecania tacznikow precyzyjnych, na przyktad w
maszynach CNC

Zabierak szesciokatny, ¥4 “ dla grotow

Zabierak kwadratowy % “ dla T- rekojesci

Mozliwo$¢é wymiany grotow

Dostarczany z jednym grotem TORX © i jednym TORX PLUS ©

BE-6990-1P20 1848606
BE-6990-1P25 1848613 1 5 T25 65 149 214 370

BE-6990-IP-KL

TRZPIEN DO WKRETAKOW DYNAMOMETRYCZNYCH
ERGO® ZE STALYM

= Wymienne groty wkretaka dynamometrycznego BE-6990-1P20 i BE-6990-1P25 i luzne
rekojesci BE-6990-AH

Wysokiej jakosci stal stopowa

Chromowane i utwardzane, czerniona koncoéwka dla wiekszej doktadnosci
Koncéwka czerniona, dokfadna

Do $rub z koncéwka TORX PLUS®

BE-6990-1P20-KL 1848668 1P20

'BAHCO |
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BE-6990TX-KL

WKRETAK DYNAMOMETRYCZNY ERGO® ZE STALYM
MOMENTEM, Z MOCOWANIEM DO POKRETLAT

m  Wymienne groty wkretaka dynamometrycznego BE-6990-1P20 i BE-6990-IP25 i luzne
rekojesci BE-6990-AH

m  Wysokiej jakosci stal stopowa
m Chromowane i utwardzane, czerniona koncéwka dla wiekszej doktadnosci
m Do $rub z korncowka TORX Plus®

BE-6990TX-T20KL 1848682
BE-6990TX-T25KL 1848699 10 T25 6 90 20

6973N-6978N

WKRETAKI DYNAMOMETRYCZNE ZE SKALA, USTAWIANE

Wkretak dynamometryczny- precyzyjny

Doktadnos¢ +6%

Mechanizm roztaczajacy przy osiagnieciu zatozonego nastawu

Prowadzenie w postaci szesciokatnego gniazda 1/4” z magnesem, dla wszystkich koncowek
ISO 6789, ISO 1174

6973N 1845605 10-80 cNm
6976N 1845612 1 1/4” 40-200 cNm 160 260
6978N 1845629 1 114 50-450 cNm 170 300

6881

WKRETAK DYNAMOMETRYCZNY Z PODWOJNA SKALA

m  Wkretak dynamometryczny nastawny z podziatkg tarczowg

m  Doktadno$¢ +6%

m  Wykonczenie chromowane

m  Sprzegto zapobiegajace przekroczeniu wartosci momemtu obrotowego

m  Dwukierunkowa operacja

m ESD (IEC 61340-5-1 i EN 100015-1)

m Szescigkatny zabierak 1/4 *

n 1SO6789
Smwo o o o ono

6881D 1816636 1 1/4”  0-100 cNm 5 cNm 0-140 ozf.-in 10 ozf.-in 178 190
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6976E

LN &

*aﬂ &;

iy

PRZYRZAD DO KALIBRACJI WKRETAKOW

Przyrzad do kalibracji wkretakéw zapewnia doktadno$¢ pomiaru +2% w catym zakresie

m Dodatkowo jest wyposazony we wskaznik wleczony pokazujgcy ostatni maksymalny odczyt
i wskaznik tlumienia

m  Aluminiowa obudowa

6976E/1 1808785 1 1/4” 3/8” 0.2-4 0.05 2-36 5 1900
6976E/2 1808792 1 1/4” 3/8” 1-12 0.2 10-120 2 1900

6976AN

WKRETAKI DYNAMOMETRYCZNE ZE SKALA
| PIERSCIENIEM NASTAWCZYM

Whkretak dynamometryczny 1/4” zakorczony czopem kwadratowym
Precyzyjny mechanizm roztgczajgcy zapobiegajacy przecigzeniu
Dwukierunkowa praca

Automatyczny powr6t do nastawu poprzez sprzegto kulowe
Uniwersalno$c¢ zastosowan

Doktadno$c¢ +6%

zgodnos$¢ z wymogami DIN/ISO 6789/EN26789/1994

6976AN 1808457 20-120 cNm 1cNm

6976CN

—

WKRETAKI DYNAMOMETRYCZNE ZE SKALA
| PIERSCIENIEM NASTAWCZYM

Whkretak dynamometryczny 1/4” zakonczony czopem kwadratowym
Precyzyjny mechanizm rozitgczajacy zapobiegajacy przeciazeniu
Dwukierunkowa praca

Automatyczny powr6t do nastawu poprzez sprzegto kulowe
Uniwersalno$¢ zastosowan

Z dodatkowym gniazdem kwadratowym 1/4” do np. rekojesci T
Doktadnos¢ +6%

DIN/ISO 6789/EN26789/1994

6976CN 1808471
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6976 WKRETAKI DYNAMOMETRYCZNE USTAWIANE
PRZYRZADEM KALIBRACYJNYM

m  Wkretak dynamometryczny 1/4” zakonczony czopem kwadratowym
% m Precyzyjny mechanizm roziaczajacy zapobiegajacy przeciazeniu

m  Dwukierunkowa praca

6976A m  Automatyczny powrét do nastawu poprzez sprzegto kulowe

m  Uniwersalnos¢ zastosowan

m Doktadnos$é +6%

m  DIN/ISO 6789/EN26789/1994

6976A 1807795 4" 2-135 cNm 3 ozf.in-12 Ib.in

6975A WKRETAKI DYNAMOMETRYCZNE USTAWIANE

PRZYRZADEM KALIBRACYJNYM

m  Wkretak dynamometryczny ustawiany za pomoca przyrzadu kalibracyjnegoProwadzenie
gniazdo szesciokatne 1/4”

m  Specjalne tozysko minimalizuje efekt przecigzenia

m  Konstrukcja wkretaka pozwala uzywaé go jako dynamometrycznego narzedzia dla
zegarmistrzéw

m  Specialny ksztatt rekojesci
Doktadno$¢ +5%

6975A 1827489 2-22 cNm 1cNm

6873N-6880N WKRETAKI DYNAMOMETRYCZNE USTAWIANE
PRZYRZADEM KALIBRACYJNYM

m  Wkretak dynamometryczny
m  Doktadno$¢ +6%
m  Ustawiony fabrycznie
m  Sprzegto zapobiegajace przekroczeniu wartosci momemtu obrotowego z dzwiekiem
klikowym
m Prowadzenie w postaci szes$ciokatnego gniazda 1/4” z magnesem, dla wszystkich koncéwek
m  Przejscidwka umozliwia prace z nasadkami 1/4” wymagajacymi prowadzenia w postaci czopa
m  Chromowany
m SO 6789
6873N 1845568 4-22 ctNm
6876N 1845575 1 114" 7-70 cNm 145 200
6878N 1845582 1 1/14” 15-170 cNm 145 200
6880N 1845599 1 114" 45-450 cNm 155 280
BAHCO |
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S DYNAMOMETRIA

BE-6990-AH

WKRETAKI DYNAMOMETRYCZNE USTAWIANE
PRZYRZADEM KALIBRACYJNYM

Whkretak dynamometryczny z rekojescig T, nastaw staty
Doktadnos$¢ +6%
Sprzegto zapobiegajace przekroczeniu wartosci momemtu obrotowego z dzwigkiem klikowym

Przeznaczony do prawidtowego dokrecenia tgcznikdw precyzyjnych, na przyktad w
maszynach CNC

1/4” zabierak szesciokatny dokoncéwek
1/4” zabierak kwadratowy na uchwyt typu T
Mozliwo$¢ wymiany uchwytu

BE-6990-AH 1848651 0.5-15

7453

UCHWYT DYNAMOMETRYCZNY

m  Wkretak dynamometryczny

m  Doktadnosé +£4% (dokrgcanie) i +6% (odkrecanie)

m Ustawiony fabrycznie

m Mechanizm roztaczajacy przy osiggnieciu zatozonego nastawu

m 1SO 6789
7453-20-6F 0119462 2-20
7453-20-6 0119479 1 - 1/4 2-20 134 255
7453-20-10 0119486 1 - 3/8 2-20 134 255

6852-5

KLUCZ DYNAMOMETRYCZNY 5 NM

Dynamometryczny klucz mechaniczny, 5 Nm
Dokfadnos¢ +3%

Stata gtowica, bez mechanizmu zapadkowego
Automatyczne przywracanie wartosci poczatkowej
Dostarczany w plastikowym pudetku

ISO 6789

6852-5 0125463 1/4” 1/4”

BAHCO |
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DYNAMOMETRIA [ o

7851-M/8951-M

-unb

KATOMIERZ

Katomierz z magnesem
Z elastycznym ramieniem i magnetycznym mocowaniem
Umozliwia osiagnigecie konkretnego kata

Nie moze zostaé przekroczona maksymalna wydajno$c¢ klucza dynamometrycznego

7851-M 0124893

7851-G

.

KATOMIERZ

Katomierz z uchwytem
Z elastycznym ramieniem i uchwytem do mocowania
Umozliwia osiggniecie konkretnego kata

Nie moze zostaé przekroczona maksymalna wydajno$¢ klucza dynamometrycznego

7851-G 0124909

8905-TM/9505-TM

WZMACNIACZ MOMENTU AUTOMOTIVE

Wzmacniacz momentu
Doktadnos¢ £4%

Zawiera ramie i listwe blokujacg

Dostarczany w plastikowej dwusciennej walizeczce

8905-TM 0125470 1 1/2"3/4” 260-1300 192-960  2300-11500 5:1 210 3700
9505-TM 0125487 1 3/4” 1"  540-2700 400-2000 4780-23900 5:1 210 3500

BAHCO
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S DYNAMOMETRIA

9505/9605/9525/9625 WZMACNIACZE MOMENTU

Wzmacniacz momentu
Doktadnos¢ +4%
Zawiera ramig i listwe blokujaca

Dostarczany w plastikowej dwusciennej walizeczce

9505-1700 0125494 3/4” 17 340-1700 217 5200
9505-3400 0125517 1 3/4” 1" 680-3400 5:1 264 7200
9525-1700 0125500 1 1712”17 68-1700 25:1 217 7800
9525-3400 0125524 1 1/2” 17 136-3400 251 264 10000
9605-6000 0125531 1 3/4”1.1/2” 1200-6000 5:1 333 14400
9625-6000 0125548 1 1/271.1/2” 240-6000 251 333 17000
9625-9500 0125555 1 3/4”1.1/2” 380-9500 251 351 25700
8905S/9675S WZMACNIACZE MOMENTU WERSJA SMUKLA

m  Wzmacniacz momentu, “smukta linia”

m Do stosowania w waskich miejscach

m  Doktadnos¢ +4%

m Zawiera ramig i listwe blokujaca

m  Dostarczany w skérzanym etui

8905S-1000 0125579 1/2" 314" 200-1000 14100

9505S-3000 0125609 1 314”17 600-3000 5:1 14 7000

9515S-3000 0125616 1 127 17 200-3000 15:1 141 9000

9525S-1500 0125586 1 12”17 60-1500 25:1 143 4500

9625S-6000 0125647 1 172" 1.172” 240-6000 25:1 154 14600

9675S-6000 0125630 1 12" 1.1/2" 80-6000 75:1 154 16100
'BAHCO |
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DYNAMOMETRIA

DTT

PRZYRZAD DO KALIBRACJI

Cyfrowy tester dynamometryczny

2. opcje instalacji: na $cianie lub mocowany w imadle

Ekran dotykowy LCD, kolorowy wyswietlacz graficzny

Mozliwo$¢ pobrania przechowywanych danych momentu obrotowego do komputera
Jednostki dynamometryczne: Nm, kgcm, ft.lb., in.lb. w-oz

Panel dzwiekowy i swietiny LED

Alarm osiggniecia wartosci momentu, doktadnos¢: £0,5% +1 cyfra CW i CCW od
10 do 100% petnej skali przy 25°C

Doktadnos$c: 4 cyfry, np. 9999 - cykl liczb, Dotaczone 6 “AA” alkalicznych baterii
Tryby pracy: wyszukiwanie, osiggniecie maximum i pierwsze maximum
Temperatura pracy: od 40 do 110°F (5 do 42°C)

Temperatura przechowywania: od 0 do 122°F (-20 do 50°C), wilgotno$¢ do 85% bez
kondensacji

Instrukcja obstugi jest dostepna w 9 jezykach

Mozliwos¢ $ledzenia od 10% do 100% petnej skali
Dostarczany w pudetku, wraz z zasilaczem i kablem USB
Zgodny ze standardami: ISO-6789-2003 i ASME B107-28-2005

69DTT-5 0184132 4” 0,5-5 0,4-4 4,4-44 5.000

74DTT-100 0184149 1 3/8” 10-100 7-75 88-880 5.000

78DTT-340 0182626 1 1/2” 34-340 25-250 300-3.000 5.000

89DTT-800 0184156 1 3/4” 80-800 60-580 705-7.050 5.000
(BAHCO)
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NARZEDZIA
UDAROWE | BITY

Narzedzia udarowe, koncentracja mocy.

Bahco oferuje szeroki zakres nasadek udarowych,
przediuzek, przegubdw kulowych i adapteréw do
efektywnego uzycia z narzedziami udarowymi.
Profesjonalne nasadki udarowe sg dostepne dla
kazdego zastosowania, w najbardziej zmiennych
warunkach. Ultra odporne akcesoria do narzedzi
mechanicznych Bahco sg idealne dla najbardziej
wymagajgcych zadanh i gwarantujg bezpieczng prace.

Asortyment nasadek udarowych obejmuje:
rozmiary metryczne i calowe, dtugosci standardowe
i gtebokie, a takze nasadki magnetyczne,
cienko$cienne itd., dla zapewnienia uzytkownikom
wiasciwego narzedzia do wykonywanej pracy.
Wysokiej jakosci nasadki udarowe Bahco sg
wykonane z wysoko wydajnej stali chromo-
molibdenowej o czarnym wykonczeniu, co sprawia,
ze sg idealne do zastosowan udarowych. Wszystkie
nasadki udarowe i akcesoria spetniajg wymogi
odpowiednich norm ISO i DIN.

Dostepny jest szeroki zakres wielkosci trzpieni
mocujacych: 1/4”, 3/8”, 1/2”, 3/4”, 1" oraz 1 1/2”.

Bity, ktore sie wyrézniaja.

Asortyment bitéw do wkretakéw Bahco obejmuje
bity do wkretakéw z wieloma rodzajami koncowek:
Phillips, Pozidriv, TORX®, TORX® z otworem, Ptaski,
Szesciokatny, Szesciokatny z kulkg, Robertson
(czworokat), Torg-set, Tri-wing, XZN.

Bahco spetnia profesjonalne wymagania, majac w
ofercie nastepujgce poziomy jakosci bitdw: Standard,
Torsion, Extra Hard Torsion, Torsion Stainless, TiN
Torsion, ACR Torsion i Diamond Torsion.

Decyzja o tym, jaki bit zastosowac zalezy od typu
mocowania ktére ma zosta¢ wykonane. Jednakze,
kazde zadanie ma specjalne cechy, zalezne

od wielu czynnikéw, jak sam uzytkownik, typ
mocowania, wymagany moment, stosowana sruba
itp. Przy wyborze najbardziej odpowiedniego bitu,
nalezy potozy¢ nacisk na typ zadania oraz cechy
wymaganego typu mocowania.




Spis Tresci

NASADKI | KONCOWKI UDAROWE 340-341
NARZEDZIA UDAROWE 3/8” 341-343
NARZEDZIA UDAROWE 1/2 344-352
NARZEDZIA UDAROWE 3/4 353-358

NARZEDZIA UDAROWE 1” 358-362
NARZEDZIA UDAROWE 1 1/2” 363-368
BITY 1/4” Z POWLOKA DIAMENTOWA 369-372
BITY TIN 1/4” 373-374

BITY TORSION 1/4” 375-377

BITY UTWARDZANE 1/4” 377-380
BITY ACR 1/4 380-381

BITY NIERDZEWNE 1/4” 382-384

BITY STANDARDOWE 1/4” 385-406
KONCOWKI GWINTOWANE 407
ZESTAWY KONCOWEK 1/4” 408-418
KONCOWKI 5/32” 418
KONCOWKI 5/16” 419-420

ZESTAWY KONCOWEK 5/16” 421

i &@céwm 11,2 MM (7/16”
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BAHCO NASADKI UDAROWE
| AKCESORIA

PRZEGLAD ASORTYMENTU

Mocowanie: | Mocowanie: | Mocowanie: | Mocowanie: | Mocowanie: | Mocowanie:
1/4” 3/8” 1/2” 3/4” 1” 1.1/2”

Nasadki; metryczne 6 -14 mm 7-24 mm 8-36 mm 17-60 mm | 22-80 mm |46 -155 mm
Nasadki; metryczne, magnetyczne 7-10 mm

Nasadki; metryczne, glebokie 10-17 mm | 10-30 mm | 13-41mm | 22-60 mm | 41-120 mm
Wzmocnione nasadki do nakretek do két; metryczne 17-24 mm

Nasadki; calowe 3/8"-11/2" | 3/47-23/8" | 17-23/4" [13/8”-43/4"
Nasadki; calowe, giebokie 387 -11/2" | 347-2 17-17/8" |13/8"-43/4"
Nasadki TORX® E10-E24

Przedtuzki . ° . ° °
Przeguby kulowe . . ° . .
Adaptery . ° ° . .
Adaptery, uchwyty bitéw . . . ° .

Bit dla metrycznych srub z gniazdem szesciokatnym .

Trzpienie mocujace ° ) .

Sprezyny zatrzaskowe . ° ° ° .
Zestawy nasadek . °

SPREZYNY ZATRZASKOWE

DLA BEZPIECZNEGO POLACZENIA MIEDZY [’F

NARZEDZIEM A NASADKA UDAROWA \
Wszystkie nasadki udarowe Bahco sg przeznaczone
tylko do zastosowan maszynowych. Aby zapewni¢ 2

maksymalne bezpieczenstwo, zalecamy uzywanie
zawsze sprezyn zaciskowych. Kwadratowe trzpienie

mocujace (zarébwno meskie i zenskie), maja otwor

przelotowy, ktéry sprawia, ze zatozenie sprezyny
zatrzaskowej jest tatwe i bezpieczne. Informacje

o odpowiedniej sprezynie dla danej nasadki,

przedtuzenia lub przegubu kulowego mozna znalez¢é
w katalogu przy odpowiednim narzedziu.

STANDARD PROFIL DYNAMIC DRIVE

PROFIL DYNAMIC DRIVE

DLA WIEKSZEGO MOMENTU | ZYWOTNOSCI
NARZEDZIA

PROFIL SZESCIOKATNY
Duzy powierzchniowy nacisk ze
wzgledu na matg powierzchnig
przytozenia sity

S

|' [
Duza \ l" |
wrazliwos¢ ' { i e
na zgniatania e

Wszystkie nasadki udarowe Bahco majg profil
Dynamic Drive, zapewniajgcy wiekszy moment i
przy tym cienkos$cienng konstrukcje, ktéra utatwia
dostep do ciasnych miejsc. Nakretka i gtéwka sruby
sg chronione przez mechanizm Dynamic Drive,
zmniejszajgcy zuzycie i przediuzajacy

zywotnos¢ narzedzia.

Maty powierzchniowy nacisk ze
wzgledu na duzg powierzchnie
przytozenia sity

P
f} )
@ 3
Nie wystepuje 1} |
zjawisko "{L f--/
zagniatania =



BAHCO

NASADKI UDAROWE | AKCESORIA

WSZEDZIE, OD MASZYNY DO SRUBY

Kompletny przeglad jak
asortyment narzedzi

udarowych Bahco jest Dla maszyn z meskim trzpieniem kwadratowym Adagt.e‘r

mocowany do maszyn \ o —

[z prawej] na drodze do — Przedtuzka - )
.

nakretki/$ruby [z lewej]. Caty ﬂ:l:@ . t (Whe ——1L1 O—

szereg nasadek udarowych o Nasadka T T 77 Przegub kulowy

. . . . Nasadka

i akcesoriéw Bahco jest

oczywiscie przystosowany ﬂ:[:@ . " @‘ ' '{'

do naszych dwach linii -
narzedzi pneumatycznych: (
podstawowej i Premium.

QOQ00CO0O
|
'
@A}
Ll
?
ol ¥

Dla maszyn z zenskimi trzpieniem kwadratowym

Bity
|
I Bity wkretaka
— - ©
\\ D —————————
Nasadka Adapter
™
ammill R
-~

Q000009

KIEDY POTRZEBNA JEST
DUZA MOC
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BITY DO WKRETAKOW

WYBOR
DIAMOND TORSION (63D)

Wysoka wydajnos¢ w kazdym zastosowaniu.
Odpowiednie do elektronarzedzi. [

Koncowka pokryta tysigcami malenkich czgstek diamentéw
przemystowych. Czastki diamentowe znacznie zmniejszajg efekt
wyciskania, przez co unika sie wyslizgiwania z gtéwki Sruby.
Zmniejsza zuzycie nasadki i Sruby.

Zmniejsza moment potrzebny do dokrecenia $ruby. Zwigksza
wydajnos$¢ przez ograniczenie przestojow.

= TTysigce czastek diamentu
zapewniajg bezpieczny uchwyt
= Strefa skretna
(przedtuzony pret)

= Strefa skretna absorbuje
udary momentu i przedtuza
zywotno$¢ bitu

= Twardos$¢ rdzenia HRc 60-62

TORSION (60T)

Odpowiednie do metalu i
twardych materiatéw

[ .
! i I

Przy dokrecaniu w metalu, moment gwattownie wzrasta przy koricu
operacji, wytwarzajgc duzo momentéw szczytowych, wpltywajacych
na srube i narzedzie.

Zbyt twarde bity mogg w tych warunkach pekac.

Bit bardziej migkki ma lepszg odporno$¢ na udary, co zapobiega
jego przedwczesnemu peknigciu.

Powierzchnia pokryta
przezroczystg emalig dla
ochrony przed rdzewieniem
Strefa skretna (przedtuzony pret)

ACR TORSION (64A)

Zalecane do zadan wymagajacych
zmniejszenia efektu wyciskania (—

B

= Strefa skretna absorbuje
momenty szczytowe i
przediuza zywotnos¢ bitu

= Twardo$¢ rdzenia HRc 60-62

Bity ACR Torsion majg rowkowany koniec (system ACR). Unika
sie przez to efektu wymykania.
Zalecane dla zadan wymagajgcych zmniejszenia efektu
wymykania, dla unikniecia erozji bitu i $ruby.
Bardzo duza odpornos$é.
* Powierzchnia pokryta
przezroczystg emalig dla (przedtuzony pret)
ochrony przed rdzewieniem = Twardos$¢ rdzenia HRc 60-62
* Rowkowany koniec (system = Strefa skretna absorbuje
ACR) pozwala unikngé¢ momenty szczytowe i
efektu wyciskania przedtuza zywotnos$¢ bitu

= Strefa skretna

STANDARD (59S)

Odpowiednie do wszystkich zastosowan

Mocne bity, ktére moga by¢ uzywane w zastosowaniach recznych

i maszynowych. Bit wysokiej jakosci odporny na zuzycie.

= Precyzyjnie obrobiona = Twardos$¢ rdzenia HRc 58-62
koncowka

TIN TORSION (62TiN)

Odpowiednie do linii produkcyjnych

| —
———

Zastosowania przemystowe sg przedmiotem statych naciskow,
ktore stawiajg wysokie wymagania trwatosci narzedzia.

Bity dla tych zastosowan sg pokryte bardzo twardym azotkiem
tytanu. To pokrycie odporne na $cieranie zapewnia konieczng
twardosé¢, jaka jest wymagana na linii produkcji masowe;j.

= Twardos¢ rdzenia HRc 60-62

= Strefa skretnaa absorbuje
udary momentu i przedtuza
zywotnos¢ bitu

= Pokrycie azotkiem tytanu
(TIN)

= Strefa skretna
(przedtuzony pret)

EXTRA HARD TORSION (61H)

Odpowiednie do drewna

i miekkich materiatow [

Przy dokrecaniu w drewnie, moment zwigksza sie rownomiernie,
az gtowka Sruby osiggnie powierzchnie materiatu.

Im gtebiej Sruba zagtebia sie w materiale, tym bardziej zwieksza
sie moment.

Bity Extra hard sg poddawane specjalnej obrébce

termicznej, ktéra nadaje im wieksza twardos$¢ i zmniejsza
niebezpieczenstwo pekania, zwigkszajgc zywotnos¢ bitu.

= Tysigce czastek diamentu momenty szczytowe i przediuza
zapewniajg bezpieczny uchwyt  zywotnos¢ bitu

= Strefa skretna (przedtuzony pret) * Twardo$¢ rdzenia HRc 60-62

= Strefa skretnaa absorbuje

INOX TORSION (65)

Idealne do stosowania ze Srubami ze stali
nierdzewnej
(— ..
- —
Stal nierdzewna nie pokrywa sie rdza.
Jednakze, jesli narzedzia z konwencjonalnej stali sg uzywane do
elementow ze stali nierdzewnej lub Srub ze stali nierdzewnej, elementy
starte z tych narzedzi mogg przylega¢ do powierzchni i korodowac.
Mozna zapobiec przenoszeniu startych resztek powodujacych
zewnetrzne rdzewienie przez stosowanie narzedzi ze stali
nierdzewnej. Stal nierdzewna w potgczeniu ze skretnoscig daje
specjalny bit, ktéry moze wytrzymac najtrudniejsze wymagania.
= Twardo$¢ rdzenia HRc 60-62
= Strefa skretna absorbuje
momenty szczytowe i przedtuza
zywotnos¢ bitu

= Powierzchnia pokryta zéitg
emalig dla ochrony przed
rdzewieniem

= Strefa skretna(przedtuzony pret)



BAHCO

ZESTAWY 31 SZT. BITOW 59S/31 | 60T/31

Standard i Torsion

4 rézne wersje

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3, ISO 1173 » Maty i zwarty zestaw, ktory zawiera 30 bitow i
Dtugos¢ bitu: 25 mm magnetyczny uchwyt o szybkim zwalnianiu
Wykonczenie: ZnPh (cynk fosforanowany) = Wktadka: miekki w dotyku materiat z nadrukiem
Materiat: Stal stopowa wysokiej jakosci utatwiajgcym identyfikacje bitow

Kazdy bit jest oznaczony logo Bahco, » Przezroczyste wieczko z gumowag ochrong i
oznaczeniem rozmiaru i typu koncowki. solidnym zaczepem do paska z tytu

» R6zne uktady bitdéw spetniajg potrzeby i
wymagania nastepujgcych typdéw Srub: Phillips,
Pozidriv, TORX®, Ptaskie, Szesciokatne, Phillips
Grabber, TORX® z dziurka

Uchwyt bitow: 1/4” DIN 3126-C6.3, ISO 1173

60 mm (L)

Magnetyczny uchwyt bitéw z szybkim zwalnianiem.
Radetkowany czarny korpus dla fatwiejszego
uchwycenia. Matowe i czarne wykornczenie dla
zwiekszonej odpornosci. System zatrzaskowy (dziata
w kierunku do przodu).
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ZESTAWY 17 SZT. BITOW 59S/17 & 60T/17

Standard i Torsion

4 rézne wersje

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3, ISO 1173 = Atrakcyjny i innowacyjny zestaw, zawierajgcy
Dlugosé¢ bitu: 25 mm = 16 bitéw i magnetyczny uchwyt bit z szybkim
Wykonczenie: ZnPh (cynk fosforanowany) zwalnianiem

Material: Stal stopowa wysokiej jakosci = Radetkowanie po obu stronach dla lepszego uchwytu
Kazdy bit jest oznaczony logo Bahco, oznaczeniem = Bity sg dobrze chronione przez otaczajgcyg
rozmiaru i typu koncowki. sztywng rame

= Latwy do otwierania i manipulacji jedng rekg
podczas pracy

= Mocny zaczep do paska z tytu i wyrazny nadruk
dla utatwienia identyfikacji bitow

= R6zne uktady bitow spetniajg potrzeby i
wymagania nastepujacych typdéw srub: Phillips,
Pozidriv, TORX®,

= Plaski, Szesciokatny, Phillips Grabber

TORSION

0T/ 17-1 BAHCO
L

* -. » L

Uchwyt bitow: 1/4” DIN 3126-C6.3, ISO 1173

50 mm (L)

Magnetyczny uchwyt bitéw z szybkim zwalnianiem.
Radetkowany czarny korpus dla tatwiejszego
uchwycenia. Matowe i czarne wykonhczenie dla
zwiekszonej odpornosci. System zatrzaskowy (dziata
w kierunku do przodu).
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ZESTAWY 7 SZT. BITOW 59S/7 & 60T/7
Standard, Torsion, Inox, TIN i Diamond

8 réznych wersji

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3, ISO 1173 = SMaly i zwarty zestaw, ktory zawiera 6 bitéw i
Diugos¢ bitu: 25 mm magnetyczny uchwyt o szybkim zwalnianiu
Wykonczenie: = Gtadko dziatajgcy system otwierania i zamykania
= ZnPh (cynk fosforanowany): Bity Standard i Torsion utatwia manipulacje, nawet jedna reka

= Powloka TiN: Bity TiN Torsion = Mata wielkos¢ zestawu sprawia, ze jest idealny do
= Niklowanie: Stal nierdzewna noszenia w kieszeni

= Powloka diamentowa: Bity Diamond = Radetkowane boki dla lepszego uchwytu
Material: Stal stopowa wysokiej jakosci = Wyrazne symbole i tekst dla lepszej identyfikacji bitu

Kazdy bit jest oznaczony logo Bahco, oznaczeniem
rozmiaru i typu koncowki.

Uniwersalny uchwyt:
1/4” DIN 3126-C6.3, ISO 1173 50 mm (L)

= Magnetyczny uchwyt uniwersalny:
Zestawy Standard, TiN Torsion i Torsion

= Magnetyczny uchwyt uniwersalny +
pierscien mocujacy: Zestaw Diamond

= Uchwyt uniwersalny ze stali nierdzewnej +
pierscien mocujacy : Zestaw do stali nierdzewnej
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NASADKI | KONCOWKI UDAROWE

K6701M NASADKI METRYCZNE

Nasadki udarowe metryczne

DIN 3129, ISO 2725

Prowadzenie: 1/4” DIN 3121-G 6,3, ISO 1174
Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa,

Uzywane z maszynami, w celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢
sprezyn zaciskowych

K6701M-6 1813260 6 10.2 K560F-1
T T K6701M-7 1777920 1 7 22 1.5 13 K560F-1 14
T __1' K6701M-8 1778064 1 8 22 12.7 13 K560F-1 15
K6701M-9 1815110 1 9 22 14.0 13 K560F-1 15
o K6701M-10 1778149 1 10 22 15.2 13 K560F-1 16
K6701M-11 1778224 1 1 22 16.4 13 K560F-1 19
K6701M-12 1811891 1 12 22 17.4 13 K560F-1 22
K6701M-13 1778491 1 13 22 19.0 13 K560F-1 23
K6701M-14 1844172 1 14 23 20.5 13 K560F-1 25
KM6701M NASADKI METRYCZNE Z MAGNESEM
m Nasadki udarowe, metryczne, z magnesem
m  Prowadzenie: 1/4” DIN 3121-G 6,3, ISO 1174
m  Wykonczenie: oksydowane
m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
m Do uzytkowania razem z maszynami
m W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

[}

I | c| KM6701M-7 1844240 11.5 K560F-1
l. __l. KM6701M-8 1844257 1 8 28 12.7 13 K560F-1 17
L KM6701M-10 1844264 1 10 28 15.2 13 K560F-1 19

6972H UCHWYTY DIN 7427

m  Uchwyt do koncowek

m  DIN 7427 Formularz A

m  Prowadzenie: 1/4” DIN 3121-G 6.3, ISO 1174

m  Wykonczenie: niklowo-chromowa powtoka

m  Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

m Do uzytkowania maszynowego, nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

6972H 1215934 .0 K560F-1

'BAHCO |
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NASADKI | KONCOWKI UDAROWE [~

Z

K560F-1 SPREZYNY BLOKUJACE

m  Sprezyna blokujaca
m Do blokowania nasadek i akcesoriéw udarowych
m  Materiat: stal sprezynowa

K560F-1 1825492

ud

NARZEDZIA UDAROWE 3/8” [~

%

K7401M NASADKI METRYCZNE
m DIN 3129, ISO 2725
m  Prowadzenie: 3/8” DIN 3121-F 10/ ISO 1174
m  Wykonczenie: oksydowane
m  Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
m Do uzytkowania maszynowego
m W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych
- IR NI RN
I — ]]-l—j K7401M-7 1812126 125 K560F-2
J, K7401M-8 1780043 1 8 26 12.9 19 K560F-2 35
e . K7401M-9 1812133 1 9 26 145 19 K560F-2 35
K7401M-10 1780128 1 10 26 15.9 19 K560F-2 35
K7401M-11 1780395 1 1 27 16.7 19 K560F-2 35
K7401M-12 1811907 1 12 27 18.0 19 K560F-2 40
K7401M-13 1780470 1 13 27 19.7 22 K560F-3 45
K7401M-14 1780555 1 14 27 20.5 22 K560F-3 55
K7401M-15 1812140 1 15 28 21.2 22 K560F-3 55
K7401M-16 1780630 1 16 28 22.8 22 K560F-3 60
K7401M-17 1780715 1 17 29 245 22 K560F-3 65
K7401M-18 1812157 1 18 29 253 22 K560F-3 70
K7401M-19 1812164 1 19 30 26.8 22 K560F-3 75
K7401M-20 1844271 1 20 31 28.5 22 K560F-3 100
K7401M-21 1845216 1 21 31 29.3 22 K560F-3 85
K7401M-22 1845223 1 22 33 30.0 22 K560F-3 100
K7401M-24 1844295 1 24 34 33.2 22 K560F-3 120

BAHCO |
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NARZEDZIA UDAROWE 3/8”

K7406M

NASADKI METRYCZNE, PRZEDLUZONE

Prowadzenie: 3/4” DIN 3121-H 25 I1SO 1174

Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

T = gtebokos¢ gniazda szesciokatnego

DY MAMIC-DRIVE™
% K7406M-10 1844479 54 15.9 K560F-2 47
I S— cl K7406M-13 1844486 1 13 54 19.7 19 10.4 K560F-2 68
__l K7406M-17 1844493 1 17 66 245 22 1.2 K560F-3 100
K7760C PRZEDLUZKI
— m  Prowadzenie: 3/8” DIN 3121-G 10/ 1SO 1174
m  Wykonczenie: oksydowane
m  Material: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
m Ze sworzniem sprezynowym
m Do uzytkowania maszynowego
m W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych
m D2 = Srednica zewnetrzna kofncowki typu “zerskiego”

K7760C-1 1222369 K560F-2
K7760C-2 1222376 1 3/8” 3/8” 150 20 K560F-2 148

K7767S

ZY ACZE PRZEGUBOWE

Prowadzenie: 3/8” DIN 3121-G 10/ 1SO 1174

Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Ze sworzniem sprezynowym

Maksymalny kat 35°

Do uzytkowania maszynowego

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

D2 = Srednica zewnetrzna koncoéwki typu “zenskiego”

K7767S 1222512 K560F-3

'BAHCO |
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K6964C/K8164C

s
ol

K6964C

K8164C

NARZEDZIA UDAROWE 3/8” 2

PRZEJSCIOWKI

m  Prowadzenie: 3/8” DIN 3121-H 25 1SO 1174

m  Wykonczenie: oksydowane

m  Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

m Ze sworzniem sprezynowym

m Do maszyn

m W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

m D2 = Srednica zewnetrzna kofncowki typu “zenskiego”

m Uwaga: moment obrotowy stosowany powinien by¢ z ograniczeniem do najmniejszego dysku

K6964C 1215170 K560F-2
K8164C 1237523 1 172 3/8” 35 20 K560F-2 53

7407H-7409H

7407H/ 7408H

UCHWYTY DO KONCOWEK

DIN 3126-C, ISO 1173

Prowadzenie: 3/8” DIN 3121-F 10 ISO 1174

Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Do koncéwek: 1/4”, 5/16”, 11 mm z chwytem szes$ciokgtnym (meskim):

Do maszyn, w celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn
zaciskowych

m  Rozmiar 11 mm nie spetnia norm DIN 3126-C, ISO 1173

7409H

T ]ﬂ—, 7407H 1218249 KS60F-2 35
. | 7408H 1218300 1 5/16” 38 26 13 20  KS60F-2 43
| 7409H 1218355 1 Mmm 38 34 22 22 K560F-3 43
K560F-2/3 SPREZYNY BLOKUJACE

%

m Sprezyna zaciskowa do nasadek udarowych i akcesoriow
m  Materiat: stal sprezynowa

K560F-2 1825324 7-12
K560F-3 1825331 5 358’ 13-24 2
BAHCO |
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NARZEDZIA UDAROWE 1/2”

)

K7801M NASADKI METRYCZNE

Wykonane wedtug normy DIN 3129/ISO 2725

Prowadzenie: 1/2” DIN 3121-G 12.5/1SO 1174
Wykonczenie:oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
Do uzytkowania maszynowego

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

K7801M-8 1845230 1 15.0 K560F-4
T K7801M-9 1845247 1 38 16.0 25 K560F-4 85
R E— o, K7801M-10 1778576 1 10 38 17.0 25 K560F-4 85
J, K7801M-11 1778651 1 11 38 18.5 25 K560F-4 88
K7801M-12 1815790 1 12 38 19.5 25 K560F-4 90
o K7801M-13 1778736 1 13 38 21.0 25 K560F-4 95
K7801M-14 1778811 1 14 38 22.5 25 K560F-4 100
K7801M-15 1815806 1 15 38 23.0 30 K560F-5 120
K7801M-16 1779030 1 16 38 25.0 30 K560F-5 130
K7801M-17 1779115 1 17 38 26.0 30 K560F-5 135
K7801M-18 1779382 1 18 38 275 30 K560F-5 145
K7801M-19 1779467 1 19 38 28.5 30 K560F-5 150
K7801M-20 1844509 1 20 38 30.0 30 K560F-5 160
K7801M-21 1779542 1 21 38 31.0 30 K560F-5 165
K7801M-22 1779627 1 22 38 32.5 30 K560F-5 170
K7801M-23 1844516 1 23 38 34.0 30 K560F-5 175
K7801M-24 1779894 1 24 38 35.0 30 K560F-5 180
K7801M-25 1844523 1 25 45 36.0 30 K560F-5 185
K7801M-26 1844530 1 26 45 375 30 K560F-5 190
K7801M-27 1779979 1 27 45 38.5 30 K560F-5 200
K7801M-30 1811914 1 30 50 42.0 30 K560F-5 230
K7801M-32 1825157 1 32 50 44.0 38 K560F-5 245
K7801M-34 1844547 1 34 50 45.0 38 K560F-6 260
K7801M-36 1844554 1 36 50 48.0 38 K560F-6 330
K7801VM NASADKI UDAROWE, WZMACNIANE, METRYCZNE
m Nasadka udarowa, szesciokgtna, metryczna
m  Prowadzenie: 1/2” DIN 3121-G 12.5, ISO 1174
m  Wykonczenie: oksydowane
m  Material: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
m Do uzytkowania maszynowego
m W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych
m  Wzmocniona konstrukcja, idealna do srub két samochodowych
m T = glebokos$¢ gniazda szesciokatnego

T K7801VM-17 1781521 1 K560F-5
R E— . K7801VM-19 1781798 1 19 45 33 30 18 K560F-5 155
l K7801VM-22 1781873 1 22 45 36 30 18 K560F-5 180
K7801VM-24 1781958 1 24 45 38 30 18 K560F-5 215
- L
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NARZEDZIA UDAROWE 1/2” [~

&

K7801VM/S4 ZESTAWY NASADEK

Zestaw nasadek udarowych 1/2”

1/2” DIN 3121-G 12,5 1SO 1174

Wykonczenie: oksydowanie

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

W metalowym pudetku.

DYNAMIC-DRIVE™
K7801VM/S4 1799090
K7801VM 17,19, 22, 24 mm -

D/ ZESTAWY NASADEK

Zestaw nasadek udarowych 1/2”

DIN 3129, ISO 2725

1/2” DIN 3121-G 12,5 1SO 1174

Wykonczenie: oksydowanie

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

Wyjmowane plastikowe pudeteczka trzy przegrédkowe, 1 szt. w D/S14 i 2 szt. w D/S10

D/S10

D/S10 8280307 280x160x70 1595
D/S14 8280314 6 280x160x70 2155

D/S10 K7801 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 199 mm -
D/S14
D/S14 K7081 10, 11, 2, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 24, 27 mm

(BAHCO )
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NARZEDZIA UDAROWE 1/2”

K7806M

1,

NASADKI METRYCZNE, PRZEDLUZONE

Prowadzenie: 1/2” DIN 3121-G 12,5, 1ISO 1174

Wykonczenie: oksydowanie

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

T= dtugosc¢ gniazda szesciokatnego

K7806M-10 1844677 17.5 K560F-4 215
K7806M-11 1844684 1 1 80 18.0 25 8.6 K560F-4 215
K7806M-12 1844691 1 12 80 19.3 25 9.4 K560F-4 215
K7806M-13 1805944 1 13 80 20.9 25 10.2 K560F-4 220
K7806M-14 1844707 1 14 80 223 25 10.7 K560F-4 220
K7806M-16 1844714 1 16 80 244 30 12.0 K560F-5 320
K7806M-17 1805951 1 17 80 252 30 12.7 K560F-5 320
K7806M-18 1844721 1 18 80 26.8 30 12.7 K560F-5 320
K7806M-19 1805968 1 19 80 28.5 30 14.0 K560F-5 320
K7806M-21 1823597 1 21 83 314 30 14.2 K560F-5 350
K7806M-22 1805975 1 22 89 327 30 14.2 K560F-5 390
K7806M-23 1844738 1 23 89 34.0 30 16.3 K560F-5 490
K7806M-24 1805982 1 24 89 34.9 30 16.3 K560F-5 490
K7806M-27 1805999 1 27 89 38.9 30 20.3 K560F-5 495
K7806M-30 1844578 1 30 89 42.8 30 216 K560F-5 535

K7806M/S4

ZESTAWY NASADEK PRZEDLUZONYCH

Zestaw nasadek udarowych, metrycznych, wydtuzonych, 1/2”

Prowadzenie: 1/2” DIN 3121-G 12.5/1SO 1174

Wykonczenie: oksydowanie

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych
Wzmocniona konstrukcja, przeznaczona do $rub két samochodowych

Opakowanie kartonowe, wzmocnione
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K7806M/S4 1813222 1250
K7806M 17,19, 22, 24 mm -
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NARZEDZIA UDAROWE 1/2”

DD/

DD/S10

DD/S14

2,
R‘/@é

ZESTAWY NASADEK PRZEDLUZONYCH

Zestaw nasadek udarowych, metrycznych, wydtuzonych, 1/2”

Prowadzenie: 1/2” DIN 3121-G 12.5/1SO 1174

Wykonczenie: oksydowanie

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

Walizka z dwukomponentowg rekojescia, 3 szt. wyjmowalnych plastikowych pudetek
w DD/S14

DD/S10 8280321 280x160x70 3020
DD/S14 8280338 4 375x215x100 5085

DD/S10 K7806M 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 mm -
DD/S14 K7806M 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 24, 27 mm -

DYNAMIC-DRIVE™

ZESTAWY NASADEK UDAROWYCH

Zestaw nasadek udarowych 1/2”, metrycznych, wydtuzonych 10 szt. i standardowych 10 szt
DIN 3129, ISO 2725

Prowadzenie: 1/2” DIN 3121-G 12.5/1SO 1174

Wykonczenie: oksydowanie

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

Walizka z dwukomponentowag rekojescig

D-DD/S20 8280345 375x215x100 4765

K7801M 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 mm -
K7806M 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 mm -

| |
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NARZEDZIA UDAROWE 1/2”

)

K7801Z NASADKI CALOWE

Woykonane wg norm DIN 3129 / ISO 2725

Nasadka udarowa, szesciokgtna, calowa

Prowadzenie: 1/2” DIN 3121-G 12,5, ISO 1174

Wykonczenie: oksydowanie

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

DYMAMIC-DRIVE™ K7801Z-3/8 1822606 1 17.0 K560F-4
K7801Z-7/16 1844561 1 7/16 38 18.5 25 K560F-4 80
K78012-1/2 1822620 1 12 38 20.5 25 K560F-4 85
I —_— . K78012-9/16 1822637 1 9/16 38 22.5 25 K560F-4 85
J’. . K78012-5/8 1844585 1 5/8 38 25.0 30 K560F-5 120
K7801Z-11/16 1844592 1 11/16 38 26.5 30 K560F-5 130
D K78012-3/4 1822668 1 3/4 40 29.0 30 K560F-5 130
K7801Z-13/16 1844608 1 13/16 40 31.0 30 K560F-5 155
K7801Z-7/8 1844615 1 7/8 40 33.0 30 K560F-5 165
K7801Z-15/16 1844622 1 15/16 45 35.0 30 K560F-5 170
K7801Z-1 1844639 1 1 45 36.5 30 K560F-5 180
K78012Z-1.1/16 1844646 1 11/16 46 39.0 30 K560F-5 185
K78012-1.1/8 1844653 1 11/8 46 41.0 30 K560F-5 200
K78012-1.1/4 1844660 1 11/4 51 44.2 30 K560F-5 245
K78012-1.5/16 0137671 5 15/16 46 44.8 30 K560F-5 230
K78012-1.3/8 0137688 5 13/8 50 47.8 30 K560F-5 250
K78012-1.7/16 0137695 5 1716 50 49.8 30 K560F-5 280
K78012-1.1/2 0137701 5 11/2 50 51,8 30 K560F-5 310
K7806Z NASADKI WYDLUZONE, CALOWE

Prowadzenie: 1/2” DIN 3121-G 12.5/1SO 1174

Wykonczenie: oksydowanie

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

T= dtugosc¢ gniazda szesciokatnego

K78062-3/8 0137725 K560F-4
T K78062-7/16 0137732 10 7/16 78 18.5 25 13 K560F-4 160
o L K78062-1/2 0137749 10 12 78 20.5 25 14 K560F-4 180
J, K78062-9/16 0137756 10 9/16 78 23 25 14 K560F-4 180
K78062-5/8 0137763 5 5/8 78 245 30 16 K560F-5 180
D K78062-11/16 0137770 5 11/16 78 27 30 17 K560F-5 220
K78062-3/4 0137787 5 3/4 78 28 30 20 K560F-5 225
K78062-13/16 0137794 5 13/16 78 30 30 22 K560F-5 290
K7806Z-7/8 0137800 5 7/8 78 31.8 30 22 K560F-5 320
K7806Z-15/16 0137718 5 15/16 78 33.8 30 24 K560F-5 320
K7806Z-1 0137817 5 1 78 35.8 30 27 K560F-5 340
K78062-1.1/16 0137824 5 11/16 78 37.8 30 27 K560F-5 410
K7806Z-1.1/8 0137831 5 11/8 78 39.8 30 27 K560F-5 410
K7806Z-1.1/4 0137848 5 11/4 78 43.8 30 32 K560F-5 430
K78062-1.5/16 0137855 5 15/16 78 44.8 30 32 K560F-5 430
K7806Z-1.3/8 0137862 5 13/8 78 47.8 30 32 K560F-5 480
K7806Z-1.7/16 0137879 5 17/16 78 49.8 30 32 K560F-5 570
K78062-1.1/2 0137886 5 1172 78 49.8 30 32 K560F-5 570

BAHCO |
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K78012/10

NARZEDZIA UDAROWE 1/2” E

ZESTAWY NASADEK CALOWYCH

Zestaw nasadek udarowych 1/2”, calowych

DIN 3121-G 12,5 1SO 1174

Wykonczenie: oksydowanie

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

W metalowym pudetku

DYNAMIC-DRIVE™
K78012/10 0165018 90x220x110 2200
K78012110  7/16, 12, 9/16, 5/8, 11/16, 3/4, 13/16, 7/8, 15/16, 1 -
K78062/10 ZESTAWY NASADEK CALOWYCH

Zestaw nasadek udarowych, wydtuzonych, 1/2”, calowych

DIN 3121-G 12,5 1SO 1174

Wykonczenie: oksydowanie

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

W metalowym pudetku

K7806Z/10 0165025 90x220x110 3385
K78062/10 7/16, 1/2, 9/16, 5/8, 11/16, 3/4, 13/16, 7/8, 15/16, 1 -
(BAHCO)
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| NARZEDZIA UDAROWE 1/2”

Za

K7801TORX-E NASADKI TORX®

Nasadki 1/2” (zewnetrzne) do $rub z czopem Torx

Woykonczenie: oksydowanie

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzyé sprezyn zaciskowych

Mocowanie z przelotowym otworem umozliwiajacym bezpieczne mocowanie z urzadzeniem
napedzajacym

** Sruby specjalne

L = mmSoL2E Tl @B

l

K7801TORX-E10 1811587 E10 13.5 M 6+8 K560F-4
D K7801TORX-E12 1811594 1 E12 38 15.5 25 M 8+10 K560F-4 80
K7801TORX-E14 1811600 1 E14 38 17.5 25 M 10+12  K560F-4 85
K7801TORX-E16 1811617 1 E16 38 19.6 25 ** K560F-4 85
K7801TORX-E18 1811624 1 E18 38 21.7 30 M 12+14  K560F-4 85
K7801TORX-E20 1811631 1 E20 38 23.8 30 M 14+16  K560F-4 85

K7801TORX-E24 1811648 1 E24 38 28.3 30 M 18+20  K560F-5 90

K8160D PRZEDLUZKI
m  Prowadzenie: 1/2” DIN 3121-G 12,5, ISO 1174
m  Wykonczenie: oksydowanie
m  Material: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
m Z otworem przelotowym
m Do maszyn
m W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych
m D2= $rednica zewnetrzna koncowki typu “zenskiego”

K8160D-1 1237400 1 112’ 112’ K560F-4

K8160D-2 1237417 1 112" 112" 125 25 KB6OF-4 225

K8160D-3 1237424 1 12’ 112’ 250 25  K560F-4 440
K8167S Zt ACZE PRZEGUBOWE

Prowadzenie: 1/2” DIN 3121-G 12,5, 1ISO 1174
Wykonczenie: oksydowanie
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Do maszyn

n

n

n

m  Maksymalny kat odchylenia 30°, z otworem przelotowym

n

m W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych
n

D2= Srednica zewnetrzna kofncéwki typu “zeriskiego”

K8167S 1237592 12" 1/2” K560F-5

BAHCO |
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NARZEDZIA UDAROWE 1/2” 2

K7764D/K8964D PRZEJSCIOWKI
m  Prowadzenie: 1/2” DIN 3121-G 12.5/1SO 1174
m  Wykonczenie: oksydowane
m  Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
m  Z otworem przelotowym
m Do maszyn
m W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych
m D2 = Srednica zewnetrzna kofncowki typu “zenskiego”
K7764D m Uwaga: moment obrotowy powinien by¢ stosowany z ograniczeniem do najmniejszego czopa
K7764D 1222475 25 K560F-4
K8964D 1268237 1 3/4” 1/2” 45 25 K560F-4 112
K8964D
7807H-7809H UCHWYT DO KONCOWEK
m  Prowadzenie: 1/2” DIN 3121-G 12,5 ISO 1174
m  Wykonczenie: oksydowanie
m  Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
m Ztrzpieniem sprezynujacym
m Do maszyn
m W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych
Mo.1 @ D2= Srednica zewnetrzna koricowki typu
m  ‘“Zzenskiego”
* z kotnierzem rozpreznym** ze sworzniem blokujacym
Mo. 2 7807H 1232764 K560F-4 70
7808H 1232771 1 *1 5/16” 172" 38 25 K560F-4 75
7809H 1232788 1 **2 11.2 mm 172" 38 25 K560F-4 90
K560F-4/5 SPREZYNY BLOKUJACE

m  Sprezyna zaciskowa
m Do stosowania z nasadkami udarowymi i akcesoriami
m  Materiat: stal sprezynowa

K560F-4 1825348 10-14 E10-E20
K560F-5 1825355 5 112" 15-32 E24 3
BAHCO |
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NARZEDZIA UDAROWE 1/2”

7993S NASADKI 1/2” Z KONCOWKAMI

Nasadka z koncowka szesciokatng, 1/2”

Woykonczenie: oksydowanie

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

%FEL.‘ 799350050 5115070

D] 7993S0060 5115094 1 6 25 44 9 65
799380080 5115117 1 8 25 44 12 65
EEEE 799350100 5115131 1 10 25 47 16 65
799380120 5115155 1 12 30 50 18 140
799380140 5115179 1 14 30 50 21 140
799380170 5115193 1 17 30 50 26 140
799380190 5115216 1 19 30 50 26 140
7994S NASADKI 1/2” Z KONCOWKAMI
m Nasadka Torx, 1/2”
m  Wykonczenie: oksydowane
m  Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
m Do maszyn
m W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

T = m& 8 L 1B

799450300 5129305 T-30
-—t 799450400 5129312 1 T-40 25 55 30 80
799480450 5129329 1 T-45 25 55 30 82
799480500 5129336 1 T-50 25 55 30 84
799480550 5129343 1 T-55 25 55 30 92
799450600 5129350 1 T-60 25 55 30 98
'BAHCO |
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NARZEDZIA UDAROWE 3/4” [~

K8901M NASADKI METRYCZNE

DIN 3129, ISO 2725

Prowadzenie: 3/4” DIN 3121-H 20, ISO 1174

Wykonczenie: oksydowana

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

K8901M-17 1
K8901M-18 1844189 1 31 o K560F e 365
K8901M-19 1803162 1 19 51 325 44 K560F-6 365
DYHAMIC-DRIVE™ K8901M-21 1803179 1 21 51 35.0 44 K560F-6 370
K8901M-22 1803186 1 22 51 36.0 44 K560F-6 375
T K8901M-23 1803193 1 23 51 375 44 K560F-6 375
| I K8901M-24 1803209 1 24 51 385 44 K560F-6 380
‘l' ] : K8901M-27 1803216 1 27 53 425 44 K560F-6 395
K8901M-28 1803223 1 28 53 44.0 44 K560F-6 400
K8901M-29 1803230 1 29 53 45.0 44 K560F-6 410
D K8901M-30 1803247 1 30 53 46.0 44 K560F-6 420
K8901M-32 1803254 1 32 57 485 44 K560F-6 425
K8901M-33 1803261 1 33 57 50.0 44 K560F-6 520
K8901M-34 1803278 1 34 57 51.0 44 K560F-6 520
K8901M-36 1803285 1 36 57 535 44 K560F-6 540
K8901M-38 1803292 1 38 57 56.0 44 K560F-6 590
K8901M-41 1803308 1 41 58 60.0 44 K560F-6 600
K8901M-46 1803315 1 46 62 66.0 44 K560F-6 690
K8901M-50 1846398 1 50 68 71.0 44 K560F-7 700
K8901M-55 1846404 1 55 72 775 54 K560F-7 750
K8901M-60 1846411 1 60 72 835 54 K560F-7 800
K8901Z NASADKI CALOWE

DIN 3129, ISO 2725

Prowadzenie: 3/4” DIN 3121-H 20, ISO 1174

Wykonczenie: oksydowana

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

K8901Z-3/4 1844202 1 360
K89012-13/16 1844226 1 13/16 35 0 K560F 6 370
K89012-7/8 1844301 1 7/8 50 37.0 44 K560F-6 370
DYNAMIC-DRIVE™ K8901Z-15/16 1844745 1 15/16 50 39.0 44 K560F-6 380
K8901Z-1 1844752 1 1 50 41.0 44 K560F-6 380
K89012-1.1/16 1844769 1 11/16 50 43.0 44 K560F-6 370
T K89012-1.1/8 1844776 1 11/8 50 45.0 44 K560F-6 380
o A—— D, K89012-1.1/4 1844783 1 11/4 53 49.0 44 K560F-6 450
l K89012-1.5/16 1844790 1 15/16 56 50.0 44 K560F-6 475
K89012-1.3/8 1844806 1 13/8 56 53.5 44 K560F-6 530
1 K89012-1.7/16 1844813 1 17/16 56 53.5 44 K560F-6 560
K89012-1.1/2 1844820 1 11/2 58 55.0 44 K560F-6 580
K89012-1.5/8 1844837 1 15/8 58 61.0 44 K560F-6 610
K8901Z-1.3/4 1844844 1 13/4 63 65.0 44 K560F-6 720
K8901Z-1.15/16 0130290 1 115/16 68 70 44 K560F-6 830
K8901Z-2 0130306 1 2 68 71 44 K560F-6 830
K89012-2.1/16 0130313 1 21/16 7 73 54 K560F-7 1020
K89012-2.3/16 0130337 1 2 3/16 71 78 54 K560F-7 1150
K8901Z-2.1/4 0130344 1 21/4 73 80 54 K560F-7 1230
K89012-2.3/8 0130351 1 23/8 73 83 54 K560F-7 1260
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NARZEDZIA UDAROWE 3/4”

%)

K8906M NASADKI METRYCZNE, PRZEDLUZONE

Prowadzenie: 3/4” DIN 3121H 20/ 1ISO 1174

Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

T = glebokos¢ gniazda szesciokgtnego

K8906M-17 1803056 1 100 30.0 K560F-6
K8906M-19 1803063 1 19 100 325 44 14 K560F-6 880
T — v K8906M-21 1844851 1 21 100 36.5 44 14 K560F-6 845
l K8906M-22 1803070 1 22 100 36.5 44 16 K560F-6 845
L. K8906M-24 1803087 1 24 100 39.0 44 16 K560F-6 700
K8906M-27 1803094 1 27 100 43.0 44 18 K560F-6 750
K8906M-30 1803117 1 30 100 46.0 44 19 K560F-6 770
K8906M-32 1803124 1 32 100 49.0 44 22 K560F-6 870
K8906M-33 1844868 1 33 100 50.8 44 22 K560F-6 990
K8906M-34 1844875 1 34 100 50.8 44 22 K560F-6 990
K8906M-36 1803148 1 36 100 54.0 44 22 K560F-6 1000
K8906M-41 1845254 1 41 100 60.5 44 24 K560F-6 1150
K8906Z NASADKI CALOWE

DIN 3129, ISO 2725

Prowadzenie: 3/4” DIN 3121H 20, ISO 1174

Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

T = gtebokos$¢ gniazda szesciokatnego typu “zenskiego”

T K89062-3/4 0130399 1 41.4 K560F-6
I o K89062-13/16 0130405 1 13/16 90 35 41.4 26 K560F-6 510
J’ K8906Z-7/8 0130412 1 7/8 90 36 41.4 26 K560F-6 550
e K89062-15/16 0130429 1 15/16 90 385 414 26 K560F-6 580
K89062-1 0130436 1 1 90 40 41.4 26 K560F-6 610
K89062-1.1/16 0130443 1 11/16 90 42.5 44 28 K560F-6 630
K89067-1.1/8 0130450 1 1.1/8 90 44 44 28 K560F-6 650
K89067-1.1/4 0130474 1 1.1/4 90 48.5 44 28 K560F-6 740
K89062-1.5/16 0130481 1 1.5/16 90 50 44 30 K560F-6 760
K89062-1.3/8 0130498 1 1.3/8 90 52.5 44 30 K560F-6 840
K89062-1.7/16 0130504 1 1.7/16 90 53.5 44 30 K560F-6 850
K89067-1.1/2 0130511 1 1.172 90 56 44 34 K560F-6 880
K8906Z-1.5/8 0130535 1 1.5/8 90 60 44 34 K560F-6 950
K8906Z-1.3/4 0130559 1 1.3/4 90 64.5 44 34 K560F-6 1040
K8906Z-2 0130580 1 2 90 7 44 36 K560F-6 1240
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K8901M/8

DYMAMIC-DRIVE™

NARZEDZIA UDAROWE 3/4” E

ZESTAWY NASADEK

Zestaw nasadek udarowych, metrycznych, 3/4”

DIN 3129, ISO 2725

3/4” DIN 3121-H 20, ISO 1174

Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

W metalowym pudetku

K8901M/8 0165032 110x250x125 4900

K8901M 21,22, 24, 27, 30, 32, 36, 41 mm -'

K8901Z/8

DYMAMIC-DRIVE™

ZESTAWY NASADEK

Zestaw nasadek udarowych, 3/4”, calowych

DIN 3129, ISO 2725

3/4” DIN 3121-H 20, ISO 1174

Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

W metalowym pudetku

K89012/8 0165049 110x250x125 4100

K8901Z 1,1.1/16, 1.1/8, 1.1/4, 1.5/16, 1.3/8, 1.7/16, 1.1/2 -

K8906M/8

DYMAMIC-DRIVE™

ZESTAWY NASADEK

Zestaw nasadek udarowych wydtuzonych, 3/4”, metrycznych

3/4” DIN 3121-H 20, ISO 1174

Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

W metalowym pudetku

K8906M/8 0165056 110x250x125 8330
K8906M 21, 22, 24, 27, 30, 32, 36, 41 mm -
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NARZEDZIA UDAROWE 3/4”

K8906Z/8

ZESTAWY NASADEK

Zestaw nasadek udarowych wydtuzonych, 3/4”, calowych

3/4” DIN 3121-H 20, ISO 1174

Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzyé¢ sprezyn zaciskowych
W metalowym pudetku

K8906Z/8 0165063 110x250x125 7360
DYMAMIC-DRIVE™ K8906Z 1,1.1/16, 1.1/8, 1.1/4, 1.5/16, 1.3/8, 1.7/16, 1.1/2 -
K8960F PRZEDLUZKI
m  Prowadzenie: 3/4” DIN 3121H 20 /1SO 1174
m  Wykonczenie: oksydowana
m Material: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
m Z otworem przelotowym
m Do maszyn
m W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych
m D2 = Srednica zewnetrzna koAcowki typu “ zenskiego”
K8960F-2 1268138 75 44.0 K560F-6 850
K8960F-3 1268145 1 3/4” 3/4” 250 44.0 K560F-6 1190
K8967S Zt ACZE PRZEGUBOWE

Prowadzenie: 3/4” DIN 3121H 20/ 1ISO 1174

Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Maksymalny kat 35°, z otworem przelotowym

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

D2 = Srednica zewnetrzna koncéwki typu “zenskiego”

K8967S 1268329 K560F-6
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K8164F/K9564F

NARZEDZIA UDAROWE 3/4” E

PRZEJSCIOWKI

Prowadzenie: 3/4” DIN 3121H 20/ 1ISO 1174

Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Z otworem przelotowym

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

D2 = Srednica zewnetrzna koncéwki typu “zenskiego”

K8164F 1237554 4” 56.0 44.0 K560F-6
K9564F 1286026 1 17 3/4” 63.0 44.0 K560F-6 410

K8909H

|
|

UCHWYT DO KONCOWEK

Prowadzenie: 3/4” DIN 3121-H 20, ISO 1174

Wykonczenie: oksydowana

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
Wyposazony w system blokowania chwytu bitow

Do koncéwek z chwytem szesciokatnym 22 mm (typ “meski”)

K8909H-5 1619343 1 22 mm K560F-6 380

L

.

NASADKA

Nasadka z koncowka szesciokatng 3/4”

Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

799370120 5115230

799370140 5115254 1 14 38 67 21 280

799370170 5115278 1 17 38 67 26 280

799370190 5115292 1 19 44 67 26 450

799370220 5115315 1 22 44 71 26 460

799370240 5115339 1 24 44 71 26 500
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NARZEDZIA UDAROWE 3/4”

%)

K560F-6 SPREZYNY BLOKUJACE

m  Sprezyna zaciskowa
m Do stosowania z nasadkami udarowymi i akcesoriami
m Materiak: stal sprezynujaca

K560F-6 1825362 3/4” 17-46

NARZEDZIA UDAROWE 1”

K9501M NASADKI METRYCZNE

DIN 3129, ISO 2725

Prowadzenie: 1” DIN 3121-H 25/1SO 1174

Wykonczenie: oksydowanie

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

K9501M-22 1844882 K560F-7
DYHANSC-DRIVE™ K9501M-24 1802677 1 24 58 42 54 K560F-7 510
K9501M-27 1802684 1 27 59 455 54 K560F-7 655

K9501M-30 1802714 1 30 64 49 54 K560F-7 680

T | K9501M-32 1802721 1 32 64 52 54 K560F-7 690
K9501M-33 1802738 1 33 62 53.0 54 K560F-7 700

D K9501M-34 1802745 1 34 62 54.0 54 K560F-7 700
K9501M-36 1802752 1 36 66 57.0 54 K560F-7 765

K9501M-38 1802769 1 38 67 60.0 54 K560F-7 810

K9501M-41 1802776 1 41 69 63.0 54 K560F-7 850

K9501M-42 1802783 1 42 69 64.0 54 K560F-7 865

K9501M-46 1802790 1 46 75 69.5 54 K560F-7 1000

K9501M-50 1802806 1 50 81 74.0 54 K560F-7 1250

K9501M-55 1802813 1 55 86 79.5 54 K560F-7 1550

K9501M-60 1802820 1 60 90 86.0 54 K560F-7 1650

K9501M-65 1802837 1 65 94 90.5 54 K560F-7 2000

K9501M-70 1802844 1 70 98 98.0 54 K560F-7 2150

K9501M-75 1802851 1 75 98 100.0 86 K560F-8 3350

K9501M-80 1802868 1 80 99 105.0 86 K560F-8 3750
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NARZEDZIA UDAROWE 1” [~

K9501Z NASADKI CALOWE

DIN 3129, ISO 2725

Prowadzenie: 1” DIN 3121-H 25/1SO 1174

Woykonczenie: oksydowanie

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

K9501Z-1 1844912 1
K95012-1.1/16 0130634 1 1 1/16 60 44.5 54 K560F-7 540
K95012-1.1/8 0130641 1 11/8 62 46 54 K560F-7 660
DYMAMIC-DRIVE™ K9501Z-1.3/16 0130658 1 13/16 62 49 54 K560F-7 680
K95012-1.1/4 1844929 1 11/4 62 52.0 54 K560F-7 640
T K95012-1.5/16 0130665 1 15/16 63 54 54 K560F-7 710
] | K9501Z-1.3/8 0130672 1 13/8 66 55 54 KB560F-7 720
l' ' K95012-1.7/16 1844936 1 1716 66 57.0 54 K560F-7 680
K95012-1.1/2 1844943 1 112 67 60.0 54 K560F-7 790
P K9501Z-1.9/16 0130689 1 19/16 66 61 54 K560F-7 800
K9501Z-1.5/8 1844950 1 15/8 69 63.0 54 K560F-7 830
K9501Z-1.11/16 0130696 1 111/16 70 65 54 K560F-7 910
K9501Z-1.3/4 0130702 1 13/4 70 67.5 60.3 K560F-7 1100
K9501Z-1.13/16 1844967 1 113/16 75 69.5 54 K560F-7 1140
K9501Z-1.7/8 1844974 1 17/8 78 70.5 54 K560F-7 1190
K9501Z-1.15/16 0130719 1 15/16 58 40.5 60.3 K560F-7 510
K9501Z-2 0130726 1 2 76 74 60.3 K560F-7 1400
K9501Z-2.1/8 0130740 1 21/8 80 79 60.3 K560F-7 1460
K9501Z-2.3/16 0130757 1 23/16 84 80 60.3 K560F-7 1630
K9501Z-2.1/4 0130764 1 21/4 84 82.5 60.3 K560F-7 1700
K9501Z-2.5/16 0130771 1 25/16 84 84 60.3 K560F-7 1780
K9501Z-2.9/16 0130801 1 29/16 92 92.5 60,3 K560F-7 2100
K9501Z-2.3/4 0130832 1 23/4 96 99 60.3 K560F-7 2440
K9506M NASADKI METRYCZNE, PRZEDtLUZONE
m Nasadka udarowa, szesciokatna, metryczna, wydtuzona
m  DIN 3129, ISO 2725
m  Prowadzenie: 1" DIN 3121-H 25/1SO 1174
m  Wykonczenie: oksydowana
m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
m Do maszyn
m W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych
m T = glebokos¢ gniazda szesciokatnego, typu “zenskiego”

K9506M-22 1844998 1 110  40.0 K560F-7 1400
DYMANIC-DRVE™ K9506M-24 1802530 1 24 10  42.0 54 19 K560F-7 1400
K9506M-27 1802547 1 27 10  46.0 54 19  K560F-7 1400

T K9506M-30 1802554 1 30 110 495 54 22 KB560F-7 1320
I ! K9506M-32 1802561 1 32 10 520 54 22 K560F-7 1280
l’ ' K9506M-33 1802578 1 33 10  53.0 54 22 K560F-7 1250
K9506M-34 1845018 1 34 110 535 54 22 KB560F-7 1250

. K9506M-36 1802585 1 36 110  57.0 54 23 KB560F-7 1320
K9506M-38 1802592 1 38 10 595 54 25  K560F-7 1400

K9506M-41 1802608 1 41 10  63.0 54 28 K560F-7 1500

K9506M-46 1802615 1 46 110 695 54 30  K560F-7 1700

K9506M-50 1802622 1 50 10 745 54 32 K560F-7 1930

K9506M-55 1802639 1 55 10  81.0 54 35  K560F-7 2150

K9506M-60 1802646 1 60 110 875 54 38  K560F-7 2400
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| NARZEDZIA UDAROWE 1”

K9506Z

NASADKI WYDLUZANE, CALOWE

DIN 3129, ISO 2725

Prowadzenie: 1” DIN 3121-H 25/1SO 1174

Wykonczenie: oksydowan

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzyé sprezyn zaciskowych
T = glebokos¢ gniazda szesciokatnego, typu “zenskiego”

K9506Z-1 1 425 K560F-7
T K9506Z-1.1/16 0131693 1 1 1/16 108 445 K560F-7 1120
I K95062-1.3/16 0131716 1 13/16 108 49 54 30 K560F-7 1200
l K9506Z-1.1/4 0131723 1 11/4 108 51.5 54 30 K560F-7 1220
. K9506Z-1.7/16 0131754 1 17/16 108 56.5 54 35 K560F-7 1280
K95062-1.1/2 0131761 1 1172 108 59 54 35 K560F-7 1330
K9506Z-1.5/8 0131785 1 15/8 108 62.5 54 38 K560F-7 1470
K9506Z-1.13/16 0131808 1 113/16 108 69 60.3 42 K560F-7 1640
K9506Z-1.7/8 0131815 1 17/8 108 70 60.3 42 K560F-7 1680
K9560G PRZEDLUZKI
m  Prowadzenie: 3/4” DIN 3121-H 25 1ISO 1174
m  Wykonczenie: oksydowane
m  Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
m Z otworem przelotowym
m Do maszyn
m W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych
m D2 = Srednica zewnetrzna koncowki typu “zenskiego”
K9560G-1 1285944 1
K9560G-2 1285951 1 1” 1” 175 K560F 7 1400
K9560G-3 1285968 1 17 1” 325 53 K560F-7 2395
K9560G-4 0133970 6 1 1 300 54 K560F-7 2300
K9560G-5 0133987 1 1 1 400 54 K560F-7 3000
K9567S Zt ACZE PRZEGUBOWE

Prowadzenie: 1” DIN 3121-H 25 I1SO 1174

Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Ze sworzniem sprezynowym, maksymalny kat 35°

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych
D2 = Srednica zewnetrzna koncéwki typu “zenskiego”

K9567S 1286095 K560F-7 1426
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NARZEDZIA UDAROWE 1” [/

K8964G/K9895G

0%
2N

PRZEJSCIOWKI

m  Prowadzenie: 1" DIN 3121-H 25/1SO 1174

m  Wykonczenie: oksydowanie

m  Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

m  Z otworem przelotowym

m Do maszyn

m W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych
m D2 = Srednica zewnetrzna kofncowki typu “zenskiego”

K8964G 1268268 K560F-7
K9895G 0133949 1 11/2 1" 81 54 K560F-7 1000

K9509H5

UCHWYT DO KONCOWEK

Prowadzenie: 1” DIN 3121-H 25 I1SO 1174

Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
Wyposazony w $rube blokujaca bity

Dla koncéwek z chwytem szes$ciokatnym 22 mm (typ “meski”)

K9509H5 1619428 1 22 mm 54 K560F-7 1050

NASADKA Z KONCOWKA 6-KATNA

Nasadka z koncowka szesciokatng 1”

Wykonczenie: oksydowana

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

7993M0170 5115353

7993M0190 5115377 1 19 54 74 26 700

7993M0220 5115391 1 22 54 78 26 730

7993M0270 5115414 1 27 54 78 26 790
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K8909ML/K9509ML KONCOWKI DO SRUB IMBUSOWYCH, METRYCZNYCH

Wykonczenie: stalowo-szare, natluszczane

Koncoéwka imbusowa z chwytem w postaci czopa szes$ciokatnego 22 mm
Mocowanie: $ruba blokujaca

Pasujace uchwyty: K8909H-5, K9509H5

K8I09ML-12 1232863

K8I09ML-14 1232870 1 14 40 60

K8I0IML-17 1232887 1 17 40 70

K9509ML-19 1618964 1 19 50 17

K9509ML-22 1619183 1 22 50 136

K9509ML-24 1619268 1 24 50 146
K560F-7/8 SPREZYNY BLOKUJACE

m  Sprezyna zaciskowa
m Do stosowania znasadkami udarowymi i akcesoriami
m Materiat: stal sprezynowa

K560F-7 1825379 19-70
K560F-8 1825508 5 1&11/2” 75-80 & 46-90 13
'BAHCO|
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NARZEDZIA UDAROWE 1 1/2” [ =

K9801M NASADKI METRYCZNE

DIN 3129, ISO 2725

Prowadzenie: 1.1/2” DIN 31-H 40, ISO 1174

Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

K9801M-46 1845056 76.3 K560F-8 2280

K9801M-50 1845063 1 50 82 81.5 86 K560F-8 2360

T ] i K9801M-55 1845070 1 55 82 87.4 86 K560F-8 2370
l. . K9801M-60 1845087 1 60 91 93.6 86 K560F-8 3000
K9801M-65 1845094 1 65 95 99.8 86 K560F-8 3530

o K9801M-70 1845100 1 70 100 105.5 86 K560F-8 3710
K9801M-75 1845117 1 75 105 112.0 86 K560F-8 3800

K9801M-80 1845124 1 80 110 117.5 86 K560F-8 4450

K9801M-85 1845131 1 85 120 124.8 86 K560F-8 5440

K9801M-90 1845148 1 90 120 130.0 86 K560F-8 5600

K9801M-95 1845155 1 95 125 136.5 127 K560F-9 8100

K9801M-100 1845162 1 100 125 143.7 127 K560F-9 8600

K9801M-105 1845179 1 105 130 147.6 127 K560F-9 9200

K9801M-110 1845186 1 110 130 153.2 127 K560F-9 1000

K9801M-115 1845193 1 115 140 158.8 127 K560F-9 10800

K9801M-120 1845209 1 120 140 166.7 127 K560F-9 12100

K9801M-125 0167159 1 125 165.1 170.1 82.6 K560F-8 13610

K9801M-130 0167166 1 130 165.1 176.0 82.6 K560F-8 14590

K9801M-135 0167173 1 135 171.5 181.9 82.6 K560F-8 16170

K9801M-140 0167180 1 140 177.8 187.7 82.6 K560F-8 17860

K9801M-145 0167197 1 145 184.2 193.7 82.6 K560F-8 18800

K9801M-150 0167203 1 150 184.2 199.5 82.6 K560F-8 19120

K9801M-155 0167210 1 155 190.5 205.5 82.6 K560F-8 19470
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NARZEDZIA UDAROWE 1 1/2”

K9801Z NASADKI CALOWE

DIN 3129, ISO 2725

Prowadzenie: 1.1/2” DIN 3121-H40, 1ISO1174

Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Do maszyn, w celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn
zaciskowych

m  Wykonywana na zamoéwienie

K98012-1.3/8 0131952 1 13/8 69.9 63.8 82.6 K560F-8 2060
DYMAMIC-DRIVE™ K98012-1.7/16 0131969 1 17/16 76.2 65.7 82.6 K560F-8 2030
K98012-1.1/2 0131976 1 11/2 79.4 67.6 82.6 K560F-8 2000
K98012-1.9/16 0131983 1 19/16 79.4 69.3 82.6 K560F-8 1970
T K98012-1.5/8 0131990 1 15/8 82.6 71.2 82.6 K560F-8 1960
I . K98012-1.11/16 0132003 1 111/16 82.6 73.2 82.6 K560F-8 1980
l K9801Z-1.3/4 0132010 1 13/4 85.7 75.1 82.6 K560F-8 2250
L . K98012-1.13/16 0132027 1 113/16 85.7 76.8 82.6 K560F-8 2200
K9801Z-1.7/8 0132034 1 17/8 88.9 78.7 82.6 K560F-8 2320
K98012-1.15/16 0132041 1 115/16 88.9 80.6 82.6 K560F-8 2490
K9801Z-2 0132058 1 2 88.9 82.6 82.6 K560F-8 2800
K98012-2.1/16 0132065 1 21/16 92.1 84.8 82.6 K560F-8 2740
K98012-2.1/8 0132072 1 21/8 95.3 86.2 82.6 K560F-8 2680
K9801Z-2.3/16 0132089 1 23/16 95.3 88.1 82.6 K560F-8 2630
K9801Z-2.1/4 0132096 1 21/4 95.3 90.0 82.6 K560F-8 3240
K9801Z-2.5/16 0132102 1 25/16 98.4 91.8 82.6 K560F-8 3170
K9801Z-2.3/8 0132119 1 23/8 98.4 93.7 82.6 K560F-8 3600
K98012-2.7/16 0132126 1 2716 101.6 95.6 82.6 K560F-8 3520
K9801Z-2.1/2 0132133 1 212 101.6 97.5 82.6 K560F-8 3460
K98012-2.9/16 0132140 1 29/16 104.8 99.3 82.6 K560F-8 3430
K9801Z-2.5/8 0132157 1 25/8 104.8 101.2 82.6 K560F-8 3880
K9801Z-2.11/16 0132164 1 21116 108.0 103.1 82.6 K560F-8 4030
K9801Z-2.3/4 0132171 1 2 3/4 1111 105.0 82.6 K560F-8 4010
K9801Z-2.13/16 0132188 1 213/16 111 106.8 82.6 K560F-8 4420
K9801Z-2.7/8 0132195 1 27/8 1111 108.7 82.6 K560F-8 4500
K98012-2.15/16 0132201 1 215/16 114.3 110.6 82.6 K560F-8 4580
K9801Z-3 0132218 1 3 114.3 112.5 82.6 K560F-8 4660
K98012-3.1/16 0132225 1 31/16 117.5 114.3 82.6 K560F-8 5310
K9801Z-3.1/8 0132232 1 31/8 117.5 116.2 82.6 K560F-8 5720
K9801Z-3.1/4 0132249 1 31/4 120.7 120.0 82.6 K560F-8 5580
K9801Z-3.5/16 0132256 1 35/16 123.8 121.8 82.6 K560F-8 6220
K9801Z-3.3/8 0132263 1 33/8 123.8 123.7 82.6 K560F-8 5870
K98012-3.7/16 0132270 1 3716 123.8 125.6 82.6 K560F-8 6290
K9801Z-3.1/2 0132287 1 31/2 127 127.5 82.6 K560F-8 6640
K98012-3.9/16 0132294 1 39/16 127 129.3 82.3 K560F-8 6510
K9801Z-3.5/8 0132300 1 35/8 130.2 131.2 82.6 K560F-8 6380
K9801Z-3.11/16 0132317 1 311/16 130.2 133.1 82.6 K560F-8 6950
K98012-3.3/4 0132324 1 33/4 133.4 135.0 82.3 K560F-8 7440
K9801Z-3.13/16 0132331 1 313/16 133.4 136.8 82.6 K560F-8 7260
K98012-3.7/8 0132348 1 37/8 136.5 138.7 82.6 K560F-8 7650
K98012-3.15/16 0132355 1 315/16 136.5 140.6 82.6 K560F-8 7870
K9801Z-4 0132362 1 4 136.5 142.5 82.6 K560F-8 8430
K98012-4.1/16 0132379 1 4116 142.9 144.3 82.6 K560F-8 8700
K9801Z-4.1/8 0132386 1 41/8 142.9 146.2 82.6 K560F-8 8830
K9801Z-4.1/4 0132393 1 41/4 146.1 150.0 82.6 K560F-8 9690
K98012-4.5/16 0132409 1 4 5/16 146.1 151.8 82.6 K560F-8 11000
K98012-4.3/8 0132416 1 43/8 146.1 153.7 82.6 K560F-9 10800
K9801Z-4.7/16 0132423 1 4716 149.2 155.6 82.6 K560F-8 10570
K9801Z-4.1/2 0132430 1 4172 152.4 157.5 82.6 K560F-8 10830
K98012-4.5/8 0132447 1 45/8 155.6 161.2 82.6 K560F-8 12420
K98012-4.3/4 0132454 1 43/4 155.6 165.0 82.6 K560F-8 12370
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NARZEDZIA UDAROWE 1 1/2” [ =

K9806M

e o

NASADKI WYDLUZONE, METRYCZNE

DIN 3129, ISO 2725

Prowadzenie: 1.1/2” DIN 3121-H40, 1ISO1174

Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych
T = gtebokos¢ gniazda szesciokgtnego typu “zenskiego

Wykonywana na zaméwienie

K9806M-41 0130986 114.3 71.0 82.6 27.4 K560F-8 2640
K9806M-46 0130993 1 46 120.7 76.8 82.6 30.6 K560F-8 3110
K9806M-50 0131006 1 50 127.0 81.5 82.6 33.1 K560F-8 3480
K9806M-55 0131013 1 55 127.0 87.5 82.6 36.3 K560F-8 3950
K9806M-60 0131020 1 60 133.4 93.3 82.6 39.5 K560F-8 4420
K9806M-65 0131037 1 65 139.7 99.3 82.6 42.7 K560F-8 4890
K9806M-70 0131044 1 70 146.1 105.2 82.6 45.9 K560F-8 5350
K9806M-75 0131051 1 75 1524 1111 82.6 491 K560F-8 5580
K9806M-80 0131068 1 80 1588 117.0 82.6 52.3 K560F-8 7240
K9806M-85 0131075 1 85 165.1 122.8 82.6 55.5 K560F-8 7830
K9806M-90 0131082 1 90 1715 12838 82.6 58.7 K560F-8 9070
K9806M-95 0131099 1 95 1778 1346 82.6 61.9 K560F-8 9980
K9806M-100 0131105 1 100 1842  140.6 82.6 65.1 K560F-8 10910
K9806M-105 0131112 1 105 190.5 146.4 82.6 68.3 K560F-8 11820
K9806M-110 0131129 1 110 196.9 1524 82.6 715 K560F-8 12740
K9806M-115 0131136 1 115 203.2 1582 82.6 747 K560F-8 13650
K9806M-120 0131143 1 120 209.6  164.2 82.6 77.9 K560F-8 14580
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NARZEDZIA UDAROWE 1 1/2”

K9806Z NASADKI WYDLUZONE, CALOWE

DIN 3129, ISO 2725

Prowadzenie: 1.1/2” DIN 3121-H40, 1ISO1174

Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzyé¢ sprezyn zaciskowych
T = gtebokos¢ gniazda szesciokatnego typu “zenskiego”

Wykonywana na zamowienie

K98062-1.3/8 0131150 1 13/8 1048 63.8 82.6 23.5 K560F-8 2870
T K98062-1.7/16 0131167 1 17/16 1048 657 82.6 24.5 K560F-8 2820
l K98062-1.1/2 0131174 1 11/2 1080 676 82.6 255 K560F-8 2770

K98067-1.5/8 0131181 1 15/8 111 71.2 82.6 27.6 K560F-8 2820

K98067-1.11/16 0131198 1 11116 1143 73.2 82.6 28.6 K560F-8 2900

K9806Z-2 0131204 1 2 1238 826 82.6 33.7 K560F-8 3540

K98062-2.1/16 0131211 1 21/16 1238 848 82.6 34.7 K560F-8 3530

K98062-2.3/16 0131228 1 23/16 130.2 881 82.6 36.7 K560F-8 3780

K98067-2.1/4 0131235 1 21/4 130.2  90.0 82.6 37.7 K560F-8 4030

K98062-2.5/16 0131242 1 25/16 1334 918 82.6 38.7 K560F-8 4120

K98067-2.3/8 0131259 1 23/8 1334 937 82.6 39.8 K560F-8 4300

K98067-2.7/16 0131266 1 27/16 136.5 956 82.6 40.8 K560F-8 4380

K9806Z7-2.1/2 0131273 1 21/2 139.7 975 82.6 41.8 K560F-8 4590

K98062-2.9/16 0131280 1 29/16 139.7 993 82.6 42.8 K560F-8 4770

K98067-2.5/8 0131297 1 25/8 1429 1012 826 43.8 K560F-8 4970

K9806Z-2.11/16 0131303 1 21116 1429 1031 82.6 44.8 K560F-8 5170

K9806Z7-2.3/4 0131310 1 23/4 146.1 1050 826 45.8 K560F-8 5250

K98067-2.13/16 0131327 1 213/16  149.2 106.8 826 46.9 K560F-8 5730

K98067-2.7/8 0131334 1 27/8 149.2 1087 826 47.9 K560F-8 5820

K9806Z-2.15/16 0131341 1 215/16 1524 1106  82.6 48.9 K560F-8 5920

K9806Z-3 0131358 1 3 1524 1125 826 49.9 K560F-8 6300

K98062-3.1/16 0131365 1 31/16 1556 1143 826 50.9 K560F-8 6680

K98067-3.1/8 0131372 1 31/8 1588 1162 826 51.9 K560F-8 6780

K98062-3.3/16 0131389 1 33/16 158.8 118.1 82.6 53.0 K560F-8 7190

K98062-3.1/4 0131396 1 31/4 161.9 1200 826 54.0 K560F-8 7460

K98062-3.5/16 0131402 1 35/16 1619 1218 826 55.0 K560F-8 7580

K98062-3.3/8 0131419 1 33/8 165.1 1237 826 56.0 K560F-8 7860

K98062-3.7/16 0131426 1 37/16 168.3 1256 826 57.0 K560F-8 8310

K98062-3.1/2 0131433 1 31/2 168.3 1275 826 58.0 K560F-8 8450

K98062-3.9/16 0131440 1 39/16 1715 1293 826 59.1 K560F-8 8740

K98062-3.5/8 0131457 1 35/8 1715 1312 826 60.1 K560F-8 9420

K98062-3.11/16 0131464 1 31116 1746 1331 82.6 61.1 K560F-8 9560

K98067-3.3/4 0131471 1 33/4 1778 1350 826 62.1 K560F-8 9710

K98062-3.13/16 0131488 1 313/16 1778 136.8 82.6 63.1 K560F-8 10210

K98062-3.7/8 0131495 1 37/8 1810 138.7 826 64.1 K560F-8 10560

K98062-3.15/16 0131501 1 315/16 181.0 140.6 82.6 65.2 K560F-8 11130

K9806Z-4 0131518 1 4 184.2 1425 826 66.2 K560F-8 11290

K98062-4.1/16 0131525 1 41/16 187.3 1443 826 67.2 K560F-8 12080

K9806Z-4.1/8 0131532 1 41/8 187.3 1462 826 68.2 K560F-8 12240

K9806Z-4.1/4 0131549 1 41/4 190.5 150.0 826 70.2 K560F-8 13260

K98062-4.5/16 0131556 1 45/16 193.7 1518 826 71.2 K560F-8 15120

K98067-4.3/8 0131563 1 43/8 1969 1537 826 723 K560F-8 14830

K9806Z-4.1/2 0131570 1 4112 200.0 1575 826 74.3 K560F-8 14680

K9806Z-4.5/8 0131587 1 45/8 203.2 1612 826 76.3 K560F-8 15360

K98067-4.3/4 0131594 1 4 3/4 206.4 165.0 82.6 78.4 K560F-8 15500

(BAHCO)
366 -—




A

NARZEDZIA UDAROWE 1 1/2” [~

Rj//z

K9860H PRZEDLUZKI

DIN 3129, ISO 2725
Prowadzenie: 1.1/2” DIN 3121-H40, 1ISO1174
Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Z otworem przelotowym

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

D2 = Srednica zewnetrzna koncéwki typu “zenskiego”

K9860H-1 0133994 IR-ERTY K560F-8  4.080

K9860H-2 0134007 1 142 142 300 86  K560F-8  6.120

K9860H-3 0134014 1 112 1472 400 86  K560F-8  8.160
K9867S PRZEGUB KULOWY

DIN 3129, ISO 2725

Prowadzenie: 1.1/2” DIN 3121-H40, 1ISO1174

Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego

Kat maksymalny 35°

Do maszyn

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn zaciskowych

D2 = Srednica zewnetrzna koncoéwki typu “zenskiego”

K9867S 0133932 1172 1172 154.2 8.9 K560F-8 4050
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NARZEDZIA UDAROWE 1 1/2”

K9598H/K9998H PRZEJSCIOWKI

DIN 3129, ISO 2725

Prowadzenie: 1.1/2” DIN 3121, 1ISO 1174

Wykonczenie: oksydowane

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, idealna do uzytku udarowego
Z otworem przelotowym

Do maszyn, w celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa nalezy uzy¢ sprezyn
zaciskowych

D2 = Srednica zewnetrzna koncéwki typu “zenskiego”

Uwaga: moment obrotowy powinien by¢ stosowany z ograniczeniem do najmniejszego czopa

K9598H 0133956 1172 K560F-8 2700

K9998H 0133963 1 2172 112 1207 826  K560F-8 3920

K9B99H 0166763 1 112 212 1621 1270  K560F-9 8290
K560F-9 SPREZYNY BLOKUJACE

m  Sprezyna zaciskowa
m Do stosowania z nasadkami udarowymi i akcesoriami
m Materiat: stal sprezynujaca

K560F-9 1846688 11/2” 95-120
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BITY 1/4” Z POWLOKA DIAMENTOWA [~

63D/PH

+

Rj//z

BITY 25 MM DO SRUB PHILLIPSA

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173

Wykonczenie: powtoka diamentowa, ztocona

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: prace o wysokich wymaganiach

Minimalizuje ryzyko wyslizgiwania sie i redukuje czas przestoju
Redukuje niszczenie grota i wkretu

Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnosé

m W plastikowym pudetku 5 szt.

63D/PH1 0198917
63D/PH2 0198931 5 2 25
63D/PH3 0198948 5 3 25

63D/PH 2P

=

GEIDPH2.2P

+ PHZ

BITY 25 MM DO SRUB PHILLIPSA

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173

Woykonczenie: powtoka diamentowa, ztocona

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: do montazu miekkiego (zredukowany korpus do & 4.8 mm)
Minimalizuje ryzyko wyslizgiwania sie i redukuje czas przestoju

Redukuje niszczenie grota i wkretu

Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnos¢

m Pakowane w matym blistrze, 2 szt.

63D/PH1-2P 0201051
63D/PH2-2P 0201068 1 2 25 18

63D/PH2G

+

BITY 25 MM DO SRUB PHILLIPS, DRY WALL

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173

Wykonczenie: powtoka diamentowa, ztocona

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: do montazu miekkiego (zredukowany przéd do & 4.8 mm)
Minimalizuje ryzyko wyslizgiwania sie i redukuje czas przestoju

Redukuje niszczenie grota i wkretu

Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnosé

m W plastikowym pudeteczku, 10 szt.

63D/PH2G 0198979 PH2G
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BITY 1/4” Z POWLOKA DIAMENTOWA

63D/PH2G-2P

BITY 25 MM DO SRUB PHILLIPS, DRY WALL

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: powtoka diamentowa, ztocona
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: do montazu migkkiego (zredukowany korpus do @ 4.8 mm) np. ptyt gipsowo-
kartonowych

Minimalizuje ryzyko wyslizgiwania si¢ i redukuje czas przestoju
Redukuje niszczenie grota i wkretu

Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotno$é

m Pakowane w matym blistrze, 2 szt.

63D/PH2G-2P 0201075 PH2G

63D/50PH

=S cowil )
$

BITY 50 MM DO SRUB PHILLIPSA

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173

Wykonczenie: powtoka diamentowa, ztocona

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: prace o wysokich wymaganiach

Minimalizuje ryzyko wyslizgiwania sie i redukuje czas przestoju
Redukuje niszczenie grota i wkretu

Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnosé

m W plastikowym pudetku 5 szt.

63D/50PH1 0200351
63D/50PH2 0200368 5 50 10
63D/50PH3 0200375 5 3 50 10

63D/PZ

&

BITY 25 MM DO SRUB POZIDRIV, DRY WALL

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173

Wykonczenie: powtoka diamentowa, ztocona

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: prace o wysokich wymaganiach

Minimalizuje ryzyko wyslizgiwania sie i redukuje czas przestoju
Redukuje niszczenie grota i wkretu

Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwiekszajac zywotnos¢

m W plastikowym pudetku 5 szt
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63D/PZ1 0198856
63D/PZ2 0198870 5 2 25 5
63D/PZ3 0198894 5 3 25 5
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A

BITY 1/4” Z POWLOKA DIAMENTOWA [~

63D/PZ 2P

Rj//z

BITY 25 MM DO SRUB POZIDRIV

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173

Woykonczenie: powtoka diamentowa, ztocona

Materiat: wysokiej jako$ci stal stopowa

Zastosowanie: prace o wysokich wymaganiach

Minimalizuje ryzyko wyslizgiwania sie i redukuje czas przestoju
Redukuje niszczenie grota i wkretu

Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnosé

m Pakowane w blistrze 2 szt.

63D/PZ1-2P 0201037
63D/PZ2-2P 0201044 1 2 25 18

63D/50PZ

BITY 50 MM DO SRUB POZIDRIV

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173

Woykonczenie: powtoka diamentowa, ztocona

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: prace o wysokich wymaganiach

Minimalizuje ryzyko wyslizgiwania sie i redukuje czas przestoju
Redukuje niszczenie grota i wkretu

Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwiekszajac zywotnosé

m W plastikowym pudetku 5 szt

63D/50PZ1 0200320

63D/50PZ2 0200337 5 50 10

63D/50PZ3 0200344 5 3 50 10
BAHCO |
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BITY 1/4” Z POWLOKA DIAMENTOWA

63D/T

BITY 25 MM DO SRUB TORX®

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173

Wykonczenie: powtoka diamentowa, ztocona

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: prace o wysokich wymaganiach

Minimalizuje ryzyko wyslizgiwania sie¢ i redukuje czas przestoju
Redukuje niszczenie grota i wkretu

Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnosé

m W plastikowym pudetku 5 szt

63D/T10 0198665 5 2.74 5
63D/T15 0198733 5 T15 3.27 25 5
63D/T20 0198764 5 T20 3.86 25 5
63D/T25 0198818 5 T25 4.43 25 5
63D/T30 0198788 5 T30 5.52 25 6
63D/T40 0198832 5 T40 6.65 25 7

63D/T 2P

BITY 25 MM DO SRUB TORX®

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173

Wykonczenie: powloka diamentowa, ztocona

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: prace o wysokich wymaganiach

Minimalizuje ryzyko wyslizgiwania si¢ i redukuje czas przestoju
Redukuje niszczenie grota i wkretu

Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnosé

m Pakowane w blistrze 2 szt.
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63D/T15-2P 0201006 3.27
63D/T20-2P 0201013 1 T20 3.86 25 18
63D/T25-2P 0201020 1 T25 4.43 25 18
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BITY TIN 1/4” ;2'4

62TIN/PH BITY 25 MM DO SRUB PHILLIPSA

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: azotek tytanu
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: Bity TIN sg wyjatkowo odporne na $cieranie i zuzycie, co ma znaczenie
@ zwtaszcza na produkgji, oraz tam gdzie wazna jest ptynna praca

m Strefa skretna Torsion pochfania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnos¢

m W plastikowym pudeteczku, 10 szt.

62TIN/PH1 0199259
62TIN/PH2 0199297 10 2 25
62TIN/PH3 0199303 10 3 25 5

62TIN/S0PH BITY 50 MM DO SRUB PHILLIPSA

@ Zastosowanie: Bity TIN sg wyjatkowo odporne na $cieranie i zuzycie, co ma znaczenie

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E6.3,ISO 1173
Wykonczenie: azotek tytanu
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

zwtaszcza na produkgji, oraz tam gdzie wazna jest ptynna praca

m Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotno$¢

m W plastikowym pudeteczku, 5 szt.

62TIN/50PH1 0200504
62TIN/50PH2 0200511 50 10
62TIN/50PH3 0200528 5 3 50 10

(&)}

62TIN/PZ BITY 25 MM DO SRUB POZIDRIV

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173
Wykonczenie: azotek tytanu
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: Bity TIN sg wyjatkowo odporne na Scieranie i zuzycie, co ma znaczenie
@ zwilaszcza na produkcji, oraz tam gdzie wazna jest ptynna praca

m Strefa skretna Torsion pochtania obciagzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnosé

m W plastikowym pudeteczku, 10 szt.

62TIN/PZ1 0199327

62TIN/PZ2 0199334 10 2 25

62TIN/PZ3 0199358 10 3 25 5
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(o> ) 373



BITY TIN 1/4”

62TIN/PZ 2P

TIN
B2TINFPZ2.2P

@ Pz2

BITY 25 MM DO SRUB POZIDRIV

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,1SO 1173
Wykonczenie: azotek tytanu
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: Bity TIN sg wyjatkowo odporne na $cieranie i zuzycie, co ma znaczenie
zwtaszcza na produkgji, oraz tam gdzie wazna jest ptynna praca

Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotno$¢

Pakowane w blistrze, 2 szt.

62TIN/PZ1-2P 0201105
62TIN/PZ2-2P 0201112 1 25 18
62TIN/PZ3-2P 0201129 1 25 18

62TIN/50PZ

G
%

BITY 50 MM DO SRUB POZIDRIV

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E6.3,ISO 1173
Wykonczenie: azotek tytanu
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: Bity TIN sg wyjatkowo odporne na $cieranie i zuzycie, co ma znaczenie
zwtaszcza na produkgji, oraz tam gdzie wazna jest ptynna praca

Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiego przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotno$¢

W plastikowym pudeteczku, 5 szt.

62TIN/50PZ1 0200535
62TIN/50PZ2 0200542 5 50 10
62TIN/50PZ3 0200559 5 3 50 10

62TIN/T

%

BITY 25 MM DO SRUB TORX®

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173m
Wykonczenie: azotek tytanu
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: Bity TIN sg wyjgtkowo odporne na $cieranie i zuzycie, co ma znaczenie
zwtlaszcza na produkcji, oraz tam gdzie wazna jest ptynna praca

Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnos¢

Pakowany w blistrze 10 szt.
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62TIN/T10 0199372 2.74 5
62TIN/T15 0199402 10 T15 3.27 25 5
62TIN/T20 0199426 10 T20 3.86 25 5
62TIN/T25 0199440 10 T25 4.43 25 5
62TIN/T30 0199464 10 T30 5.52 25 6
62TIN/T40 0199471 10 T40 6.65 25 7

(BAHCO |

(oo )



N

BITY TORSION 1/4” [~

60T/PH

+

&

BITY 25 MM DO SRUB PHILLIPSA

m  Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173

m  Wykonczenie: stalowo-szare, powierzchnia pokryta zé6ttg substancjg chroniaca przed
rdzewieniem

m  Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
m Zastosowanie: prace o wysokich wymaganiach

m Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwiekszajac zywotnosé

m W plastikowym pudetku 10 szt

60T/PH1 0199488
60T/PH2 0199495 10 2 25
60T/PH3 0199501 10 3 25 5

60T/PH 2P

TORSION
EOT/PH2-2P

4 PH2

S 2

BITY 25 MM DO SRUB PHILLIPSA

m  Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173

m  Wykonczenie: stalowo-szare, powierzchnia pokryta z6ttg substancijg chroniaca przed
rdzewieniem

m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
m Zastosowanie: prace o wysokich wymaganiach

m Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnosé

m 2 szt. pakowane w blistrze

60T/PH1-2P 0201136
60T/PH2-2P 0201143 1 2 25 18
60T/PH3-2P 0201150 1 3 25 18

60T/PZ

%

BITY 25 MM DO SRUB POZIDRIV

m  Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173

m  Wykonczenie: stalowo-szare, powierzchnia pokryta z6ttg substancjg chroniaca przed
rdzewieniem

m  Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
m Zastosowanie: prace o wysokich wymaganiach

m Strefa skretna Torsion pochtania obciazenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnosé

m W plastikowym pudetku 10 szt

60T/PZ1 0199525

60T/PZ2 0199549 10 2 25

60T/PZ3 0199563 10 3 25 5
(BAHCO )
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BITY TORSION 1/4”

60T/PZ 2P

TORSION | BAMES.

GOT/PZ2:-2P

mPE2

BITY 25 MM DO SRUB POZIDRIV

m  Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173

m  Wykonczenie: stalowo-szare, powierzchnia pokryta zé6ttg substancjg chronigca przed
rdzewieniem

m  Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
m Zastosowanie: prace o wysokich wymaganiach

m Strefa skretna Torsion pochfania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigekszajac zywotnosé

m 2 szt. pakowane w blistrze

60T/PZ1-2P 0201167
60T/PZ2-2P 0201174 1 2 25 18
60T/PZ3-2P 0201181 1 3 25 18

60T/T

BITY 25 MM DO SRUB TORX®

m  Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173

m  Wykonczenie: stalowo-szare, powierzchnia pokryta z6ttg substancjg chroniagca przed
rdzewieniem

m  Materiak: wysokiej jakosci stal stopowa
m Zastosowanie: prace o wysokich wymaganiach

m Strefa skretna Torsion pochtfania obcigzenia szczytowe i chroni przedwczesnemu zuzyciu i
uszczerbieniu zwiekszajac zywotnos¢

m W plastikowym pudetku 10 szt

60T/T7 0199587 1.99 5
60T/T8 0199600 10 T8 2.31 25 5
60T/T9 0199624 10 T9 2.50 25 5
60T/T10 0199648 10 T10 2.74 25 5
60T/T15 0199662 10 T25 3.27 25 5
60T/T20 0199686 10 T20 3.86 25 5
60T/T25 0199709 10 T25 4.43 25 5
60T/T27 0199723 10 T27 4.43 25 5
60T/T30 0199747 10 T30 5.52 25 6
60T/T40 0199761 10 T40 6.65 25 7
'BAHCO |
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A

BITY TORSION 1/4” [~

Rj//z

60T/T 2P BITY 25 MM DO SRUB TORX®

m  Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,1SO 1173
Wykonczenie: stalowo-szare, powierzchnia pokryta z6ttg substancjg chronigcg przed

rdzewieniem
m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
TORSION " £ .‘\ m Zastosowanie: prace o wysokich wymaganiach
soInEas - m Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
* T25 zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajgc zywotnosé

m 2 szt. pakowane w blistrze

60T/T10-2P 0201198 2.74

60T/T15-2P 0201204 1 T15 3.27 25 18
60T/T20-2P 0201211 1 T20 3.86 25 18
60T/T25-2P 0201228 1 T25 4.43 25 18
60T/T30-2P 0201235 1 T30 5.52 25 20
60T/T40-2P 0201242 1 T40 6.65 25 22

>,
L

,

BITY UTWARDZANE 1/4” &

61H/PH BITY 25 MM DO SRUB PHILLIPSA
m  Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173
m  Wykonczenie: powierzchnia pokryta z6ttg substancjg chroniaca przed rdzewieniem
m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
m Zastosowanie: bity utwardzane do montazu “miekkiego” np. drewna i migkkich materiatéw
m Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu

@ zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnosé
m W plastikowym pudetku 10 szt. (PH3=5 sztuk)

61H/PH1 0199006

61H/PH2 0199020 10 2 25

61H/PH3 0199044 5 3 25 5
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BITY UTWARDZANE 1/4”

61H/PH 2P

LAHCO |
EXTRA HARLD 7o iien ! =
GTHPH. 2P

+ PHZ

+

BITY 25 MM DO SRUB PHILLIPSA

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,1SO 1173

Wykonczenie: powierzchnia pokryta z6éttg substancjg chronigacg przed rdzewieniem
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: bity utwardzane do montazu “migkkiego” np. drewna i migkkich materiatéw

Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnosé

m Pakowany w blistrze 2 szt.

61H/PH2-2P 0201082

61H/50PH

=)
+

BITY 50 MM DO SRUB PHILLIPSA

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E6.3,ISO 1173

Woykonczenie: powierzchnia pokryta zottg substancjg chronigca przed rdzewieniem
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: bity utwardzane do montazu “miekkiego” np. drewna i migkkich materiatéw

Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i chroni przedwczesnemu zuzyciu
i uszczerbieniu zwiekszajac zywotnos¢

m W plastikowym pudeteczku 5szt.

61H/50PH1 0200382
61H/50PH2 0200399 5 2 50 10
61H/50PH3 0200405 5 3 50 10

61H/PZ

%

BITY 25 MM DO SRUB POZIDRIV

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,1SO 1173

Wykonczenie: powierzchnia pokryta zottg substancijg chronigca przed rdzewieniem
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: bity utwardzane do montazu “migkkiego” np. drewna i migkkich materiatéw

Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnosé

m W plastikowym pudeteczku 10 szt. (PZ3=5 szt.)
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61H/PZ1 0199068
61HIPZ2 0199082 10 2 25 5
61HIPZ3 0199105 5 3 25 5
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BITY UTWARDZANE 1/4” [~

&

61H/PZ 2P BITY 25 MM DO SRUB POZIDRIV

A0
EXTRA HARD reazme r!' 1
B1HPZ2.2R

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,I1SO 1173

Woykonczenie: powierzchnia pokryta zéttg substancjg chronigca przed rdzewieniem
Materiat: wysokiej jako$ci stal stopowa

Zastosowanie: bity utwardzane do montazu “miekkiego” np. drewna i migkkich materiatéw

Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotno$¢

m 2 szt. pakowane w blistrze

61H/PZ2-2P 0201099

61H/50PZ BITY 50 MM DO SRUB POZIDRIV

S T 0
%*

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E6.3,ISO 1173

Wykonczenie: powierzchnia pokryta z6ttg substancjg chronigcg przed rdzewieniem
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: bity utwardzane do montazu “miekkiego” np. drewna i migkkich materiatéw

Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnosé

m 5 szt. w plastikowym pudeteczku

61H/50PZ1 0200412
61H/50PZ2 0200429 5 2 50 10
61H/50PZ3 0200436 5 3 50 10
61H/T BITY 25 MM DO SRUB TORX®
m  Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,1SO 1173
m  Wykonczenie: powierzchnia pokryta zottg substancjg chronigca przed rdzewieniem
m  Material: wysokiej jakosci stal stopowa
m Zastosowanie: bity utwardzane do montazu “miekkiego” np. drewna i miekkich materiatéw
m Strefa skretna Torsion pochtania obciazenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu

zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnosé
m 10 szt. w plastikowym pudeteczku (T40=5 szt.)

61H/T10 0199129 2.74 5

61H/T15 0199143 10 T15 3.27 25 5

61H/T20 0199167 10 T20 3.86 25 5

61H/T25 0199181 10 T25 4.43 25 5

61H/T30 0199211 10 T30 5.52 25 6

61H/T40 0199235 5 T40 6.65 25 7
(BAHCO )
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BITY UTWARDZANE 1/4”

61H/50T

BITY ACR 1/4”

N

%

25

BITY 50 MM DO SRUB TORX®

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E6.3,1SO 1173

Woykonczenie: powierzchnia pokryta zéttg substancjg chronigca przed rdzewieniem
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: bity utwardzane do montazu “miekkiego” np. drewna i migekkich materiatéw

Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotno$¢

m 5 szt. w plastikowym pudeteczku

61H/50T10 0200443 5 2.74

61H/50T15 0200450 5 T15 3.27 50 10
61H/50T20 0200467 5 T20 3.86 50 10
61H/50T25 0200474 5 T25 4.43 50 10
61H/50T30 0200481 5 T30 5.52 50 12
61H/50T40 0200498 5 T40 6.65 50 14

64A/PH

BITY 25 MM DO SRUB PHILLIPSA

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,1SO 1173
Woykonczenie: powierzchnia pokryta zéttg substancjg chronigca przed rdzewieniem
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: rekomendowane do zadan, wymagajgcych zminimalizowania ryzyka
wyslizgiwania grota z gniazda $ruby, chroniacych jednoczesnie koncéwke i Srube przed
uszczerbieniem

m 10 szt. w plastikowym pudeteczku

380

64A/PH1 0198481
64A/PH2 0198559 10 2 25 5
64A/PH3 0198573 10 3 25 5
BAHCO |
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BITYACR1/4” [~

64A/PH 2P

Rj//z

BITY 25 MM DO SRUB PHILLIPSA

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173
Wykonczenie: powierzchnia pokryta z6ttg substancjg chronigacg przed rdzewieniem
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: rekomendowane do zadan, wymagajgcych zminimalizowania ryzyka
wyslizgiwania grota z gniazda $ruby, chronigcych jednoczesnie koncéwke i srube przed
uszczerbieniem

m 2 szt. pakowane w blistrze

64A/PH1-2P 0200948
64A/PH2-2P 0200955 1 2 25 18
64A/PH3-2P 0200962 1 3 25 18

64A/PZ

o

BITY 25 MM DO SRUB POZIDRIV

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173
Woykonczenie: powierzchnia pokryta zéttg substancjg chronigca przed rdzewieniem
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: rekomendowane do zadan, wymagajgcych zminimalizowania ryzyka
wyslizgiwania grota z gniazda $ruby, chroniacych jednoczes$nie koncéwke i Srube przed
uszczerbieniem

m 10 szt. w plastikowym pudeteczku

64A/PZ1 0198603
64A/PZ2 0198627 10 2 25 5
64A/PZ3 0198634 10 3 25 5

64A/PZ 2P

BITY 25 MM DO SRUB POZIDRIV

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,I1SO 1173
Woykonczenie: powierzchnia pokryta zéttg substancjg chronigca przed rdzewieniem
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: rekomendowane do zadan, wymagajgcych zminimalizowania ryzyka
wyslizgiwania grota z gniazda $ruby, chroniacych jednoczes$nie koncéwke i Srube przed
uszczerbieniem

m 2 szt. pakowana w blistrze

64A/PZ1-2P 0200979

64A/PZ2-2P 0200986 2 2 25 18

64A/PZ3-2P 0200993 1 3 25 18
BAHCO |
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BITY NIERDZEWNE 1/4”

651/PH

+

BITY 25 MM DO SRUB PHILLIPSA

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173
Woykonczenie: powierzchnia pasywowana
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: idealne do $rub ze stali szlachetnej. Bity zabezpieczone przed pojawianiem
sie rdzy na powierzchni

m Strefa skretna Torsion pochfania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigekszajac zywotnosé

m 10 szt. w plastikowym pudeteczku

65I/PH1 0199785
651/PH2 0199884 10 2 25 5
65I/PH3 0199907 10 3 25 5

651/PH 2P

INOX
BSUPHZ.2P

+ PH2

BITY 25 MM DO SRUB PHILLIPSA

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,1SO 1173
Woykonczenie: powierzchnia pasywowana
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: idealne do $rub ze stali szlachetnej. Bity zabezpieczone przed pojawianiem
sie rdzy na powierzchni

m Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnosé

m 2 szt. pakowane w blistrze
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651/PH1-2P 0207985
651/PH2-2P 0201259 1 2 25 18
651/PH3-2P 0201266 1 3 25 18
BAHCO |
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BITY NIERDZEWNE 1/4” [~

651/PZ

— NN

Rj//z

BITY 25 MM DO SRUB POZIDRIV

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173

Wykonczenie: powierzchnia pasywowana

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: idealne do Srub ze stali szlachetnej. Bity zabezpieczone przed pojawianiem
sie rdzy na powierzchni

Strefa skretna Torsion pochtania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnosé

m 10 szt. w plastikowym pudeteczku

651/PZ1 0199921
651/PZ2 0199945 10 2 25 5
651/PZ3 0199969 10 3 25 3

651/PZ 2P

INDX
G5LPI2-2P

Frz2

BITY 25 MM DO SRUB POZIDRIV

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173

Wykonczenie: powierzchnia pasywowana

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: idealne do Srub ze stali szlachetnej. Bity zabezpieczone przed pojawianiem
sie rdzy na powierzchni

m Strefa skretna Torsion pochfania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnos¢

m 2 szt. w blistrze

651/PZ1-2P 0201273

651/PZ2-2P 0201280 1 2 25 18

651/PZ3-2P 0201297 1 3 25 18
BAHCO |
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BITY NIERDZEWNE 1/4”

651/T

BITY 25 MM DO SRUB TORX®

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,1SO 1173
Wykonczenie: powierzchnia pasywowana
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: idealne do Srub ze stali szlachetnej. Bity zabezpieczone przed pojawianiem
sie rdzy na powierzchni

m Strefa skretna Torsion pochtania obciazenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnosé

m 10 szt. w plastikowym pudeteczku

651/T10 0199983 5 2.74 5
65I/T15 0199990 5 T15 3.27 25 5
651/T20 0200016 5 T20 3.86 25 5
651/T25 0200030 5 T25 4.43 25 5
651/T30 0200054 5 T30 5.52 25 6
651/T40 0200078 5 T40 6.65 25 7

651/T 2P

INOX
BELT25-2P

¥ T25

BITY 25 MM DO SRUB TORX®

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173
Woykonczenie: powierzchnia pasywowana
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: idealne do $rub ze stali szlachetnej. Bity zabezpieczone przed pojawianiem
sie rdzy na powierzchni

m Strefa skretna Torsion pochfania obcigzenia szczytowe i zapobiega przedwczesnemu
zuzyciu i uszczerbieniu zwigkszajac zywotnosé

m 2 szt. pakowane w blistrze

384

651/T10-2P 0201303 2.74
651/T15-2P 0201310 1 T15 3.27 25 18
651/T20-2P 0201327 1 T20 3.86 25 18
651/T25-2P 0201334 1 T25 4.43 25 18
651/T30-2P 0201341 1 T30 5.52 25 20
651/T40-2P 0201358 1 T40 6.65 25 22
'BAHCO |
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BITY STANDARDOWE 1/4” [~

2

59S/ BITY 25 MM DO SRUB PROSTYCH

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jako$ci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle

10 szt. w plastikowym opakowaniu

595/0.5-3.0 0199815 5
595/0.5-4.0 0199822 10 0.5 40 25 5
595/0.5-6.5 0198825 10 0.5 6.5 25 5
595/0.6-3.5 0199839 10 0.6 35 25 5
595/0.6-4.5 0198801 10 06 45 25 5
595/0.8-5.5 0198849 10 08 55 25 5
595/1.0-5.5 0198863 10 10 5.5 25 6
59S/1.2-6.5 0198887 10 12 6.5 25 6
595/1.2-8.0 0198900 10 1.2 8.0 25 6
59S/1.6-10 0199846 10 16 10 25 14
595/1.6-9.0 0199853 10 16 9.0 25 14
59S/ 3P BITY 25 MM DO SRUB PROSTYCH

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173
Woykonczenie: fosforan cynku

LAHCG |

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle

50S/0.6-4.5-90 3 szt. pakowane w blistrze

.6-4.5

595/0.5-6.5-3P 0201617

595/0.6-4.5-3P 0201600 1 0.6 45 25 20

595/0.8-5.5-3P 0201624 1 0.8 55 25 20
BAHCO |
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| BITY STANDARDOWE 1/4”

59S/50 BITY 50 MM DO SRUB PROSTYCH

E==EuN
@

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle

5 szt. w plastikowym opakowaniu

598/50/0.6-3.5 0199976
595/50/0.8-4.0 0200009
598/50/0.8-5.5 0200023
598/50/1.0-6.0 0200047
598/50/1.2-6.5 0200061

0.8 4.0 50
0.8 55 50
1.0 6.0 50 10
1.2 6.5 50 1

g o o o o

59S/PH BITY 25 MM DO SRUB PHILLIPSA

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173
Woykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle
10 szt. w plastikowym opakowaniu

S 2

*Dostepne opakowania przemystowe 100 szt. (-IP), 500 szt. (-IPB)

59S/PHO 0198177 5
59S/PH1 0198313 10 1 25 5
59S/PH1-IP 0206780 100 *1 25 5
59S/PH2 0198320 10 2 25 5
59S/PH2-IP 0206797 100 *2 25 5
59S/PH2-IPB 0204038 500 *2 25 5
59S/PH3 0198351 10 3 25 5
59S/PH4 0198368 10 4 32 8
59S/PH 3P BITY 25 MM DO SRUB PHILLIPSA
m  Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173
m  Wykonczenie: fosforanowanie cynkowe
m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
i m Zastosowanie: do tradycyjnych $rub rynkowych i w przemysle
m 3 szt. pakowane w blistrze

+PHz

59S/PH1-3P 0201396

59S/PH2-3P 0201402 1 2 25 20

59S/PH3-3P 0201419 1 3 25 20
BAHCO |
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BITY STANDARDOWE 1/4” EW

59S/PH 30P BITY 25 MM DO SRUB PHILLIPSA

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jako$ci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle

30 szt. w plastikowo-gumowym pudetku

L T

& PET

59S/PH1-30P 0200801 180
59S/PH2-30P 0200818 1 2 25 180
59S/PH3-30P 0200825 1 3 25 180
59S/50PH BITY 50 MM DO SRUB PHILLIPSA
- m  Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
m  Wykonczenie: fosforan cynku
m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
@ m Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle
m 5 szt. w plastikowym opakowaniu

59S/50PH1 0199860
59S/50PH2 0199877 5 2 50 9
59S/50PH3 0199891 5 3 50 10
59S/50PH 2P BITY 50 MM DO SRUB PHILLIPSA
m  Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
* m  Wykonczenie: fosforan cynku
m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
ok oom s m Zastosowanie: uniwersalne rowniez w przemysle
m 2 szt. pakowane w blistrze

+ PHZ

595/50PH1-2P 0203642

59S/50PH2-2P 0203758 1 2 50 15

595/50PH3-2P 0203802 1 3 50 15
BAHCO
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| BITY STANDARDOWE 1/4”

59S/70PH

=iy
+

BITY 70 MM DO SRUB PHILLIPSA

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle

59S/70PH1 0200269
59S/70PH2 0200276 5 2 70 9

59S/125PH

S 2

BITY 125 MM DO SRUB PHILLIPSA

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
Woykonczenie: fosforan cynku
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle

59S/125PH1 0206834
598/125PH2 0204298 5 2 125 23
59S8/125PH3 0204304 5 3 125 25

59S/PH2G

S 2

BITY 25 MM DO SRUB PHILLIPSA DO SUCHYCH SCIAN |
PLYT KARTONOWO-GIPSOWYCH

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173

Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: do montazu “miekkiego” np. ptyt gipsowo-kartonowych
zredukowany korpus do @ 4.8 mm

10 szt. w plastikowym pudeteczku

59S/PH2G 0204182 PH 2G

388
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BITY STANDARDOWE 1/4”

59S/PH2G-30P

2,
R‘/@é

BITY 25 MM DO SRUB PHILLIPSA DO SUCHYCH SCIAN
| PLYT KARTONOWO-GIPSOWYCH

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173

Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: do montazu “miekkiego” np. ptyt gipsowo-kartonowych
Zredukowany korpus do @ 4.8 mm

30 szt. w plastikowo-gumowym pudeteczku

59S/PH2G-30P 0200832 PH2G

59S/PZ

BITY 25 MM DO SRUB POZIDRIV

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle

10 szt. w plastikowym opakowaniu

*Dostepne opakowania przemystowe 100 szt. (-IP), 500 szt. (-IPB)

59S8/PZ0 0198375

59S/PZ1 0198382 10 1 25 5
598/PZ1-IP 0206803 100 *1 25 500
59S/PZ1-IPB 0204373 500 *1 25 2500
598/PZ2 0198405 10 2 25 5
598/PZ2-IP 0206810 100 *2 25 500
59S/PZ2-1PB 0204380 500 *2 25 2500
598/PZ3 0198429 10 3 25 5
598/PZ4 0198436 10 4 32 8

59S/PZ 3P

BITY 25 MM DO SRUB POZIDRIV

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle

3 szt. pakowane w blistrze

59S/PZ1-3P 0201426

59S/PZ2-3P 0201433 1 2 25 20

59S/PZ3-3P 0201440 1 3 25 20
(BAHCO )
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BITY STANDARDOWE 1/4”

RLSRET-00F

e

BITY 25 MM DO SRUB POZIDRIV

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle

30 szt. w plastikowo-gumowym pudetku

598/PZ1-30P 0200849 180
598/PZ2-30P 0200856 1 2 25 180
59S/PZ3-30P 0200863 1 3 25 180

59S/50PZ

=——=
*

BITY 50 MM DO SRUB POZIDRIV

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle,

5 szt. w plastikowym pudetku

598/50PZ1 0199914
598/50PZ22 0199938 5 2 50 10
59S/50PZ3 0199952 5 3 50 10

59S/50PZ 2P

BITY 50 MM DO SRUB POZIDRIV

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle,

2 szt. pakowane w blistrze
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59S/50PZ1-2P 0204007
59S/50PZ2-2P 0204014 1 2 50 15
59S/50PZ3-2P 0204021 1 3 50 15
BAHCO |
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BITY STANDARDOWE 1/4” [~

59S/70PZ BITY 70 MM DO SRUB POZIDRIV
m  Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
- m  Wykonczenie: fosforan cynku
m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
m Zastosowanie: uniwersalne rowniez w przemysle

L
= m s 8 A

59S/70PZ1 0200283
59S/70PZ2 0200290 5 2 70 9
59S/70PZ3 0200306 5 3 70 10
59S/125PZ BITY 125 MM DO SRUB POZIDRIV

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
Woykonczenie: fosforan cynku

— L

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

o

Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle

59S/125PZ1 0200733
59S/125PZ2 0200740 5 2 125 23
59S/125PZ3 0200757 5 3 125 25
59S/T BITY 25 MM DO SRUB TORX®

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173
Woykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle

5 lub 10 sztuk w plastkowym pudetku

59S/T3 0198443 1.10 4
59S/T4 0198450 5 T4 1.30 25 4
59S/T5 0198467 5 T5 1.43 25 4
59S/T6 0198474 10 T6 1.70 25 4
59S/T7 0198498 10 T7 1.99 25 5
59S/T8 0198504 10 T8 2.31 25 5
59S/T9 0198511 10 T9 2.50 25 5
59S/T10 0198528 10 T10 2.74 25 5
59S/T15 0198535 10 T15 3.27 25 5
59S/T20 0198542 10 T20 3.86 25 5
59S/T25 0198566 10 T25 4.43 25 5
59S/T27 0198580 10 T27 4.99 25 5
59S/T30 0198597 5 T30 5.52 25 6
59S/T40 0198610 5 T40 6.65 25 7
59S/T45 0198641 5 T45 7.82 25 8
59S/T50 0198658 5 T50 8.83 25 8
(BAHCO)
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BITY STANDARDOWE 1/4”

59S/T 3P BITY 25 MM DO SRUB TORX®

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle
3 sztuki w plastkowym pudetku

398,/ T25-3P

¥ T25

59S/T10-3P 0201457 2.74
59S/T15-3P 0201464 1 T15 3.27 25 20
59S/T20-3P 0201471 1 T20 3.86 25 20
598/T25-3P 0201488 1 T25 4.43 25 20
59S8/T27-3P 0201495 1 T27 4.99 25 20
59S/T30-3P 0201501 1 T30 5.52 25 20
59S/T40-3P 0201518 1 T40 6.65 25 20
59S/T 30P BITY 25 MM DO SRUB TORX®

m  Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173

m  Wykonczenie: fosforan cynku

m  Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

m Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle

m 30 szt. w plastikowo-gumowym pudetku

* = e fsle [ o

59S/T10-30P 0200870 2.74 180

59S/T15-30P 0200887 1 T15 3.27 25 180

59S/T20-30P 0200894 1 T20 3.86 25 180

59S/T25-30P 0200900 1 T25 4.43 25 180

59S/T30-30P 0200924 1 T30 5.52 25 180

59S/T40-30P 0200931 1 T40 6.65 25 180
'BAHCO |
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BITY STANDARDOWE 1/4”

)

59S/50T BITY 50 MM DO SRUB TORX®

=)
%

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle

5 sztuk w plastikowym pudetku

59S/50T8 0200085 5
59S8/50T10 0200092 5 T10 2.7 50 13
598/50T15 0200108 5 T15 3.3 50 13
59S/50T20 0200115 5 T20 3.8 50 14
598/50T25 0200122 5 T25 4.4 50 14
598/50T27 0200139 5 T27 4.9 50 14
598/50T30 0200146 5 T30 55 50 15
59S/50T40 0200153 5 T40 6.6 50 17
59S/50T 2P BITY 50 MM DO SRUB TORX®
m  Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
m  Wykonczenie: fosforan cynku
m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
A c m Zastosowanie: uniwersalne rowniez w przemysle
m 2 szt. pakowane w blistrze

" T25

59S/50T10-2P 0201723

598/50T15-2P 0201730 1 T15 3.3 50 15

598/50T20-2P 0201747 1 T20 3.8 50 15

598/50T25-2P 0201754 1 T25 4.4 50 15

598/50T30-2P 0201761 1 T30 5.5 50 15
BAHCO
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BITY STANDARDOWE 1/4”

59S/70T

BITY 70 MM DO SRUB TORX®

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle

** do $rub specjalnych

598/70T10 0200313 5 7
59S8/70T15 0200566 5 T15 3.3 70 7
598/70T20 0200573 5 T20 3.8 70 8
598/70T25 0200580 5 T25 4.4 70 8
598/70T27 0200597 5 T27 4.9 70 9
598/70T30 0200603 5 T30 55 70 10
598/70T40 0200610 5 T40 6.6 70 12

59S/70T 2P

Sps/TOTIOZP

= 720

%

BITY 70 MM DO SRUB TORX®

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle
2 szt. pakowane w blistrze

598/70T20-2P 0201839

59S/150T

*

BITY 150 MM DO SRUB TORX®

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173

Wykonczenie: fosforanowanie cynkowe

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: do tradycyjnych srub dostepnych na rynku oraz w przemysle

394

598/150T15 0200764 5 150
59S8/150T20 0200771 5 T20 3.8 150 20
598/150T25 0200788 5 T25 4.4 150 20
59S8/150T30 0200795 5 T30 55 150 20
(BAHCO )
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BITY STANDARDOWE 1/4” [~

2

59S/TR BITY 25 MM Z KONCOWKA TORX® Z OTWOREM

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jako$ci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle
Bity TORX® z otworem centrujacym

b=

5 szt. w plastikowym pudeteczku

59S/TR7 0198672 5 TR7 1.99 4
59S/TR8 0198689 5 TR 8 2.31 25 4
59S/TR9 0198696 5 TR9 2.50 25 4
59S/TR10 0198702 5 TR 10 2.74 25 5
59S/TR15 0198719 5 TR 15 3.27 25 5
59S/TR20 0198726 5 TR 20 3.86 25 6
59S/TR25 0198740 5 TR 25 4.43 25 6
59S/TR27 0198757 5 TR 27 4.99 25 6
59S/TR30 0198771 5 TR 30 5.52 25 6
59S/TR40 0198795 5 TR 40 6.65 25 7
59S/TR 3P BITY 25 MM Z KONCOWKA TORX® Z OTWOREM

m  Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173

m  Wykonczenie: fosforan cynku

m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

m Zastosowanie: uniwersalne rowniez w przemysle

595/ TR25-98 m  Bity TORX® z otworem centrujgcym
m 3 szt. pakowane w blistrze

o TR25

& © . m & 8 2 opdo@

59S8/TR10-3P 0201525 TR 10 2.74

59S/TR15-3P 0201532 1 TR 15 3.27 25 20
59S/TR20-3P 0201549 1 TR 20 3.86 25 20
59S8/TR25-3P 0201556 1 TR 25 4.43 25 20
59S/TR27-3P 0201570 1 TR 27 4.99 25 20
59S/TR30-3P 0201587 1 TR 30 5.52 25 20
59S/TR40-3P 0201594 1 TR 40 6.65 25 20

BAHCO |
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BITY STANDARDOWE 1/4”

59S/70TR BITY 70 MM Z KONCOWKA TORX® Z OTWOREM

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle

b=t

Bity TORX® z otworem centrujacym

59S/70TR15 0200627 5 TR15 3.27 8
59S/70TR20 0200634 5 TR20 3.86 70 8
59S/70TR25 0200641 5 TR25 4.43 70 8
59S8/70TR27 0200658 5 TR27 4.99 70 9
59S/70TR30 0200665 5 TR30 5.52 30 9
59S/70TR40 0200672 5 TR40 6.65 70 10
59S/H mm BITY 25 MM DO SRUB IMBUSOWYCH

m  Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173

m  Wykonczenie: fosforan cynku

m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

m Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle

m 5 szt. w plastikowym pudeteczku

59S/H1.5 0198924 5 3
59S/H2 0198955 5 2 25 3
59S8/H2.5 0198962 5 25 25 3
59S/H3 0198986 5 3 25 3
59S/H4 0198993 5 4 25 6
59S/H5 0199013 5 5 25 6
59S/H6 0199037 5 6 25 10
59S/H8 0199051 5 8 25 12
59S/H10 0199075 5 10 25 17

BAHCO |
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BITY STANDARDOWE 1/4” [~

2

59S/H “ BITY 25 MM DO SRUB IMBUSOWYCH

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jako$ci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle

5 szt. w plastikowym pudeteczku

@

59S/H1/4 0199266 5 5
59S/H1/8 0199174 5 1/8 25 5
59S/H1/16 0204205 5 116 25 5
59S/H3/8 0204212 5 3/8 25 5
59S/H3/16 0199228 5 3/16 25 5
59S/H3/32 0199136 5 3/32 25 5
59S/H5/16 0199273 5 5/16 25 5
59S/H5/32 0199204 5 5/32 25 5
59S/H5/64 0199112 5 5/64 25 8
59S/H7/32 0199242 5 7132 25 8
59S/H7/64 0199150 5 7/64 25 12
59S/H9/64 0199198 5 9/64 25 15
59S/H 3P BITY 25 MM DO SRUB IMBUSOWYCH
m  Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173
* m  Wykonczenie: fosforan cynku

m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

m Zastosowanie: uniwersalne rowniez w przemysle

m 3 szt. wblistrze

595/H4-3P

& H4

595/H3-3P 0201662 3

59S/H4-3P 0201679 1 4 25 20

59S/H5-3P 0201686 1 5 25 20

59S/H6-3P 0201693 1 6 25 20

595/H8-3P 0201709 1 8 25 20
BAHCO |
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| BITY STANDARDOWE 1/4”

59S/50H

T ——
@

BITY 50 MM DO SRUB IMBUSOWYCH

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle
5 szt. w plastikowym pudeteczku

59S8/50H2 0200160 5

59S8/50H2.5 0200177 5 25 50 10
59S/50H3 0200184 5 3 50 10
59S/50H4 0200191 5 4 50 10
59S/50H5 0200207 5 5 50 10
59S8/50H6 0200214 5 6 50 10
59S/50H8 0200221 5 8 50 10

59S/H BALL

BITY 89 MM ZAKONCZONE KULKA DO SRUB IMBUSOWYCH

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle

Koncowki zakonczone 6-katng kulka idealne do obracania pod katem oraz w miejscach
0 ograniczonej przestrzeni nad $rubg,

59S/H3BALL 0200689 5 3

59S/H4BALL 0200696 5 4 89 20
59S/H5BALL 0200702 5 5 89 20
59S/HGBALL 0200719 5 6 89 20
59S/H8BALL 0200726 5 8 89 20

59S/H BALL 3P

198/HAALL-38

@ ros, 6.8

[ |

BITY 89 MM ZAKONCZONE KULKA DO SRUB IMBUSOWYCH

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
Woykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle

Koncowki zakonczone 6-katng kulka idealne do obracania pod katem oraz w miejscach
0 ograniczonej przestrzeni nad $rubg

m 3 sztuki pakowane w blistrze

59S/HBALL-3P 0201716

BAHCO |
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BITY STANDARDOWE 1/4” [~

Rj//z

59S/R BITY 25 MM DO SRUB ROBERTSONA

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle

@ Bity Robertsona tatwe w uzyciu jedng reka dzieki zwezajacej sie koncéwcee, ktéra

“przytrzymuje” srube. Geometria koncéwki pozwala na gtebsza penetracje $ruby i lepszy
kontakt z powierzchnig $ruby ograniczajacy tym samym ryzyko wyslizgiwania sie narzedzia
z gniazda wkretu

m 10 szt. w plastikowym pudeteczku

59S/R1 0199310
59S/R2 0199341 10 #2 25
59S/R3 0199365 10 #3 25 8
59S/R 3P BITY 25 MM DO SRUB ROBERTSONA
m  Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173
m  Wykonczenie: fosforan cynku
m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
m Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle
m Bity Robertsona tatwe w uzyciu jedng reka dzieki zwezajacej sie koncowce, ktéra

“przytrzymuje” Srube. Geometria koncéwki pozwala na gtebszg penetracije sruby i lepszy
kontakt z powierzchnig sruby ograniczajacy tym samym ryzyko wyslizgiwania sie narzedzia
z gniazda wkretu

m 3 szt w blistrze

59S/R1-3P 0201631

59S/R2-3P 0201648 1 # 25 20

59S/R3-3P 0201655 1 #3 25 20
59S/50R BITY 50 MM DO SRUB IMBUSOWYCH

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

=0
L)

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Zastosowanie: uniwersalne réwniez w przemysle

Bity Robertsona tatwe w uzyciu jedng reka dzieki zwezajacej sig¢ koncoéwce, ktéra
“przytrzymuje” srube. Geometria koncowki pozwala na gtebsza penetracje sruby i lepszy
kontakt z powierzchnig $ruby ograniczajgcy tym samym ryzyko wyslizgiwania sie narzedzia
z gniazda wkretu

m 5 szt. w plastikowym pudeteczku

59S/50R1 0200238

595/50R2 0200245 5 #2 50

595/50R3 0200252 5 #3 50 10
BAHCO |
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| BITY STANDARDOWE 1/4”

59S/TS mm BITY 25 MM DO SRUB TORQ-SET

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: wszedzie, gdzie wymagane jest mocne dokrecanie np. w przemysle

lotniczym
m 5 szt. w plastikowym pudeteczku

59S8/TS-0 0199389 5 0 5
59S8/TS-1 0199396 5 1 25 5
598/TS-2 0199419 5 2 25 5
59S/TS-3 0199433 5 3 25 5
59S/TS-4 0199457 5 4 25 5
598/TS-5 0199518 5 5 25 5
59S/TS-6 0199532 5 6 25 6
59S/TS-8 0199556 5 8 25 6
598/TS-10 0199570 5 10 25 6
59S/TW BITY 25 MM DO SRUB TRI-WING

m  Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173

m  Wykonczenie: fosforan cynku

m  Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

m Zastosowanie: rozne, przewaznie do elementéw elektronicznych zabezpieczonych srubami

Tri-wings
@ m 5 szt. w plastikowym pudeteczku

59S8/TWO0 0199617 5 TWO 5
59S8/TW1 0199631 5 TWA1 25 5
59S8/TW2 0199655 5 TW?2 25 5
59S/TW3 0199679 5 TW3 25 5
59S8/TW4 0199693 5 TW 4 25 5
59S8/TW5 0199716 5 TW5 25 5

BAHCO
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59S/M

BITY STANDARDOWE 1/4” ;E'l

BITY 25 MM DO SRUB XZN

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C 6,3, ISO 1173

Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jako$ci stal stopowa

Zastosowanie: w motoryzacji oraz tam, gdzie wazny jest wysoki moment obrotowy

10 szt. w plastikowym pudeteczku

59S/M3 0199730 5
598/M4 0199754 10 M4 25 5
59S/M5 0199778 10 M5 25 5
59S/M6 0199792 10 M6 25 5
59S/M8 0199808 10 M8 25 5

59S/PH COMBI 2P

® O

BITY 125 MM DO SRUB PROSTYCH/PHILLIPSA

Mocowanie: DIN 3126, ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Zastosowanie: do wkretdow z wgtebieniem ptasko-krzyzowym, uzywanych w elektryce
(np. skrzynkach i rozdzielniach elektrycznych) dzieki optymalnej sile i elastycznej pracy

59S/PH2COMBI-2P 0203604
59S/PH3COMBI-2P 0203611 1 8.0 3 125 25

K6750

UCHWYT UNIWERSALNY

Mocowanie: 1/4’DIN 3126 E6.3, ISO1173
Wykonczenie: czarne

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Koncéwka nasadowa do $rub i nakretek 6-katnych

1 szt. w plastikowym pudeteczku

K6750-6 0204670 6 mm

K6750-7 0204687 1 7 mm 1/4” 12 50 28
K6750-8 0204694 1 8 mm 1/4” 12.5 50 36
K6750-10 0204700 1 10 mm 1/4” 14.5 50 36
K6750-13 0204823 1 13 mm 1/4” 17 50 40
K6750-1/4 0204663 1 1/4” 1/4” 10.5 50 22
K6750-3/8 0204656 1 3/8” 1/4” 14.4 50 35

(BAHCO |
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BITY STANDARDOWE 1/4”

KM6750

KONCOWKA NASADOWA Z MAGNESEM

Mocowanie: 1/4’DIN 3126 E6.3, 1ISO1173
Woykonczenie: czarne

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Wyposazona w silny magnes

Koncoéwka nasadowa do $rub i nakretek 6-katnych
1 szt. w plastikowym pudeteczku

KM6750-6 0204601 6 mm
KM6750-7 0204618 1 7 mm 1/4” 12 50 28
KM6750-8 0204625 1 8 mm 1/4” 12,5 50 31
KM6750-10 0204649 1 10 mm 1/4” 14.5 50 36
KM6750-13 0204632 1 13 mm 1/4” 17 50 40
KM6750-1/4 0204595 1 114 1/4” 10.5 50 22
KM6750-3/8 0204588 1 3/8” 1/4” 14.4 50 35
K6625 PRZEJSCIOWKI
m  Mocowanie: 1/4” DIN 3126-A6,3, ISO 1173
m  Wykonczenie: czerniona
m  Materiak: wysokiej jakosci stal stopowa
m  Przejscidwka z 6-kata meskiego na kwadrat meski 1/4” DIN 3120-A6,3
m Zakonczone kulkg
K6625-1/4 0204496
K6638 PRZEJSCIOWKI
m  Mocowanie: 1/4” DIN 3126-A6,3, ISO 1173
m  Wykonczenie: czerniona
m  Materiak: wysokiej jakosci stal stopowa
m  Przej$cidwka: 6-kat meski na kwadrat meski 3/8” DIN 3120-A10
m Zakonczona kulkg
K6638-3/8 0204557
(BAHCO |
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K6650

BITY STANDARDOWE 1/4” Ew

PRZEJSCIOWKI

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-A6,3, ISO 1173
Woykonczenie: czerniona

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
6-kat meski na kwadrat meski DIN 3120
K6650-1/4-1P, zawiera 1 przejsciowke

Typ wciskany (oprécz K6650-1/4-1P zakonczony kulka)

K6650-1/4 0204526

K6650-1/4-1P 0204533 1 114" 114 50 18

K6650-3/8 0204502 5 3’ 14 50 25

K6650-1/2 0204519 5 112 114 50 35
K66100 PRZEJSCIOWKI

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-A6,3, ISO 1173
Wykonczenie: czerniona

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
6-kat meski na kwadrat meski DIN 3120
K66100-1/4: typ wciskany

K66100-3/8: zakonczony kulka

K66100-1/4 0204540
K66100-3/8 0204564 5 3/8” 1/4” 100 50

K6660-QR

ADAPTOR Z MECHANIZMEM SZYBKOZWALNIAJACYM

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-A6,3, ISO 1173

Wykonczenie: czarne

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Z mechanizmem szybko zwalniajgcym/mocujacym

Zakonczenie z jednej strony 6-katne, z drugiej kwadratowe DIN 3120
1 szt. w plastikowym pudeteczku

Koncéwka z kulkg

K6660-QR-1P 0204571

{'BAHC\}
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| BITY STANDARDOWE 1/4”

KR653

| ‘_I_i:n. . .

UCHWYTY UNIWERSALNE

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
Woykonczenie: koncéwka czerniona

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Z pierscieniem przytrzymujacym, nie magnesowanym
DIN 3126 D 6,3

KR653 0204885

KSR753

UCHWYTY UNIWERSALNE

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: stal szlachetna

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Z pierscieniem przytrzymujacym, nie magnesowanym
DIN 3126 D 6,3

Zastosowanie: odpowiedni do bitéw ze stali nierdzewne;j
KSR753-1P, w plastikowym uchwycie

KSR753 0204892
KSR753-1P 0204908 1 1/4” 1/4” 75 45

KCB753

UCHWYTY UNIWERSALNE

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: brgz berylowy

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Z pierscieniem przytrzymujacym, nie magnesowanym
DIN 3126 D 6,3

Zastosowanie: wszedzie tam, gdzie wymagana jest duza sita dokrecania i wysokie
obcigzenie szczytowe

Odporny na korozje i przedwczesne zuzycie

KCB753 0204915

'BAHCO |
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KM653

BITY STANDARDOWE 1/4” Ew

UCHWYTY UNIWERSALNE Z MAGNESEM

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: koncéwka czerniona

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Z silnym magnesem; bez pierscienia ustalajacego
DIN 3126 D 6,3

KM653-1P w plastikowym uchwycie

KM653 1786915

KMR653

‘_I_i:n. - -

UCHWYTY UNIWERSALNE Z MAGNESEM

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: koncéwka czerniona

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Z silnym magnesem i pierscieniem przytrzymujgacym
DIN 3126 D 6,3

KMR653-1P, zawiera 1 adaptor

KMR653 0204922
KMRG653-1P 0204939 1 1/4” 1/4” 1 60 20

KMR753

UCHWYTY UNIWERSALNE Z MAGNESEM

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, 1ISO 1173
Wykonczenie: koncowka czerniona

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Z silnym magnesem i pierscieniem przytrzymujacym
DIN 3126 D 6,3

KMR753-1P zawiera 1 adaptor

KMR753 0204946
KMR753-1P 0204953 1 14" 14" 17 70 35
(BAHCO |
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BITY STANDARDOWE 1/4”

KMR150

UCHWYTY UNIWERSALNE Z MAGNESEM

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E 6,3, ISO 1173
Wykonczenie: korcdéwka czerniona

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Z silnym magnesem i pierscieniem przytrzymujacym
DIN 3126 D 6,3

KMR150-1P w plastikowym etui

KMR150 0204960
KMR150-1P 0204977 1 1/4” 1/4” 1" 150 65

KM653-QR

.

UCHWYTY UNIWERSALNE Z MECHANIZMEM
SZYBKOMOCUJACYM

Mocowanie: DIN 3126-E6.3, ISO1173
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
DIN 3126 D 6,3

Z wbudowanym magnesem

KM653-QR-1P w plastikowym uchwycie

KM653-QR 0115983
KM653-QR-1P 1848507 1 1/4” 1/4” 14 60 20

KM753-QR

UCHWYTY UNIWERSALNE Z MECHANIZMEM
SZYBKOMOCUJACYM

Mocowanie: DIN 3126-E6.3, ISO1173

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

DIN 3126 D 6,3

Z wmontowanym na state magnesem

W plastikowym opakowaniu

KM753-QR-1P 0204830

KM653-SF

ADAPTOR Z MECHANIZMEM OBROTOWYM

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-E6.3, ISO1173

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

DIN 3126 D 6,3

Z wbudowanym magnesem i mechanizmem obrotowym

1 szt. w plastikowym pudeteczku

KM653-SF 0204984

'BAHCO |
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K18NF

KONCOWKI GWINTOWANE ?

BITY DO SRUB PHILLIPSA

m  Mocowanie gwintowane do wkretarek podajnikowych, Gwint 10-32NF 2A (DUOFAST)
np. wkretarki automatyczne DUOFAST, BOSCH, FEIN, MAKITA lub HOLZ-HER

m  Wykonczenie: stalowo-szare, nattuszczane
m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

K18NF-2 1347161

K19PZD

e e

BITY DO SRUB POZIDRIV

m  Mocowanie gwintowane do wkretarek podajnikowych, Gwint 10-32NF 2A (DUOFAST)
np. wkretarki automatyczne DUOFAST, BOSCH, FEIN, MAKITA lub HOLZ-HER

m  Wykonczenie: stalowo-szare, nattuszczane
m  Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

K19PZD-2NF 1586157 445
K19PZD-2M5 1693237 10 2 445 10
K20TORX BITY DO SRUB TORX®

N —
%

m  Mocowanie gwintowane do wkretarek podajnikowych, Gwint 10-32NF 2A (DUOFAST)
np. wkretarki automatyczne DUOFAST, BOSCH, FEIN, MAKITA lub HOLZ-HER

m  Wykonczenie: stalowo-szare, nattuszczane
m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

K20TORX-T25 1825799

BAHCO
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~] ZESTAWY KONCOWEK 1/4”

59S/31-1

ZESTAW 31 BITOW DO SRUB: PROSTYCH, IMBUSOWYCH,
PHILLIPS, POZIDRIV | TORX®

Zestaw bitéw 31 sztuk: 30 bitéw i 1 uchwyt magnetyczny do bitow
W pudeteczku

Prowadzenie: 1/4” DIN 3126-C6.3, ISO 1173

Woykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

59S/31-1 0191451 110x65x42

PH1, 3xPH2, PH3, 2xPH2G @ PZ1, 3xPZ2, PZ3 @

59S/T _ 598/

T10, 3xT15, 3xT20, 2xT25, T27, T30 @ 0.5x3.0, 0.6x4.5, 0,8x5.5 CD -
59S/H KM653-QR

3.0,4.0,5.0,6.0 @ _ 1/4” - 60 mm @ ﬂ o

59S/31-2

ZESTAW 31 BITOW DO SRUB: PHILLIPS, POZIDRIV |
PHILLIPS, POZIDRIV | TORX®

Zestaw: uchwyt magnetyczny z mechanizmem szybkiej wymiany + 30 bitéw
W pudeteczku

Naped: 1/4” DIN 3126-C6.3,I1SO 1173

Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

598/31-2 0191468 110x65x42

59S/PH 59S/PZ

4xPH2, 4xPH2G @ - 4xPZ2 @ -
598/ KM653-QR

2xT10, 4xT15, 5xT20, 5xT25, 2xT30 @ _ 1/4” - 60 mm @ ﬂ O

BAHCO |
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59S/31-3

ZESTAWY KONCOWEK 1/4” ,E

ZESTAW 31 KONCOWEK PHILLIPS, POZIDRIV | TORX®
Z OTWOREM

Zestaw bitow 31 elementéw: 30 bitéw i 1 uchwyt magnetyczny do bitéw
W pudeteczku

Mocowanie: 1/4” DIN 3126-C6.3, ISO 1173

Wykonczenie: fosforanowanie cynkowe

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

59S/31-3 0191475 110x65x42

2xPH1, 2xPH2, PH3 @ 2xPZ1, 3xPZ2, PZ3 @

59S8/TR

2XTR10, 3xTR15, 5xTR20, 4xTR25, &P _ 52/'6‘2335 @ ﬂ O

TR27, 4xTR30, TR40

60T/31-1

ZESTAW 31 BITOW DO SRUB: PROSTYCH, IMBUSOWYCH,
PHILLIPS, POZIDRIV | TORX®

Zestaw bitow 31 sztuk: 30 (Skretnych + Standardowych) bitéw i 1 uchwyt magnetyczny do bitéw
W pudeteczku

Prowadzenie: 1/4” DIN 3126-C6.3, ISO 1173

Woykonczenie: fosforanowanie cynkowe

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

60T/31-1 0191482 110x65x42
60T/PH 60T/PZ -
PH1, 3xPH2, PH3, 2xPH2G + _ PZ1, 3¢PZ2, PZ3 *
60T/T
60T/
IO, xT15, 3720, 23725, T27, () () -
B 0.6-4.5,0.8x5.5
60T/H 1 pce
3.0,4.0,5.0,6.0 om@@® .. ® =R O
BAHCO
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ZESTAWY KONCOWEK 1/4”

59S/17-1

ZESTAW 17 BITOW DO SRUB: PROSTYCH, IMBUSOWYCH,
PHILLIPS | POZIDRIV

Zestaw 17 elementowy: uchwyt magnetyczny z mechanizmem szybkiej wymiany + 16 bitéw
W pudeteczku

Naped: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173

Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

598/17-1 0191499 82x73x27

PH1, 3xPH2, 2xPH2G @ PZ1, 2xPZ2 @

59S/H 598/

3.0,4.0,5.0,6.0 @ ‘ 3.0,4.5,55 @ -
1 pce

1/4” - 50 mm @ qo

59S/17-2

ZESTAW 17 BITOW DO SRUB TORX®

Zestaw 17 elementowy: uchwyt magnetyczny z mechanizmem szybkiej wymiany + 16 bitéw
W pudeteczku

Naped: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173

Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

598/17-2 0191505 82x73x27

e & el
T7,T8,T9,T10, 2xT15, 3xT20, 3xT25,T27, 2xT30,T40

1 pce

1/4” - 50 mm @ ﬂo

410
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ZESTAWY KONCOWEK 1/4”

59S/17-3

2,
R‘/@é

ZESTAW 17 BITOW DO SRUB: IMBUSOWYCH, POZIDRIV,
PHILLIPS | TORX® Z OTWOREM

Zestaw 17 elementowy: uchwyt magnetyczny z mechanizmem szybkiej wymiany + 16 bitéw
W pudeteczku

Naped: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173

Woykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jako$ci stal stopowa

598/17-3 0191512 82x73x27

P 2 - ., b
'5I'1908/1T15 T20, T25, T27, T30, T40 @ _ gzsf-:) 5.0 @ _
:/B’c-eso mm @ ﬂ O

60T/17-1

ZESTAW 17 BITOW TORSION DO SRUB PHILLIPSA | TORX®

Zestaw 17 elementowy: uchwyt magnetyczny z mechanizmem szybkiej wymiany + 16 bitow
Naped: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173

Woykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Bity Torsion odpowiednie do prac z twardym materiatem

60T/17-1 0191529 82x73X27
60T/PH

PH1,PH2 + _
o ® el
T7,78,79,T10, 2xT15, 2xT20, 2xT25,T27, 2xT30,T40

1 pce

1/4” - 50 mm @ .'-=- O

| |
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<] ZESTAWY KONCOWEK 1/4”

59S/7-1 7 BITOW DO SRUB: PHILLIPSA, POZIDRIV | TORX®

Zestaw 7 elementéw: uchwyt uniwersalny i 6 bitow
W podrecznym pudeteczku

Naped: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173
Woykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

59S/7-1 0191536 75x65x22

P - T L ===
PH1, PH2 @ Pz1, PZ2 @

59S/T 1 pce “
T15, T20 @ - 1/4” - 50 mm O @

59S/7-2 7 BITOW DO SRUB: PHILLIPSA | TORX®

Zestaw 7 elementéw: uchwyt uniwersalny i 6 bitow
W podrecznym pudeteczku

Naped: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

59S/7-2 0191543 75x65%x22
Rl ¢
231'81/; 2xT20, T25 @ _
s O e @

'BAHCO
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ZESTAWY KONCOWEK 1/4” 7

59S/7-3

ZESTAW 7 KONCOWEK DO SRUB TORX® Z OTWOREM
CENTRUJACYM

Zestaw 7 elementéw: uchwyt uniwersalny i 6 bitow
W podrecznym pudeteczku

Naped: 1/4” DIN 3126-C6.3,1SO 1173
Woykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

598/7-3 0191550 75x65x22
% et |
TR10, TR15, TR20, TR25, TR30, TR40

1 pce l_ﬂ_
1/4” - 50 mm o @

59S/7-4

ZESTAW 7 KONCOWEK DO SRUB TORX®

Zestaw 7 elementéw: uchwyt uniwersalny i 6 bitow
W podrecznym pudeteczku

Naped: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173
Woykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

59S/7-4 0191567 75x65x22

roT ® =55

T10, T15, T20, T25, T30, T40

1 pce el |

1/4” - 50 mm O *@
BAHCO
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ZESTAWY KONCOWEK 1/4”

60T/7-1

ZESTAW 7 KONCOWEK TORSION DO SRUB PHILLIPS,
POZIDRIV | TORX®

Zestaw 7 elementéw: uchwyt uniwersalny i 6 bitow Torsion
W podrecznym pudetedzku

Naped: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173

Woykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Bity Torsion odpowiednie do prac z twardym materiatem

60T/7-1 0191574 75x65x22

60T/PH 60T/PZ

ol ¢<=mil) * <l
60T/T _ 1 pce ﬂ
T15, T20, T25, T30 @ 1/4” - 50 mm O @

651/7-1

ZESTAW 7 NIERDZEWNYCH KONCOWEK DO SRUB:
PHILLIPSA, POZIDRIV | TORX®

Zestaw 7 elementéw: uchwyt uniwersalny i 6 bitow ze stali nierdzewnej
W podrecznym pudetedzku

Naped: 1/4” DIN 3126-C6.3,I1SO 1173

Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Bity ze stali szlachetnej odporne na dziatanie rdzy

Uchwyt uniwersalny takze ze stali nierdzewnej

414

651/7-1 0204113 75x65x22
651/PH 651/PZ -
PH2 @ _ PZ2 @
651/T _ 1 pce ﬂ
T15, 20, 25, 30 @ 1/4” - 50 mm O @
BAHCO |
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ZESTAWY KONCOWEK 1/4” [

62TIN/7-1

0%
2

ZESTAW 7 KONCOWEK TIN DO SRUB PHILLIPSA,
POZIDRIV | TORX®

Zestaw 7 elementéw: uchwyt uniwersalny i 6 bitow TiN
W podrecznym zawieszanym pudeteczku

Naped: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173

Woykonczenie: azotek tytanu

Materiat: wysokiej jako$ci stal stopowa

Bity TIN sa wyjatkowo odporne na Scieranie i zuzycie, co ma znaczenie zwitaszcza na
produkcji, oraz tam gdzie wazna jest ptynna praca

62TIN/7-1 0203505 75x65x22

62TIN/PH 62TIN/PZ

PH2 @ _ pPz2 @ _
S S e
T15,T20, T25, T30 @ 1/4” - 50 mm O @

63D/7-1

ZESTAW 7 KONCOWEK DIAMENTOWYCH DO SRUB:
PHILLIPS, POZIDRIV | TORX®

Zestaw 7 elementéw: uchwyt uniwersalny i 6 bitéw z powtokg diamentowg
W podrecznym zawieszanym pudeteczku

Naped: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173

Wykonczenie: powtoka diamentowa

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

Koncéwka powleczona tysigcami drobnych czgsteczek diamentowych. KofAcowka
diamentowa odznacza sie wysoka odpornoscig i wytrzymatoscia. Znaczaco redukuje
wyslizgiwanie i wymykanie koncowki z gniazda i skutecznie trzyma srube

63D/7-1 0191604 80x50x20

63D/PH 63D/PZ

oo sl * G
63D/T m 1 pce ﬂ
T15, T20, T25, T30 @ 1/4” - 50 mm O @

BAHCO |
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<] ZESTAWY KONCOWEK 1/4”

59S/22-1

ZESTAW 22 BITOW W GUMOWYM UCHWYCIE DO SRUB:
PHILLIPS, POZIDRIV | TORX®

Zestaw 22 el. w gumowym uchwycie: 20 bitéw, 1 uniwersalny uchwyt z magnesem, 1
adaptor do nasadek 1/4”

W podrecznym i zawieszanym opakowaniu
Naped: 1/4” DIN 3126-C6.3,I1SO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

598/22-1 0204229 80x50x20
PH1, PH2, PH3, PH2G @ PzZ1, PZ2, PZ3 @
59S/T
598/
T6, T8, T9, T10, T15, T20, T25, @ ‘ (D -
T27, T30, T40 3.0,45,55
1 pce '-' -_-- K6650-1/4
1/4” - 50 mm O @ 1/4” - 50 mm @ — @

59S/22-2

ZESTAW 22 BITOW W GUMOWYM UCHWYCIE DO SRUB:
IMBUSOWYCH, PHILLIPS | TORX®

m Zestaw 22 el. w gumowym uchwycie: 20 bitéw, 1 uniwersalny uchwyt z magnesem, 1
adaptor do nasadek 1/4”

W podrecznym, zawieszanym opakowaniu
Naped: 1/4” DIN 3126-C6.3,ISO 1173
Wykonczenie: fosforan cynku

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

598/22-2 0204236 80x50x20

3xPH2, 3xPH2G + 2xPZ2 *®

59S/T — 598/

T10, 4xT15, 3xT20, 2xT25 ® 25,3.0 ) -

s e - @) 090 [
1/4” - 50 mm O @ 1/4” - 50 mm @ @
(BAHCO |
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ZESTAWY KONCOWEK 1/4” [

59/S28-4

axlllm
=]

OF L JOIC

Rj//z

ZESTAW: UCHWYT + KONCOWKI DO SRUB PROSTYCH,
IMBUSOWYCH, PHILLIPS, TORX® | TORQ-SET®

Zestaw 28 sztuk: 26 bitow + 1 adaptor + 1 uchwyt do bitéw
W matym pudetku kieszonkowym

Prowadzenie: 1/4” DIN3126-C 6.3, ISO 1173
Woykonczenie: ortofosforan tréjcynkowy

Materiat: wysokiej jako$ci stal stopowa

59/S28-4 1847173
59S/ 59S/PH ‘
0.6x4.5, 1.2x6.5, 1.2x8.0 @ - 2xPH1, 2xPH2, PH3 +

59S/H

To.115 ® 5/647, 3/32", 7/64”, /8", 9/64", @‘

5/32", 3/16", 7/32”
59S/TS @ _ K6625-1/4
2x4, 2x6, 2x8, 2x10 1/4”

KM653 -
1/4” - 60 mm O “Q

2058/S26

ZESTAW NASADEK | BITOW DO SRUB PROSTYCH,
IMBUSOWYCH, PHILLIPS, POZIDRIV | TORX®

Zestaw 26 sztuk: 18 koncowek + 5 nasadek + 1 grzechotka + 1 uchwyt do bitéw
W plastkowej kasetce

Naped: 1/4” DIN 3126-C 6, ISO 1173

Woykonczenie: bity fosforanowane; nasadki: pokryte chromem

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa

2058/S26 1849276 35x100x80
SB-2058/S26 1849498 1 55x120x190 325

" - LS
1,2,3 @ 1,2,3 @

TORX HEX

T10, T15, T20, T25, T30 @ ﬁg 3,456 @ _
SL (D 5 pieces m
4,56 mm - 6,7,8,10, 13 mm

2058-BR —— 1 pce ﬂ
1/4” - 8 mm 1/4” - 1/4”

BAHCO |
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ZESTAWY KONCOWEK 1/4”

2058/S26-2

De k@

KONCOWKI 5/32”

0o
2

ZESTAW NASADEK | BITOW DO SRUB PROSTYCH,
IMBUSOWYCH, PHILLIPS, POZIDRIV | TORX®

“Zestaw 26 sztuk: 18 koncoéwek + 5 nasadek + 1 grzechotka + 1 uchwyt + 1 przejsciowka
W plastikowej kasetce”

Naped: 1/4” DIN 3126-C 6, 1ISO 1173

Wykonczenie: bity fosforanowane; nasadki: pokryte chromem

Materiat: wysokiej jako$ci stal stopowa

2058/526-2 1849283 35x100x80

PH Pz

01,2 ¢ *
TORX m HEX

T4,75,T6,T7, T8 @ 15,2,253 @ _
SL 2058-BR ——
3,4,5mm CD - 1/4” -8 mm

1 pce ﬂ K6625-1/4

1/4”-1/4 1/4”

5 pieces

4,5,6,7,8mm

BITY DO SRUB PHILLIPS

m  Koncowka: 5/32” DIN 3126-C 4, ISO 1173
m  Wykonczenie: stalowo-szare, nattuszczane
m Material: Wysokiej jakosci stal stopowa

42H-1 1140373
42H-2 1140380 5 2 25

BITY DO SRUB IMBUSOWYCH

m  Koncowka: 5/32” DIN 3126-C 4, 1ISO 1173
m  Wykonczenie: stalowo-szare, nattuszczane
m  Material: Wysokiej jakosci stal stopowa

418

45M-1.5 1140465 5 2
45M-2 1140472 5 2
45M-2.5 1140489 5 2.5 20 2
45M-3.0 1140496 5 3 20 2
(BAHCO )
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KONCOWKI 5/16” 7

70MH DO SRUB PROSTYCH
m  Mocowanie: 5/16” DIN 3126-C 8, ISO 1173
m  Wykonczenie: stalowo-szare, nattuszczane
m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
@ *dodatkowe wymiary nie ujete w normie

70MH-1.2-8.0 1145071 5

70MH-1.6-9.0 1145101 5 16 9.0 41 15

70MH-1.6-10.0 1803575 5 16 10.0 41 16

70MH-2.0-12.0 1616755 5 20 12.0 41 20

70MH-2.5-14.0 1727314 5 25 14.0 41 25
72H BITY DO SRUB PHILLIPS

?_" - m  Koncowka: 5/16” DIN 3126-C 8, ISO 1173
' m  Wykonczenie: stalowo-szare, nattuszczane
m  Material: Wysokiej jakosci stal stopowa

72H-1 1404222 5

72H-2 1147044 5 2 32 10

72H-3 1147051 5 3 32 10

72H-4 1147068 5 4 38 10
71PZDSDVH BITY DO SRUB POZIDRIV

m  Koncoéwka: 5/16” DIN 3126-C 8, ISO 1173
m  Wykonczenie: stalowo-szare, nattuszczane
m  Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

%

71PZDSDVH-1 1672584 5

71PZDSDVH-2 1672669 5 2 32 10

71PZDSDVH-3 1672744 5 3 32 10

71PZDSDVH-4 1672829 5 4 38 10
BAHCO
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<] KONCOWKI 5/16”

65TORX BITY DO SRUB TORX®

m  Koncowka: 5/16” DIN 3126-C 8, ISO 1173
m  Wykonczenie: stalowo-szare, nattuszczane
m  Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

%

65TORX-T20 0206841 5 3.86

65TORX-T25 0206858 5 T25 4.43 35 10
65TORX-T27 0206865 5 T27 4.99 35 10
65TORX-T30 1679835 5 T30 5.52 35 1"
65TORX-T40 1679910 5 T40 6.65 35 12
65TORX-T45 1680091 5 T45 7.82 35 13
65TORX-T50 1680176 5 T50 8.83 35 14
65TORX-T55 1680251 5 T55 11.22 35 18

62 BITY DO SRUB TORQ-SET®

m  Koncowka: 5/16” DIN 3126-C 8, ISO 1173
m  Wykonczenie: stalowo-szare, nattuszczane
m  Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

® 5
- = m 5 65 B B

62-8 1628680 5 8 mm
62-10 1628765 5 10 mm 32 1
62-1/4 1628840 5 114" 32 12
62-5/16 1628925 5 5/16” 32 12
75M BITY DO SRUB IMBUSOWYCH, METRYCZNYCH

m  Koncowka: 5/16” DIN 3126-C 8, ISO 1173
m  Wykonczenie: stalowo-szare, nattuszczane
m  Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

75M-4 1147167 5 4

75M-5 1147174 5 5 30 10
75M-6 1147181 5 6 30 10
75M-7 0206926 5 7 30 10
75M-8 1147198 5 8 30 14
75M-10 1091859 5 10 30 20
75M-12 0206933 5 12 30 20
75M-14 0206940 5 14 30 20

'BAHCO |
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ZESTAWY KONCOWEK 5/16” 2

7865 ZESTAW KONCOWEK UDAROWYCH

m Zestaw akcesoriéw udarowych - 15 elementéw w plastikowym pudetku
Zawiera:
o 1 wkretak udarowy 1/2”
o 1 adaptor z uchwytem na bity 5/16” z gniazdem 1/2”
o 4 bity 6-katne 5/16” do $rub prostych (rozmiary 5, 6, 8, 10 mm)
4 bity 6-katne 5/16” do $rub Phillipsa (rozmiary 1, 2, 3, 4)
4 bity 6-katne 5/16” do $rub imbusowych (rozmiary 4, 5, 6, 8 mm)
1 Adaptor, 6-katny 5/16” na 4-katny (kwadrat) 1/2”

o o o

7865 8276720 220x90x55 1000

KONCOWKI 11,2 MM (7/16”) E

7T409KML DO SRUB IMBUSOWYCH, METRYCZNYCH

Koncoéwka: 11.2 mm (7/16”) DIN 3126-E11,2, ISO 1173
Wykonczenie: stalowo-szare, nattuszczane

Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

Mocowanie: sruba blokujaca

Pasuje do adaptoréw 7409H, 7809H

7409KML-4 1218478 5 4

7409KML-5 1218485 5 5 35 15
7409KML-6 1218492 5 6 35 20
7409KML-7 1312190 5 7 35 20
7409KML-8 1218508 5 8 35 20
7409KML-10 1218515 5 10 35 22
7409KML-12 1218522 5 12 35 25
7409KML-14 1218539 5 14 35 30
7409KML-17 1233150 5 17 35 35

BAHCO |
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WKRE TAKI

Spotkanie z ergonomia.
Odkryj komfort pracy wkretakami Bahco.

Dalszy rozwdj programu badawczego Bahco ma

za zadanie udowodni¢ naszg wiedze fachowg na
polu narzedzi recznych. Narzedzi, ktére wymagajg
mniej wysitku przy uzywaniu i sg zaprojektowane z
myslg o bezpieczenstwie. Wkretaki Bahco ERGO™
spetniajg wszystkie wymagania i procedury testowe,
a uzytkownicy na catym Swiecie regularnie oceniajg
je jako nalezgce do najlepszych wkretakéw.

W tym rozdziale znajdziesz petny asortyment
wkretakow, na ktéry sktadajg sie: ERGO™,
wysoko wydajne Tekno+, seria 800, do pobijania,
grzechotkowe, precyzyjne, z rekojescig w ksztatcie
T, oraz zestawy kluczy imbusowych. Wszystkie
one oferujg profesjonalnym uzytkownikom
wilasciwe narzedzie do wiasciwego zastosowania.
Gdziekolwiek jestes.




Spis Tresci

WKRETAKI ERGO

WKRETAKI SERII TEKNO+
WKRETAKI SERIA 800
WKRETAKI SERII PREMIUM
WKRETAKI SERII 600
WKRETAKI SERIA 9000
WKRETAKI SERII 8000/9000
WKRETAKI GRZECHOTKOWE
WKRETAKI PRECYZYJNE
WKRETAKI DLA ELEKTRONIKOW
WKRETAKI T - KSZTALTNE

WKRETAKI SPECJALNE

KLUCZE IMBUSOWE

434-449

450-465

466-474

475-487

488-493

494-495

495

496-498

499-502

502

503-505

506-508

509-526
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WIECEJ NIZ JEDYNIE ESTETYCZNIE @rgo®
PRZYJEMNY - WKRETAK ERGO™

Wkretak ERGO™ zostat opracowany zgodnie z
11-punktowym procesem projektowania ERGO™.
Program ten obejmuje dane i doswiadczenia zebrane
od uzytkownikéw, specjalistow od ergonomii, 1
projektantéw przemystowych, dziatéw badan i

rozwoju, jak réwniez z rozlegtych badan i préb
przeprowadzonych razem z uzytkownikami.

Wkretak ERGO™ jest fatwiejszy w uzyciu,

bardziej wygodny do trzymania i znaczgco

bardziej funkcjonalny. Zmniejsza napigcie migsni i | Grot z wysokiej jakosci
niebezpieczenstwo wypadkow i obrazen. | stali stopowej
Zwieksza zadowolenie z pracy, wydajnos¢ i zyskownosc.

| Czarna koncéwka zapewnia
| precyzyjne dopasowanie

Latwy wybdr wiasciwej
koncowki dzieki barwnemu oz-
naczeniu rekojesci i symbo-
lowi na koncu. Trwata

barwa i symbol |

Szesciokatny uchwyt, od $rednicy
8 mm, do zwigkszania momentu
za pomoca klucza

Cylindryczny trzon o matej
Srednicy do szybkiego
i fatwego dokrecania i ‘

odkrecania $rub

Optymalna dtugos$¢ szyjki rekojesci
umozliwia wiasciwe umieszczenie
palcow dla szybkiego obracania

i precyzyjnej kontroli

Trzy czesciowa rekojesé.
taczy mocny rdzen z
dobrym uchwytem

Tylko ksztalty zaokraglone. Nie ma
punktow o zwiekszonym nacisku

przy trzymaniu wkretaka
Miekki materiat z rowkowang powierzchnig

dla wygodnego chwytania i uzyskania
maksymalnego tarcia nawet wtedy, kiedy
reka jest zabrudzona olejem

Ptaska powierzchnia zapobiega
stoczeniu sie wkretaka

Moze by¢ zawieszony

@rgo”

Duza, zaokraglona koncéwka, pozwala na
przytozenie sity bez zranienia dtoni |
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Wybdr wiasciwego kodu barwnego/Kolorowe oznaczenie

®O00®60

-
|

Rekojes¢ o podwojnym ksztafcie pozwala na trzymanie
wkretaka oburgcz dla uzyskania maksymalnego momentu.

N

/
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TEKNGH

DO TRUDNYCH ZADAN

i Czarna koncéwka dla
zwiekszonej ochrony,
precyzyjnie obrobiona

Szesciokatng uchwyt, od $rednicy
grotu 8 mm, pozwala na uzycie
klucza nastawnego lub klucza
ptaskiego w przypadku zadan
wymagajacych bardzo

duzego momentu

Stal stopowa wysokiej
jakosci. Laserowo
wypalane oznaczanie
kodowe i wielko$¢

Giimgng'i ntn?

Ptaska powierzchnia dla &
zapobiezenia toczeniu sie Trzecia barwa z trwalym
| symbolem pomaga w szybkim
wyborze potrzebnego

rodzaju koncowki

Podwojny ksztatt
rekojesci dla
oburecznego chwytu.
Mocna konstrukcja dla
maksymalnego momentu

Otwér w rekojesci pozwala na wiozenie
preta dla zwiekszenia momentu, a
takze na zawieszenie narzedzia

Twardy plastyk zapewnia
duzg odpornos$¢ narzedzia na
uderzenie i daje doskonate
potaczenie rekojesci z grotem
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KONCOWKA PLASKA - KONCOWKA PHILIPS KONCOWKA POZIDRIV ~ KONCOWKA TORX® KONCOWKA
KONCOWKA PROSTA SZESCIOKATNA

ROBERTSON
KONCOWKA
SZESCIOKATNA
KULOWA

KONCOWKA DO
NAKRETEK

GROT NA CALEJ DLUGOSCI

METALOWA KONCOWKA

Grot przechodzi przez catg rekojesc i taczy sie z koncowka Metalowa koncéwka na koncu rekojesci zapewnia
udarowg dla uzyskania maksymalnej wytrzymatosci. maksymalng ochrone podczas prac wymagajacych
silnych uderzen i wigkszej sity.
\_ J/

ZESTAW WYMIENNYCH KONCOWEK

= 11 dwustronnych koncéwek i rekojes¢ Tekno+
w niewielkiej skrzynce aluminiowej

= Koncéwki: ptaskie, Phillips, Pozidriv, TORX®
i szesciokatne

= 22 wkretakéw przechowywanych na minimalnej
przestrzeni
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WKRETAKI Z REKOJESCIA
TYPU T SERIA 900

Optymalne narzedzie do zadan wymagajacych duzego katowego, z dwiema kohcowkami ustawionymi pod
momentu, tgczy wiasciwosci klucza w ksztalcie T i klucza katem prostym.

zapewnia dodatkowg wygode
i redukuje punkty duzego
nacisku na dtoni

Otwor do wieszania w rekojesci
pozwala na fatwe prze-
chowywanie lub wprowadzenie
dzwigni w razie potrzeby
Dwusktadnikowa, miekka
w uchwycie rekojes¢

Krotki grot pod kgtem 90° do
stosowania jako klucz katowy.
Bardzo silne dokrecanie w miejscach
0 ograniczonej wysokosci

Cata dton jest w kontakcie
z rekojescia, przez co unika
sie poslizgu miedzy rekg a
rekojescig

Stal stopowa wysokiej jakosci zapewnia duzg
odporno$¢ na zuzycie i trwato$é. Oznaczenie
kodu narzedzia i wielko$ci wypalone na grocie

Dtugi grot w kluczu o ksztatcie
T. Zapewnia dokrecanie
duzym momentem w trudno
dostepnych miejscach

Dtugi grot w ksztalcie litery

L przechodzgcy przez

Precyzyjnie obrobiona czarna rekojes¢ jest idealny do
koncoéwka zapewnia zastosowan wymagajgcych
precyzyjne dopasowanie duzego momentu




WKRETAKI PRECYZYJNE
KIEDY KONIECZNA JEST PRECYZJA

Wkretak specjalnie zaprojektowany do pracy precyzyjnej, szczegoélnie do zastosowan mechanicznych i
elektronicznych. Opracowany dla wygodnej i bezpiecznej pracy.

Kombinacja dwoch rodzajéw materiatu
na rekojesci zapewnia wygode i przenosi
duzy moment na grot

Wysokiej jakosci
stal stopowa

Precyzyjnie obrobiona
czarma koricéwka zapewnia Obrotowa gtowica umozliwia idealne
precyzyine dopasowanie ustawienie koncowki dla szybkiego
i wygodnego ruch palca przy
dokrecaniu, zmniejszajgc
czas dokrecania

BAHCO

429



430

WKRETAKI Z GRZECHOTKA |
WYMIENNYMI KONCOWKAMI

= Szybkie dokrecanie dla oszczedno$ci czasu

= Grzechotka 0 48 zebach

» Dwukomponentowa rekojes¢ o mocnym uchwycie
= Magazynek na koncowki

. . WYGODA | WYTRZYMALOSC
WYDAJNY MAGNES NA KONCOWCE BARDZO DUZY MOMENT Owalny ksztalt rekojesci z powierzchnia

Magnetyczny uchwyt na koricowki 1/4” Wysokiej jakosci mechanizm o duzym tarciu dla zwigkszenia
zapewnia przenoszenie momentu i wygody

LATWY W UZYCIU
Intuicyjne przyciski

duzego momentu
WYTRZYMALOSC | O S
NIEZAWODNOSC
Grot ze stali stopowe;j

SZYBSZY OBROT
Radetkowana czes$c¢ dla
szybkiego obrotu grota

TRZY TRYBY PRACY
Pierscien do szybkiego wyboru trybu
pracy. Tryb prawy, lewy i blokada
(bez grzechotki)

MAGAZYNEK KONCOWEK
Magazynkowy pojemnik na 6 koncéwek

Rekojes¢ T i uchwyt pistoletowy do zastosowan, w ktérych
wazna jest dostepnosc

Wiasne os$wietlenie umozliwia prace w
ciemnosci




NAJSZERSZY ZAKRES
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INTELIGENTNE ZESTAWY KLUCZY
SZESCIOKATNYCH

\ = Zasobnik na klucze, ktéry utrzymuje najczesciej
uzywane klucze w jednym narzedziu

= L atwy do noszenia w kieszeni

» Praktyczny w trudno dostepnych miejscach

’ :
_

N /

Zasobnik pozwala na fatwg prace w trzech pozycjach. W pozycji
180°, zasobnik moze by¢ uzywany jako wkretak. Zatrzask przy
270°, najczesciej uzywany do silnego obrotu, podobnie jak
rekoje$¢ T. Odpowiednio do warunkéw pracy mozna wybraé
dowolny kat od 90° do 270°.

Duzy przycisk zwalniajacy do

automatycznego odblokowania
koncowek. Po obréceniu klucza
w potozenie robocze, pozostate
Wigksza rekojes¢ zapewnia klucze pozostajg schowane
wygode. Wskazana jest jednak
ostroznos$¢ przy stosowaniu

Praktyczny otwér do mniejszych koncowek, tak
zawieszania aby nie przecigzy¢ koncowki
nadmiernym momentem

Czes¢ wewnetrzna
z twardego plastyku.
Odpornego
na uderzenia Rozmiar klucza
jest zaznaczony
dla utatwienia
Miekki plastyk pokrywajacy | wyszukiwania
wigkszg czgs¢ powierzchni zapew-
nia dobry chwyt

Wygodne przestawianie kata narzedzia pozwala na ciagte dokrecanie i oszczedza czas w ciasnych miejscach - nie wymaga statego
wyjmowania i wkfadania narzedzia.
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ZESTAW KLUCZY SZESCIOKATNYCH
W FUTERALACH

= Skladany futerat kluczy szesciokagtnych dostepny = L atwy dostep do kluczy szesciokatnych.
w szerokim zakresie kombinacji kluczy.

Bardzo zwarta i
zgrabna konstrukcja
Otwor do zawieszania

Ten symbol wskazuje
opcje z magnesem

Rozmiar kluczy jest
zaznaczony dla ufatwienia
wyszukiwania

Mozesz wyjac¢ potrzebny klucz bez
poruszania pozostatych.

1

@

Integralny magnes w uchwycie moze by¢ uzywany w razie potrzeby.
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WKRETAKI ERGO

BE-8010 - BE-8252 WKRETAKI ERGO, DO SRUB PROSTYCH

Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i koncepcjg narzedzi ERGO™
ergo ® € proj y zg cl pcja €

Wkretak do $rub prostych

Rekojesc¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity

rekojesci
@ m  Grot: wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzany i chromowany. Kofcéwka
czerniona zapewnia wigkszg precyzje

I e —— m  ISO 2380/DIN 5264

Utatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych koncach

BE-8010 0010615 5 20x122 182
BE-8210 1838584 5 0.4 2.5 75 20x122 197 33
BE-8020 0010639 5 0.5 3.0 60 20x122 182 30
BE-8020L 1838591 5 0.5 3.0 75 20x122 197 33
BE-8220 0047741 5 0.5 3.0 125 20x122 247 36
BE-8030 0010653 5 0.6 3.5 75 20x122 197 34
BE-8230 0047758 5 0.6 3.5 125 20x122 247 37
BE-8040 0010677 5 0.8 4.0 100 20x122 222 39
BE-8240 0047765 5 0.8 4.0 175 20x122 297 47
BE-8242 3010803 5 1.0 5.5 150 27x122 272 47
BE-8250L 1838607 5 1.0 55 200 27x122 322 90
BE-8252 3010810 5 1.2 6.5 150 36x122 272 47
BE-8150 - BE-8258 WKRETAKI ERGO, DO SRUB PROSTYCH
@@ m  Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i koncepcja narzedzi ERGO™
m  Wkretak do $rub prostych
m  Rekojes¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity
‘_‘ m Ulatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych koricach

rekojesci
@ m  Grot: wysokiej jakosci stal stopowa. W cato$ci utwardzany i chromowany. Czerniona

koncoéwka zapewnia wigkszg precyzje
a

m SO 2380/DIN 5264

BE-8150 0010707 5 100 27x122

BE-8155 0010721 5 1.2 6.5 125 36x122 247 112
BE-8250 0047772 5 1.0 5.5 150 27x122 272 73
BE-8255 0047789 5 1.2 6.5 150 36x122 272 116
BE-8256 3010827 5 1.6 8.0 150 36x122 272 135
BE-8257 3010834 5 1.6 8.0 175 36x122 297 140
BE-8258 3010841 5 1.6 10.0 200 36x161 361 195

'BAHCO |
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BE-8158 - BE-8890

@rao”®

o
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WKRETAKI ERGO i

WKRETAKI ERGO, DO SRUB PROSTYCH

Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i koncepcjg narzegdzi ERGO™
Wkretak do $rub prostych
Rekojes¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity

Utatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych koncach
rekojesci

m  Grot: wysokiej jakosci stal stopowa. W cato$ci utwardzany i chromowany. Czerniona

koncoéwka zapewnia wigkszg precyzje

m ISO 2380/DIN 5264
m  6-katny trzpien i kotnierz umozliwa uzycie przy dokrecaniu klucza w celu zwiekszenia

momentu sity

1.0 5.5 125 9 75

BE-8158 3010858 5 27x122 247

BE-8159 3010865 5 1.2 6.5 150 36x122 272 1 125
BE-8160 0010745 5 1.6 8 125 36x122 247 14 162
BE-8260 0047796 5 1.6 8 175 36x122 297 14 179
BE-8865 0010851 5 1.6 8 175 36x165 336 14 209
BE-8870 0010875 5 1.6 10 175 36x165 336 18 210
BE-8880 0010899 5 2.0 12 200 36x165 361 18 291
BE-8890 0010905 5 25 14 200 36x165 361 18 293

BE-8330 - BE-8455

@rgo”®

©
—

WKRETAKI ERGO, DO SRUB PROSTYCH

Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i koncepcjg narzedzi ERGO™

Wkretak do $rub prostych, typ krétki do pracy w miejscach, gdzie przestrzen jest
ograniczona

Rekojes¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity

Utatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych koncach
rekojesci

Grot: wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzany i chromowany. Czerniona
koncoéwka zapewnia wigkszg precyzje

1ISO 2380/DIN 5264

3.5 25

BE-8330 1838614 5 0.6 36x58 83 37
BE-8340 1838621 5 0.8 4.0 25 36x58 83 38
BE-8350 1838638 5 1.0 55 25 36x58 83 40
BE-8450 1838645 5 1.0 55 45 36x58 103 44
BE-8355 1838652 5 1.2 6.5 25 36x58 83 43
BE-8455 1838669 5 1.2 6.5 45 36x58 103 48
BE-8360 1838676 5 1.2 8.0 25 36x58 83 44

BAHCO |
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WKRETAKI ERGO

BE-8600 - BE-8624 WKRETAKI ERGO, DO SRUB PHILLIPS

Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i koncepcjg narzedzi ERGO™
Wkretak do $rub Phillipsa
Rekojesc¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity

Utatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych koncach

€ergo®
rekojesci

Grot: wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzany i chromowany. Czerniona

u
@ koncoéwka zapewnia wigkszg precyzje
m ISO 8764 / DIN 5260

BE-8600 0010769 5 PHO 20x122
BE-8610 0010776 5 PH 1 75 27x122 197 62
BE-8611 8292317 5 PH 1 75 20x122 197 62
BE-8610L 1838683 5 PH 1 200 27x122 322 81
BE-8620 0010783 5 PH 2 100 36x122 222 106
BE-8621 8292324 5 PH2 100 27x122 222 106
BE-8620L 1838690 5 PH 2 200 36x122 322 127
BE-8623 3010872 5 PH3 150 36x122 272 150
BE-8624 3010889 5 PH 4 200 36x165 361 225
BE-8628 - BE-8640 WKRETAKI ERGO, DO SRUB PHILLIPS
@@ m  Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i koncepcja narzedzi ERGO™
m  Whkretak do $rub Phillipsa
pe a ‘ m  Rekojes¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity
m Utatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych koncach

rekojesci
@ m  Grot: wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzany i chromowany. Czerniona
koncéwka zapewnia wigkszg precyzje
m SO 8764 / DIN 5260

m  6-katny trzpien i kotnierz umozliwa uzycie przy dokrecaniu klucza w celu zwiekszenia
momentu sity

BE-8628 3010896 5 PH 1 27x122

BE-8629 3010902 5 PH 2 125 36x122 247 1 122

BE-8630 0010790 5 PH 3 150 36x122 272 14 173

BE-8640 0010806 5 PH 4 200 36x165 361 18 292
'BAHCO |

436 (> )



BE-8601/BE-8602
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WKRETAKI ERGO i

WKRETAKI ERGO, DO SRUB PHILLIPS

Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i koncepcjg narzegdzi ERGO™
Wkretak do $rub Phillips, typ krotki do pracy w miejscach, gdzie przestrzen jest ograniczona
Rekojes¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity

Utatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych koncach
rekojesci

m  Grot: wysokiej jakosci stal stopowa. W cato$ci utwardzany i chromowany. Czerniona
koncoéwka zapewnia wigkszg precyzje

m [SO 8764 / DIN 5260

BE-8601 1838706 PH 1 36x58
BE-8602 1838713 5 PH 2 25 36x58 83 43

BE-8800 - BE-8824

@rgo”®

®

|

WKRETAKI ERGO, DO SRUB POZIDRIV

Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i koncepcjg narzedzi ERGO™
Wkretak do $rub Pozidriv
Rekojes¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity

Utatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych korncach

rekojesci

m  Grot: wysokiej jakosci stal stopowa. W cato$ci utwardzany i chromowany. Czerniona
koncowka zapewnia wiekszg precyzje

m SO 8764

BE-8800 0042012 5 PZ0 20x122

BE-8810 0010813 5 PZ 1 75 27x122 197 62
BE-8811 8292331 5 PZ 1 75 20x122 197 62
BE-8810L 1838720 5 PZ 1 200 27x122 322 81
BE-8820 0010820 5 PZ 2 100 36x122 222 106
BE-8821 8292348 5 PZ2 100 27x122 222 106
BE-8820L 1838737 5 Pz 2 200 36x122 322 127
BE-8823 3010919 5 PZ3 150 36x122 272 150
BE-8824 3010926 5 PZ 4 200 36x165 361 224
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WKRETAKI ERGO

BE-8828 - BE-8840

@rgo®
e

WKRETAKI ERGO, DO SRUB POZIDRIV

Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i konceptem narzedzi ERGO™
Wkretak do $rub Pozidriv
Rekojes¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity

Utatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych koncach

rekojesci

m  Grot: wysokiej jakosci stal stopowa. W cato$ci utwardzany i chromowany. Czerniona
koncoéwka zapewnia wiekszg precyzje

m SO 8764

m  6-katny trzpien i kotnierz umozliwiajacy zwiekszenie przenoszonego momentu sity

BE-8828 3010933 PZ1 27x122

BE-8829 3010940 5 PZ 2 125 36x122 247 1" 122
BE-8830 0010837 5 PZ3 150 36x122 272 14 173
BE-8840 0010844 5 PZ 4 200 36x165 361 18 292

BE-8801/BE-8802

@rgo”®

®

WKRETAKI ERGO, DO SRUB POZIDRIV

Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i koncepcjg narzedzi ERGO™
Wkretak do $rub Pozidriv, typ krotki do pracy w miejscach, gdzie przestrzen jest ograniczona
Rekojes¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity

Utatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych koncach

rekojesci

m  Grot: wysokiej jakosci stal stopowa. W cato$ci utwardzany i chromowany. Czerniona
koncoéwka zapewnia wiekszg precyzje

m SO 8764

BE-8801 1838744 PZ 1 36x58
BE-8802 1838751 5 PZ2 25 36x58 83 43
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WKRETAKI ERGO

BE-8904 - BE-8945

€ergo®

—
©

WKRETAKI ERGO, DO SRUB TORX®

Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i konceptem narzedzi ERGO™
Wkretak do $rub TORX®
Rekojes¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity

Utatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych korncach
rekojesci

m  Grot: wysokiej jakosci stal stopowa. W cato$ci utwardzany i chromowany. Czerniona
koncowka zapewnia wiekszg precyzje

BE-8904 3010957 1,30 20x122

BE-8905 3010049 5 T5 1,37 75 20x122 197 31
BE-8906 0027729 5 T6 1.65 75 20x122 197 31
BE-8907 0027736 5 T7 1.97 75 20x122 197 31
BE-8908 0027743 5 T8 2.30 75 20x122 197 31
BE-8909 0027750 5 T9 248 75 20x122 197 31
BE-8910 0027767 5 T10 272 75 20x122 197 31
BE-8915 0027774 5 T15 3.26 100 27x122 222 57
BE-8920 0027781 5 T20 3.84 100 27x122 222 57
BE-8925 0027798 5 T25 4.40 125 27x122 247 70
BE-8927 0027804 5 T27 4.96 125 27x122 247 70
BE-8930 0027811 5 T30 5.49 150 36x122 272 119
BE-8940 0027828 5 T40 6.60 150 36x165 31 130
BE-8945 1838782 5 T45 7.70 150 36x165 3N 178

BE-7907 - BE-7940

p——
- D
©

I#:

WKRETAKI ERGO, DO SRUB TORX®

Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i konceptem narzedzi ERGO™
Wkretak do srub TORX® i TORX® z bolcem centrujgcym
Rekojes¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity

Utatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych koncach
rekojesci

m  Grot: wysokiej jakosci stal stopowa. W cato$ci utwardzany i chromowany. Czerniona
koncowka zapewnia wiekszg precyzje

BE-7907 3010964 TR7 1.97 20x122 197

BE-7908 3010971 5 TR 8 2.30 75 20x122 197 31
BE-7909 3010988 5 TR9 2.48 75 20x122 197 31
BE-7910 1838799 5 TR 10 272 75 20x122 197 31
BE-7915 1838805 5 TR 15 3.26 100 27x122 222 57
BE-7920 1838812 5 TR 20 3.84 100 27x122 222 57
BE-7925 1838829 5 TR 25 4.40 125 27x122 247 70
BE-7927 1838836 5 TR 27 4.96 125 27x122 247 70
BE-7930 1838843 5 TR 30 5.49 150 36x122 272 119
BE-7940 1838850 5 TR 40 6.60 150 36x165 3N 130
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WKRETAKI ERGO

BE-8702 - BE-8710 WKRETAKI ERGO, DO SRUB IMBUSOWYCH,

KONCOWKA KULISTA

ergo ® m  Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideq i konceptem narzedzi ERGO™
Wkretak z koncowka kulista do $rub imbusowych, lepszy niz z tradycyjnym zakonczeniem
imbusowym, tatwy w uzyciu, odpowiedni ksztatt umozliwia dojscie do miejsc
trudnodostepnych

m  Rekojes¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity

m Ulatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych koncach
rekojesci

m  Grot: wysokiej jakosci stal stopowa. W cato$ci utwardzany i chromowany. Czerniona
koncoéwka zapewnia wigkszg precyzje

BE-8702 1838768 5 20x122

BE-8725 1838775 5 2.5 100 20x122 222 32
BE-8703 0027651 5 3 100 20x122 222 35
BE-8704 0027668 5 4 100 27x122 222 66
BE-8705 0027675 5 5 100 36x122 222 105
BE-8706 0027682 5 6 125 36x122 247 125
BE-8708 0027699 5 8 150 36x122 272 197
BE-8710 0027705 5 10 150 36x165 311 250

BE-9001 - BE-9003

@rgo”®

I ——y
®

WKRETAKI TYP ROBERTSON

Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i konceptem narzedzi ERGO™
Wkretak do $rub Robertsona (kwadratowych)
Rekojes¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity

Utatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych koncach
rekojesci
m  Grot: wysokiej jakosci stal stopowa, utwardzany i czerniony zapewniajacy wieksza precyzje

BE-9001 8269005 27x122

BE-9002 8269012 5 #2 80 27x122 202 62

BE-9003 8269029 5 #3 100 27x122 202 105
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BE-8080

G0k
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WKRETAKI ERGO i

WKRETAK DO SRUB TORQ-SET®

m  Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i konceptem narzedzi ERGO™

Wkretak do $rub zabezpieczajacych TORQ-SET®, spotykanych w przemysle lotniczym

m  Rekojes¢: Trzy-komponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i zwigkszenia

przenoszone;j sity

m Utatwiajgce identyfikacje koncowki wkretaka kolorowe oznaczenie na okragtych

zakonczeniach rekojesci

m  Grot: wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony, chromowany. KofAcéwka

czerniona doktadna

BE-8080-1 3010995 5 27x122
BE-8080-2 3011008 5 2 75 27x122 195 58
BE-8080-3 3011015 5 3 75 27x122 195 58
BE-8080-4 3011022 5 4 75 27x122 195 58
BE-8080-5 3011039 5 5 75 27x122 195 58
BE-8080-6 3011046 5 6 75 27x122 195 58
BE-8080-8 3011053 5 8 100 27x122 220 75
BE-8080-10 3011060 5 10 100 27x122 220 75
BE-8985 SZYDLO
@@ m Zaprojektowany zgodnie z ideq i konceptem narzedzi ERGO™
m  Nakluwak/przebijak uzywany aby utatwi¢ wiercenie dziur w oznaczonym miejscu
—- m  Rekojes¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity
m Utatwiajgce identyfikacje kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych koncach rekojesci
m  Grot: wysokiej jakosci stal stopowa, utwardzany i chromowany

BE-8985 3010698 27x122

BE-8980

€ergo®

e ——

PRZEKLUWAK

Zaprojektowany zgodnie z ideg i koncepcjg narzedzi ERGO™

Nakituwak do powiekszania i rozwiercania dziur

Rekojes¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity
Utatwiajace identyfikacje kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych koncach rekojesci
Grot: wysokiej jakosci stal stopowa, utwardzanay i chromowany

BE-8980 3010681 27x122
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WKRETAKI ERGO

BE-8577

Cieok
O

WKRETAKI ERGO, POKRETLO DO KONCOWEK

Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i konceptem narzedzi ERGO™
Pokretto wkretakowe do bitéw 1/4”
Rekojesc¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity

Utatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych koncach
rekojesci
m  Grot: wysokiej jako$ci stal stopowa, utwardzany i czerniony zapewniajacy wiekszg precyzje

BE-8577 1839048 36x122

BE-76

@rgo®

WKRETAKI DO NAKRETEK. Z GIETKIM GROTEM

Wkretak nasadowy zaprojektowany zgodnie z ideg i konceptem narzedzi ERGO™
Rekojes¢: trojsktadnikowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity
Utatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu koncach rekojesci

Grot: elastyczny (gietki) z wysokiej jakosci stali stopowej, pokryty chromem

BE-7606 1839017 27x122
BE-7607 1839024 5 7 150 27x122 272 126
BE-7608 1839031 5 8 150 27x122 272 126

BE-6400M

@rgo”°
— T

®

WKRETAK MAGNETYCZNY DO SRUB/NAKRETEK, SMUKLY

Wkretak do nakretek zaprojektowany zgodnie z ideg i konceptem narzedzi ERGO™

m  Rekojes¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity

m Utatwiajgce identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych koncach
rekojesci

m  Grot: Otwoér podtuzny, magnetyczny. Wysokiej jakosci stal stopowa, utwardzany i
chromowany

BE-6400M-4 3011145 5.9x23 20x122

BE-6400M-5 3011169 5 5 6.95x23 100 20x122 220 38

BE-6400M-5.5 3011176 5 55 7.65x23 100 20x122 220 38

BE-6400M-7 3011190 5 7 9.8x23 100 20x122 220 42
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WKRETAKI ERGO

WKRETAK DO NAKRETEK, GLEBOKI

Wkretak do nakretek zaprojektowany zgodnie z naukowym konceptem i procesem ERGO™
Rekojes¢: trojkomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy
Utatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu koncach rekojesci

Grot: wysokiej jakosci stal stopowa, utwardzona, polerowana i chromowana. Grot z dtugim
otworem

BE-7803 1838867 5 20x122

BE-7835 1838874 5 3.5 40 125 20x122 247 54
BE-7804 1838881 5 4 50 125 20x122 247 57
BE-7845 1838898 5 4.5 50 125 20x122 247 58
BE-7805 1838904 5 5 50 125 20x122 247 60
BE-7855 1838911 5 5.5 50 125 20x122 247 62
BE-7806 1838928 5 6 50 125 20x122 247 64
BE-7807 1838935 5 7 50 125 27x122 247 100
BE-7808 1838942 5 8 50 125 27x122 247 104
BE-7809 1838959 5 9 50 125 36x122 247 136
BE-7810 1838966 5 10 50 125 36x122 247 140
BE-7811 1838973 5 1" 50 125 36x122 247 169
BE-7812 1838980 5 12 50 125 36x122 247 184
BE-7813 1838997 5 13 50 125 36x165 286 215
BE-7814 1839000 5 14 50 125 36x165 286 230

BE-8010S - BE-8065S

€rgo”®

—
@ IEC 60900 ﬁ 1000V @

WKRETAKI ERGO, IZOLOWANE IEC

Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i konceptem narzedzi ERGO™

Wkretak izolowany do $rub prostych

Wkretak pozwala na prace pod napieciem do 1000 V

Rekojes¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity

Utatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych koncach

rekojesci

m  Wysokiej jakosci stal stopowa. Izolowany az do samego grota. Grot czerniony zapewnia
wiekszg precyzje

m |SO 2380/DIN 5264

m  Wykonanie zgodne z miedzynarodowymi normami IEC 60900

BE-8010S 0033058 5 20x122

BE-8220S 0048243 5 0.5 3.0 100 20x122 222 33
BE-8230S 0048250 5 0.6 3.5 100 20x122 222 33
BE-8040S8 0033089 5 0.8 4.0 100 20x122 222 33
BE-8050S 0033096 5 1.0 5.5 125 27x122 247 62
BE-8255S 0048281 5 1.2 6.5 150 36x122 272 105
BE-8065S 0033119 5 1.2 8.0 175 36x122 297 127
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| WKRETAKI ERGO

BE-8600S - BE-8640S

@rgo”

@ IEC 60900 ﬁ 1000V @

WKRETAKI ERGO, IZOLOWANE IEC

Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i konceptem narzedzi ERGO™

Wkretak izolowany do $rub Phillipsa

Wkretak pozwala na prace pod napieciem do 1000 V

Rekojes¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity

Utatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych koncach
rekojesci

m  Wysokiej jakosci stal stopowa. Izolowany az do samego grota. Grot czerniony zapewnia

wiekszg precyzje

m |SO 8764 / DIN 5260
= Indywidualnie poddany kontroli i wykonany zgodnie z miedzynarodowymi normami IEC 60900

BE-8600S 0033126 5 PHO 20x122

BE-8610S 0033133 5 PH1 80 27x122 202 64
BE-8620S 0033140 5 PH 2 100 36x122 222 108
BE-8630S 0033157 5 PH3 150 36x122 272 159
BE-8640S 0033164 5 PH 4 200 36x165 365 268

BE-8800S - BE-8840S

@rgo®

d

@ IEC 60900 ﬁ 1000V @

WKRETAKI ERGO, IZOLOWANE IEC

Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i konceptem narzedzi ERGO™

Wkretak izolowany do $rub Pozidriv

Wkretak pozwala na prace pod napieciem do 1000 V

Rekojes¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity
Utatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych koncach
rekojesci

Wysokiej jakosci stal stopowa. Izolowany az do samego grota. Grot utwardzany i czerniony
zapewniajacy wiekszg precyzje

m SO 8764

Indywidualnie poddany kontroli i wykonany zgodnie z miedzynarodowymi normami IEC 60900

BE-8800S 1839055 5 PZO0 20x122

BE-8810S 0048298 5 PZ 1 80 27x122 202 64

BE-8820S 0048304 5 PZ 2 100 36x122 222 110

BE-8830S 0048311 5 PZ3 150 36x122 272 159

BE-8840S 1839062 5 PZ 4 200 36x161 365 268
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BE-8910S - BE-8930S

@rgo°®

m em—

@ IEC 60900 ﬁﬂ" @

WKRETAKI ERGO i

WKRETAKI ERGO, IZOLOWANE IEC

Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i konceptem narzedzi ERGO™

Wkretak izolowany do $rub TORX®

Wkretak pozwala na prace pod napieciem do 1000 V

Rekojes¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity
Utatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych koncach
rekojesci

Grot: wysokiej jakosci stal stopowa, utwardzany i czerniony zapewniajacy wigkszg precyzje
Indywidualnie poddany kontroli i wykonany zgodnie z miedzynarodowymi normami IEC 60900

BE-8910S 1839079 5 T10 272 20x122

BE-8915S 1839086 5 T15 3.26 125 27x122 247 62
BE-8920S 1839093 5 T20 3.84 125 27x122 247 62
BE-8925S8 1839109 5 T25 4.40 150 27x122 272 7
BE-8930S 1839116 5 T30 5.49 175 36x122 297 129

BE-8725S - BE-8708S

@rgo°
- R

@ IEC 60900 ﬁ ooy

WKRETAKI ERGO, IZOLOWANE IEC

Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i konceptem narzedzi ERGO™

Wkretak izolowany do $rub imbusowych

Wkretak pozwala na prace pod napieciem do 1000 V

Rekojes¢: trzykomponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i przekazania sity
Utatwiajace identyfikacje wkretaka kolorowe oznaczenie na obu zaokraglonych koncach
rekojesci

Wysokiej jakosci stal stopowa. Grot utwardzany i czerniony zapewniajacy wigksza precyzje
Indywidualnie poddany kontroli i wykonany zgodnie z miedzynarodowymi normami IEC 60900

BE-8725S 1839123 5 20x122

BE-8703S 1839130 5 3 75 20x122 197 62

BE-8704S 1839147 5 4 75 20x122 197 78

BE-8705S 1839154 5 5 175 27x122 297 128

BE-8706S 1839161 5 6 200 27x122 322 159

BE-8708S 1839178 5 8 200 36x122 322 235
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WKRETAKI ERGO

BE-8510S - BE-8520S WKRETAKI ERGO, IZOLOWANE IEC

i i i i i ™
ergo ® Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i konceptem narzedzi ERGO

Wkretak izolowany z kombinacjg 2 koncéwek w jednej, do $rub prostych i Phillipsa
Wkretak pozwala na prace pod napieciem do 1000 V

|

Rekojes¢: Trzy-komponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i zwigkszenia
przenoszonej sity

Utatwiajace identyfikacje koncowki wkretaka kolorowe oznaczenie na okragtych
zakonczeniach rekojesci

@ @ IEC 60900 ﬁﬂ@@@\l

Grot: wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony, koncéwka czerniona
Indywidualnie poddany kontroli i wykonany zgodnie z migdzynarodowymi normami IEC 60900

BE-8510S 0126507 27x122
BE-8520S 0126514 5 6 - 2 100 36x122 222 100
BE-8710S - BE-8720S WKRETAKI ERGO, IZOLOWANE IEC

® Wkretak zaprojektowany zgodnie z ideg i konceptem narzedzi ERGO™
ergo Wkretak izolowany z kombinacjg 2 koncéwek w jednej, do $rub prostych i Pozidriv
Wkretak pozwala na prace pod napieciem do 1000 V

Rekojes¢: Trzy-komponentowa dla zmaksymalizowania komfortu pracy i zwigkszenia
przenoszone;j sity

- Utatwiajace identyfikacje koncowki wkretaka kolorowe oznaczenie na okragtych
1ECE0000 ZAN 9000V /e
@ @ ﬁ @ zakonczeniach rekojesci

Grot: wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony, koncéwka czerniona

u
— = Indywidualnie poddany kontroli i wykonany zgodnie z miedzynarodowymi normami IEC 60900

BE-8710S 0126521 27x122
BE-8720S 0126538 5 6 2 100 36x122 222 100

8_

ZESTAWY WKRETAKOW ERGO

m  Zestaw wkretakow ERGO™, 6 sztuk
m Do $rub ptaskich i krzyzowych typ Phillips

]

m Pakowany w pudeteczku kartonowym

BE-9881 0043279
BE-8020, BE-8040
0.5x3x60, 0.8x4x100 CD “
BE-8150, BE-8155 <D ‘
1.0x5.5x100, 1.2x6.5x125
BE-8610, BE-8620 @ = q
PH1x75, PH2x100
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WKRETAKI ERGO i

ZESTAWY WKRETAKOW ERGO

m  Zestaw wkretakow ERGO™, 6 sztuk
m Do $rub ptaskich i krzyzowych typ Pozidriv
m Pakowany w pudeteczku kartonowym

BE-9882 1839284

BE-8020, BE-8040 -

0.5x3x60, 0.8x4x100 CD "
BE-8150, BE-8155

1.0x5.5x100, 1.2x6.5x125 CD ‘
BE-8810, BE-8820 @ —
PZ1x75, PZ2x100

BE-9883
E€rgo®

ZESTAWY WKRETAKOW ERGO

m Zestaw wkretakow ERGO™, 6 sztuk
m Do $rub krzyzakowych typu Pozidriv oraz TORX®
m Pakowany w pudeteczku kartonowym

BE-9883 1839291

BE-8810, BE-8820, BE-8830 ok - -
PZ1x75, PZ2x100, PZ3x150

BE-8910, BE-8915, BE-8925 @ - ﬂ
T10x75, T15x100, T25x125 5

BE-9885

@rgo”®

BE-GORS

ZESTAWY WKRETAKOW ERGO

m  Zestaw wkretakow ERGO™, 5 sztuk
m Do $rub typu TORX®
m Pakowany w pudeteczku kartonowym

BE-9885 0048465

BE-8910, BE-8930 ® — -
T10, T15, T20, T25, T30 N
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| WKRETAKI ERGO

BE-9886
€ergo"®

O 4

ZESTAWY WKRETAKOW ERGO

m Zestaw wkretakéw ERGO™, 6 sztuk
m Do $rub prostych oraz krzyzakowych Phillips i Pozidriv
m Pakowany w pudeteczku kartonowym

BE-9886 0048472

BE-8030 —

0.6x3.5x75 mm <D ‘
BE-8150

1x5.5x100 mm CD "
BE-8610, BE-8620

PH1x75, PH2x100 @ ﬂ
BE-8810, BE-8820 @ —
PZ1x75, PZ2x100

BE-9889
@rgo®

ZESTAWY WKRETAKOW ERGO

m Zestaw wkretakow ERGO™, 5 sztuk
m Do $rub Pozidriv i TORX®
m Pakowany w pudeteczku kartonowym

BE-9889 3010711

BE-8810, BE-8820 @ ——
PZ1x75, PZ2x100

BE-8910, BE-8915, BE-8925 @ - o=
T10x75, T15x100, T-25x125 .

BE-9881S
ergo”
oo (B

@ @ IEC 60900 ﬁ‘ﬂ‘w @

ZESTAWY WKRETAKOW ERGO

Zestaw wkretakow izolowanych ERGO™, 5 sztuk

Do $rub ptaskich i krzyzowych typ Phillips

Pakowany w pudeteczku kartonowym

BE-9881S 1839307

BE-8220S, BE-8040S, BE-8050S
0.5x3x100, 0.8x4x100, 1x5.5x125 @ S

BE-8610S, BE-8620S
PH1x80, PH2x100 & —
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BE-9882S
@rgo”®

@ @ IEC 60900 ﬁﬂ@@ﬂ‘v @

WKRETAKI ERGO i

ZESTAWY WKRETAKOW ERGO

m Zestaw wkretakéw izolowanych ERGO™, 5 sztuk
m Do $rub ptaskich i krzyzowych typ Pozidriv
m Pakowany w pudeteczku kartonowym

BE-9882S 1839314

BE-82208, BE-80408, BE-8050S
0.5x3x100, 0.8x4x100, 1x5.5x125 ® ‘

BE-8810S, BE-8820S —D
PZ1x80, PZ2x100 @

BE-9888S
ergo”

@ @ IEC 60900 ﬁﬂ\l

ZESTAWY WKRETAKOW ERGO

m Zestaw wkretakéw izolowanych ERGO™, 7 sztuk
m Do $rub prostych oraz krzyzakowych Pozidriv
m Pakowany w pudeteczku kartonowym

BE-9888S 3006158

BE-8010S, BE-8220S, BE-8040S, BE-8050S
0.4x2.5x75, 0.5x3.0x100, 0.8x4.0x100, 1.0x5.5x125 @ S ——l)

BE-8800S, BE-8820S, BE-8830S

PZ0x75, PZ2x100, PZ3x150 @ n

BE-9885S
ergo”®

@ @ @ IEC 60900 ﬁﬂ@@@‘w

ZESTAWY WKRETAKOW IZOLOWANYCH ERGO

m Zestaw wkretakéw izolowanych ERGO™, 4 sztuki (8 réznych koncéwek) + tester napiecia
m Do $rub prostych, Phillips i Pozidriv
m W pudeteczku kartonowym

BE-9885S 0126491

806-1-1 =

LT
0.6x3x65 <D “—“—'
BE-8510S, BE-8520S ‘
5/PH1, 6/PH2 (D @
BE-8710S, BE-8720S —‘
5/PZ1, 6/PZ2 (D @
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WKRETAKI SERII TEKNO+

020

@
|

WKRETAK PLASKI

m  Wkretak do $rub prostych

Rekojes¢: Podwajnie profilowany ksztalt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje
sity dokrecania. Otwoér w uchwycie pozwala na uzycie pokretta, co jeszcze bardziej pozwoli
zwiekszy¢ site dokrecania

m  Trwaly kolor po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpozna¢ rodzaj koncowki wkretaka

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony, pokryty chromem. Kofncéwka
czerniona doktadna

m  Oznaczenie: rozmiar i numer narzedzia laserowo znaczone na grocie
ISO 2380/DIN 5264

m 6-katny zabierak pozwala na wspomaganie kluczem dla przeniesienia wiekszego momentu
obrotowego

020.040.100 4020419 100
020.055.125 4020518 10 5.5 10 125 115 9 90
020.065.150 4020617 10 6.5 12 15 130 11 143
020.080.175 4020815 10 8.0 16 175 145 14 243
020.100.200 4020105 10 10.0 16 200 145 14 254
020.120.250 4020129 10 12,0 20 250 145 18 372
020.140.250 4020143 10 14.0 25 250 145 18 372

021 WKRETAK PLASKI

m  Wkretak do $rub prostych

m  Rekojes¢: Podwdjnie profilowany ksztatt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje sity
dokrecania. Otwér w uchwycie pozwala na uzycie pokretta, co jeszcze bardziej zwiekszy site
dokrecania

m  Trwaly kolor po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpozna¢ rodzaj koncowki wkretaka

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony, pokryty chromem. Koncowka
czerniona doktadna

m  Oznaczenie: rozmiar i numer narzedzia laserowo znaczone na grocie
m [SO 2380/DIN 5264

450

021.040.100 4021416
021.055.125 4021515 10 5.5 1.0 125 115 82
021.065.150 4021614 10 6.5 1.2 150 130 128
021.080.175 4021812 10 8.0 1.6 175 130 154
021.100.200 4021102 10 10.0 1.6 200 145 215
'BAHCO |
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WKRETAKI SERII TEKNO+

022

WKRETAK PLASKI

m  Wkretak do $rub prostych

m Rekojes¢: Podwojnie profilowany ksztatt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje sity
dokrecania. Otwér w uchwycie pozwala na uzycie pokretta, co jeszcze bardziej zwiekszy site
dokrecania

m Trwate kolorowe oznaczenie po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpoznac¢ rodzaj
koncowki wkretaka

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony, pokryty chromem. Kohncoéwka
czerniona doktadna

m  Oznaczenie: rozmiar i numer narzedzia laserowo znaczone na grocie
m ISO 2380/DIN 5264

022.030.100 4022314

022.030.200 4022321 10 3.0 0.5 200 100 45
022.035.100 4022338 10 3.5 0.6 100 100 41
022.040.125 4022413 10 4.0 0.8 125 100 49
022.040.250 4022420 10 4.0 0.8 250 100 61
022.055.150 4022512 10 55 1.0 150 115 83
022.055.300 4022529 10 5.5 1.0 300 115 116
022.065.150 4022611 10 6.5 1.2 150 130 129
022.065.300 4022628 10 6.5 1.2 300 130 167

023

WKRETAK PHILLPS

m  Wkretak do srub Phillipsa

m  Rekojes¢: Podwdjnie profilowany ksztatt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje
sity dokrecania. Otwor w uchwycie pozwala na uzycie pokretta, co jeszcze bardziej pozwoli
zwigkszy¢ site dokrecania

m Trwate, kolorowe oznaczenie po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpozna¢ rodzaj
koncowki wkretaka

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony, pokryty chromem. Koncowka
czerniona dokfadna

m  Oznaczenie: rozmiar i numer narzedzia laserowo znaczone na grocie
m [SO 8764 / DIN 5260

m 6-katny zabierak pozwala na wspomaganie kluczem dla przeniesienia wigkszego momentu
obrotowego

023.000.075 4023014 PHO 100

023.001.100 4023113 10 PH 1 100 115 9 86

023.002.125 4023212 10 PH 2 125 130 11 137

023.003.150 4023311 10 PH 3 150 145 14 233

023.004.200 4023410 10 PH 4 200 145 14 338
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WKRETAKI SERII TEKNO+

024 WKRETAK PHILLPS

_:u m  Wkretak do $rub Phillipsa
m Rekojes¢: Podwojnie profilowany ksztatt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje sity
dokrecania. Otwér w uchwycie pozwala na uzycie pokretta, co jeszcze bardziej zwiekszy site

@ dokrecania
m  Trwate kolorowe oznaczenie po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpozna¢ rodzaj
koncowki wkretaka

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony, pokryty chromem. KofAcowka
czerniona doktadna

m  Oznaczenie: rozmiar i numer narzedzia laserowo znaczone na grocie
m SO 8764 / DIN 5260

024.000.075 4024011 PHO
024.001.100 4024110 10 PH 1 100 115 78
024.001.250 4024127 10 PH 1 250 115 98
024.002.125 4024219 10 PH 2 125 130 122
024.002.300 4024226 10 PH 2 300 130 156
024.003.150 4024318 10 PH3 150 145 194
025 WKRETAK POZIDRIV

-ﬂ m  Wkretak do $rub Pozidriv
m  Rekojes¢: Podwojnie profilowany ksztatt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje sity

dokrecania. Otwér w uchwycie pozwala na uzycie pokretta, co jeszcze bardziej zwiekszy site

dokrecania
@ m Trwate, kolorowe oznaczenie po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpozna¢ rodzaj
koncowki wkretaka

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony, pokryty chromem. KofAcowka
czerniona doktadna

m  Oznaczenie: rozmiar i numer narzedzia laserowo znaczone na grocie
m SO 8764

m  6-katny zabierak pozwala na wspomaganie kluczem dla przeniesienia wigkszego momentu
obrotowego

025.000.075 4025018 PZ0 100

025.001.100 4025117 10 PZ1 100 115 9 86

025.002.125 4025216 10 PZ 2 125 130 1 137

025.003.150 4025315 10 PZ 3 150 145 14 233

025.004.200 4025414 10 PZ 4 200 145 14 338
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WKRETAKI SERII TEKNO+

026

WKRETAK POZIDRIV

m  Wkretak do $rub Pozidriv

m Rekojes¢: Podwojnie profilowany ksztatt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje sity
dokrecania. Otwér w uchwycie pozwala na uzycie pokretta, co jeszcze bardziej zwiekszy site
dokrecania

m  Trwate kolorowe oznaczenie po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpoznac¢ rodzaj
koncowki wkretaka

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony, pokryty chromem. Kohncowka
czerniona doktadna

m  Oznaczenie: rozmiar i numer narzedzia laserowo znaczone na grocie
m SO 8764

026.000.075 4026015 PZ0
026.001.100 4026114 10 PZ 1 100 115 75
026.001.250 4118758 10 PZ 1 250 115 98
026.002.125 4026213 10 Pz2 125 130 118
026.002.300 4118741 10 PZ2 300 130 156
026.003.150 4026312 10 PZ3 150 145 191
027 WKRETAK TORX®

m  Whkretak do $rub typu TORX®

m  Rekojesé: Podwojnie profilowany ksztatt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje
sity dokrecania. Otwor w uchwycie pozwala na uzycie pokretta, co jeszcze bardziej pozwoli
zwigkszy¢ site dokrecania

m Trwate, kolorowe oznaczenie po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpozna¢ rodzaj
koncowki wkretaka

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony, pokryty chromem. Koncéwka
czerniona doktadna

m  Oznaczenie: rozmiar i numer narzedzia laserowo znaczone na grocie

m  6-katny zabierak pozwala na wspomaganie kluczem dla przeniesienia wigkszego momentu
obrotowego

027.006.075 4027067 100

027.007.075 4027074 10 T7 75 100 - 38
027.008.075 4027081 10 T8 75 100 - 38
027.009.075 4027098 10 T9 75 100 - 38
027.010.075 4027104 10 T10 75 100 - 38
027.015.100 4027159 10 T15 100 100 - 48
027.020.100 4027203 10 T20 100 100 - 48
027.025.125 4027258 10 T25 125 115 9 90
027.027.125 4027272 10 T27 125 115 9 90
027.030.150 4027302 10 T30 150 130 1" 143
027.040.150 4027401 10 T40 150 145 14 233

BAHCO |

(s ) 253



WKRETAKI SERII TEKNO+

028 WKRETAK TORX®

‘ m  Wkretak do $rub typu TORX® i TORX® z bolcem centrujacym

m  Rekojes¢: Podwojnie profilowany ksztatt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje
sity dokrecania. Otwoér w uchwycie pozwala na uzycie pokretta, co jeszcze bardziej pozwoli

zwiekszy¢ site dokrecania
@ m Trwate, kolorowe oznaczenie po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpozna¢ rodzaj
koncowki wkretaka

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony, pokryty chromem. Kohcowka
#f czermions dokiadna

m  Oznaczenie: rozmiar i numer narzed2|a laserowo znaczone na grocie

m  6-katny zabierak pozwala na wspomaganie kluczem dla przeniesienia wigkszego momentu
obrotowego

028.010.075 4028101 5 TR10 100
028.015.100 4028156 5 TR 15 100 100 - 45
028.020.100 4028200 5 TR 20 100 100 - 45
028.025.125 4028255 5 TR 25 125 115 9 85
028.027.125 4028279 5 TR 27 125 115 9 85
028.030.150 4028309 5 TR 30 150 130 11 133
028.040.150 4028408 5 TR 40 150 145 14 195

029 WKRETAK IMBUSOWY Z KULKA

m  Wkretak do srub imbusowych zakonczony kulkg 6-katna. tatwy do osadzenia pod katem
w gniezdzie $ruby. Bardziej efektywny niz zwykly klucz imbusowy, oszczedza czas

m  Rekojes¢: Podwdjnie profilowany ksztatt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje
sity dokrecania. Otwor w uchwycie pozwala na uzycie pokretta, co jeszcze bardziej pozwoli
zwigkszy¢ site dokrecania

m Trwate, kolorowe oznaczenie po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpozna¢ rodzaj
koncowki wkretaka

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony, pokryty chromem. Kohcowka
czerniona doktadna

m  Oznaczenie: rozmiar i numer narzedzia laserowo znaczone na grocie

m 6-katny zabierak pozwala na wspomaganie kluczem dla przeniesienia wigkszego momentu
obrotowego

029.020.100 4029207 100

029.025.100 4029252 10 25 100 100 - 38

029.030.100 4029306 10 4.5 100 100 - 64

029.040.100 4029405 10 4.0 100 100 - 53

029.050.100 4029504 10 5.0 100 115 9 92

029.060.125 4029603 10 6.0 125 130 1 141
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WKRETAKI SERII TEKNO+ i

WKRETAK NASADOWY

m  Whkretak nasadowy

Rekojes¢: Podwajnie profilowany ksztatt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje
sity dokrecania. Otwor w uchwycie pozwala na uzycie pokretta, co jeszcze bardziej pozwoli
zwigkszy¢ site dokrecania

m Trwate, kolorowe oznaczenie po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpoznac rodzaj
koncoéwki wkretaka

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony, pokryty chromem. Koncéwka
czerniona doktadna

m  Oznaczenie: rozmiar i numer narzedzia laserowo znaczone na grocie

030.040.125 4030401 5

030.045.125 4030456 5 4.5 125 100 64
030.050.150 4030500 5 5.0 125 115 86
030.055.150 4030555 5 55 125 115 86
030.060.150 4030609 5 6.0 125 115 89
030.070.150 4030708 5 7.0 125 130 131
030.080.150 4030807 5 8.0 125 130 132
030.090.150 4030906 5 9.0 125 130 134
030.100.150 4030104 5 10.0 125 145 201
030.130.150 4030135 5 13.0 125 145 216
030.140.150 4030142 5 14.0 125 145 217

031

WKRETAK DO GNIAZD ROBERTSONA 4-KATNYCH

m  Whkretak do gniazd 4-katnych (Robertsona)

m  Rekojes¢: Podwojnie profilowany ksztatt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje
sity dokrecania. Otwor w uchwycie pozwala na uzycie pokretta, co jeszcze bardziej pozwoli
zwiekszy¢ site dokrecania

m Trwate, kolorowe oznaczenie po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpozna¢ rodzaj
koncowki wkretaka

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony, pokryty chromem. Koncowka
czerniona doktadna

m  Oznaczenie: rozmiar i numer narzedzia laserowo znaczone na grocie

031.001.100 4031118
031.002.125 4031217 10 #2 125 115 79
031.003.150 4031316 10 #3 150 130 123

032.1/4

et ==&l
O

WKRETAK MAGNETYCZNY Z UCHWYTEM DO BITOW

m  Whkretak magnetyczny nasadowy do koncéwek 1/4”

m Podwadjnie profilowany ksztatt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje sity
dokrecania. Otwor w uchwycie pozwala na uzycie pokretta, co jeszcze bardziej pozwoli
zwigkszy¢ site dokrecania

m Trwate, kolorowe oznaczenie po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpozna¢ rodzaj
wkretaka

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Oznaczenie: rozmiar i kod narzedzia laserowo wybite na grocie

032.1/4.125 4032009
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WKRETAKI SERII TEKNO+

GIETKI WKRETAK NASADOWY Z UCHWYTEM DO BITOW

m  Wkretak nasadowy 1/4”

Rekojes¢: Podwajnie profilowany ksztatt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje
sity dokrecania. Otwér w uchwycie pozwala na uzycie pokretta, co jeszcze bardziej pozwoli
zwigkszy¢ site dokrecania

m Trwate, kolorowe oznaczenie po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpozna¢ rodzaj
koncowki wkretaka

m  Grot: Gigtki. Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Oznaczenie: rozmiar i numer narzedzia laserowo znaczone na grocie

032.001.125 4109398

037

WKRETAK Z GIETKIM TRZPIENIEM 1/4”

m  Wkretak z elastycznym/gigtkim trzpieniem do nasadek 1/4”

m  Rekojes¢: Podwojnie profilowany ksztatt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje
sity dokrecania. Otwor w uchwycie pozwala na uzycie pokretta, co jeszcze bardziej pozwoli
zwiekszy¢ site dokrecania

m  Trwate, kolorowe oznaczenie po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpoznaé rodzaj
koncowki wkretaka

m  Grot: Gietki. Wysokiej jakosci stal stopowa
Oznaczenie: rozmiar i numer narzedzia laserowo znaczone na grocie

037.001.115 4124841

232

ZESTAW WKRETAKOW Z UCHWYTEM DO BITOW

Whkretak nasadowy do bitéw 1/4” z 30 bitami

Do $rub prostych, imbusowych, Phillipsa, Pozidriv, TORX® i Robertson
m W metalowej kasetce, zapakowany w blister

232.030 4108735 1183

032.1/4.125 — T

598/
0.5x3.0 - 0.6x4.5 - 0.8x5.5 - 1.0x5.5 - 1.2x6.5 - 1.2x8.0

59S/PH
PHO - PH1 - PH2 - PH3 - PH4

59S/PZ
PZ0 - PZ1 - PZ2 - PZ3 - PZ4

598/T
T10-T15-T20-T25-T30 - T40

59S/H
3-4-5-6

59S8/R
#1-#2 - #3- #4

wm @ ® k& ¢ o
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WKRETAKI SERII TEKNO+ i

WKRETAKI PRZELOTOWE

Wkretak do $rub prostych

Rekojes¢: Podwajnie profilowany ksztalt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje sity
dokrecania

Trwate, kolorowe oznaczenie po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpozna¢ rodzaj
koncoéwki wkretaka

Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony i chromowany. Kofcéwka
doktadna czerniona

Oznaczenie: rozmiar i numer narzedzia laserowo znaczone na grocie

ISO 2380/DIN 5264

6-katny zabierak pozwala na wspomaganie kluczem dla przeniesienia wiekszego momentu
obrotowego

Przelotowy, 6-katny trzpien zakonczony metalowym kotpakiem przenosi energie podczas
pobijania mtotkiem chronigc jednoczesnie rekoje$¢ przed peknieciem.

038.055.100 4038513 5

038.065.125 4038612 5 6.5 1.2 125 130 1 164
038.080.150 4038810 5 8.0 1.6 150 145 14 279
038.100.175 4038100 5 10.0 1.6 175 145 14 290
038.120.200 4038124 5 12.0 2.0 200 145 18 430
038.140.200 4038148 5 14.0 25 200 145 18 430

WKRETAKI PRZELOTOWE

Wkretak do srub Phillipsa

Rekojes¢: Podwajnie profilowany ksztatt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje sity
dokrecania

Trwate, kolorowe oznaczenie po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpoznac¢ rodzaj
koncowki wkretaka

Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony i chromowany. KofAcéwka
doktadna czerniona

Oznaczenie: rozmiar i numer narzedzia laserowo znaczone na grocie
ISO 8764/DIN 5260

6-katny zabierak pozwala na wspomaganie kluczem dla przeniesienia wiekszego momentu
obrotowego

Przelotowy, 6-katny trzpien zakonczony metalowym kotpakiem przenosi energie podczas
pobijania mtotkiem chroniac jednoczesnie rekojesé przed peknigciem.

039.001.100 4039114 5 115

039.002.125 4039213 5 PH 2 125 130 11 182

039.003.150 4039312 5 PH 3 150 145 14 316

039.004.200 4039411 5 PH 4 200 145 14 430
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WKRETAKI SERII TEKNO+

040 WKRETAKI PRZELOTOWE
I‘I m  Wkretak do $rub Pozidriv
m  Rekojes¢: Podwojnie profilowany ksztatt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje sity
dokrecania
@ m Trwate, kolorowe oznaczenie po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpozna¢ rodzaj
koncowki wkretaka

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony i chromowany. Koncéwka
doktadna czerniona

m  Oznaczenie: rozmiar i numer narzedzia laserowo znaczone na grocie
ISO 8764

m  6-katny zabierak pozwala na wspomaganie kluczem dla przeniesienia wigkszego momentu
obrotowego

m Przelotowy, 6-katny trzpien zakoriczony metalowym kotpakiem przenosi energie podczas
pobijania mtotkiem chroniac jednoczesnie rekojes¢ przed peknigciem

040.001.100 4040110 100 115

040.002.125 4040219 5 PZ2 125 130 11 114

040.003.150 4040318 5 Pz3 150 145 14 316
202.020 WKRETAKI PRZELOTOWE

m  Zestaw wkretakow Tekno+ do pobijania, 6 sztuk
m Do $rub prostych i Phillipsa
m W pudeteczku kartonowym

202.020 4202204 1.342

038

& L
5.5x100, 6.5x125, 8x150 CD m
P I
PH1x100, PH2x125, PH3x150 g

202.021 WKRETAKI PRZELOTOWE

m Zestaw wkretakow Tekno+ do pobijania, 6 sztuk
m Do $rub prostych i Pozidriv
m W pudeteczku kartonowym

202.021 4202211 1.342

038

& L=
5.5x100, 6.5x125, 8x150 G) m
040 @ I-
PZ1x100, PZ2x125, PZ3x150
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033

E— =

@ IEC 60900 ﬁ 1000V

WKRETAKI SERII TEKNO+ i

WKRETAKI IZOLOWANE

Wkretak izolowany do $rub prostych
Wkretak pozwala na prace pod napieciem do 1000 V

Rekojes¢: Podwajnie profilowany ksztalt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje
sity dokrecania. Otwoér w uchwycie pozwala na uzycie pokretta, co jeszcze bardziej pozwoli
zwiekszy¢ site dokrecania

Trwate, kolorowe oznaczenie po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpozna¢ rodza;j
koncowki wkretaka

Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. Izolowany az do samej koncéwki. Koncoéwka czerniona
doktadna

ISO 2380/DIN 5264
Indywidualnie poddany kontroli i wykonany zgodnie z miedzynarodowymi normami IEC 60900

033.030.100 4033310

033.035.100 4033327 10 3.5 0.6 100 100 42
033.040.100 4033419 10 4.0 0.8 100 100 42
033.055.125 4033518 10 55 1.0 125 115 75
033.065.150 4033617 10 6.5 1.2 175 130 135
033.080.175 4033815 10 8.0 1.2 175 130 135
033.100.200 4033112 10 10.0 1.6 200 145 227

034

-

@ IEC 60900 ﬁ 1600V @

WKRETAKI [ZOLOWANE

m  Wkretak izolowany do $rub Phillipsa

Wkretak pozwala na prace pod napieciem do 1000 V

Rekojes¢: Podwajnie profilowany ksztatt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje
sity dokrecania. Otwér w uchwycie pozwala na uzycie pokretta, co jeszcze bardziej pozwoli
zwigkszy¢ site dokrecania

Trwate, kolorowe oznaczenie po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpozna¢ rodza;j
koncowki wkretaka

Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. Izolowany az do samej koncéwki. Koncéwka czerniona
doktadna

ISO 8764 / DIN 5260
Indywidualnie poddany kontroli i wykonany zgodnie z miedzynarodowymi normami IEC 60900

034.000.100 4034010 PHO
034.001.150 4034119 10 PH 1 150 115 91
034.002.175 4034218 10 PH2 175 130 141
034.003.200 4034317 10 PH3 200 145 228
BAHCO |
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WKRETAKI SERII TEKNO+

035

—_— D

@ IEC 60900 ﬁ 1000V

WKRETAKI [ZOLOWANE

Wkretak izolowany do $rub Pozidriv
Wkretak pozwala na prace pod napieciem do 1000 V

Rekojes¢: Podwajnie profilowany ksztalt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje
sity dokrecania. Otwoér w uchwycie pozwala na uzycie pokretta, co jeszcze bardziej pozwoli
zwiekszy¢ site dokrecania

Trwate, kolorowe oznaczenie po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpozna¢ rodzaj
koncowki wkretaka

Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. Izolowany az do samej koncowki. Koncéwka czerniona
doktadna

ISO 8764
Indywidualnie poddany kontroli i wykonany zgodnie z miedzynarodowymi normami IEC 60900

035.000.100 4035017 PZ0

035.001.150 4035116 10 PZ1 150 115 87
035.002.175 4035215 10 PZ2 175 130 135
035.003.200 4035314 10 PZ3 200 145 228

036

—
O IEC 60900 ﬁ 1000V @

WKRETAKI [ZOLOWANE

Wkretak nasadowy izolowany do nakretek

Wkretak pozwala na prace pod napieciem do 1000 V

Rekojes¢: Podwajnie profilowany ksztalt pozwala na optymalny chwyt i maksymalizacje
sity dokrecania. Otwor w uchwycie pozwala na uzycie pokretta, co jeszcze bardziej pozwoli
zwiekszyc¢ site dokrecania

Trwate, kolorowe oznaczenie po obu stronach rekojesci pozwala szybko rozpoznac¢ rodza;j
koncowki wkretaka

Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. Izolowany az do samej koncowki. Koncéwka doktadna
czerniona

Indywidualnie poddany kontroli i wykonany zgodnie z miedzynarodowymi normami IEC 60900

036.055.125 4036519 5 103

036.060.125 4036618 5 6.0 125 115 105

036.070.125 4036717 5 7.0 125 130 151

036.080.125 4036816 5 8.0 125 130 155

036.100.125 4036106 5 10.0 125 130 157

036.130.125 4036137 5 13.0 125 145 222
'BAHCO |

460

(oo )



202.005

WKRETAKI SERII TEKNO+ i

ZESTAW WKRETAKOW

m Zestaw wkretakow Tekno+, 6 sztuk
m Do $rub prostych i Phillipsa
m W pudeteczku kartonowym

202.005 4202051

2f)§1oo, 4.0x125 I — )

2.252125, 6.5x150 O
@ @ gﬁ?xwo, PH2x125 + - D
202.006 ZESTAW WKRETAKOW

m Zestaw wkretakow Tekno+, 6 sztuk
m Do $rub prostych i Pozidriv
m W pudeteczku kartonowym

202.006 4202068

231200, 4x125 @ i

2352125, 6.5x150 O«
@ @ gifmoo, PZ2x125 @ _“
202.007 ZESTAW WKRETAKOW

m Zestaw wkretakow Tekno+, 7 sztuk
m Do $rub prostych i Phillips
m W pudeteczku kartonowym

202.007 4202075
o D e
3.0x100, 4.0x125 -
o O
5.5x125, 6.5x150, 8x175 -
oz - IEED
PH1x100, PH2x125 @

BAHCO
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202.008

O

‘ f WKRETAKI SERII TEKNO+

ZESTAW WKRETAKOW

m  Zestaw wkretakow Tekno+, 7 sztuk
m Do $rub prostych i Pozidriv
m W pudeteczku kartonowym

202.008 4202082

022 = - g
3x100, 4x125 <D b=

020

5.5x125, 6.5x150, 8x175 CD T ==
025 -
PZ1x100, PZ2x125 *

202.030

@ @ IEC 60900 ﬁﬂw @

ZESTAWY WKRETAKOW IZOLOWANYCH

m Zestaw wkretakéw izolowanych Tekno+ , 7 sztuk
m Do $rub prostych i Phillipsa
m W pudeteczku kartonowym

202.030 4202303

033 _—
3x100, 4x100, 5.5x125, 6.5x150 <D

034 P ——EEED
PHOx100, PH1x150, PH2x175

202.031

@ @ IEC 60900 ﬁﬂw @

ZESTAWY WKRETAKOW IZOLOWANYCH

m Zestaw wkretakéw izolowanych Tekno+ , 7 sztuk
m Do $rub prostych i Pozidriv
m W pudeteczku kartonowym

202.031 4202310

033 D =t
3x100, 4x100, 5.5x125, 6.5x150

oo -
PZ0x100, PZ1x150, PZ2x175 @

BAHCO |
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202.035

@ @ IEC 60900 ﬁﬂ@@@‘v @

WKRETAKI SERII TEKNO+ i

ZESTAWY WKRETAKOW IZOLOWANYCH

m Zestaw wkretakow izolowanych Tekno+, 6 sztuk + tester napiecia
m Do $rub prostych i Phillipsa
m W pudeteczku kartonowym

202.035 4108742

033 _—
3x100, 4x100, 5.5x125 CD

034 _—
PHO0x100, PH1x150, PH2x175 @

806-1-2 @D Sy |

202.013

ZESTAWY W POKROWCU

m Zestaw wkretakow Tekno+, 7 sztuk
m Do $rub prostych i Phillipsa
m W pudeteczku kartonowym i zasuwanym futerale

202.013 4121406 1.250
(3)x21200, 4x125 DO = S —— ]
gfsgms, 6.5x150, 8x175 DO = - —-u

@ @ 2i?x100, PH2x125 P — BE - =]

202.033 ZESTAWY W POKROWCU

m Zestaw wkretakéw izolowanych Tekno+, 7 sztuk
m Do $rub prostych i Phillipsa
m W pudeteczku kartonowym i zasuwanym futerale

202.033 4121376 1.000

033 ([) e IR
3x100, 4x100, 5.5x125, 6.5x150

034 —_——
PHOx100, PH1x150, PH2x175 @

BAHCO |
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WKRETAKI SERII TEKNO+

202.032

D ==p=o@

ZESTAWY W POKROWCU

m  Zestaw wkretakow izolowanych Tekno+, 7 sztuk
m Do $rub prostych i Pozidriv
m W pudeteczku kartonowym i zasuwanym futerale

202.032 4119298 1.000

033 I‘
3x100, 4x100, 5.5x125, 6.5x150 <D
0as - =
PZ0x100, PZ1x150, PZ2x175 @

350.011

ZESTAW WYMIENNYCH GROTOW

m  Zestaw: rekojes¢ Tekno+ z wymiennymi grotami
m 11 grotdw, 22 koncdwki; do srub imbusowych, prostych, Phillips, Pozidriv i TORX®
m Pakowany w metalowej kasetce

350.011 4108032 1.457

351.130.140 - 351.155.165
3-4-5-65

351.200.201 - 351.202.203
PHO-PH1-PH2-PH3

S

351.310.315 - 351.320.325 - 351.330.340
T10-T15-T20-T25-T30-T40

351.430.440 - 351.450.460
3-4-5-6

351.500.501 - 351.502.503
PZ0-PZ1-PZ2-PZ3

351.000.000 - IR

* ©® ®» $
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350.008.1

WKRETAKI SERII TEKNO+ i

PORTFEL Z WYMIENNYM GROTAMI

m Zestaw: rekojes¢ Tekno+ wraz z wymiennymi grotami
m 8 grotdw, 16 koncowek; do $rub prostych, imbusowych, Phillipsa i TORX®
m W skérzanym pokrowcu

350.008.1 4108070

351.130.140 - 351.155.165
3-4;5.5-6.5 mm

351.200.201 -351.202.203
PHO-PH1; PH2-PH3

351.310.315 - 351.320.325
T10-T15; T20-T25

351.430.440 - 351.450.460
3-4; 5-6mm

351.000.000 S - =}

® ® $ o

350.008.2

PORTFEL Z WYMIENNYM GROTAMI

m Zestaw: rekojes¢ Tekno+ wraz z wymiennymi grotami
m 8 grotow, 16 koncoéwek; do $rub prostych, imbusowych, Pozidriv i TORX®
m W skdérzanym pokrowcu

350.008.2 4108087

351.130.140 - 351.155.165
3-4;5.5-6.5 mm

351.500.501 - 351.502.503
PZ0-PZ1; PZ2-PZ3

351.310.315 - 351.320.325
T10-T15; T20-T25

351.430.440 - 351.450.460
3-4; 5-6 mm

351.000.000 S - =

® ® % o
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~| WKRETAKI SERIA 800

811 WKRETAKI DO SRUB PROSTYCH

Wkretak do $rub prostych

Rekojes$¢: dwukomponentowa z otworem, gwarantujaca doskonaty chwyt narzedzia
Utatwiajace identyfikacje wkretaka oznaczenie na zaokraglonym korncu rekojesci

— Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. Chromowany w catosci utwardzony. Czerniona
koncéwka zapewnia wiekszg precyzje dokrecania
n
e

ISO 2380/DIN 5264
SB: opakowanie detaliczne

811-5,5-25 1845971 33x60
811-5.5-100 8013738 10 1.0 5.5 100 30x100 200 60
811-5.5-125 8013745 10 1.0 5.5 125 30x100 225 65
811-6.5-25 8013783 10 12 6.5 25 33x60 85 43
811-6.5-125 1845865 10 1.2 6.5 125 33110 235 90
811-6.5-150 8013752 10 12 65 150 33110 260 95
811-8-150 1845872 10 16 8.0 150  33x110 260 110
811-10-200 8013776 10 16 100 200  36x120 320 160
SB811-5,5-25 3001450 1 10 55 25 33x60 85 43
SB811-5,5-100 3001153 1 10 55 100  30x100 200 64
SB811-5,5-125 3001160 1 10 55 125  30x100 225 69
SB811-6,5-25 3001467 1 12 6.5 25 33x60 85 47
SB811-6,5-125 3001177 1 12 65 125 33110 235 94
SB811-6,5-150 3001184 1 12 65 150  33x110 260 99
SB811-8-150 3001191 1 16 80 150  33x110 260 114
SB811-10-200 3001207 1 16 100 200  36x120 320 164

813 WKRETAKI DO SRUB PROSTYCH

‘ m  Wkretaki do $rub prostych

m  Rekojes¢: dwukomponentowa z otworem do zawieszenia, gwarantujgca doskonaty chwyt
narzedzia

@ m Utatwiajgce identyfikacje wkretaka oznaczenie na zaokraglonym koncu rekojesci

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. Chromowany w catosci utwardzony. Czerniona
koncoéwka zapewnia wiekszg precyzje dokrecania

m = 1SO 2380/DIN 5264

m  SB: opakowanie detaliczne

813-2,5-75 1845889 27x90

813-3-75 8013844 10 0.5 3.0 75 27x90 165 36
813-3-100 1845896 10 0.5 3.0 100 27x90 190 40
813-3.5-100 8013851 10 0.6 3.5 100 27x90 190 42
813-4-100 1845902 10 0.8 4.0 100 27x90 190 42
813-4-125 8013868 10 0.8 4.0 125 27x90 215 46
813-5.5-150 8013875 10 1.0 5.5 150 30x100 250 75
SB813-2,5-75 3001214 1 0.4 25 75 27x90 165 39
SB813-3-75 3001221 1 0.5 3.0 75 27x90 165 40
SB813-3-100 3001238 1 0.5 3.0 100 27x90 190 44
SB813-3,5-100 3001245 1 0.6 3.5 100 27x90 190 46
SB813-4-100 3001252 1 0.8 4.0 100 27x90 190 46
SB813-4-125 3001269 1 0.8 4.0 125 27x90 215 44
SB813-5,5-150 3001276 1 1.0 5.5 150 30x100 250 79

BAHCO |
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WKRETAKI SERIA 800

815 WKRETAKI DO SRUB PHILLIPS

Wkretak do $rub Phillipsa
Rekojes¢: dwukomponentowa z otworem do zawieszenia, anty-poslizgowa

Utatwiajace identyfikacje wkretaka oznaczenie na zaokraglonej czesci rekojesci

Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. Chromowany w catos$ci utwardzony. Czerniona
koncoéwka zapewnia wiekszg precyzje dokrecania

ISO 8764 / DIN 5260
SB: opakowanie detaliczne

]

815-0-75 1845919 PHO 27x90

815-1-25 8013967 10 PH 1 25 33x60 85 39
815-1-100 1845926 10 PH1 100 30x100 200 60
815-2-25 8013974 10 PH 2 25 33x60 85 43
815-2-125 1845933 10 PH 2 125 33x110 235 90
815-3-150 8013943 10 PH3 150 36x120 270 145
SB815-0-75 3001283 1 PHO 75 27x90 165 40
SB815-1-25 3001474 1 PH1 25 33x60 85 43
SB815-1-100 3001290 1 PH 1 100 30x100 200 64
SB815-2-25 3001481 1 PH 2 25 33x60 85 47
SB815-2-125 3001306 1 PH 2 125 33x110 235 94
SB815-3-150 3001313 1 PH3 150 36x120 270 149

816 WKRETAKI DO $RUB POZIDRIV

Wkretak do $rub Pozidriv

Rekojes¢: dwukomponentowa z otworem do zawieszenia, anty-poslizgowa
Utatwiajace identyfikacje wkretaka oznaczenie na zaokraglonej czesci rekojesci

Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. Chromowany w catosci utwardzony. Czerniona
koncoéwka zapewnia wiekszg precyzje dokrecania

ISO 8764

@ m  SB: opakowanie detaliczne

816-0-75 1845940 PZ0 27x90

816-1-25 8014032 10 PZ 1 25 33x60 85 39
816-1-100 1845957 10 PZ 1 100 30x100 200 60
816-2-25 8014049 10 PZ 2 25 33x60 85 43
816-2-125 1845964 10 Pz 2 125 33x110 235 90
816-3-150 8014018 10 PZ3 150 36x120 270 145
SB816-0-75 3001320 1 PZ 0 75 27x90 165 40
SB816-1-100 3001337 1 PZ 1 100 30x100 200 64
SB816-2-25 3001504 1 PZ 2 25 33x60 85 47
SB816-2-125 3001344 1 Pz 2 125 33x110 235 94
SB816-3-150 3001351 1 PZ3 150 36x120 270 149

BAHCO |
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WKRETAKI SERIA 800

818 WKRETAKI DO SRUB TORX®

Whkretak do $rub typu TORX®
Rekojes¢: dwukomponentowa z otworem do zawieszenia, anty-poslizgowa

Utatwiajace identyfikacje wkretaka oznaczenie na zaokraglonej czesci rekojesci

Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. Chromowany w catosci utwardzony. Czerniona
koncéwka zapewnia wiekszg precyzje dokrecania

m  SB: opakowanie detaliczne

818-6-75 1846565 165 27x90
818-7-75 1845988 10 T7 197 715 27x90 165 35
818-8-75 1845995 10 T8 2.30 75 27x90 165 35
818-9-75 1846008 10 T9 249 75 27x90 165 35
818-10-75 1846015 10 T10 272 75 27x90 165 35
818-15-100 1846022 10 T15 326 100  27x90 190 42
818-20-100 1846039 10 T20 384 100  27x90 190 42
818-25-125 1846046 10 T25 440 125  30x100 225 65
818-30-150 1846053 10 T30 549 150  33x110 260 95
SB818-6-75 3001368 1 T6 165 75 27x90 165 39
SB818-7-75 3001375 1 T7 197 75 27x90 165 39
$B818-15-100 3001412 1 T15 326 100  27x90 190 46
$B818-20-100 3001429 1 T20 384 100  27x90 190 46

819 WKRETAKI DO SRUB IMBUSOWYCH

m  Wkretak do $rub 6-katnych. Zakonczony kulka, dzieki czemu mozna go szybko umiesci¢ w
gniezdzie $ruby i zaoszczedzi¢ czas. Bardziej efektywny niz standardowy klucz imbusowy

m  Rekojes¢: dwukomponentowa, antyposlizgowa z otworem do zawieszania
m Utatwiajace identyfikacje wkretaka oznaczenie na zaokraglonej czesci rekojesci

Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony i chromowany. Koncowka
czerniona

m  SB: opakowanie detaliczne

819-2-100 1846060 27x90

819-2,5-100 1846077 10 25 100 27x90 190 35
819-3-100 1846084 10 3 100 27x90 190 40
819-4-100 1846091 10 4 100 27x90 190 60
819-5-100 1846107 10 5 100 30x100 200 85
819-6-125 1846114 10 6 125 33x110 235 105
819-8-150 1846121 5 8 150 36x120 270 155

'BAHCO |
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WKRETAKI SERIA 800

813VDE

_————
@ IEC 60900 ﬁ 000V @

WKRETAKI [ZOLOWANE VDE

Wkretak izolowany do $rub prostych
Wkretak pozwala na prace pod napieciem do 1000 V
Rekojes¢: Dwukomponentowa z otworem do zawieszania. Antyposlizogowa powierzchnia

Szybka identyfikacja rodzaju koncéwki dzigki oznaczeniu wkretaka na gérnym zaokragleniu
rekojesci

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. Izolowany az do samej koncéwki. Koncéwka czerniona
zapewnia lepszg precyzje

m ISO 2380/DIN 5264
= Indywidualnie poddany kontroli i wykonany zgodnie z migdzynarodowymi normami IEC 60900
m SB = opakowanie detaliczne

813VDE-3-100 1846176 27x90

813VDE-3,5-100 1846183 10 0.6 3.5 100 27x90 190 40
813VDE-4-100 1846190 10 0.8 4.0 100 27x90 190 40
813VDE-5,5-125 1846206 10 1.0 5.5 125 30x100 225 60
813VDE-6,5-150 1846213 10 1.2 6.5 150 33x110 260 90
813VDE-8-175 1846220 10 1.2 8.0 175 33x110 285 110
813VDE-10-200 1846237 10 1.6 10.0 200 36x120 320 175
813VDE-12-200 1846244 10 2.0 12.0 200 36x120 320 205
SB813VDE-3-100 3001627 1 0.5 3.0 100 27x90 190 44
SB813VDE-3,5-100 3001634 1 0.6 3.5 100 27x90 190 44
SB813VDE-4-100 3001641 1 0.8 4.0 100 27x90 190 44
SB813VDE-5,5-125 3001658 1 1.0 55 125 30x100 225 64
SB813VDE-6,5-150 3001665 1 1.2 6.5 150 33x110 260 94
SB813VDE-8-175 3001672 1 1.2 8.0 175 33x110 285 114

815VDE

—*
@ IEC 60900 ﬁ 1000V @

WKRETAKI IZOLOWANE VDE

Wkretak izolowany do $rub Phillipsa
Wkretak pozwala na prace pod napieciem do 1000 V
Rekojes¢: Dwukomponentowa z otworem do zawieszania. Antyposlizogowa powierzchnia

Szybka identyfikacja rodzaju kohcowki dzieki oznaczeniu wkretaka na gérnym zaokragleniu
rekojesci

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. Izolowany az do samej koncéwki. Koncoéwka czerniona
zapewnia lepszg precyzje

m |SO 8764 / DIN 5260
m Indywidualnie poddany kontroli i wykonany zgodnie z miedzynarodowymi normami IEC 60900
m  SB = opakowanie detaliczne

815VDE-0-100 1846251 PHO 100 27x90

815VDE-1-150 1846268 10 PH 1 150 30x110 250 75
815VDE-2-175 1846275 10 PH 2 175 33x110 285 110
815VDE-3-200 1846282 10 PH 3 200 36x120 320 175
815VDE-4-200 1846299 10 PH 4 200 36x120 320 205
SB815VDE-0-100 3001702 1 PHO 100 27x90 190 64
SB815VDE-1-150 3001719 1 PH 1 150 30x110 250 79
SB815VDE-2-175 3001726 1 PH 2 175 33x110 285 114
SB815VDE-3-200 3001733 1 PH3 200 36x120 320 179
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WKRETAKI SERIA 800

816VDE

—— )
@ IEC 60900 ﬁ 000V @

WKRETAKI [ZOLOWANE VDE

Wkretak izolowany do $rub Pozidriv

Wkretak pozwala na prace pod napieciem do 1000 V

Rekojes¢: Dwukomponentowa z otworem do zawieszania. Antyposlizogowa powierzchnia
Utatwiajace identyfikacje rodzaju koncéwki oznaczenie wkretaka

Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. Izolowany az do samej koncowki. Koncéwka czerniona
zapewnia lepsza precyzje

ISO 8764

Indywidualnie poddany kontroli i wykonany zgodnie z miedzynarodowymi normami IEC 60900
SB = opakowanie detaliczne

816VDE-0-100 1846138 PZ0 100 27x90

816VDE-1-150 1846145 10 PZ1 150 30x110 250 75
816VDE-2-175 1846152 10 PZ 2 175 33x110 285 110
816VDE-3-200 1846169 10 PZ3 200 36x120 320 175
SB816VDE-0-100 3001580 1 PZ0 100 27x90 190 44
SB816VDE-1-150 3001597 1 PZ1 150 30x110 250 79
SB816VDE-2-175 3001603 1 PZ 2 175 33x110 285 114

817v

O IEC 60900 ﬁ 1000V

WKRETAKI IZOLOWANE VDE

Izolowany wkretak nasadowy do nakretek
Wkretak pozwala na prace pod napieciem do 1000 V
Rekojes¢: Dwukomponentowa z otworem do zawieszania. Antyposlizogowa powierzchnia

Szybka identyfikacja rodzaju koncéwki dzieki oznaczeniu wkretaka na gérnym zaokragleniu
rekojesci

m  Grot: Wysokiej jako$ci stal stopowa. Izolowany az do samej koncéwki. Koncéwka czerniona

zapewnia lepsza precyzje

= Indywidualnie poddany kontroli i wykonany zgodnie z miedzynarodowymi normami IEC 60900

m  SB = opakowanie detaliczne

470

817V-6 0128976 5 30x100
817V-7 0128983 5 7 125 33x110 235 120
817V-8 0128990 5 8 125 33x110 235 120
817V-10 0129003 5 10 125 36x120 245 145
817v-13 0129010 5 13 125 36x120 245 170
'BAHCO |
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814

WKRETAKI SERIA 800 i

RYSIK

Naktuwak/przebijak uzywany aby utatwi¢ wiercenie dziur w oznaczonym miejscu
Rekojes$¢: dwukomponentowa z otworem, gwarantujaca doskonaty chwyt narzedzia
Utatwiajace identyfikacje wkretaka oznaczenie na obu zaokraglonych koncach rekojesci
Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. Chromowany w catosci utwardzony

SB: opakowanie detaliczne

814-100 1846572 33x110 210
SB814-100 3001757 1 6.0 100 33x110 210 83
817 RYLEC
) m  Rylec do powiekszania i rozwiercania dziur

m  Rekojesé: dwukomponentowa z otworem, gwarantujaca doskonaty chwyt narzedzia

m Utatwiajgce identyfikacje oznaczenie na zaokraglonej czesci rekojesci

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. Chromowany w catosci utwardzony

m  SB: opakowanie detaliczne

817-100 8014254 33x110 210
SB817-100 3001764 1 6.0 100 33x110 210 83
800-4 ZESTAWY WKRETAKOW

m Zestaw 4 wkretakéw serii 800
m Do $rub prostych i Phillipsa
m W pudeteczku kartonowym

800-4 1846497

813- ‘
0.8x4x100 mm CD

811- ‘
1.0x5.5x100 mm CD

PH 1x100 PH 2x125 @

[ |
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WKRETAKI SERIA 800

804-6 ZESTAWY WKRETAKOW

m Zestaw 6 wkretakow serii 800
wors @ = m Do $rub prostych i Phillipsa
m W pudeteczku kartonowym

804-6 1846510

813- ‘
0.5x3x75 0.8x4x100 mm CD
811- ‘
1.0x5.5x100 1.2x6.5x125 mm CD
815- ‘
PH 1x100 PH 2x125 @

ZESTAWY WKRETAKOW

m  Zestaw wkretakow serii 800, 6 sztuk
m Do $rub prostych, Phillips i Pozidriv
m W pudeteczku kartonowym

805-6 0138685

813 ‘
3x75, 4x100 <D
1x100, 2x125 @
816 ‘
1x100, 2x125 @

ZESTAWY WKRETAKOW

m  Zestaw wkretakow serii 800
m Do $rub prostych i Pozidriv
m W pudeteczku kartonowym

806-6 1846527

813- ‘
0.5x3x75 0.8x4x100 mm (D
e o =
1.0x5.5x100 1.2x6.5x125 mm CD
816- ‘
PZ 1x100 PZ 2x125 @

(BAHCO |
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807-5

WKRETAKI SERIA 800 :;

ZESTAWY WKRETAKOW

m Zestaw wkretakow serii 800, 5 sztuk
m Do $rub Pozidrivi TORX®
m W pudeteczku kartonowym

807-5 3010704

816- ‘
PZ 1x100 PZ 2x125 @
818- ‘
T10x75 T15x100 T25x125 @

808-9

ZESTAWY WKRETAKOW

m Zestaw 9 wkretakéw serii 800
m Do $rub prostych i Phillipsa
m W pudeteczku kartonowym

808-9 1846534

813- ‘
0.5x3x75 0.8x4x100 mm CD

811- @ ‘
1.0x5.5x100 1.2x6.5x125 1.2x8x150 mm

$ - _—
PHOx75 PH1x100 PH2x125 PH3x150

808-10

ZESTAWY WKRETAKOW

m Zestaw wkretakow serii 800, 10 sztuk
m Do $rub prostych, Phillipsa, Pozidriv i TORX®
m W pudeteczku kartonowym

808-10 3010797

2.1531 00 O — D
2:12425 ® - =D
2;?x100, Pz 2x125 *® — D
Procs * -
311 58x1oo, T20x100, T25%125 ® -

(BAHCO)
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WKRETAKI SERIA 800

ZESTAWY WKRETAKOW

m Zestaw wkretakow serii 800, 5 sztuk
m Do $rub typu TORX®
m W pudeteczku kartonowym

810-5 1846541

818- @ ‘
T10x75, T15x100, T20x100, T25x125, T30x150

820VDE

ZESTAWY WKRETAKOW

m Zestaw wkretakow serii 800, 5 sztuk
m Do $rub prostych i Pozidriv
m W pudeteczku kartonowym

820VDE-5 3001146
2.15?1\:)25-100, 6.5-150 mm @ E—
816VDE @
@ @ . ﬁﬂv @ PZ1-150, PZ2-175 i
822VDE ZESTAWY WKRETAKOW

@ @ 1EC 60900 ﬁﬂv @

m Zestaw wkretakow izolowanych serii 800, 5 sztuk
m Do $rub prostych i Phillipsa
m W pudeteczku kartonowym

822VDE-5 3002365
813VDE _—
3-100, 4-100, 5.5-125 mm <D
815VDE ‘
PH1-150, PH2-175 @

(BAHCO)
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WKRETAKI SERII PREMIUM

190 WKRETAK PLASKI

m  Wkretak ptaski
__¢ m Rekojesé¢: Dwukomponentowa w ksztalcie stozka z otworem do zawieszania. Stworzona do

efektywnego przenoszenia sit

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony, pokryt chromem. Powlekana
koncoéwka gwarantuje wieksza precyzje i bardziej efektywng prace

m  Oznaczenie: rozmiar i kod produktu laserowo wybite na grocie

S m  ISO 2380/DIN 5264

190.040.075 4190419
190.040.100 4190426 10 4.0 0.8 100 88 46
190.055.100 4190518 10 55 1.0 100 100 67
190.055.125 4190525 10 5.5 1.0 125 100 73
190.065.125 4190617 10 6.5 1.2 125 110 98
190.065.150 4190624 10 6.5 1.2 150 110 105
190.080.150 4190815 10 8.0 1.6 150 110 119
190.080.175 4190822 10 8.0 1.6 175 110 126
190.100.200 4190112 10 10.0 1.6 200 120 175
190.120.250 4190129 10 12.0 2.0 250 120 228
191 WKRETAK PLASKI
m  Wkretak do $rub ptaskich
= ‘ m  Rekojes¢: Dwukomponentowa w ksztatcie stozka z otworem do zawieszania. Stworzona do
efektywnego przenoszenia sit
@ = Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony, pokryt chromem. Powlekana
koncowka gwarantuje wieksza precyzje i ochrone przed rdza jak i bardziej efektywna prace

m  Oznaczenie: rozmiar i kod produktu laserowo wybite na grocie

S m ISO 2380/DIN 5264

191.025.075 4107486
191.030.075 4191317 10 3.0 0.5 75 75 27
191.030.100 4191324 10 3.0 0.5 100 75 28
191.030.200 4191331 10 3.0 0.5 200 75 38
191.035.100 4191348 10 3.5 0.6 100 75 31
191.040.100 4191416 10 4.0 0.8 100 88 46
191.040.125 4191423 10 4.0 0.8 125 88 48
191.040.250 4191430 10 4.0 0.8 250 88 67
191.055.125 4191515 10 55 1.0 125 100 81
191.055.150 4191522 10 55 1.0 150 100 82
191.055.300 4191539 10 55 1.0 300 100 113
191.065.150 4191614 10 6.5 1.2 150 110 111
191.065.300 4191621 10 6.5 1.2 300 110 153
(BAHCO )
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WKRETAKI SERII PREMIUM

192 WKRETAK PHILLIPSA

‘ m  Wkretak do $rub Phillipsa

m Rekojes¢: Dwukomponentowa w ksztalcie stozka z otworem do zawieszania. Stworzona do
efektywnego przenoszenia sit

@ m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony i pokryt chromem. Powlekana
koncoéwka gwarantuje wieksza precyzje i ochrone przed rdza jak i bardziej efektywna prace

m  Oznaczenie: rozmiar i kod produktu laserowo wybite na grocie
m SO 8764 / DIN 5260

192.000.075 4192000 PHO
192.000.200 4192055 10 PHO 200 75 38
192.001.100 4192017 10 PH 1 100 100 67
192.001.250 4192154 10 PH 1 250 100 96
192.002.125 4192024 10 PH 2 125 100 99
192.002.300 4192253 10 PH 2 300 110 127
192.003.150 4192031 10 PH3 150 120 157
192.004.200 4192048 10 PH 4 200 120 202
193 WKRETAK POZIDRIV
m  Wkretak do $rub Pozidriv
= 0 m  Rekojes¢: Dwukomponentowa w ksztatcie stozka z otworem do zawieszania. Stworzona do

efektywnego przenoszenia sit

@ m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony i pokryt chromem. Powlekana
koncoéwka gwarantuje wieksza precyzje i ochrone przed rdza jak i bardziej efektywna prace

m  Oznaczenie: rozmiar i kod produktu laserowo wybite na grocie
m SO 8764

193.000.075 4193007 PZ0

193.001.100 4193014 10 PZ 1 100 100 67

193.002.125 4193021 10 Pz 2 125 110 99

193.003.150 4193038 10 PZ3 150 120 157

193.004.200 4193045 10 PZ 4 200 120 202
'BAHCO |
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WKRETAKI SERII PREMIUM

194

WKRETAK TORX®

m  Wkretak do $rub typu TORX®

Rekojes¢: Dwukomponentowa w ksztaicie stozka z otworem do zawieszania. Stworzona do
efektywnego przenoszenia sit

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony i pokryty chromem. Powlekana
koncowka gwarantuje wieksza precyzje i ochrone przed rdza jak i bardziej efektywng prace

m  Oznaczenie: rozmiar i kod produktu laserowo wybite na grocie

194.004.075 4194042
194.005.075 4194059 10 T5 75 75 27
194.006.075 4194066 10 T6 75 75 27
194.007.075 4194073 10 T7 75 75 27
194.008.075 4194080 10 T8 75 75 27
194.009.075 4194097 10 T9 75 75 27
194.010.075 4194103 10 T10 75 75 27
194.015.100 4194158 10 T15 100 88 46
194.020.100 4194202 10 T20 100 88 46
194.025.125 4194257 10 T25 125 100 73
194.027.125 4194271 10 T27 125 100 73
194.030.150 4194301 10 T30 150 110 105
194.040.150 4194400 10 T 40 150 110 120

141 WKRETAK TORX® Z OTWOREM

m Wkretak do $rub typu TORX® i TORX® z bolcem centrujacym

m Rekojes¢: Dwukomponentowa w ksztalcie stozka z otworem do zawieszania. Stworzona do
efektywnego przenoszenia sit

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony i pokryty chromem. Powlekana
koncowka gwarantuje wiekszg precyzje i ochrone przed rdza jak i bardziej efektywng prace

m  Oznaczenie: rozmiar i kod produktu laserowo wybite na grocie

141.007.075 4141077 5 TR7

141.008.075 4141084 5 TR 8 75 75 27
141.009.075 4141091 5 TR 9 75 75 27
141.010.075 4141107 5 TR 10 75 75 27
141.015.100 4141152 5 TR 15 100 88 46
141.020.100 4141206 5 TR 20 100 88 46
141.025.125 4141251 5 TR 25 125 100 73
141.027.125 4141275 5 TR 27 125 100 73
141.030.150 4141305 5 TR 30 150 110 105
141.040.150 4141404 5 TR 40 150 110 120

(BAHCO )
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WKRETAKI SERII PREMIUM

195 WKRETAKI KROTKIE

m  Whkretak do $rub Phillipsa, krotki, do prac z ograniczong przestrzenig
Rekojes¢: Dwukomponentowa z otworem do zawieszania

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony i pokryty chromem. Powlekana
koncowka gwarantuje wieksza precyzje i ochroneg przed rdza jak i bardziej efektywna prace

m  Oznaczenie: rozmiar i kod produktu laserowo wybite na grocie

195.001.025 4195001 PH 1
195.002.025 4195025 10 PH2 25 60 43
195 WKRETAKI KROTKIE

m  Wkretak do $rub prostych, krétki, do prac z ograniczong przestrzenia
m  Rekojes¢: Dwukomponentowa z otworem do zawieszania

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony i pokryt chromem. Powlekana
koncoéwka gwarantuje wieksza precyzje i ochrone przed rdza jak i bardziej efektywna prace

m  Oznaczenie: rozmiar i kod produktu laserowo wybite na grocie

195.055.025 4107523
195.060.025 4195612 10 6.5 12 25 60 43
195 WKRETAKI KROTKIE

m  Wkretak do srub Pozidriv, krétki, do prac z ograniczong przestrzenig
Rekojes¢: Dwukomponentowa z otworem do zawieszania

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony i pokryt chromem. Powlekana
koncoéwka gwarantuje wieksza precyzje i ochrone przed rdza jak i bardziej efektywna prace

m  Oznaczenie: rozmiar i kod produktu laserowo wybite na grocie

195.901.025 4195919 PZ 1
195.902.025 4195926 10 PZ2 25 60 43
BAHCO |
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WKRETAKI SERII PREMIUM

143

WKRETAK IMBUSOWY Z KULKA

m  Whkretak do $rub z gniazdem 6-katnym, z koncéwka kulistg dzieki czemu mozna go szybko
umiesci¢ w gniezdzie $ruby i zaoszczedzi¢ czas. Bardziej efektywny niz standardowy klucz
imbusowy

m Rekojes¢: Dwukomponentowa w ksztalcie stozka z otworem do zawieszania. Stworzona do
efektywnego przenoszenia sit

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony i pokryty chromem. Powlekana
koncowka gwarantuje wieksza precyzje i ochroneg przed rdza jak i bardziej efektywna prace

m  Oznaczenie: rozmiar i kod produktu laserowo wybite na grocie

143.025.100 4143255

143.030.100 4143309 10 3.0 100 75 31
143.040.100 4143408 10 4.0 100 88 54
143.050.100 4143507 10 5.0 100 100 7
143.060.125 4143606 10 6.0 125 110 M

198

WKRETAK NASADOWY DO NAKRETEK

m  Wkretak nasadowy

m  Rekojesé: Dwukomponentowa z otworem do zawieszania. Stworzona do efektywnego
przenoszenia sit

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony i pokryty chromem
m  Oznaczenie: rozmiar i kod produktu laserowo wybite na grocie

198.032.125 4198323

198.040.125 4198415 10 4.0 125 88 67
198.045.125 4198422 10 4.5 125 88 69
198.050.150 4198514 5 5.0 150 100 86
198.055.150 4198521 5 55 150 100 85
198.060.150 4198613 5 6.0 150 100 88
198.070.150 4198712 5 7.0 150 110 120
198.080.150 4198811 5 8.0 150 110 124
198.090.150 4198910 5 9.0 150 110 124
198.100.150 4198101 5 10.0 150 110 169
198.110.150 4198118 5 11.0 150 120 182
198.120.150 4198125 5 12.0 150 120 183
198.130.150 4198132 5 13.0 150 120 184
198.140.150 4198149 5 14.0 150 120 185

(BAHCO )

(o> 479



WKRETAKI SERII PREMIUM

705

e )
O

WKRETAK Z UCHWYTEM NABITY

m  Wkretak magnetyczny nasadowy do kohncéwek 1/4”

Dwukomponentowa w ksztalcie stozka z otworem do zawieszania. Stworzona do
efektywnego przenoszenia sit

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Oznaczenie: rozmiar i kod narzedzia laserowo wybite na grocie

705.1/4.125 4705002

196

D

@ IEC 60900 ﬁ 1000Y @

WKRETAKI IZOLOWANE

m  Wkretak izolowany do $rub prostych
m  Wkretak pozwala na prace pod napieciem do 1000 V

m Rekojes¢: Dwukomponentowa w ksztalcie stozka z otworem do zawieszania. Stworzona do
efektywnego przenoszenia sit

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa, izolowany az do samej koncéwki. Czarne wykonczenie
dla doktadnosci

m  Oznaczenie: rozmiar i kod produktu laserowo wybite na grocie
ISO 2380/DIN 5264
= Indywidualnie poddany kontroli i wykonany zgodnie z migdzynarodowymi normami IEC 60900

196.025.100 4107516
196.030.100 4196312 10 3.0 0.5 100 75 31
196.035.100 4196329 10 3.5 0.6 100 75 31
196.040.100 4196411 10 4.0 0.8 100 88 43
196.055.125 4196510 10 55 1.0 125 100 68
196.065.150 4196619 10 6.5 1.2 150 110 100
196.080.175 4196817 10 8.0 1.2 175 110 118
196.100.200 4196114 10 10.0 1.6 200 120 191
196.120.200 4196121 10 12.0 2.0 200 120 217
'BAHCO |
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—

@ EC 60900 ﬁﬂv @

WKRETAKI SERII PREMIUM i

WKRETAKI IZOLOWANE

m  Whkretak izolowany do $rub Phillipsa
Wkretak pozwala na prace pod napieciem do 1000 V

m Rekojes¢: Dwukomponentowa w ksztalcie stozka z otworem do zawieszania. Stworzona do
efektywnego przenoszenia sit

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa, izolowany az do samej koficéwki. Czerniony dla
wigkszej doktadnosci

m  Oznaczenie: rozmiar i kod produktu laserowo wybite na grocie
m |SO 8764 / DIN 5260
m Indywidualnie poddany kontroli i wykonany zgodnie z miedzynarodowymi normami IEC 60900

197.000.100 4197005 PHO

197.001.150 4197012 10 PH 1 150 100 84
197.002.175 4197029 10 PH 2 175 110 121
197.003.200 4197036 10 PH3 200 120 190
197.004.200 4197043 10 PH 4 200 120 218

142

ﬂ
@ IEC 60900 ﬁ 1000y

WKRETAKI [ZOLOWANE

m  Wkretak izolowany do $rub Pozidriv
Wkretak pozwala na prace pod napieciem do 1000 V

m Rekojes¢: Dwukomponentowa w ksztalcie stozka z otworem do zawieszania. Stworzona do
efektywnego przenoszenia sit

m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa, izolowany az do samej koficéwki. Czerniony dla
wigkszej doktadnosci

m  Oznaczenie: rozmiar i kod produktu laserowo wybite na grocie
m SO 8764
= Indywidualnie poddany kontroli i wykonany zgodnie z migdzynarodowymi normami IEC 60900

142.000.100 4142098 PZ 0

142.001.150 4142012 10 PZ1 150 100 84

142.002.175 4142029 10 PZ2 175 110 122

142.003.200 4142036 10 PZ3 200 120 190
( BAHCO \
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WKRETAKI SERII PREMIUM

199 WKRETAKI [ZOLOWANE

m  Wkretak nasadowy izolowany do nakretek
* m  Wkretak pozwala na prace pod napigciem do 1000 V
m Rekojes¢: Dwukomponentowa w ksztalcie stozka z otworem do zawieszania. Stworzona do

efektywnego przenoszenia sit
O Y AN | oeineas praenos:

Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa, izolowany az do samej koncéwki. Czerniony dla
wigkszej doktadnosci

m  Oznaczenie: rozmiar i kod produktu laserowo wybite na grocie
= Indywidualnie poddany kontroli i wykonany zgodnie z migdzynarodowymi normami IEC 60900

199.050.125 4108759 5 101
199.055.125 4199511 5 5.5 125 100 101
199.060.125 4199610 5 6.0 125 100 127
199.070.125 4199719 5 7.0 125 110 151
199.080.125 4199818 5 8.0 125 110 142
199.090.125 4199917 5 9.0 125 110 142
199.100.125 4199108 5 10.0 125 110 142
199.110.125 4199115 5 1.0 125 120 181
199.120.125 4199122 5 12.0 125 120 183
199.130.125 4199139 5 13.0 125 120 188
219.100 ZESTAWY WKRETAKOW

m Zestaw wkretakéw Premium, 6 sztuk
m Do $rub prostych i Phillipsa
m Pakowane w plastikowym blistrze

219.100 4219103

190 ‘

5.5x125, 6.5x125 <D

191

3.5x100, 4.0x125 @ _'

192

PHOx75, PH1x100 @ _
(BAHCO |
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219.101

D &

WKRETAKI SERII PREMIUM i

ZESTAWY WKRETAKOW

Zestaw wkretakéw Premium, 6 sztuk

Do s$rub prostych i Phillipsa
m Pakowane w plastikowym blistrze

219.101 4219110

190 ‘
6.5x125, 8.0x150 <D
191 ‘
3.5x100, 4.0x125, 5.5x150 ®
192 ‘
PH1x100, PH2x125 @

219.102

OX. -

ZESTAWY WKRETAKOW

Zestaw wkretakow Premium, 8 sztuk

Do s$rub prostych i Phillipsa
m Pakowane w plastikowym blistrze

219.102 4219127

190 ® 195 ‘_m
5.5x125, 6.5x125, 8x150 - 6.5x25 @D
192 195 __m
PHOXTS, PHIXI00, PH2x125 BB = <+

219.105

ZESTAWY WKRETAKOW

m Zestaw wkretakéw Premium, 7 sztuk
m Do $rub prostych i Pozidriv
m Pakowane w plastikowym blistrze

219.105 4107837

190 ‘
6.5x125, 8.0x150 ®

191

3.5x100, 4.0x125, 5.5x150 <.D ‘
193 .-
PZ1x100, PZ2x125 @

BAHCO

483



WKRETAKI SERII PREMIUM

219.109

ZESTAWY WKRETAKOW

m  Zestaw wkretakéw Premium, 5 sztuk
m Do $rub prostych i Phillipsa
m Pakowane w plastikowym blistrze

219.109 4219196
:fﬁ)o, 6.5x125 ® —‘
;.951100 @ - E—
;ﬁxmo, PH2x125 + —ag=D
219.110 ZESTAWY WKRETAKOW
m  Zestaw wkretakow Premium, 5 sztuk

Do s$rub typu TORX®
m Pakowane w plastikowym blistrze

219.110 4219134

194 ‘
T10, T20, T25, T30, T40 @

219.000

ZESTAWY WKRETAKOW

m  Zestaw wkretakow Premium, 6 sztuk
m Do $rub prostych i Phillipsa

m W pudeteczku kartonowym

219.000 4219004

190

5.5x125, 6.5x125 @ e
191

3.5x100, 4.0x125 @® ==
192

PHOX75, PH1x100 + R T m=t

BAHCO

484




219.001

WKRETAKI SERII PREMIUM i

ZESTAWY WKRETAKOW

m  Zestaw wkretakéw Premium, 7 sztuk
m Do $rub prostych i Phillipsa
m W pudeteczku kartonowym

219.001 4219011

190 m
6.5x125, 8.0x150 ®
191 ‘
3.5x100, 4.0x125, 5.5x150 ®
192 ‘
PH1x100, PH2x125 @

219.002

ZESTAWY WKRETAKOW

m  Zestaw wkretakow Premium, 8 sztuk
m Do $rub prostych i Phillipsa
m W pudeteczku kartonowym

219.002 4219028

190 D = & . _m
5.5x125, 6.5x125, 8x150 6.5x25 ®
192 s> ' ‘_m
PHOx75, PH1x100, PH2x125 @ PH2x25 @

219.003

OLL

ZESTAWY WKRETAKOW

m  Zestaw wkretakéw Premium, 8 sztuk
m Do $rub prostych, Phillipsa i Pozidriv
m Pakowane w pudeteczku kartonowym

219.003 4109503

190 D =D 195 __m
5.5x125, 6.5x125, 8.0x150 PH2x25 @
193 == 195 __m
PZ0x75, PZ1x100, PZ2x125 @ 6.5x25 (D
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WKRETAKI SERII PREMIUM

219.005

UL

ZESTAWY WKRETAKOW

m  Zestaw wkretakow Premium, 7 sztuk
m Do $rub prostych i Pozidriv
m W pudeteczku kartonowym

219.005 4121147

190 ‘
6.5x125, 8.0x150 ®
191 _
3.5x100, 4.0x125, 5.5x150 <D
193 ‘
PZ1x100, PZ2x125 @

219.600

@ @ IEC 60900 ﬁ 000V

ZESTAWY WKRETAKOW IZOLOWANYCH

m Zestaw wkretakow izolowanych Premium, 7 sztuk
m Do $rub prostych i Phillipsa
m W pudeteczku kartonowym

219.600 4219608

3x100, 4x100, 5.5%125, 6.5x150 ‘
PHOx100, PH1x150, PH2x175 +

219.605

D =A@

ZESTAWY WKRETAKOW IZOLOWANYCH

m Zestaw wkretakow izolowanych Premium, 7 sztuk
m Do $rub prostych i Pozidriv
m W pudeteczku kartonowym

219.605 4219653

196 (D ‘
3x100, 4x100, 5.5x125, 6.5x150
PZ0x100, PZ1x150, PZ2x175

BAHCO |
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219.601

D P ==h=o@

WKRETAKI SERII PREMIUM i

ZESTAWY WKRETAKOW IZOLOWANYCH

m Zestaw wkretakow izolowanych Premium, 6 sztuk + tester napigcia
m Do $rub prostych i Phillipsa
m W pudeteczku kartonowym

219.601 4107820

196 ‘
3x100, 4x100, 5.5%125 ®

197 *
PHOx100, PH1x150, PH2x175 +

806-1-1 P ——_.m

219.602

@ @ |EC 60900 ﬁﬂw @

ZESTAWY WKRETAKOW PREMIUM W POKROWCACH

m Zestaw wkretakow izolowanych Premium, 7 sztuk
m Do $rub prostych i Pozidriv
m W pudeteczku kartonowym i zasuwanym futerale

219.602 4119304

196 CD ‘
3x100, 4x100, 5.5x125, 6.5x150

142 @ ‘
PZ0x100, PZ1x150, PZ2x175

[ |
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WKRETAKI SERII 600

611 WKRETAK PLASKI

Wkretak do $rub prostych

Rekojes¢: Dwukomponentowa z otworem do zawieszania. Antyposlizgowa powierzchnia
Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony, pokryty niklem

Oznaczenie: rozmiar i symbol na rekojesci

ISO 2380/DIN 5264

611-3.5-50 0124312 130

‘ 611-3.5-75 0124329 10 0.6 3.5 50 80 130 30
611-3.5-100 0124336 10 0.6 3.5 100 80 130 31
611-4-75 0124343 10 0.8 4.0 75 80 155 35
611-4-100 0124350 10 0.8 4.0 100 80 180 37
611-5.5-125 0124381 10 1.0 55 100 97 197 68
611-6.5-25 0124602 10 1.2 6.5 125 110 135 43
611-6.5-125 0124374 10 1.2 6.5 125 110 135 100
611-6.5-150 0124398 10 1.2 6.5 150 110 165 103
611-8-150 0124404 10 1.2 8.0 150 110 160 115
611-8-175 0124411 10 1.2 8.0 175 110 185 127
611-10-200 0124428 10 1.6 10.0 200 110 310 160
613 WKRETAK PLASKI
m  Wkretak do $rub prostych
‘ m  Rekojes¢: Dwukomponentowa z otworem do zawieszania. Antyposlizgowa powierzchnia
m  Grot: Wysokiej jakosci stal. W catosci utwardzony, pokryty niklem
@ m  Oznaczenie: rozmiar i symbol na rekojesci
m |SO 2380/DIN 5264

613-3-75 0124435 155
613-3-100 0124442 10 0.5 3.0 100 80 180 31
613-3.5-100 0124459 10 0.60 3.5 100 80 180 33
613-4-100 0124466 10 0.80 4.0 100 80 180 37
613-4-125 0124473 10 0.80 4.0 125 80 205 41
613-5.5-125 0124480 10 1.0 5.5 125 97 222 73
613-5.5-150 0124497 10 1.0 55 150 97 247 78
613-6.5-150 0124503 10 1.20 6.5 150 110 260 110
615 WKRETAK PHILLIPS

m  Wkretak do $rub Phillipsa

m  Rekojes¢: Dwukomponentowa w otworem do zawieszania. Antyposlizgowa powierzchnia

m  Grot: Wysokiej jakosci stal. W catosci utwardzony, pokryty niklem

m  Oznaczenie: rozmiar i symbol na rekojesci

m SO 8764 / DIN 5260

615-0-75 0124558 PHO

615-1-100 0124565 10 PH1 100 97 197 63

615-2-25 0124596 10 PH 2 25 60 85 43

615-2-125 0124572 10 PH 2 125 110 235 98

615-3-150 0124589 10 PH 3 150 110 260 113
'BAHCO |
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WKRETAKI SERII 600

616 WKRETAK POZIDRIV

Wkretak do $rub Pozidriv

Rekojes¢: Dwukomponentowa z otworem do zawieszania. Antyposlizgowa powierzchnia
Grot: Wysokiej jakosci stal. W catosci utwardzony, pokryty niklem

Oznaczenie: rozmiar i symbol na rekojesci

ISO 8764

*

616-0-75 0124510 PZ0
616-1-100 0124527 10 PZ 1 100 97 197 63
616-2-125 0124534 10 Pz 2 125 110 235 98
616-3-150 0124541 10 PZ3 150 110 260 113
618 WKRETAK TORX®
‘ m  Whkretak do $rub typu TORX®

m  Rekojes¢: Dwukomponentowa z otworem do zawieszania. Antyposlizgowa powierzchnia

m  Grot: Wysokiej jakosci stal. W catosci utwardzony, pokryty niklem

m  Oznaczenie: rozmiar i symbol na rekojesci

618-10-75 0124619 T10 2.72 155
618-15-100 0124626 10 T15 3.26 100 80 180 37
618-20-100 0124633 10 T20 3.84 100 80 180 37
618-25-125 0124640 10 T25 4.40 125 97 222 68
618-27-125 0124657 10 T27 496 125 97 222 68
618-30-150 0124664 10 T30 5.49 150 110 260 103
618-40-150 0124671 10 T40 6.60 150 110 260 115

614 SZYDLO AWL

Szydto uzywane do naktucia miejsca, utatwiajacy wiercenie dziur

Rekojes¢: Dwukomponentowa z otworem do zawieszania. Doskonale trzyma sie dtoni
Grot: Wysokiej jakosci stal. W cato$ci utwardzony, pokryty niklem

Oznaczenie: rozmiar i symbol na rekojesci

614-100 0124688

(BAHCO )
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WKRETAKI SERII 600

617

—

NAKLUWAK KWADRATOWY

Nakituwak do powiekszania i rozwiercania dziur

Rekojes$¢: Dwukomponentowa z otworem do zawieszania. Antyposlizgowa powierzchnia
Grot: Wysokiej jakosci stal. W cato$ci utwardzony, pokryty niklem

Oznaczenie: rozmiar i symbol na rekojesci

617-100 0124695

623

@ IEC 60900 ﬁ Jooov

WKRETAKI IZOLOWANE

Wkretak izolowany do $rub prostych

Wkretak pozwala na prace pod napieciem do 1000 V

Rekojes¢: Dwukomponentowa z otworem do zawieszania. Antyposlizogowa powierzchnia
Grot: Wysokiej jakosci stal, izolowany az do samej koncéwki. Koncéwka czerniona zapewnia
lepszg precyzje

Oznaczenie: rozmiar i symbol na rekojesci

ISO 2380/DIN 5264

Indywidualnie kontrolowany i wykonany zgodnie z miedzynarodowymi normami IEC 60900

623-3-100 0128518 100

623-3.5-100 0128525 10 0.6 3.5 100 80 180 32
623-4-100 0128532 10 0.8 4.0 100 80 180 33
623-5.5-125 0128549 10 1.0 5.5 125 97 223 61
623-6.5-150 0128556 10 1.2 6.5 150 100 250 94

625

@ IEC 60900 ﬁ Jooov

WKRETAKI IZOLOWANE

Wkretak izolowany do $rub Phillipsa

Wkretak pozwala na prace pod napieciem do 1000 V

Rekojes¢: Dwukomponentowa z otworem do zawieszania. Antyposlizogowa powierzchnia
Grot: Wysokiej jakosci stal, izolowany az do samej koncéwki. Koncéwka czerniona zapewnia
lepsza precyzje

Oznaczenie: rozmiar i symbol na rekojesci

ISO 8764 / DIN 5260

Indywidualnie poddany kontroli i wykonany zgodne z migdzynarodowymi normami
IEC 60900

490

625-0-100 0128563 PHO

625-1-150 0128570 10 PH 1 150 97 247 68

625-2-175 0128587 10 PH 2 175 110 285 116
'BAHCO |
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600-3

WKRETAKI SERII 600 i

ZESTAWY WKRETAKOW

m Zestaw wkretakow serii 600, 3 sztuki
m Do $rub prostych i Phillipsa
m Pakowane i zgrzewane w plastkowym pudetku

600-3 0124787

613 —‘
3x100 ®

611 ‘
5.5x125 <.D

615 ‘
PH1x100 @

ZESTAWY WKRETAKOW

m Zestaw wkretakow zerii 600, 4 sztuki
m Do $rub prostych i Phillipsa
m Pakowane i zgrzewane w plastkowym pudetku

602-4 0124794

613 —‘
3x100, 6.5x150 )

611

5.5x125 D _‘
615

PH1x100 + ‘

604-5

ZESTAWY WKRETAKOW

m Zestaw wkretakow serii 600, 5 sztuk
m Do $rub prostych i Phillipsa
m Pakowane i zgrzewane w plastkowym pudetku

604-5 0124800

613 _

3x100 ® =
611

4x100, 6.5x125 @® —‘
615

PH1x100, PH2x125 + ‘

(BAHCO |
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WKRETAKI SERII 600

605-6 ZESTAWY WKRETAKOW

m Zestaw wkretakow serii 600, 6 sztuk
m Do $rub prostych, Phillipsa i Pozidriv

m Pakowane i zgrzane w plastikowym pudetku

605-6 0153770

613 ‘
3x75, 4x100 CD
615 ‘
PH1x100, PH2x125 @
616 ‘
PZ1x100, PZ2x125 @

606-6 ZESTAWY WKRETAKOW

m Zestaw wkretakow serii 600, 6 sztuk
m Do $rub prostych i Phillipsa
m Pakowane i zgrzewane w plastkowym pudetku

606-6 0124824

611 ;__‘
5.5x100, 6.5x125 <D
613 ‘
3x75, 4x100 <D
615 ‘
PH1x100, PH2x125 @

608-6 ZESTAWY WKRETAKOW

m Zestaw wkretakow serii 600, 6 sztuk
m Do $rub prostych i Phillipsa
m Pakowane i zgrzewane w plastkowym pudetku

608-6 0124831

611 ‘
5.5x100, 6.5x125 CD
613 _‘
3.0x75, 4.0x100 CD
615 ‘
PHOx75, PH1x100 @

(BAHCO )
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610-6

WKRETAKI SERII 600 i

ZESTAWY WKRETAKOW

m Zestaw wkretakow serii 600, 6 sztuk
m Do $rub prostych i Pozidriv
m Pakowane i zgrzewane w plastkowym pudetku

610-6 0124848

611 ;_.‘
5.5x100, 6.5x125 @

613

3.0x75, 4.0x100 ) ‘
616

PZ1x100, PZ2x125 % ‘

612-5

ZESTAWY WKRETAKOW

m Zestaw wkretakow serii 600, 5 sztuk
m Do $rub typu TORX®
m Pakowane i zgrzane w plastikowym pudetku

612-5 0124817

618 ‘
T10, T15, T20, T25, T30 @

@ @ IEC 60900 ﬁ 1600V

ZESTAWY WKRETAKOW

Zestaw wkretakow izolowanych serii 600, 6 sztuk

Do s$rub prostych i Phillipsa
m Pakowane i zgrzane w plastikowym pudetku

620-6 0128594

623 <D ‘
3x100, 4x100, 5.5x125, 6.5x150

625 __u—‘
PH1x150, PH2x175 @

[ |
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WKRETAKI SERIA 9000

9710 WKRETAKI DO SRUB PROSTYCH

- %’ Wkretak do $rub prostych
m  Rekojes¢: Drewniana, lakierowana
m  Grot: Wysokiej jakosci stal. Polerowany i chromowany. Koncéwka czerniona - doktadna.

@ Trzpien przelotowy z 6-katnym kotnierzem, pozwalajagcym na wspomaganie kluczem
zakonczony kotpakiem do pobijania

m  Oznaczenie: rozmiar i numer wkretaka wybite na rekojesci

j m SO 2380/DIN 5264

9710-3.5-75 1785192 22x95
9710-5.5-100 1785352 10 1.0 55 100 24x100 200 8 67
9710-6.5-125 1785437 10 1.2 6.5 125 27x110 235 10 114
9710-8-150 1785512 5 1.2 8.0 150 30x120 270 13 174
9710-10-175 1785789 5 1.6 10.0 175 32x125 300 13 223
9778 WKRETAKI DO SRUB PHILLIPS
i m  Whkretak do $rub Phillipsa

s B

m  Rekojes¢: Drewniana, lakierowana

m  Grot: Wysokiej jakosci stal. Polerowany i chromowany. Koncéwka czerniona - doktadna.
Trzpien przelotowy z 6-katnym kotnierzem, pozwalajagcym na wspomaganie kluczem
zakonczony kotpakiem do pobijania

m  Oznaczenie: rozmiar i numer wkretaka wybite na rekojesci
m [SO 8764 /DIN 5260

9778-1 1793524 PH 1 24x100
9778-2 1793531 10 PH 2 110 27x110 220 10 90
9778-3 1793548 5 PH 3 150 30x120 270 13 160
9778PZD WKRETAKI DO SRUB POZIDRIV
—r m  Wkretak do $rub Pozidriv

H-:-m

Rekojes¢: drewniana, lakierowana

m  Grot: Wysokiej jakosci stal. Polerowany i chromowany. Koncéwka czerniona - doktadna.
Trzpien przelotowy z 6-katnym kotnierzem, pozwalajagcym na wspomaganie kluczem
zakonczony kotpakiem do pobijania

m  Oznaczenie: rozmiar i numer wkretaka wybite na rekojesci
m  Koncowka wg DIN ISO 8764-1, ISO 8764-1

9778PZD-1 1823535 PZ1 24x100 18
9778PZD-2 1823542 10 PZ2 110 27x110 220 10 90
BAHCO |
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9710/S6

WKRETAKI SERIA 9000 i

ZESTAWY WKRETAKOW

m  Zestaw wkretakow, 6 sztuk
m Do $rub prostych i Phillipsa
m W pudeteczku kartonowym

9710/S6 1802301

9710 .

0.8x4.5x90 1x5.5x100 1.2x6.5x125 1.2x8x150 mm @ -_'mj

9778 @ .
el

PH 1x80 PH 2x110

9715

WKRETAKI SERII 8000/9000 i

WKRETAK PRZELOTOWY

m  Wkretak do pobijania do srub prostych
m  Rekojes¢: czarna z tworzywa, kwadratowa odporna na uderzenia. Z kotpakiem do pobijania
m  Grot: Wysokiej jako$ci stal stopowa. Trzpien 6-katny. Koncéwka czerniona

9715-14-250 3010148

8052

WKRETAK DWUSTRONNY

m  Whkretak z dwustronym (odwracanym) grotem do $rub prostych i Phillipsa
m  Rekojesc¢: z czarnego tworzywa, kwadratowa
m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. Koncéwka czerniona

8052 1318406

BAHCO |
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| WKRETAKI GRZECHOTKOWE

808050

O

WKRETAK Z GRZECHOTKA

Wkretak nasadowy z grzechotka do bitow 1/4”

Rekojesc¢: trzykomponentowa o powierzchni zapewniajacej doskonaty chwyt i maksymalne
przetozenie sity

Wyjmowany i chowany w rekojesci magazynek z bitami z przyciskiem zwalniajagcym

6 réznych bitéw do $rub prostych 4,5 5,5, Phillipsa PH1 i PH 2 oraz Pozidriv PZ 1i PZ 2
Koncéwka trzpienia z magnesem utrzymujacym zaréwno bit jak i Srube

Radetkowany trzpieh zapewnia lepszg kontrole pracy koncowki w czasie szybkiego obracania

Delikatna praca grzechotki z 3 stopniowym mechanizmem: obrét w prawo, lewo i bez obrotu

808050 3017642

808050L

— D

WKRETAK GRZECHOTKOWY Z LAMPKA LED

Wkretak nasadowy z grzechotka na bity 1/4”

Rekojesc¢: trzykomponentowa o powierzchni zapewniajacej doskonaty chwyt i maksymalne
przetozenie sity

Wyjmowany i chowany w rekojesci magazynek z bitami z przyciskiem zwalniajgcym

6 réznych bitéw do $rub prostych 4,5 5,5, Phillipsa PH1 i PH 2 oraz Pozidriv PZ 1i PZ 2
Koncéwka trzpienia z magnesem utrzymujacym zaréwno bit jak i Srube

Radetkowany trzpieh zapewnia lepszg kontrole pracy koncowki w czasie szybkiego obracania
Delikatna praca grzechotki z 3 stopniowym mechanizmem: obrét w prawo, lewo i bez obrotu

Swiatetko LEDowe zamontowane w pierscieniu tuz przy grocie utatwia prace w ciemnych
miejscach

3 baterie AG-3 4.5V i 2 diody. Spetniajg normg¢ ROHS
808050L-SP1: zapasowy panel + 3 baterie AG-3, 4.5V

808050L 0128075
808050L-SP1 0129218 1

808050P

=3
O

WKRETAK PISTOLETOWY Z GRZECHOTKA

Wkretak pistoletowy z grzechotka na bity 1/4”

Rekojesc¢: trzykomponentowa o powierzchni zapewniajacej doskonaty chwyt i maksymailne
przetozenie sity

Rekojes¢ obraca sie (“tamie”) i blokuje przy 30° z mozliwoscig zastosowania wiekszej sity
W razie potrzeby, mozliwa jest takze blokada w normalnej pozycji przy kacie 180°
Wyjmowany i chowany w rekojesci magazynek z bitami z przyciskiem zwalniajgcym

6 réznych bitéw do $rub prostych 4,51 5,5, Phillipsa PH1 i PH 2 oraz Pozidriv PZ 1 i PZ 2
Koncéwka trzpienia z magnesem utrzymujacym zaréwno bit jak i Srube

Radetkowany trzpie zapewnia lepszg kontrolg pracy koncéwki w czasie szybkiego obracania

Delikatna praca grzechotki z 3 stopniowym mechanizmem: obrét w prawo, lewo i bez obrotu

808050P 0128105

BAHCO |
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808050P-

WKRETAKI GRZECHOTKOWE i

WKRETAK PISTOLETOWY Z GRZECHOTKA

m Zestaw: pistoletowy wkretak grzechotkowy oraz klucze grzechotkowe
Zestaw w lekkiej okragtej walizeczce

m Zawiera: 25 elementéw
o 1 pistoletowy wkretak z grzechotkg z

o 6 roznymi bitami dtg. 25mm: do $rub prostych 4,5 5,5, Phillipsa PH1 i PH 2 oraz
Pozidriv PZ 1iPZ 2

o 3 klucze grzechotkowe kazdy z rozmiarami: 8x10-9x11 mm, 12x14-13x15 mm oraz
16x17-18x19 mm

o 1 sztuka adaptor 1/4” do nasadek 1/4”
o 1 sztuka adaptor 10mm do bitow 1/4”

o 13 sztuk 25 mm bitéw 1/4”; w dwéch przegrédkach; PH3, PZ3, SL 6.5, HEX3, HEX 4,
HEX5, T-10, T-15, T-20, T-25, T-27, T-30, T-40

808050P-25 0165179 285x158x70 1400

808050TS

WKRETAK GRZECHOTKOWY T-KSZTALTNY KROTKI

m  Wkretak krotki T-ksztattny z grzechotka do bitéw 1/4”

m  Rekojesc¢: trzykomponentowa o powierzchni zapewniajacej doskonaty chwyt i maksymailne
przetozenie sity

m  Koncowka trzpienia z magnesem utrzymujgcym zaréwno bit jak i Srube
m Delikatna praca grzechotki z 3 stopniowym mechanizmem: obrét w prawo, lewo i bez obrotu

808050TS 0128099

808050S

O

WKRETAK GRZECHOTKOWY KROTKI

m  Whkretak grzechotkowy krotki do bitow 1/4”

m  Rekojes¢: trzykomponentowa o powierzchni zapewniajacej doskonaty chwyt i maksymalne
przetozenie sity

m  Koncowka trzpienia z magnesem utrzymujgcym zaréwno bit jak i Srube
m Delikatna praca grzechotki z 3 stopniowym mechanizmem: obrét w prawo, lewo i bez obrotu

8080508 0128082

\ \
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| WKRETAKI GRZECHOTKOWE

808050S-

WKRETAK GRZECHOTKOWY KROTKI

Zestaw: wkretak grzechotkowy krotki do bitdw 1/4” wraz z bitami i nasadkami
Zestaw w lekkiej i podrecznej walizeczce

Odczepiany grot wpuszczany

808050S-18

o 1 szt. wyjmowany grot wpuszczany do wkretaka grzechotkowego

o 8 szt. bitéw S2 z ortofosforanem tréjcynkowym:
PH1, PH2, PZ1, PZ2, T15, T20, SL 4, HEX 3

1 szt. 1/4”’x1/4” adaptor do nasadek
1 szt. 1/4”mx1/4” adaptor do bitéw 50 mm
1 szt. 1/4”’ux1/4”c gigtki adaptor 150 mm do nasadek
1 szt. 1/4”’x1/4” adaptor do bitow
5 szt. nasadek 1/4”: 4,5, 6,7, 8 mm
m 808050S-22
o 1 szt. wyjmowany grot wpuszczany do wkretaka grzechotkowego

O o o o o

o 17 szt. bitéw S2 z ortofosforanem tréjcynkowym:
PH1, PH2, PH3, PZ1, PZ2, T10, T15, T20, T25, T27, T30, T40, SL 4, SL 5, SL 5.5,
SL 6.5, SL 1/4”

1 szt. 1/4”’x1/4” adaptor do nasadek

1 szt. 1/4”mx1/4” adaptor do bitéw 50 mm

1 szt. 1/4”’mx1/4”c adaptor gietki 150 mm do nasadek
1 szt. 1/4”’x1/4” adaptor do bitow

o o o g

808050S-18 0128921 195x130x46
8080508-22 0128938 1 195x130x46 530

808050A/TORX
B

WKRETAKI NASADOWY DO BITOW

m  Wkretak nasadowy na bity 1/4”

m  Rekojes¢: trzykomponentowa o powierzchni zapewniajgacej doskonaty chwyt i maksymalne
przetozenie sity

m  Wyjmowany i chowany w rekojesci magazynek z bitami z przyciskiem zwalniajacym
m 6 réznych bitéw w wysuwanym magazynku:
o 808050A: PH1,PH2,PZ1,PZ2, Proste 4,5i5,5
o 808050TORX®: T10, T15, T20, T25, T30, T40
Koncoéwka trzpienia z magnesem utrzymujacym zaréwno bit jak i Srube
m Radetkowany trzpien zapewnia lepszg kontrole pracy koncowki w czasie szybkiego obracania

498

808050A 0127306 150
808050TORX 0127313 1 1/4 15 230 150
(BAHCO |
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WKRETAKI PRECYZYJNE

700

WKRETAKI PLASKIE

Wkretak precyzyjny do $rub prostych

Rekojes¢: Dwukomponentowa. Obrotowy kaptur pozwala na szybkie i wygodne obracanie
wkretakiem palcami

Glowa wkretaka innego koloru dla szybszej identyfikacji
Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony i pokryty chromem
Czerniona i obrabiana koncéwka gwarantuje najwyzsza precyzje

Oznaczenie: rozmiar i kod produktu laserowo znaczone na grocie

700-1-50 3017673 5 0.18

700-1.2-50 3017680 5 0.20 1.2 50 87 137 20
700-1.5-50 3017697 5 0.25 1.5 50 87 137 20
700-1.8-50 3017703 5 0.30 1.8 50 87 137 20
700-2-50 3017710 5 0.40 2 50 87 137 20
700-2-75 3017727 5 0.40 2 75 87 162 22
700-2.5-50 3017741 5 0.40 25 50 87 137 22
700-2.5-100 3017758 5 0.40 25 100 87 187 23
700-3-50 3017765 5 0.50 3 50 87 137 23
700-3-100 3017772 5 0.50 3 100 87 187 24
700-3-200 3017789 5 0.50 3 200 87 287 39
700-3.5-75 3017796 5 0.60 3.5 75 87 162 26
700-4-75 3017802 5 0.80 4 75 87 162 29
700-4-250 3017819 5 0.80 4 250 87 337 61

701

WKRETAKI PHILLIPS

Wkretak precyzyjny do $rub Phillipsa

Rekojes¢: Dwukomponentowa. Obrotowy kaptur pozwala na szybkie i wygodne obracanie
wkretakiem palcami

Glowa wkretaka innego koloru dla szybszej identyfikacji koncéwki
Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony i pokryty chromem
Czerniona i obrabiana koncéwka gwarantuje najwyzsza precyzje

Oznaczenie: rozmiar i kod produktu laserowo znaczone na grocie

701-00-50 3017833 5 PH 00

701-0-50 3017840 5 PHO 50 87 137 23

701-0-200 3017857 5 PHO 200 87 287 39

701-1-75 3017864 5 PH 1 75 87 162 29

701-1-250 3017871 5 PH 1 250 87 337 61
(BAHCO )
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WKRETAKI PRECYZYJNE

702 WKRETAKI POZIDRIV

Wkretak precyzyjny do $rub Pozidriv

l
_l

Rekojes¢: Dwukomponentowa. Obrotowy kaptur pozwala na szybkie i wygodne obracanie
wkretakiem palcami

Glowa wkretaka innego koloru dla szybszej identyfikacji koncowki
Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony i pokryty chromem
Czerniona i obrabiana korcéwka gwarantuje najwyzszg precyzje

Oznaczenie: rozmiar i kod produktu laserowo znaczone na grocie

702-0-50 3017888 PZ0
702-1-75 3017895 5 PZ 1 75 87 162 29
703 WKRETAKI TORX®

m  Wkretak precyzyjny do $rub TORX®
“ Rekojes$¢: Dwukomponentowa. Obrotowy kaptur pozwala na szybkie i wygodne obracanie

wkretakiem palcami

Glowa wkretaka innego koloru dla szybszej identyfikacji rodzaju kohcowki
Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony i pokryty chromem
Czerniona i obrabiana koncéwka gwarantuje najwyzszg precyzje

Oznaczenie: rozmiar i kod produktu laserowo znaczone na grocie

703-4-50 3017901 5 1,30
703-5-50 3017918 5 T5 1,37 50 87 137 21
703-6-50 3017925 5 T6 1,65 50 87 137 21
703-7-50 3017932 5 T7 1,97 50 87 137 21
703-8-50 3017949 5 T8 2,30 50 87 137 23
703-9-50 3017956 5 T9 248 50 87 137 23
703-10-50 3017963 5 T10 2,72 50 87 137 23
703-15-75 3017970 5 T15 3,26 75 87 162 30
703-20-75 3017987 5 T20 3,84 75 87 162 30

704 WKRETAKI IMBUSOWE Z KULKA

- m  Wkretak precyzyjny do srub imbusowych
e — m Rekojes¢: Dwukomponentowa. Obrotowy kaptur pozwala na szybkie i wygodne obracanie

wkretakiem palcami

Glowa wkretaka innego koloru dla szybszej identyfikacji koncowki
Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. W catosci utwardzony i pokryty chromem
Czerniona i obrabiana koficéwka gwarantuje najwyzsza precyzje

Oznaczenie: rozmiar i kod produktu laserowo znaczone na grocie

704-1.5-50 3017994 5

704-2-50 3018007 5 2 50 87 137 21

704-2.5-50 3018014 5 25 50 87 137 21

704-3-75 3018021 5 3 75 87 162 26

7042-3/32 0137428 5 3/32 75 87 162 26
'BAHCO |
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706-1

WKRETAKI PRECYZYJNE i

ZESTAWY

m  Zestaw wkretakow precyzyjnych, 6 sztuk
m Do $rub prostych i Phillipsa
m W plastikowej kasetce z otworem do zawieszania

706-1 3018045

700 .
1.5x50, 2.0x50, 2.5x50, 3.0x50 @ = B ___
701 @

PHOx50, PH1x75

706-2

BAHCO
[ sale |

ZESTAWY

m Zestaw wkretakéw precyzyjnych, 6 sztuk
m Do $rub prostych i Phillipsa
m W plastikowej kasetce z otworem do zawieszania

706-2 3018052

700 .
1.0x50, 1.2x50, 1.5x50, 1.8x50 © — B
701 @

PHO00x50, PHOx50

706-3

ZESTAWY

m Zestaw wkretakow precyzyjnych, 6 sztuk
m Do $rub prostych
m W plastikowej kasetce z otworem do zawieszania

706-3 3018069

700 @ —_— .-. i
1.0x50, 1.2x50, 1.5x50, 1.8x50, 2.0x50, 2.5x50

(BAHCO )
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| WKRETAKI PRECYZYJNE

706-4

ZESTAWY

Zestaw wkretakow precyzyjnych, 7 sztuk
Do $rub prostych, Phillips i TORX®
W plastikowej kasetce z otworem do zawieszania

706-4 3018076
700 .
1.5%50, 2.5x50, 3.5X75 © - -
i N
PHOX50, PH1x75 +
703

= I
T6x50, T8x50 ®

LAdddd

ZESTAWY

m Zestaw wkretakow precyzyjnych, 24 sztuki
m Do $rub prostych, imbusowych, Phillips, Pozidrivi TORX®
m W plastikowej kasetce z otworem do zawieszania

706-5 3018083

700 0 -
1.0x50, 1.2x50, 1.5x50, 1.8x50, 2.0x50, 3.0x50, 3.5x75, 4x75

o L —=
PHO00x50, PHOx50, PH1x75 @

i =
PZ0x50, PZ1x75 @

oy - -
T6x50, T7x50, T8x50, T9x50, T10x50, T15x75, T20x75 @

o O ———
H1.5x50, H2x50, H2.5x50, H3x75

WKRETAKI DLA ELEKTRONIKOW

73721

WKRETAK PLASKI

m  Whkretak precyzyjny do $rub prostych
m  Rekojes¢: Stozkowa, smukta z tworzywa sztucznego. Odporana na uderzenia

m  Grot: Wysokiej jakosci stal. W catosci utwardzony, chromowany. Koncéwka czerniona -
doktadna

m  Grot powyzej koncéwki pokryty tworzywem

502

m SO 2380-1A
73721-2-63 1398668 13x80
73721-2.5-75 1399047 10 0.4 2.5 75 13x80 155 13
73721-3-80 1341602 10 0.5 3.0 80 13x80 165 27
(BAHCO |
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WKRETAKI T - KSZTALTNE

900T DO SRUB IMBUSOWYCH

a m  Wkretak T-ksztattny do $rub imbusowych
Rekojes¢: Dwukomponentowa, gwarantuje doskonaty chwyt i redukcje drgan
m  Grot: Wysokiej jakosci stal. W catosci utwardzony i chromowany. Koncéwka czerniona
- zwieksza precyzje
m Dtugi grot pozwala na lepsze wyczucie sity dokrecania i dojscie do $ruby i gtebsze wejscie

m  Krotszy grot uzywany do lepszego dokrecania w miejscach, gdzie przestrzen nad $rubg jest
ograniczona

@ m tatwe w identyfikacji oznaczenie rozmiaru i rodzaju wkretaka

900T-020-100 3018106 5 50x85

900T-025-100 3018113 5 25 150 103 50x85 25
900T-030-100 3018120 5 3 150 103 50x85 28
900T-040-150 3018137 5 4 188 136 50x85 48
900T-050-150 3018144 5 5 195 136 60x105 59
900T-060-200 3018151 5 6 245 185 60x105 73
900T-080-200 3018168 5 8 245 185 60x105 150
900T-100-200 3018175 5 10 245 185 60x105 210

901T DO SRUB TORX®
[ ] m  Wkretak T-ksztattny do $rub typu TORX®

Rekojes¢: Dwukomponentowa, gwarantuje doskonaty chwyt i redukcje drgan

m  Grot: Wysokiej jakosci stal. W catosci utwardzony i chromowany. KofAcéwka czerniona
zwigksza precyzje

m Dtugi grot pozwala na lepsze wyczucie sity dokrecania i dojscie do $ruby i glebsze wejscie
m  Krotszy grot uzywany do lepszego dokrecania w miejscach, gdzie przestrzen nad srubg jest
ograniczona

m  Oznaczenie:
m tatwe w identyfikacji oznaczenie rozmiaru i rodzaju wkretaka, symbol wkretaka wybity

@ na grocie

901T-006-100 3018182 1,65 153 50x85

901T-007-100 3018199 5 T7 1,97 153 103 50x85 37
901T-008-100 3018205 5 T8 2,30 153 103 50x85 37
901T-009-100 3018212 5 T9 2,48 153 103 50x85 37
901T-010-100 3018229 5 T10 2,72 153 103 50x85 37
901T-015-150 3018236 5 T15 3,26 186 136 50x85 42
901T-020-150 3018243 5 T20 3,84 186 136 50x85 42
901T-025-150 3018250 5 T25 4,40 196 136 60x105 49
901T-027-150 3018267 5 T27 4,96 196 136 60x105 52
901T-030-200 3018274 5 T30 5,49 245 185 60x105 61
901T-040-200 3018281 5 T40 6,60 245 185 60x105 135
901T-045-200 3018298 5 T45 7,70 245 185 60x105 135
901T-050-200 3018304 5 T50 8,79 245 185 60x105 139

BAHCO |
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902T

WKRETAKI T - KSZTALTNE

DO SRUB/NAKRETEK

Wkretak T-ksztattny nasadowy do nakretek 6-katnych
Rekojes¢: Dwukomponentowa, gwarantuje doskonaty chwyt i redukcje drgan
Grot: Wysokiej jakosci stal. W catosci utwardzony i chromowany

tatwe w identyfikacji oznaczenie rozmiaru i rodzaju wkretaka, symbol wkretaka wybity
na grocie

902T-050-150 3018311 5 136 50x85

902T-055-150 3018328 5 55 186 136 50x85 7
902T-060-150 3018335 5 6 186 136 50x85 7
902T-070-175 3018342 5 7 220 160 60x105 7
902T-080-175 3018359 5 8 220 160 60x105 112
902T-090-175 3018366 5 9 220 160 60x105 98
902T-100-175 3018373 5 10 220 160 60x105 155
902T-110-175 3018380 5 1 220 160 60x105 155
902T-120-175 3018397 5 12 220 160 60x105 155
902T-130-175 3018403 5 13 220 160 60x105 155

904T

UCHWYT DO BITOW

Wkretak T-ksztattny na bity 1/4”
Rekojes¢: Dwukomponentowa, gwarantuje doskonaty chwyt i redukcje drgan
Grot: Wysokiej jakosci stal. W catosci utwardzony i chromowany

tatwe w identyfikacji oznaczenie rozmiaru i rodzaju wkretaka, symbol wkretaka wybity
na grocie

904T-060-150 3019837 60x105

905T

UCHWYT DO NASADEK

Wkretak T-ksztattny do nasadek z gniazdem 1/4”
Rekojes¢: Dwukomponentowa, gwarantuje doskonaty chwyt i redukcje drgan
Grot: Wysokiej jakosci stal. W catosci utwardzony i chromowany

tatwe w identyfikacji oznaczenie rozmiaru i rodzaju wkretaka, symbol wkretaka wybity
na grocie

905T-060-100 3019844 60x105

'BAHCO |
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903T-1

WKRETAKI T - KSZTALTNE i

ZESTAWY

Zestaw wkretakow T-ksztattnych, 6 sztuk

Do $rub imbusowych

Pakowane i zgrzane w plastikowym pudetku profilowanym

903T-1 3018410
L]
900T
3-4-5-6-8-10mm @ =
ZESTAWY

m Zestaw wkretakow T-ksztattnych, 6 sztuk
m Do $rub typu TORX®
m Pakowane i zgrzane w plastikowym pudetku profilowanym

903T-2 3018427
1
901T
T10,T15,T20, T25, T30, T40 @
ZESTAWY

m  Zestaw wkretakow T-ksztattnych, 6 sztuk
m Do nakretek 6-katnych
m Pakowane i zgrzane w plastikowym pudetku profilowanym

903T-3 3018434

902T
5-6-7-8-10-13mm
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WKRETAKI SPECJALNE

TESTER NAPIECIA

m Tester napiecia od 150 do 250V

m  Rekojes¢: plastikowa, przezroczysta, odporna na uderzenia. Model z lampka kontrolna,
okragta rekojescig oraz uchwytem mocujacym

m  Grot: Wysokiej jakosci stal. Pokryt chromem. Chroniony izolacjg az do wierzchotka
m Zgodny z normg DIN VDE 0680/6 sygnowany oznaczeniem GS

m Dziatanie: koncowka wkretaka nalezy dotknaé testowany przewdd, jednoczes$nie palcem
nalezy dotkna¢ elektrode znajdujaca sie na szczycie rekojesci. Jesli lampka kontrolna zapali
sie, miedzy przewodem a ziemig jest napiecie

m  806-1-3; auto tester 6-24 V

806-1-1 8003760
806-1-2 0183258 6 - 3.5 100 90 190 29
806-1-3 0183265 6 - 3 45 75 120 22

8045LVDE

TESTER NAPIECIA

m Tester napiecia do 250V

m  Rekojesc¢: plastikowa, przezroczysta, odporna na uderzenia. Model z lampka kontrolna,
okragta rekojescig oraz uchwytem mocujgcym

m  Grot: Wysokiej jakosci stal. Pokryt chromem. Chroniony izolacjg az do wierzchotka.
Koncowka czerniona
Zgodny z normg DIN VDE 0680/6 sygnowany oznaczeniem GS

m Dziatanie: koncowkag wkretaka nalezy dotkng¢ testowany przewdéd, jednoczesnie palcem
nalezy dotkna¢ elektrode znajdujaca sie na szczycie rekojesci. Jesli lampka kontrolna zapali
sie, miedzy przewodem a ziemig jest napigcie

8045LVDE 1509163 10 16x90 134

8045VDE

TESTER NAPIECIA

m  Tester napiecia do 250V

m  Rekojesc: plastikowa, przezroczysta, odporna na uderzenia. Model z lampka kontrolna,
okragta rekojescig oraz uchwytem mocujgcym

m  Grot: Wysokiej jakosci stal. Pokryt chromem. Chroniony izolacjg az do wierzchotka.
Koncoéwka czerniona

m Zgodny z normg DIN VDE 0680/6 sygnowany oznaczeniem GS

m Dziatanie: koncowka wkretaka nalezy dotknaé testowany przewdd, jednoczes$nie palcem
nalezy dotkna¢ elektrode znajdujaca sie na szczycie rekojesci. Jesli lampka kontrolna zapali
sie, miedzy przewodem a ziemig jest napiecie

8045VDE 1317256 14x92

'BAHCO |
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1019/1067/13561

==

WKRETAKI SPECJALNE i

WKRETAK DWUSTRONNY

m  Whkretak z dwustronym (odwracanym) grotem do $rub prostych i Phillipsa
m  Rekojes¢: z tworzywa odporna na uderzenia
m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa. Niklowany

1019 4010199 PH 2
1067 4010670 10 0.8 45 PH 1 120 30
13561 4135618 10 12 6,0 PH 2 156 48
6 WKRETAK DWUSTRONNY

m  Zestaw grotéw dwukierunkowych, 6 sztuk
m  PH-0, PH-1, PH-2 i proste 3,5-5,0-6,5
m W plastikowym woreczku z otworem do zawieszania

4220048 PHO,PH 1, PH2 3,5-5,0-6,5

2252

PRZEKLUWAK

m  Przkiuwak
m  Rekojesc¢: plastikowa, odporna na uderzenia, zakornczona metalem
m  Grot: Wysokiej jakosci stal stopowa

2252 1062224 27x130

PRZYRZAD DO MAGNESOWANIA |
ROZMAGNESOWYWANIA

m Do magnesowania i rozmagesowywania koncowek wkretakdw, peset i innych narzedzi ze
stopow zelaza

m  Wykonany z odpornego na uderzenia tworzywa

M780 1826215 50x52x29

BAHCO

507



WKRETAKI SPECJALNE

M781 PRZYRZAD DO MAGNESOWANIA |
ROZMAGNESOWYWANIA

m Do magnesowania i rozmagesowywania koncéwek wkretakéw, peset i innych narzedzi ze
stopow zelaza

m  Wygodna rekojesé
m  Otwor do zawieszania

M781 3016218 40x125x22

BKE850901 ZESTAW ROWEROWY

m Zestaw kieszonkowy do roweréw

W metalowej obudowie. Kabura do zestawu z grubego ptétna z zaczepem mocowanym
do paska

Pakowane w blistrze z ulotkg informacyjng

=

17 réznych narzedzi:

o nasadki 1/4”: 8,9, 10 mm

koncéwka do nasadek 1/4”

wkretaki 0.8 x 5.0, PH 2 oraz imbusy 2, 2.5, 3, 4, 5,6, 8
klucze ptaskie 9, 13, 14 mm

o o o o

uporzadkowane w dwoch szeregach

BKE850901 3013446 35x200x170

BAHCO |
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KLUCZE IMBUSOWE

1997M KLUCZ IMBUSOWY, CHROMOWANY, METRYCZNY

Rozmiar wybity w stali
ISO 2936

Wysokiej jakosci stal, w catosci utwardzona

Klucz katowy do srub z gniazdem 6-kgtnym, metryczny

Wykonczenie: do rozmiaréw 3 mm czernione; rozmiary powyzej 3,5 mm chromowane

1997M-1.5 1302054
1997M-2 1059262 10 2 18 52 1

1997M-2.5 1059279 10 25 21 59 3

1997M-3 1059286 10 3 23 66 4

1997M-3.5 1302078 10 35 26 70 6

1997M-4 1059293 10 4 29 74 10
1997M-4.5 1302085 10 45 31 80 15
1997M-5 1059309 10 5 33 85 17
1997M-6 1059316 10 6 38 96 30
1997M-7 1059323 10 7 41 102 45
1997M-8 1059330 10 8 44 108 65
1997M-9 1059347 10 9 47 114 90
1997M-10 1059354 10 10 50 122 115
1997M-11 1059361 10 11 53 129 150
1997M-12 1059378 5 12 57 137 190
1997M-14 1059385 5 14 70 154 250
1997M-16 1059392 1 16 73 168 375
1997M-17 1059408 1 17 80 177 508
1997M-19 1059415 1 19 89 199 690

1997M/T ZESTAW KLUCZY TRZPIENIOWYCH, METRYCZNYCH

m W Plastikowym pokrowcu przegradzanym
m  Rozmiary kluczy oznaczono na pokrowcu

1997M/7T 1059439
1997M/10T 1302108
1997M/11T 1059453
1997M/7T

2,3,4,5,6,7,8mm

1997M/10T
15,2,25,3,35,4,45,5,6,8 mm

1997M/11T
2,3,4,5,6,7,8,9,10, 11,12 mm

@®

@®

®

[}

P

[}

PR

[}

m Zestaw kluczy katowych do $rub z gniazdem 6-katnym, chromowanych, metrycznych

195
760
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KLUCZE IMBUSOWE

BE-9778

ZESTAW KLUCZY TRZPIENIOWYCH, METRYCZNYCH

m Zestaw chromowanych kluczy imbusowych, metrycznych, 9 sztuk

m  Dwukomponentowy klips na klucze umozliwia tatwe przechowywanie i wyjmowanie
pojedynczo klucza

m  Wszystkie rozmiary kluczy widniejg na plastikowym wieku
m  Otwoér do zawieszania

BE-9778 0123780

BE-9778 [ _
1.5,2,25,3,4,5,6,8, 10 mm @ Ij

1999M/7H

ZESTAW KLUCZY IMBUSOWYCH, METRYCZNYCH

m Zestaw ocynkowancyh kluczy katowych do $rub z gniazdem 6-katnym, 7 sztuk, metrycznych
m W metalowym klipsie z zawiasami

1999M/7H 1801076 25,3,4,5,6,8,10

'BAHCO |
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KLUCZE IMBUSOWE

1998M KLUCZE IMBUSOWY, NIKLOWANE, METRYCZNE
m  Klucz trzpieniowy do $rub imbusowych
m  Wysokiej jakosci stal stopowa, w cato$ci utwardzona
m  Niklowany
m  Rozmiar klucza wybity na grocie
m SO 2936
T ! 1998M-1.5 0185719 1
b 1998M-2 0185726 10 2 18 52 1
‘L. 1998M-2.5 0185733 1 25 21 59 3
'= ’ 1998M-3 0185740 1 3.0 23 66 4
1998M-4 0185757 1 4.0 29 74 10
1998M-5 0185764 1 5.0 33 85 18
1998M-6 0185863 1 6.0 38 96 29
1998M-7 0185771 1 7.0 41 102 41
1998M-8 0185788 1 8.0 44 108 57
1998M-9 0185795 1 9.0 47 114 76
1998M-10 0185801 1 10 50 122 100
1998M-12 0185818 1 12.0 57 137 163
1998M-14 0185825 1 14.0 70 154 253
1998M-17 0185832 1 17.0 80 177 427
1998M-19 0185849 1 19.0 89 199 600
1998M-22 0185856 1 22.0 102 222 910
1998M/ ZESTAW KLUCZY IMBUSOWYCH, NIKLOWANYCH,
METRYCZNYCH

m Zestaw niklowanych kluczy katowych do $rub z gniazdem 6-kgtnym w wymiarach
metrycznych

m W plastikowym pokrowcu. Rozmiary kluczy oznaczono na pokrowcu
m  Mozliwos¢ zawieszenia

1998M/6T 0186204 1
1998M/8T 0186211 1 180
1998M/10T 0186228 1 380
1998M/11T 0186235 1 570
1998M/15T 0186242 1 2920
1998M/6T r{_. —
2,25,3,4,5 6 mm @
1998M/8T r{_. i
2,25,3,4,5,6,7,8 mm @
1998M/10T i ——
2,25,3,4,5,6,7,8,9,10 mm @ Iil
1998M/11T r E—
2,25,3,4,5,6,7,8,9,10, 12 mm @
1998M/15T If— =
2,25,3,4,5,6,7,8,9,10, 12, 14,17, 19, 22 mm @
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KLUCZE IMBUSOWE

BE-9878

ZESTAW KLUCZY IMBUSOWYCH, NIKLOWANYCH,
METRYCZNYCH

m Zestaw niklowanych kluczy imbusowych, metrycznych, 9 sztuk

m  Dwukomponentowy klips na klucze umozliwia tatwe przechowywanie i wyjmowanie
pojedynczych kluczy

m  Wszystkie rozmiary kluczy widniejg na plastikowym wieku
m  Otwoér do zawieszania

BE-9878 0186259

BE-9878 r!_ a
1.5,2,2.5,3,4,5,6,8 10 mm @ |

ZESTAW KLUCZY IMBUSOWYCH, NIKLOWANYCH,
METRYCZNYCH

m Zestaw kluczy trzpieniowych do $rub imbusowych, metrycznych, 8 sztuk
m Zaczepione do pierscienia

1998M/8R 0186266

1998M/8R i =
2,25,3,4,5,6,7,8mm @ |!

1995M

— @

KLUCZE IMBUSOWE, CZARNE, METRYCZNE

m  Klucz imbusowy do nasadek z gniazdem 6-katnym, metryczny

m  Wysokiej jakosci stal stopowa

m  Wykonczenie czarne

m  Rozmiar klucza wybity na grocie

m 1SO 2936
1995M-1.5 0122158 1
1995M-2 0122745 10 2.0 18 52 2
1995M-2,5 0122752 10 2.5 21 59 3
1995M-3 0122769 10 3.0 23 66 5
1995M-4 0122776 10 4.0 29 74 10
1995M-5 0122790 10 5.0 33 85 13
1995M-6 0122813 10 6.0 38 96 29
1995M-7 0122837 10 7.0 41 102 41
1995M-8 0122851 10 8.0 44 108 57
1995M-9 0122875 10 9.0 47 114 76
1995M-10 0122912 10 10 50 122 100
1995M-12 0122943 10 12 57 137 163
1995M-14 0122967 10 14 70 154 253
1995M-17 0122974 10 17 80 177 427
1995M-19 0122981 10 19 89 199 600
1995M-22 0122998 10 22 102 222 910
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KLUCZE IMBUSOWE

1995LM KLUCZE IMBUSOWE, WYDLUZANE, CZARNE, METRYCZNE

Klucz imbusowy do nasadek z gniazdem 6-katnym, metryczny

Wysokiej jakosci stal stopowa, w catosci utwardzony

Wykonczenie czarne

Rozmiar klucza wybity na grocie

Dtuzsze ramie zapewnia lepsza dostepnos$c¢ oraz zwieksza site dokrecania
ISO 2936

®
I
li‘

. = M e e 2@
1995LM-1.5 0122172
1995LM-2 0122189 10 2 18 102 3
1995LM-2,5 0123162 10 25 21 114 5
1995LM-3 0123179 10 3.0 23 129 8
1995LM-4 0123186 10 4.0 29 144 17
1995LM-5 0123209 10 5.0 33 165 31
1995LM-6 0123216 10 6.0 38 186 51
1995LM-7 0123223 10 7.0 41 197 64
1995LM-8 0123230 10 8.0 44 208 100
1995LM-9 0123247 10 9.0 47 219 134
1995LM-10 0123254 10 10 50 234 175
1995LM-12 0123261 10 12 57 262 283
1995LM-14 0123278 10 14 70 294 439
1995M/ ZESTAWY KLUCZY IMBUSOWYCH, METRYCZNYCH

m Zestaw kluczy imbusowych, metrycznych, czarnych

m W plastikowym pokrowcu

m Rozmiary oznaczone na pokrowcu

m Z otworem do zawieszenia

1995M/6T 0123629

1995M/8T 0123636 1 180
1995M/10T 0123643 1 365
1995M/11T 0123650 1 535
1995M/15T 0123667 1 2800

1995M/6T

2,25,3,4,5, 6 mm @

1995M/8T

2,25,3,4,5,6,7,8mm @

1995M/10T ‘—
2,25,3,4,5,6,7,8,9,10mm @

1995M/11T ‘—
2,25,3,4,5,6,7,8,9,10, 12 mm @

1995M/15T

2,25,3,4,5,6,7,8,9,10, 12, 14,17, 19, 22 mm @ I
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KLUCZE IMBUSOWE

BE-9578

ZESTAWY KLUCZY IMBUSOWYCH, METRYCZNYCH

m Zestaw czernionych kluczy imbusowych, metrycznych, 9 sztuk

m  Dwukomponentowy klips na klucze umozliwia fatwe przechowywanie i wyjmowanie
pojedynczych kluczy

m  Wszystkie rozmiary kluczy widniejg na plastikowym wieku
m  Otwoér do zawieszania

BE-9578 0123803

BE-9578 r
15,2,25,3,4,5,6,8 10 mm @

BE-9777B

ZESTAWY KLUCZY IMBUSOWYCH, METRYCZNYCH

m Zestaw czernionych kluczy imbusowych, rozktadanych, metrycznych, 7 sztuk

m  Dwukomponentowa rekojes¢

m  Odporny na uderzenia i rdze, nie przewodzi ciepta i zimna

m  Klucze otwierane automatycznie dzieki przyciskowi umiejscowionemu w rekojesci

m Do prac w réznych pozycjach

m  Maxymalny kat obrotu 270°

m Dzieki mozliwemu przekreceniu rekojesci dokrecanie staje sie bardziej ptynne i oszczedza
czas pracy

m tatwy w przechowywaniu, miesci si¢ w kieszeni

Opakowanie detaliczne z zawieszka

BE-9777B 0188734 25,3,4,5,6,8,10

'BAHCO |
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BE-9776/BE-9777

>

KLUCZE IMBUSOWE i

ZESTAWY KLUCZY IMBUSOWYCH, METRYCZNYCH

Zestaw czernionych kluczy imbusowych, 7 sztuk, w wymiarach metrycznych
W klipsie wysokiej jakosci odpornym na uderzenia

Pozwala na prace w wielu pozycjach

Maxymalny kat obrotu 270°

Dzieki mozliwemu przekreceniu rekojesci dokrecanie staje sig bardziej ptynne i oszczedza
czas pracy

Miesci sie w kieszeni

Opakowanie detaliczne z zawieszkg,

BE-9776 0056545 15,2,25,3,4,5,6
BE-9777 0056552 6 25,3,4,5,6,8,10 410

BE-9588

T

ZESTAWY KLUCZY IMBUSOWYCH, METRYCZNYCH

Zestaw wydtuzonych, czernionych kluczy imbusowych, metrycznych, 9 sztuk

m  Dwukomponentowy klips na klucze umozliwia fatwe przechowywanie i wyjmowanie
poszczegdlnych kluczy

m  Wszystkie rozmiary kluczy na plastikowym klipsie

BE-9588 0123810

BE-9588 r—_
15,2,25,3,4,5,6,8, 10 mm @
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KLUCZE IMBUSOWE

19952 KLUCZE IMBUSOWE CZARNE, CALOWE

Klucz trzpieniowy do $rub z gniazdem imbusowym, calowy
Wysokiej jakosci stal stopowa
Wykonczenie czarne

Rozmiar klucza wybity na grocie

@
T
-

19952-1/16 0122165 116 1
19952-5/64 0123001 10 5/64 18 52 2
19952-3/32 0123018 10 3132 21 59 3
19952-1/8 0123025 10 1/8 23 66 5
19952-5/32 0123049 10 5132 29 74 10
19952-3/16 0123056 10 3116 33 85 16
19952-7/32 0123063 10 7/32 355 91 24
19952-1/4 0123070 10 1/4 38 96 32
19952-5/16 0123087 10 5/16 44 108 60
19952-3/8 0123094 10 38 50 122 100
19952-7/16 0123100 10 7116 53 129 140
19952-1/2 0123117 10 112 63 145 182
19952-5/8 0123131 10 518 76 168 370
19952-3/4 0123155 10 314 89 199 601

BE-9787 ZESTAWY KLUCZY IMBUSOWYCH, CZARNYCH,
CALOWYCH

Zestaw czernionych kluczy imbusowych, 7 sztuk, w wymiarach calowych
W klipsie wysokiej jakosci odpornym na uderzenia

Pozwala na prace w wielu pozycjach

Maxymalny kat obrotu 270°

Dzieki mozliwemu przekreceniu rekojesci dokrecanie staje sig bardziej ptynne i oszczedza
czas pracy

Poreczny - miesci sie w kieszeni
Opakowanie detaliczne z zawieszkg,

BE-9787 0056569 3/32, 1/8, 5/32, 3/16, 1/4, 5/16, 3/8
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KLUCZE IMBUSOWE i

1996M WYDLUZANE KLUCZE IMBUSOWE Z KULKA, CZARNE
m  Klucz trzpieniowy wydtuzony do $rub imbusowych, metryczny
m  Wysokiej jakosci stal stopowa, w cato$ci utwardzony
m  Wykonczenie czarne
m  Rozmiar klucza wybity na grocie
m Dluzsze ramie zapewnia lepsza dojscie i wieksza site dokrecania
m Zakonczony kulka, dzieki czemu klucz mozna szybko umiesci¢ w gniezdzie sruby
m Bardziej efektywny niz standardowy klucz imbusowy = oszczednos$¢ czasu
m 1SO 2936

1996M-1.5 0122202 1
1996M-2 0122653 10 20 18 102 3
1996M-2.5 0122660 10 25 21 114 5
1996M-3 0122677 10 3.0 23 129 8
1996M-4 0122684 10 40 29 144 17
1996M-5 0122691 10 5.0 33 165 31
1996M-6 0122707 10 6.0 38 186 50
1996M-8 0122714 10 8.0 44 208 100
1996M-10 0122721 10 10 50 234 171
1996M-12 0122738 10 12 57 262 275
BE-9765/BE-9770 ZESTAWY WYDLUZONYCH KLUCZY IMBUSOWYCH

Z KULKA, CZARNYCH

Zestaw wydtuzonych kluczy imbusowych z kulka, metrycznych
W plastikowym klipsie
Oznaczenie rozmiaréw kluczy na klipsie

Mozliwos$¢ zawieszenia zestawu

BE-9765 0055128
BE-9770 0027712 3 355

BE-9765 r—
1.5,2,25,3,4,5mm @
15,2,25,3,4,5,6,8, 10 mm @
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KLUCZE IMBUSOWE

BE-9678

i

ZESTAWY WYDLUZONYCH KLUCZY IMBUSOWYCH
Z KULKA, CZARNYCH

m Zestaw czernionych diugich kluczy trzpieniowych z kulkg, do $rub imbusowych,
metrycznych, 9 sztuk

m  Dwukomponentowy klips na klucze umozliwia tatwe przechowywanie i wyjmowanie
poszczegdlnych kluczy

m  Wszystkie rozmiary kluczy na plastikowym klipsie
m  Otwoér do zawieszania

BE-9678 0123827

BE-9678 ‘_—
15,2,25,3,4,5,6,8, 10 mm @

BE-9688

ZESTAWY WYDLUZONYCH KLUCZY IMBUSOWYCH
Z KULKA, CZARNYCH

m Zestaw czernionych diugich kluczy trzpieniowych z kulka, do $rub imbusowych,
metrycznych, 9 sztuk

m  Dwukomponentowy klips na klucze umozliwia fatwe przechowywanie i wyjmowanie
poszczegdlnych kluczy

m  Wbudowany w uchwyt Mmgnetyzer/demagnetyzer
m  Wszystkie rozmiary kluczy na plastikowym klipsie
Otwor do zawieszania

BE-9688 0123834

1.5,2,25,3,4,5,6,8, 10 mm @

BAHCO |
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BE-9775-BE-9785 ZESTAWY WYDLUZONYCH KLUCZY IMBUSOWYCH
Z KULKA, CZARNYCH

Zestaw diugich kluczy trzpieniowych z kulkg, czernionych do $rub imbusowych, calowych
W plastikowym klipsie
Wszystkie rozmiary kluczy na plastikowym klipsie

Otwor do zawieszania

BE-9775 0056330
BE-9780 0033386 3 240
BE-9785 0056347 3 370
BE-9775 r—
5/64, 3/32, 1/4, 1/8, 1/16, 5/32, 3/16 @
0.050, 1/16, 5/64, 3/32, 7/64, 1/8, 9/64, 5/32, 3/16, 7/32, 1/4, 5/16 @
0.050, 1/16, 5/64, 3/32, 7/64, 1/8, 9/64, 5/32, 3/16, 7/32, 1/4, 5/16, 3/8

1995TORX KLUCZE TRZPIENIOWE TORX®, CZARNE

Klucz trzpieniowy do $rub z gniazdem TORX®
Wysokiej jakosci stal stopowa, w catos$ci utwardzona
Wykonczenie czarne

Rozmiar klucza wybity na grocie

Dtuzsze ramie zapewnia lepsza dostepnos$c i wieksza site dokrecania

1995TORX-T6 0122196 5
1995TORX-T7 0123285 5 T7 16 80
1995TORX-T8 0123292 5 T8 16 80
1995TORX-T9 0122219 5 T9 16 80 60
1995TORX-T10 0123308 5 T10 17 86 54
1995TORX-T15 0123322 5 T15 18 90 10
1995TORX-T20 0123339 5 T20 19 95 1"
1995TORX-T25 0123346 5 T25 20 100 17
1995TORX-T27 0123353 5 T27 21 105 19
1995TORX-T30 0123360 5 T30 24 114 29
1995TORX-T40 0123377 5 T40 26 124 43
1995TORX-T45 0123407 5 T45 29 133 61
1995TORX-T50 0123421 5 T50 32 152 88
BAHCO
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KLUCZE IMBUSOWE

1995TORX/

ZESTAW CZARNYCH KLUCZY TRZPIENIOWYCH TORX®

m  Zestaw kluczy trzpieniowych do $rub typu TORX®, czernionych
m W plastikowym pokrowcu. Rozmiary oznaczone na pokrowcu
m Z otworem do zawieszania

1995TORX/4T 0123674

1995TORX/7T 0123711 1 155
1995TORX/MT 0123742 1 325
1995TORX/13T 0123759 1 335

1995TORX/4AT r—
T10, T20, T30, T40 @
1995TORX/7T '___
T10, T15, T20, T25, T27, T30, T40 @
1995TORX/MT r——-
T7,T9, T10, T15, T20, T25, T27, T30, T40, T45, T50 @
1995TORX/13T '___
T6, T7, T8, T9, T10, T15, T20, T25, T27, T30, T40, T45, T50 @

BE-9575

%

ZESTAW CZARNYCH KLUCZY TRZPIENIOWYCH TORX®

m Zestaw wydtuzonych kluczy trzpieniowych, czarnych do $rub typu TORX® 8 sztuk

m  Dwukomponentowy klips na klucze umozliwia tatwe przechowywanie i wyjmowanie
poszczegdinych kluczy

m  Wszystkie rozmiary kluczy na plastikowym klipsie

BE-9575 0123841

BE-9575 '
T9, T10, T15, T20, T25, T27, T30, T40 @

BE-9585

ZESTAW CZARNYCH KLUCZY TRZPIENIOWYCH TORX®

m Zestaw wydtuzonych kluczy trzpieniowych, czarnych do $rub typu TORX® , 8 sztuk

m  Dwukomponentowy klips na klucze umozliwia fatwe przechowywanie i wyjmowanie
poszczegdlnych kluczy

m  Magnetyzer/demagnetyzer w uchwycie
m  Wszystkie rozmiary kluczy na plastikowym klipsie

BE-9585 0123858

BE-9585 h
T9, T10, T15, T20, T25, T27, T30, T40 @
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KLUCZE IMBUSOWE i

BE-8975B ZESTAW CZARNYCH KLUCZY TRZPIENIOWYCH TORX®

m Zestaw czernionych kluczy trzpieniowych do $rub typu TORX®, rozktadanych, metrycznych,
8 sztuk

Dwukomponentowa rekoje$¢ Odporny na uderzenia i rdze, nie przewodzi ciepta i zimna
Klucze szeroko otwierane automatycznie dzigki przyciskowi umiejscowionemu w rekojesci
Do prac w réznych pozycjach

Maksymalny kat obrotu 270°

Dzieki mozliwemu przekreceniu rekojesci dokrecanie staje sie bardziej ptynne i oszczedza
czas pracy

tatwy w przechowywaniu, miesci sie w kieszeni
Opakowanie detaliczne z zawieszkg

BE-8975B 0188741 T9, T10, T15, T20, T25, T27, T30, T 40 290

BE-8975 ZESTAW CZARNYCH KLUCZY TRZPIENIOWYCH TORX®

Zestaw czernionych kluczy trzpieniowych do $rub typu TORX®, 8 sztuk
W klipsie wysokiej jakosci odpornym na uderzenia
Pozwala na prace w wielu pozycjach

Dzigki mozliwemu przekreceniu rekojesci dokrecanie staje sie bardziej ptynne i oszczedza
czas pracy

Poreczny - miesci sie w kieszeni
Opakowanie detaliczne z zawieszkg

BE-8975 0056576 T9, T10, T15, T20, T25, T27, T30, T40
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KLUCZE IMBUSOWE

1996 TORX WYDLUZONE KLUCZE TRZPIENIOWE TORX® Z KULKA,
CZARNE

Klucz trzpieniowy wydtuzony do $rub typu TORX®

Wysokiej jakosci stal stopowa, w catosci utwardzona

Wykonczenie czarne

Rozmiar klucza wybity na grocie

Dtuzsze ramie zapewnia lepszg dojscie i wieksza site dokrecania

Zakonczony kulka, dzieki czemu klucz mozna szybko umiesci¢ w gniezdzie sruby

Bardziej efektywny niz standardowy klucz imbusowy = oszczednos$¢ czasu

1996 TORX-T9 0122226 5
1996 TORX-T10 0122783 5 T10 17 86 3.0
1996 TORX-T15 0122806 5 T15 18 90 4.0 7
1996 TORX-T20 0122820 5 T20 19 95 4.0 10
1996 TORX-T25 0122844 5 T25 20 100 5.0 14
1996 TORX-T27 0122868 5 T27 21 105 5.0 22
1996 TORX-T30 0122882 5 T30 24 114 6.0 30
1996 TORX-T40 0122899 5 T40 26 124 7.0 46
1996 TORX-T45 0122905 5 T 45 29 133 8.0 61
1996 TORX-T50 0122929 5 T50 32 152 9.0 82
1996 TORX/ ZESTAW KLUCZY TRZPIENIOWYCH TORX® Z KULKA

m Zestaw wydtozonych, czernionych kluczy trzpieniowych do $rub typu TORX®, 5 sztuk

m W plastikowym pokrowcu

m Rozmiary oznaczone na pokrowcu

m Z otworem do zawieszenia

1996 TORX/5T 0123698

1996 TORX/5T r——'
T10, T20, T25, T30, T40 *®
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KLUCZE IMBUSOWE i

BE-9675 ZESTAW KLUCZY TRZPIENIOWYCH TORX® Z KULKA

m  Zestaw wydtuzonych kluczy trzpieniowych z kulka, czarnych do $rub typu TORX®, 8 sztuk

Dwukomponentowy klips na klucze umozliwia tatwe przechowywanie i wyjmowanie
poszczegdlnych kluczy

m  Wszystkie rozmiary kluczy na plastikowym klipsie. Otwér do zawieszania

BE-9675 0123889

BE-9675 r—_
T9, T10, T15, T20, T25, T27, T30, T40 @

1986 TORX KLUCZE TRZPIENIOWE TORX® Z OTWOREM
CENTRUJACYM, CZARNE

Klucz trzpieniowy wydtuzony do $rub typu TORX® i TORX® z bolcem centrujagcym
Wysokiej jakosci stal stopowa, w catosci utwardzona

Wykonczenie czarne

Rozmiar klucza wybity na grocie

Dtuzsze ramie zapewnia lepszg dojécie i wieksza site dokrecania

—— = M e e 2@

1986 TORX-T9 0122233 5 TR9

1986TORX-T10 0123537 5 TR 10 3.0 86 17 5
1986TORX-T15 0123544 5 TR 15 4.0 90 18 8
1986 TORX-T20 0123551 5 TR 20 4.0 95 19 1"
1986 TORX-T25 0123568 5 TR 25 5.0 100 20 17
1986 TORX-T27 0123575 5 TR 27 5.0 105 21 19
1986 TORX-T30 0123582 5 TR 30 6.0 114 24 29
1986 TORX-T40 0123599 5 TR 40 7.0 124 26 43

BAHCO
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KLUCZE IMBUSOWE

1986 TORX/

ZESTAWY CZARNYCH KLUCZY TRZPIENIOWYCH TORX®
Z OTWOREM CENTRUJACYM

m Zestaw wydtuzanych kluczy trzpieniowych do $rub typu TORX® i TORX® z bolcem
centrujgcym, 8 sztuk

m  Wykonczenie czarne
m W plastikowym pokrowcu. Rozmiary kluczy oznaczono na pokrowcu. Otwér do zawieszenia

1986 TORX/7T 0123735

BE-8675 h
TR-9, TR-10, TR-15, TR-20, TR-25, TR-27, TR-30, TR-40 @

BE-8675

ZESTAWY CZARNYCH KLUCZY TRZPIENIOWYCH TORX®
Z OTWOREM CENTRUJACYM

m Zestaw wydtuzonych kluczy trzpieniowych, czarnych do $rub TORX® i TORX® z bolcem
centrujgcym 8 sztuk

m  Dwukomponentowy klips na klucze umozliwia fatwe przechowywanie i wyjmowanie
poszczegdinych kluczy

m  Wszystkie rozmiary kluczy na plastikowym klipsie

BE-8675 0123872

TR-9, TR-10, TR-15, TR-20, TR-25, TR-27, TR-30, TR-40 @
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KLUCZE IMBUSOWE i

1976 TORX KLUCZE TRZPIENIOWE TORX PLUS®, CZARNE

Klucz trzpieniowy do $rub typu TORX® i TORX PLUS®
Wysokiej jakosci stal stopowa, w catosci utwardzona
Wykonczenie czarne

Rozmiar klucza wybity na grocie

@ Dtuzsze ramie zapewnia lepsza dojscie i wiekszg site dokrecania

1976 TORX-T6 0122240 5 IP6 4
@ ’ 1976 TORX-T7 0123384 5 IP7 16 80 25 4
1976 TORX-T8 0123391 5 P8 16 80 25 5
1976 TORX-T9 0123414 5 P9 16 80 3.0 5
1976 TORX-T10 0123438 5 IP 10 17 86 3.0 5
1976 TORX-T15 0123452 5 IP 15 18 90 4.0 10
1976 TORX-T20 0123469 5 IP 20 19 95 4.0 10
1976 TORX-T25 0123476 5 IP 25 20 100 5.0 17
1976 TORX-T27 0123490 5 IP 27 21 105 5.0 19
1976 TORX-T30 0123506 5 IP 30 24 114 6.0 29
1976 TORX-T40 0123513 5 IP 40 26 124 7.0 43
1976 TORX/ ZESTAWY CZARNYCH KLUCZY TRZPIENIOWYCH
TORX PLUS®
m Zestaw wydtuzanych kluczy trzpieniowych do $rub typu TORX PLUS®, 5 sztuk
m W plastikowym pokrowcu
m  Rozmiary kluczy oznaczono na pokrowcu
rons FiEs m  Otwoér do zawieszenia

1976 TORX/5T 0126927

1976 TORX/5T '___
IP10, IP20, IP25, IP30, IP40 ®

(BAHCO )
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KLUCZE IMBUSOWE

BE-7675 ZESTAWY CZARNYCH KLUCZY TRZPIENIOWYCH
TORX PLUS®

m Zestaw wydtuzonych kluczy trzpieniowych, czarnych do $rub TORX PLUS®, 8 sztuk

Dwukomponentowy klips na klucze umozliwia tatwe przechowywanie i wyjmowanie
poszczegdlnych kluczy

m  Wszystkie rozmiary kluczy na plastikowym klipsie
m  Otwor do zawieszania

BE-7675 0123896

BE-7675 h
IP9, IP10, IP15, IP20, IP25, IP27, IP30, IP40 @

2047 WKRETAK DWUSTRONNY ODSADZONY DO SRUB
PROSTYCH

Wkretak dwustronny odsadzony do $rub prostych

Grot: Powtowka chromowo-niklowa, uchwyt z polipropylenu
DIN 5200

Koncowki wygiete pod katem 90° do osi wkretaka

|

2047-0.8-4 1060459 5
2047-1-5.5 1060473 5 10 55 125 21
2047-1.2-8 1060480 5 12 8.0 150 37
2047-1.6-10 1060497 1 16 10.0 175 60
2047-2-12 1060503 1 20 12.0 200 115
2047PR WKRETAK DWUSTRONNY ODSADZONY DO SRUB
PHILLIPS

’ m  Whkretak dwustronny odgiety do $rub Phillipsa
m  Niklowany i pokryty chromem, rekojes¢ z polipropylenu

m  DIN 5208
2047PR-1-2 1060558 PH1&2
2047PR-3-4 1060565 5 PH3 &4 200 110

(BAHCO |
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SZCZYPCE

Istniejg ucinaki i szczypce do wielu zastosowan.
Bahco moze zaprezentowac na tym polu

bardzo szeroki zakres narzedzi - od matych,
wygodnych ucinakéw elektronicznych i zgrabnych,
precyzyjnych szczypiec do mocnych ucinakéw i
szczypiec nastawnych do ciezkiej pracy.

Szeroka oferta Bahco ucinakow i szczypiec spetnia
wszystkie wymagania wysokiej jakosci. Jakosé
widoczna jest wszedzie - od materiatéw i procesow
produkcyjnych do ergonomii i bezpieczenstwa.




Spis Tresci

UCINAKI BOCZNE

UCINAKI CZOLOWE

KOMBINERKI

SZCZYPCE Z KONCOWKAMI POLOKRAGLYMI
SZCZYPCE PLASKIE, Z KONCOWKAMI WYGIETYMI
SZCZYPCE DO OBSLUGI MASZYN
SZCZYPCE PLASKIE

SZCZYPCE Z KONCOWKAMI OKRAGLYMI
SZCZYPCE DO ZDEJMOWANIA IZOLACJI
SZCZYPCE DLA ELEKTRONIKOW

SZCZYPCE DO PIERSCIENI OSADCZYCH
NOZYCE DO KABLI

NOZYCE DO PRETOW

SZCZYPCE MORSE'A

CEGI

SZCZYPCE NASTAWNE

ZESTAWY SZCZYPIEC

SZCZYPCE DO SKRECANIA DRUTU

NITOWNICE

540-546

546

547-551

552-555

556-559

559

560-564

564-566

566-569

569-576

577-582

582-584

585

586-591

592-593

594-598

598-599

600

600-601
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TYPY SZCZYPIEC

SZCZYPCE TNACE SZCZYPCE TRZYMAJACE

Ucinaki boczne Szczypce z
koncowkami
ptaskimi sg uzywane
gtéwnie do prac
montazowych.

Ucinaki ukosne

Szczypce nastawne.
Majg przestawiang
jedng ze szczek,

co daje szeroki

zakres ich otwarcia

i zapewnia silny
uchwyt przedmiotéw o
réznych ksztattach.

Ucinaki czotowe

Ucinaki do kabli Szczypce do
nakretek sg
przeznaczone
do chwytania
matych nakretek
W ograniczonej

przestrzeni.

Szczypce z koncowkami potokragtymi sg
réwniez uzywane do prac montazowych.
Smukte koncéwki utatwiajg prace w
ciasnych miejscach.

Kombinerki sg uzywane do trzymania i przecinania.

Szczypce spawalnicze sg uzywane do
zaciskania przedmiotéw obrabianych podczas
spawania i montazu.

Szczypce z
koncowkami
okragtymi sg uzywane
gtéwnie do giecia i
formowania drutu.

Szczypce do pierscieni
osadczych s3g przeznaczone
do zaktadania i zdejmowania
wewnetrznych i zewnetrznych
pierscieni osadczych.

Cegi sg przeznaczone
gtéwnie do wyciggania
gwozdzi, ale mogg
by¢ réwniez uzywane
do ciecia $rednio
twardego drutu.

N

Stosuj wtasciwe narzedzie do
kazdej pracy

» Uzywanie ucinakoéw lub szczypiec
w niewlasciwy sposéb skraca

ich zywotnos$é przez niszczenie narzedzia i moze

nawet spowodowacé obrazenia

= Nie uzywaj ucinakéw, ktére sg zbyt mate do danego
zadania/ciecia. Mozesz zniszczy¢ ostrze, ciety
przedmiot, a takze porani¢ sie odpryskujgcymi

odtamkami

= Zawsze uzywaj wiasciwego narzedzia i sprzetu

ochronnego

~




SZCZYPCE - PODSTAWOWE ZASADY

1. SILA TNACA - Im mniejsza odlegto$¢é miedzy nitem (0s$ obrotu), a skosem
ostrza, tym wieksze uzyskujesz przetozenie.

F1 = sita przytozona rekg uzytkownika

F2 = sita wywierana przez ostrza tngce

F2=2720N

Ucinaki boczne
ERGO™
zwigkszajg site
wywierang przez
reke operatora
8-krotnie

100.0 mm

SILA
__ _ _F1=340N REK

Szczypce Bahco ERGO™

F2=9860N |

Szczypce wzmocnione
Bahco, dzigki specjalnej
konstrukcji dzwigni,
zwigkszajg site wywierang
przez reke 29 razy

Zwykle szczypce

145 mm

Y F1=340N

531
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2. KRAWEDZIE TNACE - Krawedzie thgce sg projektowane zgodnie z
przewidzianym zastosowaniem narzedzia. Im bardziej ostre krawedzie tngce,
tym bardziej miekkie muszg byc¢ rozcinane materiaty. Bahco ma w ofercie
ucinaki 2-w-1 ze stopniowanymi krawedziami do ciecia zarobwno migkkich
przewodow jak i twardych drutéw.

TRUDNE CIECIE CIECIE SREDNIO TWARDE MIEKKIE CIECIE

do materiatéw jak drut fortepianowy do materiatéw jak drut stalowy do materiatow jak drut

miedziany lub plastyk

A

2-UCINAKI 2-W-1

Ucinaki boczne ERGO™ maija tak zwane stopniowane krawedzie. Czyli dwa rodzaje krawedzi na jednej
szczece, co oznacza to, ze miekkie materiaty mozna cig¢ blisko konca, a twardy drut - blisko $ruby tgczacej
szczeki. Krawedz tngca jest ostrzejsza w poblizu konca, przez co moze przecina¢ migkkie materiaty, jak np.
miedz, zamiast je zgniataé, jak to robig inne mocne ucinaki.

—‘Xh — MIEKKIE
—)Vh
==
TWARDE
»E

* -




BAHCO

3. ZBIEZNOSC KRAWEDZI - Potgczone szczeki muszg tatwo sie poruszag,
ale i pozostawac ciasno wzgledem siebie, nie luzowac sie nie tracic precyzji,
aby zapewni¢ uzyskanie doktadnosci ciecia i optymalne przetozenie.

e

Osie nitowane sg wygodne dla szczypiec w ktérych Osie skrecane zapewniajg doskonatg prace dzigki

precyzja nie ma zasadniczego znaczenia. precyzyjnemu ustawieniu. Daje to doskonate
ustawienie krawedzi thgcych i maksymalng
doktadnos¢ ciecia.

4. SPREZYNA POWROTNA - Ucinaki i szczypce Bahco ERGO™ maija
odtgczang sprezyne powrotnag.

Sprezyna
powrotna
aktywna

Sprezyna
powrotna
nieaktywna

Odtaczana sprezyna powrotna zapewnia fatwosc
ciecia dzieki samoczynnemu otwieraniu szczek po
zwolnieniu nacisku na rekojes¢.
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5. WYGODNA REKOJESC - Duze sity ciecia i intensywne tempo pracy
nakfadajg surowe wymagania na konstrukcje rekojesci. Istniejg rekojesci
dostosowane do kazdego zastosowania i uzytkownika.

Rekojesci pokryte PVC Rekojesci
dwukomponentowe
Rekojesci ©rQO"°
dwukomponentowe ERG@
Rekojesci wtryskowe 1000V Rekojesci z 3 warstwowa

|zoIaCJa 1000V



BAHCO

6. SZCZEKI - Szczeki ucinakow i
szczypiec Bahco sg konstruowane
odpowiednio do przeznaczenia.
Ucinaki majg ostrza hartowane
indukcyjnie, a szczypce do chwytania
i trzymania majg powierzchnie ptaskie
lub zgbkowane, zapewniajgce mocne
uchwycenie przedmiotu.

7. OCHRONA PRZED RDZEWIENIEM - Wszystkie ucinaki i szczypce
Bahco, odpowiednio do zastosowan, sg poddawane réznego rodzaju
obrobce dla zabezpieczenia przed korozjg. Do najczesciej stosowanych
metod nalezy: oksydowanie na czarno z termoutwardzalng warstwg
przezroczystego plastyku, pokrycie wysychajgcym przeciwkorozyjnym
olejem i chromowanie.

Oksydowanie na czarno jest procesem, ktory Chromowanie to pokrycie warstwa niklu i chromu,
czesciowo chroni przed rdzg przez pokrycie metalu ktéra chroni narzedzie przed korozjg. Jesli powtoka
warstwa tlenku o charakterystycznej gtebokiej nie zostata poprawnie wykonana, warstwa ta

czarnej barwie. moze sie ztuszczaé. Szczypce Bahco sg doktadnie

sprawdzane dla upewnienia sie o doskonatym
przyleganiu warstw niklu i chromu.
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SZCZYPCE @rgo”

Szczypce Bahco ERGO™ sg opracowane przy zastosowaniu procesu Bahco ERGO™. Szczegdty mozna
znalez¢ w rozdziale o tym procesie - ERGO™.

Obrobka Wygodne i trwate rekojesci
powierzchniowa dla o0 powierzchni przeciwposlizgowej
Zdolnosé do optymalnej odpornosci o duzym tarciu
ciecia w trudnych na korozje

warunkach

Smukia konstrukcja
szczek zapewnia
fatwiejszy dostep

WL / WYL sprezyna powrotna utatwia prace dzigki Ksztatt rekojesci pozwala
automatycznemu otwieraniu szczek po zwolnieniu na optymalne stosowanie
nacisku na rekojes¢ narzedzia w wielu pozycjach
SILA | DOSTEPNOSC PRZYCISK ZWALNIAJACY SAMOCZYNNE USTAWIANIE
Szczegki sg silne i trwate, Mechanizm zwalniania jest Nacisnij przycisk i przesun dolng szczeke.
unikalnym rozwigzaniem Bahco Kleszcze automatycznie ustawig sie

a przy tym smukie,
pozwalajgc na dostep
do ciasnych miejsc

w szczypcach nastawnych na wybrany wymiar

POLEROWANE

KRAWEDZIE SZCZEKI SAMOZACISKAJACE REKOJESC DWUKOMPONENTOWA
Konstrukcja bez Zabki na szczece sg skonstruowane w Wygodna i trwata rekojes¢ o
ostrych krawedzi, taki sposob, ze chwytajg przedmiot w powierzchni przeciwposlizgowej o
ktére mogtyby zrani¢ trzech miejscach. Zapewnia to stabilnos¢ duzym tarciu

reke operatora i wspomaga uchwyt.

podczas pracy
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WYBOR SZCZYPIEC

Plastyk BcCu i Fe JlFet [ Drut [l Funkcja
fortepianowy zdejmowania izolacji

N/mm? 230 - 250 1600 - 1800 1800 - 2100 2100<

Drut L - I —

2 05 06 07 0809 10 1,1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 2,7 28 29 30 3,1 32 33 34 35 36 3,7 38 39 40

UCINAKI BOCZNE

--------------------------------
N N N [N N I N I S S

___ + r r  {  ‘ ‘ r ¢+ I\ ' I ! ! !\ !\ ! I\ ! I\ Il ||

2101 -160

1 r [ [ | [ | [ | | | |
2101 -180 1 1 1 | |

2101 -200 1  + ‘ ‘| | ' | | 1 ||

2171G-140
L _ + r ‘ { { ‘' I\ I I ||
.  + 1  { 1 r° r 1 ! ! ||
NN N N N NN N N N SN NN N —
_ 1 1 r r + r rr r ¥ r+ 1 [ | | 1|
2171G-180 N N N N S S S S S S S S — —
NN NN NN N NN N N N S SN S S
_f  r r r rr rr r  r rr r+ r [ 1 1 1 | ||
2171V -160 |- N N S S S S S S S
NN NN NN N N N N N SN N —
1  r r +  r 1 r + r ' ' ' r 1 I | |/
2171V -180 N N N S S S S S S S S S S S S
_-------__

2171G-160

2191V -180

2191V -200 I I

2101P
2145
2190
4131 [N I NN [N SN S SN S S —

@ 0506 0708 09 10 11 12 13 14 15 16 1,7 18 1,9 20 21 22 23 24 25 26 2,7 28 29 30 3,1 32 33 34 35 36 3,7 3,8 39 4,0
WZMOCNIONE ICINAKI
e e e e e e e e e e e e e e e

@ 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 1,7 1,8 19 20 21 22 23 24 25 26 2,7 28 29 3,0 3,1 32 33 34 35 36 3,7 3,8 39 40
UCINAKI UKOSNE
4231 1 1 1 1 [ [ [ | |
4239 [N [ [ N —

@ 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 2,7 28 29 30 3,1 32 33 34 35 36 3,7 38 3,9 40
UCINAKI CZLOWE

__ _  + r r  { { { \ \ \ ‘ + ‘I !\ !\ ! ! I\ ! I |/}
Lt .t .\ | | |\ | | | | | | | || | | | | ||

@ 05 06 07 0809 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 2,7 28 29 3,0 3,1 32 33 34 35 36 3,7 38 39 40
KOMBINERKI

' I S S S S S S O S S S S S S S
2628 -160 | N N I S S S S

A [ [ [ S S S S N — —

1 ' 1 1 [ | |
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2630 -180 ---------------
—————————————————-——————————

2630 -200 I S S S S — | I I S S S —
——————————————————
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| [N [N NN (N N N N N N N NN S S N S S S N N ——
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Plastyk

N/mm?

Bcu

230 - 250

BFe

Bre+

Drut
fortepianowy

1600 - 1800

Funkcja
zdejmowania izolacji

1800 - 2100 2100<

Drut

2 05 06 07 0809 10 1,1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 3,1 32 33 34 35 36 3,7 38 39 40

SZCZYPCE NASTAWNE

2430 -140
2430 -160
2430 -190
2430 -200
2430 -210
7835 -160
2427 -160
2427 -200
2470 -160

2470 -200

541 -150

541 -180

541 -200

541 -225

541 -250

2339 -220

2339 -250

2339 -280

2339 -300

@ 0506 070809 10 1112 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 3,0 3,1 32 33 34 35 36 37 38 39 4,0
OBCEGI / SZCZYPCE DO OGRODZEN

2 05 06 07 08 09 10 - 15 20 25 30 35 40 45 50 55 6,0 -10,0-13,0-16,0 - 18,0 - 22,0

UCINAK DO CIECIA PRZEWODOW | ZDEJMOWANIA [ZOLACJI

2223 -150
2233 -160
2233 -200
2233 -240
2250 -170
2250 -230
2260 -210

2235-160
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BELZER

2 0506 07080910111213 141516 17 18 1,9 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 3,0 3,1 32 33 34 35 36 37 38 39 40 - 60
SZCZYPCE Z CIECIEM BOCZNYM
2666 NB
2667 NB

2674 NB

2676 NB

_r r  +  ‘ + + + ‘ r ¢ ° I\ | I I | | |||
2667 B (NS [N N [N [ S S S S S S S
-———————————
AN N N N S S S S SN SN SN S S SN S S S S S S S S S S S S S — —
2674 B (NN [N N [N [ S S S S S S S —
NN N N NN [N N [ S S S S S — —
A I S [ S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S —
1 1 1 | | [N [ [N N S N S S S S

2676 B

I I S IS S S S S [ S [ S S S S S — — — — —
2 0506 07 080910111213 141516 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 2,7 2,8 29 3,0 3,1 3,2 3,3 34 35 36 37 38 39 40 - 6,0

UCINAKI CZOLOWE

2678 B

.  r ' ' ! ! ! 1 | |}
2686 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 |
N N Y N [N N Y NN N N I S S S

COMBINATION PLIERS

1 1 r r + r ‘ \ [ [ \ !\ | | | ! | | ||| I\ || ||
2665 -160 1 1 1 © 1\ 1 ‘. 1/

L 1  r 1 1 I\ | |

N TN N TN NS SN NN [N NN [ NN N RN [ S N S S S S S S S S S N S
2665 -180 /NN [N NN N N [N SN N S S S S —

__ _r  { ( { 1\ { \ I I | |

N N S TN NN SN NN [N N [ NN [ S [ S N N S S S S S S S S I S R
2665 -200 | [N N [N [N [N S N S S S S S S

| N N N S N SN S S N S S — —

@ 050607 080910111213 141516 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 3,0 3,132 33 34 3536 37 383940 - 60

SZCYPCE NASTAWNE
I S S N Y I Y [ I N [ S S S S I S S S S S N S — —

2719 N I S S S S —
L  ‘ { { ‘1 I
I I Y Y S Y S N S A S S S S S S S S S S Y S I S N
2457 - — — — —

2456 L |

I
@ 050607080910 111213 141516 17 18 19 20 212223 24 2526 27 28 29 30 3132 3334 3536 37 383940 - 6,0

UCINAK DO PRZEWODOW | ZDEJMOWANIA IZOLACJI
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UCINAKI BOCZNE

2101G UCINAKI BOCZNE
@rgo®

Ucinaki boczne opracowane zgodnie z naukowym procesem ERGO™
1ISO 5749
Wykonczenie: czernione, powleczone antykorozyjne

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, uchwyty ERGO™ z potgczenia dwdch materiatow:

termoplastycznego na powierzchni na twardym polipropylenie, ktéry zapewniajg znakomitg,

przyczepnosc¢

m  Ostrza hartowane indukcyjnie

m  Krawedz progresywna: promien ciecia przebiega wzdtuz krawedzi; do ciecia twardego
materiatu, jak drut fortepianowy stosowaé czes$¢ blizej ztacza, do miekkich materiatéw, takich
jak miedz i tworzywa sztuczne czesc¢ blizej konca szczek

m Zigcze Srubowe, ktdra zapewnia doskonate prowadzenie i doktadne wyréwnanie ostrza

m  Odlegtos¢ ztacza do centrum krawedzi tnacych jest zmniejszona: swietne wykorzystanie i

zwiekszenie wydajnosci cigcia

m  Zaokraglony profil szczek utatwia manewrowanie w trudno dostgpnych miejscach
m  Wyposazone w sprezyne powrotng z funkcjg wtaczania/wytgczania
m |IP: opakowanie przemystowe

2101G-125 0106462 125 17.5 105

2101G-140 0106479 5 140 16 195 9 1.5 13 16 3.7 2.0 1.8 126
2101G-160 0106486 5 160 18 215 10 20 15 18 3.8 2.5 2.0 162
2101G-180 0106493 5 180 20 235 11 25 15 20 4.0 2.7 23 245
2101G-200 0106509 5 200 22 255 11 25 15 22 4.5 3.0 25 304
2101G-125IP 0106516 5 125 14 175 8 10 12 14 3.5 1.8 1.6 105
2101G-140IP 0106288 5 140 16 195 9 15 13 16 3.7 2.0 1.8 126
2101G-160IP 0106295 5 160 18 215 10 20 15 18 3.8 25 2.0 162
2101G-180IP 0106523 5 180 20 235 11 25 15 20 4.0 27 23 245
2101G-200IP 0106530 5 200 22 255 11 25 15 22 4.5 3.0 25 304
2101G-A UCINAKI BOCZNE

m Ucinaki boczne zaprojektowane zgodnie z ideg i koncepcjg narzedzi ERGO™

m 1SO 5749

m  Wykonczenie: czernione, powleczone antykorozyjne

m  Material: wysokiej jakosci stal stopowa, rekojesci z dwoch materiatéw: termoplastycznego

na powierzchni na twardym polipropylenie, co zapewnia znakomitg przyczepnos¢
m  Ostrza hartowane indukcyjnie

Krawedz progresywna: promien ciecia przebiega wzdtuz krawedzi; do ciecia twardego
materiatu, jak drut fortepianowy stosowaé czes$¢ blizej ztacza, do miekkich materiatéw, takich
jak miedz i tworzywa sztuczne czes¢ blizej konca szczek

m  Zigcze Srubowe, ktdra zapewnia doskonate prowadzenie i doktadne wyrownanie ostrza

m  Odlegtos¢ od ztacza do centrum krawedzi tngcej jest zmniejszona: Swietne wykorzystanie i
zwiekszenie wydajnosci cigcia
m  Zaokraglony profil szczek utatwia manewrowanie w trudno dostgpnych miejscach

m  Wyposazone w sprezyne powrotng z funkcjg wtaczania/wytgczania

m  Glowica po katem 14 ° pozwala na lepsza dostepno$¢ w czasie pracy i pozostawia wolng
przestrzen na dioni

3.7

2101G-140A 8269500 5 140 19.5 1.5 126
2101G-160A 8269517 5 160 18 215 10 20 15 18 3.8 25 20 162
2101G-180A 8269524 5 180 20 235 11 25 105 20 4.0 2.7 23 245
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UCINAKI BOCZNE

2101G-AHL

UCINAKI BOCZNE

Ucinaki boczne, gtowica odgieta, zwiekszona sita ciecia
ISO 5749
Woykonczenie: czernione, antykorozyjne powleczone

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, rekojesci z potaczenia dwoch materiatow:
termoplastycznego na powierzchni na twardym polipropylenie, co zapewnia znakomitg
przyczepnosc¢

m Ostrza hartowane indukcyjnie

m  Krawedz progresywna: promien cigcia przebiega wzdtuz krawedzi; do cigcia twardego
materiatu, jak drut fortepianowy stosowaé czes¢ blizej ztacza, do miekkich materiatéw, takich
jak miedz i tworzywa sztuczne czes$¢ blizej konca szczek

m Ztgcze Srubowe, ktdra zapewnia doskonate prowadzenie i doktadne wyréwnanie ostrza

m  Wysoka dzwignia: przeprojektowana - zapewnia optymalng wydajnos$¢ i ogranicza wysitek
przy cigciu

m  Wyposazone w sprezyne powrotng z funkcjg wtaczania/wytgczania

m  Glowica pod katem 14 ° pozwala na lepsza dostepnos¢ w czasie pracy i pozostawia wolng,
przestrzen na dioni

2101G-200AHL 8259921 5 200 21 25 15 45 25 304

2101GC

€ergo®

UCINAKI BOCZNE

m Ucinaki boczne zaprojektowane zgodnie z ideg i koncepcjg narzedzi ERGO™

m [SO 5749

m  Wykonczenie: niklowo-chromowe, odporne na korozje

m Material: Wysokiej jakosci stal stopowa

m  Dwukomponentowa, termoplastyczna rekojesé ERGO™ pokryta polypropylenem zapewnia
pewny chwyt

m Ostrze hartowane indukcyjnie
Ostrze progresywne: zréznicowana na swej diugosci krawedz tnaca, pozwala na ciecie
drutu fortepianowego czescig blizej ztacza i na ciecie miekkich materiatéw, jak miedz czy
tworzywo, czescig blizej konca szczek

m Zigcze Srubowe, zapewnia doskonate prowadzenie i doktadne wyréwnanie ostrzy

m  Odlegtos¢ ostrzy od $rodka ztacza do krawedzi tnacych jest zmniejszona. Dzieki wiekszej
dzwigni tatwiejsze jest ciecie grubszych detali z twardszych materiatéw

m  Zaokraglony profil szczek utatwia manewrowanie w trudno dostepnych miejscach

m  Wyposazone w sprezyne powrotng z funkcjg wiaczenia / wytaczenia
m |P: Opakowanie przemystowe

2101GC-125IP 0106547 125 17.5 105
2101GC-140IP 0106554 140 16 195 9 15 13 16 37 20 18 126
2101GC-160IP 0106561 160 18 215 10 20 15 18 38 25 20 162
2101GC-180IP 0106578 180 20 235 11 25 15 20 40 27 23 245
2101GC-200IP 0106585 200 22 255 11 25 15 22 45 30 25 304
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UCINAKI BOCZNE

2101PG UCINAKI BOCZNE

ergo”® :
Ztacze srubowe, ktéra zapewnia doskonate prowadzenie i dokltadne wyréwnanie ostrza

PLASTIC Odlegtos¢ od ztgcza do centrum krawedzi tnacych jest zmniejszona: $wietne wykorzystanie
i zwiekszenie wydajnosci ciecia
[+
E

Ucinaki boczne opracowane zgodnie z naukowg koncepcjg narzedzi ERGO™
Zgodne z normg ISO 5749

Woykonczenie: czernione, powleczone antykorozyjne

Materiat: Wysokiej jakos$ci stali stopowa, rekojesci z tworzywa sztucznego
Ostrza hartowane indukcyjnie

Promienista krawedz tngca idealna do ciecia takich materiatow jak plastik

Zaokraglony profil szczek utatwia manewrowanie w trudno dostepnych miejscach

LF m  Wyposazona w sprezyne powrotng z funkcja wigczania/wytaczania Maksymalny zakres
/ ciecia: 1,5 mm Cu i tworzywa PA (nylonu) 3 mm

2101PG-160 0113972 .

2101D UCINAKI BOCZNE

1ISO 5749

Woykonczenie: czernione, powleczone antykorozyjnie
Materiat: wysokiej jakosci stali stopowa, uchwyty pokryte PCV
Ostrza hartowane indukcyjnie

Ostrze progresywne: zréznicowana na swej diugosci krawedz tngca, pozwala na cigcie
drutu fortepianowego czescig blizej ztacza i na ciecie miekkich materiatéw, jak miedz czy
tworzywo, czescig blizej konca szczek

m  Zigcze Srubowe, ktdra zapewnia doskonate prowadzenie i doktadne wyroéwnanie ostrza

m  Odlegtos¢ od ztacza do centrum krawedzi tngcych jest zmniejszona: $wietne wykorzystanie
i zwigkszenie wydajnosci ciecia

Zaokraglony profil szczek utatwia manewrowanie w trudno dostgpnych miejscach

IP: opakowanie przemystowe

2101D-125 0106387 125 17.5 104
2101D-140 0106394 140 16 195 9 15 13 16 37 2.0 1.8 107
2101D-160 0106400 160 18 215 10 20 15 18 3.8 25 20 144
2101D-180 0106417 180 20 235 11 25 15 20 4.0 27 23 235
2101D-200 0106424 200 22 255 11 25 15 22 45 3.0 25 282
2101D-125I1P 0106431 125 14 175 8 10 12 14 35 1.8 1.6 104
2101D-140IP 0106325 140 16 195 9 15 13 16 37 2.0 1.8 107
2101D-160IP 0106318 160 18 215 10 20 15 18 3.8 25 20 144
2101D-180IP 0106448 180 20 235 11 25 15 20 4.0 2.7 23 235
2101D-200IP 0106455 200 22 255 11 25 15 22 45 3.0 25 282

BAHCO |
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UCINAKI BOCZNE

2145PD

N A ——

UCINAKI BOCZNE

Ucinaki ukosne boczne do tworzyw sztucznych i innych miekkich materiatéw
Woykonczenie: czernione, powleczone antykorozyjne

Materiat: stal weglowa i uchwyty PCV

Ksztalt: ptaszczyzny ostrza pod katem 45 ° dla pracy w trudnodostepnych miejscach

Petna krawedz tngca bez zukokosowania, zaprojektowana do ptynnego ciecia wszystkich
rodzajéow tworzyw sztucznych np. nadlewek

Ze sprezyng otwierajaca
Maksymalny zakres ciecia: 1,8 mm Cu i tworzywa PA (nylon) 3 mm

2145PD-150 0114009

2190PD

UCINAKI CZOLOWE

Ucinaki boczne do tworzyw sztucznych i innych miekkich materiatow
Woykonczenie: Czernione, powleczone antykorozyjne

Materiat: stal weglowa i rekojesci PCV

Ksztatt: szczeki pod katem 90° umozliwiajg prace w trudnodostepnych miejscach

Ostrza tnace bez zukosowania dajg ptaska powierzchnie po cigciu wszystkich rodzajéw
tworzyw sztucznych np.nadlewek

Ze sprezyng otwierajaca
Maksymalny zakres ciecia: 1,8 mm Cu i tworzyw PA (nylon) 3 mm

2190PD-150 0114016
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UCINAKI BOCZNE

2101S UCINAKI BOCZNE

Ucinaki boczne izolowane

ISO 5749, IEC 60900

Wykonczenie: czernione, powleczone antykorozyjnie

Materiat: Wysokiej jakosci stali stopowa, rekojesci z tworzywa sztucznego
Ostrza hartowane indukcyjnie

Krawedz progresywna: promien cigecia przebiega wzdtuz krawedzi w celu ciecia twardego
materiatu, jak drut fortepianowy czescig blizej ztacza i miekkich materiatow, takich jak miedz
IEC 60900 ﬁ 1000V i tworzywa sztuczne czescig blizej konca szczek
Ztacze srubowe, ktdra zapewnia doskonate prowadzenie i doktadne wyréwnanie ostrza
c - - D m  Odlegtos¢ od ztacza do centrum krawedzi tnacych jest zmniejszona: $wietne wykorzystanie
i zwiekszenie wydajnosci ciecia
m  Zaokraglony profil szczek utatwia manewrowanie w trudno dostepnych miejscach

2101S-140 0106592 140 19.5 126
2101S-160 0106608 160 18 215 10 20 15 18 38 25 20 162
2101S-180 0106615 3 180 20 235 11 25 15 20 40 27 23 245
2101S-200 0106622 3 200 22 255 M 25 15 22 45 30 25 304

2666NB-2676NB UCINAKI BOCZNE

w

Ucinaki boczne z ukosowang krawedzig tnaca

1ISO 5749

Wykonczenie: niklowo-chomowe, polerowane, odporne na korozje

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, rekojes¢ pomaranczowa, polimerowa
Ostrze hartowane indukcyjnie

Ztacze srubowe, zapewnia doskonate prowadzenie i doktadne wyréwnanie ostrza

2666 NB 1066093 125 100
2667 NB 1066192 1 140 17 18 85 18 12 17 22 1.9 1.7 - 145
2674 NB 1066321 1 160 18 20 100 20 1.2 18 2.7 2.2 2.0 - 200
2676 NB 1066413 1 180 21 22 110 21 12 21 30 27 20 - 250
2667B-2678B UCINAKI BOCZNE

m Ucinaki boczne z uko$nymi krawedziami thgcymi do materiatéw twardych

m SO 5749

m  Wykonczenie: Chromowo-niklowe, polerowana powtoka odporna na korozje

m Materiat: vanadium-extra, rekoje$¢ pomaranczowa, polimerowa

m  Ostrze hartowane indukcyjnie

m Zigcze Srubowe, zapewnia doskonate prowadzenie i doktadne wyréwnanie ostrza

2667 B 1066154 125 120
2674 B 1066307 1 140 17 20 100 20 15 17 35 2.0 1.8 1.8 150
2676 B 1066390 1 160 19 23 110 21 20 19 37 22 2.0 20 215
2678 B 1066468 1 200 21 26 1.0 21 20 21 4.0 27 25 25 325
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UCINAKI BOCZNE

2667NVDE-2676NVDE

EC 60900 ﬁ 1000 @

o= G-

UCINAKI BOCZNE

Izolowane ucinaki boczne z ukosowang krawedzig tnaca

ISO 5749, IEC 60900

Woykonczenie: Chromowo-niklowe, polerowana powtoka oporna na korozje
Materiat: vanadium-extra, rekojesé pomaranczowa, polimerowa

Ostrze hartowane indukcyjnie

Ztacze srubowe, zapewnia doskonate prowadzenie i doktadne wyrdwnanie ostrza

17

2667 NVDE 1497996 1 140 17 18 1.8 150
2674 NVDE 1498535 1 160 18 20 100 20 12 18 37 22 20 20 205
2676 NVDE 1498962 1 180 21 22 110 21 12 21 40 27 25 25 255

2171G

UCINAKI BOCZNE

m 1SO 5749
m  Wykonczenie: polerowane i naoliwione

m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, dwusktadnikowe rekojesci zwiekszajgce komfort
pracy

2171G-140 0116232 150 18.5 10.5 18.5 170
2171G-160 0116133 5 165 20 22 12 25 15 20 25 16 15 240
2171G-180 0116140 5 185 22 24 12 3 16 22 25 16 15 290

1520G

UCINAKI BOCZNE

m Przecinarki z precyzyjnymi krawedziami tngcymi
m  Wykonczenie: czernione, powleczone antykorozyjne

m  Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, rekojesci dwukomponentowe z termoplastycznego
elastomeru na twardym polipropylenie, ktéry daje znakomitg przyczepnos¢

m  Kute z do ciecia drutu fortepianowewgo, twardego i miekkiego
m Duza sita dzwignii daje wyjatkowo szeroki zakres pracy przy minimalnym wysitku
m  Precyzyjne krawedzie tnace sa dodatkowo hartowane indukcyjnie 63-64 HRC

1520 G 8266516
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UCINAKI BOCZNE

1520D UCINAKI BOCZNE

Przecinarki z precyzyjnymi krawedziami tngcymi

Woykonczenie: czernione, powleczone antykorozyjne

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, rekojesci pokryte PCV

Kute z krawedziami tnacymi do cigcia drutu fortepianowego, twardego i migkkiego
Duza sita dzwignii daje wyjatkowo szeroki zakres pracy przy minimalnym wysitku

Precyzyjne krawedzie tnace sg dodatkowo hartowane indukcyjnie 63-64 HRC

]

S 2
2
— .
A C . i --.......--
1520 D 8278922

UCINAKI CZOLOWE

527D UCINAKI CZOLOWE

ISO: 5748
Wykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjne
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, rekojesci pokryte pomaranczowym tworzywem PCV

Zakres cigcia: drut fortepianowy

527 D-160 0032723 160 7 26.5 205
527 D-200 0032730 3 200 7 35 13 3.0 30 295 25 320

2686 UCINAKI CZOLOWE

m SO 5748
m  Wykonczenie: chromowo-niklowa, polerowane, odporene na korozje
m Materiat: vanadium-extra, rekoje$¢ pomaranczowa z tworzywa PCV

2686 1066598 1 160 13 20 1 2.0
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KOMBINERKI

2628G

KOMBINERKI

Kombinerki zaprojektowane zgodnie z ideg i koncepcjg narzedzi ERGO™
ISO 5746

Wykonczenie: czernione, odporne na korozje

Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokrytg
polipropylenem zapewniajg pewny chwyt

Specijalnie uksztattowane krawedzie tngce pozwalajg na ciecie drutu fortepianowego i stali
sprezynowe;j

Powierzchnie chwytowe szczypiec szczegodlnie przydatne do chwytania okragtych i ptaskich
elementéw

Okragly ksztatt szczek pozwala na manewrowanie w trudno dostepnych miejscach

Ziacze “otwarte”, w ktérym odlegtos¢ od srodka ztacza do krawedzi thacych jest
zmniejszona. Dzigki wigkszej dzwigni tatwiejsze jest cigcie grubszych detali z twardszych
materiatow

Wyposazone w sprezyne powrotng z funkcjg wtaczenia / wylaczenia
IP: opakowanie przemystowe

2628 G-160 0042999 160 10.5 10.5 190

2628 G-180 0042678
2628 G-200 0103539
2628 G-160IP 0055357
2628 G-180IP 0044030
2628G-200IP 0101085

180 36 25 11.0 4.0 1.0 14 25 20 240
200 39 27 120 45 120 16 3.0 25 300
160 33 23 105 35 105 12 20 1.8 190
180 36 25 11.0 4.0 1.0 14 25 20 240
200 39 27 120 45 120 16 3.0 25 300

a o g a Oa

2628GC

@rgo®

KOMBINERKI

Kombinerki zaprojektowane zgodnie z ideq i koncepcjg narzedzi ERGO™
ISO 5746

Woykonczenie: chromowane, odporne na korozje

Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokrytg
polipropylenem zapewniajg pewny chwyt

Specjalnie uksztattowane krawedzie tnace pozwalajg na ciecie drutu fortepianowego i stali
sprezynowe;j

Powierzchnie chwytowe szczypiec szczegodlnie przydatne do chwytania okragtych i ptaskich
elementow

Okragty ksztatt szczek pozwala na manewrowanie w trudno dostepnych miejscach

Zigcze “otwarte”, w ktorym odlegtos¢ od srodka ztacza do krawedzi tnacych jest
zmniejszona. Dzigki wiekszej dzwigni tatwiejsze jest ciecie grubszych detali z twardszych
materiatéw

Wyposazone w sprezyne powrotng z funkcjg wtaczenia / wylaczenia
IP: opakowanie przemystowe

2628 GC-160IP 0101863 160 10.5 10.5 190
2628 GC-180IP 0101870 5 180 36 25 110 40 M0 14 25 20 240
2628 GC-200IP 0101887 5 200 39 27 120 45 120 16 3.0 25 300
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KOMBINERKI

2628D KOMBINERKI

ISO 5746
Wykonczenie: czernione, odporne na korozje
Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa, rekojesci z tworzywa PCV

Specjalnie uksztattowane krawedzie tnace pozwalajg na cigcie drutu fortepianowego i stali
sprezynowe;j

m Powierzchnie chwytowe szczypiec szczegdlnie przydatne do chwytania okragtych i ptaskich
elementéw
m  Okragly ksztalt szczek pozwala na manewrowanie w trudno dostepnych miejscach

m  Zigcze “otwarte”, w ktérym odlegtos¢ od $rodka ztgcza do krawedzi tnacych jest
zmniejszona. Dzigki wigkszej dzwigni tatwiejsze jest cigcie grubszych detali z twardszych
materiatow

2628 D-160 0123193 5 160 35 105 190
2628 D-180 0042661 5 180 36 25 1" 4 1 14 25 2.0 240
2628 D-200 0123315 5 200 41 29 12 45 120 16 3.0 25 290

2628S KOMBINERKI

Kombinerki izolowane

ISO 5746, IEC 60900

Wykonczenie: czernione, odporne na korozje
Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

Specjalnie uksztattowane krawedzie tngce pozwalajg na ciecie drutu fortepianowego i stali
sprezynowej

m Powierzchnie chwytowe szczypiec szczegdlnie przydatne do chwytania okragtych i ptaskich
elementow
m  Okragly ksztailt szczek pozwala na manewrowanie w trudno dostepnych miejscach

m  Zigcze “otwarte”, w ktérym odlegtos¢ od srodka ztacza do krawedzi tnacych jest
zmniejszona. Dzigki wigkszej dzwigni tatwiejsze jest cigcie grubszych detali z twardszych
materiatdw

4.0

2628 S-180 0044054 180 25 14 25 240
2628 S-200 0043002 3 200 39 27 12 45 12 16 3.0 25 300
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KOMBINERKI

2630GC KOMBINERKI
@® m  Kombinerki zaprojektowane zgodnie z ideg i koncepcjg narzedzi ERGO™
m 1SO 5746
m  Wykonczenie: pokryte chromem, odporne na korozje
m  Material: Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokrytg
polipropylenem zapewniajg pewny chwyt
m  Wzmocnione krawedzie thace pozwalaja na ciecie drutu fortepianowego i stali sprezynowe;j

Powierzchnie chwytowe szczypiec szczegodlnie przydatne do chwytania okragtych i ptaskich
elementow

m  Okragty ksztalt szczek pozwala na manewrowanie w trudno dostepnych miejscach

m  Odlegtos¢ od srodka ztacza do krawedzi tnacych jest zmniejszona. Dzieki wiekszej dzwigni
zwigksza sig réwniez zakres cigcia

m  Wyposazone w sprezyne powrotng z funkcjg wtaczenia / wylaczenia

m |IP: opakowanie przemystowe

2630GC-160IP 0180165 160 1.5 35 105 190
2630GC-180IP 0180172 1 180 36 25 11.0 40 120 14 25 20 240
2630GC-200IP 0180189 1 200 39 27 130 45 120 16 3.0 25 300

2630D KOMBINERKI

ISO 5746

Wykonczenie: czernione, odporne na korozje

Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa, rekojesci pokryte tworzywem PCV

Wzmocnione krawedzie tnace pozwalajg na ciecie drutu fortepianowego i stali sprezynowe

Powierzchnie chwytowe szczypiec szczegodlnie przydatne do chwytania okragtych i ptaskich
elementow

Okragty ksztatt szczek pozwala na manewrowanie w trudno dostepnych miejscach

Odlegtos¢ od srodka ztacza do krawedzi tnacych jest zmniejszona. Dzieki wiekszej dzwigni
fatwiejsze jest ciecie grubszych detali z twardszych materiatéw

2630D-160 0123612 5 160 23 1.5 35 105 190
2630D-180 0123681 5 180 36 25 120 40 1.0 14 25 20 240
2630D-200 0123728 5 200 39 27 130 45 120 16 3.0 25 300
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KOMBINERKI

2688D KOMBINERKI

Woykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjnie

Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa, rekojesci pokryte tworzywem PCV
Zastosowanie: do zaciskania i zarabiania ztaczy na kablach
Krawedzie thgce pozwalajg na cigcie materiatow $redniej twardosci

Powierzchnie chwytowe szczypiec szczegdlnie przydatne do chwytania okragtych i ptaskich
elementow

2688D-250 0123520

2640D KOMBINERKI

ISO 5746
Wykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjnie
Materiat: Wysokiej jako$ci stal stopowa

Tradycyjne kombinerki waskie, krawedzie tnace pozwalajg na ciecie przewodow o $redniej
twardosci

m Powierzchnie chwytowe szczypiec szczegolnie przydatne do chwytania okragtych i ptaskich
elementow

2640D-160 0123766 10 160 26 22 10 13 2.7 25 160
2640D-180 0123773 5 180 30 25 12 7 12 16 3.0 27 25 240
2640D-200 0123797 5 200 34 27 14 7 14 18 35 3.0 25 330

2665B KOMBINERKI

ISO 5746
Wykonczenie: niklowane i pokryte chromem, polerowane
Materiat: vanadium-extra, rekojesci pomaranczowe z tworzywa polimerowego

Ztacze “otwarte”, w ktorym odlegtos¢ od srodka ztacza do krawedzi thacych jest
zmniejszona. Dzigki wigkszej dzwigni tatwiejsze jest ciecie grubszych detali z twardszych
materiatow

m  Okragly ksztalt szczek pozwala na manewrowanie w trudno dostepnych miejscach

m  Specjalnie uksztattowane krawedzie tngce pozwalajg na cigcie drutu fortepianowego i stali
sprezynowe

m  Powierzchnie chwytowe szczypiec szczegolnie przydatne do chwytania okragtych i ptaskich
elementow

2665B-160 1066000 160 10.0 10.0 190
2665B-180 1066017 1 180 36 25 105 4 105 14 25 2.0 240
2665 B-200 1066024 1 200 38 25 110 4 1.0 15 3.0 25 300
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KOMBINERKI

2665VDE

IEC 60900 ﬁ 1000V

KOMBINERKI

Kombinerki izolowane
ISO 5746, IEC 60900

Woykonczenie: niklowane i pokryte chromem, polerowane powtoka i zabezpierczone
antykorozyjnie

Materiat: vanadium-extra, rekojesci czerwone z tworzywa polimerowego

Ziacze “otwarte”, w ktorym odlegtos¢ od srodka ztacza do krawedzi thacych jest
zmniejszona. Dzigki wiekszej dzwigni tatwiejsze jest ciecie grubszych detali z twardszych
materiatéw

Okragty ksztatt szczek pozwala na manewrowanie w trudno dostepnych miejscach
Specjalnie uksztattowane krawedzie tngce pozwalajg na ciecie drutu fortepianowego i stali
sprezynowe

m Powierzchnie chwytowe szczypiec szczegdlnie przydatne do chwytania okragtych i ptaskich
elementow

2665 VDE-160 1542023 1 160 23 10.0 10.0 12 190
2665 VDE-180 1498610 1 180 36 25 105 4 105 14 25 2.0 240
2665 VDE-200 1498887 1 200 38 25 10O 4 1.0 15 3.0 25 300

2678G

KOMBINERKI

m ISO 5746
m  Wykonczenie: lakierowane i polerowane w celu dodatkowej ochrony przed rdzg
m  Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa, dwukomponentowe rekojesci

2678 G-160 0116157 160
2678 G-180 0116164 5 180 38 27 1 7 1 38 2.0 1.4 225
2678 G-200 0116171 5 205 43 30 12 7 12 43 25 1.5 300
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SZCZYPCE Z KONCOWKAMI POLOKRAGLYMI

2430G SZCZYPCE Z KONCOWKAMI POLOKRAGLYMI

m  Szczypce z koncowkami pdtokragtymi zaprojektowane zgodnie z ideg i koncepcjg narzedzi
ERGO™

1ISO 5745
Wykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjnie
Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa, rekojesci z tworzywa PCV

Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokrytg
polipropylenem zapewniajg pewny chwyt

Smukte, pétokragte szczeki zgbkowane

Krawedzie thace umozliwiajg ciecie rowniez miekkich materiatéw np.: drut miedziany,
przewody

m  Wyposazone w sprezyne powrotng z funkcjg wtaczenia / wylaczenia

m |P: Opakowanie przemystowe

2430 G-140 0102563 140 120

2430 G-160 0024070 5 160 49 16 8 30 25 12 3.0 1.8 1.6 160
2430 G-200 0100422 5 200 72 17 9 40 25 12 3.0 1.8 1.6 170
2430 G-140 1P 0102143 5 140 39 15 8 25 20 12 25 1.8 1.4 120
2430 G-160 1P 0100811 5 160 49 16 8 30 25 12 3.0 1.8 1.6 160
2430 G-200 IP 0100835 5 200 72 17 9 40 25 12 3.0 1.8 1.6 170
2430GC SZCZYPCE Z KONCOWKAMI POLOKRAGLYMI
@® m  Szczypce z koncowkami potokragtymi zaprojektowane zgodnie z ideg i koncepcjg narzedzi
ERGO™
m 1SO 5745
m  Wykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjnie
m  Material: Wysokiej jakosci stal stopowa, rekojesci z tworzywa PCV
m  Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokryta
polipropylenem zapewniajg pewny chwyt
m  Smukie, pdtokragte szczeki zgbkowane

Krawedzie thace umozliwiajg ciecie rowniez miekkich materiatéw np.: drut miedziany,
przewody

Wyposazone w sprezyne powrotng z funkcjg wtaczenia / wylaczenia

m |P: Opakowanie przemystowe

2430 GC-140 1P 0102150 140 39 25 20 120
2430 GC-160 1P 0102167 5 160 49 16 8 30 25 12 3.0 1.8 1.6 160
2430 GC-200 1P 0102174 5 200 72 17 9 40 25 12 3.0 1.8 1.6 170
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SZCZYPCE Z KONCOWKAMI POLOKRAGLYMI

2430G-HD SZCZYPCE Z KONCOWKAMI POLOKRAGLYMI

®
ergo Szczypce wzmocnione pétokragte zaprojektowane zgodnie z ideg i koncepcjg narzedzi
ERGO™
ISO 5745

Wykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjnie

Materiat: Wysokiej jakos$ci stal stopowa

Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokrytg
polipropylenem zapewniajg pewny chwyt

_“
n

O 50% wigksza wytrzymatos¢ w stosunku do tradycyjnych szczpiec tego typu

—_FITI
=3

Krawedzie thace umozliwiajg ciecie rowniez miekkich materiatéw np.: drut miedziany,
przewody
m  Szczeki zapewniajg mocny uchwyt i umozliwiajg prace w miejscach o utrudnionym dostepie

]
h—m
>

L_J m  Wyposazone w sprezyne powrotng z funkcjg wtaczenia / wylaczenia

2430 G-190HD 8259945 5 190 62 17 30 25 170
2430 G-210HD 8259952 5 210 60 23 12 38 31 16 40 25 20 270

2430D SZCZYPCE Z KONCOWKAMI POLOKRAGLYMI

ISO 5745

Wykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjnie

Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa, rekojesci z tworzywa PCV
Smukte, pdtokragte szczeki zgbkowane

Krawedzie thgce umozliwiajg ciecie rowniez miekkich materiatéw np.: drut miedziany,
przewody

Szczeki zapewniajg mocny uchwyt i umozliwiajg prace w miejscach o utrudnionym dostepie
IP: Opakowanie przemystowe

]
h—m
>

2430 D-140 0032853 140 120
2430 D-160 0032860 5 160 49 16 30 25 12 3.0 1.8 1.6 160
2430 D-200 0032884 5 200 72 17 40 25 12 3.0 1.8 16 170
2430 D-140 1P 0100774 5 140 39 15 25 20 12 25 1.8 1.4 120
2430 D-160 IP 0100781 5 160 49 16 30 25 12 30 1.8 1.6 160
2430 D-200 IP 0100804 5 200 72 17 40 25 12 3.0 1.8 16 170
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SZCZYPCE Z KONCOWKAMI POLOKRAGLYMI

2430S SZCZYPCE Z KONCOWKAMI POLOKRAGLYMI

Szczypce izolowane z koncéwkami potokragtymi

ISO 5745, IEC 60900

Woykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjnie

Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa, rekojesci z tworzywa plastikowego

Smukte, potokragte szczeki zgbkowane

Krawedzie thgce umozliwiajg ciecie miekkich materiatow np.: drut miedziany, przewody

Szczeki zapewniajg mocny uchwyt i umozliwiajg prace w miejscach o utrudnionym dostepie

]

|
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M 2430 S-200 0033010 200 72 17 25 170

2719SB/2457B/2456AB SZCZYPCE Z KONCOWKAMI POLOKRAGLYMI

m [SO 5745

Wykonczenie: niklowane i chromowane, powtoka polerowana, zabezpieczone
antykorozyjnie

m Materiak: vanadium-extra, rekojesci z pomaranczowego polimeru
m  Szczeki ztobkowane

2719 SB 1381189 1 140 385 15.0 1.25 125
2457 B 1063221 1 160 49.0 16.0 8 3 2.0 12 1.5 125
2456 AB 1063122 1 200 715 165 9 3 25 12 2.0 180

2457/2456A SZCZYPCE Z KONCOWKAMI POLOKRAGLYMI

m 1SO 5745

m  Wykonczenie: niklowane i chromowane, polerowana powioka, zabezpieczone
antykorozyjnie

m Materiat: vanadium-extra, rekojesci z tworzywa PCV
m  Szczeki ztobikowana

2457 1063214 160  50.0 12.5 105
2456 A 1063115 1 200 745 17 9 3 25 140 20 150
'BAHCO |

554 [ )



SZCZYPCE Z KONCOWKAMI POLOKRAGLYMI Z

2457VDE/2456AVDE SZCZYPCE Z KONCOWKAMI POLOKRAGLYMI

Szczypce izolowane z koncoéwkami pétokragtymi

ISO 5745, IEC 60900

Woykonczenie: niklowane i pokryte chromem, powtoka polerowana
Materiat: vanadium-extra

Rekojesci z czerwonego polimeru

Szczeki ztobkowane

2457 VDE 1498375 160 15.5
2456 AVDE 1598082 1 200 76 17.5 9 3 25 14 2.0 180

SZCZYPCE Z KONCOWKAMI POLOKRAGLYMI

m [SO 5745
m  Wykonczenie: lakierowane i polerowane w celu dodatkowej ochrony przed rdzg
m  Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa, rekojes¢ dwukomponentowa

2470 G-160 0116188 165 48 18 2 48 1.0 160
2470 G-200 0116195 5 210 71 22 N 4 3 7 3.0 1.5 1.0 190

158-N SZCZYPCE WYDLUZONE Z KONCOWKAMI POLOKRAGLYMI

Wykonczenie: powloka polerowana, zabezpieczona antykorozyjnie
Materiat: Wysokiej jako$ci stal stopowa, rekojesci z tworzywa PCV
Dtugie i smukte ramiona, ztobkowane szczeki

Doktadna obrébka maszynowa szczek gwarantuje dobry chwyt elementu

Ksztalt szczek umozliwia prace w miejscach o utrudnionym dostepie

158-N 8277239
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SZCZYPCE PLASKIE, Z KONCOWKAMI WYGIETYMI

2427G SZCZYPCE PLASKIE Z WYGIETYMI KONCOWKAMI
®
ergo m  Szczypce z wygietymi o 60° koncoéwkami potokragtymi zaprojektowane zgodnie z ideg,
i koncepcjg narzedzi ERGO™
m |SO 5745
m  Wykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjnie
m  Material: Wysokiej jakosci stal stopowa
m  Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokryta

polipropylenem zapewniajg pewny chwyt

Smukte, pdtokragte szczeki ztobkowane
Krawedzie tnace do cigcia miekkich materiatéw np.: drut miedziany, przewody

m  Koncowki wygiete o 60° zapewniajg dobre chwytanie i manewrowanie w trudno dostepnych
miejscach

m  Wyposazone w sprezyne powrotng z funkcjg wiaczenia / wylaczenia
m |IP: Opakowanie przemystowe

17 9 2 2 12 3.0 1.8 1.6

2427 G-160 0100408 5 160 46 160

2427G200 0100415 5 200 70 17 9 2 2 12 30 18 16 170
2427G-1601P 0100743 5 160 46 17 9 2 2 12 30 18 16 160
2427G-200IP 0100750 5 200 70 17 9 2 2 12 30 18 16 170

2427GC SZCZYPCE PLASKIE Z WYGIETYMI KONCOWKAMI

m  Szczypce z wygietymi o 60° koncoéwkami potokragtymi zaprojektowane zgodnie z ideg,
i koncepcjg narzedzi ERGO™

ISO 5745
Woykonczenie: chromowane, zabezpieczone antykorozyjnie
Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokrytg
polipropylenem zapewniajg pewny chwyt

Smukle, potokragte szczeki zZtobkowane
Krawedzie tnace do cigcia miekkich materiatéw np.: drut miedziany, przewody

m  Koncowki wygiete o 60° zapewniajg dobre chwytanie i manewrowanie w trudno dostepnych
miejscach

m  Wyposazone w sprezyne powrotng z funkcjg wiaczenia / wylaczenia
m |IP: Opakowanie przemystowe

2427 GC-160IP 0102051 5 160 46 17 9 2 2 12 3.0 1.8 16 160
2427 GC-200IP 0102075 5 200 70 17 9 2 2 12 3.0 1.8 16 170
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SZCZYPCE PLASKIE, Z KONCOWKAMI WYGIETYMI Z

2427D SZCZYPCE PLASKIE Z WYGIETYMI KONCOWKAMI

ISO 5745

Wykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjnie

Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa, rekojesci z tworzywa PCV

Smukte, pétokragte szczeki ztobkowane

Krawedzie tnace do cigcia miekkich materiatéw np.: drut miedziany, przewody

Koncoéwki wygiete o 60° zapewniajg dobre chwytanie i manewrowanie w trudno dostepnych
miejscach

a

% 2427 D-160 0032846 160 46 17 12 160
2427 D-200 0169030 5 200 10 17 9 2 2 12 3.0 1.8 1.6 170

2427S SZCZYPCE PLASKIE Z WYGIETYMI KONCOWKAMI
m  Szczypce izolowane z wygietymi o 60° koricowkami pétokragtymi
m |SO 5745, |IEC 60900
m  Wykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjnie
m  Material: Wysokiej jakosci stal stopowa, rekojesci z tworzywa plastikowego
m Krawedzie tnace do ciecia miekkich materiatéw np.: drut miedziany, przewody z izolacjg
m  Wyposazone w sprezyne powrotng z funkcjg wtaczenia / wylaczenia
IEC 60900 ﬁﬂw
- O =D
B
| = mSrililiRRRE
(},— i 2427 S-200 0033027 200 70 170
A
2477G-200 SZCZYPCE PLASKIE Z WYGIETYMI KONCOWKAMI
m [SO 5745

m  Wykonczenie: lakierowane i polerowane w celu dodatkowej ochrony przed korozjg
m Material: Wysokiej jakosci stal stopowa, rekojes¢ dwukomponentowa

2477 G-200 0116201 210 185
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SZCZYPCE PLASKIE, Z KONCOWKAMI WYGIETYMI

2456BB

SZCZYPCE PLASKIE Z WYGIETYMI KONCOWKAMI

m [SO 5745

Wykonczenie: niklowane i pokryte chromem, powtoka polerowana, zabezpieczone
antykorozyjnie

m Materiak: vanadium-extra, rekojesci z pomaranczowego polimeru
m  Szczeki wygiete pod katem 45°, Zztobkowane

2456 BB 1063160 195 17.5 .0

2456B

SZCZYPCE PLASKIE Z WYGIETYMI KONCOWKAMI

m SO 5745

m  Wykonczenie: niklowane i pokryte chromem, powtoka polerowana, zabezpieczona
antykorozyjnie

m Materiat: vanadium-extra, rekojesci z tworzywa PCV
m  Szczeki wygiete pod katem 45°, Zztobkowane

2456 B 1063153 200 17.5 .0

2456BVDE

SZCZYPCE PLASKIE Z WYGIETYMI KONCOWKAMI

m  Szczypce izolowane z koncéwkami potokragtymi, wygietymi pod katem 45°
ISO 5745, IEC 60900

m  Wykonczenie: niklowane i pokryte chromem, powtoka polerowana, zabezpieczone
antykorozyjnie

m Materiat: vanadium-extra
m  Rekojesci z czerwonego polimeru
m  Szczeki ztobkowane

2456 BVDE 1598167 210 17.5 25

'BAHCO |
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SZCZYPCE PLASKIE, Z KONCOWKAMI WYGIETYMI 2

158-NB SZCZYPCE PLASKIE WYDLUZONE Z WYGIETYMI
KONCOWKAMI

Woykonczenie: polerowane, zabezpieczone antykorozyjnie

Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa, rekojesci z tworzywa PCV

Dtugie i smukte ramiona, odgiete pod katem 35°, szczeki ztobkowane
Doktadna obrobka maszynowa szczek gwarantuje dobry uchwyt elementu

Szczeki zapewniajg dobry uchwyt i umozliwiajg prace w miejscach o utrudnionym dostepie

158-NB 8277246

SZCZYPCE DO OBStUGI MASZYN E

2477AB SZCZYPCE DO OBStUGI MASZYN

ISO 5745

Wykonczenie: niklowane i pokryte chromem, powtoka polerowana

Materiat: vanadium-extra, rekojesci z polimeru

Proste, ztobkowane szczeki

Szczeki zapewniajg dobry uchwyt i umozliwiajg prace w miejscach o utrudnionym dostepie

Polecane do prac precyzyjnych

2477 AB 1063825
2477BB SZCZYPCE DO OBSLUGI MASZYN
m 1SO 5745
m  Wykonczenie: niklowane i pokryte chromem, powtoka polerowana
m Materiat: vanadium-extra, rekojesci z czerwonego polimeru
m  Szczeki Ztobkowane odgiete o 45°
m Szczeki zapewniajg dobry uchwyt i umozliwiajg prace w miejscach o utrudnionym dostepie
m Polecane do prac precyzyjnych

2477 BB 1063849
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SZCZYPCE PLASKIE

2420G

@rago"®

SZCZYPCE PLASKIE

Szczypce krétkie z koncéwkami ptaskimi zaprojektowane zgodnie z ideg i koncepcjg
narzedzi ERGO™

ISO 5745
Wykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjnie
Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokrytg
polipropylenem zapewniajg pewny chwyt

Szczeki zapewniajg mocny uchwyt i umozliwiajg prace w miejscach o utrudnionym dostepie
Polecane do chwytania materiatéw ptaskich
Wyposazone w sprezyne powrotng z funkcjg wtaczenia / wylaczenia

2420 G-125 0102525

2421G

€@rgo”®

SZCZYPCE PLASKIE

Szczypce dtugie z koncéwkami ptaskimi zaprojektowane zgodnie z ideg i koncepcjg
narzedzi ERGO™

ISO 5745
Wykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjnie
Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokrytg
polipropylenem zapewniajg pewny chwyt

Szczeki zapewniajg mocny $cisk i umozliwiajg prace w miejscach o utrudnionym dostepie
Polecane do chwytania materiatéw ptaskich

Wyposazone w sprezyne powrotng z funkcjg wtaczenia / wylaczenia

IP: opakowanie przemystowe

2421 G-140 0102532 5 14.5 2

2421 G-160 0102549 5 160 49 16.5 8.5 3 5.0 170

2421 G-180 0102556 5 180 64 17.0 8.5 3 6.5 180

2421 G-140IP 0102006 5 140 39 14.5 8.0 2 4.0 120

2421 G-160 IP 0100576 5 160 49 16.5 8.5 3 5.0 170

2421 G-180 IP 0100583 5 180 64 17.0 8.5 3 6.5 180
'BAHCO |
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SZCZYPCE PLASKIE

2421GC

€rgo°®

SZCZYPCE PLASKIE

m  Szczypce diugie z koncoéwkami ptaskimi zaprojektowane zgodnie z ideg i koncepcjg
narzedzi ERGO™

ISO 5745
Wykonczenie: chromowane, zabezpieczone antykorozyjnie
Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokrytg
polipropylenem zapewniajg pewny chwyt

Szczeki zapewniajg mocny $cisk i umozliwiajg prace w miejscach o utrudnionym dostepie
Polecane do chwytania materiatéw ptaskich
m  Wyposazone w sprezyne powrotng z funkcjg wtaczenia / wylaczenia

2421GC-160 0123902

2421D

SZCZYPCE PLASKIE

ISO 5745

Woykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjnie

Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa, rekojesci z tworzywa PCV

Szczeki zapewniajg mocny uchwyt i umozliwiajg prace w miejscach o utrudnionym dostepie
Polecane do chwytania materiatéw ptaskich

IP: opakowanie przemystowe

2421 D-160 0032594 5 16.5 3

2421 D-1401P 0101979 5 140 39 14.5 8.0 2 4.0 120
2421 D-160IP 0101986 5 160 49 16.5 8.5 3 5.0 150
2421 D-180IP 0101993 5 180 64 17.0 8.5 3 6.5 160

2718B/2458B

=uls}

oY 1

SZCZYPCE PLASKIE

m 1SO 5745

m  Wykonczenie: niklowane i chromowane, powtoka polerowana, zabezpieczone
antykorozyjnie

m Materiat: vanadium-extra, rekojesci z pomaranczowego tworzywa polimerowego
m  Szczeki ztobkowane

2718 B 1067380 1 13.0
2458 B 1063269 1 180 62 17.5 9.0 35 6 170
BAHCO
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SZCZYPCE PLASKIE

2724B/2694B

SZCZYPCE PLASKIE

m [SO 5745

Wykonczenie: niklowane i chromowane, powtoka polerowana, zabezpieczone
antykorozyjnie

m  Material: vanadium-extra, rekojesci z pomaranczowego tworzywa polimerowego
m  Szczeki krotkie, ztobkowane

2724B 1067601 22.0
2694 B 1066826 1 160 415 13 9.0 4 7 160

SZCZYPCE PLASKIE

m [SO 5745

m  Wykonczenie: niklowane i chromowane, powtoka polerowana, zabezpieczona
antykorozyjnie

m Material: vanadium-extra, rekojesci z tworzywa PCV
m  Szczeki ztobkowane

2718 1067359

2694VDE/2458VDE

SZCZYPCE PLASKIE

m  Szczypce izolowane ptaskie
m |SO 5745, IEC 60900

m  Wykonczenie: niklowane i chromowane, powtoka polerowana, zabezpieczone
antykorozyjnie

m Materiat: vanadium-extra, rekojesci z czerwonego tworzywa polimerowego
m  Szczegki ztobkowane

2694 VDE 1498023 1
2458 VDE 1586829 1 180 64 17.5 9 35 6 175
BAHCO |
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SZCZYPCE PLASKIE

2471G

SZCZYPCE PLASKIE

m [SO 5745
m  Wykonczenie: lakierowane i polerowane w celu dodatkowej ochrony przed korozjg
m  Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa, rekojes¢ dwukomponentowa

2471 G-160 0116225

7835G

@rgo”

m o

SZCZYPCE DO KONEKTOROW

Szczypce do konektoréw zaprojektowane zgodnie z ideg i koncepcjg narzedzi ERGO™
Wykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjnie
Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokrytg
polipropylenem zapewniajg pewny chwyt

Krawedzie tngce do ciecia migkkich materiatéw np.: drut miedziany, przewody z izolacjg

Wyposazone w sprezyne powrotng z funkcjg wtaczenia / wylaczenia
m W telekomunikacji do montazu konektorow

7835 G-160 0050253 160 16.5 8.5 6<1/4 3.0 160

SZCZYPCE DO MONTAZU

m  Szczypce ptaskie
m  Ksztalt: Ptaskie, zwegzone i pocienione koncowki o przekroju prostokatnym

m  Wykonczenie: Chromowo-niklowa, polerowana powtoka. Rekojes$¢ z czerwonego,
tworzywa PCV

m  Materiat: VANADIUM-EXTRA
m  Zgodne z normg; DIN 5235

2713 A 1067069
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SZCZYPCE PLASKIE

2979D SZCZYPCE DO NAKRETEK

m  Szczypce do nakretek

m Zastosowanie: Szczypce serwisowe do nakretek i sworzni

m  Ksztalt: Wydtuzone rekojesci umozliwiajg prace w miejscach o utrudnionym dostepie.
Zabkowane, lekko zbiezne powierzchnie chwytowe zapewniajg pewny uchwyt detali
okragtych i szesciokatnych

m  Wykonczenie: Oksydowane na czarno. Zabezpieczenie antykorozyjne

m  Material: Wysokiej jakosci stal stopowa, rekojesci pokryte tworzywem PVC

m  Zakres: Nakretki i sworznie o wymiarach 3-13 mm

2979 D-180 0034246 5

SZCZYPCE Z KONCOWKAMI OKRAGLYMI

2521G SZCZYPCE Z KOCOWKAMI OKRAGLYMI

ergo” :
Szczypce odpowiednie od giecia drutu

G
E Fi
T ﬂ m  Wyposazone w sprezyne powrotng z funkcjg wiaczenia / wylaczenia

m  Szczypce z koncdéwkami okragtymi zaprojektowane zgodnie z ideg i koncepcja
narzedzi ERGO™

ISO 5745
Woykonczenie: czernione, zabezpieczone przed korozjg
Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokrytg
polipropylenem zapewniajg pewny chwyt

m |P: Opakowanie przemystowe

2521 G-140 0100293 7
2521 G-160 IP 0100620 5 160 42 16 7 3.0 1.5 120

2521GC SZCZYPCE Z KOCOWKAMI OKRAGLYMI

m  Szczypce z koncdéwkami okragtymi zaprojektowane zgodnie z ideg i koncepcjg narzedzi
ERGO™

ISO 5745
Wykonczenie: pokryte chromem, zabezpieczone przed korozjg
Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokrytg
polipropylenem zapewniajg pewny chwyt

Szczypce odpowiednie od giecia drutu
E " 1? m  Wyposazone w sprezyne powrotng z funkcjg wiaczenia / wytaczenia

@\ 2521GC-160

0127146

(BAHCO )
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2521D

>

SZCZYPCE Z KONCOWKAMI OKRAGLYMI Z

SZCZYPCE Z KOCOWKAMI OKRAGLYMI

1ISO 5745
Woykonczenie: czernione, odporne na korozje
Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa, rekojesci pokryte tworzywem PCV

Szczypce odpowiednie od giecia drutu

2521 D-140 0032907
2521D-160 0127139 5 160 42 16 7 3.0 1.5 120

2727B/2698B

O}

SZCZYPCE Z KOCOWKAMI OKRAGLYMI

Szczypce z koncéwkami okragtymi
Zastosowanie: Do formowania drutu w rézne ksztatty (giecie, skrecanie itp.)
Ksztatt: Okragte koncowki. Model 2698B korncowki skrécone

Wykonczenie: Chromowo-niklowa, polerowana powtoka. Rekojesci z czerwonego,
transparentnego tworzywa poliamidowego

Materiat: VANADIUM-EXTRA
DIN /1SO 5745

2727 B 1067731
2698 B 1066888 1 160 30 15 8 4 2 150

2727

=

o

£

SZCZYPCE Z KOCOWKAMI OKRAGLYMI

ISO 5745

Wykonczenie: niklowane i chromowane, odporne na korozje, polerowane
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, rekoje$ci pomaranczowe, polimerowe
Szczypce odpowiednie od giecia i formowania drutu

Koncéwki krétkie

2727 1067700

[ |
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SZCZYPCE Z KONCOWKAMI OKRAGLYMI

2698VDE

IEC 60900 ﬁ 1000Y @
A

SZCZYPCE Z KOCOWKAMI OKRAGLYMI

Szczypce izolowane z kofhcéwkami okragtymi, chromowane

ISO 5745, IEC 60900

Woykonczenie: niklowane i chromowane, odporne na korozje, polerowane
Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, rekojesci pomaranczowe, polimerowe
Szczypce odpowiednie od giecia drutu

2698 VDE 1498290

SZCZYPCE DO ZDEJMOWANIA IZOLACJI

B
”~

2223G

@rgo”

SZCZYPCE DO ZDEJMOWANIA IZOLACJI

Szczypce do zdejmowania izolacji opracowane zgodnie z naukowym procesem ERGO™
Do zdejmowania izolacji kabli miedzianych w zakresie od 0 do 5 mm
Woykonczenie: oksydowanie, zabezpieczenie antykorozyjne

Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa, dwusktadnikowe rekojesci ERGO™ z polipropylenu i
plastycznego elastomeru zapewniajg doskonaty chwyt

Sprezyna powrotna z funkcjg wtaczania/wytgczania

2223 G-150 0113651 5 167 0.5-5 4-23 170

2223GC

@rgo®

SZCZYPCE DO ZDEJMOWANIA IZOLACJI

m Szczypce do zdejmowania izolacji zaprojektowane zgodnie z ideg i koncepcjg narzedzi

ERGO™

Do zdejmowania izolacji z kabli o $rednicy do 5 mm
Wykonczenie: pokryte chromem, odporne na korozjg
Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokrytg
polipropylenem zapewniajg pewny chwyt

m  Wyposazone w sprezyne powrotng z funkcjg wtaczenia / wylaczenia

2223GC-150 0123919 167 146 0.5-5 4-23 170

'BAHCO |
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2223D

SZCZYPCE DO ZDEJMOWANIA IZOLACJI E

SZCZYPCE DO ZDEJMOWANIA [ZOLACJI

m  Szczypce do zdejmowania izolacji w zakresie od 0 do 5 mm
m  Wykonczenie: oksydowanie, zabezpieczenie antykorozyjne
m  Materiat: Wysokiej jakosci stal niestopowa, rekojesci pokryte tworzywem

2223 D-150 0033591

IEC 60900 ﬁ 1000V

SZCZYPCE DO ZDEJMOWANIA IZOLACJI

Szczypce do zdejmowania izolacji, do kabli miedzianych w zakresie od 0 do 5mm
IEC 60900
Wykonczenie: oksydowanie, zabezpieczenie antykorozyjne

Materiat: wysokiej jakos$ci stal stopowa, rekojesci pokryte tworzywem

2223 S-150 0032983

3417NFB

c —D

SZCZYPCE DO ZDEJMOWANIA IZOLACJI

m  Wykonczenie: niklowo-chromowe, zabezpieczenie antykorozyjne, polerowane

m Material: wanad-extra, rekojesci pokryte pomaranczowym, transparentnym tworzywem
poliamidowym

3417 NF B 1072216

[ |
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SZCZYPCE DO ZDEJMOWANIA IZOLACJI

3417NF

SZCZYPCE DO ZDEJMOWANIA [ZOLACJI

m  Wykonczenie: niklowo-chromowe, zabezpieczenie antykorozyjne, polerowane
m Material: wanad extra, rekojesci pokryte tworzywem

3417 NF 1072209

3417NFVDE

SZCZYPCE DO ZDEJMOWANIA IZOLACJI

Szczypce izolowane do zdejmowania izolacji
IEC 60900
Wykonczenie: niklowo-chromowe, zabezpieczenie antykorozyjne, polerowane

Materiat: wanadium-extra, rekojesci pokryte pomaranczowym, transparentnym tworzywem
poliamidowym

3417 NF VDE 1498450

3419A

AUTOMATYCZNY PRZYRZAD DO USUWANIA IZOLACJI

m  Automatyczny przyrzad do cigcia i odizolowywania kabli gtéwnie aluminiowych
i miedzianych

m  Operacja cigcia jak i odizolowywania wykonywana jest w jednym ruchu. Jedynie dla
podwadjnie izolowanych kabli, przy odizolowywaniu, potrzebne sg dwa ruchy, bez
koniecznosci przestawienia narzedzia. Zakres dziatania narzedzia dla drutéw o powierzchni
w przekroju poprzecznym od 0,08 do 1,00 mm? (AWG 28-17)

m Zakres dtugosci odizolowanej czesci kabla: od 2,5 do 7 mm

3419A 1812409

'BAHCO |
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3419B

SZCZYPCE DO ZDEJMOWANIA IZOLACJI Z

SZCZYPCE DLA ELEKTRYKOW DO ZDEJMOWANIA
IZOLACJI

m  Przyrzad do ciecia oraz odizolowywania kabli o $rednicach od 0,1 do 6,0 mm
Twardos¢ izolacji z PVC dowolna

m  Operacja cigcia jak i odizolowywania wykonywana jest w jednym ruchu. Jedynie dla
podwajnie izolowanych kabli, przy odizolowywaniu, potrzebne sg dwa ruchy, bez
koniecznosci przestawienia narzedzia

m Zakres dtugosci odizolowanej czesci kabla regulowana: od 3 do 16 mm (0.12 - 0,65 cala)

m  Konstrukcja lekka, praktycznie nie tamliwa wykonana ze wzmocnionego wtdkna szklanego
odpornego na chemikalia i korozje

m Narzedzie powinno by¢ uzywane tylko do kabli aluminiowych i miedzianych
m  3419EB - ostrze zapasowe

3419 B 1812416
3419 EB 1812621 1 6

4130, 4131

€rgo°®

SZCZYPCE DLA ELEKTRONIKOW E

UCINAKI BOCZNE

Ucinak boczne zaprojektowane zgodnie z ideg i koncepcjg narzedzi ERGO™
ISO 5749

Woykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjnie

Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokrytg
polipropylenem zapewniajg pewny chwyt

m  Komputerowo sterowany proces szlifowania krawedzi thacych zapewnia najwyzszg
doktadnos¢ wykonania

m  Wyposazone w sprezyne powrotng,
m Stosowane w telekomunikacji, przemysle elektrycznym, mechanice precyzyjnej

4130 0100019 120 0.5 0.3-1.5 Micro
4131 0100026 3 120 9 1 68 05 09 10 0.3-1.5 Flush 60

BAHCO |
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SZCZYPCE DLA ELEKTRONIKOW

4231 UCINAKI UKOSNE

@® Ucinaki czotowe zaprojektowane zgodnie z ideg i koncepcjg narzedzi ERGO™
ISO 5748
Wykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjnie
Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa
Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokrytg
polipropylenem zapewniajg pewny chwyt

Komputerowo sterowany proces szlifowania krawedzi thacych zapewnia najwyzszg

_)"};K'{_ [’é{ oL doktadnos$é wykonania
o ' 3

Krawedzie tnace odchylone od czota o 20°

[

Wyposazone w sprezyne powrotng
m Stosowane w telekomunikacji, przemysle elektrycznym, mechanice precyzyjnej

13

4231 0100033 3 119 9 15 0.5 15 0.3-1.25 Flush 55

UCINAKI UKOSNE

Ucinaki ze skosem zaprojektowane zgodnie z ideq i koncepcjg narzedzi ERGO™
ISO 5748
Wykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjnie

4239
ergo”®

Materiat: Wysokiej jakos$ci stal stopowa

Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokryta
polipropylenem zapewniajg pewny chwyt

m  Komputerowo sterowany proces szlifowania krawedzi thacych zapewnia najwyzszg
doktadnos¢ wykonania

m Krawedzie tnace odchylone od czota o 45°
m  Wyposazone w sprezyne powrotng
m Stosowane w telekomunikacji, przemysle elektrycznym, mechanice precyzyjnej

9 7 30 15 55

4239 0100088 3 129 19 0.3-1.0 Flush 60

SZCZYPCE PLASKIE

Szczypce ptaskie zaprojektowane zgodnie z ideg i koncepcjg narzedzi ERGO™
ISO 5745

Wykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjnie

Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokrytg
polipropylenem zapewniajg pewny chwyt

m  Komputerowo sterowany proces szlifowania krawedzi chwytajgcych zapewnia najwyzsza
doktadnos¢ wykonania

m  Wyposazone w sprezyne powrotng,
m Stosowane w telekomunikacji, przemysle elektrycznym, mechanice precyzyjnej
m  Szczeki smukte

135 26 9 7 1.0 4.0 65

4430 0100040 3

'BAHCO |
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4830, 4831

€rgo°®

SZCZYPCE DLA ELEKTRONIKOW E

SZCZYPCE PLASKIE

Szczypce potokragte zaprojektowane zgodnie z ideg i koncepcjg narzedzi ERGO™
ISO 5745

Woykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjnie

Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokrytg
polipropylenem zapewniajg pewny chwyt

Komputerowo sterowany proces szlifowania krawedzi chwytajacych zapewnia najwyzszg
doktadnos¢ wykonania

Wyposazone w sprezyne powrotng
Stosowane w telekomunikacji, przemysle elektrycznym, mechanice precyzyjnej
4830: waskie szczeki

4831: szczeki ztobkowane

4830 0100057 135 25
4831 0103393 3 135 25 9 7 1.0 1.0 60

4833

SZCZYPCE PLASKIE, WYGIETE

m  Szczypce z koncowkami potokragtymi zaprojektowane zgodnie z ideg i koncepcja
narzedzi ERGO™

ISO 5745
Wykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjnie
Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokrytg
polipropylenem zapewniajg pewny chwyt

Komputerowo sterowany proces szlifowania krawedzi chwytajacych zapewnia najwyzszg
doktadno$¢ wykonania

Wyposazone w sprezyne powrotng
Koncowki wygiete pod katem 60°
Stosowane w telekomunikacji, przemysle elektrycznym, mechanice precyzyjnej

Szczeki waskie

4833 0100064
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SZCZYPCE DLA ELEKTRONIKOW

4530

SZCZYPCE Z KONCOWKAMI OKRAGLYMI

Szczypce okragte zaprojektowane zgodnie z ideg i koncepcja narzedzi ERGO™
ISO 5745

Wykonczenie: czernione, zabezpieczone antykorozyjnie

Materiat: Wysokiej jakosci stal stopowa

Dwukomponentowe rekojesci ERGO™ z termoplastyczng powierzchnig pokrytg
polipropylenem zapewniajg pewny chwyt

m  Komputerowo sterowany proces szlifowania krawedzi chwytajgcych zapewnia najwyzsza
doktadnos¢ wykonania

Wyposazone w sprezyne powrotng

Stosowane w telekomunikacji, przemysle elektrycznym, mechanice precyzyjnej

4530 0100095

9733

€rgo®

ZESTAW SZCZYPIEC PRECYZYJNYCH

m Zestaw szczypiec i ucinakdw precyzyjnych w porecznym futerale

9733 0103256 215x215x30

4130/4131 4231

120 mm Micro/Flush By 119 mm
4239 4430

129 mm 135 mm
4830 4833

135 mm 130 mm, 60°
4530

135 mm

BAHCO |
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SZCZYPCE DLA ELEKTRONIKOW

2646M - 2649 UCINAKI BOCZNE SERIA BELZER, SZCZEKI OWALNE

m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Powtoka polerowana

Sterowany numerycznie proces szlifowania zapewnia duzg doktadnos¢ katow krawedzi
tnacych oraz ich powtarzalno$c¢

Szczeki hartowane indukcyjnie do twardosci 63-65 HRC

Sruba taczaca minimalizuje tarcie i maksymalizuje réwna prace krawedzi thacych
Rekojesci: z tworzywa syntetycznego z sprezyng powrotng

Odpowiednie do ciecia drut miedzianego

2646RK z chwytakiem drutu

2646 M 1487928 108.0 5 0.1-0.8 Ultra

2646 R 1304706 1 110.0 10.0 10.0 6 0.8 0.2-1.25 Micro 46
2646 RK 1496678 1 110.0 10.0 10.0 6 0.8 0.2-1.25 Micro 46
2646 RA 1834838 1 110.0 10.0 10.0 6 0.8 0.1-1.0 Ultra 46
2666 0058006 1 1125 125 12.5 6 1.2 0.3-1.6 Micro 50
2649 0058013 1 125.0 16.0 16.0 8 1.6 0.4-2.0 Micro 88

2646 - 2648A UCINAKI BOCZNE SERIA BELZER, SZCZEKI ZWEZONE

m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Powtoka polerowana

Sterowany numerycznie proces szlifowania zapewnia duzg doktadnos¢ katow krawedzi
tnacych oraz ich powtarzalnosé

Szczeki hartowane indukcyjnie do twardosci 63-65 HRC

Sruba taczaca minimalizuje tarcie i maksymalizuje réwna prace krawedzi tnacych
Rekojesci: z tworzywa syntetycznego z sprezyng powrotng

Odpowiednie do ciecia drutu miedzianego

2646K, 2646AK, 2666FKK z chwytakiem drutu

2646 1304638 110.0 10.0 10.0 6 0.2-1.25 Micro

2646 K 1495862 1 110.0 10.0 10.0 6 0.8 0.2-1.25 Micro 46
2646 A 1304645 1 110.0 10.0 10.0 6 0.8 0.1-1.0 Ultra 46
2646 AK 1396619 1 1100 10.0 10.0 6 0.8 0.1-1.0 Ultra 46
2666 FK 1066079 1 1125 125 12.5 6 1.2 0.2-1.25 Ultra 49
2666 FKK 1496593 1 125 125 12.5 6 1.2 0.2-1.25 Ultra 49
2648 1304713 1 125.0 16.0 16.0 8 1.6 0.4-2.0 Micro 88
2648 A 1304720 1 125.0 16.0 16.0 8 1.6 0.3-1.6 Ultra 88

BAHCO
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SZCZYPCE DLA ELEKTRONIKOW

2787F UCINAKI SERIA BELZER UKOSNE 45°, WYDLUZONE

m Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Powtoka polerowana

Sterowany numerycznie proces szlifowania zapewnia duza doktadnos¢ katow krawedzi
tnacych oraz ich powtarzalnos¢

Szczeki hartowane indukcyjnie do twardosci 63-65 HRC

Sruba taczaca minimalizuje tarcie i maksymalizuje réwna prace krawedzi thacych
Rekojesci: z tworzywa syntetycznego ze sprezyng powrotg

Odpowiednie do przerébek i na potrzeby montazu

Odpowiednie do ciecia drut miedzianego

2787 F 1474270 117.5 18 6.7 0.2-1.0 Flush

2787G UCINAKI SERIA BELZER UKOSNE 45°, WYDLUZONE
| POCIENIONE

m Materiat: wysokiej jakosci stal stopow
Powloka polerowana

Sterowany numerycznie proces szlifowania zapewnia duzg doktadnos$¢ katéw krawedzi
tnacych oraz ich powtarzalnos¢

Szczeki hartowane indukcyjnie do twardosci 63-65 HRC

Sruba taczaca minimalizuje tarcie i maksymalizuje réwna prace krawedzi tnacych
Rekojesci: z tworzywa syntetycznego ze sprezyng powrotg

Odpowiednie do przerébek i na potrzeby montazu

Odpowiednie do ciecia drut miedzianego

2787 G 0058020 117.5 6.7 0.2-0.8 Flush 51

2656/2656A UCINAKI CZOLOWE SERIA BELZER

m Materiak: wysokiej jakosci stal stopowa
Powtoka polerowana

Sterowany numerycznie proces szlifowania zapewnia duzg doktadnosc¢ katow krawedzi
tnacych oraz ich powtarzalnos¢

Szczeki hartowane indukcyjnie do twardosci 58-60 HRC

Sruba taczaca minimalizuje tarcie i maksymalizuje réwna prace krawedzi tnacych
Rekojesci: z tworzywa syntetycznego ze sprezyng powrotg

Miniaturowe ucinaki do pracy w miejscach o utrudnionym dostepie

Odpowiednie do ciecia drut miedzianego

2656 1304737 1 115 15 4 035-08  Micro
2656 A 1304744 1 115 15 9 6 32 4 035-08 Flush 54
'BAHCO |
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SZCZYPCE DLA ELEKTRONIKOW E

2646MF SZCZYPCE PLASKIE SERIABELZER

m  Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Powtoka polerowana

Sterowany numerycznie proces szlifowania zapewnia duzg doktadnos¢ powierzchni
chwytajgcych oraz ich powtarzalnosé

Szczeki hartowane indukcyjnie do twardosci 63-65 HRC
Sruba taczaca minimalizuje tarcie i gwarantuje réwna prace
Rekojesci: z tworzywa syntetycznego ze sprezyng powrota

Giadkie szczeki o dtugosci 20 mm, krawedzie zaokraglone

4
= m & 222 ilB

2646 MF 1573683

2646MT SZCZYPCE SERIA BELZER, Z KONCOWKAMI OKRAGLYMI

m  Materiat: wysokiej jakosci stal stopowa
Powtoka polerowana

Sterowany numerycznie proces szlifowania zapewnia duza doktadno$¢ powierzchni
5 il chwytajacych oraz ich powtarzalnosé
: Sruba taczaca minimalizuje tarcie i gwarantuje réwna prace

Rekojesci: z tworzywa syntety