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[ zastosowanie dodatkowe

l Zastosowanie gtéwne



Witamy w swiecie
nOwWoSci.

Nowe RUKO
ULTIMATECUT®

wiertta stopniowe

* Narzedzie5w 1
* Do 75% wieksza oszczednos¢ czasu
« Optymalna elastycznos¢

Informacje
1
whyt!

Strony 8
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Wyjatkowe na kazdym poziomie.

- Niewymagane punktowanie dzieki specjalnie opracowanej
koncowcee Turbo.

- Niewymagana wymiana narzedzi jak w przypadku
nawiercania lub wiercenia wierttami kretymi, np. w przy-
padku réznych srednic otwordw.

+ tatwy dostep do trudnodostepnych miejsc jak np. teowniki,
w przypadku ktérych wiercenie wierttami trepanacyjnymi
stanowi problem.

+ Bezproblemowe wiercenie wiertarkg reczng w materiatach
o grubosci <10 mm w przypadku zastosowania wiertarek
ze stojakiem magnetycznym o niewielkiej przyczepnosci.

- Niewymagane dodatkowe gratowanie, gdyz zostaje ono
wykonane w nastepnym kroku.
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10,0 mm

ULTIMATECUT Wiertto stopniowe HSS RUnaTEC,
ze spiralnym rowkiem wiérowym i Koricowka Turbo

Wiertto stopniowe ULTIMATECUT rewolucjonizuje proces obrobki, a dzieki oszczednosci czasu do
75% wyznacza nowe standardy w zakresie czasu obrobki. Wiertto stopniowe firmy RUKO osigga
to dzieki swojej rewolucyjnej geometrii ostrzy, taczac ze sobg najrézniejsze rodzaje zastosowania
i narzedzia. Oznacza to mniejsza liczbe wymaganych narzedzi, mniej zmian narzedzi i absolutna

elastycznosc.

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

- Chtodzi¢

- Dopasowac liczbe obrotéw
- Mniejsze predkosci obrotowe przy wierceniu recznym (wiertarka reczng).

- Nalezy przestrzegac tabeli predkosci obrotowych dla wiertet stopniowych ULTIMATECUT.
- Przy wierceniu nalezy zwraca¢ uwage na dtugos¢ catkowitg wiertta stopniowego.

ULTIMATECUT®

Stal (N/mm?2) < 900 H Mosigdz [ |
Stal (N/mmz2) < 1100 | Braz O
Stal (N/mm?2) < 1300 O Tworzywa sztuczne H
Stal nierdzewna O Zeliwo O
Aluminium [ | Stop tytanu el D3 e
Wielkos$¢ @1-02 Zakres wiercenia L1 llos¢ @3 g
Nr. mm Zmm mm stopni mm <
S1 6,0-12,00 60/70/80/90/100/11,0/12,0 105,0 7 8,0 101 082 P 1
M2 6,0 - 20,00 6,0/80/100/120/14,0/16,0/18,0/20,0 120,0 8 10,0 101 083 P 1
L3 6,0 -27,00 6,0/90/120/150/180/21,0/24,0/27,0 125,0 8 12,0 101 084 P 1
1% 1 e
/] [/ /] — £
=51V 1% [F ¥ o)
AR A b e
JTMATECU
ULTIMATECUT Zestawy wiertet stopniowych
HSS RUnaTEC, w kasecie plastikowej
ULTIMATECUT Wiertto stopniowe 101 087 PRO
w wielkosciach S1, M2, L3
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Qﬁ ULTIMATECUT Wiertla stopniowe - tabela liczby obrotow

Materiat

Stal konstrukcyjna

(np. S235JR) metale
niezelazne, pleksiglas,
tworzywa sztuczne, drewno

stal nierdzewna
do V2A

Zastosowanie

Operacja

Nawiercanie
(wiercenie 1. stopnia)

Nawiercanie
(od 2. stopnia)

Nawiercanie
(wiercenie 1. stopnia)

Nawiercanie
(od 2. stopnia)

Wiertarka reczna

do 1000 obr./min
zalecane chtodzenie

100-250 obr./min
zalecane chtodzenie

do 600 obr./min
konieczne chtodzenie

100-200 obr./min
konieczne chtodzenie

Wiertarka stojakowa
Posuw reczny

do 1000 obr./min
zalecane chtodzenie

250-350 obr./min
zalecane chtodzenie

do 600 obr./min
konieczne chfodzenie

200-300 obr./min
konieczne chtfodzenie

ULTIMATE

Wiertarka stojakowa /
obrabiarka CNC

Posuw automatyczny

ok. 750 obr./min,
f=0,7 mm/obr,
konieczne chtodzenie

ok. 600 obr./min,
f=0,05 mm/obr.,
konieczne chtfodzenie

©)




Bezkompromisowo
skuteczny.

Nowa generacja wiertet
stopniowych RUKO

* Do 4 razy wiecej
wywierconych otworow
 Ltagodniejszy i bardziej

spokojny przebieg wiercenia
» Znacznie lepszy rezultat
wiercenia

N EXT Zaktualizowany i udoskonalony produkt.
GENERATION Zastepuje poprzednig wersje.




FlowStep Technology

tatwy do kontrolowania na delikatnych materiatach tak
cienkich jak blacha czy Plexiglas, silny na trudnych
materiatach jak stal nierdzewna.

Nowa geometria powierzchni skrawajgcej pozwala na
gtadkie oraz ciggte przejscie pomiedzy réznymi rozmiarami.
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N EXT Wiertlo stopniowe HSS i HSSE-Co 5, ze szlifem

x
@
S

4,0 mm

GENERATION krzyzowym i spiralnym rowkiem wiérowym

Gteboko szlifowany i spiralny rowek wiérowy zapewnia stabilng prace narzedzia oraz duzg wydajnosé
skrawania. W trakcie pracy wiéry odprowadzane sg w sposéb ciggty podobnie jak w przypadku wier-
cenia wierttem kretym. Zmniejsza to tworzenie sie narostu i zatar¢ na ostrzach. Stozkowy wierzchotek
utatwia wyjecie wiertta z przewierconej blachy.

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

]

e,

Lé|

o FiEnn NN

- dopasowac liczbe obrotow Stal (N/mmz2) < 900 H B BN Mosigdz H B BN

- nie dociska¢ Stal (N/mm2) < 1100 H O N Braz O go/glg

- Wigrt+q stopniowe samod zielnie Stal (N/mmz2) < 1300 O Tworzywa sztuczne H H B B

wejdzie w blache Stal nierdzewna B O 0O Zeliwo O g golg

Aluminium H B [ | Stop tytanu
Wielkos¢  @1-22 L llos¢ 3 E ¢ HSSE‘ ¢ E Y E . E
Nr. mm mm stopni mm Co5

0/5 4,0-12,00 65,0 5 6,0 101 050-5 i 101 050-5T 101 050-5 F 1
0/9 4,0-12,00 65,0 9 6,0 101 050-9 101 050-9 E 1010509 T 101 050-9 F 1
1 4,0-20,00 75,0 9 8,0 101 051 101 051 E 101051 T 101 051 F 1
2 4,0-30,00 100,0 14 10,0 101 052 101052 E 101052T 101052 F 1
3 6,0 - 38,00 100,0 12 10,0 101 053 = 101053 T 101 053 F 1
4 6,0-26,75 75,0 8 10,0 107 055 — 101055T 1071055 F 1
5 4,0-39,00 107,0 13 10,0 101 056 101 056 E 101056 T 101 056 F 1
6 6,0 - 32,00 75,0 8 10,0 101 057 — 101057 T 101 057 F 1
7 5,0 - 28,00 69,0 7 10,0 101 058 = 101058 T 101 058 F 1
8 6,0 - 30,50 80,0 9 10,0 107 098 — 101098 T 107 098 F 1
9 6,0 - 37,00 100,0 12 10,0 101 060 101 060 E 101060 T 101 060 F 1
12 6,0 - 32,00 76,0 9 10,0 107 096 — 101096 T 107 096 F 1
13 6,0 - 40,00 105,0 16 13,0 107 097* = 101 097 T* 101 097 F* 1
18 6,5 - 32,50 91,0 12 10,0 — 101 534 E — - 1

* proste wyztobienie

Wielko$¢  Zakres wiercenia
Nr. @ mm

0/5 40/60/80/100/120
0/9 40/50/60/70/80/90/100/11,0/120
1 40/60/80/100/120/140/160/180/200
2 40/60/80/100/120/140/160/180/200/220/24,0/260/280/30,0
3  60/90/130/160/190/21,0/230/260/29,0/320/350/380
4 60/90/114(PG7)/ 14,0 (PGY) /17,25 (PG11) /19,0 (PG13,5) / 21,25 (PG16) / 26,75 (PG21)
5  40/60/120/150/180/21,0/24,0/27,0/300/330/360/390
6
7
8
9

6,0/90/112 (R1/8) /14,5 (R1/4) / 182 (R3/8) / 22,3 (R1/2) / 27,9 (R3/4) / 32,0
50/88(G1/8)/ 11,8 (G1/4) /153 (G3/8) / 19,0 (G1/2) / 24,5 (G3/4) / 28,0
6,0/90/12,5(PG7)/ 152 (PGY) / 18,6 (PG11) / 20,4 (PG13,5) / 22,5 (PG16) / 28,3 (PG21) / 30,5
6,0/90/125(PG7)/152 (PGY) /18,6 (PG11) / 20,4 (PG13,5) / 22,5 (PG16) / 26,0/ 28,3 (PG21) / 30,5 / 34,0 / 37,0 (PG29)

12 60/90/120/160/200/225/250/285/32,0

13 60/11,0/17,0/230/29,0/30,0/31,0/320/330/340/ 350/360/37,0/380/39,0/40,0

18 65/85/105/127/152(PG9)/16,2/18,6 (PG11) /20,4 (PG13,5) / 22,5 (PG16) / 25,5/ 28,3 (PG21) / 32,5

98 @
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NE X Zestawy wiertet stopniowych HSS i HSSE-Co 5
GENERATION W kasecie przemystowej

HSSE h
B HEEY B~ Ol
Wiertto stopniowe 101 026 101 026 E 101026 T 101 026 F
w wielkosciach 0/9, 1, 2

101 026
101026 T
101 026 F

NEXT Zestawy wiertet stopniowych HSS i HSSE-Co 5
GENERATION W kasecie plastikowej

HSSE hire|
BT B B~ Bl
Wiertto stopniowe 101 026 RO 101 026 ERO 101 026 TRO 101 026 FRO
w wielkosciach 0/9, 1, 2

101 026 RO
101 026 TRO
101 026 FRO

W Zastosowanie gtowne [ Zastosowanie dodatkowe @ 99



3,5mm

DELUMUEICER

NEXT Wiertio stopniowe stozkowe HSS-TiAIN do
GeNERATION barier ochronnych, ze szlifem krzyzowym i
spiralnym rowkiem wiérowym

Specjalnie zaprojektowane do wiercenia w barierkach ochronnych.

Stosowacé do 3,5 mm grubosci materiatu.

Chtodzenie nie jest konieczne, ale zalecane. (zwiekszenie trwatosci narzedzia)
Krok @:6.0/8.0/10.0/12.0/14.0/16.0/18.0 mm

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

Stal (N/mmz2) < 900

Mosigdz

Stal (N/mm2) < 1100

Braz

Stal (N/mm2) < 1300

Tworzywa sztuczne

[
uil Y=l 11—

[
=)=l 1 I

Stal nierdzewna Zeliwo
Aluminium Stop tytanu
21-02 L1 llos¢ 23 <>
mm mm stopni mm m . Vv
6,0-18,00 68,0 7 10,0 107 068 F-1 1

100 @
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4,0 mm

N EXT Wiertlo stopniowe-Bit HSS, ze szlifem
GENERATION krzyzowym i spiralnym rowkiem wiérowym

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

it
[

ol |
Stal (N/mm?2) < 900 [ | Mosigdz H B
Stal (N/mm2) < 1100 O | |Braz oo
Stal (N/mm?2) < 1300 Tworzywa sztuczne H B
Stal nierdzewna O Zeliwo O g
Aluminium [ | Stop tytanu
Wielkos¢ o1-02 L1 llogé @3 @3 g .
Nr. mm mm stopni mm inch E E Ly
0/9 4,0-12,00 72,0 9 6,35x 27,0 1/4" 101 050-9 H 101 050-9 TH 1
1 4,0-20,00 81,0 9 6,35x27,0 1/4" 101 051 H 101 051 TH 1
2 4,0-30,00 105,0 14 6,35 x 27,0 1/4" 101 052 H 101 052 TH 1

—

0/9 40/50/60/70/80/90/100/11,0/120
40/60/80/100/120/14,0/16,0/18,0/20,0
2 40/60/80/100/120/14,0/16,0/180/20,0/220/24,0/26,0/280/300

= 8

L AS AR AN kT
LA AR AT L (Ol

Wiertto stopniowe HSS, ze szlifem krzyzowym

i spiralnym rowkiem wiérowym, wersja krétka

Idealna do budowy szafek sterowniczych o grubosci blachy do 2,0 mm.

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

2,0 mm

Tk
2k

40/60/80/100/120/140/16,0/18,0/20,0
40/60/80/100/120/14,0/16,0/180/20,0/220/240/260/280/30,0

Stal (N/mm?2) < 900 [ ] Mosigdz ]
Stal (N/mm?2) < 1100 Braz O
Stal (N/mm?2) < 1300 Tworzywa sztuczne [ ]
Stal nierdzewna Zeliwo O
Aluminium ] Stop tytanu
Wielkosé 01-92 L llosé @3 ‘ pvs
Nr. mm mm stopni mm m 4
0/9k 4,0-12,00 48,0 9 6,0 101 061 1
Tk 4,0-20,00 58,0 9 8,0 101 062 1
2k 4,0-30,00 72,0 14 10,0 101 063 1
0/9k 40/50/60/70/80/90/10,0/11,0/12,0

l Zastosowanie gtéwne

[ zastosowanie dodatkowe
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N E X T Wiertlo stopniowe HSS i HSSE-Co 5, ‘

max
4,0 mm

GENERATION W wymiarach calowych, ze szlifem krzyzowym
i spiralnym rowkiem wiérowym

Gteboko szlifowany i spiralny rowek wiérowy zapewnia stabilng prace narzedzia oraz duzg
wydajnosc¢ skrawania. W trakcie pracy widry odprowadzane sg w sposob ciggty podobnie jak w

przypadku wiercenia wierttem kretym. Zmniejsza to tworzenie sie narostu i zatar¢ na ostrzach.
Stozkowy wierzchotek utatwia wyjecie wiertta z przewierconej blachy.

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

/ [ | 2
RN EErn

Stal (N/mm?2) < 900 H B H B Mosigdz H H B B

Stal (N/mmz2) < 1100 W O M| |Braz o oo m

Stal (N/mm?2) < 1300 Tworzywa sztuczne H H B B

Stal nierdzewna H O B Zeliwo Oolgl golg

Aluminium H B [ ] Stop tytanu

Wielkos¢ 21-02 L1 llos¢ @3 HSSE k <>
s we a BT B B Bl S
1 3/16-1/2 31/8 6 1/4 101 701 101 701 E 101701 T 101 701 F 1
2 1/8-1/2 31/8 13 1/4 101 702 101702 E 101702T 101 702 F 1
3 1/4-3/4 23/4 9 3/8 101 703 101 703 E 101703 T 101 703 F 1
4 3/16-7/8 31/4 12 3/8 101 704 101 704 E 101704 T 101 704 F 1
5 5/16-1 31/4 9 3/8 101 705 101 705 E 101705 T 101 705 F 1
6 7/8-13/8 31/4 5 3/8 101 706 101 706 E 101706 T 101 706 F 1
7 3/8-1/2 17/8 2 1/4 101 707 101 707 E 101707 T 101 707 F 1
8 7/8 219/32 1 3/8 101 708 101 708 E 101708T 101 708 F 1
9 7/8-11/8 37/64 2 3/8 101 709 101 709 E 101 709 T 101 709 F 1

Wielko$¢  Zakres wiercenia

Nr. @ mm

1 3/16-1/4-5/16-3/8-7/16-1/2

2 1/8-5/32-3/16-7/32-1/4-9/32-5/16-11/32-3/8-19/32-3/16-15/32-1/2
3 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-9/16-5/8-11/16-3/4

4 3/16-1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-9/16-5/8-11/16-3/4-13/16-7/8

8 5/16-1/2-9/16-5/8-11/16-3/4-13/16-7/8-15/16-1"

6 7/8-11/8-17/32-11/4-13/8

7 3/8-1/2

8 7/8

9 7/8-11/8

102 @ Objasnienie symboli od strony 314
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N EXT Wiertto stopniowe HSS,
GENERATION Z trzema krawedziami tngcymi

Gteboko szlifowane rowki widrowe w wierttach stopniowych z trzema krawedziami tngcymi
gwarantujg catkowicie stabilng i rownomierng prace narzedzia. Na skutek zmniejszenia obcigzen
krawedzi tngcych mozliwe jest stosowanie duzych posuwow w przypadku miekkich materiatéw
jakimi sg metale niezelazne. Stozkowy wierzchotek utatwia wyjecie wiertta z przewierconej blachy.

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

Stal (N/mm?2) < 900 [ ] Mosiadz ]
Stal (N/mm?2) < 1100 Braz O > B e
Stal (N/mm2) < 1300 Tworzywa sztuczne [ |
Stal nierdzewna Zeliwo a
Aluminium ] Stop tytanu
Wielkos¢ 21-02 L1 llogé 23
Nr. mm mm stopni mm E
0/9 4,0-12,00 65,0 9 6,0 101 350-9 1
1 4,0-20,00 75,0 9 8,0 101 351 1
2 4,0-30,00 100,0 14 10,0 101 352 1
0/9 40/50/60/70/80/90/10,0/11,0/12,0
1 40/6,0/80/100/120/140/16,0/180/20,0
2 40/6,0/80/100/120/140/16,0/18,0/20,0/22,0/24,0/26,0/280/30,0

/’M I"?q .f/ *gs
ORI C e

NE XT Zestawy wiertet stopniowych HSS, z trzema
GENERATION krawedziami thacymi w kasecie przemystowej

-
e m

Wiertto stopniowe zt 3 krawedziami 101 326
w wielkosciach 0/9, 11i 2

4,0 mm

101 326

Szesciokatny uchwyt magnetyczny

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

Nazwa nr artykutu

Szesciokatny uchwyt magnetyczny 270013 1

W Zastosowanie gtowne [ Zastosowanie dodatkowe @ 103
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N E X T Wiertlo stopniowe HSS, ze szlifem
GENERATION krzyzowym i spiralnym rowkiem wiérowym
dla metrycznych potaczen kabli

4,0mm

Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

Stal (N/mm?2) < 900 H B B Mosigdz H H B
Stal (N/mm2) < 1100 | Braz OO m
Stal (N/mm?2) < 1300 Tworzywa sztuczne H H B
Stal nierdzewna O m Zeliwo O/ glg
Aluminium [ ] ] Stop tytanu
Wielko$é Wymiary @1-92 L1 llogé @3 F 1 g
Nr. mm mm stopni mm E m‘ TiN ‘ E .
14 wymiaréw przelotowych  5,3-30,5 79,0 9 10,0 101 093 101093 T 101 093 F 1
15 otwordw pod gwint 6,5-32,5 79,0 9 10,0 101 092 101092T 101092 F 1
16 wymiaréw przelotowych 5,3 -38,5 96,0 11 10,0 101 091 101091 T 101 091 F 1
17 otworéw pod gwint 6,5-40,5 96,0 11 10,0 101 090 101090 T 101 090 F 1
14 DIN/EN 60423 53/70/90/105/145/185/235/270/30,5
15 DIN/EN 50262 6,5/85/105/125/16,5/20,5/255/29,0/32,5
16 DIN/EN 60423 53/70/90/105/145/185/235/27,0/305/345/385
17 DIN/EN 50262 6,5/85/10,5/125/16,5/20,56/255/29,0/325/365/40,5
2 L/ ] « %2
% M' f@4 ( ) V EE - "
\ 90° ‘! =m |\ ’ f =3
Wiertlo stopniowe HSS
bez ostrza
Opakowanie: Pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego
Stal (N/mm?2) < 900 [ | Mosigdz [ ]
Stal (N/mm?2) < 1100 Braz O
Stal (N/mm?2) < 1300 Tworzywa sztuczne [ |
Stal nierdzewna Zeliwo O
Aluminium [ | Stop tytanu
Wielkos¢ 21-02 L1 llos¢ @3 ¥ g
Nr. mm mm stopni mm E
20 12,0-20,00 66,0 9 8,0 101 361 1
30 20,0-30,00 78,0 11 10,0 101 362 1
40 30,0-40,00 78,0 11 10,0 101 363 1
20 120/130/140/150/16,0/17,0/180/19,0/20,0
30 20,0/21,0/22,0/230/24,0/250/260/270/280/290/30,0
40 30,0/31,0/320/330/340/350/360/37,0/380/390/40,0
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N E XT Wiertta stopniowe -

GENERATION tabela liczby obrotow

Materiat: Niestop. Niestop. Stal Zeliwo Zeliwo Stop Stop Stop Al Termo- Duro-

stal stal stopowa CuzZn CuZn plasty plasty

budowl. budowl.
do ponad do do ponad do
700 N/mm?2 700 N/mm? 1000 N/mm? 250 N/mm? 250 N/mm? kruchy ciggliwy 11% Si
Grubos¢ blachy w mm: do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0
Ve =m/min 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15
Smar chtodzacy: Spray Spray Spray Sprezone Sprezone Sprezone Sprezone Spray Woda Sprezone
wiertniczy ~ wiertniczy ~ wiertniczy powietrze powietrze powietrze powietrze wiertniczy powietrze

Wielkos¢ @ mm U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min

0/5 4,0- 12,0 800-2400 500-1600 500-1600 400-1200 300- 800 1600-4800 900- 2800 800-2400 500-1600 400-1200
0/9 4,0- 12,0 800-2400 500-1600 500-1600 400-1200 300- 800 1600-4800 900- 2800 800-2400 500-1600 400-1200
4,0- 20,0 500-2400 300-1600 300-1600 200-1200 200- 800 1000-4800 600- 2800 500-2400 300-1600 200-1200
4,0- 30,0 300-2400 200-1600 200-1600 200-1200 100- 800 600-4800 400- 2800 300-2400 200-1600 200-1200
6,0- 38,0 300-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 500-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
6,0- 26,8 400-1600 200-1100 200-1100 200- 800 100- 500 700-3200 400- 1900 400-1600 200-1100 200- 800
4,0- 32,0 300-2400 200-1600 200-16001200- 100 100- 800 600-4800 300- 2800 300-2400 200-1600 100-1200
6,0- 32,0 300-1600 200-1100 200-1100 800- 100 100- 500 600-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
50-280 300-1900 200-1300 200-1300 200-1000 100- 600 700-3800 400- 2200 300-1900 200-1300 200-1000
6,0- 30,5 300-1600 200-1100 200-1100 200- 800 100- 500 600-3200 400- 1900 300-1600 200-1100 200- 800
6,0- 37,0 300-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 500-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
10 4,8- 10,7 900-2000 600-1300 600-1300 400-1000 300- 700 1800-4000 1000- 2300 900-2000 600-1300 400-1000
11 6,0- 250 400-1600 300-1100 300-1100 200- 800 100- 500 800-3200 400- 1900 400-1600 300-1100 200- 800
12 6,0- 320 300-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 600-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
13 6,0- 40,0 200-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 500-3200 300- 1900 200-1600 200-1100 100- 800
14 53-30,5 300-1800 200-1200 200-1200 200- 900 100- 600 600-3600 400- 2100 300-1800 200-1200 200- 900
15 6,5- 32,5 300-1500 200-1000 200-1000 100- 700 100- 500 600-2900 300- 700 300-1500 200-1000 100- 700
16 53-38,5 200-1800 200-1200 200-1200 100- 900 100- 600 500-3600 300- 2100 200-1800 200-1200 100- 900
17 6,5- 40,5 200-1500 200-1000 200-1000 100- 700 100- 500 500-2900 300- 1700 200-1500 200-1000 100- 700
18 6,5- 32,5 300-1500 200-1000 200-1000 100- 700 100- 500 600-2900 300- 1700 300-1500 200-1000 100- 700
20 12,0- 20,0 500- 800 300- 500 300- 500 200- 400 200- 300 600-1600 600- 900 500- 800 300- 500 200- 400
30 20,0- 30,0 300- 500 200- 300 200- 300 200- 200 100- 200 600-1000 400- 600 300- 500 200- 300 200- 200
40 30,0- 400 200- 300 200- 200 200- 200 100- 200 100- 100 500- 600 300- 400 200- 300 200- 200 100- 200

o N o g b 0N =

O

Wielkos$¢ 2" U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min

1 3/16- 1/2 800-2000 500-1300 1300- 500 400-1000 300- 700 1500- 4000 900- 2300 800-2000 500-1300 400-1000
2 1/8 - 1/2 800-3000 500-2000 2000- 500 400-1500 300-1000 1500- 6000 900- 3500 800-3000 500-2000 400-1500
8 1/4 - 3/4 500-1500 300-1000 1000- 300 300- 800 200- 500 1000- 3000 600- 1800 500-1500 300-1000 300- 800
4 3/16- 7/8 400-2000 300-1300 1300- 300 200-1000 100- 700 900- 4000 500- 2300 400-2000 300-1300 200-1000
9 5/16- 1 400-1200 300- 800 800- 300 200- 600 100- 400 800- 2400 400- 1400 400-1200 300- 800 200- 600
6 7/8 -13/8 300- 400 200- 300 300- 200 100- 200 100- 100 500- 900 300- 500 300- 400 200- 300 100- 200
7 3/8 - 1/2 800-1000 500- 700 700- 500 400- 500 300- 300 1500- 2000 900- 1200 800-1000 500- 700 400- 500
8 7/8 400 300 300 200 100 900 500 400 300 200

9 7/8 -11/8 300- 400 200- 300 300- 200 200- 200 100- 100 700- 900 400- 500 300- 400 200- 300 200- 200




N E X T Tabela stosowania

GENERATION wiertetl stopniowych

Wielkos¢ Zakres wiercenia
Nr. @ mm
0/5 Dla metrycznych wymiaréw otworu
@40 26,0 @80 @100 @120
0/9 Dla metrycznych wymiaréw otworu
24,0 250 26,0 @70 28,0 @90 @100 @110 @120
1 Dla metrycznych wymiardw otworu
24,0 26,0 @80 @100 @120 @140 @160 @180 @200
2 Dla metrycznych wymiaréw otworu
24,0 26,0 @80 @100 @120 @140 @160 @180 @200 @220 @240 @260 @280 @300
3 Dla metrycznych wymiaréw otworu
76,0 @90 @130 @160 @190 @210 @230 @260 @290 @320 @350 @380
4 Dla pancernych gwintow rurowych wymiaréw otworéw pod gwint
PG7/@114 PG9/@14,0 PG11/@1725 PG135/@190 PG16/@2125 PG21/@2675
5 Dla metrycznych wymiaréw otworu
@40 76,0 @90 @120 @150 @180 @210 @240 @270 @300 @330 @360 @390
6 Dla gwintéw rurowych @ zewnetrzna wymiar przelotowy
R1/8"/@11,2 R1/4"/ 14,5 R3/8"/@182 R1/2"/@223 R3/4"/ @279
7 Dla gwintéw rurowych wymiaréw otworéw pod gwint
G1/8"/288 G1/4"/11,8 G3/8"/@153 G1/2"/@19,0 G3/4"/ @245
8 Dla pancernych gwintéw rurowych wymiaréw przelotowych
PG7/@125 PG9/@152 PG11/0186 PG135/@204 PG16/@225 PG21/@283
9 Dla pancernych gwintéw rurowych wymiaréw przelotowych
PG7/@125 PG9/@152 PG11/0186 PG135/@204 PG16/@225 PG21/@283 PG29/@370
10 Dla nakretek jednostronnie zamykanych M3 - M4 - M5 - M6 - M8
@48 264 272 296 ©@1065
11 Dla metrycznych wymiaréw otwordw z bardzo wysokim stopniem
26,0 @90 @120 @160 @200 @225 @250
12 Dla metrycznych wymiaréw otwordw z bardzo wysokim stopniem
26,0 @90 @120 @160 @200 @225 @250 @285 @320
13 Dla metrycznych wymiarow otwordw z duzymi srednicami
@60 @110 @170 @230 @290 @300 @310 @320 @330 @340 @350 @360 @370 @380
?390 @400
14 Dla metrycznych potgczen kabli, otworéw pod gwint wedtug DIN/EN 60423
M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32
?53 270 @90 @105 @145 @185 @235 @305
15 Dla metrycznych potgczen kabli, wymiaréw przelotowych wedtug DIN/EN 50262
M6 M8 M 10 M12 M 16 M 20 M 25 M 32
26,5 @85 @105 @125 @165 @205 @255 @325
16 Dla metrycznych potaczen kabli, otworéw pod gwint wedtug DIN/EN 60423
M6 M8 M10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40
253 @70 @90 @105 @145 @185 @235 @305 @385
17 Dla metrycznych potgczen kabli, wymiaréw przelotowych wedtug DIN/EN 50262
M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40
26,5 @85 @105 @125 @165 @205 @255 @325 @405
18 Dla metrycznych potaczen kabli / Dla pancernych gwintéw rurowych wymiaréw przelotowych
M6 M8 M 10 M12/PG7 PG9 M16 PG11 M20/PG135 PG16 M25 PG21 M 32
26,5 @85 @105 ?13,0 @157 @165 @190 ?21,0 @230 @255 @288 @325
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