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Przeglad produktow
i zastosowari:
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g | g o | 8| 28| = s E o
S 8| e | 5§58 &zs 8] 3 : o
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asessen | B 07 216"1(? 770 | 75 | 10 | 20 13T | 3218001 | 248
s N s [ Moos | 750 | 60 | 10 | 12 | 2t | 3218008 | g
asememe [ 7 o 70 | 77 | o |12 | o | 3218001 e
esemswe. | [ B s | 770 | 76 | 10 | 07 | seTpi | 321802 | a9
evemene o BB Rohs |1000| 77 | 10 | 30 | 8T | 32LENS | a9
A — -~ BB Moo 11320 | 77 | 125 | 20 | 1sTpi | S2LENT | a9
e v | [ [ | oo 11300 79 | 10 | 12 | 2| 3218016 1 osp
el - IR Rops | 770 | 77 | 10 | 20 | 3T | 3218038 | as0
o= o B B Sy 70| 75 | 0 | 12 | 2 | 3318088 | as0
E— B B | S | 320 77 | o | 1s | ramoi | 3318020 | o5
R— B B 5O o] 77 | w0 | | s | 218008 | o
o mEme B B Sy 000| 75 | 125 | a0 | eTei | 3218921 | o5
PE Roee | 770 | 78 | 10 | 20 | 3T | 3218005 | o
D ';gg? 1000 | 79 | 13 | 40 6 Tpi 3218007 | 252
N Rops | 1000| 75 | 15 | 40 6 Tpi 3218002 | 252
-] Rope | 1000| 79 | 13 | 40 6 Tpi 3218008 | 253
k| Rons | 1000 | 62 | 125 | 40 6 Tpi 3218072 | 253
SImewe E 2%58 7000 | 79 | 12 | 30 8 Tpi So55070 | 253
-] k| 'Zgg? 1000 | 79 | 13 | 25 107pi | 3218001 | 254
L TR A m F;g'fg 1000 73 | 12 | 27 9 Tpi 3218018 | 254
-aEgs . A & | Rops | 1170| 75 | 12 | 40 6Toi | 3338059 | 254
e, oo BT Mg | 1300| 79 | 13 | 40 6 Ti 3218022 | 255
T — E . B ';g'fi’ 960 | 120 | 065 | 18 14 Tpi 3218814 | 256
= m . Bi ';gg‘? 960 | 127 | 06 | 10 25 Tpi 3218824 | 256
— — E . Bi ';ggg 96,0 | 118 | 065 | 08 32 Tpi 3218832 | 256
R —— E . Bi ';gf? 915 | 127 | 06 | 10 25 Tpi 3218811 | 257
R e— E . Bi r;glg 915 | 127 | 06 | 08 32 Tpi 3218812 | 257
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Przeglad produktow
1 zastosowan:
I o
£ 38
> >
o) o)
(04 (o
N N
e | E| g | 3 3
= Elg | E| ® & e
5] ¢ o | 8| £ |8 = 5 £ o
g 8| 2| 582|223 3 5 s
> z IS b =) = o a a z &
RUKO .
. Rohg | 1150 | 190 | 10 | 14 18Tpi | 33189395 | 258
> W | RUKO _
il = E D BN | Rone | 1520 | 180 | 09 | 20 14Tpi | 33189155 | 258
A - Bl | RUKO B
R e E D W | Rond | 1520 | 180 | 09 |14534| 818Tpi | 33189405 | 258
= M | RUKO _
- , E D BN | Rooe | 1500 | 180 | 09 | 14 18Tpi | 33189085 | 259
: o~ Tl | RuKO .
e L T E D N | RoRO | 1520 | 184 | 09 | 10 247Tpi | 33189065 | 259
, - W | RUKO _
= E D N | Rons | 2030 | 178 | 125 | 1826 | 1014Tpi | 33189185 | 259
. - | RUKO .
= N E D W | RoRO | 2280 | 184 | 09 | 20 14Tpi | 33189165 | 260
M | RUKO _
L N E D BN | Rons [ 2280 | 184 | 09 | 14 18Tpi | 33189135 | 260
Tl | RuKO .
t - - E D W | Roke | 1520 | 210 | 16 | 42 6 Tpi 33189855 | 260
. W | RUKO .
- - E D M | Rone | 1520 | 210 | 16 |2543718| 810Tpi | 33189865 | 261
_ Bl | RUKO .
o E D W | RoRS | 2280 | 210 | 16 | 425 6 Tpi 33189885 | 261
M | RUKO :
e E D M | Rono | 2280 | 210 | 16 |254378] 810Tpi | 33189895 | 261
Tl | RukO .
et — E D W | RoRQ | 1520 | 180 | 125 | 42 6 Tpi 33189175 | 262
W | RUKO :
s = B ] ] R | KO 1520 | 180 | 09 | 25 10Tpi | 33189015 | 262
RUKO .
sl Bl | B %K 2030 | 180 | 125 | 2143 | 6127Tpi | 33189435 | 262
Tl | RUKO :
= E D M | Rong | 2030 180 | 09 | 25 10Tpi | 33189095 | 263
;| RUKO .
R E D BN | Bone | 2280 | 180 | 125 | 425 6 Tpi 33189365 | 263
W | RUKO :
R 2N E D N | Rons | 2280 | 180 | 09 | 254 10Tpi | 33189455 | 263
;| RUKO ,
P T E D B2 | Bons | 2280 | 180 | 125 | 1826 | 10-14Tpi | 33189335 | 264
W | RUKO .
o E D M | Rong | 2280 | 180 | 09 | 1826 | 1014Tpi | 33189285 | 264
A | RUKO .
B o S B || Bl R0 050 180 | 125 | 42 6 Tpi 33180375 | 264
: . Tl | RUKO ] o
e E D W | RonG | 3050 | 180 | 09 | 1824 | 10-14Tpi | 33189105 | 265
. = A | RuKoO ,
| E D N | b | 3050 | 180 | 1,25 | 1824 | 10-14Tpi | 33189295 | 265
s D Roos | 1520 | 1835 | 125 | 1824 | 10-14Tpi | 33189055 | 265
_ R T, . RUKO | 1500 | 1835 | 10 | 42 6 Tpi 33189035 | 266
8903
. RUKO .
i Hos Rong | 1520 | 181 | 125 | 40 6 Tpi 33189245 | 266
S, D RUKO 12030 | 181 | 125 | 2440 | 610Tpi | 33189445 | 266
ol By RUKO | 2250 | 180 | 125 | 85 3Tpi | 33189235 | 267
8923
AT et e e e D ROk | 2400 | 180 | 16 | 4065 5 Tpi 33189225 | 267
IR 2 v . D Aoy | 3000 | 180 | 125 | 42 6 Tpi 33189045 | 267
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Brzeszczoty wyrzynarek do maszyn firm
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® i innych

AL Gu Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Z
= . ) MPS® 3113 | Wilpu® MG 12 | AEG® 254-064
RUKO 8011 HSS-stal

Brzeszczot pity, uzebienie falowane.

Zastosowanie do: St 37 do 4,0 mm, metali kolorowych i aluminium 3,0 do 10,0 mm, schtadza sprayem do ciecia RUKO.
Do twardych tworzyw sztucznych i pleksiglas 3,0 do 8,0 mm, pertinaksu i reziteksu, schtadza¢ woda. Do azbestoce-
mentu od 2,0 do 4,0 mm, eternitu do 10,0 mm, schtadza¢ woda.

e Podziat zebow Podziat zebow <> <«
= - ow mwn @ B EES
770 7,5 10 2,0 13 Tpi 3218011 5 3238011 20

— ~/ Gu Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
| = \ P> Bosch® T 218 A | Metabo® 23 647
~ MPS® 3112 | Wilpu® MG 21 | AEG® 254-063
RUKO 8009 HSS-stal

Brzeszczot pity, uzebienie falowane. Waski brzeszczot nadajacy sie do krojow krzywoliniowych.

Zastosowanie do: St 37 do 2,0 mm, metali kolorowych, nadaje sie do krojow krzywoliniowych. Do tworzyw sztucznych
wzmocnionych do 4,0 mm widknem szklanym, pleksiglas do 8,0 mm schtadza¢ woda. Do ttoczyw, laminatéw tkani-
nowych i materiatéw izolacyjnych do 8,0 mm grubosci materiatu, schtadza¢ woda.

mm Podziat zebd i :
— ebow Podziat zebow N D
— R pre
mm - zeby mm zeby cale ]

= [

75,0 6,0 1.0 1.2 21 Tpi 321 8009 5

323 8009 20

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® T 118 A | Metabo® 23 637
MPS® 3111 | Wilpu® MG 11 | AEG® 254-063

=

RUKO 8010 HSS-stal

Brzeszczot pity, uzebienie falowane. Waski brzeszczot nadajacy sie do krojow krzywoliniowych.

Zastosowanie do: St 37, metali kolorowych i aluminium do 4,0 mm, nierdzewnych blach stalowych do 2,0 mm,
schtadza¢ sprayem do ciecia RUKO. Do twardego i miekkiego drewna do 8,0 mm. Do tworzyw sztucznych wzmoc-
nionych do 2,0 mm wtdknem szklanym, szkto akrylowe, ttoczywa, laminaty tkaninowe i pleksiglas, do materiatéw
olacyjnych do 8,0 mm grubosci material.

mm ) ] . .
AT Podziat zgbdw Podziat zgbdw <«
fe——— ] ™M Ij« - zeby mm zeby cale R

mm

= [

77,0 7,7 1.0 12 21 Tpi 3218010 5

3238010 20
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Brzeszczoty wyrzynarek do maszyn firm
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® i innych

| Su Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
— : MPS® 3110 | Wilpu® MG 107 | AEG® 274-652
RUKO 8012 HSS-stal

Brzeszczot pity, uzebienie falowane. Fir diinne Bleche.

Zastosowanie do:

Do cienkosciennych blach i profili ponizej 1,0 mm. St 37, metali kolorowych i aluminium do 2,0 mm, schtadza¢ spra-
yem do ciecia RUKO. Zbrojone tworzywa sztuczne i pleksiglas. Cienkoscienny laminat tkaninowy, tfoczywa i materiat
izolacyjny, schtadza¢ woda.

mm
g—pn Podziat zebow Podziat zebow <>
% mm m - zeby mm zeby cale E D =

B S

77,0 7,6 1.0 0,7 36 Tpi 3218012 9

323 8012 20

Su Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Z
s i || [
> ) MPS® 3118 | Wilpu® K 14 | AEG® 274-315
RUKO 8013 HSS-stal

Brzeszczot pity, rozwartymi zebami.

Zastosowanie do:

Do miekkiej stali od 3,0 do 6,0 mm, metali kolorowych, aluminium i stopéw aluminiowych od 3,0 do 15,0 mm, schtadza¢
sprayem do ciecia RUKO. Do tworzyw sztucznych i zbrojonych tworzyw sztucznych, azbestocementu, eternitu i
materiatow twardych.

o Podziat zebd i 4
ebow Podziat zebow E D
e | M P
mm - zgby mm zeby cale 4

= [

100,0 7,7 1,0 3,0 8 Tpi 3218013 5)

323 8013 20

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® T 318 B | Metabo® 23 697
MPS® 3115 | Wilpu® MG 32 bi | AEG® 274-653

=

RUKO 8017 HSS-stal

Standardowy brzeszczot specjalnie dtugi, uzebienie falowane.

Zastosowanie do:
Do profili, stali mikkiej i aluminium od 2,0 do 10,0 mm, tworzyw wielowarstwowych i utozonych warstwami do 70,0 mm.
Do materiatéw izolacyjnych.

_.,mm ) ) ) )
AT Podziat zgbdw Podziat zgbdw Ey 3
fe———— ] mm m - zeby mm zeby cale R

mm

gl =

132,0 77 1,25 20 13 Tpi 3218017 5

3238017 20

* Dane techniczne brzeszczotéw wyrzynarek moga odbiega¢ od naszych danych.
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Brzeszczoty wyrzynarek do maszyn firm
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® i innych

B B

RUKO 8016 HSS-stal

Standardowy brzeszczot specjalnie dugi, uzebienie falowane.

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® T 318 A | Metabo® 23 629
MPS® 3114 | Wilpu® MG 31 bi | AEG® 274-654

Zastosowanie do:
Do profili, miekkiej stali i aluminium od 1,5 do 4,0 mm, tworzyw wielowarstwowych i utozonych
warstwami do 70,0 mm. Do materiatéw izolacyjnych.

e Podziat zebdw Podziat zebdw " <> F o«
— o A T e g | B <
130,0 79 1,0 1,2 21Tpi 3218016 5 3238016 20

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® T 118 BF | Metabo® 23 973

5120

RUKO 8028 HSS-bimetal

Brzeszczot pity, uzebienie falowane

%u
n 4 <P

Zastosowanie do:
Miekkiej stali i metali kolorowych od 3,0 do 10,0 mm grubosci materiatu oraz nierdzewnych blach stalowych,
drewna z gwozdziami. Pleksiglas.

MPS® 3113 F | Wilpu® MG 12 bi | AEG® 340-012

mm
1 Podzial zebow  Podziat zebow m Bi P
e | R Vot 4
mm - zeby mm zeby cale Metall ~

Bi o«
OE E

77,0 7,7 1.0 2,0 13 Tpi 321 8028 5

323 8028 20

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® T 118 AF | Metabo® 23 971

i 2l N
s 2w BN

RUKO 8033 HSS-bimetal

Brzeszczot pity, uzebienie falowane

Zastosowanie do:
Do miekkiej stali, metali kolorowych, aluminium i stopdw aluminiowych od 1,5 do 4,0 mm,
nierdzewnej blachy stalowej, V2A.

MPS® 3111 F | Wilpu® MG 11 bi | AEG® 340-011

mm ) ] : ] " "

A Podziat zebow Podziat zebow Bi o Bi LY 3

kTA mm m - zeby mm zeby cale m Metal 1 Metal L
77,0 75 1,0 1,2 21 Tpi 321 8033 5 323 8033 20
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Brzeszczoty wyrzynarek do maszyn firm
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® i innych

CREEEL.

RUKO 8020 HSS-bimetal

Brzeszczot pity, rozwartymi zebami.

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® T 318 BF | Metabo® 23 979
MPS® 3115F | Wilpu® MG 32 bi | AEG 274-653

Zastosowanie do:

Do profilii rur do 60 mm od 3 do 10 mm grubosci Sciany, metali kolorowych i stali V2A.
Do drewna z gwozdziami.

Pleksiglas i zbrojonych tworzyw sztucznych.

—- O Podziat zebdw Podziat zebdw Bi i
(——— B | 2 Bi o
i m | zeby mm zeby cale E Wetall [ E Metal
132,0 7.7 1,0 1,8 14 Tpi 321 8020 5 323 8020 20

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® T 318 AF | Metabo® 23 978
MPS® 3114 F | Wilpu® MG 31 bi | AEG 274-654

CREEEEL

RUKO 8019 HSS-bimetal

Brzeszczot pity, uzebienie falowane

Zastosowanie do:
Do profili i rur do 60 mm przy grubosci $ciany od 1,4 do 4 mm, stali V2A.

e Podziat zebow  Podziat zebow Bi - ' -
Bi_ d Bi_ d

ml mm m I zeby mm zgby cale N vetall [ E Metall
132,0 77 1,0 11 23 Tpi 3218019 5 3238019 20

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® T 144 DF | Metabo® 23 978
MP.S® 3104 F | Wilpu® HGS 14 bi | AEG 373 391

s F [,’“\V/ )
G

RUKO 8021 HSS-bimetal

Brzeszczot pity ostrzony, rozwarcie zebow.

Zastosowanie do:
Do twardego i miekkiego drewna do 60,0 mm, szorstkie ciecia, duza wydajnosc¢ ciecia,
nadaje sie do drewna z gwozdziami.

. mm . . ) . " "

A Podziat zebow Podziat zebow Bi P Bi P

kTA mm m - zeby mm zeby cale N Metall - Metall R
100,0 75 1,25 4,0 6 Tpi 321 8021 9 323 8021 20

* Dane techniczne brzeszczotéw wyrzynarek moga odbiega¢ od naszych danych.
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Brzeszczoty wyrzynarek do maszyn firm
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® i innych

( N\ B t Ki h produc *
HCS AN L ek oy procke
= | .
MPS® 3108 | Wilpu® HW 12 | AEG® 274-353
RUKO 8005 HCS stal narzedziowa

Brzeszczot pity, uzebienie falowane.

Zastosowanie do:

Sklejek i ptyt pilsniowych do 30,0 mm grubosci materiatu. Materiatéw izolacyjnych i pleksiglas do 6,0 mm, chtodzi¢ woda.
Ttoczywa i laminatu tkaninowego do 4,0 mm grubosci materiatu. Kartonéw i linoleum do 6,0 mm grubosci materiatu,
schtadza¢ woda.

e Podziat zebdw Podziat zebdw P P
= - w o tEr Dl E DR
77,0 7.8 1,0 2,0 13 Tpi 321 8005 5 323 8005 20

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® T 101 D | Metabo® 23 635
MPS® 3105 | Wilpu® HGS 24 | AEG® 274-351

o

RUKO 8007 HCS stal narzedziowa

Waski brzeszczot nadajgcy sie do krow krzywoliniowych.
Szybkie i szorstkie ciecie. Brzeszczot stozkowy, uzebienie szlifowane.

Zastosowanie do: Do drewna miekkiego, twardego, sklejek i ptyt pilsniowych do 50,0 mm, czysty kroj, nadaje sie do
szlifowania wcinajgcego. Do réznych migkkich tworzyw sztucznych do 30,0 mm, czyste przyciecie.

L Podziat zebd i 5
ebow Podziat zebow <D <>
m mm m - zeby mm zeby cale E R HCS 4

100,0 79 1.3 4,0 6 Tpi 321 8007 5 323 8007 20

1/ R "q\/ Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
%% Bosch® T 101 DP | Metabo® 23 971
A% > - MPS® 3111 F | Wilpu® MG 11 bi | AEG® 340-011
RUKO 8002 HCS stal narzedziowa

Bardzo czyste i szybkie ciecie. Brzeszczot stozkowy, zeby szlifowane.

Zastosowanie do:
Do drewna miekkiego, twardego, sklejek i ptyt pilsniowych do 60,0 mm, cie¢ rownolegtych, czystych przyciec.
Do réznych migkkich tworzyw sztucznych do 25,0 mm, czyste przyciecie.

mm ) ) . ) 7
AT Podziat zeboéw Podziat zebow a8 f -
I‘T’l mm m - zeby mm zeby cale HCS R HCS .'"{ h 4

100,0 7,5 15 4,0 6 Tpi 3218002 5 323 8002 20
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Brzeszczoty wyrzynarek do maszyn firm
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® i innych

® % Q/ Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
HCS Qo (\%‘ o &% ‘@ ”?L Bosch® T144D | Metabo® 23 633
. il MPS® 3104 | Wilpu® HGS 14 | AEG® 213-116
RUKO 8006 HCS stal narzedziowa

Brzeszczot pity z rozwartymi i naostrzonymi zebami. Szybkie i szorstkie przyciecie.

Zastosowanie do:

Do drewna miekkiego i twardego do 60,0 mm, szybkie i szorstkie przyciecie.

Polistyrenu, poliamidu oraz miekkich tworzyw sztucznych do 30,0 mm, pleksiglas do 30,0 mm, schtadza¢ woda.
Laminatu tkaninowego, materiatu izolacyjnego i kartonu.

e Podziat zebow Podziat zebow P P
m mm m - zeby mm zeby cale . = . R
100,0 79 1,3 4,0 6 Tpi 321 8006 9) 323 8006 20

’ X N Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
s [N 4 | O
. MPS® 3105 | Wilpu® HGS 24 | AEG® 346-078
RUKO 8072 HCS stal narzedziowa

Brzeszczot pity z rozwartymi i naostrzonymi zebami. Nadaje sie do krojow krzywoliniowych.

Zastosowanie do:
Do drewna migkkiego i twardego do 60,0 mm, szorstkie przyciecie. Nadaje sie szczegdlnie do krojéw krzywoliniowych.
Polistyrenu, poliamidu oraz miekkiego tworzywa sztucznego do 50,0 mm.

O Podziatzebow  Podziat zebow r r
— | - zeby mm zeby cale A -
100,0 6.2 125 40 6 Tpi 321 8072 5 323 8072 20

d ® R %/ /\ Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
HCS Qo \% o ‘@ N% BET Bosch® T111°C | Metabo® 23 632
. N MPS® - | Wilpu® HG 13 | AEG® 254-071
RUKO 8070 HCS stal narzedziowa

Brzeszczot pity z rozwodzonymi zebami. Ciecie szorstkie o duzej wydajnosci.

Zastosowanie do:
Do drewna miekkiego i twardego do 60,0 mm, szorstkie przyciecie, duza wydajnos¢ krojow.
Polistyrenu, poliamidu oraz miekkiego tworzywa sztucznego do 30,0 mm.

. mm,. . ) ) . r -
A Podziat zebow Podziat zebow P P
kTA mm m - zeby mm zeby cale HCS - HCS L
100,0 7.9 12 30 8 Tpi 3218070 S 3238070 20

* Dane techniczne brzeszczotéw wyrzynarek moga odbiega¢ od naszych danych.
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Brzeszczoty wyrzynarek do maszyn firm
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® i innych

4 ® % W Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
HCS |™ Qo \% o X% *@ Bosch® T 101 B | Metabo® 23 634
: N MPS® 3101 | Wilpu® HC 12 | AEG® 254-061
RUKO 8001 HCS stal narzedziowa

Czyste i szybkie ciecie. Brzeszczot stozkowy, zeby szlifowane.

Zastosowanie do:
Do drewna miegkkiego, twardego, sklejek i ptyt pilsniowych do 50,0 mm grubosci materiatu, nadaje sie do wcinania.
Do roznych miekkich tworzyw sztucznych do 20,0 mm.

e Podziat zebdw Podziat zebdw " <> F o«
m mm m - zeby mm zeby cale HCS 4 HCS -4
100,0 79 1,3 2,5 10 Tpi 321 8001 5 323 8001 20

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® T 101 BR | Metabo® 23 650
MPS® 3102 | Wilpu® HC 12 R | AEG® 346-079

- N
= P

RUKO 8018 HCS stal narzedziowa

Ciecie czyste. Brzeszczot stozkowy, zeby szlifowane. Odwrotny kierunek ciecia.

Zastosowanie do:
Do drewna miekkiego, twardego, sklejek i ptyt pil$niowych do 50,0 mm, ptyt rezopalowych i powleczonych.
Do miekkich tworzyw sztucznych.

L Podziatzebéw  Podziat zebow r - r -

(— I « HCS 5 HCS 3

o - zeby mm zeby cale 5 ~
100,0 73 12 27 9 Tpi 3218018 5 3238018 20

’ X "%\/ Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
" %% Bosch® T 301 D | Metabo® 23 654
- MPS® 3101 L
RUKO 8023 HCS stal narzedziowa

Brzeszczot stozkowy, zeby szlifowane.

Zastosowanie do:
Do drewna miekkiego, twardego, sklejek i ptyt pilsniowych do 7,0 mm, czysty kréj, nadaje sie do wcinania.
Do réznych miekkich tworzyw sztucznych do 40,0 mm, czyste przycigcie.

mm . . . . r F
A Podziat zebow Podziat zebow o LY 3
I‘T’l mm m - zeby mm zeby cale HCS L HCS L
117,0 79 1,2 4,0 6 Tpi 3218023 5 3238023 20
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Brzeszczoty wyrzynarek do maszyn firm
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® i innych

- B

RUKO 8024 HCS stal narzedziowa

Bardzo czyste i szybkie ciecie. Brzeszczot stozkowy, zeby szlifowane.

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® T 301 DL | MPS® 3104 L
Wilpu® HGS 34

Zastosowanie do:
Do drewna miekkiego, twardego, sklejek i ptyt pilsniowych do 70,0 mm, czystych i szybkich cie¢, nadaje sie do wcinania.
Do réznych miekkich tworzyw sztucznych do 40,0 mm, czyste przyciecie.

m m — O Podziat zebow Podziat zebow HCS
[ mm - zeby mm zeby cale |

mm

- [

N <>
20

130,0 79 1.3 4,0 6 Tpi 321 8024 323 8024

Tabela odniesienia dla brzeszczotow do wyrzynarek RUKO

Dane techniczne brzeszczotéw podanych nizej moga rézni¢ sie od naszych produktéw

Atlas
Bosch® D+N® Gematic®  Hawera® Lenox® Metabo® MP.S® Wilpu® Copco® Holz-Her® Festo®
AEG®
321 8001 T101B 32225 10 2255 240 515 F 450 S 23634 3101 HC 12 254-061 Ho75F S75/2,5
3218002 T101DP 32940 102258 240 516 F 456 S 23 655 3103 HC 14D 274-351 - S75/4

3218005 T119B 32020 102249 144212 F4108S 23 631 3108 HW 12 274-353  SP50G -
3218006 T144D 32340 102270 240520 F 406 S 23633 3104 HGS 14  213-116 HW75G S75/4

3218007 T101D 32240 - 240521 F416SC 23635 3105 HGS 24  274-351 HO75G -
3218009 T218A 31312 102104 240523 F3248S 23 647 3112 MG 21 254-063  MES50M -
3218010 T118A 31012 - — F318SC 23637 3111 MG 11 254-063 AKS50M HS50/1.2
3218011 T118B 31020 102107 240525 F340SV 23638 3113 MG 12 254-064 MES0G  HS50/2
3218012 T118G 31007 102101 240 526 — 23636 3110 MG 107  274-652 MEGSOF -
3218013 T127D 31030 102110 240528 F4108S 23639 3118 K14 274-315  AL75G  HS75/3

3218016 T318A 31112 102113 240527 F 5188 23629 3114 MG 31bi  274-654 AK100M -
3218017 T318B 31120 102116 240534 F410S 23697 3115 MG 32bi 274653 ME100G -
3218018 T101BR 32625 102264 240545 F450SR 23650 3102 HC12R  346-079 = -

3218019 T318AF 31512 - 144 223 F3248S 23978 - MG 31bi  274-654 ';'? ;%Sl -
. HS 105/

3218020 T318BF 31520 - 144 227 — 23979 3115F  MG32bi 274-653 20 bi -

23976 . .
3218021 T144DF 33340 - 144 220 F 456 S 23933 3104F HGS14bi 373391 - HS 75/4 bi
3218023 T301D 32740 - — F410S 23654 3101 L - = HO 90 G -
3218024 T301DL 34040 102253 144213 F686S - 3104 L HGS 34 - - -
3218028 T118BF 31420 102322 144225 F314S 23973 3113F MG 12bi  340-012 = -
3218033 TI118AF 31412 102319 240503 F3248S 23971 31MTF MG 11bi  340-011 - -
3218070 T111C 32030 - - — 23632 - HG 13 254-071 HO75R S75/3
3218072 T244D 32440 - - - 23649 3105 HGS24  346-078 HW75K S75/4K

* Dane techniczne brzeszczotéw wyrzynarek moga odbiegaé od naszych danych. @ 255



Brzeszczoty do wyrzynarek do pneumatycznych pit do karoserii firm

SIG®, FLEX® i Wielander+Schill®

B' AL/ V ° Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Metall ﬁ/\/ oo CS 118 BF

RUKO 8814 HSS-bimetal

Do cienkich blach np. blach karoserii.

Zastosowanie do:
St 37, metale kolorowe do 2,5 mm. Drewno. Tworzywa sztuczne. Laminat.

T Podziat zebow Podziat zebow Bi <>
| .
% mm m - zeby mm zeby cale E Metall \wr/
96,0 12 0,65 18 14 Tpi 3218814 5
BI — V Gu Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Metal > @ CSTIB AR
RUKO 8824 HSS-bimetal
Do cienkich blach np. blach karoserii.
Zastosowanie do:
St 37, V2A i metale kolorowe do 2,0 mm. Do krojow krzywoliniowych.
— M Podziat zebow Podziat zebow Bi
I L
% mm m - zeby mm zeby cale E Metall V
96,0 12,7 0,6 10 25 Tpi 3271 8824 5
BI — V Su Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Wetall ]? \ P> CS 118 6F
RUKO 8832 HSS-bimetal
Do cienkich blach np. blach karoserii.
Zastosowanie do:
St 37, V2A i metale kolorowe do 1,0 mm. Do krojow krzywoliniowych.
mm
A s Podziat zebdw Podziat zebéw Bi o«
I‘T’l mm m - zeby mm zeby cale m Metall .
96,0 11,8 0,65 08 32 Tpi 3271 8832 5
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Brzeszczoty do wyrzynarek do pneumatycznych pit do karoserii firm

Ober®, Chicago Pneumatic®, Shinano®, Facom® i Pneutec®

B| — V Su Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Metal > @ cemBAr

RUKO 8811 HSS-bimetal

Do cienkich blach np. blach karoserii.

Zastosowanie do:
St 37, V2A i metale kolorowe do 2,0 mm. Do krojow krzywoliniowych.

DU Podziat zebow Podziat zebow Bi
| <«
m mm m - zeby mm zeby cale E Metall -
91,5 12,7 0,6 1,0 25 Tpi 3218811 5
B| — \\\/ Gu Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Metal >l cemscr
RUKO 8812 HSS-bimetal
Do cienkich blach np. blach karoserii.
Zastosowanie do:
St 37, V2A i metale kolorowe do 1,0 mm. Do krojow krzywoliniowych.
— M, Podziat zebow Podziat zebow Bi
| <«
% mm m - zeby mm zeby cale E Metall A
91,5 12,7 0,6 08 32 Tpi 321 8812 9

* Dane techniczne brzeszczotéw wyrzynarek moga odbiega¢ od naszych danych.

@ 257



Brzeszczoty szablaste do maszyn firm
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® i innych

ENER\. L=

RUKO 8939 HM (wegliki spiekane)

Uzebienie szlifowane.

Brzeszczoty wyrzynarek innych
produc *

Bosch® S 518 EHM

Zastosowanie do:

blachy Inox od 2,0 do 4,0 mm, profile Inox od @ 2,0 do 50,0 mm, tworzywa sztuczne wzmocnione wtdknem szklanym /
epoksydowe od 2,0 do 15,0 mm. Przy cieciu metali z redukcja predkosci skokowej i chtodzeniem pracowac bez ruchu

wahadtowego.
— Podziat zebow Podziat zebow
% mm m - zeby mm zeby cale .
115,0 19,0 1,0 1,4 18 Tpi 331 89395 5

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® S 922 | Metabo® 31130

MPS® 4411 | Wilpu® 3013-150 | AEG® 354-789

i ' IE
5.0 | = SN O L[
RUKO 8915 HSS-bimetal

Uzebienie rozwierane i frezowane.

/2
:,
o

Zastosowanie do:

grube blachy od 3,0 do 8,0 mm, masywne rury i profile od @ 10,0 do 100,0 mm, szybkie ciecie.

3

e Podziat zebow  Podziat zebow ' %
m mm m - zeby mm zeby cale m r\%lau “\i*

152,0 18,0 09 2,0 14 Tpi 33189155 5
H ~/ Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
m % 4 Bosch® S 123 XF | MPS® 4446

RUKO 8940 HSS-bimetal 2
=

o
Uzebienie rozwierane i frezowane. '

Zastosowanie do:

cienkie i grube blachy od 1,0 do 8,0 mm, cienkie i grube profile od @ 5,0 do 100,0 mm.

mm ) ] . . "

A Podziat zebow Podziat zebow Bi

kTA mm m - zeby mm zeby cale N Metall g -
152,0 18,0 09 1,45-34 8-18 Tpi 331 89405 5
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Brzeszczoty szablaste do maszyn firm

Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® i innych

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® S 922 EF | Metabo® 31132

MPS® 44071 | Wilpu® 3014-150 | AEG® 354-792

EIEEE\
RUKO 8908 HSS-bimetal

Uzebienie rozwierane i frezowane.

Zastosowanie do:
cienkie blachy od 1,5 do 4,0 mm, rury i profile od @ 5,0 do 100,0 mm.

o
x
=2
[

%)
LI Podziat zebéw  Podziat zebow Bi E:
A =)
kTA mm m - zeby mm zeby cale E Metall
150,0 18,0 09 14 18 Tpi 33189085 5
BI > / ~\/ Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Vetail 4 %P \/ Bosch® S 922 AF | Metabo® 31129
( MPS® 4405 | Wilpu® 3015-150 | AEG® 354-796
RUKO 8906 HSS-bimetal 8
&
Uzebienie rozwierane i frezowane. ¥
Zastosowanie do:
cienkie blachy od 0,7 do 3,0 mm, drobne rury i profile od @ 5,0 do 10,0 mm, tatwe, precyzyjne ciecie. —
3
mm =
. g Podziat zebow Podziat zebdw Bi %
I‘T’l mm m - zeby mm zeby cale E Metall g’ Mw:\:
152,0 184 09 1,0 24 Tpi 331 89065 5
BI IO / ~/ Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Metai f %P \/ Bosch® S 1025 VF
RUKO 8918 HSS-bimetal
Uzebienie rozwierane i frezowane.
g
-
Zastosowanie do: i
$rednio grube i grube blachy od 2,0 do 12,0 mm, masywne rury i profile od @ 10,0 do 150,0 mm,
tatwe, precyzyjne ciecie.
mm, . . ; . . 2
A Podziat zebow Podziat zebow Bi <
I‘—'mm | mm m - zeby mm zeby cale E Metall g’ "I\;
203,0 17,8 1,25 18-26 10-14 Tpi 33189185 5

* Dane techniczne brzeszczotéw wyrzynarek moga odbiega¢ od naszych danych.




Brzeszczoty szablaste do maszyn firm
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® i innych

N l» ~/ Gu \ Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
N % 4\ If ‘ fi Bosch® S 1122 BF | Metabo® 31135/ 31485
ela ~ ' MPS® 4415 | AEG® 354-790 | Wilpu® 3013-250
RUKO 8916 HSS-bimetal

Uzebienie rozwierane i frezowane.

Zastosowanie do:

grube blachy od 3,0 do 8,0 mm, masywne rury i profile od @ 10,0 do 175,0 mm, elastyczne, doktadne i szybkie ciecie

RUKO

mm 4
AT = Podziat zebdw Podziat zebdw Bi s E\
kTA mm m - zeby mm zeby cale Metall g’ gﬁ
228,0 184 09 2,0 14 Tpi 33189165 5

 H [A N/ Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
N % 4\/ B Bosch® S 1122EF | Metabo® 31133/ 31483
cla ~ MPS® 4402 | AEG® 354-793 | Wilpu® 3014-200
RUKO 8913 HSS-bimetal

Uzebienie rozwierane i frezowane.

Zastosowanie do:
cienkie blachy od 1,5 do 4,0 mm, rury i profile od @ 5,0 do 175,0 mm, elastyczne, doktadne ciecie.

=)
x
2
o

e Podziatzebow  Podziat zebow Bi 3

bl - 9

punnneedELRY BN Ceby e BB
228,0 184 09 14 18 Tpi 33189135 5

H & Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
512 | U169 I
~ 0 AEG® 373-243 | Wilpu® 3055-150
RUKO 8985 HSS-bimetal
&
Uzebienie rozwierane i frezowane.
Zastosowanie do: drewno z gwozdziami i elementami metalowymi,

ptyty widrowe od 10,0 do 100,0 mm, profile z tworzywa sztucznego od @ 5,0 do 100,0 mm, masywne

tworzywa sztuczne / tworzywa wzmacniane widknem szklanym od 8,0 do 50,0 mm, ramy okienne z drewna i metalu.
Szczegolnie polecane do ciecia wgtebnego.

zeby mm zeby cale Metall

mm ) ) . ) "

A Podziat zebow Podziat zebow Bi

l—— ™M « v
- | L <

152,0 210 1.6 42

260 @

6 Tpi 33189855 5
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Brzeszczoty szablaste do maszyn firm

Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® i innych

N e LC> \\§§§%/// é/
EIEAEE
RUKO 8986 HSS-bimetal

Uzebienie rozwierane i frezowane.

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® S 920 CF | AEG® 373-247

Zastosowanie do:

ptyty od 4,0 do 10,0 mm, masywne rury i profile od @ 20,0 do 100,0 mm.

Idealne do urzadzen do ciecia rur oraz do prac ratunkowych i wyburzeniowych. Mocne, zgrubne ciecie.

mm
g = Podziat zebow Podziat zebow Bi
— " m - zeby mm zeby cale E Metall g’
152,0 21,0 16

2,54-3,18 8-10 Tpi

331 89865 5

B
RUKO 8988 HSS-bimetal

Uzebienie rozwierane i frezowane.

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® S 1110 DF | Metabo® 31926
Wilpu® 3055-225 | AEG® 373-244

Zastosowanie do: drewno z gwozdziami i elementami metalowymi, ptyty wiérowe od 10,0 do 175,0 mm,

masywne tworzywa sztuczne / tworzywa wzmacniane widknem szklanym od 8,0 do 50,0 mm, wyrzynanie Scianek
drewnianych i metalowych do 150,0 mm. Do prac ratunkowych i wyburzeniowych.

e M Podziat zebd i 5 i
ebéw Podziat zebdw Bi
228,0 21,0 1,6

4,25

6 Tpi 331 89885 5)

Bi | V] =NGHINE
EAEN
RUKO 8989 HSS-bimetal

Uzebienie rozwierane i frezowane.

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® S 1120 CF | Metabo® 31993
Wilpu® 3055-225 | AEG® 373-244

Zastosowanie do:

ptyty od 4,0 do 10,0 mm, masywne rury i profile od @ 20,0 do 175,0 mm.

Idealne do urzadzen do ciecia rur oraz do prac ratunkowych i wyburzeniowych. Mocne, zgrubne ciecie.

o mm : ) ) ] "
Podziat zebéw Podziat zebdéw Bi
kTA mm m - zeby mm zeby cale E Metall g’
228,0 21,0 16

2,54-3,18 8-10 Tpi

33189895 9

* Dane techniczne brzeszczotéw wyrzynarek moga odbiega¢ od naszych danych.
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Brzeszczoty szablaste do maszyn firm
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® i innych

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® S 611 DF | Metabo® 31985
MPS® 4016 | AEG® 354-775 | Wilpu® 3021/150bi

RUKO 8917 HSS-bimetal

Uzebienie rozwierane i frezowane.

Zastosowanie do:

drewno z gwozdziami i elementami metalowymi, ptyty wiérowe od 10,0 do 100,0 mm, profile z tworzywa sztucznego
od @ 5,0 do 100,0 mm, masywne tworzywa sztuczne / tworzywa wzmacniane wtoknem szklanym od 8,0 do 50,0 mm,
ramy okienne z drewna i metalu. Szczegolnie polecane do ciecia wgtebnego.

mm

AT e Podziat zebdw Podziat zebdw Bi s

kTA mm m - zeby mm zeby cale Metall g’
152,0 18,0 1.25 42 6 Tpi 33189175 5

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® S922 HF | Metabo® 31131
MPS® 4430 | AEG® 318-127 | Wilpu® 3018/150

Bi | IV NGl - ‘ e
| 2| |7 |
RUKO 8901 HSS-bimetal

Uzebienie rozwierane i frezowane.

Zastosowanie do:

drewno z gwozdziami i elementami metalowymi od 5,0 do 100,0 mm, blachy metalowe,
rury, profile aluminiowe od 3,0 do 12,0 mm, palety.

mm
A s Podziat zebdw Podziat zebéw Bi o«
e m [ zgby mm zeby cale m Vetall [N
152,0 18,0 09 215 10 Tpi 33189015 5

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® S 3456 XF | Metabo® 31915
MPS® 4447

H AL | N7
EECE S
RUKO 8943 HSS-bimetal

Uzebienie rozwierane i frezowane.

Zastosowanie do:

drewno z gwozdziami i elementami metalowymi, ptyty wiérowe od 5,0 do 150,0 mm, blachy metalowe, profile aluminiowe
od 3,0 do 18,0 mm, tworzywa sztuczne / tworzywa wzmacniane widknem szklanym i profile od @ 5,0 do 150,0 mm.

mm ) , . . "

A Podziat zebow Podziat zebow Bi

kTA mm m - zeby mm zeby cale N Metall g’
203,0 18,0 1,25 2,1-43 6-12 Tpi 331 89435 5
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Brzeszczoty szablaste do maszyn firm
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® i innych

1 Iﬁ/ ~\/ AL Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
CIEMEE S
ela ~ : 9 Wilpu® 3018-200 | MPS® 4431
RUKO 8909 HSS-bimetal

Uzebienie rozwierane i frezowane.

Zastosowanie do:

drewno z gwozdziami i elementami metalowymi od 5,0 do 150,0 mm, blachy metalowe, rury,
profile aluminiowe od 3,0 do 12,0 mm, palety.

g
=2
o«

mm . . ) . .
AT I g = Podziat zebow Podziat zebow Bi
" « - zeby mm g’

zeby cale Metall

203,0 18,0 09 2,5 10 Tpi 33189095 5)

I iy Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
OERECEE o
RUKO 8936 HSS-bimetal

Uzebienie rozwierane i frezowane.

Zastosowanie do:

drewno z gwozdziami i elementami metalowymi, ptyty wiérowe od 10,0 do 175,0 mm, profile z tworzywa sztucznego
od @ 5,0 do 175,0 mm, masywne tworzywa sztuczne / tworzywa wzmacniane wtdknem szklanym od 8,0 do 50,0 mm.

RUKO

mm
A e Podziat zebow Podziat zebow Bi P 2)
e L‘ - zeby mm zeby cale E Metall 4 3
228,0 18,0 1,25 4,25 6 Tpi 331 89365 S

i 1> S AL rzeszczoty wyrzynarek innych produc *
512 [V | [
RUKO 8945 HSS-bimetal

Uzebienie rozwierane i frezowane.

Zastosowanie do:

drewno z gwozdziami i elementami metalowymi od 5,0 do 175,0 mm, blachy metalowe, rury,
profile aluminiowe od 3,0 do 12,0 mm, do naprawy palet. Elastyczne, dokfadne ciecie.

)
=
E)
o

e mm, ) . ’ . " B,
AT I Podziat zebéw Podziat zebdéw B| e\
k—'mm | mm “ - zeby mm zeby cale E Metall g’ E
228,0 18,0 09 2,54 10 Tpi 331 89455 5

* Dane techniczne brzeszczotéw wyrzynarek moga odbiegaé od naszych danych. @ 263



Brzeszczoty szablaste do maszyn firm
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® i innych

B A RESES

RUKO 8933 HSS-bimetal

Uzebienie rozwierane i frezowane.

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® S 1125 VF | AEG® 323-813

Zastosowanie do:
drewno z gwozdziami i elementami metalowymi od 5,0 do 175,0 mm, blachy metalowe, profile aluminiowe
od 3,0 do 10,0 mm, profile z tworzywa sztucznego od @ 3,0 do 175,0 mm.

RUKO

mm
AT = Podziat zebdw Podziat zebdw Bi 2
|<—>|mm mm m - zeby mm zeby cale m Metall g’ %
228,0 18,0 1,25 18-26 10-14 Tpi 331 89335 5
i AL ~\ Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
o, [ W | S

ﬂ Metal 4 Ig "4 Bosch® S1122VF | AEG® 323-813
RUKO 8928 HSS-bimetal
Uzebienie rozwierane i frezowane.
Zastosowanie do: <§>

drewno z gwozdziami i elementami metalowymi od 5,0 do 175,0 mm, blachy metalowe, profile aluminiowe
od 3,0 do 10,0 mm, profile z tworzywa sztucznego od @ 3,0 do 175,0 mm. Elastyczne, doktadne ciecie.

mm 2
A = Podziat zebow Podziat zebdw Bi o« %N)
kTA mm m - zeby mm zeby cale E Metall R e
228,0 18,0 09 18-26 10-14 Tpi 331 89285 5

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® S 1411 DF | Wilpu® 3021-300 bi

B ENE

RUKO 8937 HSS-bimetal

Uzebienie rozwierane i frezowane.

Zastosowanie do:
drewno z gwozdziami i elementami metalowymi, ptyty wiérowe od 10,0 do 250,0 mm, gazobeton od 10,0 do 250,0 mm,
tworzywa sztuczne / tworzywa wzmacniane widknem szklanym i profile od 5,0 do 60,0 mm.

mm ) . . . . -

AT I Podziat zgbdw Podziat zgbdw Bi

I‘T’l mm “ - zeby mm zeby cale N Metall g’ %
3050 18,0 1,25 4,2 6 Tpi 331 89375 5
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Brzeszczoty szablaste do maszyn firm
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® i innych

N /7 AL Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
N Mitlll N ?{/% Bosch® S 1222 VF | Metabo® 31125/ 31475

ela ~ : MPS® 4432 | AEG® 354-778 | Wilpu® 3021/300 bi
RUKO 8910 HSS-bimetal

Uzebienie rozwierane i frezowane.

Zastosowanie do:
drewno z gwozdziami i elementami metalowymi od 5,0 do 250,0 mm, blachy metalowe, profile aluminiowe
od 3,0 do 10,0 mm, profile z tworzywa sztucznego od @ 3,0 do 250,0 mm. Elastyczne, doktadne ciecie.

mm ) ) ) . n
m M Podziat zebéw Podziat zebow Bi =4
mmm | mm - zeby mm zeby cale Metall g

305,0 18,0 09 1.8-24 10- 14 Tpi 33189105 5)

: A AL - *
B| P e - / Brzeszczoty wyrzynarek innych produc
o= | = \ ici 4  Bosch® S 1225VF | Metabo® 31124 /31474
ﬂ Vetal | 222 % \ 45 MPS® 4422
RUKO 8929 HSS-bimetal

Uzebienie rozwierane i frezowane.

Zastosowanie do:

drewno z gwozdziami i elementami metalowymi od 5,0 do 250,0 mm, blachy metalowe, profile aluminiowe od 3,0
do 10,0 mm, profile z tworzywa sztucznego od @ 3,0 do 250,0 mm.

— mm

AT———— e Podziat zebow Podziat zebdw Bi o«

I‘T" mm L‘ - zeby mm zeby cale E Metall V
305,0 18,0 1,25 1,8-24 10-14Tpi 331 89295 5

= IS¢ |

RUKO 8905 HCS stal narzedziowa

Uzebienie rozwierane i frezowane.

Z Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
@%@ Bosch® S 617 K | Metabo® 28241

MPS® 4021 | Wilpu® 3019-150 | AEG® 354 779

Zastosowanie do:
grube drewno bez gwozdzi od 20,0 do 100,0 mm, zywe drewno, wycinanie gatezi do @ 100,0 mm.
Szczegolnie polecane do ciecia po tuku i wgtebnego.

o mm,. ) ) ) ]

A Podziat zebow Podziat zebow

kTA mm m - zeby mm zeby cale HCS
152,0 18,35 1,25 85 3Tpi 331 89055 ®

* Dane techniczne brzeszczotéw wyrzynarek moga odbiega¢ od naszych danych.

RUKO

-

= 0501125 mm @ =

A7 Wo: 33 89055
31 61180 mm
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3
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Brzeszczoty szablaste do maszyn firm
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® i innych

. Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
© ’
///// Bosch® S 828 D | Metabo® 31136
I o MPS® 4014/4060 | Wilpu® 3025-150 | AEG® 318-131
RUKO 8903 HCS stal narzedziowa

Uzebienie rozwierane.

Zastosowanie do:
szczegodlnie polecane do réznych ptyt gipsowych i gipsowo-kartonowych od 8,0 do 100,0 mm.
Drewno, eternit i tworzywa sztuczne.

mm
AT = Podziat zebow Podziat zebow
m— | A Hes 4
mm - zeby mm zeby cale g
152,0 18,35 1.0 42 6 Tpi 33189035 5

4

' = K Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *

HCS * @ @Ob' \%Q o Bosch® S 644 D | Metabo® 31120 / 31470 3
® MPS® 4011/4012 | AEG® 323-800 | Wilpu® 3021-150

RUKO 8924 HCS stal narzedziowa

Uzebienie rozwierane i szlifowane. @

|

' 4

Zastosowanie do:
drewno konstrukceyjne, sklejka i tworzywa sztuczne od 6,0 do 100,0 mm, $cianki drewniane do 75,0 mm, 3
ptyty wiérowe i MDF od 6,0 do 60,0 mm. Szczegdlnie polecane do ciecia wgtebnego.

8
mm \ B
AT B Podziat zebow Podziat zebow o« o\
mm HCS
I‘—’lmm m - zeby mm zeby cale 4 AN
152,0 181 1,25 4,0 6 Tpi 331 89245 5

Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
Bosch® S 2345 X | Metabo® 31910/31913
MP.S® 4046 | Wilpu® 3023/150-240

@
RUKO 8944 HCS stal narzedziowa

Uzebienie rozwierane i szlifowane.

Zastosowanie do:
drewno konstrukceyjne, sklejka i tworzywa sztuczne od 6,0 do 150,0 mm, $cianki drewniane do 175,0 mm,
ptyty wiérowe i MDF od 6,0 do 60,0 mm.

mm ) ] . .

A Podziat zebow Podziat zebow

kTA mm m - zeby mm zeby cale HCS
203,0 181 1,25 24-40 6-10 Tpi 331 89445 5
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Brzeszczoty szablaste do maszyn firm
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® i innych

' 0 W o]~ Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
HCS QY &‘% P Bosch® S 1111K | Metabo® 31125/ 31475
— ® MP.S® 4432 | AEG® 354-778 | Wilpu® 3021/300 bi
RUKO 8923 HCS stal narzedziowa

Uzebienie rozwierane i frezowane.

Zastosowanie do: @
grube drewno bez gwozdzi od 20,0 do - 175,0 mm, drewno opatowe od @ 20,0 do 175,0 mm.

mm

AT g = Podziat zebow Podziat zebdw

I‘T" mm m - zeby mm zeby cale HCS g’ A
2250 18,0 1.25 8,5 3 Tpi 33189235 5)

' ‘2\\\'/ Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
u %y*} . Bosch® S 1531 L | Metabo® 31139 /31488 N
9 MPS® 4052 | AEG® 323-803 | Wilpu® 3030-225 N

RUKO 8922 HCS stal narzedziowa

Uzebienie rozwierane i szlifowane.

Ty
Zastosowanie do: HIN
grube drewno bez gwozdzi od 15,0 do 190,0 mm, zywe drewno, wycinanie gatezi do @ 190,0 mm,
drewno opatowe od @ 15,0 do 190,0 mm.

.
m e m, Podziat zebow Podziat zebow HCS <« 2 :
mmm | mm - zeby mm zeby cale v N

240,0 18,0 1.6 40-6,5 5 Tpi 33189225 5)

lz‘\\'/ Brzeszczoty wyrzynarek innych produc *
E Bosch® S 1344 D | Metabo® 31122 /31472
9 MPS® 4015 | AEG® 323-802 | Wilpu® 3021-300
RUKO 8904 HCS stal narzedziowa

Uzebienie rozwierane i szlifowane.

Zastosowanie do:
drewno konstrukeyjne, $cianki drewniane, ptyty widérowe, MDF, sklejka i tworzywa sztuczne.

. mm . ) K ) LELERS
A Podziat zebow Podziat zebow 3
fe——| ™M m - zeby mm zeby cale HCS g’ b

mm

300,0 18,0 125 42 6 Tpi 33189045 5 ur

* Dane techniczne brzeszczotéw wyrzynarek moga odbiegaé od naszych danych. @ 267



Brzeszczot pity recznej jedno. HSS-Co Bihard kobalt

= ECEEEE

Bimetalowy brzeszczot ze stali szybkotnacej do pity recznej wykonany jest z dwoéch réznych rod-
zajow stali. Ostrza wykonane sg z twardej stali molibdenowej, a korpus brzeszczotu z ulepszanej
cieplnie stali stopowej. Kombinacja obu rodzajéw stali w jednym brzeszczocie daje mu niezwykia
odpornos¢ na zuzycie i ztamanie oraz doskonatg zywotnos¢. Nadaje sie do wszystkich popular-
nych materiatéw. Idealny brzeszczot dla wymagajacych.

inart

RUKO Art. No: ®
O co

3121 300 18 R WSS

Mozliwosé dostawy: po 100 sztuk w jednym kartonie (10x10)

mm,_ _oyinch . . ' .

— ol T ol R T P
300,0 13,0 0,65 12 1/2 0.025 18 Tpi 8 312130018 R 100
300,0 13,0 0,65 12 1/2 0.025 24 Tpi 10 3121300 24R 100
300,0 13,0 0,65 12 1/2 0.025 32 Tpi 12 312130032 R 100

Brzeszczot pity recznej jedno. HSS bi-flexible

R

Jednolity brzeszczot ze stali szybkotnacej taczy dzieki specjalnej obrébce cieplnej dwie z pozoru
sprzeczne wiasciwosci: twardosc¢ i elastycznosé. Utwardzane sa tylko zeby; korpus brzeszczotu
pozostaje elastyczny. Dwie strefy twardosci dajg temu brzeszczotowi niemal cechy bimetalowych
brzeszczotow ze stali szybkotnacej. Idealny brzeszczot dla rzemiesinikow i majsterkowiczow.

O RUKO Art. No:
3181300 18 R

Mozliwosé dostawy: po 100 sztuk w jednym kartonie (10x10)

— ol T el e e
300,0 130 0,65 12 1/2 0.025 18 Tpi 8 3181300 18R 100
300,0 130 0,65 12 1/2 0.025 24 Tpi 10 318130024 R 100
300,0 13,0 0,65 12 1/2 0.025 32 Tpi 12 318130032 R 100

Oprawka pity Kompakt 33

Rekojes¢ z polakierowanego odlewu cisnieniowego lekkiego metalu.
Uk z chromowanej rury czworokatnej, polerowanej.

Dla brzeszczotéw o dtugosci 300,0 mm.

Witacznie z 1 brzeszczotem Bihart kobalt z 24 zebami na cal.

— ] W ]

—mm —

420,0 130,0 580 g 31700033 R 1
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Tabela odniesienia
dla brzeszczotow szablastych RUKO

Dane techniczne brzeszczotow podanych nizej moga rézni¢ sie od naszych produktow

Bosch® D+N® Gematic® Hawera® Metabo® MP.S® Fein® Alfra®
33189015 S 922 HF 111018 11 5346 144248 31131 4430 48015 30058
33189035 S$828D 112041 115222 121605 31136 4014/ 4060 56012 30082
33189045 S1344D 1120 46 115210 144235 31122 /31472 4015 - 30079
33189055 S617K 112040 115207 121590 28241 4021 50011 30076
33189065 S 922 AF 111021 11 5354 144239 31129 4405 - 30061
33189085 S922 EF 111020 115352 144242 31132 4401 - 30060
33189095 S 1022 HF 111024 11 5361 144249 31932 4431 52013 30063
33189105  S1222VF 111031 - - 31125/ 31475 4432 - 30071
33189135 S 1122 EF 111026 11 5367 144243 31133/ 31483 /31493 4402 59018 30065
33189155 S922 BF 111019 11 5349 144245 31130 4411 47017 30059
33189165 S 1122 BF 111025 11 5364 - 31135/ 31485 4415 51010 30 064
33189175 S611DF 112270 115328 - 31985 4016 - -
33189185  S1025VF - - - 31991 - - -
33189225 S1531L 112051 115219 121611 31139/31488 4052 - -
33189235 S1111K = = = = = = =
33189245 S644D 112044 11 5201 121600 31120/ 31470 4011 55019 —
33189285 S 1122 VF 111035 = = = = = =
33189295  S1225VF 111032 115379 - 31124/ 31474 4422 - —
33189335 S 1125VF 111034 = = = = = =
33189365 S1111DF 112271 - - - - - -
33189375 S 1411 DF 112272 = = = = = =
33189395 S 518 EHM - - - - - - -
33189405 S 123 XF - — - s s = s
33189435 S 3456 XF - - - - - - -
33189445 S 2345X = = - 31910/31913 4046 = -
33189455  S1122HF - - - - - - -
33189855 S 610 DF = = = = = = =
33189865 S920CF - - - - - — -
33189885  S1110DF - - - 31926 - s -
33189895 S 1120CF - - - - - - -

* Dane techniczne brzeszczotéw wyrzynarek moga odbiegaé od naszych danych. @ 269



Tabela odniesienia
dla brzeszczotow szablastych RUKO

Dane techniczne brzeszczotow podanych nizej moga réznic¢ sie od naszych produktéw

Flex® Wilpu® Atlas Copco® Makita® Milford® Lenox® Rothenberger®
AEG® Hitachi® Rockwell®
33189015 - 3018-150 318-127 - M 88176 /R12415  20562-610R -
33189035 200.786 3025-150 318-131/323-801 M 0.30.20 /H 983 605 Z M 87945 20560-606R -
33189045 201.936 3021-300 318-125/ 323-802 M 0.30.21 M 88010/R12403  20585-156R -
33189055 200.751 3019-150 354-779 M 0.30.19 M 87936 - -
33189065 200.743 3015-150 354-796 M0.30.07/H983603Z M88179/R 12433  20568-624R 86.5784
33189085 200.735 3014-150 354-792 M0.30.06/H9836027Z MB88178/R12454  20566-618R 86.5785
33189095 - - — - M 88174 20580-810R -
33189105 201.928 3018-280 323-813 M 0.30.18 M 88208 / M 12418 - -
33189135 217.751 3014-200 354-789 M 0.30.09 M 88187 /R 12420  20578-818R 86.5787
33189155 200.727 3013-150 323-810 M 0.30.13 M 88177 /M 12451  205654-614R 86.5786
33189165 217.190 3013-200 354-790 M 0.30.08/H 983601272 M88186/R 12419 - 86.5788
33189175 - 3021-150 bi 354-775 - - 20570-636RP -
33189185 = = = = = = =
33189225 250.056 3030-225 323-803 M 0.30.29 - - -
33189235 = = = = = = =
33189245 — 3021-150 318-126 / 323-800 - M 88000 /R 12400  20572-656R -
33189285 = = 323-813 = = = =
33189295 - - - - M 88218 /R 12457  20583-110R 86.5789
33189335 = = 323-813 = = = =
33189365 - - 318-125 - - - -
33189375 = 3021-300 bi = = = = =
33189395 - - - - - - -
33189405 - s - s - s -
33189435 - - - - - - -
33189445 = 3023 /150-240 = = = = =
33189455 - - - — - - -
33189855 = 3055-225 373-244 = = = =
33189865 - - - - - - -
33189885 = = = = = = =
33189895 - - - - - - -
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