FREZY TRZPIENIOWE
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[ zastosowanie dodatkowe

l Zastosowanie gtéwne
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Frez trzpieniowy z weglika spiekanego
ksztatt A cylinder (ZYA) bez uzebienia czotowego

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

iz B8 iz Bf
Stal (N/mm?2) < 900 H B Mosigdz H B
Stal (N/mm2) < 1100 H B Braz
Stal (N/mm?2) < 1300 H BN Tworzywa sztuczne
Stal nierdzewna H B Zeliwo H B
Aluminium Stop tytanu H B
21 L2 L1 22 { . .
. T . AL o] e erd
3,0 14,0 38,0 3,0 = 116 046 = 1
6,0 18,0 58,0 6,0 — 116 010 116 010 TC 1
8,0 18,0 60,0 6,0 = 116011 116011 TC 1
10,0 20,0 60,0 6,0 — 116012 116 012 TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 = 116 013 116013 TC 1
16,0 25,0 65,0 6,0 — 116 014 116 014 TC 1

331 B (| @

Frez trzpieniowy z weglika spiekanego
ksztalt B cylinder (ZYAS) z uzebieniem czotowym

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

iz iz 8 iz iz B
Stal (N/mm?2) < 900 H B Mosigdz H B
Stal (N/mm?2) < 1100 H B Braz H
Stal (N/mm?2) < 1300 H B Tworzywa sztuczne [ ]
Stal nierdzewna H B Zeliwo H B
Aluminium [ ] Stop tytanu H B
S EYE EE EEE O
30 14,0 38,0 3,0 = 116 047 = 1
6,0 18,0 58,0 6,0 116015 A 116 015 116 015TC 1
8,0 18,0 60,0 6,0 = 116 016 116016 TC 1
10,0 20,0 60,0 6,0 - 116017 116017 TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 116 018 A 116018 116018 TC 1
16,0 25,0 65,0 6,0 - 116019 116019 TC 1

216 @ Objasnienie symboli od strony 316



Frez trzpieniowy z weglika spiekanego
ksztatt C walec zaokraglony (WRC)

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

=
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22
iz iz B iz iz 8
Stal (N/mm?2) < 900 H BN Mosigdz H BN
Stal (N/mm?2) < 1100 H BN Braz H
Stal (N/mm?2) < 1300 H B Tworzywa sztuczne |
Stal nierdzewna H B Zeliwo H B
Aluminium [ ] Stop tytanu H B
SR EEE O
30 14,0 43,0 30 - 116 048 1
6,0 16,0 56,0 6,0 116 020 A 116 020 116 020TC 1
8,0 16,0 56,0 6,0 = 116 021 116 021 TC 1
10,0 20,0 60,0 6,0 - 116 022 116022 TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 116 023 A 116 023 116 023 TC 1
16,0 25,0 65,0 6,0 — 116 024 116024 TC 1
N ~ = [ — —>
o | D k| @91 o
9
v

Frez trzpieniowy z weglika spiekanego
ksztalt D sferyczny (KUD)

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

47L14>

I

4’ 4*
iz iz B iz iz N8
Stal (N/mm?2) < 900 H B Mosigdz H B
Stal (N/mm?2) < 1100 H B Braz [ ]
Stal (N/mm?2) < 1300 H B Tworzywa sztuczne [ |
Stal nierdzewna H B Zeliwo H B
Aluminium [ | Stop tytanu H B
1 L2 L1 2 ~
m e AU .. =
30 2,7 33,0 30 = 116 052 1
6,0 54 45,0 6,0 116 041 A 116 041 116041 TC 1
8,0 72 47,0 6,0 = 116 042 116042 TC 1
10,0 9,0 49,0 6,0 - 116 043 116 043 TC 1
12,0 11,0 51,0 6,0 116 044 A 116 044 116044 TC 1
16,0 14,4 54,0 6,0 — 116 045 116 045TC 1

l Zastosowanie gtéwne

[ zastosowanie dodatkowe
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Frez trzpieniowy z weglika spiekanego v
ksztatt E kropla (TRE) -
Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego J |
F Iz T
Stal (N/mm?2) < 900 [ ] Mosigdz ]
Stal (N/mm?2) < 1100 [ | Braz
Stal (N/mm2) < 1300 [ | Tworzywa sztuczne
Stal nierdzewna ] Zeliwo [ |
Aluminium Stop tytanu ]
21 L2 L1 @2 ¢ - -
S R AU e ord
30 7,0 37,0 30 = 116210 i 1
6,0 10,0 50,0 6,0 - 116 211 - 1
8,0 13,0 53,0 6,0 = 116212 - 1
10,0 16,0 56,0 6,0 - 116213 — 1
12,0 20,0 60,0 6,0 = 116214 = 1
16,0 25,0 65,0 6,0 — 116215 — 1

HEIREC :

Frez trzpieniowy z weglika spiekanego
ksztalt F tuk polkolisty petny (RBF)

—_—>
P—LQ—P

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

— L1

[g
#

2

—
iz iz N8 iz iz B
Stal (N/mm?2) < 900 H B Mosigdz H B
Stal (N/mm?2) < 1100 H B Braz [ |
Stal (N/mm?2) < 1300 H B Tworzywa sztuczne [ ]
Stal nierdzewna H B Zeliwo H B
Aluminium [ ] Stop tytanu H B
1 L2 LT @2 g ol - -
R R . AU e fer
3,0 7.0 37,0 3,0 = 116 050 = 1
6,0 18,0 58,0 6,0 116 030 A 116 030 116030 TC 1
8,0 18,0 60,0 6,0 = 116 031 116031 TC 1
10,0 20,0 60,0 6,0 - 116 032 116032 TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 116 033 A 116 033 116033 TC 1
16,0 30,0 70,0 6,0 - 116 034 116034 TC 1

218 @ Objasnienie symboli od strony 316



Frez trzpieniowy z weglika spiekanego
ksztatt G tuk ostry (SPG)

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

L1

mimm
iz iz B8 iz iz 8
Stal (N/mm?2) < 900 H N Mosigdz H Bn
Stal (N/mm?2) < 1100 H BN Braz H
Stal (N/mm?2) < 1300 H B Tworzywa sztuczne |
Stal nierdzewna H B Zeliwo H B
Aluminium [ ] Stop tytanu H B
)l L2 L1 22 { - -
mo e m AU EEer o
30 130 38,0 30 - 116 049 = 1
6,0 18,0 58,0 6,0 116 025 A 116 025 116 025TC 1
8,0 18,0 60,0 6,0 = 116 026 116 026 TC 1
10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 027 116027 TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 116 028 A 116 028 116 028 TC 1
16,0 25,0 70,0 6,0 — 116 029 116029 TC 1
D
1c | DIN H FLH
8033
Frez trzpieniowy z weglika spiekanego
ksztatt H ptomieri (FLH)
Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego
Stal (N/mm?2) < 900 ] Mosigdz ]
Stal (N/mm2) <1100 [ | Braz
Stal (N/mm?2) < 1300 [ | Tworzywa sztuczne
Stal nierdzewna [ | Zeliwo ]
Aluminium Stop tytanu ]
1 L2 LT @2 { ol - -
m AU o] o4
30 14,0 38,0 30 - 116216 i 1
6,0 13,0 50,0 6,0 — 116 217 — 1
8,0 20,0 65,0 6,0 = 116218 = 1
10,0 20,0 65,0 6,0 — 116 219 - 1
12,0 30,0 75,0 6,0 = 116 220 = 1
16,0 35,0 80,0 6,0 - 116 221 - 1

l Zastosowanie gtéwne

[ zastosowanie dodatkowe
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Frez trzpieniowy z weglika spiekanego

ksztatt J stozek 60° (KSJ)

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

+
*

‘¢ L2 >

—— L] ———————>

Sl

iz
[

mEs

Stal (N/mm?2) < 900 Mosigdz
Stal (N/mm?2) < 1100 [ | Braz
Stal (N/mm2) < 1300 [ | Tworzywa sztuczne
Stal nierdzewna ] Zeliwo [ |
Aluminium Stop tytanu [ |
21 L2 L1 @2 ¢ - -
S R AU R G
30 30 38,0 30 116 222 = 1
6,0 50 50,0 6,0 116 223 — 1
10,0 8,7 53,0 6,0 116 224 = 1
12,0 11,0 60,0 6,0 116 225 — 1
16,0 138 65,0 6,0 116 226 = 1
DIN 1
TC D K =
. anss | K | KK | @Plgle
Frez trzpieniowy z weglika spiekanego
ksztalt K stozek 90° (KSK)
Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego
Stal (N/mm?2) < 900 [ ] Mosigdz [ |
Stal (N/mm2) <1100 ] Braz
Stal (N/mm?2) < 1300 [ ] Tworzywa sztuczne
Stal nierdzewna ] Zeliwo [ |
Aluminium Stop tytanu [ |
1 L2 LT @2 g ol - -
S I AU R oG
30 30 38,0 30 116 227 = 1
6,0 50 50,0 6,0 116 228 - 1
10,0 50 50,0 6,0 116 229 = 1
12,0 8,0 53,0 6,0 116 230 - 1
16,0 8,0 53,0 6,0 116 231 = 1

220 @
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Frez trzpieniowy z weglika spiekanego
ksztatt L stozek okragty (KEL)

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

21

nimE
iz lz o =
Stal (N/mm?2) < 900 [ | Mosigdz ]
Stal (N/mm?2) < 1100 ] Braz [ ]
Stal (N/mm?2) < 1300 [ | Tworzywa sztuczne [ ]
Stal nierdzewna [ | Zeliwo [ ]
Aluminium [ ] Stop tytanu [ ]
21 L2 L1 @2 F i _
] m | wm | AU e ord
30 12,0 38,0 30 - 116 232 - 1
6,0 18,0 52,0 6,0 116233 A 116 233 - 1
8,0 20,0 60,0 6,0 = 116 234 = 1
10,0 20,0 60,0 6,0 116 235A 116 235 - 1
12,0 30,0 70,0 6,0 116 236 A 116 236 = 1
16,0 30,0 70,0 6,0 — 116 237 — 1
DIN , 21
| 53 | M [SKM| @ | T
9
Frez trzpieniowy z weglika spiekanego !
ksztalt M stozek ostry (SKM)
3
Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego \ i
| »M«
iz I8 iz I8
Stal (N/mm2) < 900 H B Mosigdz H B
Stal (N/mm?2) < 1100 H BN Braz
Stal (N/mm?2) < 1300 H B Tworzywa sztuczne
Stal nierdzewna H B Zeliwo H B
Aluminium Stop tytanu H B
1 L2 LT @2 { ol - -
wo e e AU e ord
30 11,0 41,0 30 - 116 051 i 1
6,0 18,0 58,0 6,0 — 116 035 116 035TC 1
8,0 20,0 60,0 6,0 - 116 036 116 036 TC 1
10,0 20,0 60,0 6,0 - 116 037 116 037 TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 = 116 038 116038 TC 1
16,0 25,0 65,0 6,0 - 116 039 116039 TC 1

l Zastosowanie gtéwne

[ zastosowanie dodatkowe
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Frez trzpieniowy z weglika spiekanego
ksztatt N stozek odwrécony (WKN)

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

iz
[

mEs

»}—M -
Fry

v

»\_‘@z <

Stal (N/mm2) < 900 Mosigdz
Stal (N/mm2) < 1100 [ ] Braz
Stal (N/mm2) < 1300 [ | Tworzywa sztuczne
Stal nierdzewna ] Zeliwo [ |
Aluminium Stop tytanu [ |
1 L2 L1 @2 £ . . o>
L R . M B EEEE
30 7.0 37,0 30 = 116 238 = 1
6,0 7,0 47,0 6,0 - 116 239 — 1
10,0 13,0 53,0 6,0 = 116 240 = 1
12,0 13,0 53,0 6,0 - 116 241 — 1
16,0 13,0 53,0 6,0 = 116242 = 1

222 @
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Zestawy frezow trzpieniowych z weglika spiekanego
w kasecie metalowej

C

o -

10 - czesciowy zestaw frezdw trzpieniowych 116 003
2 frezy ksztatt A, cylinder (ZYA) bez uzebeniem czotowym @ D1 10,0/ 12,0 mm

2 frezy ksztatt C, walec zaokraglony (WRC) @ D1 10,0 /12,0 mm

2 frezy ksztatt G, tuk ostry (SPG) @ D1 10,0/ 12,0 mm

2 frezy ksztatt F, fuk polkolisty petny (RBF) @ D1 10,0/ 12,0 mm

CT4 1 frez ksztatt M, stozek ostry (SKM) @ D1 12,0 mm
1 frez ksztatt D, kula (KUD) @ D1 12,0 mm 3
o
O
10 - czesciowy zestaw frezow trzpieniowych TiCN 116 003 TC
2 frezy ksztatt A, cylinder (ZYA) bez uzebeniem czotowym @ D1 10,0 / 12,0
mm
. 2 frezy ksztatt C, walec zaokraglony (WRC) @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 frezy ksztatt G, tuk ostry (SPG) @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 frezy ksztatt F, tuk polkolisty petny (RBF) @ D1 10,0 / 12,0 mm
1 frez ksztatt M, stozek ostry (SKM) @ D1 12,0 mm
1 frez ksztatt D, kula (KUD) @ D1 12,0 mm
10 - czesciowy zestaw frezow trzpieniowych ALU 116 103 A
TC 2 frezy ksztatt B, cylinder (ZYAS) z uzebeniem czotowym @ D1 6,0/ 12,0 mm
2 frezy ksztatt C, walec zaokraglony (WRC) @ D1 6,0 / 12,0 mm
D 2 frezy ksztatt G, tuk ostry (SPG) @ D1 6,0/ 12,0 mm o
2 frezy ksztatt F, tuk polkolisty petny (RBF) @ D1 6,0/ 12,0 mm g
ALU B4 frezy ksztatt D, kula (KUD) @ D1 6,0 / 12,0 mm 8
O
e 2N | gP
8033 |
Zestawy frezow trzpieniowych z weglika spiekanego
w kasecie polistyrenowej
10 - czesciowy zestaw frezéw trzpieniowych 116 003 RO
TC 2 frezy ksztatt A, cylinder (ZYA) bez uzebeniem czotowym @ D1 10,0/ 12,0 mm
2 frezy ksztatt C, walec zaokraglony (WRC) @ D1 10,0/ 12,0 mm
D 2 frezy ksztatt G, tuk ostry (SPG) @ D1 10,0/ 12,0 mm
2 frezy ksztatt F, tuk polkolisty petny (RBF) @ D1 10,0/ 12,0 mm o
CT4ANN frez ksztatt M, stozek ostry (SKM) @ D1 12,0 mm @
1 frez ksztatt D, kula (KUD) @ D1 12,0 mm §
O
10 - czesciowy zestaw frezéw trzpieniowych TiCN 116 003 TCRO
TC 2 frezy ksztatt A, cylinder (ZYA) bez uzebeniem czotowym @ D1 10,0/ 12,0 mm
2 frezy ksztatt C, walec zaokraglony (WRC) @ D1 10,0 / 12,0 mm
. 2 frezy ksztatt G, tuk ostry (SPG) @ D1 10,0/ 12,0 mm
2 frezy ksztatt F, tuk polkolisty petny (RBF) @ D1 10,0/ 12,0 mm
CT4EN frez ksztatt M, stozek ostry (SKM) @ D1 12,0 mm
1 frez ksztatt D, kula (KUD) @ D1 12,0 mm
10 - czesciowy zestaw frezdw trzpieniowych ALU 116103 ARO
TC 2 frezy ksztatt B, cylinder (ZYAS) z uzebeniem czotowym @ D1 6,0/ 12,0 mm
2 frezy ksztatt C, walec zaokraglony (WRC) @ D1 6,0/ 12,0 mm Q
D 2 frezy ksztatt G, tuk ostry (SPG) @ D1 6,0/ 12,0 mm S
2 frezy ksztatt F, tuk pélkolisty petny (RBF) @ D1 6,0 /12,0 mm o
JWJ] 2 frezy ksztatt D, kula (KUD) @ D1 6,0/ 12,0 mm S
O
l Zastosowanie gtéwne [ zastosowanie dodatkowe 223
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Zestaw frezow trzpieniowych
w praktycznej kasecie ekspozycyjnej

35-czesciowy zestaw frezdw trzpieniowych 116 008
w praktycznej kasecie ekspozycyjnej
EI 1Tx@D1 6,0mm+80mm+10,0mm+12,0mm +16,0 mm

5 frezy ksztatt A, cylinder (ZYA) bez uzebeniem czotowym
5 frezy ksztatt B, cylinder (ZYAS) z uzebeniem czotowym
5 frezy ksztatt C, walec zaokraglony (WRC)

5 frezy ksztatt G, tuk ostry (SPG)

5 frezy ksztatt F, tuk pélkolisty petny (RBF)

5 frezy ksztatt M, stozek ostry (SKM)

5 frezy ksztatt D, kula (KUD)

35-czesciowy zestaw frezdw trzpieniowych TiCN 116008 TC

w praktycznej kasecie ekspozycyjnej

1Tx@D1 6,0mm+80mm+10,0mm+12,0 mm +16,0 mm

5 frezy ksztatt A, cylinder (ZYA) bez uzebeniem czotowym
5 frezy ksztatt B, cylinder (ZYAS) z uzebeniem czotowym
5 frezy ksztatt C, walec zaokraglony (WRC)

5 frezy ksztatt G, tuk ostry (SPG)

5 frezy ksztatt F, tuk polkolisty petny (RBF)

5 frezy ksztatt M, stozek ostry (SKM)

5 frezy ksztatt D, kula (KUD)

116 008

s
-

116008 TC

DIN

Zestawy frezow trzpieniowych z weglika spiekanego
WS w miniwalizce

3 - czesciowy zestaw frezow trzpieniowych w miniwalizce 116 001
1x@D110,0mm

1 frez ksztatt B, cylinder (ZYAS) z uzebeniem czotowym

1 frez ksztatt G, tuk ostry (SPG)

1 frez ksztatt D, kula (KUD)

TC

o -

10 - czesciowy zestaw frezéw trzpieniowych w miniwalizce 116 002
UD  1x2D160mm+@DI1120mm

2 frezy ksztatt B, cylinder (ZYAS) z uzebeniem czotowym

2 frezy ksztatt C, walec zaokraglony (WRC)

2 frezy ksztatt G, tuk ostry (SPG)

2 frezy ksztatt F, tuk pélkolisty petny (RBF)

2 frezy ksztatt D, kula (KUD)

o -

5 - czesciowy zestaw frezéw trzpieniowych w miniwalizce 116 004
LW 1x@D1100mm

1 frez ksztatt B, cylinder (ZYAS) z uzebeniem czotowym

1 frez ksztatt C, walec zaokraglony (WRC)

1 frez ksztatt G, tuk ostry (SPG)

1 frez ksztatt F, tuk pdlkolisty petny (RBF)

1 frez ksztatt D, kula (KUD)

o -

116 002

116 004

224 @
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Wytyczne dotyczace obrotow dla frezéw
z weglika spiekanego

Grupy materiatow Rodzaj obrébki Predkosc¢ ciecia
Stal, staliwo Stale niehartowane, Stale konstrukcyjne, stale AHSS, Zgrubna obrébka 250 -350 m/min
nieulepszane cieplnie, stale narzedziowe, stale niestopowe, skrawaniem =
do 1200 N/mm? (< 38 HRC)  stale niestopowe i niskostopowe, duzo usunietego

staliwo materiatu

Stal szlachetna

<
&

Metale niezelazne

Hartowane, ulepszane
cieplnie stale ponad
1200 N/mm? (> 38 HRC)

Stale odporne na
korozje i kwas

Miekkie metale niezelazne,
metale kolorowe

Twarde metale niezelazne

Wytrzymate na wysoka
temperature materiaty

Stale narzedziowe, stale ulepszane
cieplnie, stale stopowe, staliwo

Austenityczne i
zelazne stale szlachetne

Stopy aluminium, mosigdz,
miedz, cynk

Braz, tytan/stopy tytanu, twarde
stopy aluminium (duza zawartos$¢ Si)

Stopy na bazie niklu i kobaltu
(budowa napeddw i turbin)

Zgrubna obrobka
skrawaniem =
duzo usunietego
materiatu

Zgrubna obrébka
skrawaniem =
duzo usunietego
materiatu

250 - 350 m/min

250 -350 m/min

600 - 900 m/min

250 - 350 m/min

300 - 450 m/min

Zeliwo Zeliwo szare, Zeliwo z grafitem komarkowym, Zgrubna obrobka 600 - 900 m/min
zeliwo biate z grafitem kulkowym/zeliwem sferoi- = skrawaniem =
lﬁ dalnym, biafe Zeliwo ciggliwe, czarne duzo usunietego
(( zeliwo ciaggliwe materiatu
Tworzywa sztuczne, Tworzywa sztuczne Zgrubna obrobka 500-1.100 m/min
inne materiaty wzmocnione widknem, skrawaniem =

termoplastyczne tworzywa
sztuczne, guma twarda

duzo usunietego ateriatu

Doktadna obrébka
skrawaniem =
mato usunietego

—
(e
i

A

09

Pred\'jgicrfw‘;;ixa”'a 250 300 350 400 450 500 600 900
@ mm U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
3,0 27.000 32.000 37.000 44.000 48.000 54.000 64.000 95.000
4,0 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000 48.000 72.000
6,0 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000 48.000
8,0 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000 36.000
10,0 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000 29.000
12,0 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000 24.000
16,0 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000 18.000

@ 225
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min. 7
25.000r.p.m 26.0mm 1131/ min 3 r " 77dB(A) 0.57

Szlifierka pneumatyczna - wersja krotka

Szlifierka pneumatyczna RUKO w wersji krétkiej — kompaktowa, szybka maszyna do usuwania
zadziorow, polerowania i obrébki spoin!

Szlifierka pneumatyczna RUKO posiada gumowa, antyposlizgowa raczke, ktéra ttumi wibracje i
chroni przed wyslizgnieciem sie uzytkownikowi podczas pracy. Liczbe obrotéw mozna ustawic¢
przy pomocy regulatora na gorze urzadzenia. Posiada réwniez uchwyt mocujacy ze stali harto-
wanej. Odprowadzenie powietrza ma miejsce przez uchwyt na zasadzie obrotu o 360°. Szlifierka
pneumatyczna RUKO ma zintegrowany filtr powietrza, ktéry chroni silnik przed zanieczyszczenia-
mi, ktére mogtyby dostac sie do wewnatrz wraz ze sprezonym powietrzem.

Ztagcze wtykowe w komplecie!

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu kartonowym

L1

L1 [9] nr artykutu
o -
Wersja krotka 157,0 G1/4" 116100 L 1

p - j ™
P
min. 7
20.000rpm | @60mm § 1131/ min 77dB(A) 0.60

Szlifierka pneumatyczna z gtowica katowa 90°

Szlifierka pneumatyczna RUKO w skrécie —
kompaktowa, szybka maszyna do usuwania zadzioréw, polerowania i obrébki spoin!

Szlifierka pneumatyczna RUKO posiada gumowag, antyposlizgowa raczke, ktéra ttumi wibracje i
chroni przed wyslizgnieciem sie uzytkownikowi podczas pracy. Liczbe obrotow mozna ustawic¢
przy pomocy regulatora na gorze urzgdzenia. Posiada réwniez uchwyt mocujacy ze stali harto-
wanej. Odprowadzenie powietrza ma miejsce przez uchwyt na zasadzie obrotu o 360°. Szlifierka
pneumatyczna RUKO ma zintegrowany filtr powietrza, ktéry chroni silnik przed zanieczyszczeni-
ami, ktére mogtyby dostac sie do wewnatrz wraz ze sprezonym powietrzem. Przestawiana o 90°
gtéwka utatwia prace w waskich i trudno dostepnych miejscach.

Ztacze wtykowe w komplecie!

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu kartonowym

L1 [9] nr artykutu
- <
Gtowica katowa 90° 162,0 G1/4" 116110 L 1
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Szlifierka pneumatyczna z gtowica katowa 115°

Szlifierka pneumatyczna RUKO z gtéwka pod katem115° — kompaktowa, szybka maszyna do usu-
wania zadzioréw, polerowania i obrébki spoin!

Szlifierka pneumatyczna RUKO posiada gumowa, antyposlizgowa raczke, ktéra ttumi wibracje i
chroni przed wyslizgnieciem sie uzytkownikowi podczas pracy. Liczbe obrotéw mozna ustawié
przy pomocy regulatora na gorze urzadzenia. Posiada réwniez uchwyt mocujacy ze stali harto-
wanej. Odprowadzenie powietrza ma miejsce przez uchwyt na zasadzie obrotu o 360°. Szlifierka
pneumatyczna RUKO ma zintegrowany filtr powietrza, ktéry chroni silnik przed zanieczyszczeni-
ami, ktore mogtyby dostac¢ sie do wewnatrz wraz ze sprezonym powietrzem. Gtéwka pod katem
115° utatwia prace w waskich i trudno dostepnych miejscach.

Ztgcze wtykowe w komplecie!

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu kartonowym

L1 9] nr artykutu <«
mm \~\’/
Gtowicg katowg 115° 201,0 G 1/4" 116120 L 1

max. P h t
_ ~
min.
25000rpm | @60mm [ 1131/ min 3/8" 77dB(A) 0.90

Szlifierka pneumatyczna - wersja dluga

Szlifierka pneumatyczna RUKO w wers;ji dtugiej — kompaktowa, szybka maszyna do usuwania
zadziorow, polerowania i obrobki spoin!

Szlifierka pneumatyczna RUKO posiada gumowag, antyposlizgowa raczke, ktéra ttumi wibracje i
chroni przed wyslizgnieciem sie uzytkownikowi podczas pracy. Liczbe obrotéw mozna ustawi¢
przy pomocy regulatora na gorze urzadzenia. Posiada réwniez uchwyt mocujgcy ze stali harto-
wanej. Odprowadzenie powietrza ma miejsce przez uchwyt na zasadzie obrotu o 360°. Szlifierka
pneumatyczna RUKO ma zintegrowany filtr powietrza, ktéry chroni silnik przed zanieczyszczenia-
mi, ktére mogtyby dostac¢ sie do wewnatrz wraz ze sprezonym powietrzem. Przedtuzka umozliwia
prace z urzgdzeniem w waskich, trudno dostepnych i gteboko potozonych miejscach.

Ztacze wtykowe w komplecie!

L1

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu kartonowym »‘ £‘+
L1 [9] nr artykutu <
mm v
Wersja dtuga 257,0 G 1/4" 116130 L 1
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Rysunki techniczne

Szlifierka pneumatyczna -
wersja krotka

116100 L

Szlifierka pneumatyczna z
gtowicg katowg 90°

116110 L

Szlifierka pneumatyczna z
gtowicg katowg 115°

116120 L

Szlifierka pneumatyczna -
wersja dfuga

116130 L

228 @

O Filtr powietrza ® Regulator obrotéw © Uchwyt mocujacy ze stali hartowanej

@ Gumowany, antyposlizgowy uchwyty ® Wydajny silnik ptytkowy
@ Odprowadzenie powietrza przez uchwyt na zasadzie obrotu o 360°

Objasnienie symboli od strony 316
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25.000r.p.m 26.0mm 113/ min 6.2 bar 3/8" 77dB(A) 0.57

Szlifierka pneumatyczna ze zigczem wtykowym oraz zesta-
wem trzpieni frezarskich w walizce z tworzywa sztucznego

nr artykutu

12-czesciowy zestaw szlifierki pneumatycznej 116 100
1 szlifierka pneumatyczna
+ 10 - czesciowy zestaw frezdw trzpieniowych w miniwalizce
1x@D160mm+@D112,0mm
2 frezy ksztatt B, cylinder (ZYAS) z uzebeniem czotowym
2 frezy ksztatt C, walec zaokraglony (WRC)
2 frezy ksztatt G, tuk ostry (SPG)
2 frezy ksztatt F, tuk pélkolisty petny (RBF)
2 frezy ksztatt D, kula (KUD)
+ ztgcze wtykowe do szlifierki pneumatycznej

5-czesciowy zestaw szlifierki pneumatycznej 116113
1 szlifierka pneumatyczna
+ 3 - czesciowy zestaw frezéw trzpieniowych w miniwalizce

1Tx@D110,0mm

1 frez ksztatt B, cylinder (ZYAS) z uzebeniem czotowym

116 100

™
1 frez ksztatt G, tuk ostry (SPG) s
1 frez ksztatt D, kula (KUD) ©
+ zfgcze wtykowe do szlifierki pneumatycznej =
Akcesoria do szlifierki pneumatycznej
Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego
nr artykutu
Druckluftschleifer 116 100 L 116100 S
+ Kupplungsstecker 116 101 L
Ersatzrotor fiir Druckluftschleifer 116 100-1
Kupplungsstecker, Nennweite 7,2 mm 116 101 L
mit AuBengewinde G 1/4"
Spannzange 3,0 mm 116121
flr Druckluftschleifer -
o
Spannzange 1/4" 116 119 ©

fur Druckluftschleifer
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