Sciernice tnace do maszyn stacjonarnych
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PFERD

Sciernice tngce do maszyn stacjonarnych
Spis tresci, kolorowy system oznaczen, proces ciecia

Sciernice tnace do maszyn stacjonarnych sa Zgodnie z systemem kolorowych oznaczen
przyporzadkowane wydajnej linii PFERD (kat. 206), sciernice tarczowe do ciecia i szli-
SG-ELASTIC. fowania oznaczone sa na etykietach oraz na

opakowaniach kolorem srebrnym.

Zawartosc Strona Naped Zawartosc Strona
System oznaczen kolorami, proces ciecia 2 RAIL 9
Informacje ogodlne 3-5 Specjalne sciernice tarczowe

do ciecia szyn

Naped Zawartos¢ Strona HEAVY DUTY 10-11

Wysokiej jakosci Sciernice
tarczowe do ciecia materiatu
petnego, profili, rur na maszy-
nach o duzej mocy.

CHOPSAW 6
Sciernice tarczowe do ciecia
materiatu petnego, profili i rur

-

LABOR 1
Wysokiej jakosci Sciernice
tarczowe do ciecia prébek
laboratoryjnych

TABLECUT 7
Sciernice tarczowe do ciecia
materiatu petnego, profili i rur

Wiecej informacji na temat
Sciernic tarczowych do ciecia

UNIVERSAL 8 i slif . i
Sciernice tarczowe do ciecia  szllfowania ha maszynac
© materiatu petnego, profili i rur Ay ) PElisE
! katalogu 206
i
O [}
> 5 KW

Rodzaje cie¢

Zasadniczo wyrézniami cztery rodzaje cie¢, uwarunkowane réznymi wymaganiami obrébczymi.

ciecie odgorne ciecie przesuwne

ciecie oscylacyjne ciecie rotacyjne przeciwbiezne
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PFERD

N

Prawidtowe mocowanie
sciernic tarczowych do ciecia

Odpowiednie mocowanie jest podstawa
osiggniecia optymalnej wydajnosci sciernic
tarczowych do ciecia oraz bezpieczenstwa
uzytkownika. Rysunek znajdujacy sie obok
wyjasnia:
@ Wrzeciono napedu o duzej precyzji pracy.
® Flansze réwnej wielkosci.
© Papierowe miedzywarstwy dla pewniejsze-
go mocowania.
Nasze zalecenia:
- co druga wymiana tarczy wymaga
wymiany papierowych miedzywarstw
- od srednicy tarczy > 400 mm powinny by¢
stosowane papierowe miedzywarstwy

Nalezy przestrzegac!

Stosowanie flanszy o 2 r6znych $rednicach jest
niedopuszczalne. Nalezy regularnie sprawdzac
system mocowania $ciernicy. Oba flansze
musza miec¢ réwne Srednice zewnetrzne i
powierzchnie stykowe (zgodnie z EN 60745-2-
3:2007, AS 1788.1:1987, ANSI B7.1:2000).

Maks. predkos¢ obwodowa

Maks. prekos¢
obwodowa

Kolorowy pasek

Wskazowki dot. uzycia

N -
W = nosi¢ okulary ochronne!

= chroni¢ stuch!
= zatozy¢ maske antypytowa!

Magazynowanie
sciernic tarczowych do ciecia

Wszystkie sciernice powinny by¢ przechowy-
wane w pozydji poziomej i w miejscu suchym,
aby unikna¢ wykrzywienia.

Wskazoéwki dot. sktadowania $ciernic
tarczowych do ciecia (CT) w wykonaniu
stozkowym

Sciernice tarczowe do ciecia w wykonaniu
stozkowym powinny by¢ uzywane z papiero-
wymi miedzywarstwami. Zachowany zostaje
w ten sposob ksztatt stozkowy i unika sie
wykrzywienia.

Sciernice tnace do maszyn stacjonarnych

@ Flansze

Informacje ogélne

prawidtowo
Norma bezpieczenstwa
Sciernice tarczowe do ciecia PFERD odpo-
wiadaja najwyzszym wymaganiom jakosci
i bezpieczenstwa i s3 zgodne z norma

EN 12413:2007 dla sciernic wigzanych spo-
iwem.

= pracowac w rekawiczkach!

_ przestrzegac wskazowek dot.
bezpieczenstwa!

0

Zle

PFERD jest cztonkiem organizacji
oSa

PFERD zobowigzat sie wraz z innymi producen-
tami narzedzi produkowac wyroby spetniajace
najwyzsze standardy bezpieczenstwa.

Firmy wchodzace w sktad oSa produkuja z
zachowaniem najsurowszych norm. Wspdl-
nie czuwaja nad jakoscia i bezpieczenstwem
swoich produktow.

Produkty firmy PFERD oznaczone

sg znaczkiem bezpieczenstwa D g *.,
e

oSa.

= nie uzywac uszkodzonych tarcz!

= tylko uzycie maszynowe!

®@

=0

|

T

e
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L. _ PFERD
Sciernice tngce do maszyn stacjonarnych - q

Informacje ogélne

Zalety ciecia stacjonarnego Wymiary
M Uniwersalne ciecie stali, zeliwa, stopow W Mozliwoé¢ ciecia juz ochtodzonych czesci na zamoéwienie klienta
metali niezelaznych i stopéw specjalnych. walcowych i odkuwanych. oD Wykonanie Otwory H
I Gtadkie przekroje przy cieciu na zimno. I Niewielkie termiczne obcigzenie materiatu [mm] (Standard)
W Krétki czas pracy, niezalezny od jakosci obrabianego przy cieciu na zimno. T PT CT [mm]
przedmiotu obrabianego, np. M Znacznie mniejsze tworzenie sie gratu przy 250 P R B 25 4/30/32
materiat-g 100 mm szlifie na goraco niz przy pitowaniu na 300 N N 25'4/32/40
Ciecie na zimno w ok. 7 s/ciecie goraco. 350 ° ) ) 25'4/32/40
Ciecie na goraco w ok. 4 s/ciecie. I Nizszy poziom hatasu niz przy pitowaniu na 4
I Stata jakos¢ ciecia podczas catego procesu goraco np. szlifowanie na goraco 400 1 - 2oaiE2/a0
pracy dzieki efektowi samoostrzenia sie 85 — 95 dBA w poréwnaniu do pitowania na 450 Q1 < - 25,4/32/40
ziarna sciernego. goraco 105 - 110 dBA. 500 o o = 40/60/76,2
600 e o - 40/60/76,2
660 ([ ] - - 40/60/80
700 e o = 60/80/100
800 ® @ o 30/100/152,4
1.000 - - ® 100/127/152,4
1.250 = = ® 127/152,4/230

Specjalne otwory na zamoéwienie!

Wykonania

oo ] |

wykonanie proste T wykonanie odgiete PT wykonanie stozkowe CT
M Do uniwersalnych zastosowan Nadaje sie szczegolnie do uzycia w odlew- Do zastosowania szczegdlnie przy cieciu na
niach. goraco.
Zalety: Zalety:
M Flansz mocujacy nie wystaje ponad po- M Niewielkie tarcie powierzchni bocznych.
wierzchnie tarczy. I Sprawdza sie w gtebokim cieciu.
M Mozliwe oddzielenie naddatkéw z czesci
odlewanych.

M Nie jest konieczna obrébka po cieciu.

Budowa sciernicy tarczowej do

Ciecia 9 Siatka

Przy cieciu stacjonarnym uzywa sie wigzanych © Etykieta $

zywica syntetyczna, zbrojonych widknem

sciernic tarczowych do ciecia, sktadajacych sie

z pieciu elementow:

@ Materiat $cierny

@ Spoiwo, utrzymuijace ziarno $cierne w tarczy

© Pl6tno zapewniajace pewnos$¢ i stabilnos¢
tarczy

O Aktywne szlifiersko wypetniacze

O Ftykieta zawierajgca wszystkie istotne dane

Niewidoczne z zewnatrz na $ciernicy tarczowe;j
do ciecia pory powoduja lepsze odprowadza-
nie wiorow.
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PFERD

PFERD Objasnienie zaméwienia
80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4
1723 45678 9 10 11

1. Maks. predkos¢ obwodowa
2. Oznaczenie i ksztatt narzedzia
T = proste wykonanie
PT = odgiete wykonanie
CT = stozkowe wykonanie
3. Srednica zewnetrzna
@ zew. w [mm]
4. Grubosc sciernicy
Grubos¢ T/U w [mm]
5. Ziarno $cierne
A =Korund
C = Weglik krzemu
ZA = Korund cyrkonowy/Korund
6. Wielkosc ziarna
Wielko$¢ ziarna wg ISO 8486
7. Stopien twardosci
(charakterystyka sciernicy)

Stopien |Charakteryst. |Grupy materiatéw
twar- |Sciernicy
dosci
Wydajna linia SG-ELASTIC (SG)
H b. miekka stal, stal nierdzewna INOX
K b. miekka stal, stal nierdzewna INOX
L miekka stal, zeliwo, kamien
tworz. sztuczne, met.
niezelazne
N miekka stal
P Sredniotwarda |stal
(0] Sredniotwarda |stal, Zzeliwo
Q Sredniotwarda |stal
R twarda stal, zeliwo
S twarda stal
T bardzo twarda |stal, zeliwo

8. PFERD-linia produkcyjna
Wydajna linia SG-ELASTIC

9. Grupa produktéow
CHOPSAW  =dla napedow < 3 KW
TABLECUT = dla napeddéw 3-5 KW
UNIVERSAL = dla napedow > 5 KW

RAIL =do szyn

HEAVY DUTY = dla napeddw o wysokiej
mocy

LABOR = do prébek laboratoryjnych

10.Grupa materiatow
Patrz takze punkt 7.

11.Srednica otworu wewnetrzenego
@ otworu H w [mm]

Doradztwo i serwis firmy PFERD

R6znorodnos¢ mozliwosci zastosowania $cier-
nic tarczowych do ciecia wymaga fachowego
doradztwa.

Nie ogranicza sie ono jedynie do pomocy w
doborze odpowiedniej sciernicy, lecz moze sie
takze przyczynic¢ do ulepszen w dotychczaso-
wych rozwiazaniach obrobczych.

Sciernice tngce do maszyn stacjonarnych
Informacje ogodlne

Oznaczenia dot. Kolorowe oznaczenie
bezpieczenstwa linii produkcyjnych

Standardy bezpie-
czenstwa oSa

Kolorowy
pasek wg EN

Norma europ.

PFERD

29

Germany

Oznaczenie
wg EN

wewnetrznego

Maks.predkos¢ [EN 350x2,8x25,4mm
pracy [m/s] 14x332x 1" Kod kreskowy

EAN

US-EDP: 64508
maks. opuszcz.

liczba obr. R
cause property damage or
serious injuries. Comply with:
USA: ANSI B7.1 and
'OSHA regulations.
AUS: AS 1788
Use safety goggles %

N
Il;: :‘.ds:.hlm \omio CHOPSAW

80T Q

Oznaczenie wg EN 12413 Kolorowe oznaczenia obrabia-
41A 36 K BF 80 nych materiatéw
123456

1. Rodzaj i ksztatt sciernicy Wydajna linia SG-ELASTIC (SG)

41 = prosta sciernica
42 = odgieta $ciernica
2. Oznaczenie ziarna sciernego

A = Korund
C = Weglik krzemu Mat. obrabiany = kolor Strona
ZA = Korund cyrkonowy/Korund Stale 6-10,

3. Wielkos¢ ziarna
Wielko$¢ ziarna wg 1SO 8486
4. Stopien twardosci
(charakterystyka tarczy)
Stopnie twardosci oznaczone sa malejaco

czarny 12

Stale/zeliwo

11
czarny/czerwony

IPR®

kolejnymi literami alfabetu od bardzo miek- INOX
kich do bardzo twardych (A do 2). niebieski 6, 11
5. Spoiwo
BF = z zywic syntetycznych wzmocnio- Kamien
ne wtéknem zielony 7

6. Predkos¢ obwodowa w m/s

Wieloletnie doswiadczenie naszego dziatu
technicznego gwarantuje Panstwu fachowe
doradztwo przy rozwiazywaniu problemoéw
obrébczych.

Dzieki dobrym kontaktom naszego dziatu
rozwoju z producentami maszyn do ciecia w
kraju i za granica, mozemy Parstwu doradzi¢
rowniez przy zakupie maszyn.
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PFERD

Sciernice tngce do maszyn stacjonarnych
Linia wydajna SG-ELASTIC, CHOPSAW

Uniwersalne narzedzie, twardos¢ K do ciecia
na maszynach stacjonarnych.
Szybkie ciecie, bardzo dobra zywotnos¢.

Stal
wykonanie bardzo migkkie, twardos¢ K

< 3 KW

Ziarno scierne: korund A

Obrabiane materiaty:
Stal

Proces:
Ciecie profili, materiatu petnego i rur

Wskazowki dot. uzycia:
Bardzo dobre rezultaty przy zastosowaniu na
maszynach o mocy do 3 KW.

Symbol EAN Oznaczenie EN DxTxH Maks. —
zamowieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty
[min]

Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)

80 T 300-2,8 A 36 K SG-CHOP/25,4 629123 41 A 36 KBF 80 300x2,8x254 (1) 5.100 20 9,100
80 T 300-2,8 A 36 K SG-CHOP/32,0 639573 41 A 36 K BF 80 300x2,8x32,0(11/4) 5.100 20 9,100
80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP/25,4 629154 41 A 36 K BF 80 350x2,8x254 (1) 4.400 10 6,210
80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP/32,0 639597 41 A 36 K BF 80 350x2,8x32,0(11/4) 4.400 10 6,210
80 T 400-3,8 A 36 K SG-CHOP/25,4 638675 41 A 36 K BF 80 400 x 3,8 x 25,4 (1) 3.800 10 10,360
80 T 400-3,8 A 36 K SG-CHOP/32,0 639610 41 A 36 K BF 80 400 x 3,8 x 32,0 (1 1/4) 3.800 10 10,360

Uniwersalne narzedzie, twardo$¢ K do ciecia
maszynami stacjonarnymi.

Bardzo dobre witasciwosci tnace, szybkie,
chtodne ciecie prawie bez gratu, duza zywot-
nosc.

INOX
wykonanie bardzo miekkie, twardos¢ K

< 3 KW

Ziarno scierne: korund A
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych i
chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
INOX

Proces:
Ciecie profili i materiatu petnego,rur

Wskazéwki dot. uzycia:
Najlepsza wydajnos¢ przy uzyciu napeddw o

mocy do 3 KW.
Symbol EAN Oznaczenie EN DxTxH Maks. —
zaméwieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty
[min-1]

Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)

80 T 300-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4 803219 41 A 36 K BF 80 300x2,8x25,4(1) 5.100 20 9,100
80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4 639634 41 A 36 K BF 80 350 x 2,8 x 25,4 (1) 4.400 10 6,210
80 T 400-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4 669303 41 A 36 K BF 80 400 x 2,8 x 25,4 (1) 3.800 10 8,440
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PFERD

Sciernice tngce do maszyn stacjonarnych
Linia wydajna SG-ELASTIC, TABLECUT

Uniwersalne narzedzie, twardo$¢ L do ciecia
3-5 KW na maszynach stacjonarnych.
Duza stabilnos¢, bardzo dobra zywotnosc.

Stal
wykonanie migkkie, twardos¢ L

Ziarno scierne: korund A

Obrabiane materiaty:
Stal

Proces:
Ciecie profili i materiatu petnego i rur

Wskazowki dot. uzycia:
Najlepsze rezultaty przy uzyciu mocnych ma-
szyn stacjonarnych o mocy 3 - 5 KW.

Symbol EAN Oznaczenie EN DxTxH Maks.

zamowieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty
[min]

Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)

80 T 300-3,0 A 30 L SG-TABLE/25,4 629185 41 A30 LBF 80 300x 3,0x 25,4 (1) 5.100 20 9,200
80 T 300-3,0 A 30 L SG-TABLE/32,0 639580 41 A 30 LBF 80 300 x 3,0 x32,0(1 1/4) 5.100 20 9,200
80 T 350-3,0 A 30 L SG-TABLE/25,4 629130 41 A 30 LBF 80 350x3,0x25,4 (1) 4.400 10 6,500
80 T 350-3,0 A 30 L SG-TABLE/32,0 639603 41 A30LBF 80 350 x 3,0 x 32,0 (1 1/4) 4.400 10 6,500
80 T 400-4,0 A 30 L SG-TABLE/25,4 638682 41 A30LBF80 400x4,0x254 (1) 3.800 10 10,900
80 T 400-4,0 A 30 L SG-TABLE/32,0 639627 41 A30 LBF80 400 x 4,0 x 32,0 (1 1/4) 3.800 10 10,900

Uniwersalne narzedzie, twardos¢ L do ciecia
3-5 KW na maszynach stacjonarnych.
Duza stabilnos¢, bardzo dobra zywotnosc.

Zeliwo/kamien/tw. szt. /metale
niezelazne
wykonanie miekkie, twardosc¢ L

Ziarno scierne: weglik krzemu

Obrabiane materiaty:
Zeliwo, kamien, tworzywa sztuczne, metale
niezelazne

Proces:
Ciecie profili, materiatu petnego i rur

Wskazéwki dot. uzycia:
Najlepsze rezultaty przy uzyciu mocnych ma-
szyn stacjonarnych o mocy 3 - 5 KW.

Symbol EAN Oznaczenie EN DxTxH Maks.

zamowieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min“]

Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)

80 T 300-3,0 C 36 L SG-TABLE/25,4 540268 41 C 36 L BF 80 300 x3,0x25,4 (1) 5.100 20 8,300

80 T 350-3,4 C 36 L SG-TABLE/25,4 540275 41 C 36 LBF 80 350x 3,4x254 (1) 4.400 10 6,210

80 T 400-4,0 C 36 L SG-TABLE/25,4 540282 41 C 36 L BF 80 400 x 4,0 x 25,4 (1) 3.800 10 10,700
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Sciernice tngce do maszyn stacjonarnych
Linia wydajna SG-ELASTIC, UNIVERSAL

Uniwersalne narzedzie, twardos¢ O do ciecia
na maszynach stacjonarnych.
Szybkie ciecie, bardzo duza zywotnos¢.

Stal
wykonanie Sredniotwarde, twardos¢ O

Ziarno scierne: korund A

Obrabiane materiaty:
Stal

Proces:
Ciecie materiatu petnego, profili i rur

PFERD

Symbol
zamoéwieniowy

Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)

EAN

4007220

Wskazowki dot. uzycia:
Najlepsze rezultaty przy uzyciu mocnych ma-
szyn o mocy wiekszej niz 5 KW.

Oznaczenie EN

80 T 300-3,4 A 30 O SG-UNI/25,4 540299 41 A 30 O BF 80
80 T 300-3,4 A 30 O SG-UNI/32,0 721223 41 A 30 O BF 80
80 T 350-3,8 A 30 O SG-UNI/25,4 540329 41 A 30 O BF 80
80 T 350-3,8 A 30 O SG-UNI/32,0 721247 41 A 30 O BF 80
80 T 400-4,2 A 30 O SG-UNI/32,0 721254 41 A 30 O BF 80
80 T 400-4,2 A 30 O SG-UNI/40,0 540374 41 A 30 O BF 80

Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)

100 T 300-3,8 A 30 O SG-UNI/25,4 721230 41 A 30 O BF 100
100 T 300-3,8 A 30 O SG-UNI/32,0 540305 41 A 30 O BF 100
100 T 300-3,8 A 30 O SG-UNI/40,0 540312 41 A 30 O BF 100
100 T 350-4,2 A 30 O SG-UNI/25,4 540336 41 A 30 O BF 100
100 T 350-4,2 A 30 O SG-UNI/32,0 540343 41 A 30 O BF 100
100 T 350-4,2 A 30 O SG-UNI/40,0 540350 41 A 30 O BF 100
100 T 400-4,8 A 30 O SG-UNI/32,0 540428 41 A30 O BF 100
100 T 400-4,8 A 30 O SG-UNI/40,0 540435 41 A 30 O BF 100

DxTxH
[mm (cale)]

300 x 3,4 x25,4(1)
300 x 3,4 x 32,0 (1 1/4)
350 x 3,8 x 25,4 (1)
350 x 3,8 x 32,0 (1 1/4)
400 x 4,2 x 32,0 (1 1/4)
400 x 4,2 x 40,0 (1 1/2)

300 x 3,8 x 25,4 (1)
300 x 3,8 x 32,0 (1 1/4)
300 x 3,8 x 40,0 (1 1/2)

350 x4,2 x 25,4 (1)
350 x 4,2 x32,0(1 1/4)
350 x 4,2 x40,0 (1 1/2)
400 x 4,8 x 32,0 (1 1/4)
400 x 4,8 x40,0(1 1/2)

Maks.
obroty
[min]

5.100
5.100
4.400
4.400
3.800
3.800

6.400
6.400
6.400
5.500
5.500
5.500
4.800
4.800

=

20
20
10
10
10
10

20
20
20
10
10
10
10
10

X—7)

11,700
11,700
8,600
8,600
12,000
12,000

12,300
12,300
12,300
9,300
9,300
9,300
14,000
14,000
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PFERD ,
- rx} Sciernice tngce do maszyn stacjonarnych

Linia wydajna SG-ELASTIC, RAIL

Narzedzie specjalistyczne, twardos¢ Q do
ciecia szyn.
Bardzo duza zywotnos¢.

Stal
wykonanie sredniotwarde, twardos¢ Q

Ziarno scierne: korund A

Obrabiane materiaty:
Stal

Proces:
Ciecie szyn

Wskazowki dot. uzycia:
Najlepsze rezultaty przy uzyciu mocnych

maszyn.

Symbol EAN Oznaczenie EN DxTxH Maks. —

zamowieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min-1]

Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)

100 T 300-3,8 A 24 Q SG-RAIL/22,23 539705 41 A 24 QBF 100 300 x 3,8 x 22,23 (7/8) 6.400 20 12,200

100 T 300-3,8 A 24 Q SG-RAIL/25,4 539712 41 A 24 Q BF 100 300x3,8x254 (1) 6.400 20 12,200

100 T 350-3,8 A 24 Q SG-RAIL/22,23 539729 41 A 24 Q BF 100 350 x 3,8 x 22,23 (7/8) 5.500 10 9,290

100 T 350-3,8 A 24 Q SG-RAIL/25,4 539736 41 A 24 Q BF 100 350 x 3,8 x25,4 (1) 5.500 10 9,290

100 T 400-4,2 A 24 Q SG-RAIL/25,4 539743 41 A 24 Q BF 100 400 x 4,2 x 25,4 (1) 4.800 10 12,500
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Sciernice tngce do maszyn stacjonarnych
Linia wydajna SG-ELASTIC, HEAVY DUTY

Stal
Wykonania w réznych twardosciach

Symbol
zamoéwieniowy

Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)

80 T 300-3,4 A 24 Q SG-HD/25,4
80 T 300-3,4 A 24 Q SG-HD/40,0
80 T 350-3,8 A 24 Q SG-HD/25,4
80 T 400-4,2 A 24 Q SG-HD/40,0
80 T 500-5,5 A 24 Q SG-HD/40,0

Wysokowydajne $ciernice tnace do ciecia
maszynami stacjonarnymi.

Szybkie ciecie materiatéw o duzych przekro-
jach.

Ziarno scierne: korund A

Obrabiane materiaty:
Stal

Proces:
Ciecie materiatu petnego, profili i rur

Wskazowki dot. uzycia:

Najlepsze rezultaty przy uzyciu mocnych ma-
szyn. Szerokie spektrum rodzajoéw twardosci
umozliwia uzycie na maszynach o réznych
zakresach mocy.

PFERD

EAN

4007220

Oznaczenie EN

DxTxH
[mm (cale)]

166185 41 A 24 QBF 80 300 x 3,4 x 25,4 (1)
166208 41 A 24 Q BF 80 300 x 3,4 x 40,0 (1 1/2)
166260 41 A 24 QBF 80 350 x 3,8 x 25,4 (1)
166307 41 A 24 QBF 80 400 x 4,2 x 40,0 (1 1/2)
166321 41 A 24 QBF 80 500 x 5,5 x 40,0 (1 1/2)

Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)

100 T 250-1,8 A 24 Q SG-HD/30,0
100 T 250-1,8 A 24 Q SG-HD/32,0
100 T 300-3,0 A 24 N SG-HD/40,0
100 T 300-3,6 A 24 Q SG-HD/40,0
100 T 350-3,8 A 24 N SG-HD/40,0
100 T 350-4,0 A 24 Q SG-HD/25,4
100 T 350-4,0 A 24 Q SG-HD/40,0
100 T 400-4,3 A 24 N SG-HD/40,0
100 T 400-4,6 A 24 S SG-HD/40,0
100 T 400-4,8 A 24 Q SG-HD/40,0
100 T 500-6,3 A 24 L SG-HD/40,0
100 T 500-5,8 A 24 N SG-HD/40,0
100 T 500-5,8 A 24 Q SG-HD/40,0
100 T 500-5,8 A 24 S SG-HD/40,0
100 T 600-7,6 A 24 N SG-HD/60,0

539873 41 A 24 QBF 100 250 x 1,8 x 30,0 (19/16)
803257 41 A24 QBF 100 250 x 1,8 x32,0 (1 1/4)
539842 41 A 24 N BF 100 300 x 3,0 x40,0 (1 1/2)
166253 41 A24 QBF 100 300 x 3,6 x40,0 (1 1/2)
539859 41 A 24 N BF 100 350 x 3,8 x40,0 (1 1/2)
166284 41 A24 QBF 100 350 x 4,0 x 25,4 (1)
166291 41 A24 QBF 100 350 x 4,0 x40,0 (1 1/2)
539866 41 A 24 N BF 100 400 x 4,3 x 40,0 (1 1/2)
166314 41 A 24 S BF 100 400 x 4,6 x 40,0 (1 1/2)
539880 41 A24 QBF 100 400 x 4,8 x 40,0 (1 1/2)
803417 41 A 24 L BF 100 500 x 6,3 x40,0 (1 1/2)
166338 41 A 24 N BF 100 500 x 5,8 x 40,0 (1 1/2)
539897 41 A 24 QBF 100 500 x 5,8 x 40,0 (1 1/2)
539958 41 A 24 S BF 100 500 x 5,8 x 40,0 (1 1/2)
166482 41 A 24 N BF 100 600 x 7,6 x 60,0 (2 3/8)

Maks.

obroty @

[min]

5.100
5.100
4.400
3.800
3.100

7.600
7.600
6.400
6.400
5.500
5.500
5.500
4.800
4.800
4.800
3.800
3.800
3.800
3.800
3.200

20 10,700
20 10,700
10 8,300
10 12,350
5 12,400
20 3,880
20 3,880
20 9,240
20 11,360
10 9,100
10 9,200
10 9,200
10 13,230
10 14,100
10 15,660
5 14,600
5 13,500
5 13,500
5 13,500
5 25,500
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PFERD ,
: l_\i Sciernice tngce do maszyn stacjonarnych

Linia wydajna SG-ELASTIC, HEAVY DUTY

Wysokowydajne $ciernice do ciecia do zasto-
sowania na maszynach stacjonarnych.

Duza odpornos¢ materiatu, ciecie prawie bez
gratu.

Zeliwo/Stal
Wykonania w réznych twardosciach

Ziarno scierne: korund/korund

cyrkonowy ZA
Obrabiane materiaty:
Zeliwo, Stal
Proces:

Ciecie materiatu petnego, profili i rur

Wskazoéwki dot. uzycia:

Najlepsze rezultaty przy uzyciu mocnych ma-
szyn. Szerokie spektrum rodzajow twardosci
umozliwia uzycie na maszynach o réznych
zakresach mocy.

Symbol EAN Oznaczenie EN DxTxH Maks. —
zamowieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min]

Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)

100 T 400-4,8 ZA 24 T SG-HD/40,0 539965 41 ZA 24 T BF 100 400 x 4,8 x 40,0 (1 1/2) 4.800 10 14,190
100 T 500-5,6 ZA 24 T SG-HD/40,0 803462 41 ZA 24 T BF 100 500 x 5,6 x 40,0 (1 1/2) 3.800 5 12,900
100 T 600-7,8 ZA 24 P SG-HD/60,0 803486 41 ZA 24 P BF 100 600 x 7,8 x 60,0 (2 3/8) 3.200 5 26,300
100 T 600-8,0 ZA 24 R SG-HD/60,0 166437 41 ZA 24 R BF 100 600 x 8,0 x 60,0 (2 3/8) 3.200 5 28,400
Symbol EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks. —
zamowieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min-1]
Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie odgiete PT (ksztatt 42)
100 PT 600-7,8 ZA 24 T SG-HD/76,2 539989 42 ZA 24 T BF 100 600 x 7,8 x 76,2 (3) 3.200 5 30,100

Linia wydajna SG-ELASTIC, LABOR

Wysokowydajne sciernice tarczowe do ciecia
do uzytku stacjonarnego.

Wykonanie dla chfodnego szlifu, zwtaszcza do
pobierania probek metalograficznych.

INOX/stal/zeliwo
wykonanie bardzo miekkie, twardos¢ H

Ziarno scierne: korund A
Stal szlachetna (INOX) nie zawiera wypetniaczy
zelaznych, siarkowych i chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
Stal szlachetna (INOX), stal, zeliwo

Proces:
Ciecie materiatu petnego, profili, rur

Wskazéwki dot. uzycia:

Ze wzgledu na swoja budowe, narzedzia te
przeznaczone sa jedynie do uzycia na precy-
zyjnych stacjonarnych maszynach do ciecia.

Symbol EAN Oznaczenie EN DxTxH Maks. —
zamoéwieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty ‘o)
[min]

Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41)

80T 150-1,0 A 60 H SG-LAB-INOX/22,23 804124 41 A 60 H BF 80 150 x 1,0 x 22,23 (7/8) 10.200 25 1,100
80 T 230-1,5 A 60 H SG-LAB-INOX/22,23 804865 41 A 60 H BF 80 230 x 1,5x22,23(7/8) 6.600 25 3,650
80 T 250-1,8 A 46 H SG-LAB-INOX/32,0 804919 41 A 46 H BF 80 250x 1,8 x32,0 (1 1/4) 6.100 20 4,360
80 T 300-2,0 A 46 H SG-LAB/32,0 804926 41 A 46 H BF 80 300 x 2,0 x32,0(1 1/4) 5.100 20 9,000
80 T 350-2,5 A 46 H SG-LAB/32,0 805596 41 A 46 HBF 80 350 x2,5x32,0(11/4) 4.400 10 5,920
80 T 400-3,0 A 46 H SG-LAB/32,0 805657 41 A46 HBF80  400x3,0x32,0(11/4) 3.800 10 10,830
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Sciernice tngce do maszyn stacjonarnych

Linia wydajna SG-ELASTIC, HEAVY DUTY

PFERD

Sciernica tarczowa do ciecia z korpusem
stalowym SCT 1250

Zaprojektowane i opatentowane przez firme
PFERD stacjonarne tarcze do ciecia, ktérych
nosnikiem jest stabilny korpus stalowy, nie
zawierajacy udziatu materiatu sciernego.

Ten system wykonania $ciernicy posiada naste-
pujace zalety:

1. Korpus stalowy umozliwia zastosowa-
nie matych flanszy mocujacych

Przez to:
zredukowana srednica odpadu
mozliwos¢ ciecia wiekszych przekrojow
zredukowane koszty pracy

Pod koniec zywotnosci

2. Korpus stalowy zwieksza stabilnos¢
tarczy i jej odpornosc na odchylenia
Przez to:
zmniejszona grubos¢ tarczy
wezsza szczelina ciecia
zmniejszona ilos¢ wytwarzanego pytu
(szlaki)
przeznaczona do maszyn o mniejszej mocy
skrocony czas ciecia
komfortowe ciecie
lepsza wspotpraca tarczy z maszyna
stabilniejsze ciecie pozbawione drgan
wieksza zywotnos¢ narzedzia
mniejsze obcigzenie hatasem

3. Przez zastosowanie tarczy z metalowym
korpusem nie generuje sie kosztow
utylizacji.
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