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Sciernice tarczowe do ciecia i zdzierania

Spis tresci

PFERD

Sciernice tarczowe do zdzierania Sciernice listkowe POLIFAN®

Zawartosc Strona
Szybka droga do optymalnego narzedzia 3
Informacje ogdlne 4

Szlifowanie

Naped Zawartosc Strona
5 Sciernice tarczowe do

zdzierania 5
3 linie produktéw:
} Uniwersalna linia PS-FORTE
- Wydajna linia SG-ELASTIC
Specjalna linia SG-PLUS

Elastyczne Sciernice
tarczowe 16
Wydajna linia SG-ELASTIC

Sciernice garnkowe 17
Wydajna linia SG-ELASTIC
uniwersalna do metalu i
kamienia

Krazki scierne 18
Wydajna linia SG-ELASTIC
uniwersalna do metalu

Trzpienie mocujace 18

Sciernice listkowe

POLIFAN®

3 linie produktéw:
Uniwersalna linia PSF
Wydajna linia SG
Specjalna linia SGP

19-32

Szlifierki katowe

— —
ﬁk‘E Szlifierki katowe z ostona Sciernicy

o— [ ] Szlifierki proste

Diamentowe sciernice tarczowe
do ciecia

Narzedzia PFERD do szlifowania i polerowania w jakosci premium.
Dtugoletnie doswiadczenie w zakresie doradztwa wptynety na rozwoj
nowych, innowacyjnych produktow.

Sciernice tarczowe do ciecia

Strona

Sciernice tarczowe do ciecia
maszynami recznymi 33-39
3 linie produktow:
Uniwersalna linia PS-FORTE
Wydajna linia SG-ELASTIC
Specjalna linia SG-PLUS

Mate
Sciernice tarczowe do ciecia 44
230 -76 mm

Wydajna linia SG-ELASTIC

Trzpienie mocujace 44

Sciernice tarczowe do ciecia
do recznych szlifierek z elek-
trycznymi silnikami
spalinowymi
2 300 - 400 mm

Wydajna linia SG-ELASTIC

45-46

Diamentowe

sciernice tarczowe

do ciecia

3 linie produktéw:
Uniwersalna linia PSF
Wydajna linia SG
Specjalna linia SGP

50-56

Wiecej informacji na temat
tnacych Sciernic do maszyn
stacjonarnych oraz dane dot.
zamowienia znajda Panstwo w
katalogu 207.

Reczne szlifierki z silnikami spalinowymi dla Sciernic
tarczowych do ciecia-g 300 - 400 mm

% Reczne szlifierki z silnikami elektrycznymi dla Sciernic
tarczowych do ciecia-g 300 - 400 mm
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PFERD

Sciernice tarczowe do ciecia i zdzierania
Szybka droga do optymalnego narzedzia

O Zadanie obrébcze + + GLEN =54 Optymalne narzedzie

Warunkiem wstepnym ekonomicznego uzycia Wychodzac od materiatu obrabianego i zada-
$ciernic tarczowych do ciecia i zdzierania jest nia obrébczego, uwzglednilismy moce maszyn
wybor wydajnego narzedzia dla posiadanego dostepnych na rynku. Ponizsze wskazdwki po-
napedu. moga Paistwu znaleZ¢ optymalne narzedzie.

Narzedzia Sciernice  Sciernice Elastyczne Sciernice  Krazki Sciernice  Sciernice  Diamento-
tarczowe  tarczowe sciernice garnkowe $cierne litkowe tarczowe  we scierni-
do zdzie-  do zdziera- tarczowe POLIFAN® do ciecia  ce tarczowe

@ Zadanie obrébcze rania nia PIPELINE do ciecia
Szlifowanie

Szlif powierzchniowy Strona 6 - Strona 16 - - Strona 20 - -
Obrébka spawow Strona 6 - Strona 16 - - Strona 20 - -
Fazowanie Strona 6 = = Strona 17 = Strona 20 = =
Odgratowywanie Strona 6 - - Strona 17 - Strona 20 - -
Nadawanie fug - Strona 6 - - Strona 18 - - -
Szlif pachwinowy Strona 6 - Strona 16 - - Strona 20 - -
Ciecie

Ciecie blach i cienkosciennych

profili < 3 mm - - - - - = Strona 35 =
Ciecie materiatu petnego i profili . a . 5 5 Strona 35 a
z metalu
Ciecie materiatbw mineralnych - - - - - - Strona 35 Strona 51
@ Materiat/grupy
Stale niehartowane, nieulepszone, do ?tt::: \l/(vonslérVL\J/l;cyjne, ;E::z gchesr:;)\ZOV\/I:,rﬂa
1200 N/mm? (< 38 HRC) €gIOWE . egania.
Stal, stale narzedziowe, staliwo
staliwo :
Stale hartowane, ulepszone ponad Stale narzedziowe, Stale stopowe,
1200 N/mm?2 (> 38 HRC) stale ulepszone staliwo
Stal nierdzewna INOX Stale nierdzewne i kwasoodporne Stale szlachetne austenistyczne oraz ferrytyczne
Metale niezelazne, miekkie Stopy el TS,
. . mosigdz cynk
Metale niezelazne
Metale niezelazne, twarde Braz
Tworzywa sztuczne, inne _ Tworzywa sztuczne wzmacniane wioknem (FVK),
tworzywa termoplastyczne tworzywa sztuczne
© Napedy Srednica tarczy [mm] 2 100 2 115 2 125 2 178 2 230
Moc
Klasy mocy Watt Watt Watt Watt Watt
Typ napedu
Pneumatyczne/turbinowe  Pneumatyczne, regulowane = < 1.000 <2.000 <4.500 <4.500
o wysokiej czestotliwosci o \wysokiej czestotl. (300 Hz) = = <1.700 <3.700 <3.700
Pneumatyczne - < 800 < 1.000 < 1.900 < 2.200
duza Elektryczne, regulowane - < 1.400 < 1.500 < 2.500 < 2.800
Elektryczne < 700 < 1.000 < 1.200 < 2.200 < 2.500
. Pneumatyczne < 400 < 600 < 800 < 1.500 < 1.800
mata
Elektryczne <500 < 700 < 900 < 1.800 < 2.000

Jezeli nieznana jest moc napedu, zalecamy kierowanie sie danymi dla napedéw o matej mocy.
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Sciernice tarczowe do ciecia i zdzierania

Informacje ogélne

Maks. predkos¢ pracy

Maksymalna predkos¢ pracy (m/s) jest ozna-
czona kolorami na etykietach i opakowaniach
zgodnie z norma EN 12413. Dane o maksymal-
nych dopuszczonych obrotach odnosza sie do
srednicy tarcz.

Wymiary

Kolor

Maks. predkos¢
pracy

PFERD

S

Ochrona zdrowia

Sciernice tarczowe do ciecia i szlifowania firmy
PFERD przyczyniaja sie do obnizenia zagraza-
jacym zdrowiu drgan i hatasu wytwarzanym
podczas pracy. Odpowiadaja wymogom

EN ISO 6103.

Wiecej informacji na temat zdrowia i bezpie-
czenstwa w miejscu pracy przeslemy Panstwu
na zyczenie.

Na rysunkach i w tabelach sa uzywane nastepujace okreslenia dla srednicy, grubosci i otworu wewnetrznego:

D
W

wykonanie proste

Wskazowki dot. uzycia

= chroni¢ stuch!

= nosi¢ okulary ochronne!

wykonanie odgiete

= pracowac w rekawiczkach!
_ przestrzegac wskazowek dot.
bezpieczenstwa

@ = niedozwolone do pracy bokiem! @ = nie uzywac uszkodzonych tarcz!

System mocujacy

Bezpieczne uzycie narzedzi PFERD zalezy w znacznym stopniu od odpowiednich systemow

mocujacych.

Oba flansze musza miec¢ rowne $rednice zewnetrzne i powierzchnie stykowe -
zgodnie z EN 60745-2-3:2007, AS 1788.1:1987, ANSI B7.1:2000.

PFERD jest cztonkiem organizagcji
oSa

PFERD zobowiazat sie wraz z innymi producen-
tami narzedzi produkowac wyroby spetniajace
najwyzsze standardy bezpieczenstwa.

Firmy wchodzace w sktad oSa produkuja z
zachowaniem najsurowszych norm. Wspolnie
czuwaja nad jakoscia i bezpieczenstwem swo-
ich produktéw.

Produkty firmy PFERD I . | Pk
oznaczone s3 znaczkiem D S 1‘;

bezpieczenstwa oSa. e

Normy bezpieczenstwa

Sciernice do ciecia oraz zdzierania firmy PFERD

spetniaja najwyzsze standardy jakosci oraz

bezpieczenstwa i sa oznakowane zgodnie z

europejskimi oraz miedzynarodowymi norma-

mi bezpieczenstwa:

M EN 12413:2007 dla $ciernic wigzanych
spoiwem

M EN 13236:2000 dla $ciernic diamentowych

M EN 13743:2001 dla materiatéw $ciernych
nasypowych

M American National Standard ANSI
B7.1:2000/0SHA regulations

[0 AS 1788.2:1987

wykonanie stozkowe

= zakfadac¢ maske antypytowa!

_ przestrzegac najmniejszego kata
nastawienia!

_ uzywac tylko z talerzem
wsporczym!

Adapter dla $ciernic tarczowych
do zdzierania

W niektorych krajach obowiazuja przepisy do-
tyczace stosowania adapteréw lub specjalnych
flanszy przy tarczach o srednicy 178/230 mm.

AN A 51 AR

PN | A~

Bezpieczenstwo podczas pracy

Producenci narzedzi $ciernych oraz ich uzyt-
kownicy wspdlnie przyczyniaja sie do bezpie-
czenstwa pracy.

Firma PFERD produkuje narzedzia zgodnie z
przepisami bezpieczenstwa.

W przypadku Panstwa pytan na temat bez-
pieczefistwa pracy, pomoga Panstwu doradcy
techniczno-handlowi PFERD.
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Sciernice tarczowe do zdzierania

Informacje ogdlne

Linie produktow

Do réznorodnych zadan obrébczych w przemysle i rzemiosle firma PFERD oferuje 3 nowe linie pro-
duktow sciernic tarczowych do zdzierania, oznakowane systemem kolorow:

Linia wydajna SG-ELASTIC

Najszersza paleta narzedzi do profesjonalne-
go zastosowania w przemysle.

PFERD

K

Program sciernic tarczowych do zdzierania
firmy PFERD spetnia najwyzsze wymagania
dotyczace wiasciwosci sciernych, komfortowej
obstugi oraz ekonomicznosci.

Program $ciernic tarczowych do zdzierania
PFERD spetnia najwyzsze wymagania dotycza-
ce whasciwosci Sciernych, komfortowej obstugi
oraz ekonomicznosci. Sciernice tarczowe do
zdzierania sa produkowane z zachowaniem
najsurowszych norm jakosciowych Minimalne
wibracje oraz duza stabilno$¢ ksztattu charak-
teryzuja jakos¢ firmy PFERD.

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Wychodzac od zadania obrébczego @ oraz materiatu obrabianego @ zestawienie przedstawia rézne wykonania narzedzi z programu PFERD i
pomaga Panstwu wybrac optymalne narzedzie.

@ O Materiat Stal

Zadanie
obrébcze

Szlif powierzch-
niowy

Obrébka
spawow

Fazowanie

Odgratowywa-
nie

Szlif
pachwinowy

Nadawanie fug
(Pipeline)

Wykonanie  Strona
PS-FORTE
twardosc¢ K
twardosc L
twardosc P
SG-ELASTIC
twardos¢ H
twardos¢ R

PS-FORTE
twardos¢ K
twardosc¢ L
twardosc P
SG-ELASTIC
twardos¢ H
twardos¢ R
SG-PLUS
twardosc R

PS-FORTE
twardosc¢ L
twardosc P
SG-ELASTIC
twardosc R 11
SG-PLUS

twardos¢ R 15

PS-FORTE

twardosc P 8
SG-ELASTIC

twardos¢ R 11
SG-PLUS

twardosc R 15

PS-FORTE
twardos¢ K
twardosc¢ L
twardosc¢ P
SG-ELASTIC
twardos¢ H
twardos¢ R

SG-ELASTIC
twardos¢ R 11
twardosc¢ S (ZA) 12

-0 0w

EE—

-
U —0 WO

00 ©

-0 0O

R

Stal nierdzewna

(INOX)

Wykonanie  Strona
PS-FORTE

twardos¢ M 9
twardosc¢ L 9
SG-ELASTIC

twardos¢ H 16
twardos¢ N (INOX) 12
PS-FORTE

twardos¢ M 9
twardosc L 9
SG-ELASTIC

twardos¢ H 16
twardos¢ N (INOX) 12
PS-FORTE

twardos¢ M 9
twardosc¢ L 9
SG-ELASTIC

twardos¢ N (INOX)

PS-FORTE
twardos¢ M
twardos¢ P (DUO)
SG-ELASTIC
twardos¢ N (INOX)

PS-FORTE
twardos¢ M
twardosc¢ L
SG-ELASTIC
twardos¢ H
twardos¢ N (INOX)

PS-FORTE
twardos¢ M
SG-ELASTIC
twardos¢ N (INOX)

10
12

16
12

Naddatki odlewu/

zeliwo
Wykonanie

SG-ELASTIC
twardosc¢ S (ZA)
twardosc S (AC)
SG-PLUS
twardos¢ T

SG-ELASTIC
twardosc S (ZA)
twardosc¢ S (AC)

SG-ELASTIC
twardosc S (ZA)
twardosc S (AC)
SG-PLUS
twardos¢ T

SG-ELASTIC
twardosc S (ZA)
twardosc S (AC)
SG-PLUS
twardos¢ T

Strona

12
13

15

12
13

12
13

15

12
13

15

Zeliwo/kamien

Aluminium/metale

niezelazne
Wykonanie  Strona Wykonanie Strona
SG-ELASTIC tSG'E dLASEC .
twardo$¢ Q B | tvarcosc
twardos¢ N 14
SG-ELASTIC
B twardos¢ H 16
twardos¢ N 14
twardos¢ O 14
SG-ELASTIC SG-ELASTIC
twardos¢ Q 13 twardos¢ O 14
SG-ELASTIC SG-ELASTIC
twardos¢ Q 13 twardos¢ O 14
SG-ELASTIC
= twardos¢ H 16
twardos¢ N 14
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PFERD

N

PFERD Objasnienie zaméwienia

E
1

1.

Oznaczenie wg EN 12413 .
27 A 30 N BF 80 Wydajna linia
1 23 4 5 6 SG-ELASTIC (SG)
1. Oznaczenie i ksztatt narzedzia Materiat = kolor Strona | | Materiat = kolor Strona | | Materiat = kolor Strona
1 = prosta $ciernica tarczowa o
6 = walcowa éciernica garnkowa % Stale/zeliwo 8 @ Stale 1 @ Stale 15
11 = stozkowa ciernica garnkowa czarny czarny czarny
27 = odgieta Sciernica tarczowa .
29 = odgieta $ciernica tarczowa, potela- INOX 9-10 E;:lren/lyDIOX 16 Zeliwo 15
styczna. niebieski niebieski czerwony
2. Ziarno $cierne
A = Korund i;glrer{y;lox 9 INOX 12
AC = Korund/Weglik krzemu niebieski niebieski
C = Weglik krzemu —
CO  =Ziarno ceramiczne Stale/zeliwo
4 = Korund cyrkonowy czarny/ 12
ZA = Korund cyrkonowy/Korund czerwony
3. Wielkosc ziarna Kamier/
Wielko$¢ ziarna wg ISO 8486 zeliwo 13
4. Stopien twardosci (charakterystyka) zielony/
Stopnie twardosci oznaczone sa rosnaco czerwony
kolejnymi literami alfabetu od bardzo miek- Metale
kich do bardzo twardych (A do 2). niezel./ 14
5. Spoiwo Aluminium
BF = 7 zywic syntetycznych srebrny
wzmocnione widknem Zeliwo
B =z zywic syntetycznych i innych Aluminium 13
materiatéw duroplastycznych srebrny
6. Predkos$¢ obwodowa w [m/s] czerwony

178-7 A 30 N SG-INOX
234 56 7 8

grubos¢

T/U w [mm]

Ziarno scierne

Sciernice tarczowe do zdzierania
Informacje ogélne

Kolorowe oznaczenie

Data przydatnosci materiatu obrabianego

Standard bezp. oSa

Oznaczenie i ksztatt $ciernicy Kolorowy
E = $ciernica tarcz. do zdzierania Norma europ. pasek wg EN
ER = krazek scierny
50 ETT = $ciernica garnkowa (50 m/s) Oznaczenie Kolorowe oznacze-
FD = tarcza elastyczna wg EN nie materiatu
. Srednica zew. Germany
@ zew.w [mm] Predkos¢ @ Zew.
. Grubos¢ sciernicy obwodowa Grubogé

450 @ otworu
17!17,2121,3{ wewnetrznego

A = Korund mak?. dl:())- US-EDP: 61108 2y
AC = Korund/weglik krzemu puszcz. liczba s Ked laed®
C = Weglik krzemu obr. [RPM] AN 4
Cco = Ziarno ceramiczne :
ZA = Korund cyrkonowy/korund N oot
0sl

. Wielkos¢ ziarna

Wielkos$¢ ziarna wg ISO 8486

. Stopien twardosci

(charakterystyka $ciernicy)

Stopien |Charakterysty-|Grupy

tw.

ka $ciernic

bardzo miekkie

materiatéw

stal

miekkie

stal/INOX

miekkie

INOX

Sredniotwarde

stal/zeliwo

ydajn

a linia SG-ELASTIC (SG)

bardzo miekkie

stal/INOX

miekkie

INOX/aluminium

Sredniotwarde

aluminium

Sredniotwarde

kamien/zeliwo

twarde

stal

w=lo[olz[z[E][~[z[F[=

R

twarde

twarde

Zeliwo

stal

T

|bardzo twarde |zeliwo

. PFERD-linie produktow

Uniwersalna linia PS-FORTE
Wydajna linia SG-ELASTIC

Specjalna linia SG-PLUS
. Grupa materiatow
Patrz rowniez punkt 6.

HA regulations.
AU'? AS 1788

SG-ELASTI

E 178-7 A 30 N SG-INOX
Stahl - Steel - Acier - Acero
INOX-Stainless

Kolorowe oznaczenie linii produkcyjnych

Wydajna linia
SG-ELASTIC (SG)

Kolory oznaczajace obrabiane materiaty

H

206 | 7



Sciernice tarczowe do zdzierania <
Linia uniwersalna PS-FORTE

Bardzo miekkie narzedzie, twardos¢ K.
Dobre wiasciwosci scierne i dtuga zywotnosc.

Stal
wykonanie bardzo migkkie, twardos¢ K

Ziarno scierne: korund A

Obrabiane materiaty:
Stal

Proces:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw,
obrobka spawow pachwinowych

Wskazowki dot. uzycia:

Do zastosowania na szlifierkach katowych o
roznej mocy. Bardzo dobre zdzieranie juz przy
niewielkim nacisku.

Symbol EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks. —

zaméwieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min]

E 178-7 A 30 K PSF/22,23 477724 27 A30 K BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10 4,300

E 178-8 A 30 K PSF/22,23 477731 27 A 30 K BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8.600 10 5,000

Wszechstronne zastosowanie, twardos¢ P.

Stal/zeliwo Dobre wtasciwosci scierne, duza zywotnosc.

wykonanie sredniotwarde, twardos¢ P

Ziarno scierne: korund K

Obrabiane materiaty:
Stal, zeliwo

Proces:

Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw,
fazowanie, odratowywanie, obrébka spawdw
pachwinowych

Wskazéwki dot. uzycia:

Do zastosowania na szlifierkach katowych o
roznej mocy. Bardzo dobre zdzieranie juz przy
niewielkim nacisku.

Symbol EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks. —
zamowieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min]
E 100-6 A 30 P PSF/16,0 653944 27 A 30 P BF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15.300 10 1,230
E 115-7 A 30 P PSF/22,23 470510 27 A 30 P BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,680
E 125-7 A 30 P PSF/22,23 471142 27 A 30 P BF 80 125x 7,2 x 22,23 (7/8) 12.200 10 2,250
E 178-7 A 30 P PSF/22,23 470527 27 A 30 P BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10 4,300
E 178-8 A 30 P PSF/22,23 470534 27 A 30 P BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8.600 10 5,000
E 230-7 A 30 P PSF/22,23 470541 27 A 30 P BF 80 230 x7,2x22,23(7/8) 6.600 10 7,100
E 230-8 A 30 P PSF/22,23 470558 27 A 30 P BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6.600 10 8,300
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PFERD

Sciernice tarczowe do zdzierania
Linia uniwersalna PS-FORTE

INOX

Proces:

Wszechstronne narzedzie o twardosci
M-INOX.

Dobre wtasciwosci scierne i duza zywotnos¢.
Bardzo stabilne narzedzie przy szlifowaniu
rurociggow.

Ziarno Scierne: korund A
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych i
chlorkowych.

Obrabiane materiaty:

Szlif powierzchniowy, szlifowanie krawedzi,
obrobka spawow pachwinowych

Wskazoéwki dot. uzycia:

INOX
wykonanie miekkie, twardos¢ M

Duza ilo$¢ zdzieranego materiatu juz przy
niewielkim nacisku. Do zastosowania na szli-
fierkach katowych wszystkich zakreséw mocy.

Symbol EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks. —
zamowieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min]
E 100-6 A 30 M PSF-INOX/16,0 471128 27 A 30 M BF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15.300 10 1,270
E 115-4,1 A 46 M PSF-INOX-PIPE/22,23 640869 27 A 46 M BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,240
E 115-7 A 30 M PSF-INOX/22,23 470565 27 A 30 M BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,680
E 125-7 A 30 M PSF-INOX/22,23 471159 27 A 30 M BF 80 125 x 7,2 x 22,23 (7/8) 12.200 10 2,250
E 150-4,1 A 30 M PSF-INOX-PIPE/22,23 807774 27 A 30 M BF 80 150 x 4,1 x 22,23 (7/8) 10.200 10 1,750
E 150-7 A 30 M PSF-INOX/22,23 471166 27 A 30 M BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10.200 10 3,050
E 178-4,1 A 24 M PSF-INOX-PIPE/22,23 640753 27 A 24 M BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8.600 10 2,500
E 178-4,6 A 24 M PSF-INOX-PIPE/22,23 807781 27 A 24 M BF 80 178 x 4,6 x 22,23 (7/8) 8.600 10 2,750
E 178-7 A 30 M PSF-INOX/22,23 470572 27 A 30 M BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10 4,300
E 178-8 A 30 M PSF-INOX/22,23 470589 27 A 30 M BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8.600 10 4,900
E 230-7 A 30 M PSF-INOX/22,23 470596 27 A 30 M BF 80 230x 7,2 x 22,23 (7/8) 6.600 10 7,100
E 230-8 A 30 M PSF-INOX/22,23 470602 27 A 30 M BF 80 230 x 8,3 x 22,23 (7/8) 6.600 10 8,300

Wiecej informacji i danych dot. zamoéwienia na temat innych narzedzi uzywanych przy budowie rurociaggdéw znajda Panstwo w prospekcie , Narzedzia
PFERD do budowy rurociagéw i rur” oraz w katalogu 208.

Wszechstronne narzedzie o twardosci L. Nada-
je sie do wszelkich szlifierek katowych.

Wersja odznaczajaca sie duza wydajnoscia
szlifowania i duza zywotnoscia.

Narzedzie do stali i stali nierdzewnej, optymali-
zuje sktadowanie w magazynie.

Wskazowki dot. uzycia:
Duza ilo$¢ zdzieranego materiatu juz przy nie-
wielkim nacisku. Pasuje do szlifierek katowych
wszystkich zakresdw mocy.

Stal/zeliwo/INOX
wykonanie miekkie, twardosc¢ L

Ziarno scierne: korund A
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych i
chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
Stal, INOX

Proces:
Szlifowanie powierzchni, obrébka spawdw,
fazowanie, obrébka spawdw pachwinowych

Symbol EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks. —
zamowieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min"]
E 100-6 A 24 L PSF/16,0 643273 27 A 24 L BF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15.300 10 1,270
E 115-7 A 24 L PSF/22,23 640852 27 A 24 L BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,680
E 125-7 A 24 L PSF/22,23 640883 27 A 24 L BF 80 125x 7,2 x 22,23 (7/8) 12.200 10 2,250
E 150-7 A 24 L PSF/22,23 641002 27 A 24 L BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10.200 10 3,050
E 178-7 A 24 L PSF/22,23 640999 27 A 24 L BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10 4,300
E 230-7 A 24 L PSF/22,23 640951 27 A 24 L BF 80 230 x7,2x22,23(7/8) 6.600 10 7,100
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Sciernice tarczowe do zdzierania
Linia uniwersalna PS-FORTE

INOX/stal
wykonanie Sredniotwarde, twardos¢ P

Symbol
zamoéwieniowy

E 115-2,8 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 125-2,8 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23

Tarcza DUODISC do ciecia i lekkich prac odgra-
towujacych. Do wszechstronnego zastosowa-
nia.

Zalety:

M Wysoka jakos¢ i standardy bezpieczenstwa
poprzez mocny i stabilny ksztatt oraz stabil-
nos¢ krawedzi.

I Zredukowane koszty pracy przez krotszy
czas na zmiane narzedzia (rzadsza zmiana
tarczy).

M Wysoce wydajny i agresywny materiat scier-
ny i wysoce wartosciowe spoiwo.

W Sciernica tarczowa DUODISC odpowiada
wymogom EN 12413:2007.

PFERD

K

Ziarno $cierne: korund A
Bez wypetniaczy zelaznych, chlorkowych i
siarkowych.

Obrabiane materiaty:
Stal nierdzewna (INOX), stal

Proces:
Ciecie, lekkie odgratowywanie, lekki szlif
powierzchniowy.

Wskazowki dot. uzycia:

Dla szlifierek katowych o wszystkich zakresach
mocy.

Jedna tarcza do dwoch zastosowan, bez
konieczno$ci wymiany narzedzia.

EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks. —

4007220 [mm (cale)] obroty @
[min]

754498 27 A 46 P BF 80 115x 2,8 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,750

754504 27 A 46 P BF 80 125 x 2,8 x 22,23 (7/8) 12.200 10 0,850
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PFERD

Sciernice tarczowe do zdzierania
Linia wydajna SG-ELASTIC

Profesjonalne narzedzie o twardosci R do
zastosowan przy duzym obciazeniu.

Wersja charakteryzujaca sie wysokim zdziera-
niem i bardzo duza zywotnoscia.

Bardzo stabilne narzedzie przy szlifowaniu
rurociggow.

Stal
Wykonanie twarde Twardos¢ R

Ziarno scierne: korund A

Obrabiane materiaty:
Stal

E 70-6 A 24 R SG/10,0

E 76-6 A 24 R SG/10,0

odpowiednie takze do obrobki stali
nierdzewnej.

Proces:

Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw,
fazowanie, odratowywanie, obrébka spawdw
pachwinowych, nadawanie fug

Wskazowki dot. uzycia:
Najlepsza wydajnos¢ na mocnych szlifierkach.

Symbol EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks. —
zamowieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min]
Takze dla stali INOX
E 70-6 A 24 R SG/10,0 471067 27 A 24 R BF 80 70 x6,3x9,53 21.800 10 0,650
E 76-6 A 24 R SG/10,0 471081 27 A 24 R BF 80 76 x6,3x9,53 20.200 10 0,745
Stal
E 100-4 A 24 R SG/16,0 471104 27 A 24 R BF 80 100 x 4,1 x 16,0 (5/8) 15.300 10 1,035
E 100-6 A 24 R SG/16,0 471111 27 A 24 R BF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15.300 10 1,270
E 115-4 A 24 R SG/22,23 457634 27 A 24 R BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,260
E 115-4,1 A 24 R SG PIPE/22,23 640845 27 A 24 R BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,260
E 115-7 A 24 R SG/22,23 468944 27 A 24 R BF 80 115x7,2x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,840
E 125-4 A 24 R SG/22,23 457696 27 A 24 R BF 80 125 x 4,1 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,530
E 125-7 A 24 R SG/22,23 468951 27 A 24 R BF 80 125x 7,2 x 22,23 (7/8) 12.200 10 2,250
E 150-7 A 24 R SG/22,23 640791 27 A 24 R BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10.200 10 3,050
E 178-4 A 24 R SG/22,23 478752 27 A 24 R BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8.600 10 2,700
E 178-4,1 A 24 R SG PIPE/22,23 640746 27 A 24 R BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8.600 10 2,700
E 178-7 A 24 R SG/22,23 470145 27 A 24 R BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10 4,300
E 178-8 A 24 R SG/22,23 470152 27 A 24 R BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8.600 10 5,000
E 230-7 A 24 R SG/22,23 470169 27 A 24 R BF 80 230x 7,2 x22,23(7/8) 6.600 10 7,100
E 230-8 A 24 R SG/22,23 470176 27 A 24 R BF 80 230 x 8,3 x 22,23 (7/8) 6.600 10 8,300
Wiecej informacji oraz wska-

Wiecej informacji oraz z6wek dot. zamoéwienia na

wskazowek dot. zamowienia temat szczotek technicznych

znajda Panstwo w prospekcie PFERD do budowy rurociagéw

,Zastosowanie narzedzi PFERD 2 znajda Panstwo w katalogu

przy budowie rurociagow. i 208.
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PFERD

Sciernice tarczowe do zdzierania
Linia wydajna SG-ELASTIC

Profesjonalne narzedzie o twardosci N-INOX.
Nadzwyczajne wiasciwosci scierne, bardzo
dobra zywotno$¢. Bardzo stabilne narzedzie
przy szlifowaniu rurociagow.

Wskazéwki dot. uzycia:
Najlepsze rezultaty na mocnych szlifierkach
katowych.

INOX
Wykonanie migkkie Twardos¢ N

Ziarno $cierne: korund specjalny A
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych i
chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
INOX

Proces:
Obrébka spawdw, fazowanie, odgratowy-
wanie, szlifowanie spawéw pachwinowych,

nadawanie fug b
Symbol EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks. —
zamowieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min-1]
E 115-4 A 30 N SG-INOX/22,23 457627 27 A 30 N BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,260
E 115-7 A 30 N SG-INOX/22,23 470244 27 A 30 N BF 80 115x 7,2 x22,23(7/8) 13.300 10 1,840
E 125-4 A 30 N SG-INOX/22,23 457689 27 A 30 N BF 80 125 x 4,1 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,530
E 125-5 A 30 N SG-INOX/22,23 520079 27 A 30 N BF 80 125 x 5,2 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,850
E 125-7 A 30 N SG-INOX/22,23 470251 27 A 30 N BF 80 125x 7,2 x22,23(7/8) 12.200 10 2,250
E 178-4,1 A 30 N SG-INOX-PIPE/22,23 475287 27 A 30 N BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8.600 10 2,700
E 178-7 A 30 N SG-INOX/22,23 470398 27 A 30 N BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10 4,300
E 178-8 A 30 N SG-INOX/22,23 470404 27 A 30 N BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8.600 10 5,000
E 230-7 A 30 N SG-INOX/22,23 470411 27 A 30 N BF 80 230x 7,2 x22,23(7/8) 6.600 10 7,100
E 230-8 A 30 N SG-INOX/22,23 470428 27 A 30 N BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6.600 10 8,300

Wiecej informacji oraz wskazéwek dot. zamoéwienia znajda Parstwo w prospekcie , Zastosowanie narzedzi PFERD przy budowie rurociagéw” oraz w
katalogu 208.

Profesjonalne narzedzie Twardosc S.
Nadzwyczaj dobre wiasciwosci $cierne i bardzo
dobra zywotnos¢.

Bardzo stabilne narzedzie przy szlifowaniu

Wskazéwki dot. uzycia:

Najlepsze rezultaty przy uzyciu szlifierek turbi-
nowych oraz mocnych szlifierek elektrycznych.
Preferowane uzycie na mocnych szlifierkach

Stal/zeliwo
wykonanie twarde Twardos¢ S

rurociagoéw. katowych.
Ziarno $cierne: korund cyrkonowy/korund
ZA

Obrabiane materiaty:

Stal, zeliwo (szare i sferoidalne)

Proces:

Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw, fazo-

wanie, odgratowywanie
Symbol EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks. —
zamoéwieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @

[min1]

E 115-7 ZA 30 S SG/22,23 802359 27 ZA 30 S BF 80 115x7,2x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,870
E 125-7 ZA 30 S SG/22,23 802380 27 ZA 30 S BF 80 125x 7,2 x 22,23 (7/8) 12.200 10 2,320
E 178-4,1 ZA 30 S SG PIPE/22,23 640777 27 ZA 30 S BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8.600 10 2,700
E 178-4,6 ZA 30 S SG PIPE/22,23 807804 27 ZA 30 S BF 80 178 x 4,6 x 22,23 (7/8) 8.600 10 2,800
E 178-7 ZA 30 S SG/22,23 470435 27 ZA 30 S BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10 4,400
E 178-8 ZA 30 S SG/22,23 470480 27 ZA 30 S BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8.600 10 5,000
E 230-4,1 ZA 30 S SG PIPE/22,23 640760 27 ZA 30 S BF 80 230 x 4,1 x 22,23 (7/8) 6.600 10 4,900
E 230-4,6 ZA 30 S SG PIPE/22,23 807811 27 ZA 30 S BF 80 230 x 4,6 x 22,23 (7/8) 6.600 10 5,000
E 230-5ZA 30 S SG/22,23 640876 27 ZA 30 S BF 80 230 x5,2 x 22,23 (7/8) 6.600 10 5,100
E 230-7 ZA 30 S SG/22,23 470459 27 ZA 30 S BF 80 230 x 7,2 x22,23(7/8) 6.600 10 7,100
E 230-8 ZA 30 S SG/22,23 470503 27 ZA 30 S BF 80 230 x 8,3 x 22,23 (7/8) 6.600 10 8,300

Wiecej informacji oraz wskazéwek dot. zamoéwienia znajda Parnstwo w prospekcie , Zastosowanie narzedzi PFERD przy budowie rurociagéw” oraz w
katalogu 208.
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Symbol
zamoéwieniowy

E 178-7 AC 30 S SG/22,23
E 230-7 AC 30 S 5G/22,23

Symbol
zamowieniowy

E 115-7 C 24 Q SG/22,23
E 125-7 C 24 Q SG/22,23
E178-7 C 24 Q SG/22,23
E 230-7 C 24 Q SG/22,23

EAN
4007220

520208
520215

EAN
4007220

471135
643303
471173
329290

Sciernice tarczowe do zdzierania
Linia wydajna SG-ELASTIC

Profesjonalne narzedzie o twardosci S.
Wersja charakteryzujaca sie duza wydajnoscia
szlifowania i dtuga zywotnoscia.

Zeliwo
wykonanie twarde, twardos¢ S

Ziarno $cierne: korund i weglik krzemu
AC

Obrabiane materiaty:
Zeliwo szare i sferoidalne, twarde aluminium

Proces:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw, fazo-
wanie, odgratowywanie

Wskazowki dot. uzycia:

Najlepsze rezultaty przy uzyciu szlifierek tur-
binowych i mocnych szlifierek elektrycznych.
Preferowane uzycie na mocnych szlifierkach
katowych.

Oznaczenie EN DxUxH Maks. —
[mm (cale)] obroty @

[min]
27 AC 30 S BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10 4,400
27 AC 30 S BF 80 230 x7,2x22,23(7/8) 6.600 10 6,900

Profesjonalne narzedzie o twardosci Q.
Duza wydajnos¢ szlifowania, bardzo duza
Zywotnosc.

Zeliwo/kamien
wykonanie sredniotwarde, twardos¢ Q

Ziarno scierne: weglik krzemu C

Obrabiane materiaty:
Zeliwo, kamien, twarde aluminium

Proces:
Szlif powierzchniowy, fazowanie, odgratowy-
wanie

Wskazowki dot. uzycia:

Najlepsze rezultaty przy uzyciu szlifierek tur-
binowych i mocnych szlifierek elektrycznych.
Preferowane uzycie na mocnych szlifierkach
katowych.

Oznaczenie EN DxUxH Maks.

[mm (cale)] obroty @

[min]
27 C 24 Q BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,840
27 C 24 Q BF 80 125x 7,2 x 22,23 (7/8) 12.200 10 2,250
27 C 24 Q BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10 4,300
27 C 24 Q BF 80 230 x 7,2 x22,23(7/8) 6.600 10 7,100
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Sciernice tarczowe do zdzierania <
Linia wydajna SG-ELASTIC

Profesjonalne narzedzie o twardosci N-Alu.
Nadzwyczaj dobre zdzieranie materiatu.

Nie zapycha sie na miekkich, mazacych sie
materiatach.

Nie zawiera wypetniaczy tworzacych
pozostatosci na przedmiocie obrabianym.
Powierzchnia nadaje sie bezposrednio do
spawania.

Aluminium/metale niezelazne
wykonanie migkkie, twardos¢ N

Ziarno $cierne: korund specjalny A

Obrabiane materiaty:
Miekkie, ciagliwe i twarde aluminium, metale
niezelazne

Proces:
Obrébka spawdw, szlif powierzchniowy,
obrébka spawoéw pachwinowych

Wskazowki dot. uzycia:
Bardzo dobre rezultaty juz przy niewielkim

nacisku.

Odpowiedni dla szlifierek katowych o réznych

mocach.
Symbol EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks. —
zaméwieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @

[min]

E 115-7 A 24 N SG-ALU/22,23 475393 27 A 24 N BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,840
E 125-7 A 24 N SG-ALU/22,23 475409 27 A 24 N BF 80 125 x7,2x 22,23 (7/8) 12.200 10 2,250
E 178-7 A 24 N SG-ALU/22,23 475416 27 A 24 N BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10 4,300
E 230-7 A 24 N SG-ALU/22,23 617793 27 A 24 N BF 80 230x 7,2 x22,23(7/8) 6.600 10 7,000

Profesjonalne narzedzie o twardosci O-Alu.
Nadzwyczaj dobre zdzieranie materiatu.

Nie zapycha sie na miekkich, mazacych sie
materiatach.

Nie zawiera wypetniaczy, pozostawia-
jacych pozostatosci na przedmiocie
obarabianym. Powierzchnia bezposrednio
do spawania.

Aluminium/metale niezelazne
wykonanie sredniotwarde, twardos¢ O

Ziarno scierne: korund specjalny A

Obrabiane materiaty:
Miekkie, ciagliwe i twarde aluminium, metale
niezelazne

Proces:
Obrébka spawdw, fazowanie, odgratowywa-
nie

Wskazéwki dot. uzycia:
Bardzo dobre rezultaty juz przy niewielkim

nacisku.

Odpowiedni dla szlifierek katowych o réznych

mocach.
Symbol EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks. —
zamoéwieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @

[min-1]

E 115-7 A 24 O SG-ALU/22,23 802458 27 A 24 O BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,840
E 125-7 A 24 O SG-ALU/22,23 802502 27 A 24 O BF 80 125x7,2x 22,23 (7/8) 12.200 10 2,250
E 178-7 A 24 O SG-ALU/22,23 802526 27 A 24 O BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10 4,300
E 230-7 A 24 O SG-ALU/22,23 802540 27 A 24 O BF 80 230 x 7,2 x 22,23 (7/8) 6.600 10 7,000
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Symbol EAN
zamoéwieniowy 4007220
E 115-7 ZA 24 R SGP/22,23 640913
E 125-7 ZA 24 R SGP/22,23 640920
E 150-7 ZA 24 R SGP/22,23 640784
E 178-7 ZA 24 R SGP/22,23 640937
E 230-7 ZA 24 R SGP/22,23 640944

Symbol EAN
zamoéwieniowy 4007220
E 178-7 ZA 30 T SGP/22,23 640906
E 178-8 ZA 30 T SGP/22,23 802403
E 230-7 ZA 30 T SGP/22,23 640890
E 230-8 ZA 30 T SGP/22,23 802410

Doradztwo techniczne

Mocna strona firmy to fachowe doradztwo.
Nasi doradcy techniczni posiadaja dtugoletnie
doswiadczenie w rozwigzywaniu indywidual-
nych problemoéw obrébczych.

Sciernice tarczowe do zdzierania
Wydajna linia SG-PLUS

Narzedzie specjalne, twardo$¢ R.
Profesjonalne zastosowanie.

Wysoka wydajno$¢ zdzierania, bardzo duza
Zywotnosc.

Stal
wykonanie twarde R

Ziarno scierne: korund cyrkonowy/

korund ZA
Obrabiane materiaty:
Stal
Proces:

Obrébka spawdw, fazowanie, odgratowywa-
nie

Wskazoéwki dot. uzycia:
Bardzo dobra wydajnos¢ przy uzyciu mocnych
szlifierek pneumatycznych i elektrycznych.

Oznaczenie EN DxUxH Maks. —
[mm (cale)] obroty
[min]

27 ZA 24 R BF 80 115 x 7,2 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,900
27 ZA 24 R BF 80 125 x 7,2 x 22,23 (7/8) 12.200 10 2,300
27 ZA 24 R BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10.200 10 3,050
27 ZA 24 R BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10 4,500
27 ZA 24 R BF 80 230 x 7,2 x 22,23 (7/8) 6.600 10 7,200

Wysokowydajne narzedzie, twardos¢ T.

Do pracy przemystowej w trudnych warun-
kach.

Wybitne wiasciwosci Scierne i zywotnosc.

Zeliwo
wykonanie bardzo twarde, twardos¢ T

Ziarno scierne: korund cyrkonowy/
korund ZA

Obrabiane materiaty:
Zeliwo (szare i sferoidalne)

Proces:
Szlif powierzchniowy, fazowanie, odgratowy-
wanie

Wskazéwki dot. uzycia:
Najlepsze rezultaty przy uzyciu szlifierek turbi-
nowych i mocnych szlifierek elektrycznych.

Oznaczenie EN DxUxH Maks. —
[mm (cale)] obroty @

[min]
27 ZA 30 T BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10 4,500
27 ZA 30 T BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8.600 10 5,000
27 ZA 30 T BF 80 230 x 7,2 x22,23 (7/8) 6.600 10 7,200
27 ZA 30 T BF 80 230 x 8,3 x 22,23 (7/8) 6.600 10 8,300

Szczegolnie w odlewniach, stoczniach i przy
budowie elementéw stalowych doradcy
techniczni firmy PFERD pomoga w doborze
optymalnej tarczy do zdzierania PFERD.




Elastyczne Sciernice tarczowe K
Linia wydajna SG-ELASTIC

Narzedzie PFERD w twardosci H.

Do profesjonalnego zastosowania przy
najwyzszych wymaganiach stawianym jakosci
powierzchni i agresywnosci pracy. Wygodna
praca przy niewielkiej sile nacisku.

Elastyczne tarcze scierne FD
wykonanie bardzo migkkie, twardos¢ H

Ziarno scierne: korund ceramiczny CO
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych i
chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
stal, stal nierdzewna, aluminium, metale
niezelazne

Proces:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw,
obrobka spawoéw pachwinowych

Wskazéwki dot. uzycia:

Nadaje sie do szlifierek katowych o réznych
mocach. Tarcza musi by¢ uzyta z talerzem
wsporczym.

Symbol zamoéwieniowy:
Do kazdego opakowania tarcz dotaczony jest
jeden talerz wsporczy.

Symbol EAN Oznaczenie EN Wielkos¢ DxUxH Maks. —
zaméwieniowy 4007220 ziarna [mm (cale)] obroty
[min]

Wykonanie odgiete poételastyczne FD (ksztatt 29)

FD 115-3 CO 36 H SG/22,23 803523 29 CO 36 H BF 80 36 115 x 3,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,620
FD 115-3 CO 46 H SG/22,23 803530 29 CO 46 H BF 80 46 115 x 3,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,620
FD 115-3 CO 60 H SG/22,23 803547 29 CO 60 H BF 80 60 115x 3,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,620
FD 125-3 CO 36 H SG/22,23 803554 29 CO 36 H BF 80 36 125x 3,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10 0,720
FD 125-3 CO 46 H SG/22,23 803561 29 CO 46 H BF 80 46 125 x 3,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10 0,720
FD 125-3 CO 60 H 5G/22,23 803578 29 CO 60 H BF 80 60 125 x 3,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10 0,720
FD 180-3 CO 36 H SG/22,23 803585 29 CO 36 H BF 80 36 180 x 3,0 x 22,23 (7/8) 8.600 10 1,950
FD 180-3 CO 46 H SG/22,23 803592 29 CO 46 H BF 80 46 180 x 3,0 x 22,23 (7/8) 8.600 10 1,950
FD 180-3 CO 60 H SG/22,23 803608 29 CO 60 H BF 80 60 180 x 3,0 x 22,23 (7/8) 8.600 10 1,950

Talerze wsporcze

Za pomoca tego talerza tarcze mozna monto- |
Talerze wsporcze ST FD wac na wszelkich szlifierkach katowych. %

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Maks. predkos¢ obwodowa 80 m/s.

Symbol EAN D
zaméwieniowy 4007220 @ ’
ST FD 115/125 803615 5 0,090
ST FD 180 803622 5 0,170
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N

(1]
Zadanie
obrébcze

@ Materiat

Szlif powierzchniowy
Obrébka spawow
Fazowanie

Odgratowywanie

Wszechstronne narzedzie, twardos¢ Q
Wysoka wydajno$¢ zdzierania, duza zywot-
nosc.

Ziarno Scierne: korund A
Bez wypetniaczy zelaznych, chlorkowych i
siarkowych.

Obrabiane materiaty:
Stal

Proces:
Obrébka spawdw, fazowanie, odgratowywa-
nie, szlif powierzchniowy

Symbol EAN
zamowieniowy 4007220
50 ETT 80-8 A 36 Q SG/22,23 698419
50 ETT 80-8 A 80 Q SG/22,23 164785
50 ETT 110-20 A 16 Q SG/22,23 164730
50 ETT 110-20 A 24 Q SG/22,23 803103
50 ETT 110-20 A 36 Q SG/22,23 803127
50 ETT 125-25 A 16 Q SG/M 14 164747

Sciernice garnkowe
Linia wydajna SG-ELASTIC

Stal Kamien
Wykonanie Wykonanie
A 16 C 16-80
A 16 =
A24 C 60/80
A 36/80 -

Wskazéwki dot. uzycia:

Dla szlifierek katowych o réznej mocy.
Nieznaczne nachylenie umozliwia obrébke
Spawow.

Stal
wykonanie sredniotwarde, twardos¢ Q

7 %
;/////AII//////?

R
NN\N

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Maks.dopuszczalna predko$¢ obrotowa
wynosi 50 m/s. Nalezy przestrzega¢ podanych
obrotéw.

Otwor

Otw. o Gwint o zew. Najmniej- Wysokos¢ Grub. Maks.
H H D sza @ T  Scianek obroty
[mm] [mm] J [mm] w [min]
[mm] [mm]
22,23 - 80 80 27 8 11.900 5 1,000
22,23 - 80 80 27 8 11.900 5 0,980
22,23 - 110 90 55 20 8600 2 1,670
22,23 - 110 90 55 20 8600 2 1,670
22,23 - 110 90 55 20 8600 2 1,670
- M 14 125 95 51 25 7.600 2 2,600

Wszechstronne narzedzie, twardos¢ Q do
szlifu na mokro i na sucho.

Wysokie wiasciwosci scierne, wysoka zywot-
nosc¢.

Kamien/zeliwo
wykonanie sredniotwarde, twardos¢ Q

Ziarno scierne: weglik krzemu

Obrabiane materiaty:
Kamienie naturalne i sztuczne

Proces:
Szlif na mokro, szlif na sucho, szlif powierzch-
niowy, fazowanie, odgratowywanie

Wskazéwki dot. uzycia:
Nadaje sie do wszelkich szlifierek katowych.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Maks. dopuszcz. predkos¢ pracy wynosi
50 m/s. Nalezy przestrzegac liczby obrotow

szlifierki.
Symbol EAN Otw. o o zew. Najmniej- Wysokos¢ Grub. Maks.
zaméwieniowy 4007220 H D sza o T S$cianek W obroty
[mm] [mm] J [mm] [mm] [min1]
[mm]
50 ETT 80-8 C 80 Q SG/22,23 164822 22,23 80 80 27 8 11.900 5 0,980
50 ETT 110-20 C 16 Q SG/22,23 164808 22,23 110 90 55 20 8.600 2 1,670
50 ETT 110-20 C 24 Q SG/22,23 803134 22,23 110 90 55 20 8.600 2 1,670
50 ETT 110-20 C 36 Q SG/22,23 164815 22,23 110 90 55 20 8.600 2 1,670
50 ETT 110-20 C 60 Q SG/22,23 803141 22,23 110 90 55 20 8.600 2 1,670
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e PFERD
Krazki scierne : tK
Linia wydajna SG-ELASTIC

i | i Sci M. Proces:
Stal/INOX/zeliwo Uniwersalne narzedzie o twardosci

k ie miekki dosé M Do szlifowania po obwodzie. Obroébka spawoéw, nadawanie fug w miejscach
Wykonanie miecde DWarcost Wysoka wydajnos¢ zdzierania, duza zywot- trudnodostepnych, fazowanie, odgratowy-
nosc. wanie

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Do zastosowania z zamontowanym trzpieniem
mocujacym na szlifierkach prostych, mozliwa
praca na najwyzszych obrotach.

Ziarno Scierne: korund A
Bez wypetniaczy zelaznych siarkowych i chlor-
kowych.

Obrabiane materiaty:
Stal, INOX, zeliwo

Symbol EAN Oznaczenie EN DxTxH Pasujacy Maks. —
zaméwieniowy 4007220 [mm (cale)] uchwyt obroty
[min]
ER 30-4 A 24 M SG/6,0 165423 1 A 24 M BF 80 30x4,2x6,0(1/4) BO 6/6 3-10 31.850 20 0,145
ER 30-6 A 24 M SG/6,0 165430 1 A 24 M BF 80 30x6,2x6,0(1/4) BO 6/6 3-10 31.850 20 0,220
ER 40-4 A 24 M SG/6,0 165447 1 A 24 M BF 80 40 x 4,2 x 6,0 (1/4) BO 6/6 3 - 10 23.900 20 0,260
ER 40-6 A 24 M SG/6,0 165454 1A 24 M BF 80 40 x 6,2 x 6,0 (1/4) BO6/63-10 23.900 20 0,385
ER 50-6 A 24 M SG/6,0 165461 1 A 24 M BF 80 50 x 6,2 x 6,0 (1/4) BO 6/6 3-10 19.100 20 0,600
ER 50-10 A 24 M SG/6,0 165485 1 A 24 M BF 80 50 x 10,5 x 6,0 (1/4) BO 6/6 3-10 19.100 20 1,000
ER 50-10 A 24 M SG/10,0 165492 1A24MBF80 50x10,5x 10,0 (25/64) BO 8/10 6 - 20 19.100 20 1,000
ER 70-6 A 24 M SG/10,0 165508 1A24MBF80 70x6,2x10,0(25/64) BO 8/104 -8, B0 8/106 - 20 13.650 20 1,180
ER 70-8 A 24 M SG/10,0 165805 1A24MBF80 70x8,7x10,0(25/64) BO 8/104 -8,B0O 8/106 - 20 13.650 20 1,690
ER 70-10 A 24 M SG/10,0 165515 1A24MBF80 70x10,5x 10,0 (25/64) BO 8/10 6 - 20 13.650 20 2,140
ER 70-15 A 24 M SG/10,0 165539 1A24MBF80 70x 15,7 x 10,0 (25/64) BO 8/10 6 - 20 13.650 20 2,940

Trzpienie mocujgce dla krgzkow sciernych/tarcz $ciernych

Do zamocowania krazkéw sciernych na szli-
fierkach prostych.

Wykonanie stabilne, duza odpornos¢ trzpienia
na pekniecie.

Trzpienie mocujace do
krazkéw sciernych

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Przy zastosowaniu trzpienia mocujacego
nalezy przestrzega¢ maks. dopuszczalnej
liczby obrotéw podanej w instrukgji.

Symbol EAN o trzonka Otwor- Zakres

zamowieniowy 4007220 [mm] (2] moc. @
[mm] [mm]

BO 6/6 3-10 297650 6 6 3-10 1 0,038

BO 8/10 6-20 297667 8 10 6-20 1 0,088

BO 8/10 4-8 103623 8 10 4-8 1 0,055
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Sciernice listkowe POLIFAN®

Informacje ogélne

Linie produkcyjne

Do réznorodnych zadan obrobczych w przemysle oraz rzemiosle PFERD oferuje ciernice listkowe
POLIFAN® oznakowane systemem kolorow:

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Linia wydajna SG

Najszersza paleta narzedzi do profesjonalne-
go zastosowania w przemysle i rzemiosle.

PFERD

S

Sciernice listkowe POLIFAN® oferuja uzytkow-
nikowi zalety w poréwnaniu do sciernic tarczo-
wych do zdzierania tam, gdzie obok wysokich
wiasciwosci Sciernych stawia sie wysokie
wymagania co do jakosci powierzchni.

Szerokie spektrum wysokowydajnych spraw-
dzonych w praktyce listkow sciernych firmy
PFERD spetnia najwyzsze wymagania co do
ilosci zdzieranego materiatu.

Nowe, wysoce wydajne Sciernice listkowe
POLIFAN®-STRONG o znakomitej agresywno-
$ci skrawania i dtugiej zywotnosci oraz
POLIFAN®-CURVE do szlifu pachwinowego sa
najnowszymi produktami firmy PFERD. Istnieje

zamowienie.

mozliwos¢ wykonania narzedzi na specjalne

Wychodzac od zadania obrébczego @ oraz materiatu obrabianego @ zestawienie przedstawia rézne wykonania narzedzi z programu PFERD i
pomaga Panstwu wybrac optymalne narzedzie.

@ Materiat Stal

(1]
Zadanie
obrobcze

Szlif powierzchniowy

Obrobka
spawow

Fazowanie

Odgratowywanie

Szlif spawow pachwi-
nowych

Wykonanie strona
PSF A 22
PSF ZIRKON 23
SGA 24
SG ZIRKON 25
SG CO 28
PSF A 22
PSF ZIRKON 23
SG A 24
SG ZIRKON-COMPACT 25
SG ZIRKON 25
SGP ZIRKON-POWER 30
SGP ZIRKON-STRONG 29
SG ZIRKON-COMPACT 25
SG ZIRKON 25
SGP ZIRKON-POWER 30
SGP ZIRKON-STRONG 29
SG ZIRKON-COMPACT 25
SGP ZIRKON-POWER 30
SGP ZIRKON-STRONG 29
SGP-ZIRKON-CURVE 32

SGP ZIRKON-CORNER

32

INOX

Wykonanie strona
PSF A 22
PSF ZIRKON 23
SGA 24
SG A-COOL 27
SG ZA 26
SGP ZIRKON-COOL 30
SGP CO-COOL 31
PSF ZIRKON 23
SG ZA 26
SG CO 28
SGP ZIRKON-COOL 30
SGP CO-COOL 31
SG ZIRKON 25
SGP ZIRKON-POWER 30
SGP ZIRKON-POWER 30
SGP-ZIRKON-CURVE 32
SGP ZIRKON-CORNER 32

Aluminium,
metale niezelazne

Tworzywa sztuczne,
inne materiaty

Wykonanie strona Wykonanie strona
5G A-COOL 27 A -
SGP CO-COOL 31 <6 A-cooL 27
SG A-COOL 27 B
SGP CO-COOL 31
PSF A 22
SGP CO-COOL 31 SG A 24
PSF A 22
SGP CO-COOL 31 SG A 24
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rx} Sciernice listkowe POLIFAN®

Informacje ogélne

PFERD Objasnienie zamoéwienia
PFC125 A 40 SG COOL

1 2 3 4 5 6 Standard Kolorowy pasek wg EN
bezpieczenstwa oSa 80 m/s

Kolorowe oznaczenie materiatu obrabianego

1. Oznaczenie ksztattu narzedzia

PFF = plaskie wykonanie s Norma PFERD Kolorowe oznacze-
PFC = odgiete wykonanie s ok nie materiatu
PFR = promieniste Al Europejska
wykonanie @ zewnetrzna
®
2. Srednica [zew]. Maks. predkos¢ OI_.A Germany ot
g zew. vyimm pracy [ms]
3. Ziarno Scierne e &r’l ;3/ 5743“. & otworu we-
A =Korund ' doPUSIC 12200 RPM pferd. whnetrznego
CO  =Ziarno ceramiczne . p : ; 125 x 17 x 22,33 mm
7 = Korund cyrkonowy liczb. obro- 5x5l8x7/s*
US-EDP: 62244
ZA = Korund cyrkonowy/Korund WARNING: =
4., Wlelkos_c ziarna ) cause property domage
5. PFERD-linie produktow oF serlous e
PSF = Uni;versallna linia ”g‘;;,:’f%ﬂi;“,‘ﬁ
SG  =Wydajna linia ;
SGP = Specjalna linia
6. Warianty narzedzi

COMPACT = do fazowania i
odgratowywania

©)
POLIFAN0

CooL = do bardzo chtodnego szlifu SG-A-COOL
CORNER = do naroznikéw i katow PEC 1220‘\_510.5:5'(:00"
CURVE = do szlifu pachwinowego
POWER = do bardzo mocnych ekl e forios
napedow
STRONG = dla maks. agresywnosci i
Zywotnosci

Oznaczenie wg EN 13743.

Kolorowe oznaczenie materiatu obrabianego

Wydajna linia SG

Kolory oznaczajgce obrabiane materiaty

Wydajna linia SG

Materiat = kolor Strona Materiat = kolor Strona Materiat = kolor Strona
StaI/INOX o 2223 Stale 25 Stale 29
czarny/niebieski czarny czarny

Stale/INOX 24-25, Stale/INOX 30 32
czarny/niebieski 28 czarne/niebieskie !
INOX INOX

@ niebieskie 26 @ niebieskie 30,31
Aluminium/metale niezela-
zne/INOX 27
srebrny/niebieski
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Sciernice listkowe POLIFAN® : K

Linia uniwersalna PSF

Wszechstronne zastosowanie. Do szlifierek Wskazowki dot. uzycia:
StaI/INOX./tworzywa sztuczne katowych wszystkich typow. Dobre wiasciwosci scierne juz przy niewielkim
BB Bardzo dobre wiasciwosci Scierne i duza nacisku. Odpowiednie do szlifierek katowych
Zywotnosc. réznych mocy.

Zastosowanie na wielu materiatach umozliwia
optymalne sktadowanie narzedzi.

Ziarno scierne: korund A
wielkos¢ ziarna: 40, 60, 80, 120

Obrabiane materiaty:
Stal, INOX, tworzywa sztuczne

Proces:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw

Symbol EAN Wielkos¢ DxTxH Maks. —
zamowieniowy 4007220 ziarna [mm (cale)] obroty @
[min]

wykonanie ptaskie PFF

PFF 115 A 40 PSF/22,23 512388 40 115 x 16 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,990
PFF 115 A 60 PSF/22,23 512395 60 115 x 15 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,880
PFF 115 A 80 PSF/22,23 512401 80 115 x 15 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,770
PFF 115 A 120 PSF/22,23 512418 120 115x 13 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,750
PFF 125 A 40 PSF/22,23 512425 40 125 x 16 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,080
PFF 125 A 60 PSF/22,23 512432 60 125 x 15 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,000
PFF 125 A 80 PSF/22,23 512449 80 125 x 15 x 22,23 (7/8) 12.200 10 0,870
PFF 125 A 120 PSF/22,23 512456 120 125 x 13 x 22,23 (7/8) 12.200 10 0,840
PFF 180 A 40 PSF/22,23 512463 40 180 x 16 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,660
wykonanie odgiete PFC

PFC 115 A 40 PSF/22,23 444559 40 115 x 15 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,950
PFC 115 A 60 PSF/22,23 444566 60 115 x 14 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,870
PFC 115 A 80 PSF/22,23 444573 80 115 x 14 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,780
PFC 115 A 120 PSF/22,23 444580 120 115 x 12 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,730
PFC 125 A 40 PSF/22,23 444603 40 125 x 15 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,060
PFC 125 A 60 PSF/22,23 444610 60 125 x 14 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,010
PFC 125 A 80 PSF/22,23 444627 80 125 x 14 x 22,23 (7/8) 12.200 10 0,900
PFC 125 A 120 PSF/22,23 444634 120 125 x 12 x 22,23 (7/8) 12.200 10 0,860
PFC 180 A 40 PSF/22,23 444689 40 180 x 15 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,540
PFC 180 A 60 PSF/22,23 444696 60 180 x 14 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,440
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: rg Sciernice listkowe POLIFAN®

Linia uniwersalna PSF

Narzedzie do uniwersalnych zadan, takze Wskazéwki dot. uzycia: Stal/INOX
praca przy duzych obciazeniach. Najlepsze rezultaty na mocnych szlifierkach ak ie PSE ZIRKON
Agresywne wiasciwosci Scierne, duza zywot- katowych, przy duzym nacisku. OpALUENIS

nosc.
Ziarno scierne: korund cyrkonowy Z
Wielkos¢ ziarna: 40, 60, 80

Obrabiane materiaty:
Stal, INOX

Proces:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawow

Symbol EAN Wielkos¢ DxTxH Maks. —
zamoéwieniowy 4007220 ziarna [mm (cale)] obroty @
[min]

wykonanie ptaskie PFF

PFF 115 Z 40 PSF/22,23 512487 40 115 x 15 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,850
PFF 115 Z 60 PSF/22,23 512494 60 115 x 14 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,800
PFF 115 Z 80 PSF/22,23 512500 80 115 x 14 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,780
PFF 125 Z 40 PSF/22,23 512517 40 125 x 15 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,000
PFF 125 Z 60 PSF/22,23 512524 60 125 x 14 x 22,23 (7/8) 12.200 10 0,920
PFF 125 Z 80 PSF/22,23 512531 80 125 x 14 x 22,23 (7/8) 12.200 10 0,900
PFF 180 Z 40 PSF/22,23 512548 40 180 x 15 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,400
PFF 180 Z 60 PSF/22,23 512555 60 180 x 15 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,230
wykonanie odgiete PFC

PFC 115 Z 40 PSF/22,23 377352 40 115 x 14 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,850
PFC 115 Z 60 PSF/22,23 444597 60 115 x 14 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,800
PFC 115 Z 80 PSF/22,23 377369 80 115 x 14 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,760
PFC 125 Z 40 PSF/22,23 377345 40 125 x 14 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,000
PFC 125 Z 60 PSF/22,23 444078 60 125 x 14 x 22,23 (7/8) 12.200 10 0,950
PFC 125 Z 80 PSF/22,23 377338 80 125 x 14 x 22,23 (7/8) 12.200 10 0,890
PFC 150 Z 40 PSF/22,23 805923 40 150 x 14 x 22,23 (7/8) 10.200 10 1,750
PFC 150 Z 60 PSF/22,23 805930 60 150 x 14 x 22,23 (7/8) 10.200 10 1,700
PFC 180 Z 40 PSF/22,23 377321 40 180 x 14 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,300
PFC 180 Z 60 PSF/22,23 444085 60 180 x 14 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,260
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Sciernice listkowe POLIFAN®
Linia wydajna SG

Narzedzie profesjonalne do uniwersalnego
zastosowania.

Wysokie wiasciwosci Scierne i bardzo duza
Zywotnosc.

Stal/INOX/tworzywa sztuczne
wykonanie SG A

Ziarno scierne: korund A
wielkos¢ ziarna: 24, 40, 60, 80, 120

Obrabiane materiaty:
Stal, stal INOX, tworzywa sztuczne

Proces:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawdéw

Wskazowki dot. uzycia:

Bardzo dobre wiasciwosci Scierne nawet
przy niewielkim nacisku. Pasuje do wszelkich
szlifierek katowych.

Symbol EAN Wielkos¢ DxTxH Maks. —
zamoéwieniowy 4007220 ziarna [mm (cale)] obroty @
[min]

wykonanie ptaskie PFF

PFF 100 A 40 SG/16,0 262719 40 100x 15x 16,0 (5/8) 15.300 10 0,840
PFF 100 A 60 SG/16,0 262733 60 100 x 15x 16,0 (5/8) 15.300 10 0,800
PFF 100 A 80 SG/16,0 262740 80 100 x 14 x 16,0 (5/8) 15.300 10 0,690
PFF 100 A 120 SG/16,0 262757 120 100x 13x 16,0 (5/8) 15.300 10 0,640
PFF 115 A 40 SG/22,23 167496 40 115 x 19 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,100
PFF 115 A 60 SG/22,23 167526 60 115x 17 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,050
PFF 115 A 80 SG/22,23 167557 80 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,890
PFF 115 A 120 SG/22,23 167588 120 115 x 15 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,810
PFF 125 A 40 SG/22,23 167502 40 125 x 19 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,210
PFF 125 A 60 SG/22,23 167533 60 125x 17 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,160
PFF 125 A 80 SG/22,23 167564 80 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,050
PFF 125 A 120 SG/22,23 167595 120 125 x 15 x 22,23 (7/8) 12.200 10 0,950
PFF 180 A 40 SG/22,23 167519 40 180 x 19 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,800
PFF 180 A 60 SG/22,23 167540 60 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,500
PFF 180 A 80 5G/22,23 167571 80 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,300
PFF 180 A 120 SG/22,23 167601 120 180 x 15 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,100
wykonanie odgiete PFC

PFC 115 A 24 5G/22,23 614969 24 115x 17 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,100
PFC 115 A 40 SG/22,23 167809 40 115x 17 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,100
PFC 115 A 60 SG/22,23 167830 60 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,980
PFC 115 A 80 SG/22,23 167861 80 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,850
PFC 115 A 120 SG/22,23 167892 120 115 x 15 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,830
PFC 125 A 24 5G/22,23 614976 24 125x 17 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,200
PFC 125 A 40 SG/22,23 167816 40 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,200
PFC 125 A 60 SG/22,23 167847 60 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,140
PFC 125 A 80 SG/22,23 167878 80 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12.200 10 0,960
PFC 125 A 120 SG/22,23 167908 120 125 x 15 x 22,23 (7/8) 12.200 10 0,930
PFC 180 A 24 5G/22,23 167793 24 180 x 19 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,800
PFC 180 A 40 SG/22,23 167823 40 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,700
PFC 180 A 60 SG/22,23 167854 60 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,400
PFC 180 A 80 SG/22,23 167885 80 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,230
PFC 180 A 120 SG/22,23 167915 120 180 x 15 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,100
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Sciernice listkowe POLIFAN®
Linia wydajna SG

Wysoce profesjonalne narzedzie do trudnych
zadan.
Agresywny szlif, bardzo duza zywotnos¢.

Stal/INOX
wykonanie SG ZIRKON

Ziarno Scierne: Korund cyrkonowy Z
Wielko$¢ ziarna: 40, 60

Obrabiane materiaty:
Stal, INOX

Proces:
Obrébka spawdw, fazowanie, szlif powierzch-
niowy na stali

Wskazowki dot. uzycia:

Wysokowydajne ziarno scierne - korund cyr-
konowy wymaga pracy na mocnych szlifier-
kach katowych przy duzym nacisku.

Symbol EAN Wielkos¢ ziarna DxTxH Maks. —
zaméwieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min]

wykonanie ptaskie PFF

PFF 115 Z 40 SG/22,23 167618 40 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,100
PFF 115 Z 60 SG/22,23 167649 60 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,100
PFF 125 Z 40 SG/22,23 167625 40 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,300
PFF 125 Z 60 SG/22,23 167656 60 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,200
PFF 180 Z 40 SG/22,23 167632 40 180 x 20 x 22,23 (7/8) 8.500 10 3,100
PFF 180 Z 60 SG/22,23 167663 60 180 x 18 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,800
wykonanie odgiete PFC

PFC 115 Z 40 SG/22,23 167922 40 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,100
PFC 115 Z 60 SG/22,23 167953 60 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,100
PFC 125 Z 40 SG/22,23 167939 40 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,200
PFC 125 Z 60 SG/22,23 167960 60 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,140
PFC 180 Z 40 SG/22,23 167946 40 180 x 20 x 22,23 (7/8) 8.500 10 3,100
PFC 180 Z 60 SG/22,23 167977 60 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,800

Wysoce profesjonalne narzedzie do trudnych
zadan.

Agresywny szlif, bardzo duza zywotnos¢
wykonania.

Stal
Wykonanie SG ZIRKON-COMPACT

Ziarno scierne: korund cyrkonowy Z
wielkos¢ ziarna: 40, 60

Obrabiane materiaty:
Stal

Proces:
Obrébka spawdw, fazowanie,
odgratowywanie

Wskazoéwki dot. uzycia:

Wysoce wydajne ziarno $cierne-korund cyrko-
nowy wymaga pracy na mocnych szlifierkach
katowych.

Symbol EAN Wielkos¢ DxTxH Maks. —

zamoéwieniowy 4007220 ziarna [mm (cale)] obroty @
[min]

wykonanie odgiete PFC

PFC 115 Z 40 SG-COMPACT/22,23 614785 40 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,100
PFC 115 Z 60 SG-COMPACT/22,23 614846 60 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,100
PFC 125 Z 40 SG-COMPACT/22,23 614808 40 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,300
PFC 125 Z 60 SG-COMPACT/22,23 614860 60 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,200
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, PFERD
Sciernice listkowe POLIFAN® : tx,

Linia wydajna SG

Profesjonalne narzedzie do trudnych zadan.
Wysoka wydajnos¢ skrawania, duza zywot-
nosc.

INOX
Wykonanie SG ZA

Ziarno scierne: korund cyrkonowy/
korund ZA
Wielkos¢ ziarna: 24, 40, 60, 80

Obrabiane materiaty:
Stal nierdzewna (INOX)

Proces:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw.

Wskazowki dot. uzycia:

Wysokiej jakosci korund cyrkonowy najbar-
dziej nadaje sie do pracy na powierzchniach
ptaskich ze stali INOX. Nie szkli sie.

Do zastosowania na szlifierkach katowych o

roznej mocy.
Symbol EAN Wielkos¢ DxTxH Maks. —
zamowieniowy 4007220 ziarna [mm (cale)] obroty @
[min-]

wykonanie ptaskie PFF

PFF 100 ZA 40 SG/16,0 800126 40 100 x 15x 16,0 (5/8) 15.300 10 0,760
PFF 100 ZA 60 SG/16,0 800133 60 100 x 14 x 16,0 (5/8) 15.300 10 0,760
PFF 100 ZA 80 SG/16,0 800140 80 100 x 14 x 16,0 (5/8) 15.300 10 0,760
PFF 115 ZA 40 SG/22,23 800300 40 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,900
PFF 115 ZA 60 SG/22,23 800317 60 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,900
PFF 115 ZA 80 SG/22,23 800324 80 115 x 16 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,900
PFF 125 ZA 40 SG/22,23 800331 40 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,080
PFF 125 ZA 60 SG/22,23 800348 60 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,080
PFF 125 ZA 80 SG/22,23 800355 80 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,080
PFF 180 ZA 24 SG/22,23 800362 24 180 x 19 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,860
PFF 180 ZA 40 SG/22,23 800379 40 180 x 18 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,860
PFF 180 ZA 60 SG/22,23 800386 60 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,860
PFF 180 ZA 80 SG/22,23 800393 80 180 x 16 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,860
wykonanie odgiete PFC

PFC 115 ZA 40 SG/22,23 800409 40 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,930
PFC 115 ZA 60 SG/22,23 800416 60 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,930
PFC 115 ZA 80 SG/22,23 800423 80 115 x 16 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,930
PFC 125 ZA 40 SG/22,23 800430 40 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,030
PFC 125 ZA 60 SG/22,23 800447 60 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,030
PFC 125 ZA 80 SG/22,23 800454 80 125 x 16 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,030
PFC 180 ZA 24 SG/22,23 800461 24 180 x 19 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,860
PFC 180 ZA 40 SG/22,23 800478 40 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,860
PFC 180 ZA 60 SG/22,23 800485 60 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,860
PFC 180 ZA 80 SG/22,23 800492 80 180 x 16 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,860
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@ Sciernice listkowe POLIFAN®
Linia wydajna SG

Profesjonalne narzedzie do zadan obrébczych,
gdzie liczy sie wysoka jakos¢ powierzchni i
niska temperatura.

Bardzo chtodny szlif na materiatach Zle prze-
wodzacych ciepto.

INOX/Aluminium/metale niezelazne
wykonanie SG A-COOL

Ziarno scierne: korund A i substancje
chtodzace
Wielkos¢ ziarna: 40, 60, 80

Obrabiane materiaty:
INOX, aluminium, metale niezelazne

Proces:
Obrébka spawdw, chtodny szlif powierzch-
niowy

Wskazowki dot. uzycia:

Chtodny szlif juz przy minimalnym nacisku na
szlifierkach katowych z regulowanymi obrota-
mi, przy niskich obrotach.

Nadaje sie szczegdlnie do obrobki blach oraz

cienkosciennych profili.

Symbol EAN Wielkos¢ DxTxH Maks.

zamowieniowy 4007220 ziarna [mm (cale)] obroty @
[min]

wykonanie ptaskie PFF

PFF 100 A 40 SG-COOL/16,0 262764 40 100x 15x 16,0 (5/8) 15.300 10 0,860
PFF 100 A 60 SG-COOL/16,0 262771 60 100 x 14 x 16,0 (5/8) 15.300 10 0,800
PFF 100 A 80 SG-COOL/16,0 262788 80 100 x 14 x 16,0 (5/8) 15.300 10 0,770
PFF 115 A 40 SG-COOL/22,23 222737 40 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,100
PFF 115 A 60 SG-COO0L/22,23 222744 60 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,100
PFF 115 A 80 SG-COO0L/22,23 222751 80 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,040
PFF 125 A 40 SG-COO0L/22,23 232910 40 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,300
PFF 125 A 60 SG-COO0L/22,23 232934 60 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,200
PFF 125 A 80 SG-COO0L/22,23 232958 80 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,200
PFF 180 A 40 SG-COO0OL/22,23 222768 40 180 x 18 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,800
PFF 180 A 60 SG-COO0L/22,23 232989 60 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,600
PFF 180 A 80 SG-COO0L/22,23 233009 80 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,600
wykonanie odgiete PFC

PFC 115 A 40 SG-COOL/22,23 232880 40 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,170
PFC 115 A 60 SG-COOL/22,23 232897 60 115 x 16 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,100
PFC 115 A 80 SG-CO0OL/22,23 232903 80 115 x 16 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,100
PFC 125 A 40 SG-COOL/22,23 232927 40 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,300
PFC 125 A 60 SG-COO0L/22,23 232941 60 125 x 16 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,300
PFC 125 A 80 SG-CO0OL/22,23 232965 80 125 x 16 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,200
PFC 180 A 40 SG-CO0OL/22,23 232972 40 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,800
PFC 180 A 60 SG-COOL/22,23 232996 60 180 x 16 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,600
PFC 180 A 80 SG-COO0OL/22,23 233016 80 180 x 16 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,400
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Sciernice listkowe POLIFAN®

Linia wydajna SG

Ziarno ceramiczne-zalety dla uzytkownika

Stata moc oraz optymalne wykorzystanie
materiatu $ciernego, gdyz ziarno scierne
podczas procesu szlifowania ostrzy sie na
nowo.

Duza agresywnosc szlifu oraz duza zy-
wotnos¢, gdyz materiat Scierny prawie sie
nie zapycha, a aktywne szlifiersko dodatki
powoduja znacznie lepsze wiasciwosci
szlifujace.

INOX/stal
wykonanie SG CO

Symbol EAN Wielkos¢ DxTxH
zamowieniowy 4007220 ziarna [mm (cale)]
wykonanie ptaskie PFF

PFF 115 CO 40 SG/22,23 800157 40 115 x 18 x 22,23 (7/8)
PFF 115 CO 60 SG/22,23 800164 60 115x 17 x 22,23 (7/8)
PFF 125 CO 40 SG/22,23 800171 40 125 x 18 x 22,23 (
PFF 125 CO 60 SG/22,23 800188 60 125 x 17 x 22,23 (7/8)
wykonanie odgiete PFC

PFC 115 CO 40 SG/22,23 800195 40 115 x 18 x 22,23 (7/8)
PFC 115 CO 60 SG/22,23 800201 60 115x 17 x 22,23 (7/8)

PFC 125 CO 40 SG/22,23
PFC 125 CO 60 SG/22,23

800218 40
800225 60

Zmniejszenie czasu obrobki przy rowno-
czesnym polepszaniu jakosci powierzchni
redukuje czas i koszty pracy oraz zwieksza
ekonomicznos¢.

Szczegolnie chtodny szlif na materiatach Zle
przewodzacych ciepto gwarantuje opty-
malne efekty szlifowania bez termicznych
uszkodzen.

Profesjonalne narzedzia do stawiajacych
wysokie wymagania zadan obrobczych na
materiatach trudnoskrawalnych.

Agresywne zdzieranie, ekonomiczne zastoso-
wanie.

Ziarno scierne: korund ceramiczny CO
wielkos¢ ziarna: 40, 60

Obrabiane materiaty:
Stopowa, wysokostopowa i nierdzewna stal,
stopy niklu, stopy tytanu.

Proces:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw

Wskazowki dot. uzycia:

Samoostrzace sie ziarno ceramiczne uzy-
skuje optymalne efekty szlifowania bez
przebarwien. Do zastosowania na twardych
naskorkach walcowniczych. Najlepsze efekty
szlifowania na szlifierkach katowych o wyso-
kiej mocy.

125 x 18 x 22,23 (7/8)
125 x 17 x 22,23 (7/8)

PFERD

Przyktadowe zastosowania

Prace obrébcze na elementach V4A w
gospodarce wodnej i sciekowe;.

Precyzyjna obrébka przy budowie turbin i
napedéw i ich konserwadgji.

Obrébka przy produkgdji turbin gazowych,
parowych i wodnych.

Obrébka powierzchni w przemysle motory-
zacyjnym.

Obrébka twardych spawdw w przemysle
motoryzacyjnym.

Maks. —
obroty @
[min]

13.300 10 0,950
13.300 10 0,950
12.200 10 1,170
12.200 10 1,170
13.300 10 0,950
13.300 10 0,950
12.200 10 1,170
12.200 10 1,170
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PFERD

N

Opatentowany ksztatt Sciernicy POLIFAN®-
STRONG stwarza catkowicie nowy wymiar w
zakresie szlifowania stali.

Znakomite wiasciwosci powoduja:

1 Szybkie szlifowanie poprzez stata agresyw-
nos¢ szlifu az do ostatniego ziarna. Duza
ekonomicznos¢ - przez wieksza moc wiek-
sza ilos¢ usuwanego materiatu w czasie.

M Duze ilosci zdzieranego materiatu.

Duza ekonomicznos¢ przez mniejsze zuzy-
wanie sie narzedzia.

M Bardzo duza zywotnosc.

Duza ekonomicznos¢ przez rzadsza wymia-
ne narzedzia i krétszy czas na jego zmiane.

M Optymalne wykorzystanie napedu o wyso-
kiej mocy.

Ziarno $cierne: korund cyrkonowy Z
Wielkos¢ ziarna: 36, 50

Symbol
zamowieniowy

wykonanie odgiete PFC

PFC 115 Z 36 SGP-STRONG/22,23
PFC 115 Z 50 SGP-STRONG/22,23
PFC 125 Z 36 SGP-STRONG/22,23
PFC 125 Z 50 SGP-STRONG/22,23

Sciernice listkowe POLIFAN®

Wysokowydajna linia SGP

Obrabiane materiaty:
Stal

Proces:
Obrobka spawow, fazowanie, odgratowywa-
nie

Wskazéwki dot. uzycia:

Granulacja 36 optymalna do zastosowania
przy zgrubnej obrébce stali, np. przy obrébce
Spawow.

Granulacja 50 jest optymalna do obrébki
spawow pachwinowych np. fazowania, odgra-
towywania.

Materiat Scierny, listki $cierne i ksztatty talerzy
nosnych przeznaczone sa do zastosowania na
napedach o wysokiej mocy.

Najlepsze efekty osiggane sa na szlifierkach
pneumatycznych turbinowych, szlifierkach ka-
towych o duzej czestotliwosci oraz szlifierkach
elektrycznych.

EAN Wielkos¢ DxTxH
4007220 ziarna [mm (cale)]
777862 36 115 x 18 x 22,23 (7/8)
777879 50 115 x 18 x 22,23 (7/8)
777886 36 125 x 18 x 22,23 (7/8)
777893 50 125 x 18 x 22,23 (7/8)

Stal
wykonanie SGP ZIRKON-STRONG

Maks.
obroty
[min-1]

13.300
13.300
12.200
12.200

10
10
10
10

—
(kg])

1,200
1,200
1,320
1,320
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PFERD

Sciernice listkowe POLIFAN®
Wysokowydajna linia SGP

Bardzo agresywne, specjalistyczne narzedzie
do zdzierania duzej ilosci materiatu w krotkim
czasie. Zastosowanie na mocnych szlifierkach
katowych. Bardzo duza zywotno$¢ i ekono-
micznos¢.

Ziarno Scierne: korund cyrkonowy Z
Wielkos¢ ziarna: 40, 60

Stale/INOX
wykonanie SGP ZIRKON-POWER

Obrabiane materiaty:
Stal, INOX

Proces:
Obrébka spawdw, fazowanie, odratowywanie

Wskazowki dot. uzycia:

Korund cyrkonowy daje najlepsze rezultaty
przy uzyciu na szlifierkach turbinowych oraz
mocnych szlifierkach elektrycznych przy pracy
ze $rednim naciskiem.

Symbol EAN Wielkos¢ DxTxH Maks. —
zaméwieniowy 4007220 ziarna [mm (cale)] obroty @
[min]

wykonanie odgiete PFC

PFC 115 Z 40 SGP-POWER/22,23 618578 40 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,890

PFC 115 Z 60 SGP-POWER/22,23 758717 60 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,890

PFC 125 Z 40 SGP-POWER/22,23 614631 40 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,170

PFC 125 Z 60 SGP-POWER/22,23 758724 60 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,170

PFC 180 Z 40 SGP-POWER/22,23 618585 40 180 x 19 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,780

INOX Specjalistyczne narzedzie do trudnych zadan Wskazéwki dot. uzycia:

. obrébczych, wymagajacych chtodnego szlifu. Kombinacja listkéw szlifujacych oraz lamelek

wykonanie SGP ZIRKON-COOL Agresywne zdzieranie, ekonomiczne zastoso- COOLFLAP® powoduje optymalne wyniki
wanie. szlifowania bez przebarwien materiatu.
Ziarno scierne: Zastosowanie na stali INOX przy $rednim naci-
korund cyrkonowy Z opatentowanymi sku na mocnych szlifierkach katowych.

listkami COOLFLAP®
Wielkos$¢ ziarna: 40, 60, 80

Obrabiane materiaty:
INOX, materiaty Zle przewodzace ciepto

Proces:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawow

Symbol EAN Wielkos¢ DxTxH Maks. —

zamoéwieniowy 4007220 ziarna [mm (cale)] obroty @
[min]

wykonanie ptaskie PFF

PFF 115 Z 40 SGP-CO0L/22,23 611838 40 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,110
PFF 115 Z 60 SGP-CO0L/22,23 611845 60 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,110
PFF 115 Z 80 SGP-COOL/22,23 611852 80 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,110
PFF 125 Z 40 SGP-CO0L/22,23 611869 40 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,350
PFF 125 Z 60 SGP-CO0L/22,23 611876 60 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,350
PFF 125 Z 80 SGP-CO0L/22,23 611883 80 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,350
wykonanie odgiete PFC

PFC 115 Z 40 SGP-COOL/22,23 611777 40 115 x 16 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,110
PFC 115 Z 60 SGP-CO0L/22,23 611784 60 115 x 16 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,110
PFC 115 Z 80 SGP-CO0L/22,23 611791 80 115 x 16 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,110
PFC 125 Z 40 SGP-COOL/22,23 611807 40 125 x 16 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,320
PFC 125 Z 60 SGP-COOL/22,23 611814 60 125 x 16 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,320
PFC 125 Z 80 SGP-CO0L/22,23 611821 80 125 x 16 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,320
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PFERD

Spedjalistyczne narzedzie do wymagajacych
zadan obrébczych na trudno skrawalnych
materiatach.

Bardzo chtodny szlif, agresywne zdzieranie,
ekonomiczne zastosowanie.

Ziarno scierne: korund ceramiczny CO z
aktywna warstwa

Wielkos$¢ ziarna: 40, 60

Obrabiane materiaty:
Wysokostopowa i nierdzewna stal, stopy niklu,
tytanu, aluminium, metale niezelazne.

Symbol
zamoéwieniowy

wykonanie ptaskie PFF

PFF 115 CO 40 SGP-COOL/22,23
PFF 115 CO 60 SGP-COOL/22,23
PFF 125 CO 40 SGP-CO0L/22,23
PFF 125 CO 60 SGP-COOL/22,23
PFF 180 CO 40 SGP-COOL/22,23
wykonanie odgiete PFC

PFC 115 CO 40 SGP-COOL/22,23
PFC 115 CO 60 SGP-COOL/22,23
PFC 125 CO 40 SGP-COOL/22,23
PFC 125 CO 60 SGP-COOL/22,23
PFC 180 CO 40 SGP-COOL/22,23

Sciernice listkowe POLIFAN®
Wysokowydajna linia SGP

Proces:

Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw, fazo-
wanie i odgratowywanie aluminium i metali
niezelaznych

INOX/metale niezelazne
wykonanie SGP CO-COOL

Wskazowki dot. uzycia:

Juz przy niewielkiej sile nacisku samoostrzace
sie ziarno ceramiczne uzyskuje optymalne
efekty szlifowania bez przebarwien. Do
zastosowania takze na twardych naskorkach
walcowniczych. Najlepsze wyniki pracy na
szlifierkach katowych o wysokiej mocy.

EAN Wielkos¢ DxTxH Maks. —
4007220 ziarna [mm (cale)] obroty @
[min-1]

725436 40 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,120
793145 60 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,120
725450 40 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,320
793152 60 125x 17 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,290
725474 40 180 x 20 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,600
725443 40 115x 17 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,120
793169 60 115 x 16 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,120
725467 40 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,320
793176 60 125 x 16 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,290
725481 40 180 x 20 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,600

Specjalne narzedzie do oczyszczania zapcha-
nych narzedzi.

Duza skutecznos¢ czyszczenia materiatdw
sciernych nasypowych

Symbol
zaméwieniowy

RG 300 50

Sztabka czyszczgca ABRACLEAN®

Wskazéwki dot. uzycia:

Podczas czyszczenia zapchanych tarcz fibro-
wych, tarcz POLIFAN® jak réwniez opasek
$ciernych przyktada sie sztabke do rotujacego
narzedzia. Prosimy nosi¢ okulary ochronne!

Sztabka czyszczagca ABRACLEAN®

EAN Wymiary i
4007220 [mm] = (ka7
165225 300 x 50 x 50 2 1,690
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Sciernice listkowe POLIFAN®

Wysokowydajna linia SGP

PFERD

Stal/INOX
wykonanie SGP ZIRKON-CURVE

Symbol
zamoéwieniowy

Wykonanie promieniste PFR
PFR 125 Z 40 SGP-CURVE M/22,23
PFR 125 Z 40 SGP-CURVE /22,23

Stal/INOX

wykonanie SGP ZIRKON-CORNER

Symbol
zamoéwieniowy

wykonanie odgiete PFC
PFC 125 Z 40 SGP-CORNER/22,23

POLIFAN®-CURVE jest innowacyjnym rozwia-
zaniem przy obrébce spawoéw pachwinowych.
Jedyny w swoim rodzaju ksztatt radialny (PFR)
oraz specjalne utozenie listkow Sciernych oka-
ZUja sie niezastapione przy nawet najbardziej
ztozonych procesow obrébczych spawdw
pachwinowych:

I szybki, agresywny szlif poprzez wysoka
wydajnos¢ skrawania i wynikajaca z tego
znaczng oszczednos$¢ kosztdw pracy.

I Precyzyjne i optymalne uwydatnienie geo-
metrii szlifu spawu pachwinowego.

I Stabilnos¢ ksztattu-wysoka jakos¢ pracy.

M Znakomita zywotnosc.

1 Optymalne wykorzystanie materiatu scierne-
go na promieniach.

Specjalistyczne narzedzie do szlifu w miejscach
trudnodostepnych.

Wykonanie z odstajacymi listkami, duza ilos¢
zdzieranego materiatu.

Ziarno scierne: korund cyrkonowy Z
Wielkos¢ ziarna: 40

Obrabiane materiaty:
Stal, INOX

Proces:
Obrébka spawdw pachwinowych.

Wskazowki dot. uzycia:
Wystajace lamelki $cierne dopasowuja sie
dobrze do wklestych konturéw. Po zuzyciu

Ziarno scierne: korund cyrkonowy Z
Granulacja: 40

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Proces:
Spaw pachwinowy, fazowanie, odgratowy-
wanie

Wskazéwki dot. uzycia:

Najlepsze wyniki pracy uzyskuje sie na szlifier-
kach katowych o duzej mocy.

Wykonanie M do obrébki waskich spawdw,
promieni > 5 mm

Wykonanie L do obrébki szerszych spawow,
promieni > 8 mm

EAN Wielkos¢ Szer. DxTxH Maks. —

4007220 ziarna spawu [mm (cale)] obroty @
pachw. [min]

790151 40 >5mm 125 x 14 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,055

790175 40 > 8 mm 125 x 16 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,225

narzedzia wystajace czesci listkdw moga byc
uzywane jak tradycyjne sciernice listkowe.
Odpowiednie do szlifierek katowych wszyst-
kich mocy.

EAN Wielkos¢ DxTxH Maks. —

4007220 ziarna [mm (cale)] obroty @
[min]

614648 40 125 x 15 % 22,23 (7/8) 12.200 10 1,170
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L o PFERD
Sciernice tarczowe do ciecia :

Wymagania wobec nowoczesnych Sciernic tarczowych do ciecia §>

Cienkie sciernice tarczowe do
ciecia - szybkie, agresywne,
wygodne w uzyciu

Cienkie sciernice tarczowe do ciecia 0,8/ 1,0
oraz 1,6 mm przekonuja

I bardzo dobrym cieciem

[9 prostym torem ciecia

I minimalnym tworzeniem sie gratu

Zwiaszcza przy cieciu cienkich blach i cienko-
sciennych profili oprécz przekonujacych zalet
technicznych, uwydatniona zostaje takze duza
produktywnos¢ i ekonomiczno$¢ produktow
PFERD.

Sciernice tnace do obrobki stali
nierdzewnej

Materiaty ze stali INOX znacznie zyskuja na
znaczeniu dzieki swoim wiasciwosciom mate-
riatowym.

Oszczedne stosowanie narzedzia bez nadmier-
nych obciazen termicznych jest konieczne przy
cieciu blach i profili, pozwalajacym uniknac
korozji i przegrzania.

Sciernice tarczowe do ciecia PFERD do obrébki
stali INOX odznaczaja sie dobrymi wtasci-
wosciami takze przy obrobce ciagliwego i
twardego aluminium.

Sciernice tarczowe do ciecia do
najtrudniejszych zadan

Sciernice tarczowe do ciecia maja zastosowa-
nie przy najtrudniejszych zadaniach obrob-
czych.

Przy odcinaniu nadlewdw w odlewniach, przy
gtebokim zanurzaniu sie tarczy w materiat
petny i profile, podstawowymi witasciwosciami
Sciernicy do ciecia powinny by¢ jej sztywnos¢
i stabilnos¢.

Firma PFERD oferuje bardzo stabilne $ciernice
o grubosci do 3,4 mm, wytrzymujgce duze
obciazenia odporne na pekniecia.

Uzycie duzych flanszy mocujacych (g 76 mm,
strona 49) zwieksza bezpieczenstwo pracy
zwtaszcza przy uzyciu szlifierek turbinowych i
szlifierek katowych o wysokiej czestotliwosci.
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PFERD . o
XN Sciernice tarczowe do ciecia

Informacje ogélne

Linie produkcyjne

Sciernice tarczowe PFERD umozliwiaja optymalne wyniki ciecia.
Wychodzac od obrabianego materiatu, posiadanego napedu oraz zadania, oferujemy 3 linie
produktow.

Zréznicowane produkty pozwalaja w praktyce
sprostac wszelkim zadaniom. Uzytkownik
moze wybrac dla danego zadania optymalna
Sciernice.

Wydajna linia SG-ELASTIC

Najszersza paleta narzedzi do profesjonalne-
go zastosowania w przemysle i rzemiosle.

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Wychodzac od zadania obrébczego @ oraz materiatu obrabianego @ zestawienie przedstawia rézne wykonania narzedzi z programu PFERD i
pomaga Panstwu wybrac optymalne narzedzie.

(1) O Materiat Stal INOX o/kamien Aluminium/metale
Zadanie niezelazne
obrébcze Wykonanie strona Wykonanie strona Wykonanie strona
PS-FORTE PS-FORTE
twardosc¢ P 37 twardosc P (INOX)
Ciecie blach i SG-ELASTIC SG-ELASTIC SG-ELASTIC
cienkosciennych profili twardos¢ S 40 twardos¢ R (INOX) twardos¢ N 43
<3 mm twardos¢ P 44 twardosc¢ P twardosc P 44
SG-PLUS SG-PLUS
twardos¢ T 47 twardosc¢ S (INOX)
PS-FORTE
twardosc P (INOX)
PS-FORTE SG-ELASTIC
twardosc P 37 twardoéc R (INOX) . P TORTE @
Ciecie materiatu SG-ELASTIC twardos¢ Q (INOX- ¥ aros
A . ., SG-ELASTIC
petnego i profili twardos¢ S 40, 45 odlew) ., iy
SCR (C) 43, 46 twardos¢ N 43, 45
SG-PLUS SG-PLUS S 46 twardos¢ R (C) 43
twardos¢ T 47 twardos¢ S (INOX)
twardos¢ Q (INOX-
odlew)
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Sciernice tarczowe do ciecia

Informacje ogélne

Objasnienie zaméwienia PFERD
EHT 178-1,6 A 46 R SG-INOX
1 2 3 4567 8

1. Oznaczenie ksztattu narzedzia
EHT = proste wykonanie
EH = odgiete wykonanie
2. Srednica zew.
@ zew. w [mm]
3. Grubosc¢ tarczy
Grubos¢ T/U w [mm]
4. Ziarno scierne

A = Korund

AC = Korund/Weglik krzemu

C = Weglik krzemu

ZA = Korund cyrkonowy/Korund

5. Wielkos¢ ziarna
Wielkos¢ ziarna wg 1SO 8486
6. Stopien twardosci
(charakterystyka tarczy)

Charakterysty-|Grupy
ka tarczy materiatéw

P sredniotwarde |Stal, INOX, kamien

Wydaijna linia SG-ELASTIC (SG)
i Aluminium, metale
N miekkie L
niezelazne
P Sredniotwarde |Stal, INOX, zeliwo,

metale niezelazne

Q Sredniotwarde |INOX, zeliwo
szlachetne

R twarde INOX, kamien

S twarde Stal

Q sredniotwarde |zeliwo szlachetne

S twarde INOX

T bardzo twarde |[Stal

7. Linia produktéw PFERD
Uniwersalna linia PS-FORTE
Wydajna linia SG-ELASTIC
Specjalna linia SG-PLUS

8. Grupa materiatow
INOX
zeliwo szlachetne
ALU

Oznaczenie wg EN 12413
41 A 46 R BF 80
1 2 3 456

1. Oznaczenie ksztattu narzedzia

41 = prosta $ciernica tarczowa

42 = odgieta $ciernica tarczowa
2. Ziarno $cierne

A = Korund

@ = Weglik krzemu

z = Korund cyrkonowy

ZA = Korund cyrkonowy/Korund

3. Wielkos¢ ziarna
Wielkos¢ ziarna wg ISO 8486

4. Stopien twardosci
(charakterystyka tarczy)
Stopnie twardosci oznaczone sa rosnaco
kolejnymi literami alfabetu od bardzo miek-
kich do bardzo twardych (A do 2).

5. Spoiwo
BF = z Zywic syntetycznych wzmocnio-

ne witéknem z tkaning
6. Predkos¢ obwodowa w [m/s]

PFERD

S

Standardy Kolory Data przydatnosci Oznaczenie linii
bezpieczenstwa oSa oznaczajace grupy produktow
materiatéw

Norma europ.
Kolorowy pasek

Oznaczenie wg EN

EN

Maks. predkosc¢ @ zewnetrzna
obwodowa

[m/s]

—1e
oS4
ufety code
EN 12413
4

Grubos¢

wwapfers.com
178x1,6x22,25 mm
Tx.045x78"

@ otworu

Maks. do- wewnetrznego

puszcz. liczba

USA: ANSI EZ.1 and
OSHA regulations.
AUS: AS 1788

d machls ( \
S 2

SEEATS,

Kolorowe oznaczenie materiatu

Wydajna linia
SG-ELASTIC (SG)

Kolory oznaczajace obrabiane materiaty

Wydajna linia
SG-ELASTIC (SG)

Materiat = kolor

Strona Materiat = kolor

Q
—
@
=
Q

Strona

Materiat = kolor

Stal
czarny

Stal
czarny

Stal

40, 45
czarny

INOX
niebieski

INOX
niebieski

INOX

41 niebieski

zeliwo
szlachetne
niebieski/
czerwony

2e||iw€
szlachetne

niebieski/ 42
czerwony

Metale
niezel./
aluminium/
kamien
srebrny/
zielony

» @

Zeliwo
czerwony

Zeliwo
czerwony

42

Kamier/
zeliwo

zielony/ 46
czerwony

Kamien

. 43, 46
zielony

Metale
niezel./
aluminium
srebrny

43, 45

IPPRB®®
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PFERD

Uniwersalne narzedzie, twardosc P.

Wysoka wydajno$¢ ciecia, duza zywotnos¢.

Ziarno scierne: korund A

Obrabiane materiaty:
Stal

Proces:

Ciecie blach, profili oraz materiatu petnego.

Symbol
zamowieniowy

Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)
EH 100-2,4 A 46 P PSF/16,0
EH 100-3,2 A 46 P PSF/16,0
EH 115-2,4 A 46 P PSF/22,23
EH 115-3,2 A 46 P PSF/22,23
EH 125-2,4 A 46 P PSF/22,23
EH 125-3,2 A 46 P PSF/22,23
EH 178-3,0 A 24 P PSF/22,23
EH 230-3,0 A 24 P PSF/22,23
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
EHT 100-2,4 A 46 P PSF/16,0
EHT 115-1,0 A 60 P PSF/22,23
EHT 115-1,6 A 46 P PSF/22,23
EHT 115-2,4 A 46 P PSF/22,23
EHT 125-1,0 A 60 P PSF/22,23
EHT 125-1,6 A 46 P PSF/22,23
EHT 125-2,4 A 46 P PSF/22,23
EHT 178-1,6 A 46 P PSF/22,23
EHT 178-3,0 A 24 P PSF/22,23
EHT 230-1,9 A 46 P PSF/22,23
EHT 230-3,0 A 24 P PSF/22,23

Sciernice tarczowe do ciecia

Wskazéwki dot. uzycia:

Grubos¢ 1,9/1,6/1,0 mm do szybkiego, wy-
godnego ciecia bez gratu.

Grubos¢ 2,4 mm do uniwersalnego ciecia.
Grubos¢ 3,2/3,0 mm o dtuzszej zywotnosci,
bardzo stabilna.

Odpowiednie do szlifierek katowych o réznej
mocy.

Linia uniwersalna PS-FORTE

Stal
wykonanie sredniotwarde, twardosc P

Uzycie duzych flanszy mocujacych (SFS 76,
strona 49) zwieksza stabilnos¢ krawedzi

i zapewnia precyzyjne prowadzenie tarcz
zwiaszcza cienkich, w wykonaniu prostym

@ 178 oraz 230 mm.

EAN

4007220

163511
522981
163528
522998
163429
523001
163436
163450

321256
560242
538111
669174
560259
538128
669167
581209
163474
581339
163498

Oznaczenie EN

42 A 46 P BF 80
42 A 46 P BF 80
42 A 46 P BF 80
42 A 46 P BF 80
42 A 46 P BF 80
42 A 46 P BF 80
42 A 24 P BF 80
42 A 24 P BF 80

41 A 46 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 24 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 24 P BF 80

DxT/UxH
[mm (cale)]

100 x2,4x 16,0
100 x 3,2 x 16,0
115x2,4x22,23
115x 3,2 x 22,23
125x2,4x22,23
125x 3,2 x 22,23
178 x 3,0 x 22,23
230x3,0x22,23

5/8)
5/8)
7/8
7/8
7/8
7/8
7/8
7/8

N~ o~~~ o~~~

)
)
)
)
)
)

100x 2,4 x 16,0 (5/8)
115 x 1,0 x 22,23 (7/8)
115x 1,6 x 22,23 (7/8)
115x 2,4 x 22,23 (7/8)
125 x 1,0 x 22,23 (7/8)
125 x 1,6 x 22,23 (7/8)
125x%2,4x22,23 (7/8)
178 x 1,6 x 22,23 (7/8)
178 x 3,0 x 22,23 (7/8)
230x 1,9x22,23(7/8)
230 x 3,0 x 22,23 (7/8)

Maks.

obroty @

[min]

15.300
15.300
13.300
13.300
12.200
12.200

8.600

6.600

15.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
8.600
8.600
6.600
6.600

25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

4-’

0,950
1,450
1,375
1,875
1,750
2,250
4,025
7,125

0,950
0,625
1,000
1,475
0,750
1,150
1,750
2,325
4,025
4,625
7,125
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PFERD

Sciernice tarczowe do ciecia
Linia uniwersalna PS-FORTE

Uniwersalne narzedzie, twardos¢ P-INOX do Wskazéwki dot. uzycia:

mﬂf i+ redniotwarde. twardoéé p ciecia chlodnego. Grubos¢ 1,9/1,8 /1,6/1,2/1,0 mm do szybkie-
rlvhgl(oc))(r)\ame SRR G AR e Rte Dobre wiasciwosci Scierne, duza zywotnosc. go, wygodnego ciecia bez gratu.

Grubo$¢ 2,5/2,4 mm do uniwersalnego ciecia.
Ziarno scierne: korund A Grubos¢ 3,2 mm dtuzsza zywotnos¢, bardzo
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych i stabilna.
chlorkowych.
Odpowiednie do szlifierek katowych o réznej

Obrabiane materiaty: mocy.

INOX
Proces: Uzycie duzych flanszy mocujacych (SFS 76,

Ciecie blach, profili, materiatu petnego.

strona 49) zwieksza stabilnos¢ krawedzi

i zapewnia precyzyjne prowadzenie tarcz
zwiaszcza cienkich, w wykonaniu prostym
@ 178 oraz 230 mm.

Symbol EAN Oznaczenie EN DxT/UxH Maks. —
zaméwieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min-1]

Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)

EH 100-3,2 A 46 P PSF-INOX/16,0 523018 42 A 46 P BF 80 100 x 3,2 x 16,0 (5/8) 15.300 25 1,450
EH 115-3,2 A 46 P PSF-INOX/22,23 523032 42 A 46 P BF 80 115x 3,2 x 22,23 (7/8) 13.300 25 1,875
EH 125-3,2 A 46 P PSF-INOX/22,23 523056 42 A 46 P BF 80 125 x 3,2 x 22,23 (7/8) 12.200 25 2,250
EH 178-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23 523070 42 A 24 P BF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8.600 25 3,500
EH 230-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23 523094 42 A 24 P BF 80 230 x2,5x22,23(7/8) 6.600 25 5,750
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)

EHT 115-1,0 A 60 P PSF-INOX/22,23 560266 41 A 60 P BF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13.300 25 0,625
EHT 115-1,2 A 60 P PSF-INOX/22,23 810293 41 A 60 P BF 80 115 x 1,2 x 22,23 (7/8) 13.300 25 0,775
EHT 115-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23 538135 41 A 46 P BF 80 115 x 1,6 x 22,23 (7/8) 13.300 25 1,000
EHT 115-1,8 A 46 P PSF-INOX/22,23 810309 41 A 46 P BF 80 115 x 1,8 x 22,23 (7/8) 13.300 25 1,220
EHT 115-2,4 A 46 P PSF-INOX/22,23 523025 41 A 46 P BF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13.300 25 1,475
EHT 125-1,0 A 60 P PSF-INOX/22,23 560372 41 A 60 P BF 80 125 x 1,0 x 22,23 (7/8) 12.200 25 0,750
EHT 125-1,2 A 60 P PSF-INOX/22,23 810316 41 A 60 P BF 80 125 x 1,2 x 22,23 (7/8) 12.200 25 0,900
EHT 125-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23 538142 41 A 46 P BF 80 125 x 1,6 x 22,23 (7/8) 12.200 25 1,175
EHT 125-1,8 A 46 P PSF-INOX/22,23 810323 41 A 46 P BF 80 125 x 1,8 x 22,23 (7/8) 12.200 25 1,395
EHT 125-2,4 A 46 P PSF-INOX/22,23 523049 41 A 46 P BF 80 125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12.200 25 1,625
EHT 150-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23 581223 41 A 46 P BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10.200 25 1,725
EHT 178-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23 581230 41 A 46 P BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8.600 25 2,325
EHT 178-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23 523063 41 A 24 P BF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8.600 25 3,200
EHT 230-1,9 A 46 P PSF-INOX/22,23 581216 41 A 46 P BF 80 230x 1,9 x 22,23 (7/8) 6.600 25 4,625
EHT 230-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23 523087 41 A 24 P BF 80 230 x2,5x 22,23 (7/8) 6.600 25 5,750
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Sciernice tarczowe do ciecia
Linia uniwersalna PS-FORTE

Uniwersalne narzedzie, twardo$¢ P do ciecia
materiatu petnego. Nadaje sie do wszelkich
szlifierek katowych.

Duza wydajnos¢ ciecia, duza zywotnos¢.

Ziarno scierne: weglik krzemu C

Obrabiane materiaty:
Kamien naturalny, kamien sztuczny, kamien
zaroodporny, aluminium, metale niezelazne

Proces:
Ciecie materiatu petnego.

Wskazéwki dot. uzycia:

Grubos¢ 1,6/1,0 mm do szybkiego, wygodne-
go ciecia bez gratu.

Grubos¢ 2,4 mm do uniwersalnego ciecia.
Grubosc¢ 3,2/3,0 mm o dtuzszej zywotnosci,
bardzo stabilna.

Odpowiednie do szlifierek katowych o réznej
mocy.

Kamien/aluminium/metale niezelazne
wykonanie sredniotwarde, twardosc P

Symbol EAN
zaméwieniowy 4007220
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)

EH 100-2,4 C 30 P PSF/16,0 523124
EH 115-2,4 C 30 P PSF/22,23 163665
EH 125-2,4 C 30 P PSF/22,23 163597
EH 150-3,0 C 24 P PSF/22,23 523131
EH 178-3,2 C 24 P PSF/22,23 163603
EH 230-3,2 C 24 P PSF/22,23 163627
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)

EHT 115-1,0 C 60 P PSF/22,23 669310
EHT 115-1,6 C 46 P PSF/22,23 669297
EHT 125-1,0 C 60 P PSF/22,23 804278
EHT 125-1,6 C 46 P PSF/22,23 804308
EHT 178-3,2 C 24 P PSF/22,23 163641
EHT 230-3,2 C 24 P PSF/22,23 163658

Oznaczenie EN

42 C30PBF 80
42 C 30 P BF 80
42 C 30 P BF 80
42 C 24 P BF 80
42 C 24 P BF 80
42 C 24 P BF 80

41 C 60 P BF 80
41 C 46 P BF 80
41 C 60 P BF 80
41 C 46 P BF 80
41 C 24 P BF 80
41 C 24 P BF 80

DxT/UxH Maks. —
[mm (cale)] obroty @
[min-1]

100 x 2,4 x 16,0 (5/8) 15.300 25 0,875
115x%x 2,4 % 22,23 (7/8) 13.300 25 1,150
125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12.200 25 1,375
150 x 3,0 x 22,23 (7/8) 10.200 25 2,500
178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8.600 25 3,500
230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6.600 25 5,875
115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13.300 25 0,625
115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13.300 25 1,100
125x 1,0x 22,23 (7/8) 12.200 25 0,850
125x 1,6 x 22,23 (7/8) 12.200 25 1,175
178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8.600 25 3,500
230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6.600 25 5,875
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Sciernice tarczowe do ciecia

Linia wydajna SG-ELASTIC

Stal
wykonanie twarde, twardos¢ S

Stal

Proces:

Symbol EAN
zamoéwieniowy 4007220

Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)

EH 100-2,4 A 46 S SG/16,0 162576
EH 115-2,4 A 30 S SG/22,23 162606
EH 115-3,2 A 30 S SG/22,23 522424
EH 125-2,4 A 30 S SG/22,23 162217
EH 125-3,2 A 30 S SG/22,23 522431
EH 150-3,0 A 24 S SG/22,23 162255
EH 178-2,9 A 24 S SG/22,23 522653
EH 178-3,2 A 24 S SG/22,23 162262
EH 230-2,9 A 24 S SG/22,23 522684
EH 230-3,2 A 24 S SG/22,23 162309
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)

EHT 100-2,4 A 46 S SG/16,0 162590
EHT 115-1,0 A 60 S SG/22,23 499719
EHT 115-1,6 A 46 S SG/22,23 522813
EHT 115-2,4 A 30 S SG/22,23 162637
EHT 125-1,0 A 60 S SG/22,23 499740
EHT 125-1,6 A 46 S SG/22,23 522691
EHT 125-2,4 A 30 S SG/22,23 162231
EHT 150-3,0 A 24 S SG/22,23 162248
EHT 178-1,6 A 46 S SG/22,23 581155
EHT 178-2,9 A 24 S SG/22,23 522639
EHT 178-3,2 A 24 S SG/22,23 162347
EHT 230-1,9 A 46 S SG/22,23 581162
EHT 230-2,9 A 24 S SG/22,23 522677
EHT 230-3,2 A 24 S SG/22,23 162422

Wysoce wydajne narzedzie, twardos¢ S, nadaje
sie do wszelkich szlifierek katowych.

Wysoka wydajno$¢ ciecia, duza zywotnosc.
Ziarno Scierne: korund A

Obrabiane materiaty:

Oznaczenie EN

42 A 46 S BF 80
42 A 30 S BF 80
42 A 30 S BF 80
42 A 30 S BF 80
42 A 30 S BF 80
42 A 24 S BF 80
42 A 24 S BF 80
42 A 24 S BF 80
42 A 24 S BF 80
42 A 24 S BF 80

41 A 46 S BF 80
41 A 60 S BF 80
41 A 46 S BF 80
41 A 30 S BF 80
41 A60 S BF 80
41 A 46 S BF 80
41 A 30 S BF 80
41 A 24 S BF 80
41 A 46 S BF 80
41 A 24 S BF 80
41 A 24 S BF 80
41 A 46 S BF 80
41 A 24 S BF 80
41 A 24 S BF 80

Wskazéwki dot. uzycia:
Grubo$¢ 1,9/1,6/1,0 mm do szybkiego, wy-
godnego ciecia bez gratu.

PFERD

Grubo$¢ 2,4 mm do uniwersalnego ciecia.
Grubos$¢ 3,2/3,0/2,9 mm o dtuzszej zywotno-
$ci, bardzo stabilna.

Odpowiednie do szlifierek katowych o réznej

mocy.

Ciecie blachy, profili i materiatu petnego.

Uzycie duzych flanszy mocujacych (SFS 76,
strona 49) zwieksza stabilnos¢ krawedzi

i zapewnia precyzyjne prowadzenie tarcz
zwiaszcza cienkich, w wykonaniu prostym
@ 178 oraz 230 mm.

DxT/UxH
[mm (cale)]

100x2,4x 16,0 (5/8)
115 x 2,4 x 22,23 (7/8)
115 x 3,2 x 22,23 (7/8)
125x 2,4 x 22,23 (7/8)
125x 3,2 x 22,23 (7/8)
150 x 3,0 x 22,23 (7/8)
178 x2,9 x 22,23 (7/8)
178 x 3,2 x 22,23 (7/8)
230x2,9x22,23(7/8)
230x 3,2 x22,23(7/8)

100x2,4x 16,0 (5/8
115x1,0x 22,23 (7/8
115x 1,6 x22,23(7/8
115x2,4x22,23(7/8
125x1,0x 22,23 (7/8
125x 1,6 x 22,23 (7/8
125x2,4x22,23(7/8
150 x 3,0 x 22,23 (7/8
178 x 1,6 x 22,23 (7/8
178 x2,9x 22,23 (7/8
178 x 3,2 x 22,23 (7/8
230x1,9x22,23(7/8

(

(

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
230x 2,9 x 22,23 (7/8)
)

230x3,2x22,23(7/8

Maks.
obroty
[min]

15.300
13.300
13.300
12.200
12.200
10.200
8.600
8.600
6.600
6.600

15.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
10.200
8.600
8.600
8.600
6.600
6.600
6.600

=

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

—)
(kg )

1,175
1,575
1,900
1,850
2,125
3,050
4,000
4,375
6,625
7,125

1,025
0,625
1,150
1,575
0,750
1.175
1,850
3,050
2,325
4,000
4,375
4,625
6,625
7,300

40 | 206




PFERD

Sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG-ELASTIC

Wydajne narzedzie, twardo$¢ R-INOX do ciecia Wskazéwki dot. uzycia:

INOX

chtodnego. Grubos¢ 1,9/1,8/1,6/1,2/1,0 mm do szybkiego, . L,
Wysokie wiasciwosci tnace, bardzo dobra wygodnego ciecia bez gratu. wykonanie twarde, twardos¢ R
Zywotnosc. Grubos¢ 2,5/2,4/2,0 mm do uniwersalnego

ciecia.
Ziarno scierne: korund A Grubos¢ 3,2 mm o dtuzszej zywotnosci, bar-
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych i dzo stabilna.

chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
INOX

Proces:

Ciecie blach, profili i materiatu petnego

Odpowiednie do szlifierek katowych o réznej
mocy.

Uzycie duzych flanszy mocujacych (SFS 76,
strona 49) zwieksza stabilnos¢ krawedzi

i zapewnia precyzyjne prowadzenie tarcz
zwiaszcza cienkich, w wykonaniu prostym

@ 178 oraz 230 mm.

Symbol EAN Oznaczenie EN DxT/UxH Maks. —
zamowieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min-1]

Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)

EH 115-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23 162613 42 A 46 R BF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13.300 25 1,575
EH 115-3,2 A 46 R SG-INOX/22,23 522868 42 A 46 R BF 80 115 x 3,2 x 22,23 (7/8) 13.300 25 1,950
EH 125-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23 162651 42 A 46 R BF 80 125 x2,4x 22,23 (7/8) 12.200 25 1,850
EH 125-3,2 A 46 R SG-INOX/22,23 522882 42 A 46 R BF 80 125 x 3,2 x 22,23 (7/8) 12.200 25 2,200
EH 178-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23 162279 42 A 24 R BF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8.600 25 3,200
EH 230-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23 162316 42 A 24 R BF 80 230 x2,5x22,23(7/8) 6.600 25 6,000
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)

EHT 100-1,0 A 60 R SG-INOX/16,0 511787 41 A 60 R BF 80 100 x 1,0 x 16,0 (5/8) 15.300 25 0,550
EHT 115-1,0 A 60 R SG-INOX/22,23 499702 41 A 60 R BF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13.300 25 0,625
EHT 115-1,2 A 60 R SG-INOX/22,23 810330 41 A 60 R BF 80 115x 1,2 x 22,23 (7/8) 13.300 25 0,775
EHT 115-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23 355442 41 A 46 R BF 80 115 x 1,6 x 22,23 (7/8) 13.300 25 1,100
EHT 115-1,8 A 46 R SG-INOX/22,23 810354 41 A 46 R BF 80 115 x1,8x 22,23 (7/8) 13.300 25 1,220
EHT 115-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23 522851 41 A 46 R BF 80 115x2,4x 22,23 (7/8) 13.300 25 1,575
EHT 125-1,0 A 60 R SG-INOX/22,23 499733 41 A 60 R BF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12.200 25 0,750
EHT 125-1,2 A 60 R SG-INOX/22,23 810361 41 A 60 R BF 80 125 x 1,2 x 22,23 (7/8) 12.200 25 0,900
EHT 125-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23 355459 41 A 46 R BF 80 125 x 1,6 x 22,23 (7/8) 12.200 25 1,225
EHT 125-1,8 A 46 R SG-INOX/22,23 810378 41 A 46 R BF 80 125 x1,8x 22,23 (7/8) 12.200 25 1,395
EHT 125-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23 522875 41 A 46 R BF 80 125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12.200 25 1,850
EHT 150-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23 581179 41 A 46 R BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10.200 25 1,725
EHT 178-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23 807729 41 A 46 R BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8.600 25 2,325
EHT 178-1,8 A 46 R SG-INOX/22,23 581186 41 A 46 R BF 80 178 x 1,8 x 22,23 (7/8) 8.600 25 2,500
EHT 178-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23 162378 41 A 24 R BF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8.600 25 3,300
EHT 230-1,9 A 46 R SG-INOX/22,23 807736 41 A 46 R BF 80 230 x 1,9 x 22,23 (7/8) 6.600 25 4,050
EHT 230-2,0 A 46 R SG-INOX/22,23 581193 41 A 46 R BF 80 230 x 2,0 x 22,23 (7/8) 6.600 25 4,625
EHT 230-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23 162446 41 A 24 R BF 80 230 x2,5x22,23(7/8) 6.600 25 6,000
EHT 230-3,2 A 24 R SG-INOX/22,23 475690 41 A 24 R BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6.600 25 7,150
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Sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG-ELASTIC

Bardzo wydajne narzedzie, twardo$¢ Q-INOX-
Guss do ciecia materiatu petnego.

Wysoka wydajnosc ciecia, duza stabilnos¢,
bardzo duza zywotnos¢.

Zeliwo szlachetne
wykonanie Sredniotwarde, twardos¢ Q

Ziarno scierne: korund A
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych i
chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
Zeliwo szlachetne

Proces:
Ciecie materiatu petnego i profili.

Wskazowki dot. uzycia:
Grubos¢ 2,9 mm zapewnia bardzo wysoka
zywotnosc i stabilnosc¢.

Najlepsze wyniki na szlifierkach pneumatycz-
nych turbinowych i mocnych szlifierkach elek-
trycznych katowych o duzej czestotliwosci.

PFERD

Symbol EAN Oznaczenie EN DxT/UxH Maks. —
zaméwieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min-1]

Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)
EH 230-2,9 A 24 Q SG-INOX-Guss/22,23 522905 42 A 24 Q BF 80 230x2,9x22,23(7/8) 6.600 25 6,250
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
EHT 230-2,9 A 24 Q SG-INOX-Guss/22,23 522899 41 A 24 Q BF 80 230x 2,9x22,23(7/8) 6.600 25 6,250
Jeli Wysoce wydajne narzedzie, twardo$¢ Q Wskazéwki dot. uzycia:

eliwo Duza wydajnos¢ ciecia, wykonanie bardzo Grubo$¢ 3,2 mm zapewnia najwyzsza zywot-

wykonanie sredniotwarde, twardos¢ Q

Obrabiane materiaty:
Zeliwo (szare i sferoidalne)

Proces:
Ciecie materiatu petnego i profili

Symbol EAN Oznaczenie EN DxT/UxH
zamowieniowy 4007220 [mm (cale)]

Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)

EH 230-3,2 AC 24 Q SG/22,23 522929 42 AC 24 Q BF 80 230 x 3,2 x22,23(7/8)
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
EHT 230-3,2 AC 24 Q SG/22,23 522912 41 AC 24 Q BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8)

stabilne, duza zywotnos¢. nos¢ i stabilnosc.

Maks.
obroty
[min-1]

6.600

6.600

Ziarno $cierne: korund i weglik krzemu AC  Najlepsze rezultaty na szlifierkach turbinowych
i silnych szlifierkach elektrycznych.

@ —
(ka7

25 8,000

25 8,000
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Sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG-ELASTIC

Wysoce wydajne narzedzie, twardo$¢ N-Alu.
Wykonanie, ktére sie nie zapycha. Wysoka

Wskazéwki dot. uzycia:
Grubos¢ 1,0/,1,6 mm do szybkiego, wygodne-

Alu/metale niezelazne
wykonanie miekkie, twardos¢ N

wydajnos¢ ciecia, duza zywotnos¢.

Ziarno scierne: korund A

Nie zawiera wypetniaczy, ktére tworza pozo-

statosci na detalu obrabianym. Powierzchnie
mozna od razu spawac.

Obrabiane materiaty:

Aluminium o duzej wytrzymatosci i ciagliwosci,

metale niezelazne

Proces:
Ciecie blach, profili, materiatu petnego

go ciecia bez gratu.

Grubos¢ 2,4 mm do uniwersalnego ciecia.
Grubo$c¢ 2,9 mm o dtuzszej zywotnosci, bar-

dzo stabilna.

Odpowiednie do szlifierek katowych o réznej

mocy.

Uzycie duzych flanszy mocujacych (SFS 76,
strona 49) zwieksza stabilno$¢ krawedzi

i zapewnia precyzyjne prowadzenie tarcz
zwiaszcza cienkich, w wykonaniu prostym

@ 178 oraz 230 mm.

Symbol EAN Oznaczenie EN DxT/UxH Maks. —
zamowieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min-1]

Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)

EH 115-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23 522936 42 A 30 N BF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13.300 25 1,500
EH 125-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23 389027 42 A 30 N BF 80 125 x 2,4 x 22,23 (7/8) 12.200 25 1,850
EH 178-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23 538517 42 A 24 N BF 80 178 x 2,9 x 22,23 (7/8) 8.600 25 4,025
EH 230-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23 538548 42 A 24 N BF 80 230 x2,9x22,23(7/8) 6.600 25 7,300
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)

EHT 115-1,0 A 60 N SG-ALU/22,23 804964 41 A 60 N BF 80 115 x 1,0 x 22,23 (7/8) 13.300 25 0,625
EHT 115-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23 804988 41 A 46 N BF 80 115 x 1,6 x 22,23 (7/8) 13.300 25 1,000
EHT 115-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23 617892 41 A 30 N BF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13.300 25 1,475
EHT 125-1,0 A 60 N SG-ALU/22,23 804995 41 A 60 N BF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12.200 25 0,750
EHT 125-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23 805008 41 A 46 N BF 80 125 x 1,6 x 22,23 (7/8) 12.200 25 1,200
EHT 125-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23 617786 41 A 30 N BF 80 125 x 2,4 x 22,23 (7/8) 12.200 25 1,850
EHT 178-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23 805015 41 A 46 N BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8.600 25 2,325
EHT 178-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23 538487 41 A 24 N BF 80 178 x2,9x 22,23 (7/8) 8.600 25 4,025
EHT 230-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23 538524 41 A 24 N BF 80 230x2,9x22,23(7/8) 6.600 25 7,300

Wysoce wydajne narzedzie, twardos¢ R.
Wysoka wydajnos¢ ciecia, duza stabilnos¢,
bardzo duza zywotnosc.

Ziarno scierne: weglik krzemu C

Obrabiane materiaty:
Kamien naturalny, kamien sztuczny, kamien
zaroodporny, zeliwo, metale niezelazne

Proces:
Ciecie materiatu petnego i profili

Wskazowki dot. uzycia:

Grubos¢ 3,2/3,0 mm - bardzo duza zywotnos¢,

duza stabilnos¢.

Grubos¢ 2,4 mm do zadan uniwersalnych.

Dla szlifierek katowych o réznych mocach.

Kamien/zeliwo/metale niezelazne
wykonanie twarde, twardos¢ R

Symbol EAN Oznaczenie EN DxT/UxH Maks. —
zamowieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min]

Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)

EH 115-2,4 C 30 R SG/22,23 163252 42 C 30 R BF 80 115 x 2,4 x 22,23 (7/8) 13.300 25 1,350
EH 125-2,4 C 30 R SG/22,23 162996 42 C 30 R BF 80 125x2,4x22,23(7/8) 12.200 25 1,475
EH 178-3,2 C 24 R SG/22,23 163061 42 C 24 R BF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8.600 25 3,875
EH 230-3,2 C 24 R SG/22,23 163078 42 C 24 R BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6.600 25 5,850
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)

EHT 100-2,4 C 46 R SG/16,0 163016 41 C 46 R BF 80 100 x 2,4 x 16,0 (5/8) 15.300 25 0,950
EHT 150-3,0 C 24 R SG/22,23 163047 41 C 24 RBF 80 150 x 3,0 x 22,23 (7/8) 10.200 25 2,450
EHT 178-3,2 C 24 R SG/22,23 163092 41 C 24 R BF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8.600 25 3,875
EHT 230-3,2 C 24 R SG/22,23 163146 41 C 24 R BF 80 230 x 3,2 x22,23(7/8) 6.600 25 5,875
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Sciernice tarczowe do ciecia

Linia wydajna SG-ELASTIC

Stal/INOX/zeliwo/metale niezelazne
wykonanie Sredniotwarde, twardos¢ P

Symbol
zamowieniowy

EHT 30-1,1 A 60 P SG/6,0
EHT 30-1,4 A 60 P SG/6,0
EHT 40-1,1 A 60 P SG/6,0
EHT 40-2,1 A 46 P SG/6,0
EHT 50-1,1 A 60 P SG/6,0
EHT 50-1,4 A 60 P SG/6,0
EHT 50-2,1 A 46 P SG/6,0
EHT 50-3,0 A 46 P SG/6,0
EHT 65-1,1 A 60 P SG/6,0
EHT 65-1,1 A60 P SG/10,0
EHT 65-1,4 A 60 P SG/10,0
EHT 65-2,1 A 46 P SG/10,0
EHT 65-3,0 A 46 P SG/10,0
EHT 70-1,1 A60 P SG/10,0
EHT 70-1,4 A 60 P SG/10,0
EHT 70-2,1 A 46 P SG/10,0
EHT 70-3,0 A 46 P SG/10,0
EHT 76-1,1 A 60 P SG/6,0
EHT 76-1,1 A 60 P SG/10,0
EHT 76-1,4 A 60 P SG/10,0
EHT 76-2,1 A 46 P SG/10,0
EHT 76-3,0 A 46 P SG/10,0

EAN
4007220

165621
165638
165645
165652
165669
165676
165683
165690
165706
165713
165720
165737
165744
165751
165768
165775
165782
165812
165829
165836
165843
165850

Uniwersalne narzedzie, twardos¢ P do ciecia

chtodnego.

Wysoka wydajnos¢ ciecia, dobra zywotnos¢.

Ziarno Scierne: korund A
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych i

chlorkowych.

Obrabiane materiaty:

Stal, INOX, stale zaroodporne, zeliwo, metale
niezelazne, stopy na bazie niklu

Oznaczenie EN

41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80

Proces:

PFERD

Ciecie blach, profili, materiatu petnego

Wskazéwki dot. uzycia:

Do uniwersalnego ciecia zwtaszcza w miej-

czych kazdej mocy.

nie.

DxTxH
[mm (cale)]

30x1,1x6,0(1/4
30x1,4x6,0(1/4
40x 1,1 x6,0 (1/4
40x2,1x6,0(1/4
50 x 1,1 x6,0 (1/4
50x 1,4x6,0(1/4
50x2,1x6,0(1/4
50 x3,0x 6,0 (1/4
65x1,1x6,0(1/4
65x 1,1 x 10,0 (25/64
65x1,4x 10,0 (25/6
65x2,1x10,0(25/6
65 x 3,0x 10,0 (25/6
70x1,1x 10,0 (25/6

(

(

(

5 B BB

70x 1,4 x 10,0 (25/6
70x2,1x10,0(25/6
70x3,0x 10,0 (25/64

76 x1,1x6,0 (1/4
76 x 1,1 x 10,0 (25/64

5 B

76 x 1,4 x 10,0 (25/64
76 x 2,1 x 10,0 (25/64
(

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
76 x 3,0 x 10,0 (25/64)

Trzpienie mocujgce dla krgzkoéw sciernych/tarcz sciernych

Trzpienie mocujace

do matych sciernic do ciecia

Symbol
zamoéwieniowy

BO 6/6 0-4

BO 6,35/6 0-4 (1/4")
BO 6/10 0-4

BO 6,35/10 0-4 (1/4")
BO 8/10 0-4

Trzpienie do zamocowania matych $ciernic do
ciecia na szlifierkach prostych.
Wykonanie stabilne o najwiekszej odpornosci

trzpienia na pekniecie.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

Przy uzyciu trzpienia mocujacego nalezy prze-
strzegac¢ maks. dopuszczalnej liczby obrotow.
Z zamontowanym trzpieniem mocujacym na
szlifierce prostej stosowac do maks. dopusz-
czalnych obrotéw trzpienia.

EAN o trzonka
4007220 [mm]
219119 6
219126 6,35
219140 6
219133 6,35
219157 8

Otwor-
]

[mm]
6

6

10

10

10

Zakres
moc.
[mm]

0-4
0-4
0-4
0-4
0-4

Symbol zamoéwieniowy:
Trzpienie mocujace nalezy zamawiac oddziel-

Maks.

obroty @

[min-1]
51.000
51.000
38.200
38.200
30.600
30.600
30.600
30.600
23.500
23.500
23.500
23.500
23.500
21.800
21.800
21.800
21.800
20.100
20.100
20.100
20.100
20.100

=

RN Ry R RN

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

scach trudnodostepnych. Do zastosowania na
szlifierkach prostych elektrycznych i pneumaty-

(kg ])

0,100
0,150
0,200
0,300
0,250
0,300
0,450
0,600
0,400
0,400
0,500
0,750
1,000
0,450
0,550
0,850
1,150
0,550
0,550
0,650
1,000
1,350

) —
(ko)

0,036
0,036
0,036
0,036
0,040
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PFERD ,
: Sciernice tarczowe do ciecia

q Wydajna linia SG-ELASTIC (o 300 - 400 mm)

Narzedzie specjalne, twardos¢ S.
Duza zywotnos¢. Do zastosowania na recz-
nych szlifierkach srednica 300 - 400 mm.

Stal
wykonanie twarde, twardos¢ S

Ziarno scierne: korund A

Obrabiane materiaty:
Stal, zeliwo

Proces:
Ciecie profili i materiatu petnego

Wskazowki dot. uzycia:

Zastosowanie na recznych szlifierkach kato-
wych z silnikami elektrycznymi i spalinowymi.
Przy @ 300 mm oferujemy w zaleznosci od
obrotdéw maszyny Sciernice do ciecia 80 m/s i
100 m/s.

Symbol zamoéwieniowy:
Prosimy podac $rednice otworu wewn. oraz
predkosci obw. (80 lub 100 m/s).

Symbol EAN Oznaczenie EN DxTxH Maks. —
zamoéwieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min]

Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste EHT (ksztatt 41)

80 EHT 300-4,0 A 24 S SG/20,0 162460 41 A 24 S BF 80 300 x 4,0 x 20,0 5.100 20 12,800
80 EHT 300-4,0 A 24 S SG/22,23 162477 41 A 24 S BF 80 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 5.100 20 12,800
80 EHT 300-4,0 A 24 S SG/25,4 162484 41 A 24 S BF 80 300 x4,0x25,4 (1) 5.100 20 12,800
Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
100 EHT 300-4,0 A 24 S SG/20,0 540008 41 A 24 S BF 100 300 x 4,0 x 20,0 6.400 20 12,800
100 EHT 300-4,0 A 24 S SG/22,23 540015 41 A 24 S BF 100 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 6.400 20 12,800
100 EHT 300-4,0 A 24 S SG/25,4 540022 41 A 24 S BF 100 300x4,0x254 (1) 6.400 20 12,800
100 EHT 350-4,5 A 24 S SG/20,0 540039 41 A 24 S BF 100 350 x 4,5 x 20,0 5.500 10 10,000
100 EHT 350-4,5 A 24 S SG/22,23 540046 41 A 24 S BF 100 350 x 4,5 x 22,23 (7/8) 5.500 10 10,000
100 EHT 350-4,5 A 24 S SG/25,4 540053 41 A 24 S BF 100 350x4,5x254 (1) 5.500 10 10,000
100 EHT 400-4,8 A 24 S SG/22,23 540060 41 A 24 S BF 100 400 x 4,8 x 22,23 (7/8) 4.800 10 13,000
100 EHT 400-4,8 A 24 S SG/25,4 540077 41 A 24 S BF 100 400 x 4,8 x 25,4 (1) 4.800 10 13,000

Narzedzie specjalne, twardos¢ N-Alu.
Sciernica o bardzo dobrych whasciwosciach
Sciernych, ktora sie nie zapycha. Zastosowanie
na maszynach recznych @ 300 - 350 mm.

Aluminium/metale niezelazne
wykonanie miekkie, twardos¢ N

Ziarno scierne: korund A

Obrabiane materiaty:
Nieciagliwe, twarde aluminium, metale
niezelazne

Proces:
Ciecie profili i materiatu petnego

Wskazowki dot. uzycia:

Do zastosowania na szlifierkach recznych z
silnikiem elektrycznym lub z silnikiem spalino-
wym o wysokiej czestotliwosci.

Symbol zaméwieniowy:
Przy zaméwieniu prosze podac Srednice

otworu.
Symbol EAN Oznaczenie EN DxTxH Maks. —
zamowieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min1]
Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
80 EHT 300-4,0 A 24 N SG ALU/25,4 539149 41 A 24 N BF 80 300 x 4,0 x 25,4 (1) 5.100 20 12,800
80 EHT 350-4,0 A 24 N SG ALU/25,4 539156 41 A 24 N BF 80 350 x 4,0 x 25,4 (1) 4.400 10 8,900
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Sciernice tarczowe do ciecia :

Wydajna linia SG-ELASTIC (2 300 - 400 mm) Q

Narzedzie specjalne, twardo$¢ R.

Bardzo dobre wiasciwosci $cierne, bardzo
duza zywotnos¢. Do zastosowania na recz-
nych szlifierkach @ 300 - 350 mm.

Kamien
wykonanie twarde, twardos¢ R

Ziarno Scierne: weglik krzemu C

Obrabiane materiaty:
Kamien naturalny, kamien zaroodporny, meta-
le niezelazne, zeliwo

Proces:
Ciecie materiatu petnego i profili

Wskazowki dot. uzycia:

Do zastosowania na szlifierkach recznych z
silnikiem elektrycznym lub z silnikiem spalino-
wym o wysokiej czestotliwosci.

Symbol zaméwieniowy:
Przy zamawianiu prosimy podac srednice
otworu wewnetrznego.

Symbol EAN Oznaczenie EN DxTxH Maks. —
zaméwieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min]

Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste EHT (ksztatt 41)

80 EHT 300-4,0 C 24 R SG/20,0 163177 41 C 24 RBF 80 300 x 4,0 x 20,0 5.100 20 10,300

80 EHT 300-4,0 C 24 R SG/22,23 163184 41 C 24 RBF 80 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 5.100 20 10,300

80 EHT 300-4,0 C 24 R SG/25,4 163191 41 C 24 R BF 80 300 x4,0x25,4 (1) 5.100 20 10,300
Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste EHT (ksztatt 41)

100 EHT 350-4,5 C 24 R SG/20,0 540145 41 C 24 R BF 100 350 x 4,5 x 20,0 5.500 10 8,300

100 EHT 350-4,5 C 24 R SG/22,23 540152 41 C 24 R BF 100 350 x 4,5 x 22,23 (7/8) 5.500 10 8,300

100 EHT 350-4,5 C 24 R SG/25,4 540169 41 C 24 R BF 100 350x4,5x254 (1) 5.500 10 8,300

Narzedzie specjalne, twardo$¢ Q do ciecia
duzych przekrojow.

Dobre wiasciwosci $cierne, bardzo duza
zywotno$¢. Do zastosowania na recznych
szlifierkach z silnikami elektrycznymi oraz
spalinowymi @ 300 - 350 mm.

Zeliwo/zelbeton
wykonanie sredniotwarde, twardos¢ Q

Ziarno Scierne: korund i weglik krzemu
AC

Obrabiane materiaty:
Zeliwo, zelbeton, materiaty ciagliwe

Proces:
Ciecie zbrojonego materiatu petnego

Wskazowki dot. uzycia:

Do zastosowania na szlifierkach recznych z sil-
nikiem elektrycznym, o wysokiej czestotliwosci
lub z silnikiem beznynowym.

Symbol zaméwieniowy:
Przy zamawianiu prosimy podac srednice
otworu wewnetrznego.

Symbol EAN Oznaczenie EN DxTxH Maks. —
zamoéwieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty
[min-1]

Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
100 EHT 300-4,0 AC 24 Q SG/20,0 540084 41 AC 24 Q BF 100 300 x 4,0 x 20,0 6.400 20 10,800
100 EHT 300-4,0 AC 24 Q SG/22,23 540091 41 AC 24 Q BF 100 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 6.400 20 10,800
100 EHT 350-4,5 AC 24 Q SG/20,0 540114 41 AC 24 Q BF 100 350 x 4,5 x 20,0 (51/64) 5.500 10 9,000
100 EHT 350-4,5 AC 24 Q SG/22,23 540121 41 AC 24 Q BF 100 350 x 4,5 x 22,23 (7/8) 5.500 10 9,000
100 EHT 350-4,5 AC 24 Q SG/25,4 540138 41 AC 24 Q BF 100 350 x 4,5 x 25,40 (1) 5.500 10 9,000
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Sciernice tarczowe do ciecia
Wydajna linia SG-PLUS

Narzedzie o bardzo wysokiej wydajnosci,
twardo$¢ T.

Wyjatkowo dobre wiasciwosci scierne, wyjat-
kowo duza zywotnos¢.

Wskazéwki dot. uzycia:
Grubos¢ 1,0 mm do szybkiego, wygodnego
ciecia bez gratu przy duzej zywotnosci.
Grubos$¢ 2,5/2,4 mm do uniwersalnego ciecia

przy duzej zywotnosci.

Ziarno scierne: korund A

Grubo$¢ 2,8 mm o dtuzszej zywotnosci, bar-

dzo stabilna.

Obrabiane materiaty:
Stal

Ciecie blach, profili, materiatu petnego.

Odpowiednie do pnaumatycznych szlifierek
Proces: turbinowych oraz elektrycznych szlifierek
katowych o wysokiej czestotliwosci.

Stal
wykonanie bardzo twarde, twardos¢ T

Symbol EAN Oznaczenie EN DxT/UxH Maks. —
zaméwieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min-1]

Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)

EH 115-2,4 A 30 T SGP/22,23 248126 42 A30TBF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13.300 25 1,375
EH 125-2,4 A30 T SGP/22,23 248157 42 A 30T BF 80 125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12.200 25 1,625
EH 178-2,5 A 24 T SGP/22,23 522714 42 A 24 TBF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8.600 25 3,625
EH 178-2,8 A 24 T SGP/22,23 162293 42 A 24T BF 80 178 x 2,8 x 22,23 (7/8) 8.600 25 3,900
EH 230-2,8 A 24 T SGP/22,23 162330 42 A 24T BF 80 230 x 2,8 x22,23(7/8) 6.600 25 6,300
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)

EHT 115-1,0 A 60 T SGP/22,23 538043 41 A60 T BF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13.300 25 0,625
EHT 115-2,4 A 30 T SGP/22,23 248133 41 A30TBF 80 115 x 2,4 x 22,23 (7/8) 13.300 25 1,375
EHT 125-1,0 A 60 T SGP/22,23 538050 41 A60TBF 80 125 x1,0x 22,23 (7/8) 12.200 25 0,750
EHT 125-2,4 A 30 T SGP/22,23 248140 41 A30TBF80 125x2,4x22,23(7/8) 12.200 25 1,625
EHT 178-2,5 A 24 T SGP/22,23 522707 41 A24TBF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8.600 25 3,625
EHT 178-2,8 A 24 T SGP/22,23 162392 41 A24TBF 80 178 x 2,8 x 22,23 (7/8) 8.600 25 4,000
EHT 230-2,5 A 24 T SGP/22,23 522721 41 A24TBF 80 230 x 2,5 x 22,23 (7/8) 6.600 25 5,750
EHT 230-2,8 A 24 T SGP/22,23 162453 41 A24TBF 80 230 x 2,8 x22,23(7/8) 6.600 25 6,275
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Sciernice tarczowe do ciecia
Wydajna linia SG-PLUS

Wskazéwki dot. uzycia:
Grubosc 0,8/1,0/1,6/1,9 mm do chtodnego,

Narzedzie o bardzo wysokiej wydajnosci do
pracy przy ekstremalnym obciazeniu, twar-

INOX
wykonanie twarde, twardos¢ S

dos¢ S. szybkiego, wygodnego ciecia bez gratu przy
Najwyzsze wiasciwosci Scierne, wyjatkowa duzej zywotnosci.
Zywotnosc. Grubos¢ 2,2/2,3 mm do uniwersalnego ciecia

przy duzej zywotnosci.

Ziarno scierne: korund

Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych i

chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
INOX

Proces:
Ciecie blach, profili, materiatu petnego

Odpowiednie do pneumatycznych szlifierek
turbinowych oraz elektrycznych szlifierek

katowych o wysokiej czestotliwosci.

Uzycie duzych flanszy mocujacych (SFS 76,
strona 49) zwieksza stabilnos¢ krawedzi i
zapewnia precyzyjne prowadzenie tarczy
zwtaszcza cienkich, w wykonaniu prostym
@ 178 oraz 230 mm.

Symbol EAN Oznaczenie EN DxT/UxH Maks. —
zamowieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min-1]

Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)

EH 115-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/22,23 669327 42 A 60 S BF 80 115x 0,8 x 22,23 (7/8) 13.300 25 0,500
EH 115-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23 281963 42 A 46 S BF 80 115x 2,2 x 22,23 (7/8) 13.300 25 1,450
EH 125-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/22,23 669334 42 A 60 S BF 80 125 x 0,8 x 22,23 (7/8) 12.200 25 0,625
EH 125-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23 281987 42 A 46 S BF 80 125x 2,2 x22,23(7/8) 12.200 25 1,650
EH 178-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23 282007 42 A 24 S BF 80 178 x 2,8 x 22,23 (7/8) 8.600 25 3,775
EH 230-2,3 A 24 S SGP-INOX/22,23 522790 42 A 24 S BF 80 230x 2,3 x22,23(7/8) 6.600 25 5,250
EH 230-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23 282021 42 A 24 S BF 80 230 x 2,8 x 22,23 (7/8) 6.600 25 6,300
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)

EHT 100-1,0 A 60 S SGP-INOX/16,0 538067 41 A 60 S BF 80 100 x 1,0 x 16,0 (5/8) 15.300 25 0,550
EHT 115-1,0 A 60 S SGP-INOX/22,23 538074 41 A 60 S BF 80 115 x 1,0 x 22,23 (7/8) 13.300 25 0,625
EHT 115-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23 538081 41 A 46 S BF 80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13.300 25 1,000
EHT 115-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23 281956 41 A 46 S BF 80 115 x 2,2 x 22,23 (7/8) 13.300 25 1,250
EHT 125-1,0 A 60 S SGP-INOX/22,23 538098 41 A 60 S BF 80 125 x1,0x 22,23 (7/8) 12.200 25 0,750
EHT 125-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23 538104 41 A 46 S BF 80 125 x 1,6 x 22,23 (7/8) 12.200 25 1,175
EHT 125-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23 281970 41 A 46 S BF 80 125x 2,2 x 22,23 (7/8) 12.200 25 1,600
EHT 178-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23 357873 41 A 46 S BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8.600 25 2,350
EHT 178-2,3 A 24 S SGP-INOX/22,23 522752 41 A 24 S BF 80 178 x 2,3 x 22,23 (7/8) 8.600 25 3,125
EHT 178-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23 281994 41 A 24 SBF 80 178 x 2,8 x 22,23 (7/8) 8.600 25 3,700
EHT 230-1,9 A 46 S SGP-INOX/22,23 522776 41 A 46 S BF 80 230 x 1,9 x22,23(7/8) 6.600 25 4,625
EHT 230-2,3 A 24 S SGP-INOX/22,23 522783 41 A 24 S BF 80 230 x 2,3 x22,23(7/8) 6.600 25 5,250
EHT 230-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23 282014 41 A 24 S BF 80 230 x 2,8 x22,23(7/8) 6.600 25 6,350
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Sciernice tarczowe do ciecia
Wydajna linia SG-PLUS

Bardzo wydajne narzedzie do pracy przy du- Wskazéwki dot. uzycia: .o
zym obciazeniu, twardos¢ Q-INOX-Guss. Grubos¢ 2,9 mm, najwieksza zywotnos¢, duza Ze"ll'vo IN,OX,'G:S’:' d dosé
Bardzo duza wydajno$c ciecia, wysokie wiasci-  stabilnos¢. wykonanie sredniotwarde, twardosc Q

wosci Scierne, bardzo duza zywotnos¢.

Bardzo dobre rezultaty przy uzyciu szlifierek
Ziarno $cierne: korund cyrkonowy ZA turbinowych i mocnych szlifierek elektrycz-
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych i nych.
chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
Zeliwo szlachetne, staliwo

Proces:
Ciecie materiatu petnego i profili

Symbol EAN Oznaczenie EN DxT/UxH @  —
zamowieniowy 4007220 [mm (cale)] ’
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)
EH 230-2,9 ZA 24 Q SGP-INOX-Guss/22,23 522820 42 7ZA 24 Q BF 80 230 x2,9x22,23(7/8) 6.600 25 6,125
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
EHT 230-2,9 ZA 24 Q SGP-INOX-Guss/22,23 522806 41 ZA 24 Q BF 80 230 x2,9x22,23(7/8) 6.600 25 6,125

Wysokowydajne narzedzie do pracy pod eks-
tremalnym obcigzeniem, twardos¢ Q

Bardzo dobre witasciwosci Scierne, najwyzsza
Zywotnosc.

Zeliwo
wykonanie sredniotwarde, twardos¢ Q

Ziarno scierne: korund cyrkonowy/
korund ZA

Obrabiane materiaty:
Zeliwo (szare i sferoidalne)

Proces:
Ciecie materiatu petnego i profili

Wskazéwki dot. uzycia:

Grubo$¢ 3,4 mm, najwyzsza zywotnos¢,
bardzo duza stabilnos¢. Optymalne zastoso-
wanie na szliferkach turbinowych i mocnych
szlifierkach katowych.

EAN znaczenie EN DxT/UxH ) —
:Z:lo’)\?vlieniowy 4007220 Oznaczenie [mm /(::Jale)] @
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)
EH 230-3,4 ZA 24 Q SGP/22,23 522844 42 ZA 24 Q BF 80 230 x 3,4 x 22,23 (7/8) 6.600 25 7,875
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)
EHT 230-3,4 ZA 24 Q SGP/22,23 522837 41 ZA 24 Q BF 80 230 x 3,4 x 22,23 (7/8) 6.600 25 7,875

Zestaw kotnierzy mocujacych

Flansze mocujace @ 76 mm do wrzecion
napedowych M 14. Stuzy do zwiekszenia
stabilnosci i lepszego przenoszenia sity przy
Sciernicach tarczowych.

Zestaw kotnierzy mocujacych
do sciernic do ciecia

Wskazéwki dot. uzycia:

Uzycie duzych flanszy mocujacych (SFS 76)
zwieksza stabilnos¢ krawedzi i zapewnia pre-
cyzyjne prowadzenie tarczy zwtaszcza cienkich
Sciernicach o srednicy w wykonaniu prostym
21781230 mm.

Symbol EAN Kotnierz mocujacy-o i
zamoéwieniowy 4007220 [mm] @ ’
SFS 76 595275 76 1 0,370
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Program PFERD Diamentowe
sciernice tarczowe do ciecia

Do réznorodnych zadan obrébczych w prze-
mysle, budownictwie, rzemiosle PFERD oferuje
diamentowe Sciernice tarczowe do ciecia w 3
liniach produkcyjnych oznaczonych systemem
koloréw.

Diamentowe Sciernice tarczowe do ciecia
PFERD gwarantuja optymalne wyniki pracy
oraz duze bezpieczenstwo. Optymalne na-
rzedzie do ciecia betonu, betonu ptukanego,
klinkieru, twardego kamienia, granitu lub
innych metali kolorowych.

Sciernice te cechuja:

M Wysokiej jakosci diamenty.

M Znakomite wtasciwosci ciecia.

M Wysoka koncentracja diamentu.

I Krétki czas pracy, duza zywotnosc.

M Wysoki komfort pracy, duza ekonomicznos¢.

Objasnienie zamoéwienia PFERD
DS 230x22,23 SG
1 2 3 4 5

1. Oznaczenie i ksztatt narzedzia
DS = Diament, wykonanie segmentowe
DG = Diament, wykonanie z okfadzing
ciagla
2. Srednica zewnetrzna
@ zew.w [mm]
3. Srednica otw. wew.
@ otworu H w [mm]
4. PFERD-linia produktow
Uniwersalna linia PSF
Wydajna linia SG
Specjalna linia SGP
5. Warianty narzedzi
WHISPER-PLUS = redukcja hatasu i drgan
FAST = dla bardzo szybkiego,
agresywnego ciecia

Oznaczenie zgodne z EN 13236

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Diamentowe Sciernice tarczowe do ciecia
Informacje ogélne

Wskazdéwka dot..
zastosowania

Kolory oznaczajace linie
produkcyjne

Kolory oznaczajace
obrabiane materiaty

Standardy bezpieczen-
stwa oSa

Norma
® B E C res
SCIRelz o v-ﬁundgmmr. e @ zewnetrzna
Dachpfannen,
Armierter Beton
—_l

Maks. predkos¢
obwodowa
[m/s]

Safety code

EN 13236
80 m/s max.
6 600 RPM

US-EDP: 65641

ja,
Hormigén armado

Kolorowe oznaczenie linii produkcyjnych oraz materiatow

Wydajna linia SG
Uniwersalne zastosowanie w Do szczegdlnych zadan

Szeroka paleta produktow
przemysle i rzemiosle. do profesjonalnego stawiajacych najwyzsze
wymagania.

zastosowania

Materiat = kolor Strona Materiat = kolor Strona | | Materiat = kolor Strona
Materiaty Materiaty Beton/
budowlane 52 sypane 54 kruszywo 55
pomaran- czerwony jasnozielony
Czowy Beton/
Phytki/ kruszywo 53
kafle 52 jasnozielony
ciemnozie- Plytki/
lon
y @ afle o
ciemnozie-
lony

Wychodzac od zadania obrébczego @ oraz materiatu obrabianego @ zestawienie przedstawia rézne wykonania narzedzi z programu PFERD i

pomaga Panstwu wybrac¢ optymalne narzedzie.

@ Materiat Materiaty
udowlane:

0 Srednio twardy beton,
pumeks, cotto, da-
chéwki, gazobeton,

Zadanie miekki klinkier, mar-
mur, poroton, tupek

obrébcze Wykonanie  Strona

Agresywne,

szybkie ciecie e 52

Wygodne ciecie DG PSF 52

Ciecie materiatow
o wysokiej jakosci -
powierzchni

Beton, kamien:

beton zbrojony, beton
twardy, cegta betonowa,
rura betonowa, gnejs,
granit, twardy klinkier,
pofir, beton ptukany

Beton, kamien:
beton zbrojony,
dachowki, gnejs,
granit, klinkier, porfir,
tupek, beton ptukany

Wykonanie  Strona Wykonanie Strona
DS SGP 55
DS SG 53 DS SGP WHISPER-PLUS 55
DS SGP FAST 55
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Diamentowe Sciernice tarczowe do ciecia
Linia uniwersalna PSF

Wskazéwki dot. uzycia:
Pasuje do szlifierek katowych o réznych zakre-

Uniwersalne narzedzie z oktadzing segmento-
wa do wszelkich szlifierek katowych.

Materiaty budowlane

wykonanie,DS Wysokie wiasciwosci tnace, duza zywotnos¢. sach mocy.

Ziarno scierne: diament D

Obrabiane materiaty:

Materiaty budowlane

Proces:

Ciecie materiatu petnego
Symbol EAN D H Szer. segm. Wys. segm. Maks. —
zaméwieniowy 4007220 [mm] [mm] T X obroty @

[mm] [mm] [min]

DS 115 x 22,23 PSF 641361 115 22,23 2,2 7 13.300 1 0,131
DS 125 x 22,23 PSF 641378 125 22,23 2.2 7 12.200 1 0,162
DS 178 x 22,23 PSF 641385 178 22,23 2,4 7 8.500 1 0,435
DS 230 x 22,23 PSF 641392 230 22,23 24 7 6.600 1 0,630

Uniwersalne narzedzie z oktadzing ciagta.

Materialy budowlane Wysokie wiasciwosci thace, duza zywotnosc.

wykonanie DG

Ziarno scierne: diament D

Obrabiane materiaty:
Kamien

Proces:
Komfotowe ciecie materiatu petnego o duzych
przekrojach

Wskazowki dot. uzycia:
Pasuje do szlifierek katowych o réznych zakre-
sach mocy.

Symbol EAN D H Szer. segm. Wys. segm. Maks. —

zaméwieniowy 4007220 [mm] [mm] T X obroty @
[mm] [mm] [min]

DG 115 x 22,23 PSF 641408 115 22,23 2,1 7 13.300 1 0,122

DG 125 x 22,23 PSF 641415 125 22,23 2,1 7 12.200 1 0,159

DG 178 x 22,23 PSF 641422 178 22,23 2,4 7 8.500 1 0,435

DG 230 x 22,23 PSF 641439 230 22,23 2,6 7 6.600 1 0,650

Ptytki ceramiczne
wykonanie DG FL

Symbol
zamoéwieniowy

DG 115 x 22,23 FL PSF
DG 125 x 22,23 FL PSF

EAN
4007220

800973
800980

Wysoce wydajne narzedzie z oktadzing ciggta.
Wysokie wiasciwosci tnace, bardzo duza
Zywotnosc.

Ziarno scierne: diament

Obrabiane materiaty:
Plytki ceramiczne

Proces:
Ciecie detali o wysokiej jakosci powierzchni

Wskazowki dot. uzycia:

Specjalna sciernica do ciecia ptytek ceramicz-
nych z oktadzina ciagta (DG). Optymalny
komfort ciecia, dokfadne ciecie bez kruszenia
materiatu. Pasuje do szlifierek katowych o
réznych zakresach mocy.

D H Szer. segm. Wys. segm. Maks. —

[mm] [mm] T X obroty @
[mm] [mm] [min]

115 22,23 1,6 7 13.300 1 0,109

125 22,23 1.6 7 12.200 1 0,120
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PFERD

N

Wysoce wydajne narzedzie do ciecia twardych
materiatéw z oktadzina segmentowa.

Dobre wtasciwosci scierne przy zachowaniu
duzej zywotnosci.

Ziarno scierne: diament D

Obrabiane materiaty:
Beton zbrojony, dachéwki klinkier, cegty

Proces:
Agresywne, szybkie ciecie materiatu petnego.

Symbol EAN
zamoéwieniowy 4007220
DS 115x 22,23 SG 801086
DS 125x 22,23 SG 801093
DS 178 x 22,23 SG 801109
DS 230 x 22,23 SG 801116
DS 300 x 20,0 SG 801123
DS 300 x 25,4 SG 801147
DS 350 x 20,0 SG 801154
DS 350 x 25,4 SG 801161
DS 400 x 25,4 SG 801178

Symbol
zamowieniowy

RR 25,4/22,23

Narzedzie specjalne do przeostrzania wzgled-
nie przeszlifowywana segmentéw tnacych.

Diamentowe Sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG

Wskazéwki dot. uzycia:

Przy diamentowych $ciernicach do ciecia

DS @ 300 do 400 mm predkos¢ pracy wynosi
100 m/s.

Do szlifierek katowych o kazdej mocy.

Beton/kruszywo
wykonanie DS

Symbol zaméwieniowy:

Przy uzyciu wykonania DS @ 300/350/400 SG
na szlifierkach katowych z wrzecionem

@ 22,23 mm, pierscien redukcyjny nalezy

RR 25,4/22,23 zamawiac oddzielnie.

D H Szer. segm. Wys. segm. Maks. —
[mm] [mm] T X obroty @
[mm] [mm] [min]

115 22,23 2,2 10 13.300 1 0,116
125 22,23 2,2 10 12.200 1 0,152
178 22,23 2,4 10 8.500 1 0,344
230 22,23 2,8 10 6.600 1 0,586
300 20,0 2,8 10 6.400 1 1,080
300 25,4 2,8 10 6.400 1 1,080
350 20,0 3,2 10 5.400 1 1,627
350 25,4 3,2 10 5.400 1 1,627
400 25,4 3,8 10 4.800 1 2,398

Pierscien redukcyjny dla diamentowych
$ciernic traczowych do ciecia @ 25,4 mm do
zastosowania na wrzecionach @ 22,23 mm.

Pierscien redukcyjny
do diamentowych $ciernic do ciecia

EAN Srednica o zew. —

4007220 wewn. o [mm] @
[mm]

801260 22,23 25,4 1 0,010

Sztabka ostrzaca

Wskazoéwki dot. uzycia:
Sciernice diamentowe sa w razie koniecznosci

Sztabka ostrzaca DSB

Wykonanie z miekkim spoiwem poliuretano- przeostrzane.
wym.

Ziarno scierne: weglik krzemu C

Symbol Wielkos¢ ziarna EAN Wymiary p—
zaméwieniowy 4007220 [mm] = (ka]
DSB 2005025 CN 80 PUR 168332 200 x 50 x 25 1 0,380
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Diamentowe Sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG

PFERD

S

Uniwersalne narzedzie z nasypem ciagtym do

Wskazéwki dot. uzycia:

Pasuje do szlifierek katowych o réznych zakre-

sach mocy.

Ma;eria*y_ sygéi(ie wszelkich szlifierek katowych.
R Yxonane Bardzo dobra wydajnos¢ ciecia, duza zywot-

nos¢.

Ziarno scierne: diament D

Obrabiane materiaty:

gazobeton, beton pumeksowy, piaskowiec

Proces:

Wygodne ciecie petnego materiatu, wysoka

jakos¢ ciecia.
Symbol EAN D H Szer. segm. Wys. segm.
zamowieniowy 4007220 [mm] [mm] T X

[mm] [mm]

DG 115 x 22,23 SG 801000 115 22,23 2,4 8
DG 125 x 22,23 SG 801024 125 22,23 2,5 8
DG 178 x 22,23 SG 801031 178 22,23 2,5 8
DG 230 x 22,23 SG 801048 230 22,23 3,2 8

Wysoce wydajne narzedzie z oktadzing ciagta.
Wysokie wiasciwosci thace, bardzo duza
Zywotnosc.

Plytki ceramiczne
wykonanie DG FL

Ziarno scierne: diament D

Obrabiane materiaty:
Ptytki ceramiczne

Proces:
Ciecie ptytek ceramicznych.

Wskazowki dot. uzycia:

Optymalny komfort ciecia, dokfadne ciecie bez
kruszenia materiatu.

Pasuje do szlifierek katowych wszystkich
zakresOw mocy.

Symbol EAN D H Szer. segm. Wys.
zamowieniowy 4007220 [mm] [mm]
[mm]
DG 115 x 22,23 FL SG 801055 115 22,23 1,2
DG 125 x 22,23 FL SG 801079 125 22,23 1,2

Maks.
obroty
[min-1]
13.300
12.200
8.500
6.600

@ )
(kg ])

0,115
0,127
0,300
0,620

segm.

[mm]

7
7

Maks.
obroty
[min]
13.300
12.200

0,095
0,106
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Symbol EAN
zamoéwieniowy 4007220
DS 115 x 22,23 SGP 801185
DS 125 x 22,23 SGP 801192
DS 178 x 22,23 SGP 801208
DS 230 x 22,23 SGP 801215

Innowacyjne, wysoce wydajne narzedzie z
okfadzing segmentowa ciagta do ciecia mate-
riatu petego.

Specjalny korpus znacznie redukujacy drgania
i hatas.

Ziarno scierne: diament D

Obrabiane materiaty:
Beton ptukany, beton zbrojony, klinkier,
kamien naturalny

Diamentowe Sciernice tarczowe do ciecia
Wysokowydajna linia SGP

Wysoce wydajne narzedzie z oktadzing seg-
mentowa do ciecia materiatu petnego.
Wysoka wydajnosc ciecia, bardzo duza
Zywotnosc.

Beton zbrojony
wykonanie DS

Ziarno scierne: diament D

Obrabiane materiaty:
Beton ptukany, zelbeton, twardy klinkier,
kamien naturalny

Proces:
Agresywne, szybkie ciecie materiatu petnego

Wskazowki dot. uzycia:

Sciernice z oktadzing segmentowa (DS)
uzyskuja najlepsze rezultaty na materiatach
zbrojonych (np. Zelbeton) przy uzyciu moc-
nych napedow.

D H Szer. segm. Wys. segm. Maks. —
[mm] [mm] T X obroty @
[mm] [mm] [min?]

115 22,23 2,2 10 13.300 1 0,116

125 22,23 2,2 10 12.200 1 0,160

178 22,23 2,4 10 8.500 1 0,368

230 22,23 2,8 10 6.600 1 0,622
Proces:

o ) Beton zbrojony
A k tu pet .
gresywne, szybkie ciecie materiatu petnego wykonanie DS WHISPER-PLUS
Wskazéwki dot. uzycia:
Segmentowe $ciernice do ciecia (DS) najlepsze

wyniki osiagaja na napedach o wysokiej mocy.

Symbol EAN D H Szer. segm. Wys. segm. Maks.
zamowieniowy 4007220 [mm] [mm] T X obroty @
[mm] [mm] [min]
DS 178 x 22,23 SGP-WHISPER-PLUS 801222 178 22,23 2,8 12 8.500 1 0,423
DS 230 x 22,23 SGP-WHISPER-PLUS 801239 230 22,23 3,0 12 6.600 1 0,675
Wysoce wydajne narzedzie z oktadzing seg- Proces:

mentowa do ciecia materiatu petnego.
Specjalna, diamentowa $ciernica do ciecia
umozliwia krotszy czas ciecia i mniejsze two-
rzenie sie pytu szlifierskiego.

Ziarno scierne: diament D

Obrabiane materiaty:
Beton ptukany, beton zbrojony, klinkier,
kamien naturalny

Symbol EAN
zamowieniowy 4007220
DS 178 x 22,23 SGP-FAST 801246
DS 230 x 22,23 SGP-FAST 801253

Agresywne, szybkie ciecie materiatu petnego. \?ve;l‘():nza:rizjggyF AST
Wskazoéwki dot. uzycia:
Najlepsze rezultaty pracy osigga sie na nape-

dach o wysokiej mocy.

D H Szer. segm. Wys. segm. Maks. —

[mm] [mm] T X obroty @
[mm] [mm] [min-1]

178 22,23 2,2 10 8.500 1 0,303

230 22,23 2,4 10 6.600 1 0,550

206 | 55




Narzedzia z jednej reki

Katalog 201 Katalog 202
Pilniki Trzpienie frezarskie

Narzedzia z nasypem diamentowym i CBN

Katalog 204 Katalog 205 Katalog 206
Narzedzia do szlifu doktadnego i Narzedzia diamentowe i CBN Sciernice tarczowe do ciecia i
polerowania zdzierania

Katalog 207 Katalog 208 Katalog 209

Stacjonarne $ciernice tarczowe do ciecia Szczotki techniczne Napedy narzedzi
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