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PFERD

Narzedzia z nasypem diamentowym i CBN
Informacje ogodlne

Program narzedzi z nasypem diamentowym i CBN

Firma PFERD oferuje obszerny program Obok tej szerokiej palety tradycyjnych narzedzi Narzedzia te cechuje dobre ciecie i znacznie
narzedzi do obrébki powierzchni — od szlifu Sciernych, PFERD oferuje takze dopasowane wieksza zywotnos¢, a takze lepsza zdolnos¢
zgrubnego po polerowanie na lustro, az po do wymagan klientéw narzedzia z nasypem dopasowania ksztattu niz przy tradycyjnych
ciecie materiatow. diamentowym i CBN ze spoiwem galwanicz- narzedziach sciernych.

nym, ceramicznym, z zywic syntetycznych i

metalowym.

Scierniwa nadtwarde . . .
] Poréwnanie twardosci $cierniw
Scierniwa nadtwarde:
1. Diament A
2. CBN Cubic Boron Nitride 70.000 —
(azotek boru)
Jako scierniwa utwardzone okresla sie je dla- N
tego, ze ich twardosc lezy wyraznie powyzej 60.000 —
twardosci $ciernic konwencjonalnych-korun- :
dowych oraz karborundowych (patrz grafik
obok). N
Diament wystepuje w naturze, wytwarza sie 50.000 —
go jednak takze, podobnie jak CBN, w sposdb —
syntetyczny. Pod bardzo wysokim cisnieniem i E —
oddziatywaniem wysokich temperatur, czysty E
wegiel (C) przeksztatca sie w diament synte- Z 40.000 —
tyczny, wzglednie pierwiastki: bor (B) i azot 2 =
(N) w regularne krysztatki azotku borowego. e | ga
Droga zmiany warunkow syntezy, $cierniwom ¥ g =
tym mozna nadawac kazdorazowo rézne wia- N _—
P ) ) 30.000 >
Sciwosci scierne. Jak wynika z wykresu obok, ° @
CBN pod wzgledem twardosci ustepuje jedynie g | &
diamentowi. = 2z
| 5
Procesy 20.000 N S
: : . o} £
Szlifowanie precyzyjne | @ o
Ciecie precyzyjne i~10)
Szlifowanie gtebokie | =29
Szlifowanie obwodowe 10.000 &
Szlifowanie profili _ =
Szlifowanie koordynatow
Szlifowanie wewnetrzne
Odgratowywanie 0
Zastosowanie narzedzi z nasypem diamentowym i CBN
Branze Produkcja Produkcja Przemyst Przemyst Odlewnie Przemyst Przemyst
narzedzi/ maszyn/ lotniczy ceramiczny motoryza- narzedziowy
i form urzadzen cyjny
Materiaty
Elektowegiel, grafit - D - - - - -
GFK/CFK, zywice epoksydowe D D D - - D -
Zeliwo, zeliwo szare, zeliwo sferoidalne - - - - D/B - -
Weglik spiekany, zielony D - - - - - D
Ceramlka, ceramika oksydowana, ) D ) D ) D D
weglik
Materiaty magnetyzujace, ferryt ) D ) : ) D :

(miekki i twardy)
Oktadziny cierne i hamulcowe - - - = o D -
Wegllik wolframu,

stopy na bazie niklu D 2 = B B - B
Elektrody wolframowe - D - - = - -
Stal chromowa, stal tozyskowa - B - - o B -
Stal konstrukcyjna B B - - o B -
Wysokiej jakosci stal szybkotnaca B ) ) i i i -

(HSS), stal narzedziowa
D = Diament B = CBN
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Narzedzia z nasypem diamentowym i CBN

Informacje ogélne

Zalety narzedzi sciernych z nasypem diamentowym i CBN

M Nadzwyczajna zywotnosc i zachowanie
ksztattu.

[ Krétki czas obrobki.

W Bardziej efektywna praca, krétkie czasy
przestoju na skutek rzadkiej koniecznosci
obciggania narzedzi lub ich zmiany.

Poréwnanie ekonomicznosci
diamentu i CBN z korundem

Narzedzia z nasypem diamentowym i CBN

cechuje:

M dtuzsza zywotnos¢,

I lepsze ciecie i

1 wieksza stabilnos¢ ksztattu w stosunku do
narzedzi z elektrokorundem

czy korundem cyrkonowym.

Mniejsze powstawanie pytu szlifierskiego.

Praca przyjazna uzytkownikowi narzedzia.

Podane w znajdujacym sie obok grafiku
informacje maja zastosowanie przy optymal-
nych zatozeniach i zachowaniu wymaganych
parametrow.

Ziarno scierne diament

Zastosowanie narzedzi diamentowych

Scierniwa nadtwarde diament oraz CBN nie
konkuruja ze soba, lecz uzupetniaja sie wza-
jemnie.

Obrébka stali eliminuje mozliwos¢ stosowa-
nia $cierniwa diamentowego, gdyz reakcja
chemiczna zachodzaca pomiedzy zelazem a
weglem z diamentu powoduje bardzo szybkie
zuzycie sie narzedzia diamentowego.

Ziarno scierne CBN

Zastosowanie narzedzi CBN

CBN ustepuije nieznacznie pod wzgledem
twardosci diamentowi, nie wchodzi w reakcje z
zelazem w stali.

1 Unikanie uszkodzen termicznych obrabia-
nych detali ze wzgledu na niska temperatu-
re obrobki.

1 Jednolita jako$¢ powierzchni na wielu obra-
bianych przedmiotach.

wysoka

Ocena
Diamentowe/CBN

Diamentowe/CBN

niewielka
Korund

Diamentowe/CBN

el
c
>
=
©}
hVA
[

Diamentowe/CBN

Zywotnosé Komfort ciecia

Zachowanie
ksztattu

©
=
>
=
©]
h4

Narzedzia diamentowe

nadaja sie do obrébki:

1 weglikdw spiekanych

M wyprasek surowych

M szkta

1 ceramiki

M porcelany

1 powtok chronigcych przed $cieraniem
m ferrytu

M krzemu

W grafitu,elektrowegla

I duroplastéw

I tworzyw wzmacnianych widknem szklanym
M kamienia naturalnego i sztucznego
M mat. zaroodpornych

Narzedzia CBN

nadaja sie do obrobki:

M stali szybkotnacych

M stali narzedziowych

M stali do naweglania

M stali tozyskowych

M stali chromowych

W stali utwardzanej o twardosci powyzej
54 HRC

Pasujace napedy do narzedzi z nasypem diamentowym i CBN

Zalozeniem ekonomicznego zastosowania
narzedzi z nasypem diamentowym i CBN jest
dobdr odpowiedniego napedu. Wazna jest
zaréwno jego moc, jak i optymalna liczba
obrotéw. Wskazdwki dot. predkosci i liczby
obrotéw znajda Panstwo w tabelach na stro-
nach 7-8.

Odpowiednimi napedami sa np.
I maszyny stacjonarne

I szlifierki pneumatyczne

I pilnikarki pneumatyczne

I elektryczne szlifierki katowe
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PFERD

Narzedzia z nasypem diamentowym i CBN
Rodzaje spoiwa

Spoiwo galwaniczne Spoiwo z zywic syntetycznych Spoiwo ceramiczne

.fl" J"""'

Spoiwo galwaniczne

‘l’ N \/

Budowa oktadziny Sciernej

Galwanicznie wigzane narzedzia diamentowe
oraz CBN wyrdzniaja sie jednowarstwowa
oktadzina z ziarna $ciernego, utozonego na
metalowym korpusie, wiazanym warstwa
niklu, tworzac otwarta strukture z niezwy-
kle duzymi komorami na odprowadzanie
Wioréw.

Zalety

Bardzo dobre wtasciwosci scierne spowo-
dowane budowa oktadziny sciernej.
Mozliwe jest wykonanie narzedzi o prawie
kazdym ksztatcie.

Ze wzgledu na jednostronny nasyp stosun-
kowo niedrogie.

Obszary zastosowania

Dzieki mozliwosci doboru wielkosci ziarna,
wiasciwosci narzedzi sciernych wiazanych
galwanicznie mozna zmienia¢. Podczas gdy
narzedzia gruboziarniste nadaja sie szczegol-
nie do miekkich materiatow, jak tworzywa
sztuczne wzmacniane wtdknem szklanym,
obrobka materiatow twardych wymaga zde-
cydowanie drobniejszego scierniwa.
Warstwa niklu utworzona w sposéb galwa-
niczny jest nadzwyczaj twarda i odporna na
Scieranie.

Szlif suchy i mokry

Narzedzia wigzane galwanicznie moga by¢
stosowane zaréwno przy szlifie na mokro, jak
i na sucho.

Budowa oktadziny $ciernej

Oktadzina scierna tarcz diamentowych i CBN
skfada sie z:
ziarna $ciernego,
spoiwa oraz
wypetniacza.
Spoiwo jest gesto sprasowane,
nie ma zadnych poréw (patrz rysunek).

Zalety

Bardzo dobre zdzieranie.

Krotki czas obrobki.

Niewielkie wytwarzanie sie ciepfa,
tzw. chtodny szlif.

Obszary zastosowania

Narzedzia diamentowe oraz CBN ze spoiwem
z Zywic syntetycznych nadaja sie szczegolnie
do ostrzenia narzedzi (szlif suchy i mokry).
Obrabiane ostrza ze stopéw twardych (dia-
mentem), wzglednie ze stali szybkotnacych
oraz narzedziowych (CBN) wymagaja ziaren
nadzwyczaj odpornych na scieranie, ktore
wytwarzaja niewielka temperature.

Koncentracja ziarna: C 38 - C 125
Zalecana wielkosc¢ ziarna: D/B 15 - D/B 252

Szlif suchy i mokry

Zaleznie od struktury spoiwa mozliwa jest
praca na sucho lub na mokro. Narzedzia
przeznaczone do szlifu na mokro nie moga
by¢ stosowane przy szlifie na sucho!
Technologicznie patrzac, proces szlifowania na
mokro jest czesto korzystniejszy zaréwno jesli
chodzi o zywotnos¢ narzedzi, jak i wtasciwosci
Scierne. Dotyczy to zaréwno zywotnosci, jak
rowniez wiasciwosci pracy narzedziem.

Budowa oktadziny Sciernej

Oktadzina $cierna narzedzi diamentowych
CBN wigzanych ceramicznie sktada sie z:
ziarna sciernego,
Spoiwa oraz
por.
Istotng cecha jest porowata struktura okfa-
dziny.

Zalety

Chtodny szlif dzieki utatwionemu od-
prowadzaniu wiérow poprzez porowata
strukture okfadziny.

Obcigganie bez otwierania narzedzia.
Struktura spoiwa catkowicie odpowiada
wymogom procesu szlifowania.

Obszary zastosowania

Ceramicznie wigzane korpusy diamentowe
oraz CBN stosuje sie do wewnetrznego
szlifowania stali (duze powierzchnie styku).
Istnieje wiele innych proceséw, do ktorych
znakomicie nadaja sie ceramicznie wigzane
narzedzia.

Koncentracja ziarna: C 75 - C 200
Zalecana wielkos¢ ziarna: B 46 - B 252

Szlif mokry

Narzedziami wigzanymi ceramicznie z reguty
szlifuje sie na mokro. Uzycie oleju znacznie
zwieksza zywotnos¢ narzedzi.
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PFERD

Narzedzia z nasypem diamentowym i CBN
Porownanie wielkosci ziaren

Poréwnanie uziarnienia: Wielkosci ziarna Oznaczenia ziarna [um] Dla poréwnania
mikrogranulacja ISO 6106 (FEPA Standard) liczba
wg norm ISO 6106 oraz oczek/cal
US Mesh Size Diament CBN US Mesh
i i 15 - -
Definicja uziarnienia Mikroziarno e
W przy,p’acllku narzed;i djamentowych i CBN D 46 B 46 325/400
wielkos¢ ziarna podaje sie z reguty wg FEPA bardzo drob
Standard (FEPA = Fédération Européenne des ardzo drobne D 54 B 54 270/325
Fabricants de Produits Abrasifs). 0000 29,02 D 64 B 64 230/270
9
Oznaczenie uziarnienia wynika ze znamiono- 00 Qeee oo D 76 B 76 200/230
wej w!.elko.sc[ocze.k kllku siti o_kresla sie w D 91 B 9] 170/200
przyblizeniu $rednice ziarna, mierzona w pm. 5
tzn. wysoka liczba oznacza grube ziar- 2 D 107 B 107 140/170
no, mata liczba oznacza drobne ziarno. § D 126 B 126 120/140
% D 151 B 151 100/120
:; D 181 B 181 80/100
o
= D213 B213 70/ 80
= D 251 - 60/ 70
- B 252 60/ 80
D 301 B 301 50/ 60
@ @ D 357 B 357 45/ 50
@ D 427 B 427 40/ 50
@ @ D 502 = 35/ 45
D 602 - 30/ 40
bardzo grube
D 852 - 20/ 30
Koncentracja ziarna
Oznaczenie koncentracji Ciezar w karatach na 1 cm3 Objetos¢ ziarna %
Jako koncentracje ziarna okresla sie ilos¢ ziarna Objgtos¢ oktadziny [ct/cm?] oktadziny sciernej
na jednostke objetosci oktadziny Scierne;j.
C 25 1.1 6,25
Do tego celu stuza zazwyczaj tzw. stopnie
koncentracji od C 25 do C 200 (patrz tabela L 165 9.50
obok). C 50 2,2 12,50
Przyjeto sie mierzy¢ uziarnienie diamentowe i e B 1805
CBN w jednostkach karatowych [ct]. Stopien c 100 4,4 25,00
Ilzoncentracji)c Zi oznacza wiicj{ 1d,1 ct (ciezaru C 125 5,5 31,25
aratowego) na kazdy 1 cm okfadziny $ciernej.
Wysoka koncentracja ziarna uodparnia narze- SET S5 SlEt
dzie na zuzycie. Ta wiasciwo$¢ przydaje sie w C175 7,7 43,75
szczegdlnosci przy szlifowaniu bardzo matych C 200 8,8 50,00
srednic. Przy koncentracji C 200 oznacza 8,8 ct
(ciezaru karatowego) na kazdy 1 cm oktadziny
$ciernej. Koncentracja niska np. C 25 Koncentracja wysoka np. C 200
Korzysci wynikajace z przedtuzenia zywotnosci Q Q
narzedzia wyréwnuja z nawiazka wyzszy koszt
narzedzia. @
Fa
Nalezy zwréci¢ uwage, ze wysoka koncentracja @ Q 9
ziarna moze powodowac wyzsza temperature
przy obrébce. Wynika z tego, Ze nie zawsze % Q
wysoka koncentracja ziarna stanowi najlepsze
rozwigzanie. 9 @ Q
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Zalecane predkosci ciecia

Zalecane zakresy predkosci zaleza od zastoso-
wania narzedzia i ksztattujg sie ponizej maks.
dopuszczalnych predkosci narzedzi.

Zalecane liczby obrotéw prowadza do opty-
malnych wynikéw pracy pod wzgledem efektu
kosztow i korzysci.

Narzedzia z nasypem diamentowym i CBN

Predkosci, zalecenia dot. zastosowania

Ze wzgledu na réznorodno$¢ zadan i zakresow
zastosowania, trudno jest dla narzedzi wia-
zanych galwanicznie podac ogdlnie wiazace
parametry.

Zalecane predkosci ciecia sa wartosciami
orientacyjnymi.

Zalecana predkosc pracy [m/s] dla narzedzi diamentowych oraz CBN

12 15 18 20 25

»
>

Rodzaj spoiwa Zastosowanie 8
Na_rzgd2|a € Szlif suchy <t
wigzane gal- g
wanicznie ©
A Szlif mokry
- Szlif suchy
om
(]
Szlif mokry
N.:::rzedma < Szlif suchy
wigzane 2
spoiwem z .© .
zywicy synte- O Szlif mokry
tycznej
Szlif suchy
=
[aa)
O
Szlif mokry
Narzedzia _
wigzane & Szlif mokry
ceramicznie

Zalecenia dot. zastosowania

Podane wartosci wynikaja z fizycznych wia-
$ciwosci materiatow i spoiw. Szlif mokry jest
lepszy od szlifu na sucho. Dostosowany do

szlifu mokrego rodzaj spoiw pod wzgledem
produktywnosci i zywotnosci jest lepszy niz

przy szlifie na sucho.

Srednice narzedzia nalezy dobra¢ mozliwie
najwieksza, aby na obwodzie narzedzia zwiek-
szata sie ilos¢ ziaren, a tym samym ostrych
krawedzi.

A
\/

A
\/

Firma PFERD oferuje fachowe indywi-
dualne doradztwo w zakresie obrobki
narzedziami z nasypem diamentowym i
CBN. Prosimy o kontakt z naszym doradca
handlowym.

30 40 50 80
- FVK (CFK + GFK) -

A

A
\/

\

A

\

A

\

A

Narzedzia diamentowe ze wzgledu na duza
wrazliwo$¢ na wysoka temperature nie powin-
ny by¢ stosowane przy zbyt duzych predko-
$ciach w szlifie na sucho. Wyjatek stanowia
materiaty, przy ktérych podczas obrébki nie
wytwarza sie wysoka temperatura i/lub wytwo-
rzone ciepto usuwane jest z obszaru obrobki
wraz z wiérem (np. materiaty FVK). Przy bardzo
matych Sciernicach trzpieniowych nie ma moz-
liwosci stosowania ich z minimalna liczba obro-
téw. Zasadniczo narzedzia diamentowe moga
by¢ uzywane ponizej goérnej granicy. Nalezy
zwrdci¢ uwage, ze inne parametry zastosowa-
nia musza by¢ dopasowane do posuwu.

\ /

A
\/

Przy szlifie na mokro narzedziami diamentowy-
mi, wraz ze wzrostem predkosci pracy, nalezy
odpowiednio zwiekszy¢ ilos¢ substancji chto-
dzacej. Przy niedostatecznej ilosci substancji
chtodzacej, moze dojs¢ do uszkodzenia narze-
dzia. Dla CBN ze wzgledu na lepsza stabilnos¢
termiczng zalecana jest szybsza praca niz przy
diamencie. Optymalne wykorzystanie zalet
ziarna CBN przy pracy ponizej podanych wyzej
predkosci pracy.
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Narzedzia z nasypem diamentowym i CBN
Predkosci, zalecenia dot. zastosowania

Tabela przeliczeniowa Przyktad:
o Diamentowa sc. trzpieniowa

© prekosci [m/s] Srednica: 20 mm

@ w stos. do liczby obrotow [min] Predkosc¢ obwodowa: 25 m/s

© w odniesieniu do $rednicy narzedzia Liczba obrotéw: 23.870 min-'

@ Predkosé [m/s]

®o 8 12 15 18 20 25 30 40 50 80 100 125
narzedzia . ) -

[mm] @ Liczba obrotéw [min-']

1 152.790 229.180

2 76.390 114.590 143.240 171.890 190.990 238.730

3 50.930 76.390 95490 114.590 127.320 159.160 190.990

4 38.200 57300  71.620 85940 95490 119.370 143.240 190.990

5 30.560  45.840 57300 68.760 76.390 95490 114.590 152.790 190.990

6 25470  38.200 47.750  57.300 63.660 79.580 95490 127.320 159.160

7 21.830 32740  40.930 49.110 54570 68210 81.850 109.140 136.420 218.270

8 19.100  28.650  35.810  42.970 47.750 59.680 71.620 95490 119.370 190.990 238.730
9 16.980 25470 31.830 38.200 42.440 53.050 63.660 84.880 106.100 169.770 212.210

10 15280 22920 28.650 34380 38.200 47.750 57300 76.390 95490 152.790 190.990 238.730
12 12.730 19.100  23.870  28.650 31.830 39.790 47.750  63.660  79.580 127.320 159.160 198.940
15 10.190 15.280 19.100  22.920 25470 31.830 38.200 50.930 63.660 101.860 127.320 159.160
18 8.490 12.730 15.920 19.100  21.220 26.530  31.830  42.440 53.050 84.880 106.100 132.630
20 7.640 11.460 14.320 17.190 19.100  23.870  28.650  38.200 47.750  76.390 95490 119.370
25 6.110 9.170 11.460 13.750 15.280 19.100 22920 30.560 38.200 61.120 76.400  95.490
30 5.090 7.640 9.550 11.460 12.730 15.920 19.100 25470  31.830 50.930 63.660  79.580
40 3.820 5.730 7.160 8.590 9.550 11.940 14.320 19.100  23.870 38.200 47.750  59.680
50 3.060 4.580 5.730 6.880 7.640 9.550 11.460 15.280 19.100  30.560  38.200  47.750
75 2.040 3.060 3.820 4.580 5.090 6.370 7.640 10.190 12.730 20370 25470  31.830
100 1.530 2.290 2.870 3.440 3.820 4.780 5.730 7.640 9.550 15.280 19.100  23.870
125 1.220 1.830 2.290 2.750 3.060 3.820 4.580 6.110 7.640 12.220 15.280 19.100
150 1.020 1.530 1.910 2.290 2.550 3.180 3.820 5.090 6.370 10.190 12.730 15.920
175 870 1.310 1.640 1.960 2.180 2.730 3.270 4.370 5.460 8.730 10.910 13.640
200 760 1.150 1.430 1.720 1.910 2.390 2.870 3.820 4.780 7.640 9.550 11.940
250 610 920 1.150 1.380 1.530 1.910 2.290 3.060 3.820 6.110 7.640 9.550
300 510 760 960 1.150 1.280 1.600 1.910 2.550 3.180 5.090 6.370 7.960
350 440 660 820 980 1.090 1.360 1.640 2.180 2.730 4.370 5.460 6.820
400 380 570 720 860 960 1.200 1.430 1.910 2.390 3.820 4.780 5.970
450 340 510 640 760 850 1.060 1.270 1.700 2.120 3.400 4.240 5.310
500 310 460 570 690 760 960 1.150 1.530 1.910 3.060 3.820 4.780
600 260 380 480 570 640 800 960 1.270 1.590 2.550 3.180 3.980

Wskazowka dot. bezpieczenstwa Zalecenia dot. bezpieczenstwa
Narzedzia diamentowe i CBN firmy PFERD

odpowiadaja najsurowszym wymogom dot. ) B
jakosci i bezpieczenstwa oraz wykonane i NP = nosic okulary ochronne!

oznaczone s3 zgodne z europejska norma

szlifowania za uzycie napedu zgodnie z jego
przeznaczeniem oraz odpowiednie zastosowa-

_ przestrzegac wskazéwek dot.
nie korpusow sciernych. -

bezpieczenstwa!

bepieczenstwa EN 13236.
@ = chronic stuch!
Uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ podczas
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne
Narzedzia specjalne na zyczenie klientow

PFERD

Zalety wykonania PFERD

Mocna strong firmy PFERD sa wykonania spe-
cjalne zgodnie z zyczeniem klienta.

Pokryte moga by¢ korpusy o réznych ksztat-
tach.

Narzedzia pokryte powtoka galwaniczna ozna-
czaja sie znakomitym cieciem. Natomiast ze
wzgledu na jednostronne pokrycie, narzedzia
te sa cenowo korzystne.

Warstwa niklu utworzona w sposéb galwa-
niczny jest nadzwyczaj twarda i odporna

na scieranie. Mocno osadzone scierniwo
diamentowe oraz CBN pozwala produkowac
wg tej receptury nie tylko narzedzia $cierne,
lecz takze pilniki. Pilniki diamentowe znajduja
zastosowanie na stalach hartowanych oraz
stopach twardych.

Bez ograniczen
ksztattow i wielkosci

Spoiwa galwaniczne umozliwiaja pokrywanie
warstwa diamentu lub CBN réwniez narzedzi
na Panstwa specjalne zamoéwienie. Nasza pro-
dukcja moze by¢ dopasowana do indywidual-
nych wymagan klienta.

Prawie wszystkie korpusy z materiatéw takich
jak: stal, stal szlachetna czy tez mosiadz moga
zosta¢ pokryte warstwa diamentu lub CBN.

Warianty wykonania PFERD

Warianty wykonania

I produkcja catkowita,
M pokrywanie nowego korpusu (NB) oraz
I pokrywanie wtérne (WB).

Do zamdwienia prosimy dofaczy¢ rysunek
techniczny z wiekoscig i rodzajem ziarna oraz
informacje o rodzaju obrébki. Prosimy tez o
podanie materiatu jaki bedzie obrabiany, aby
dopasowac optymalne narzedzie.

Mozliwe jest takze pokrycie udostepnianych
przez Panstwa narzedzi.

Narzedzia ze stali lub stali szlachetnych moga
by¢ wielokrotnie pokrywane diamentem lub
CBN bez obawy, ze utracg swoj pierwotny
ksztatt. Nasyp moze by¢ miejscowy lub tez na
catej powierzchni.

Produkcja catkowita

Korpusy

sg produkowane przez firme PFERD

Materiat do obtozenia
I stal

I stal nierdzewna

" mosiadz

Pokrywanie nowego
korpusu (NB) oraz

Klient

udostepnia korpus

Material do oblozenia
I stal

I stal nierdzewna

" mosiadz

Pokrywanie wtorne (WB)

O

Powlekanie wtérne jest sensowne tylko przy:
I pracochtonnych korpusach
= skomplikowanych konturach

Wazne:
" Korpusy nie moga by¢ uszkodzone

Materiat do obtozenia
I stal

I stal nierdzewna

" nie mosiadz
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Zalety narzedzi galwanicznie wia-
zanych z nasypem diamentowym
i CBN

I Ziarno wystaje wysoko ponad spoiwem,
tworzac obszerne komory widrowe, zapo-
biegajace zapychaniu sie narzedzi nawet
przy duzej ilosci zdzieranego materiatu.

I Ostre, bardzo twarde ziarna gwarantujg wy-
soka wydajnos¢ obrobki, umozliwiajac szlif
chtodny i wysoka wydajnos¢ skrawania.

W Narzedzia posiadaja tylko jedna warstwe
ziarna $ciernego. W poréwnaniu do innych
narzedzi diamentowych i CBN ich ceny sa
korzystne.

M Mozliwe jest wykonanie $ciernic niemal
wszystkich profili.

Wiecej informacji na
temat diamentowych na-
rzedzi galwanicznie wia-
zanych oraz CBN znajda

Informacje ogélne
dot. pilnikéw diamentowych

Pilniki do obrobki stali posiadaja zazwyczaj
nasyp diamentowy. Przy matych predkosciach,
przy ktoérych pilnik pracuje, nastepuje jedynie
niewielki wzrost temperatury, nie wywotujacy
reakcji miedzy weglem z diamentu a zelazem
ze stali. Daje to mozliwos¢ wykorzystania
wyzszej twardosci diamentu (w poréwnaniu z
CBN) dla optymalizacji zywotnosci narzedzia.

Zalecane uzycie narzedzi dia-
mentowych i CBN, ze spoiwem
galwanicznym

Ogolnie:

M Wysoka doktadnos¢ biegu narzedzia.

I Praca bez drgan.

I Stabilny naped i mocowanie narzedzia.

I Stabilne umiejscowienie przedmiotu obra-
bianego.

M Odpowiednio dobrana moc napedu jest
konieczna, aby zapewni¢ wymagana liczbe
obrotéw przy obciazeniu.

I Zastosowanie substancji chtodzacej ma
pozytywny wptyw na wynik obrobki oraz
Zywotnos¢ narzedzia.

Przy silnych zabrudzeniach warstwy
nasypowej stosowac sztabke ostrzaca
DSB 2005025. Wiecej informacji oraz
danych dot. zaméwienia znajda Panstwo
w katalogu 206.

Wielkos¢ ziarna FEPA

ekstremalnie drobne D15

bardzo drobne D 25/D 46
drobne D 91
Srednie D 126
grube D 151/D 181
bardzo grube D 251

Nie dociska¢, zwtaszcza na krawedziach!

Obrobka wstepna-grube ziarno, uniwer-
salne zastosowanie-$rednie ziarno, wygta-
dzanie-drobne ziarno.

Wielkosci ziaren sa zgodne z ISO 6106.

Zapchane pilniki mozna czysci¢ nafta, jak
réwniez innymi cieczami np. ptynem anty-
statycznym do tworzyw sztucznych. Praco-
wac w miare mozliwosci bez ttuszczu!

Branza/grupa docelowa

I produkdja form i narzedzi

I odlewnie

I przemyst motoryzacyjny

I przemyst lotniczy

I przemyst samochodowy

I produkdja urzadzen i maszyn

zdzieranie

zdzieranie

Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne
Wskazowki dot. uzycia

Pilniki diamentowe

Zalecenia dot. uzycia

wygtadzanie bardzo precyzyjne
wygtadzanie precyzyjne
wygtadzanie

uniwersalne uzycie

205 |
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne

Diamentowe pilniki precyzyjne

PFERD

s

Diamentowe pilniki precyzyjne

DF 3608 potokragly
DF 3609 soczewkowy

Diamentowe pilniki precyzyjne s uzywane
przy produkcji narzedzi, przy obrobce matych
profili i w mechanice precyzyjnej.

Ziarnami o wielkosci D 25 oraz D 46 mozna
uzyskac bardzo gtadkie powierzchnie.

Ziarno D 15 jest dostepne na zamdwienie
specjalne.

Diamentowych pilnikow precyzyjnych mozna
uzywac bez uchwytu.

Symbol Wielkos¢ ziarna Dtugosc
zamowieniowy D 25 D 91 D 126 catkow.

[mm]

EAN 4007220

DF 3608 535530 323625 254622 254639 140
DF 3609 535516 323632 254462 254479 140
DF 3610 535509 323649 254493 254509 140
DF 3614 535561 323656 254554 254578 140
DF 3617 535578 323663 254523 254530 140
DF 3619 535547 323670 254592 254608 140
DF 3621 535523 323687 254653 254660 140

Zestawy diamentowych pilnikéw
precyzyjnych

Symbol
zamoéwieniowy D25
DF 3090 535639

Zestawy pilnikéw diamentowych precyzyjnych
sa dostarczane w ochronnym etui, ktére chroni
przed korozja oraz uszkodzeniem.

Zawartos¢: po 1szt.
DF 3608 (potokragty)
DF 3614 (trojkatny)

DF 3617 (ptaski)

DF 3619 (czworokatny)
DF 3621 (okragty)

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220535530

DF 3608 D 25

Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.

Dtugosc Przekréj z
nasypu oktadzing a—
[mm] [mm] @ (¢
40 42x15 1 4
40 38x1,8 1 4
40 4x12 1 4
40 3 1 4
40 4x12 1 4
40 2x2 1 4
40 1.8 1 4

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220535639

DF 3090 D 25

Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.

Wielkos¢ ziarna Dtugos¢
catkow. =)
D 46 D 91 D 126 frow
EAN 4007220
323700 323694 017364 140 1 27
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Diamentowe pilniki igietkowe

Diamentowe pilniki igietkowe

DF 4112 ptaski

e -]

DF 4112R  plaski D
z okragtymi bokami

e

—eeeeee——

DF 4122  ptasko-zbiezny

DF 4132 trojkatny
DF 4142 czworokatny

Pilniki igietkowe stuza do uniwersalnego zasto- ~ Wiecej informacji oraz danych dot. zamoéwie- Diamentowe pilniki igietkowe w ekstra
sowania przy produkcji narzedzi. nia znajda Panstwo w katalogu 201. cienkim wykonaniu (S) nadaja sie szczegol-
Mozna je stosowac z uchwytem szybkomocu- nie dobrze do obrobki gtebokich konturéw.

jacym 210-1 i uchwytem do pilnikéw igietko-
wych NFH 212.

Symbol Wielkos¢ ziarna Diugos¢ Dtugos¢ Przekroj z
zamoéwieniowy D 91 D 126 D 181 cal{l::;lnvi na[s:‘(ﬁ:; okla({irznlrr;ai @ T
EAN 4007220
Pilniki igietkowe ekstra cienkie (S)
DF 4112S 806210 806227 806234 140 70 53x1,3 1 6
DF 4132S 806241 806258 806265 140 70 2,8 1 6
DF 4142S 806272 806289 806296 140 70 2,3 1 6
DF 4162S 806302 806319 806326 140 70 2,8 1 6
Pilniki igietkowe
DF 4112 016664 016671 016688 140 70 55x1,6 1 8
DF 4112R 016695 016701 016718 140 70 55x1,6 1 8
DF 4122 016725 016732 016749 140 70 55x1,6 1 8
DF 4132 016756 016763 016770 140 70 3,5 1 7
DF 4142 016787 016794 016800 140 70 2,6x2,6 1 7
DF 4152 016817 016824 016831 140 70 55x1,6 1 8
DF 4162 016848 016855 016862 140 70 3,2 1 7
DF 4172 016879 016886 016893 140 70 5x1,8 1 8
DF 4182 016909 016916 016923 140 70 5x2,4 1 8
DF 4192 016930 016947 - 140 70 5x2,2 1 8
DF 4102T 016633 016640 016657 140 70 5x2 1 8
Zestawy diamentowych pilnikéw igietkowych Zawartos¢ DF 4211: po 1 szt.

sa dostarczane w ochronnym etui, ktére chroni  DF 4112 (pfaski) Zestawy diamentowych pilnikéw

przed korozjg oraz uszkodzeniem. DF 4112R (ptaski z okragtymi bokami) igietkowych
DF 4122 (ptasko-zbiezny)

Zawartos¢ DF 4205: po 1 szt. DF 4132 (trojkatny)

DF 4112 (ptaski) DF 4142 (czworokatny)

DF 4132 (tréjkatny) DF 4152 (potokragty)

DF 4142 (czworokatny) DF 4162 (okragty)

DF 4152 (potokragty) DF 4172 (nozowy)

DF 4162 (okragty) DF 4182 (mieczowy)

DF 4192 (soczewkowy)
DF 4102T (trojkatny dolnotnacy)

Symbol Wielkos¢ ziarna Dtugosc

zamowieniowy D91 D 126 D 181 catkow. 2
EAN 4007220

DF 4205 017371 017388 017395 140 1 50

DF 4211 017401 017418 017425 140 1 100
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne : Q

Diamentowe pilniki do ztobkow

Diamentowe pilniki do ztobkéw

DF 15 soczewkowy

¢
DF 16 soczewkowy Q
1

DF 18 ptasko-zbiezny

Diamentowe pilniki do ztobkdw stuzg do Moga by¢ stosowane z uchwytami do pilnikéw  Przyktad zamoéwienia:
obrobki miejsc trudnodostepnych i komplekso-  do ztébkow RFH 150. Wiecej informacji oraz EAN 4007220017036
wych profili. danych dot. zamdwienia znajda Paristwo w DF 15D 126
katalogu 201. Nalezy podac wielkos¢ ziarna.
Symbol Wielkos¢ ziarna Dtugos¢ Dtugos¢ Przekroj z okta-
zamowieniowy D 91 D 126 catkow. nasypu dzina —2
[mm] [mm] [mm] @ i
EAN 4007220
DF 15 - 017036 150 2x25 3,2x2 1 8
DF 16 017050 017067 150 2 x25 3,7x2 1 8
DF 18 017081 017098 150 2x25 3,1x3 1 8
DF 20 017111 017128 150 2x25 2,5x2,5 1 8
DF 22 017142 017159 150 2x25 3 1 8
DF 24 017173 017180 150 2x25 3 1 8
DF 914 - 016978 150 2x25 3,8x1,6 1 8
DF 918 - 017005 150 2x25 4x2 1 8
. e Zestawy pilnikow diamentowych do ztobkdw
;{eslt,:l:l(v’vy diamentowych pilnikéw do sg dostarczane w ochronnym etui, ktére chroni
ZODKOW przed korozjg oraz uszkodzeniem.
Zawartos¢: po 1 szt.
DF 16 (soczewkowy)
DF 18 (ptasko-zbiezny)
DF 20 (czworokatny)
DF 22 (trojkatny)
DF 24 (okragty)
Symbol Wielkos¢ ziarna EAN Dtugosc —
zaméwieniowy 4007220 catkow. @ (5]
[mm]
DF 1624 D 126 355381 150 1 50
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Diamentowe pilniki podreczne
DF 2601 ptaski

DF 2602 potokragly
DF 2607 tréjkatny

Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne
Diamentowe pilniki podreczne

Diamentowe pilniki podreczne posiadaja kuty
chwyt, ktéry umozliwia prace bez uchwytu.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220017302

DF 2601 D 126

Nalezy podac¢ wielkos$¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna Dtugos¢
zamowieniowy D 126 D 181 catkow.

[mm]

EAN 4007220

DF 2601 017302 535455 215
DF 2602 017319 535462 215
DF 2607 017326 535479 215
DF 2608 017333 535486 215
DF 2610 017340 535493 215

Zestawy pilnikéw podrecznych diamentowych
sg dostarczane w ochronnym etui, ktére chroni
przed korozja oraz uszkodzeniem.

Zawartos¢: po 1szt.
DF 2601 (ptaski)

DF 2602 (potokragty)
DF 2607 (trojkatny)

DF 2608 (czworokatny)
DF 2610 (okragty)

Symbol
zamoéwieniowy

DF 2627

D 126

017357

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220017357

DF 2627 D 126

Nalezy podac¢ wielkos$¢ ziarna.

Wielkos¢ ziarna
D 181
EAN 4007220

535585

Dtugos¢ Przekroj z okta-
nasypu dzina —
[mm] [mm] Efﬁ ()
100 10,3x2,8 1 50
100 12,5x3,8 1 50
100 10 1 50
100 5,5x5,5 1 50
100 6,7 1 50

Zestawy diamentowych pilnikow
podrecznych

Dtugosc
catkow. =)
215 1 300
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne : t&

Diamentowe pilniki do recznych urzadzen pilnikarskich

Diament. sciern. t_arcz. c!o — e DF 5331 - 5347
recznych urz. pilnikarskich

|:| ptaski, jednostronny nasyp DF 5301 - 5309 trojkatny DF 5365 - 5375

ptaski, dwustronny nasyp DF 5310 - 5314 soczewkowy DF 5352 - 5362

Diamentowe pilniki do pilnikarek maja zastoso- Do zastosowania na pilnikarce pneumatycznej Srednica trzpienia pilnikéw diamentowych
wanie reczne i maszynowe. PFG 07/220. wynosi 3 mm.
Wiecej informacji oraz danych dot. zamowie-
nia znajda Panstwo w katalogu 209.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220256718
DF 5301 D 126

Symbol Wielkos¢ EAN Profil Nasyp  Dtugos¢ Dtugosc Przekroj z —
zaméwieniowy ziarna 4007220 catkow. nasypu oktadzinag @ (57
[mm] [mm] [mm]
DF 5301 D 126 256718 ptaski jednostronny 50 15 20x1,0 1 6
DF 5303 D 126 256749 ptaski jednostronny 50 15 30x1,0 1 6
DF 5305 D 126 256817 ptaski jednostronny 50 15 40x10 1 6
DF 5307 D 126 256848 ptaski jednostronny 50 15 50x2,0 1 6
DF 5309 D 126 256879 ptaski jednostronny 60 25 50x2,0 1 6
DF 5310 D 126 256909 ptaski dwustronny 50 15 20x1,0 1 6
DF 5311 D 126 256930 ptaski dwustronny 50 15 30x1,0 1 6
DF 5312 D 126 256961 ptaski dwustronny 50 15 40x10 1 6
DF 5313 D 126 256992 ptaski dwustronny 50 15 50x2,0 1 6
DF 5314 D 126 257029 ptaski dwustronny 60 25 50x2,0 1 6
DF 5316 D 126 257050 ptaski obie strony czota 50 15 0,5x4,0 1 6
DF 5320 D 126 257111 ptaski obie strony czofa 50 15 1,0x4,0 1 6
DF 5324 D 126 257142 ptaski obie strony czofa 60 25 1,0x 40 1 6
DF 5390 D 126 257296 czworokatny kompletny 50 15 1,5x1,5 1 6
DF 5391 D 126 257326 czworokatny kompletny 50 15 3,0x3,0 1 6
DF 5392 D 126 257357 czworokatny kompletny 50 15 40x4,0 1 6
DF 5393 D 126 257388 czworokatny kompletny 50 15 50x50 1 6
DF 5331 D 126 257418 okragty kompletny 50 15 1,0 1 6
DF 5335 D 126 257449 okragty kompletny 50 15 20 1 6
DF 5339 D126 257470 okragty kompletny 50 15 30 1 6
DF 5345 D 126 257500 okragty kompletny 50 15 40 1 6
DF 5337 D 126 257531 okragty kompletny 60 25 2,0 1 6
DF 5343 D 126 257562 okragty kompletny 60 25 30 1 6
DF 5347 D126 257593 okragty kompletny 60 25 40 1 6
DF 5365 D 126 257173 tréjkatny kompletny 50 15 2,0x2,0 1 6
DF 5367 D 126 257203 tréjkatny kompletny 50 15 3,5x35 1 6
DF 5371 D 126 257234 trojkatny kompletny 60 25 35x35 1 6
DF 5375 D126 257265 trojkatny kompletny 60 25 45x4,5 1 6
DF 5352 D 126 257623 soczewkowy kompletny 50 15 2,0x1,0 1 6
DF 5356 D 126 257654 soczewkowy kompletny 50 15 3,5x2,0 1 6
DF 5360 D 126 257685 soczewkowy kompletny 50 12 6,0x3,0 1 6
DF 5358 D 126 257715 soczewkowy kompletny 60 25 3,5x2,0 1 6
DF 5362 D 126 257746 soczewkowy kompletny 60 25 6,0x3,0 1 6
DF 5380 D 126 257777 NnozZowy kompletny 50 15 1,0X4,0 1 6
DF 5382 D 126 257807 nozowy kompletny 50 15 2,0x6,0 1 6
DF 0103 D 126 665862 stozkowy ptaski kompletny 55 16 33x1,0 1 6
DF 0106/55 D 126 665879 stozkowy pfaski kompletny 55 16 6,3x1,0 1 6
DF 0106/73 D 126 665886 stozkowy ptaski kompletny 73 16 6,3x1,0 1 6
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Diamentowe pilniki warsztatowe

Diamentowe pilniki warsztatowe

DF 1112 pfaski

DF 1132 trojkatny

DF 1132 trojkatny

DF 1142  czworokatny

Diamentowe pilniki warsztatowe sg uzywane Diamentowe pilniki warsztatowe sa dostarcza- Przyktad zamoéwienia:
miedzy innymi przy produkdji duzych narzedzi. ne z ergonomicznym uchwytem. EAN 4007220255117
Relatywnie grube ziarno D 251 nadaje sie do DF 1112/100 D 126

obroébki tworzyw sztucznych wzmacnianych Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.

wioknem (GFK/CFK).

Symbol Wielkos¢ ziarna Dtugos¢ Dtugos¢ Przekroj z
zamowieniowy D 126 D 151 D 251 cal{l::nv;l]. na[s;xrnl; okla({i:::inei @ ﬂ’
EAN 4007220

DF 1112/100 255117 805954 805961 100 85 10x 3,2 1 45
DF 1112/125 255131 - - 125 110 11,2x4,2 1 65
DF 1112/150 255155 805978 805985 150 135 13x5 1 100
DF 1112/200 - 017203 017210 200 180 20 x5 1 190
DF 1132/100 255179 - - 100 85 7 1 40
DF 1132/200 - 017227 017234 200 180 16 1 200
DF 1142/200 = 017241 = 200 180 8x8 1 130
DF 1152/100 255193 - - 100 85 12 x4 1 45
DF 1152/200 - 017265 017272 200 180 20x 6 1 150
DF 1162/200 - 017289 - 200 180 8 1 110

Listwy diamentowe

Elastyczny nosnik listw diamentowych dopaso-
wuje sie do obrabianej powierzchni. Komplek-
sowe kontury mozna z fatwoscig obrabiac.

Listwy diamentowe

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220806371

D BL 30-0,7-170 D 64

Nalezy podac¢ wielkos$¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna Dtugos¢ Nasyp Przekroj z okta-
zamoéwieniowy D 64 D 126 catkow. dzing @ —
[mm] [mm] ﬂ’
EAN 4007220
D BL 30-0,7-170 806371 - 170 kompletna 0,7 x 30 1 35
D BL 35-1,3-350 - 806388 350 kompletna 1,3x35 1 35
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne : t&

Diamentowe $ciernice trzpieniowe i korpusy

Ksztatt walcowy ZY nadaje sie do szlifowania
otwordw, promieni i konturéw przy uzyciu na
maszynach stacjonarnych i recznych.

Ksztatt walcowy ZY

Zalecane predkosci skrawania znajda Panstwo
w tabelach na stronach 7-8.

Wskazéwki dot. uzycia:

Posuw wzdtuzny powinien wynosi¢ 2/3 dtugo-
$ci gtowki na obrét narzedzia.

Nastawienie zalezy od obrabianego materiatu,
predkosci pracy, stabilnosci narzedzia, jego
mocowania oraz napedu.

Symbol zamoéwieniowy:
A = trzonek odsadzony
N = trzonek nieodsadzony

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220354322

DZY-A 0,5-2/3 D 64

Nalezy podac¢ wielkos¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna o zew. X o trzpie- Diugos¢ Diugosc
zamowieniow! wys. catk. nia trzpienia L i
y D 64 D 91 D 126 D 181 y Dt s, P L [mmiﬁfﬁ 1)
EAN 4007220 [mm] [mm] [mm]
Trzpien @ 3 mm
DZY-A 0,5-2/3 354322 - - - 0,5x2 3 38 5 5 25
DZY-A 0,8-2/3 354339 = = = 0,8x2 3 38 5 5 25
DZY-A 1,0-4/3 354346 257883 257890 - 1,0x4 3 36 91 5 25
DZY-A 1,2-4/3 354353 354360 354377 - 1,2x4 3 36 91 5 25
DZY-A 1,4-4/3 354384 354391 354407 - 1,4x4 3 36 9 5 25
DZY-A 1,6-4/3 - 354421 354438 - 1,6x4 3 36 10 5 25
DZY-A 1,8-4/3 - 354452 354469 - 1,8x4 3 36 10 5 25
DZY-A 2,0-4/3 - 260784 119181 - 2,0x4 3 36 10 5 25
DZY-A 2,2-4/3 - - 354506 - 22x4 3 36 14 5 25
DZY-A 2,4-4/3 - 354520 354537 - 2,4x4 3 36 14 5 25
DZY-A 2,6-4/3 - 354551 354568 - 2,6 x4 3 36 14 5 25
DZY-A 2,8-4/3 - - 354599 - 2,8x4 3 36 14 5 25
DZY-A 3,0-4/3 354605 260821 119204 - 3,0x4 3 36 19 5 25
DZY-N 3,5-5/3 - 260845 119211 - 3,5x5 3 45 -5 25
DZY-N 4,0-5/3 = 260869 119228 260876 4,0x5 3 45 - 5 30
DZY-N 4,5-5/3 - 260883 119235 - 4,5x5 3 45 - 5 30
DZY-N 5,0-5/3 - 260906 119242 260913 50x5 3 45 -5 30
DZY-N 5,5-6/3 - 257944 257951 257968 55x6 3 44 = 30
Trzpien @ 6 mm
DZY-A 6,0-6/6 - 260920 119259 260937 6,0x6 6 54 191 1 18
DZY-N 7,0-8/6 - - 119266 260951 7,0x8 6 52 -1 18
DZY-N 8,0-8/6 - 260968 119273 260975 8,0x8 6 52 -1 18
DZY-N 9,0-8/6 - - 258040 = 9,0x8 6 52 -1 18
DZY-N 10,0-8/6 - 260982 119280 260999 10,0x 8 6 52 -1 20
DZY-N 12,0-8/6 - 261002 119297 261019 12,0x 8 6 52 -1 22
DZY-N 15,0-10/6 - - 119303 - 15,0x 10 6 50 -1 25
Trzpien @ 10 mm
DZY-N 15,0-10/10 - - 355091 - 15,0x 10 10 110 -1 100
Trzpien @ 6 mm
DZY-N 18,0-10/6 - - 258163 - 18,0x 10 6 50 -1 35
DZY-N 20,0-10/6 - - 258194 - 20,0x 10 6 50 -1 40
Trzpien @ 12 mm
DZY-N 25,0-10/12 - - 355138 - 25,0x 10 12 110 -1 140
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Symbol
zamowieniowy

DZY-N 8,0-0,5/3
DZY-N 14,0-0,5/3
DZY-N 14,0-1,0/3

@ Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne

Diamentowe sSciernice trzpieniowe i korpusy

Ksztatt specjalny ZY nadaje sie do pracy w
ztobkach, szczelinach i w miejscach trudnodo-
stepnych.

Ksztatt specjalny ZY

Zalecane predkosci skrawania znajda Pafstwo
w tabelach na stronach 7-8.

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220353240
DZY-N/8,0-0,5/3 D 64

Nalezy podac wielko$¢ ziarna.

Wielkos¢ ziarna @ zew. X @ trzpienia Dtugos¢
D 64 D 91 wys. catk. S trzpienia i
DxT [mm] L @
EAN 4007220 [mm] [mm]
353240 - 8,0x0,5 3 35 1 5
353257 - 14,0x 0,5 3 35 1 10
353264 353271 14,0x 1,0 3 35 1 10

Ksztatt kulisty KU jest czesto uzywany do
odgratowywania profili z tworzyw sztucznych

Ksztatt kulisty KU

maszynami recznymi.

Symbol
zamoéwieniowy D 64

Trzpien @ 3 mm

DKU-A 1,0/3 354926
DKU-A 2,0/3 354933
DKU-A 3,0/3 354940
DKU-A 4,0/3 -
DKU-A 5,0/3 -
DKU-N 6,0/3 -
Trzpien @ 6 mm

DKU-A 8,0/6 -
DKU-A 10,0/6 -
DKU-N 12,0/6 -

Symbol
zamowieniowy

DKU 3,0-10,0/3
DKU 3,3-7,0/3
DKU 4,0-10,0/3

Zalecane predkosci ciecia znajda Panstwo w
tabelach na stronach 7-8

Symbol zamoéwieniowy:
A = trzonek odsadzony
N = trzonek nieodsadzony

Wielkos¢ ziarna o zew. o trzpie- Diugos¢ Dtugosc
D nia trzpienia L h—
D 91 D 126 D 181
[mm] s, I | B (o7
EAN 4007220 [mm] [mm]
258620 258637 258644 1 3 44 10 5 25
258651 258668 258675 2 3 43 8 5 25
258682 258699 258705 3 3 42 6 5 25
258712 258729 258736 4 3 41 5 5 25
258743 258750 258767 5 3 40 2 5 25
258774 258781 258798 6 3 39 -1 5
258835 258842 - 8 6 52 10 1 15
258897 258903 258910 10 6 50 5 1 20
- 258965 - 12 6 48 -1 24

Ksztatt specjalny KU czesto uzywany jest do
odgratowywania profili tworzyw sztucznych
w zastosowaniu recznym. Ksztatt specjalny
KU ma pod gtowka na odsadzonym trzpieniu
dodatkowa warstwe ziarenek diamentowych.
Dzieki ksztattowi sciernic mozna optymalnie
obrabia¢ profile.

Zalecane predkosci skrawania znajda Pafstwo
w tabelach na stronach 7-8.

Ksztatt specjalny KU

Wielkos¢ ziarna o zew. X @ trzpienia Dtugos¢
D 126 D 181 wys. catk. SH trzpienia —
DxT [mm] L, @ (o7
EAN 4007220 [mm] [mm]
= 353844 3,0x10 3 40 1 5
353851 - 3,3x7 3 33 1
- 353868 4,0x 10 3 40 1 5
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne K
Diamentowe sciernice trzpieniowe i korpusy

Ksztatt kulisto-walcowy WR

Symbol Wielkos¢

zaméwieniowy ziarna
DWR 5,0-18,0/6 D 357
DWR 6,0-18,0/6 D 357
DWR 10,0-20,0/6 D 357
Ksztatt pocisku SPG

Symbol Wielkos¢

zamowieniowy ziarna
DSPG 3,0-7,0/3 D 126
DSPG 3,0-13,0/3 D 126
Ksztatt garnkowy KT

Symbol Wielkos¢
zaméwieniowy ziarna

Trzpien @ 3 mm

DKT 3,0-8,0°/3 D 126
Trzpien @ 6 mm
DKT 10,0-30,0°/6 D 126

PFERD

Ksztatt kulisto-walcowy jest nasypywany wy-
tacznie grubym ziarnem D 357, ktére nadaje
sie doskonale do obrobki tworzyw sztucznych
wzmocnionych wtéknem.

Grube ziarno D 357 znakomicie nadaje sie do
obrébki materiatéw FVK (GFK/CFK).

Zalecane predkosci skrawania znajda Panstwo
w tabelach na stronach 7-8.

Symbol zaméwieniowy:
A = trzonek odsadzony
N = trzonek nieodsadzony

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220353981
DWR 5,0-18,0/6 D 357

EAN @ zew. X o trzpienia Dtugosc Dtugos¢
4007220 wys. catk. S trzpienia L, )
DxT [mm] L [mm] @
[mm] [mm]
353981 5,0x 18,0 6 50 5 1 20
353998 6,0x 18,0 6 50 5 1 20
354001 10,0 x 20,0 6 50 - 1 28

Ksztaft pocisku SPG nadaje sie do obrobki nie-
wielkich otwordw oraz do prac grawerskich.

Zalecane predkosci skrawania znajda Panstwo
w tabelach na stronach 7-8.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220536421
DSPG 3,0-7,0/3 D 126

EAN o Zew. X o trzpienia Dtugos¢
4007220 wys. catk. SH trzpienia i
DxT [mm] L @ ﬂ’
[mm] [mm]
536421 3,0x7,0 3 43 1 5
806203 3,0x 13,0 3 37 1 5

Ksztatt garnkowy KT jest optymalny do obréb-
ki profili i powierzchni ptaskich, bez uszkadza-
nia powierzchni walcowe;j.

Zalecane predkosci skrawania znajda Panstwo
w tabelach na stronach 7-8.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220354018
DKT 3,0-8,0°/3 D 126

EAN o Zew. X o trzpienia Dtugos¢
4007220 wys. catk. S trzpienia r—
DxT [mm] L, = (]
[mm] [mm]
354018 3,0x7,0 3 43 1 5
354025 10,0 x 5,0 6 50 1 20
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Diamentowe sSciernice trzpieniowe i korpusy

Ksztatt ostrostozkowy SK znakomicie nadaje
sie do obrobki wtérnej otwordw centrujacych
oraz fazowania.

Ksztatt ostrostozkowy SK

Zalecane predkosci skrawania znajda Panstwo
w tabelach na stronach 7-8.

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220354049

DSK 6,0-7°/6 D 64

Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna @ ZEeW. X Kat o trzpienia Dtugos¢
zamowienio wys. catk. o S trzpienia i
o D 64 D 126 S - P - = &
EAN 4007220 [mm] [mm]
DSK 6,0-7°/6 354049 - 6,0 x 45,0 7° 6 50 1 20
DSK 6,0-12°/6 354056 - 6,0 x 26,0 12° 6 50 1 20
DSK 6,0-15°/6 354063 - 6,0x21,0 15° 6 50 1 20
DSK 6,0-30°/6 354032 354070 6,0x 11,0 30° 6 50 1 20
DSK 6,0-45°/6 393383 - 6,0x7,0 45° 6 50 1 20
DSK 6,0-60°/6 393390 - 6,0x5,0 60° 6 50 1 20
DSK 10,0-60°/6 806128 806135 10,0x 9,0 60° 6 50 1 20
DSK 10,0-90°/6 806142 806159 10,0 x 5,0 90° 6 50 1 20
DSK 15,0-60°/6 806166 806173 15,0x 13,0 60° 6 50 1 20
DSK 15,0-90°/6 806180 806197 15,0x7,5 90° 6 50 1 20
T Diamentowe sciernice tarczowe do szlifowa-

Tarcze szlifierskie 1 A 1

nia maja zastosowanie stacjonarne.
Konstrukcja narzedzi umozliwia precyzyjny
montaz na wrzecionie maszyny.

Dobor odpowiedniego uchwytu mocujacego
jest waznym kryterium przy optymalnej obréb-
ce gtebokich otwordw.

Zalecane predkosci skrawania znajda Panstwo
w tabelach na stronach 7-8.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220665893

D1A1 12-10-8 D 151

Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna 0 ZEeW. X o otworu Z kotnierzem
zamowieniowy D 151 D 251 wys. Dca):lfl: mr|r_|| kontrumc[):‘:nmli @ a
EAN 4007220 [mm] [mm]

D1A1 12-10-8 665893 665930 12,0x 10,0 8 - 1 5
D1A1 14-10-8 665961 665916 14,0 x 10,0 8 - 1 7
D1A1 16-10-8 665978 665947 16,0x 10,0 8 - 1 10
D1A1 18-10-8 665992 665985 18,0x 10,0 8 2 1 15
D1A1 20-10-8 354629 666005 20,0x 10,0 8 2 1 34
D1A1 30-10-10 354636 666012 30,0x 10,0 10 2 1 65
D1A1 40-10-10 354643 666029 40,0 x 10,0 10 2 1 110
D1A1 50-10-10 354131 666036 50,0 x 10,0 10 2 1 170
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Sciernice trzpieniowe i korpusy CBN

Ksztaft walcowy ZY nadaje sie do szlifowania
otworéw, promieni i konturéw przy uzyciu na
maszynach stacjonarnych i recznych.

Ksztatt walcowy ZY

Zalecane predkosci skrawania znajda Panstwo
w tabelach na stronach 7-8.

Wskazowki dot. uzycia:

Posuw wzdtuzny powinien wynosi¢ 2/3 dtugo-
$ci gtowki na obrét narzedzia.

Nastawienie zalezy od obrabianego materiatu,
predkosci pracy, stabilnosci narzedzia, jego
mocowania oraz napedu.

Symbol zaméwieniowy:
A = trzonek odsadzony
N = trzonek nieodsadzony

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220354650

BZY-A 0,5-2/3 B 64

Nalezy podac¢ wielkos¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna @ zew. X @ trzpienia Dtugos¢ Dtugos¢
zamoéwieniow wys. catk. S trzpienia L —
Y B64 B126 Y DxT [mmi : L, [mmi @ ﬂ’
EAN 4007220 [mm] [mm]
Trzpien @ 3 mm
BZY-A 0,5-2/3 354650 - 0,5x2 3 38 5 5 25
BZY-A 0,8-2/3 354667 = 0,8x2 3 38 5 5 25
BZY-A 1,0-4/3 354674 258224 1,0x4 3 36 9 5 25
BZY-A 1,2-4/3 354681 354698 1,2x4 3 36 9 5 25
BZY-A 1,4-4/3 - 354711 1,4x4 3 36 9 5 25
BZY-A 1,6-4/3 354728 354735 1,6x4 3 36 10 5 25
BZY-A 1,8-4/3 - 354759 1,8x4 3 36 10 5 25
BZY-A 2,0-4/3 354766 119310 20x4 3 36 10 5 25
BZY-A 2,2-4/3 - 354780 2,2x4 3 36 14 5 25
BZY-A 2,4-4/3 354797 354803 24x4 3 36 14 5 25
BZY-A 2,6-4/3 354810 354827 26x4 3 36 14 5 25
BZY-A 2,8-4/3 - 354841 28x4 3 36 14 5 25
BZY-A 3,0-4/3 354858 119334 3,0x4 3 36 19 5 25
BZY-N 3,5-5/3 354865 119341 3,5x5 3 45 - 5 25
BZY-N 4,0-5/3 354872 119358 4,0x5 3 45 - 5 30
BZY-N 4,5-5/3 - 119365 4,5x5 3 45 - 5 30
BZY-N 5,0-5/3 354896 119372 50x5 3 45 - 5 30
BZY-N 5,5-6/3 - 258286 55x6 3 44 - 5 30
Trzpien @ 6 mm
BZY-A 6,0-6/6 354919 119389 6,0x6 6 54 19 1 18
BZY-N 7,0-8/6 - 119396 7,0x8 6 52 - 1 18
BZY-N 8,0-8/6 - 119402 8,0x8 6 52 - 1 18
BZY-N 9,0-8/6 - 258408 9,0x8 6 52 - 1 18
BZY-N 10,0-8/6 - 119419 10,0x 8 6 52 - 1 20
BZY-N 11,0-10/6 - 258439 11,0x 10 6 50 - 1 20
BZY-N 12,0-8/6 - 119426 12,0x 8 6 52 - 1 22
BZY-N 13,0-10/6 - 258460 13,0x 10 6 50 - 1 22
BZY-N 14,0-10/6 - 258491 14,0x 10 6 50 - 1 25
BZY-N 15,0-10/6 - 119433 15,0x 10 6 50 - 1 25
Trzpien @ 10 mm
BZY-N 15,0-10/10 - 355145 15,0x 10 10 110 - 1 100
Trzpien @ 6 mm
BZY-N 18,0-10/6 - 258521 18,0x 10 6 50 - 1 35
BZY-N 20,0-10/6 - 258552 20,0x 10 6 50 - 1 40
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Symbol
zamowieniowy

Trzpien @ 3 mm
BZY-N 4-5/3 HM
BZY-N 5-5/3 HM
Trzpien @ 6 mm
BZY-A 6-6/6 HM
BZY-N 8-8/6 HM
BZY-N 12-8/6 HM

Symbol
zamowieniowy

Trzpien @ 3 mm
BKU-A 1,0/3
BKU-A 2,0/3
BKU-A 3,0/3
BKU-A 4,0/3
BKU-A 5,0/3
BKU-N 6,0/3
Trzpien @ 6 mm
BKU-A 8,0/6
BKU-A 10,0/6
BKU-N 12,0/6

Sciernice trzpieniowe i korpusy CBN

Trzpienie walcowe z trzpieniami ze stopow
twardych sa uzywane do stacjonarnego szlifo-
wania powierzchni wewnetrznych.

Trzpien ze stopdw twardych odznacza sie

w poréwnaniu do trzpienia stalowego ok.
trzykrotnie wiekszym modutem elastycznosci
(modut E). Modut E okresla, jak mocno detal
odksztatca sie pod wptywem ciezaru.

Sciernice trzpieniowe z trzonkiem ze
stop6éw twardych

Pozwala to uzyskiwac doktadniejsze po-
wierzchnie oraz wieksza zywotno$¢ narzedzi.

Zalecane predkosci skrawania znajda Panstwo
w tabelach na stronach 7-8.

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220353714

BZY-N 4-5/3 HM B 151
Nalezy podac wielko$¢ ziarna.

Wielkos¢ ziarna @ zew. X @ trzpienia Dtugos¢ Dtugos¢
B 151 B 252 wys. catk. SH trzpienia L, h
DxT [mm] L, [mm] @
EAN 4007220 [mm] [mm]
353714 - 4,0x5,0 3 43 - 1 10
353721 - 5,0x5,0 3 43 - 1 10
353691 - 6,0x6,0 6 98 19 1 50
353738 353745 8,0x 8,0 6 98 - 1 55
- 353752 12,0 x 8,0 6 98 - 1 60

Sciernice trzpieniowe CBN ksztatt kulisty sto-
suje sie czesto przy grawerowaniu, nadawaniu
konturéw oraz przy pracach odgratowujacych.

Ksztatt kulisty KU

Zalecane predkosci skrawania znajda Panstwo
w tabelach na stronach 7-8.

Symbol zaméwieniowy:
A = trzonek odsadzony
N = trzonek nieodsadzony

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220258996

BKU-A 1,0/3 B 126

Nalezy podac wielkosc ziarna.

Wielkos¢ ziarna o zew. o trzpienia Dtugosc Dtugos¢
D S trzpienia L —
B 64 B 126 d 4
[mm] [mm] L, [mml = &
EAN 4007220 [mm]

- 258996 1,0 3 44 10 5 25
354964 259023 2,0 3 43 8 5 25
354971 259054 3,0 3 42 6 5 25

= 259085 4,0 3 41 5 5 25

- 259115 5,0 3 40 2 5 25

- 259146 6,0 3 39 - 1 5

- 259207 8,0 6 52 10 1 15

- 259269 10,0 6 50 5 1 20

- 259320 12,0 6 48 - 1 24
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Sciernice trzpieniowe i korpusy CBN

Ksztatt kulisto-walcowy WR

Symbol Wielkos¢
zaméwieniowy ziarna
BWR 5,0-10,0/3 B 126
BWR 6,0-10,0/3 B 126

Ksztatt pocisku SPG

Symbol Wielkos¢
zamowieniowy ziarna
Trzpien @ 3 mm
BSPG 3,0-7,0/3 B 126
Trzpien @ 6 mm
BSPG 6,0-18,0/6 B 126

Ksztatt walcowy WR nadaje sie do zastosowa-
nia recznego przy pracach szlifiersko-odgrato-
wujacych.

Zalecane predkosci skrawania znajda Panstwo
w tabelach na stronach 7-8.

Symbol zaméwieniowy:
A = trzonek odsadzony
N = trzonek nieodsadzony

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220354087
BWR 5,0-10,0/3 B 126

EAN @ Zew. X o trzpienia Diugos¢
4007220 wys. catk. S, trzpienia
DxT [mm] L,

[mm] [mm]

354087 5,0x 10,0 40
354094 6,0 x 10,0 3 40

Ksztatt pocisku SPG znakomicie nadaje sie do
obrobki niewielkich otworéw oraz do prac
grawerskich.

Zalecane predkosci skrawania znajda Panstwo
w tabelach na stronach 7-8.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220354100
BSPG 3,0-7,0/3 B 126

EAN @ Zew. X o trzpienia Dtugos¢
4007220 wys. catk. SH trzpienia
DxT [mm] L

[mm] [mm]

354100 3,0x7,0 3 43
354117 6,0 x 18,0 6 50

=

PFERD
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Symbol Wielkos¢ ziarna @ ZEeW. X Kat o trzpienia Dtugos¢
zamowieniowy B 64 B 126 wys. catk. a S, trzpienia
DxT [mm] L,
EAN 4007220 [mm] [mm]
BSK 6,0-30°/6 - 354124 6,0x 11,0 30° 6 50 1
BSK 6,0-45°/6 393406 - 6,0x7,0 45° 6 50 1

Ksztatt ostrostozkowy SK znakomicie nadaje
sie do obrobki wtornej otwordw centrujacych
oraz fazowania.

Zalecane predkosci skrawania znajda Panstwo
w tabelach na stronach 7-8.

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220354124

BSK 6,0-30°/6 B 126

Nalezy podac wielko$¢ ziarna.

Sciernice tarczowe CBN maja zastosowanie na
maszynach stacjonarnych. Mozliwy jest precy-
zyjny montaz na wrzecionie maszyny.

Dobér odpowiedniego uchwytu mocujacego
jest waznym kryterium przy optymalnej obrob-
ce gtebokich otwordw.

Zalecane predkosci skrawania znajda Panstwo
w tabelach na stronach 7-8.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220355015
B1A120-10-8 B 151

Ksztatt ostrostozkowy SK

Tarcze szlifierskie 1 A 1

Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne
Sciernice trzpieniowe i korpusy CBN

Symbol Wielkos¢ EAN @ zew. X @ otworu mm Z kotnierzem

zamowieniowy ziarna 4007220 wys. catk. H kontrujacym P @ =i
DxT [mm] [mm] Lo |
[mm]

B1A1 20-10-8 B 151 355015 20,0 x 10,0 8 2 1 34

B1A1 30-10-10 B 151 355039 30,0x 10,0 10 2 1 65

B1A1 40-10-10 B 151 355053 40,0 x 10,0 10 2 1 110

B1A1 50-10-10 B 151 355077 50,0 x 10,0 10 2 1 170
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne

Diamentowe $ciernice tarczowe do ciecia

Narzedzia diamentowe wiazane galwanicznie
maja wyjatkowe wiasciwosci tnace. Nasyp jest
utozony jednowarstwowo na korpusie (patrz
rys. str. 16). Metaliczna warstwa galwaniczna
wigze mocno krysztattki.

Miedzy krysztatkami $ciernymi sg duze komory
wiorowe, dzieki ktérym narzedzia bardzo
szybko tna.

Ksztatt D
okfadzina ciagta

Narzedzia z duzymi ziarnami (np. D 427) nada-
ja sie idealnie do ciecia duroplastow wzmac-
nianych wtéknem FVK (GFK i CFK).

Program specjalny

PFERD produkuje réwniez $ciernice diamento-
we do ciecia na zamowienie specjalne. Mozli-
wa jest okfadzina ciagta oraz segmentowa.

Ksztatt G
oktadzina ciagta z segmentami ochronnymi

PFERD

K

Oferujemy rowniez mozliwos¢ nasypu z bocz-
nymi segmentami ochronnymi (patrz rys.). Pro-
simy podawac przy zamowieniu wymiary oraz
wielkosci ziarna (patrz przyktad zamawiania).

Sciernice CBN
na zaméwienie specjalne!

Ksztatt S 2
segmenty z waskimi nacieciami

Diamentowe sciernice tarczowe do
ciecia

Zalecane predkosci skrawania znajda Panstwo
w tabelach na stronach 7-8.

Wskazowki dot. uzycia:
Do ciecia szkta i ceramiki stosuje sie drobne
ziarna diamentowe, np. D 126 lub D 181.

Przyktad zamowienia:

EAN 4007220308790
D1A1R 50- 2- 6 D 357 GAD
Nalezy podac¢ wielkos$¢ ziarna.

Objasnienie zamoéwienia:

Przy zastosowaniu grubych ziaren korundo- D1ATR = Ksztatt
wych (np. D 427) narzedzia te znakomicie 50 = @ zewnetrzna D [mm]
nadaja sie do ciecia wzmacnianych witéknem 2 =wys. T [mm]
tworzyw sztucznych z duroplastéw FVK (CFK/ 6 =g otworu H [mm]
GFK). D 357 = Ziarno (D = diament)
GA = Spoiwo/oktadzina
D = ksztatt oktadziny
Symbol EAN D Szer. Grubos¢ Otw.o Ksztatt Segmenty Okt.
zamoéwieni 400722 mm ieci rcz H hronn iam. h—
SmOWIEIORY . ‘ ec'?’ no?r"n:j 35’ [mm] :: storon: @ @
[mm] [mm]
D1A1R 22-0,5-1,7 D 64 GAD 355190 22 0,5 0,3 1,7 D brak ciagla 1 5
D1A1R 30-1-10 D 151 GAD 355206 30 1,0 0,6 10,0 D brak ciagla 1 10
D1A1R 40-1-10 D 151 GAD 355213 40 1,0 0,6 10,0 D brak ciagla 1 15
D1A1R 50-1,4-6 D 151 GAD 355220 50 1,4 1,0 6,0 D brak ciagla 1 20
D1A1R 50-1,4-10 D 151 GAD 666043 50 1,4 1,0 10,0 D brak ciagla 1 20
D1A1R 50-2-6 D 357 GAD 308790 50 2,0 1,0 6,0 D brak ciagla 1 20
D1A1R 50-2-6 D 357 GAG 168530 50 2,0 1,0 6,0 G 3 ciagla 1 20
D1A1R 50-2-10 D 357 GAD 666067 50 2,0 1,0 10,0 D brak ciagla 1 20
D1A1TR 50-2-10 D 357 GAG 666050 50 2,0 1,0 10,0 G 3 ciagla 1 20
D1A1R 75-2-10 D 357 GAG 393420 75 2,0 1,0 10,0 G 3 ciagta 1 50
D1A1R 100-2-22,2 D 427 GAD 805992 100 2,0 1,0 22,2 D brak ciagta 1 110
D1A1R 100-2-22,2 D 427 GAG 806005 100 2,0 1,0 22,2 G 3 ciggla 1 110
D1A1R 115-2-22,2 D 427 GAD 806012 115 2,0 1,0 22,2 D brak ciagta 1 125
D1A1R 115-2-22,2 D 427 GAG 806029 115 2,0 1,0 22,2 G 3 ciagla 1 125
D1A1R 125-1,4-20 D 151 GAD 355237 125 1.4 1,0 20,0 D brak ciagta 1 150
D1A1R 125-2-22,2 D 427 GAD 806036 125 2,0 1,0 22,2 D brak ciagta 1 150
D1A1R 125-2-22,2 D 427 GAG 806043 125 2,0 1,0 22,2 G 3 ciagla 1 150
D1A1R 178-2-22,2 D 427 GAD 806050 178 2,0 1,0 22,2 D brak ciggla 1 250
D1ATRSS 230-2,5-22,2 D 427 GAS2 806074 230 2,5 1,5 22,2 S2 brak  segment. 1 520
D1A1RSS 250-2,5-22,2 D 427 GAS2 806081 250 2,5 1,5 22,2 S2 brak  segment. 1 650
D1A1RSS 300-2,5-30,0 D 427 GAS2 806098 300 2,5 1,5 30,0 S2 brak  segment. 1 900
D1A1RSS 350-2,8-30,0 D 427 GAS2 806104 350 2,8 1,8 30,0 S2 brak  segment. 1 1.900
D1A1RSS 400-3,8-30,0 D 427 GAS2 806111 400 3,8 2,8 30,0 S2 brak  segment. 1 2.500
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PFERD
: ﬁ Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne

Trzpienie mocujace

Osprzet do mocowania diamentowych $ciernic

s do ciecia. Trzpienie mocujace

do diamentowych $ciernic tarczowych

Symbol EAN o trzpienia Pasuje do —
zaméwieniowy 4007220 s, otworu () i
[mm] [mm]
BO 3/1,7 443606 3 1,7 1 4
BO 8/10 0-3 806401 8 10 1 39
Pitki diamentowe

Pitki diamentowe stosuje sie na napedach z Pitki diamentowe z nasypem galwanicznym Pitki di "
mocowaniem Bosch i stuza do obrébki two- odznaczaja sie dobrymi wiasciwosciami scier- ikl dlamentowe
rzyw sztucznych wzmocnionych (GFK/CFK). nymi oraz duza zywotnoscia.

Zastosowanie specjalne, jak np. ciecie ptyt

GFK.
Symbol EAN Dtugos¢ Grubos¢ Dtugos¢ —
zamoéwieniowy 4007220 nasypu [mm] catkow. @ (57

[mm] [mm]

Dia-Stichsageblatt* 50/75 D 357 535950 50 2 75 1 6
Dia-Stichsageblatt* 75/100 D 357 535967 75 2 100 1 10

*Dia-Stichsdgeblatt = Pitki diamentowe

Inne narzedzia diamentowe z programu PFERD

Diamentowe $c. tarczowe do ciecia COMBIDISC® sciernice diamentowe Diamentowe opaski Scierne —
opakowanie mate

Wiecej informacji oraz wskazéwek dot. zamo- Wiecej informacji dot. sciernic diamentowych Wiecej informacji oraz wskazéwek dot. zamo-
wienia diamentowych $ciernic tarczowych do COMBIDISC® znajda Panstwo w katalogu 204.  wienia diamentowych opasek sciernych znajda
ciecia znajda Panstwo w katalogu 206. Panstwo w katalogu 204.

Bloczki Scierne Wykroje $cierne-mocowanie na rzep Diamentowe pasty polerskie

wykonanie diament wykonanie diamentowe Narzedzia do polerowania -

Wiecej informacji oraz danych dot. bloczkow Wiecej informacji oraz wskazéwek dot. zamo- Wiecej informacji oraz wskazéwek dot.

sciernych (wykonanie diament) znajda Panstwo  wienia wykrojow $ciernych mocowanych na zamoéwienia diamentowych past polerskich i

w katalogu 204. rzep (wykonanie diament) znajda Panstwo w narzedzi do polerowania znajda Parfstwo w
katalogu 204. katalogu 204.
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo zywiczne
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Zalety narzedzi diamentowych i
CBN wigzanych zywicznie

M Wiasciwosci nasypu daja sie optymalnie
dopasowac do zadania obrobczego.

M Narzedzia te s tatwe do obciggania.

I Po obciaganiu nalezy uwazac, aby oktadzina
zostata wyczyszczona bloczkiem do
ostrzenia SBL 1002413 w celu przywrocenia
wiasciwosci Sciernych.

Wiecej informacji oraz danych dot.
zamdwienia znajda Pafstwo na stronie 31 w
tym podkatalogu.

Przyktad zamoéwienia:
11V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75

Objasnienie przyktadu zamoéwienia:

11V9 = Podanie ksztattu narzedzia wg
ISO 6104
100 = g zewnetrzna D [mm]
2 = szerokos¢ oktadziny X [mm]
10 = wysokos$¢ oktadziny U [mm]
20 =g otworu H [mm]
D 126 = ziarno
(D = diament, B = CBN)
PHT = typ spoiwa
Cc75 = koncentracja ziarna (C)

Rodzaje spoiw i ich wtasciwosci

Oprécz wymienionych tu typow spoiw, oferu-
jemy rowniez szeroki wybor spoiw do zadan
specjalnych.

Przy wyborze narzedzi pomagaja nasi
doradcy techniczni.

Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo zywiczne

Narzedzia diamentowe i CBN

Zalecenia dot. uzycia narzedzi
diamentowych i CBN wigzanych
spoiwem z zywic syntetycznych

1 Wigzane spoiwem zywicznym sciernice
tarczowe CBN czesto uzywane sa do, np.
ostrzenia narzedzi z metali utwardzanych i
HSS.

1 Szlif suchy oraz szlif mokry.

I Poza tym sa liczne zastosowania w najroz-
niejszych procesach obrébczych.

I Przy doborze napedu dla narzedzi diamen-
towych i CBN nalezy zwroci¢ uwage na
stabilnos¢ i odpowiednia moc napedu.

I Nalezy przestrzegac zalecen dot. predkosci
skrawania.

I
"

Q

M PHT
Spoiwo z zywic fenolowych do wysokowy-
dajnego szlifu na sucho.
Spoiwo PHT przeznaczone jest do szlifu na
sucho, tzn. umozliwia takze chtodny szlif
bez stosowania chtodziwa.

I PHT 4.1 (tylko CBN)
Spoiwo dla najwyzszej wydajnosci sciernej.
Bardzo duza zywotnos¢. Mozliwy szlif na
sucho i mokro.

M PH 4.2 (tylko CBN)
Wysokowydajne spoiwo do szlifu chtodnego
na sucho. Tylko w $ciernicach 11V9 und
12V9 do srednicy 150 mm.

Chtodziwa

Diamentowe Sciernice tarczowe
Emulsje (1-5%).

Narzedzia CBN
Oleje mineralne o niskiej lepkosci lub emulsje
(5-8%) z dodatkami EP.

Przy licznych procesach produkcyjnych okazato
sie, ze chtodzenie czystym olejem mineralnym
znacznie zwieksza zywotnos¢ narzedzia.

Szlif na sucho i na mokro

W zasadzie szlif na mokro nalezy przedktadac
szlifowi na sucho. Przy szlifowaniu na mokro
tarcza scierna jest narazona na mniejsze obcia-
Zenia, zmniejsza sie rowniez ryzyko uszkodze-
nia narzedzia.

Jednak w ostrzarkach narzedzi bardzo czesto
stosuje sie narzedzia diamentowe i CBN na su-
cho, gdyz brak jest odpowiedniej hermetyzacji
maszyny oraz konieczna jest optyczna kontrola
procesu ostrzenia.

B PHST
Spoiwo z zywic fenolowych do szlifowania
na sucho o wysokiej wydajnosci sciernej.
Spoiwo znosi jeszcze wieksze obcigzenia,
nie szkodzac termicznie detalowi obrabia-
nemu.
Krétki czas obrobki, ale niestety szybsze
zuzycie narzedzia.

@ PHN
Spoiwo z zywic fenolowych dla wysokowy-
dajnego szlifu na mokro.
Spoiwo jest twarde, niezwykle zywotne,
dtugo zachowuje swdj ksztatt.
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo zywiczne
Program magazynowy narzedzi diamentowych (szlif na sucho)

Ksztatt 11A2/60°

Ksztatt 11V9

Ksztatt 12A2/45°

Ksztatt 12V9

Ksztatt 4BT9

Ksztatt 1A1R

Ksztatt 1A1W

Diament
ksztatt

11A2/60°
11A2/60°

Diament
ksztatt
11V9
11V9

Diament
ksztatt

12A2/45°
12A2/45°

Diament
ksztatt

12V9

Diament
ksztatt

4BT9

Diament
ksztatt
1A1R
1A1R

Diament
ksztatt

TATW
TATW
TATW
1ATW
TATW
TATW

Wymiary [mm]
D-W-X-H

100-8-2-20
100-8-2-20

Wymiary [mm]
D-X-U-H

100-2-10-20
100-3-10-20

Wymiary [mm]
D-W-X-H

125-10-2-20
125-10-2-20

Wymiary [mm]
D-X-U-H

100-2-10-20

Wymiary [mm]
D-W-X-H

100-6-1-20

Wymiary [mm]

D-T-X-H
100-1-5-20
1S OENE=N/A=320

Wymiary Trzpien Wielko$¢ Spoiwo

[mm] [mm]

D-T-X
3-5-0,75 3-50
4-5-1,0 3-50
5-5-15 3-50
6-6-1,5 6-50
8-8-20 6-50
10-8-2,0 6-50

Wielko$¢ Spoiwo
ziarna
D 64 PHT
D 126 PHT
Wielko$¢ Spoiwo
ziarna
D 126 PHT
D 126 PHST
Wielko$¢ Spoiwo
ziarna
D 64 PHT
D126 PHT
Wielko$¢ Spoiwo
ziarna
D 126 PHT
Wielkos¢ Spoiwo
ziarna
D 126 PHT
Wielkos¢ Spoiwo
ziarna
D 151 PHT
D 151 PHT
ziarna
D 126 PHN/T
D 126 PHN/T
D 126 PHN/T
D 126 PHN/T
D 126 PHN/T
D 126 PHN/T

Koncen-
tracja
Cc75
Cc75

Koncen-
tracja
C75
c75

Koncen-
tracja
C50
Cc75

Koncen-
tracja

C75

Koncen-
tracja

C75

Koncen-
tracja
C75
Cc75

Kon-
cen-
tracja
C 100
C 100
C 100
C 100
C 100
C 100

EAN
4007220
261965
261972

EAN
4007220
168592
168622

EAN
4007220
168677
168660

EAN
4007220

168646

EAN
4007220

350119

EAN
4007220
350096
806357

EAN
4007220

665817
665763
665770
665787
665794
665824

=

1
1

=

120

—
4-’

25
25
25
27
30
35
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CBN Wymiary [mm]  Wielkos¢ Spoiwo  Koncen-
ksztatt D-X-U-H ziarna tracja
11V9 100-2-10-20 B 126 PHT 4.1 C75
11V9 100-2-10-20 B 151 PH 4.2 -
11V9 100-2-10-20 B 181 PHST Cc75
CBN Wymiary [mm] Wielkos¢ Spoiwo Koncen-
ksztatt D-X-U-H ziarna tracja
12V9 100-2-10-20 B 126 PHT C75
CBN Wymiary [mm]  Wielkos¢ Spoiwo Koncen-
ksztatt D-W-X-H ziarna tracja
4BT9 100-6-1-20 B 126 PHT C75
CBN Wymiary [nm]  Wielko$¢ Spoiwo  Koncen-
ksztatt D-T-X-H ziarna tracja
TA1R 100-1-5-20 B 151 PHT C 100
1ATR 150-1-7-20 B 151 PHT C75
CBN Wymiary Trzpien  Wielko$¢ Spoiwo  Kon-
ksztatt [mm] [mm] ziarna cen-
D-T-X tracja
TATW 3-5-0,75 3-50 B 126 PHN/T  C 100
TATW 4-5-1,0 3-50 B 126 PHN/T  C 100
TATW 5-5-15 3-50 B 126 PHN/T  C 100
TATW 6-6-1,5 6-50 B 126 PHN/T  C 100
1ATW 8-8-2,0 6-50 B126  PHN/T C 100
TATW 10-8-2,0 6-50 B 126 PHN/T  C 100

EAN
4007220
350171
535646
168684

EAN
4007220

168707

EAN
4007220

350126

EAN
4007220
350102
806364

EAN
4007220

665695
665701
665718
665725
665732
665749

1
1
1

1

1

1
1

Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo zywiczne
Program magazynowy narzedzi CBN (szlif na sucho)

Ksztatt 11V9

Ksztalt 12V9
i
Ksztatt 4BT9
_

Ksztatt 1A1R

—
4-’

132

—
4-’

100
120

Ksztatt 1A1W

—
4-’

25
25
25
27
30
35

Bloczek do ostrzenia narzedzi diamentowych oraz CBN

Bloczek do ostrzenia stuzy do przywracania
tarczom szlifierskim diamentowym oraz CBN o
spoiwie z zywic syntetycznych ich wiasciwosci
sciernych (np. po obciagnieciu obciagaczem
diamentowym).

Bloczek nalezy najpierw nasaczy¢ srodkiem
chtodzacym, a nastepnie recznie albo przy
pomocy urzadzenia przyktadac do sciernicy.

Pozwala to bardzo szybko przywracac tarczom
ich pierwotne wiasciwosci.

Bloczek do ostrzenia narzedzi
diamentowych oraz CBN

Symbol Wymiary EAN D —
zamowieniowy [mm] 4007220 @ ﬂ’
SBL 1002413 100x24 x 13 255605 5 25
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo zywiczne
Program specjalny, ksztatty korpuséw sciernych, wymiary

Ksztatt 1A1

D [mm]
50
75

100
125
150
175
200
225
250
300
350
400
450
500

Ksztatt 1A1R

D [mm]
75
100
125
150
175

e et

T [mm] X [mm] H [mm]
4-6-8-10-12 2-3-4
5-6-8-10-12 2-3-4

6-8-10-12 2-3-4
8-10-12-15 2-3-4
8-10-12-15 2-3-4
8-10-12-15-20 2-3-4
12-15-20-25-30 2-3-4 nalezy
12-15-20 2-3-4 podac!
15-20-25-30-40-50 2-3-4
15-20-25-30-40-50 2-3-4
20-25-30-40-50 2-3-4
25-30-40-50 2-3-4
25-30-40-50 2-3-4
25-30-40-50 2-3-4
Przyktad zaméwienia: 1A1 200-20-4-127 D 126 PHN C 75
| D |
L
T [mm] X [mm] H [mm] E [mm]
1 5 0,8
1 5 0,8
1 5 nalezy 0,8
1 7 podac! 0,8
1,2 7 0,9
1,2 7 0,9

200

Przyktad zaméwienia: 1A1R 150-1-7-20 D 151 PHT C 75

Ksztatt 1FF1

D [mm]
50
50
50
75
75
75
100
100
100
100
125
125
125
125
150
150
150
150

T [mm]
6
8
10
6
8
10
6
8
10
12
6
8
10
12
6
8
10
12

X [mm]
2

N NN NNNNDNNDNNDNNDNDNDN

2

R [mm]
3

ubdhwou bdhwoubdbhwudhwuoubd

6

H [mm]

nalezy
podac!

Przyktad zamoéwienia: 1FF1 150-8/4R-2-32 D 126 PHN C 75

Inne wymiary na zamoéwienie!

Ksztatt 4A2

150
150

W [mm]

oUW wwuiw

COUTRWSOAUTAW S

—
N =
| _—©
Ul

PFERD

K

X [mm]

2 lub
3 lub

H [mm]

nalezy
podac!

T-X [mm]

LOOVOVLOVLVLONNNININIIO OOV OYOoYUTUT UL

Przyktad zamoéwienia: 4A2/15° 100-4-2-20 D 64 PHT C 50

Ksztatt 4BT9

D [mm]
75
100
125
150

Przyktad zaméwienia: 4BT9 100-6-1-20 D 126 PHN C 75

Ksztatt 6A2

D [mm]
50
50
75
75
75

100
100
100
100
100
125
125
125
125
125
125
125
125
150
150
150
150
150
150
150

W [mm]
6
6
6
6

W [mm]

QU 5 UuTWw UTW

10
12,5
15
20
25
6
8
10
12,5
15
20
25

X [mm]
1

1
1
1

X [mm]

2 lub
3 lub

D
5 J W
N e a———
H[mm] T[mm] J [mm]
8 36
nalezy 10 50
podac! 12 65
i5 80
D
— W
H[mm] TX[mm] E[mm]
20 8
20 8
20 10
20 10
20 10
20 10
20 10
20 10
20 10
20 10
23 10
nalezy %g ]8
podac! 23 10
23 10
23 10
23 10
23 10
23 10
23 10
23 10
23 10
23 10
23 10
23 10

Przyktad zamdéwienia: 6A2 125-10-2-20 D 126 PHT C 50
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo zywiczne
Program specjalny, ksztatty korpuséw sciernych, wymiary

Ksztatt 6A9 D Ksztatt 11V9
D[mm] X[mm] U[mm] H[mm] T[mm] E [mm] D[mm] X[mm] U[mm] H[mm] T[mm] E [mm]
75 1,5 6 25 10 50 2 10 30 10
75 2 6 25 10 75 2 10 30 10
75 2 10 25 10 75 3 10 30 10
100 1,5 10 35 10
73 . © 3 e 100 2 10 : 35 10
75 3 10 25 10 100 3 10 el 35 10
100 1,5 6 30 10 125 1,5 10 podac! 40 10
100 1,5 10 30 10 125 2 10 40 10
100 2 6 30 10 125 3 10 40 10
100 2 10 30 10 150 1,5 10 50 10
100 3 6 30 10 150 2 10 50 10
100 3 10 nalezy 30 10 o0 R = Lt
125 5 % podac! 30 10 Przyktad zamoéwienia: 11V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75
125 1,5 10 30 10
125 2 6 30 10
125 2 10 30 10
125 3 6 30 10
125 3 10 30 10
150 1,5 6 35 10
150 1,5 10 35 10
U=l 2 g 5 o Ksztatt 11A2
150 2 10 35 10
150 3 6 35 10
150 3 10 35 10
Przyktad zamoéwienia: 6A9 100-2-10-20 D 126 PHN C 100
Ksztatt 9A3 D Ksztatt 12A2/45°
— |
D[mm] W[mm] X[mm] T[mm] H [mm] E [mm] D[mm] W[mm] X[mm] H[mm] T-X[mm] E[mm]
100 6 22 10 50 3 15 8
100 8 22 10 50 6 15 8
100 10 22 10 75 3 20 9
125 6 22 10 e c 40 =
125 8 22 10 £ e 2 9
100 4 23 10
125 10 22 10 100 6 73 10
150 3 14 8 100 8 23 10
150 4 25 lub 35 14 100 10 23 10
150 6 25 lub 35 14 125 5 23 10
150 8 2 25 lub 35 , 14 125 6 2 [luls _ 23 10
150 10 lub  25lub35 gﬁg:; 14 lgg 13 31ub T;i;z gg 18
150 15 3 25 lub 35 14 150 12,5 4 pOCaC 5 10
175 4 25 lub 35 14 150 6 23 10
175 6 25 lub 35 14 150 8 23 10
175 8 25 lub 35 14 150 10 23 10
175 10 25 lub 35 14 150 12,5 23 10
175 15 25 lub 35 14 150 15 23 10
200 8 25 lub 35 18 L e = 12
200 10 25 lub 35 18 72 19 25 12
175 12,5 25 12

Przyktad zamoéwienia: 9A3 150-8-2-25-20 D 64 PHN C 75 Przyktad zamoéwienia: 12A2/45° 125-10-2-20 D 126 PHT C 50

Inne wymiary na zamoéwienie!
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PFERD
Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo zywiczne : K

Program specjalny, ksztatty korpuséw sciernych, wymiary

Ksztatt 12A2/20° D ‘ Ksztatt 14A1
W] x
D[mm] W[mm] X[mm] H[mm] T-X[mm] E[mm] D [mm] U [mm] X[mm] H[mm] T[mm] J[mm]

75 3 8 5 75 =2 3-6 6 50
;g g g g 75 3-4 2-3-4 6 50
75 8 8 5 100 1-2 3-6 6 80
75 10 8 5 100 3-4-5 2-3-4 6 70
188 g }8 g 125 1-2 3-6 7 105
100 - 0 . 125 3-4-5-6 2-3-4 7 100
100 8 10 6 150 1-2 3-6 8 130
100 10 10 6 150 3-4-5-6 2-3-4 8 120
]gg g 2 lub - }f{ g 175 12 36 nalezy 10 150
125 8 3 lub i 14 3 175 3-4-5-6 2-3-4  podac! 10 140
125 10 4 podac’ 14 8 200 1-2 6 12 175
150 5 16 9 200 3-4-5-6-8-10 2-3-4 12 160
128 g ]g g 250 6-8-10-12 2-3-4 15 200
150 10 16 9 300 8-10-12 2-3-4 15 250
175 6 18 10 350 10-12-15 2-3-4 20 300
175 10 18 10 400 10-12-15-20 2-3-4 25 350
209 5 29 " 450 10-12-15-20  2-3-4 25 400
250 6 23 13 500 10-12-15-20 2-3-4 25 400
250 10 23 13 Przyklad zaméwienia: 14A1 150-6-3-32 D 107 PHN C 100

Przyktad zaméwienia: 12A2/20° 125-10-2-20 D 126 PHT C 50

Ksztatt 12V9 Ksztatt 14E9

D[mm] X[mm] U[mm] H[mm] T[mm] E [mm] D[mm] U[mm] X[mm] o H[mm] T[mm] J[mm]
50 2 6 20 10 50 1-2 6 35° 6 32
72 2 I 2 I 50 1-2 6 45° 6 32
100 1,5 10 20 10 50 1-2 6 60° 6 32
100 2 10 nalezy 20 10 50 1-2 6 90° 6 32
100 3 10 dacl 20 10 75 1-2 6 350 6 50
125 1,5 10 POCSC 25 10 75 12 6 150 6 50
125 2 10 25 10
125 3 10 25 10 75 1-2 6 60° 6 50
150 2 10 25 10 75 1-2 6 90° 6 50
o3 10 25 10 100 12 6 350 6 70
Przyktad zamoéwienia: 12V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75 100 122 6 450 nalezy 6 70
100 1-2 6 60° podac! 6 70
100 1-2 6 90° 6 70
Ksztatt 12C9 125 1-2 6 350 8 100
125 1-2 6 45° 8 100
125 1-2 6 60° 8 100
125 1-2 6 90° 8 100
150 1-2 6 35° 8 120
D[mm] W[mm] U[mm] X[mm] H[mm] T[mm] E[mm] 150 1-2 6 45° 8 120
100 6 4 2 26 10 150 1-2 6 60° 8 120
100 10 4 3 27 10 L.
125 6 4 2 26 10 Przyktad zamoéwienia: 14E9 150-2-6-60°-32 D 107 PHN C 125
125 10 4 2 ; 26 10
125 10 4 3 ”a('fz,yl 27 10
125 12,5 5 2 okl 26 10
150 10 4 2 26 10
150 10 4 3 27 10
150 12,5 5 2 26 10
150 15 5 2 26 10

Przyktad zaméwienia: 12C9 100-10-4-2-20 D 64 PHN C 75

Inne wymiary na zamoéwienie!
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PFERD
: ﬁ Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo zywiczne

Program specjalny, ksztatty korpuséw sciernych, wymiary

Ksztatt 14F1 Ksztatt 14V1

—

D[mm] U[mm] X[mm] R[mm] H[mm] T[mm] J[mm] D [mm] U[mm] X[mm] o H[mm] T[mm] J[mm]
40 2 1 6 25 50 6-8 6 30
40 3 1,5 6 25 75  68-10 6 45
40 4 2 6 25 100 8-10 8 70
50 2 1 6 30 125 810 2 20 _ 8 100
50 3 1,5 6 30 150 810 3ub O naAey g 120
50 4 2 6 30 175 10 q mlempEEEel —5 140

podac!)
75 2 1 6 50 200 12-15 12 160
75 3 3 lub 1,5 6 50 250  15-20 15 200
75 4 4 lub 2 nalezy 6 50 300 15-20 15 250
100 2 5 lub 1 podac! 6 70 Przyktad zamoéwienia: 14V1 150-6-3/60°-32 B 126 107 PHN C 75
100 3 6 1,5 6 70
100 4 2 6 70
125 2 1 6 100 Ksztalt 1V1 | b
125 3 1,5 6 100
125 4 2 6 100 LAY
150 2 1 8 120
150 3 1,5 8 120
150 4 2 8 120
Przyktad zaméwienia: 14F1 150-2/1R-6-32 D 107 PHN C 125 D [mm] T [mm] X [mm] o H [mm]
50 6-8
75 6-8-10
100 8-10
125 8-10 2 lub 20° do 89° o
150 8-10 31ub (nalezy dac,y,
175 10 4 podacl) podact
200 12-15
250 15-20
300 15-20

Przyktad zamoéwienia: 1V1 150-8-3/60°-32 B 126 107 PHN C 75

Ksztatt 1A1W Ksztatt 1A1W
X
S D
D[mm] T[mm] X[mm] S ,[mm] L [mm] S, [mm] L, [mm] D [mm] T [mm] X [mm] S, [mm] L, [mm]
3 6 0,75 3 60 1,5 8 12 6 2 6 60
4 6 1 3 60 2,0 8 12 10 2 6 60
5 6 1,5 3 60 2,0 8 15 6 2 6 60
6 6 1,5 6 60 3,0 8 15 10 2 6 60
6 8 1,5 6 60 3,0 10 18 6 2 6 60
7 6 2 6 60 3,0 8 18 10 2 6 60
8 6 2 6 60 4,0 8 20 6 2 6 60
8 10 2 6 60 4,0 12 20 10 2 6 60
9 6 2 6 60 5,0 8 Przyktad zamoéwienia: 1A1W 15-10-2-6-60 D 91 PHNT C 100
10 6 2 6 60 = =
10 10 2 6 60 - -

Przyktad zaméwienia: 1A1W 8-6-2-6-60-4,0-8 D 91 PHNT C 10

Inne wymiary na zamowienie!
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Narzedzia CBN, spoiwo ceramiczne
Program specjalny (szlif na mokro)

Konstrukcja oraz

objasnienie

oznaczen zamowieniowych
Ksztatty narzedzi

Program firmy PFERD obejmuije $ciernice o
ksztattach wg ISO 6104 oraz dowolne ksztatty

specjalne. W oparciu o norme ISO 6104 rozroz-
niamy nastepujace ksztatty narzedzi:

ksztatt 1A1W

np. TATW 6 -5 - 3 - 8 - 50 (D-T-X-S -L,)
1A1W - oktadzina $cierna na korpusie podsta-
wowym z trzpieniem

Sciernice o ksztattach 1A8W i TATW s3
dostepne zaréwno z trzpieniem stalowym,
jak i z trzpieniem ze stopow twardych.
Stopy twarde posiadaja w poréwnaniu ze stala
ok. trzykrotnie wyzsza sprezysto$¢ podwadjna
(modut E). Modut E okresla, jak silnie dany
detal ulega odksztatceniu pod wptywem
dziatania okreslonego ciezaru. Odnoszac sie do
szlifu wewnetrznego oznacza to, ze poprzez
wysoka wartos¢ modutu E trzpienia $ciernicy,
ograniczy¢ mozna odksztatcanie sie narzedzia
pod wptywem sit szlifowania.
Zalety:
1 Unikanie odchyler geometrycznych.
W Redukcja nieproduktywnych czaséw
wyiskrzania.

Zalety $ciernic
ze spoiwem ceramicznym

Ziarno $cierne CBN jest bardzo trwate i

odporne na $cieranie. Zachowuje wiec przez

dtugi czas ostre krawedzie. Wynikaja z tego

nastepujace zalety:

M Niskie sity oporu, czyli duza doktadnos¢
wymiaru i ksztaftu.

M Unikanie uszkodzenia obrabianej powierzch-
ni, efekt ten wzmacnia dodatkowo niezwy-
kte przewodzenie ciepta przez ziarna CBN.

Ceramicznie wigzane Sciernice CBN maja wy-

bitne wtasciwosci scierne oraz wyjatkowo duza

zywotnos$¢. Kolejnymi cechami sa:

1 Jednolita jakos¢ uzyskanej powierzchni na
wielu elementach.

M Redukcja przestojow w pracy dzieki rzadkiej
zmianie i obcigganiu narzedzia.

Ksztatt 1A8

np. 1A812-6-6(D-T-H)
1A8 - korpus lity bez korpusu podstawy

ksztatt 1AW
trzpien nieodsadzony

np. 1AW 10-5-6-50(D-T-S,-L)
1A8W - korpus lity z trzpieniem cylindrycz-
nym lub odsadzonym

Wymiary narzedzi

Dane zamdwieniowe powinny mozliwie
wyczerpujaco opisywac dane narzedzie, tj.
powinny zawiera¢ kompletne wymiary czesci
ciernej, trzpienia i jego osadzenia.

Ponadto wykonujemy narzedzia na specjalne
zamowienia wg podanych nam wymiarow.

PFERD

S

Zastosowanie Sciernic
wigzanych ceramicznie

% Ceramicznie wiazane sciernice CBN stosuje
sie w stacjonarnych procesach szlifierskich
przy obrobce stali, zwtaszcza przy produkcji
seryjnej.

% Ceramicznie wiazane sciernice CBN przezna-
czone s3 w zasadzie do pracy na mokro.
Chtodziwo powinno zawiera¢ dodatki EP.
Olej szlifierski znacznie wydtuza zywotnos¢.

M Predkos¢ skrawania powinna wynosi¢
30 m/s. Wyzsze predkosci zwiekszaja ekono-
micznos¢ procesu.

1 Stosowanie maszyn o niskich drganiach
sprzyja zaletom ceramicznie wigzanych
narzedzi CBN.

Ksztatt 1A1

np. 1A120-5-3-5(D-T-X-H)
1A1 - oktadzina $cierna na korpusie
podstawowym

ksztatt 1A8W
trzpien odsadzony

np. 1AW 10-4-8-50-3-10
(D-T-S,-L,-S,-L)
1A8W - korpus lity z trzpieniem cylindrycznym
lub odsadzonym

Specyfikacja oktadziny $ciernej

Petny opis specyfikacji oktadziny sciernej
powinien obejmowac nastepujace dane:

1 wielkos¢ ziarna

1 koncentracje ziarna

I rodzaj spoiwa.

Spoiwo ceramiczne daje sie szczegolnie
dokfadnie dostosowac do zadania obrébczego
Dobierac¢ tu mozemy swobodnie zaréwno
twardos¢ spoiwa, jak i ilos¢ poréw i ich struk-
ture.

Nasi doradcy techniczni stuza pomoca
przy wyborze optymalnego narzedzia
Sciernego!
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