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N

Niemal wszystkie materiaty do obrobki

powierzchni moga by¢ obrabiane za pomoca

narzedzi $ciernych nasypowych, czesciowo na

sucho, czesciowo na mokro.

Narzedzia $cierne nasypowe skfadaja sie z:

@ nosnika,

@ spoiwa bazowego,

© spoiwa zewnetrznego,

O ziarna sciernego,

© aktywnej szlifiersko powtoki.

W zaleznosci od ksztattu obrabianego detalu

firma PFERD w katalogu 204 oferuje szeroki

wybor narzedzi sciernych nasypowych:

I tarcze fibrowe COMBICLICK®

I tarcze fibrowe

I arkusze Scierne COMBIDISC® oraz
ATADISC®

I opaski scierne i tasmy $cierne

I Sciernice wachlarzowe trzpieniowe oraz
$ciernice wachlarzowe z otworem we-
wnetrznym

I arkusze scierne i rolki $cierne

% POLIROLL® i POLICO®

W katalogu 206:

1 Sciernice listkowe POLIFAN®
Wiecej informacji na temat sciernic listko-
wych POLIFAN® znajda Panstwo w katalogu
206.

Nosnik

Na podtoze naniesione jest spoiwo i ziarno.
Poszczegdine nosniki réznia sie odpornoscia na
rozerwanie, elastycznoscig oraz podatnoscia na
zuzycie. Wybor odpowiedniego podtoza zalezy
od wymagan stawianych zadaniom obrob-
czym. Program PFERD dzieli sie na 3 grupy:

Papier:

Gtowne obszary zastosowania narzedzi $cier-
nych nasypowych na podtozu papierowym to
przemyst drzewny oraz rzemiosto (stolarze,
malarze, lakiernicy itd.). Te materiaty maja
mniejsze zastosowanie przy obrobce metalu.
Z papieru o wadze 70-100 g/m? produkowa-
ne sa przewaznie materiaty scierne do szlifu
recznego. Ciezsze papiery stosowane s3g przy
obrébce na maszynach, pracujacych z tasmami
Sciernymi krétkimi i dtugimi.

Ptétno:

Materiaty $cierne nasypowe na podtozu z
ptdtna uzywane sg przewaznie przy obrébce
metalu.

Fibra wulkanizowana:

Dostosowane do odpowiednich zadan
obrébcezych, fibry wulkanizowane stosuje sie
przewaznie przy produkgji sciernic fibrowych.
Fibra wulkanizowana jest bardzo stabilnym,
mocnym, odpornym na zuzycie nosnikiem.

Materiaty scierne nasypowe

Budowa
narzedzi $ciernych
nasypowych

Spoiwo

Przy produkcji materiatéw $ciernych nasypo-
wych w celu pewniejszego osadzenia ziarna
$ciernego na nosniku stosowane sa spoiwa na
bazie zywic.

Najpierw nosnik pokryty zostaje spoiwem
bazowym. Ostatecznie ziarno scierne jest
réwnomiernie naniesione i za pomoca
specjalnej techniki rozproszone na nosniku.
Pewne osadzenie ziarna sciernego gwarantuje
warstwa spoiwa zewnetrznego, ktéra chroni
ziarno scierne przed przeciazeniami w proce-
sie szlifowania.

Ziarno scierne

Odpowiedni dobdr materiatu Sciernego ma
wplyw na uzyskang w procesie obrébczym
jakos¢ powierzchni oraz na ekonomicznosc
pracy. Szczegdlnie przy stali INOX zaleca
sie uzycie narzedzi oznaczonych symbolem
,COOoL".

Najczesciej stosowanymi materiatami dla
ziarna sciernego sa:

Korund

Jako ziarno $cierne znajduja zastosowanie
rozne rodzaje korundu. Moga wystepowac

w formie wytopionej lub spiekanej. Na
twardos¢ i ciagliwos¢ materiatu wptyw maja
niektdre procesy produkcyjne lub dodatki.
Przy produkdji narzedzi nasypowych uzywa sie
przewaznie elektrokorundu i ziarna o ostrych
krawedziach.

Weglik krzemu SiC

Weglik krzemu SiC jest sztucznie wyproduko-
wanym ziarnem, o bardzo ostrych krawe-
dziach, cechuje go niewielka ciagliwos¢, ale
duza twardos¢. Nadaje sie szczegdlnie do
obrébki tytanu, aluminium, brazu, kamienia
oraz tworzyw sztucznych.

Informacje ogoélne

©® Aktywna szlifiersko powtoka

Korund cyrkonowy:

Korund cyrkonowy jest mieszanka elektro-
korundu i tlenku cyrkonu. W poréwnaniu do
korundu korund cyrkonowy cechuje mniej-

sza twardos¢, jednakze wieksza ciagliwosc.
Znaczny udziat tlenku cyrkonu ma widoczny
efekt samoostrzenia korundu cyrkonowego i
powoduje znakomita wydajnos¢ przy chtodnym
szlifie i duza zywotnos¢ narzedzi Sciernych.

Korund ceramiczny:

Przy korundzie spiekanym rozrdznia sie miedzy
Sinterbauxitkorund oraz Sol-Gel-Korund. Dla
narzedzi $ciernych nasypowych stosuje sie
przewaznie Sol-Gel-Korund. To nowoczesne
ziarno scierne z uwagi na swoja ciagliwos¢ i
dobry efekt samoostrzenia znacznie zyskato na
Znaczeniu.

Wielkosci ziarna

Rozne wielkosci ziaren dla narzedzi $ciernych
nasypowych sg zgodne z norma I1SO 6344 i
standardom FEPA:

W grube:
P80-60-50-40-36-24-20-16-12
M $rednie:
P 280 -240-220-180-150-120- 100
1 drobne:

P 600 - 500 - 400 - 360 - 320
M bardzo drobne:
P 1500 - 1200 - 1000 - 800
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PFERD

Tarcze fibrowe COMBICLICK®

Informacje ogdlne

PFERD prezentuje nowo stworzony, opatento-
wany system chtodzacy i szybkomocujacy do
zastosowania na tarczach fibrowych. do 25%

Nizsze koszty pracy oraz temperatura obrabianego elementu

nizsze koszty pracy

System COMBICLICK® jest potaczeniem no-

woczesnego talerza wsporczego i stabilnego d_°_ 30% -
uchwytu na odwrotnej stronie sciernicy fibro- nizsza temperatura przedmiotu
wej. Za pomoca nowego talerza wsporczego obrabianego -25 %

COMBICLICK® sciernice fibrowe moga by¢
stosowane na powszechnie uzywanych szlifier- P
kach katowych. -30 %
Ksztatt kanatu chtodzacego powoduije lepszy
przeptyw powietrza, redukujacy termiczne
obciazenia materiatu sciernego oraz detalu

obrabianego. System szybkomocujacy, stabilny dotychczas nowe
uchwyt, pewne osadzenie narzedzia i optymal- wydajnos¢ pracy i zywotnosé zwiekszaja sie
ny system chtodzacy powoduja +30 %

do 30% nizsza temperature przedmiotu
obrabianego,
do 25% wiekszg wydajnos¢ skrawania,

do 30% wiekszg zywotnos¢ oraz lepsze
wykorzystanie materiatu $ciernego oraz
do 30% mniejsze zuzycie narzedzia.
~
——mi Nagroda
e T BUNDESPREIS 2008
= Za ZNAKOMITE INNOWACYJNE
OSIAGNIECIA DLA RZEMIOSLA
MIEDZYNARODOWE TARGI RZEMIOSEA

Zalety dala uzytkownika:

+25 %

System Mocowanie Efekt chtodzenia
Bardzo tatwa i wygodna obstuga. Bardzo szybka i tatwa wymiana narzedzia Bardzo dobre chtodzenie narzedzia oraz

redukuja koszty pracy. przedmiotu obrabianego.

Szlif elastyczny Za pomoca COMBICLICK® mozliwe jest uzycie tarczy na ptaskiej powierzchni!

Miekki i elastyczny szlif czotowy za pomoca dotychczas Uzycie z COMBICLICK®

tarcz fibrowych COMBICLICK®. Za pomoca COMBICLICK® unika sie zadrapan, poprzez wystajace metalowe czesci. Petne wykorzy-
stanie materiatu $ciernego.
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Tarcze fibrowe COMBICLICK®

Informacje ogodlne

Firma PFERD oferuje szeroki program sciernic Przyktadowe zastosowania
fibrowych COMBICLICK® w zakresie ) )
wielkosci ziarna, Obrébka spawow.
materiatu $ciernego Odgratowywanie elementéw konstrukgji
wymiarow. stalowych.
Szlif zgrubny.
Wybér optymalnego narzedzia dla kazdego Szlif precyzyjny elementow ze stali INOX.
uzytkownika, od szlifu zgrubnego po szlif Usuwanie zendry walcowanej i odlewniczej.
precyzyjny. Obrdbka waskich, trudnodostepnych miejsc,
np. zeber chtodzacych.
Zalet . s
y Zalecenia dot. uzycia
Duza zywotnosc. . ]
Réwnomierny obraz szlifu. Tarcze fibrowe COMBICLICK® uzywane sa z
Bardzo dobra wydajno$¢ skrawania. talerzem wsporczym COMBICLICK® na szlifier-
Duza elastycznosc. kach katowych. .
Mocno osadzone ziarno. Zastosowanie oleju szlifierskiego odpowied-

niego do danego materiatu moze znacznie
zwiekszy¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ pracy narze-
dzi sciernych nasypowych. Wiecej informagji
na temat olejow szlifierskich oraz danych dot.
zamowienia znajda Parfstwo na stronie 110.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

Maks. predkos¢ obwodowa 80 m/s. Wskazéwka dot. zaméwienia

~ Talerz wsporczy COMBICLICK® nalezy zama-
= nosi¢ okulary ochronne! @ = chronic stuch! wia¢ osobno.
Wiecej informacji na temat talerzy wsporczych
oraz danych dot. zamoéwienia znajda Panstwo

. _ uzywac tylko z talerzem na stronie 10.
= I =
zatozy¢ maske antypytowa! oporowym!
_ przestrzegac wskazowek dot. : . . krol
= bezpieczeristwal = nie mozna pracowac na mokro!

Zalecenia dot. uzycia $ciernic filcowych COMBICLICK®

Grupy materiatéw Materiat écierny p Korund Korund CYRKON CYRKON Ceramika Ceramika
v A A-COOL z Z-COOoL co CO-COOoL
Stale Stale konstrukcyjne, weglowe,
niehartowane, narzedziowe, stale niestopowe, [ ] @) O
Stal, nieulepszone staliwo
staliwo :
Stale hartowane,  Stale narzedziowe,stale ulepszone,
) O [ J [ J
ulepszone stale stopowe, staliwo
Stz Sizle Stale szlachetne austenistyczne
nierdzewna nierdzewne oraz ferrvtvczne y ! [ ) O () [
(INOX) kwasoodporne Y
Miekkie Miekkie stopu aluminium O [ ) O (@)
metale niezelazne,
metale kolorowe  Mosigdz, miedz, cynk O O
Metale nieze- Twarde stopy aluminium ° @) o)
lazne Twarde
metale niezelazne S, i o ° o °
Materiaty Stopy na bazie niklu,
zaroodporne Stopy na bazie Ni-Co < . 2 -
Zeliwo z grafitem pasemkowym EN-GJL
eliwo szare (GG), grafitem kulkowym/zeliwem
Zeliwo seliwo bia’re' sferoidalnym EN-GJS (GGG), biatezeli- o O [ )
wo ciagliwe EN-GIMW (GTW), czarne
zeliwo ciagliwe EN-GJMB (GTS)
Tworzywa
Tworzywa sztuczne wzmacnane
sztuczne, )
Pozostate drewno wiéknem, tworzywa termoplastyczne, [ )
o drewno, ptyty wiérowe, lakier
lakier
@ = nadaje sie bardzo dobrze O = nadaje sie dobrze
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Tarcze fibrowe COMBICLICK®
Tarcze fibrowe COMBICLICK®

Tarcze fibrowe COMBICLICK®
wykonanie korund A

Symbol

zamoéwieniowy 24
CC-FS 115 A 763179
CC-FS125A 721988
CC-FS 180 A 722091

Tarcze fibrowe COMBICLICK®
wykonanie korund cyrkonowy Z

763186
721995
722107

Symbol

zamowieniowy 24
CC-FS 1152 -
CC-FS 1257 722640
CC-FS 1807 722701

Tarcze fiborowe COMBICLICK®

wykonanie korund ceramiczny CO

722572
722657
722718

Symbol

zamoéwieniowy 24
CC-FS 115 CO 763247
CC-FS 125 CO 722084
CC-FS 180 CO 722282

36

763254
722169
722305

Do uniwersalnych prac szlifierskich od szlifu
zgrubnego do precyzyjnego w przemysle i
rzemiosle.

Ziarno scierne: korund A

Wielkos¢ ziarna

50 60 80
EAN 4007220
763193 763209 763216
722008 722039 722060
722121 722138 722145

Do szlifu zgrubnego z duzg iloscig zdzieranego
materiatu i duza zywotnoscia.

Wysokiej jakosci ziarno korund cyrkonowy
osiaga najlepsza wydajnos¢ na szlifierkach
katowych o wysokiej mocy, przy zwiekszonej
sile nacisku.

Ziarno scierne: korund cyrkonowy Z

Wielkos¢ ziarna

50 60 80
EAN 4007220
722596 763230 722619
722664 722671 722688
722725 722732 722749

Do agresywnego szlifu z duza iloscia zdziera-
nego materiatu i bardzo duza zywotnoscia.

Ziarno ceramiczne przeznaczone jest do
obroébki twardych materiatow oraz twardych
warstw metalicznych. Zaleca sie uzycie na
szlifierkach katowych o wysokiej mocy.

Ziarno scierne: korund ceramiczny CO

Wielkos¢ ziarna

50 60 80
EAN 4007220
763261 763278 763285
722183 722206 722237
722336 722350 722374

120

763223
722077
722152

120

722633
722695
722756

120

763292
722268
722428

PFERD

K

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220722138
CC-FS 180 A 60

Objasnienie zaméwienia:

CC-FS = tarcze fibrowe COMBICLICK®
180 = @ zewnetrzna D [mm]
A = ziarno Scierne: korund A
60 = wielkos¢ ziarna
Nalezy podac wielkos¢ ziarna.
D Maks.
[mm] obroty —
obroty ()
115 13.300 25 750
125 12.200 25 875
180 8.500 25 1.850

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220722732
CC-FS 180260

Objasnienie zaméwienia:

CC-FS = tarcze fibrowe COMBICLICK®
180 = @ zewnetrzna D [mm]
z = ziarno $cierne: korund cyrkonowy
z
60 = wielkos¢ ziarna
Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.
D Maks.
[mm] obroty —2
ey
115 13.300 25 750
125 12.200 25 875
180 8.500 25 1.850

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220722350
CC-FS 180 CO 60

Objasnienie zamdéwienia:

CC-FS = tarcze fibrowe COMBICLICK®
180 = g zewnetrzna D [mm]
Cco = ziarno Scierne: korund ceramiczny
Cco
60 = ziarno Scierne
Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.
D Maks.
[mm] obroty —
i
115 13.300 25 750
125 12.200 25 875
180 8.500 25 1.850
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PFERD

N

Do uniwersalnych prac szlifierskich od szlifu
zgrubnego do wykonczeniowego na materia-
tach Zle przewodzacych ciepto.

Dodatki aktywuijace szlifowanie przyczyniaja
sie do wyraznie lepszego zdzierania materia-
tu, zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja
chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne: korund A-COOL

Symbol
zamoéwieniowy 50 60
CC-FS 115 A-COOL = 722176

CC-FS 125 A-COOL 722251 722275
CC-FS 180 A-COOL 722398 722411

Do zgrubnych prac z duza iloscig zdzieranego
materiatu przy szlifie chtodnym.

Wysokiej jakosci scierniwo korund cyrkonowy
ma najlepsza wydajnos¢ na mocnych szlifier-
kach katowych przy zwiekszonym docisku.

Dodatki aktywuijace szlifowanie przyczyniaja
sie do wyraznie lepszego zdzierania materia-
tu, zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja
chtodniejszy szlif na materiatach Zle przewo-
dzacych ciepto.

Ziarno scierne: korund cyrkonowy Z-COOL

Symbol

zamoéwieniowy 36
CC-FS 125 Z-COOL 722763
CC-FS 180 Z-COOL 722022

Do agresywnego szlifu z duzg iloscig zdziera-
nego materiatu. Na twardych, Zle przewodza-
cych ciepto materiatach.

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja
sie do wyraznie lepszego zdzierania materia-
tu, zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja
chtodniejszy szlif.

Ziarno scierne: korund ceramiczny
CO-cooL

Symbol

zaméwieniowy 24 36
CC-FS 115 CO-COOL 763308 763315
CC-FS 125 CO-COOL 722442 722473

CC-FS 180 CO-COOL 722534 722558

Tarcze fibrowe COMBICLICK®
Tarcze fibrowe COMBICLICK®

Przyktad zamoéwienia: .
EAN 4007220722411 Tarcze fibrowe COMBICLICK®

CC-FS 180 A-COOL 60 wykonanie korund A-COOL

Objasnienie zaméwienia:
CC-FS = tarcze fibrowe COMBICLICK®

180 = g zewnetrzna D [mm]
A = ziarno $cierne korund A
COoOoL = Spoiwo

60 = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

Wielkos¢ ziarna D Maks.
80 120 150 180 220 [mm]  obroty =
[min™]
EAN 4007220
722190 722213 722220 - 722244 115 13.300 25 750
722299 722312 722329 722343 722367 125 12.200 25 875
722435 722459 722466 722527 722541 180 8.500 25 1.850
Przyktad dwienia:
rzyldad zamowienia Tarcze fibrowe COMBICLICK®
EAN 4007220722114 .
CC-FS 180 Z-COOL 60 wykonanie korund cyrkonowy Z-COOL

Objasnienie zamoéwienia:
CC-FS = tarcze fibrowe COMBICLICK®

180 = @ zewnetrzna D [mm]
= ziarno $cierne korund cyrkonowy
z
COoOoL = Spoiwo
60 = wielkos$¢ ziarna

Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.

Wielkosc ziarna D Maks.
50 60 80 [mm] ‘[’b’°“; @
min-’
EAN 4007220

722770 722787 722015 125 12.200 25 875
722046 722114 722053 180 8.500 25 1.725

E;zl\!l/ ngéazrg;)z‘glsir;a: Tarcze fibrowe COMBICLICK®

CC-FS 180 CO-COOL 60 wykonanie korund ceramiczny CO

Objasnienie zamoéwienia:
CC-FS = tarcze fibrowe COMBICLICK®

180 = @ zewnetrzna D [mm]

Cco = ziarno $cierne korund ceramiczny
Cco

COOoL = Spoiwo

60 = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

Wielkos¢ ziarna D Maks.
50 60 80 120 [mm]  obroty =
[min1]
EAN 4007220
763322 763339 763346 763353 115 13.300 25 750
722480 722497 722503 722510 125 12.200 25 875
722565 722589 722602 722626 180 8500 25 1.725

2041 9
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Tarcze fibrowe COMBICLICK®
Talerze wsporcze COMBICLICK®

Za pomoca tego talerza wsporczego tarcze
fibrowe COMBICLICK® moga by¢ stosowane
na powszechnie uzywanych szlifierkach ka-
towych. Ksztatt kanatu chtodzacego powo-
duje lepszy przeptyw powietrza, redukujacy
termiczne obcigzenia materiatu $ciernego oraz
detalu obrabianego.

Opatentowany system szybkomocujacy
COMBICLICK® redukuje czas na zmiane narze-
dzia do minimum.

Talerz wsporczy COMBICLICK®

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Maks. dopuszczalna predko$¢ obwodowa
wynosi 80 m/s.

Symbol EAN Gwint Pasuje do Pasuje do Maks. —

zamoéwieniowy 4007220 maszyn typu obroty @
[min]

CC-GT 115-125 M14 725764 M14  CC-FS 115, CC-FS 125 Szlifierka katowa 115 i 125 z mocowaniem M 14 13.300 1 165

CC-GT 115-125 5/8" 725771 5/8 CC-FS 115, CC-FS 125 Szlifierka katowa 115 i 125 z mocowaniem 5/8" 13.300 1 165

CC-GT 180 M14 725788 M14 CC-FS 180 Szlifierka katowa 180 z mocowaniem M 14 8.500 1 250

CC-GT 180 5/8" 725795 5/8 CC-FS 180 Szlifierka katowa 180 z mocowaniem 5/8" 8.500 1 250
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PFERD

PFERD oferuje obszerny program tarcz fibro-
wych w zakresie

uzytego scierniwa,

wielkosci ziarna sciernego

wymiaréw

Wybor optymalnego narzedzia dla kazdego
uzytkownika, od szlifu zgrubnego po szlif

precyzyjny.

Tarcze fibrowe firmy PFERD wyprodukowane
zostaty zgodnie z norma ISO 16057 w ksztatcie
AT wykonanie F pod nazwa wulkanizowane
Sciernice fibrowe.

Zalety

Dtuga zywotnos¢.

Rownomierny obraz szlifu.

Bardzo dobra wydajnos¢ skrawania.
Duza elastycznosc.

Bardzo dobra przyczepnos¢ ziarna.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

Maks. predkos¢ obwodowa 80 m/s.

N
= nosi¢ okulary ochronne! = chroni¢ stuch!
_ uzywac tylko z talerzem _ przestrzega¢ wskazowek dot.
oporowym! bezpieczenstwa!

Zalecenia dot. uzycia tarcz fibrowych

Grupy materiatéw Materiat écierny p Korund  Korund
A A-COOL
v
Stale Stale konstrukcyjne, stale weglowe,
niehartowane, stale narzedziowe, stale niestopowe, ()
Stal, nieulepszone staliwo
staliwo :
Stale hartowane,  Stale narzedziowe, stale ulepszone, o
ulepszone stale stopowe, staliwo
Sal nierdzewna Stale nierdzewne i Stale szlachetne austenistyczne, °
INOX kwasoodporne ferrytyczne
Miekkie Miekkie stopu aluminium @] [ J
metale niezelazne,
metale kolorowe  Mosigdz, miedz, cynk ()
Meftale Twarde stopy aluminium [ )
niezelazne Twarde
metale niezelazne
Braz, tytan
Materiaty Stopy na bazie niklu,
zaroodporne Stopy na bazie Ni-Co

Zeliwo z grafitem pasemkowym EN-GJL
(GG), grafitem kulkowym/zeliwem

Zeliwo zzgllilvv\\//g ;T:,free’ sferoidalnym EN-GJS (GGG), biate zeli- o
wo ciagliwe EN-GIMW (GTW), czarne
zeliwo ciagliwe EN-GJMB (GTS)
Tworzywa Tworzywa sztuczne wzmacnane
Pozostate sztuczne, drewno, witdknem, tworzywa termoplastyczne, [ )
lakier drewno, ptyty wiérowe, lakier
@ = nadaje sie bardzo dobrze O = nadaje sie dobrze

Tarcze fibrowe
Informacje ogoélne

Przyktadowe zastosowania

Obrébka spawdw.

Odgratowywanie stalowych elementéw
konstrukgji.

Zgrubne prace szlifierskie.

Szlif precyzyjny elementéw ze stali szlachet-
nej INOX.

Usuwanie naddatkéw z odlewdw.

Zalecenia dot. uzycia

Tarcze fibrowe stosowane sa z talerzem
wsporczym zgodnie z norma ISO 15636 na po-
wszechnie uzywanych szlifierkach katowych.
Zastosowanie oleju szlifierskiego odpowied-
niego do danego materiatu moze znacznie
zwiekszy¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzi
Sciernych nasypowych. Wiecej informacji na
temat olejow szlifierskich oraz danych dot.
zamdwienia znajda Pafstwo na stronie 110.

Przyktad zamoéwienia

Talerze wsporcze prosimy zamawia¢ osobno.
Wiecej informacji dot. zaméwienia talerzy
wsporczych znajda Panstwo na stronie 14.

= zatozy¢ maske antypytowa!
@ = nie mozna pracowac na mokro!

CYRKON CYRKON Ceramika Ceramika
z Z-COOL co CO-COOL

(@) @)

([ ] [

O [ ] ([ ]
@) O

@) ©)

O @)

O ([ ] ©) ®

O ([ ] @) ([ ]

O [ ]
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Tarcze fibrowe
Tarcze fibrowe

Tarcze fibrowe
Wykonanie Korund A

Do uniwersalnych prac szlifierskich od szlifu
zgrubnego do precyzyjnego w przemysle,
rzemiosle oraz do sprzedazy w handlu deta-
licznym.

Ziarno scierne: korund A

Symbol Wielkos¢ ziarna

zaméwieniowy 16 24 36 50 60 80 100
EAN 4007220

FS 115-22 A 164914 164952 165003 500910 165058 165102 165157

FS 125-22 A 164921 164969 165010 696286 165065 165119 165164

FS 150-22 A - - 165027 : 165072 165126 -

FS 180-22 A 164945 164983 165034 696323 165089 165133 165188

Tarcze fibrowe
Wykonanie Korund cyrkonowy Z

Symbol

zamoéwieniowy 24 36
FS 115-22Z 216569 216576
FS 125-227 216613 216620
FS 180-22 7 216668 216675

Tarcze fibrowe
Wykonanie Korund ceramiczny CO

Do szlifu zgrubnego z duza iloscig zdzieranego
materiatu. Duza zywotnos$¢ narzedzia.

Wysokiej jakosci scierniwo korund cyrkonowy
ma najlepsza wydajnos¢ na mocnych szlifier-
kach katowych przy zwiekszonym docisku.

Ziarno scierne: Korund cyrkonowy Z

Wielkos¢ ziarna

50 60 80 100
EAN 4007220
216583 216590 216606 696606
216637 216644 216651 696620
216682 216699 216705 696644

Symbol

zamoéwieniowy 24 36
FS 115-22 CO 617434 617441
FS 125-22 CO 617472 617489
FS 180-22 CO 617519 617526

Do agresywnego szlifu z duzg iloscia zdziera-
nego materiatu. Bardzo duza zywotnos¢.

Ziarno ceramiczne przeznaczone jest do
obrobki twardych materiatéw oraz twardych
warstw metalicznych. Zaleca sie uzycie na

120

696613
696637
696651

PFERD

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220165089
FS 180-22 A 60

Objasnienie zaméwienia:

FS = tarcza fibrowa

180 = @ zewnetrzna D [mm]
22 = g otworu H [mm]

A = ziarno Scierne korund A

60 = wielkos¢ ziarna
Nalezy podac wielkos¢ ziarna.
DxH Maks.
120 [mm] obroty —
[min-1]
500934 115x22 13.300 25 625
500941 125x22 12.200 25 750
- 150 x 22 10.200 25 1.250
165201 180 x 22 8500 25 1.725

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220216699
FS 180-22 Z 60

Objasnienie zamoéwienia:
FS = tarcza fibrowa

180 = @ zewnetrzna D [mm]
22 = @ otworu H [mm]
Z = rodzaj ziarna — korund cyrkonowy Z
60 = wielkos¢ ziarna
Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.
DxH Maks.
[mm] obroty —)
[min]
115x 22 13.300 25 625
125 x 22 12.200 25 750
180 x 22 8.500 25 1.725

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220617533
FS 180-22 CO 60

Objasnienie zaméwienia:
FS = tarcza fibrowa

e L 180 = g zewnetrzna D [mm]
szlifierkach katowych o wysokiej mocy. 7 _ & otworu H [mm]
Ziarno scierne: Korund ceramiczny CO co = quund, ceramiczny o
60 = wielkos¢ ziarna
Wielkos¢ ziarna DxH Maks.
50 60 80 120 [mm]  obroty i
[min1]
EAN 4007220
696781 617458 617465 696804 115 x 22 13.300 25 625
696811 617496 617502 696835 125 x 22 12.200 25 750
696842 617533 617540 696866 180 x 22 8.500 25 1.725
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N

Do uniwersalnych prac szlifierskich od szlifu
drobnego do wykorczeniowego na materia-
tach Zle przewodzacych ciepto.

Przyktad zamoéwienia:
FS 115-22 A-COOL 60

Objasnienie zaméwienia:

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja 551 5 f tarcza ﬂkirowaD (mm]
sie do wyraznie lepszego zdzierania materia- 2 - 2 ziwne ran[a ]mm
tu, zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja =@ otworu H Imm
chiodniejszy szlif. A = ziarno $cierne korund A
COOoL = Spoiwo
60 = wielkos¢ ziarna

Ziarno scierne: Korund A-COOL . L P
Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna

zaméwieniowy 50 60 80 100 120 150 180
EAN 4007220

FS 115-22 A-COOL 696347 696354 696361 696378 696385 696392 696408

FS 125-22 A-COOL 696422 696439 696446 696453
FS 180-22 A-COOL 696507 696514 696521

696460 696477 696484
696538 696552 696583 696569

Do szlifu zgrubnego z duza iloscig zdzieranego
materiatu.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220696682
FS 115-22 Z-COOL 60
Wysokiej jakosci $cierniwo korund cyrkonowy

ma najlepsza wydajnos¢ na mocnych szlifier- Objasnienie zaméwienia:

kach katowych przy zwiekszonym docisku. Fs = tarcza fibrowa

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja 15 = @ zewngtrzna D [mm]

sie do wyraznie lepszego zdzierania materia- 22 =0 Otwo,rL.J H [mm]

tu, zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja z = zlarno scierne korund cyrkonowy Z
chtodniejszy szlif na materiatach Zle przewo- gé)o" f \S/\F/)i(;:r:)c;c’ Jiarna

dzacych ciepfo. Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.

Ziarno scierne: Korund cyrkonowy Z-COOL

Symbol Wielkos¢ ziarna

zamowieniowy 36 50 60 80
EAN 4007220

FS 115-22 Z-COOL 696668 696675 696682 696699

FS 125-22 Z-COOL 696705 696712 696729 696736

Do szlifu zgrubnego z duzg iloscia zdzieranego
materiatu na twardych, Zle przewodzacych
ciepto materiatach.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220697054
FS 180-22 CO-COOL 60

Dodatki aktywujace szlifowanie powoduja wy- Objasnienie zamowienia:

Tarcze fibrowe
Tarcze fibrowe

Tarcze fibrowe
Wykonanie Korund A-COOL

DxH Maks.
220 [mm] obroty 2
Hty
696415 115x 22 13.300 25 625
696491 125x 22 12.200 25 750
696590 180 x 22 8.500 25 1.725

Tarcze fibrowe
Wykonanie Korund cyrkonowy Z-COOL

DxH Maks.
[mm] obroty —
oot ()
115 x 22 13.300 25 625
125 x 22 12.200 25 750

Tarcze fibrowe
Wykonanie Korund ceramiczny CO-COOL

L ‘ : . co FS = tarcze fibrowe
raznie Iep‘szelzdmeramel njaterla_’fg, ;qpoblegajq 180 - & 2wnetrzna D [mm]
zapychaniu sie narzedzia i umozliwiaja chtodny
lif. 22 =g otworu H [mm]
co = ziarno ceramiczne CO
Ziarno scierne: Korund ceramiczny cOoL =spowo
60 = wielkosc ziarna
CO-COOL . L s
Nalezy podac wielko$¢ ziarna.
Symbol Wielkos¢ ziarna DxH Maks.
zamowieniowy 24 36 50 60 80 100 120 [mm] obroty —2
[min1]
EAN 4007220
FS 115-22 CO-COOL 696880 696897 696903 696910 696927 696934 696941 115 x 22 13.300 25 625
FS 125-22 CO-COOL 696958 696965 696972 696989 696996 697009 697016 125 x 22 12.200 25 750
FS 180-22 CO-COOL 697023 697030 697047 697054 697061 697078 697085 180 x 22 8.500 25 1.725
204 1 13



Tarcze fibrowe
Talerze wsporcze

Talerze wsporcze GT

Symbol EAN
zamoéwieniowy 4007220
GT 115 MF M10 668047
GT 115 MF M14 668054
GT 125 MF M14 668061
GT 150 MF M14 668078
GT 180 MF M14 668085

Pasuje do
narzedzi o o

Wysokiej jakosci talerze wsporcze

do tarcz fibrowych

[mm]
115
115
125
150
180

Symbol EAN
zamowieniowy 4007220
H-GT 115 MF M14 668115
H-GT 125 MF M14 668122
H-GT 180 MF M14 668139

Flansze do talerzy wsporczych

Na tym talerzu mozna montowac tarcze fibro-
we, tarcze PE (patrz katalog 206) oraz tarcze
POLIVLIES®.

Talerze mozna montowac na wszelkich szlifier-
kach katowych. Elastyczne talerze wsporcze
GT odpowiadajg normie ISO 15636.

PFERD

S

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:
Maks. predkos¢ obwodowa wynosi 80 m/s.

Symbol zaméwieniowy:
Pasujaca flansza jest dostarczana w zestawie.

Gwint Pasuje do Maks. —
maszyn typu  obroty (5]
[min]

M10 PWS 4/100 MHS, WT 7 E M10  13.300 1 70
M14  PW 12/120, PW 9/120 DH, WT 10 H, WT 7 E M14  13.300 1 70
M14 PW 12/120, WT 10 H 12.200 1 100
M14 WT 10 H 10.200 1 250
M14 WT 10 H, WT 12 E 8.500 1 270

Za pomoca wysokiej jakosci talerzy wspor-
czych, tarcze fibrowe moga by¢ stosowane na
ogolnie stosowanych szlifierkach katowych.

Zalety:

M Wzmacniane wtdéknem szklanym tworzywo
sztuczne gwarantuje duza zywotnosc.

W Szczegolnie chtodny szlif przez umiejscowio-
ne promieniscie zebra.

M Duza ilo$¢ usuwanego materiatu dzieki
stabilnemu, sztywnemu wykonaniu.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Maks. predkos¢ obwodowa wynosi 80 m/s.

Symbol zamoéwieniowy:
Pasujaca flansza jest dostarczana w zestawie.

Pasuje do Gwint Pasuje do  Maks. —

narzedzi o o maszyn typu obroty @
[mm] [min]

115 M14  PW 12/120, PW 9/120 DH, WT 10 H, WT 7 E M14  13.300 1 105

125 M14 PW 12/120, WT 10H  12.200 1 120

180 M14 WT 10 H 8.500 1 250

Symbol
zamoéwieniowy
FL-GT 115 M10
FL-GT 80-115 M14
FL-GT 125 M14
FL-GT 150-230 M14

EAN
4007220
668146
668153
668160
668177

Zastepcze flansze moga by¢ uzywane do tale-
rzy wsporczych wykonania GT.

Zalety:
1 Rozstaw otwordw pasuje do wiekszosci
kluczy dostepnych na rynku.

Gwint Pasuje do r—
maszyn typu @ (o7

M10 PWS 4/100 MHS, PWS 5/130, WT 7 E M10 1 30
M14 PW 12/120, PW 9/120 DH, WT 10 H, WT 7 E M14 1 28
M14 PW 12/120, WT 10 H 1 34
M14 WT 10 H, WT 12 E 1 66
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Nadaja sie do szlifowania duzych powierzchni,
do zastosowania najlepiej na szliferkach kato-
wych z regulowang liczba obrotéw.

Elastyczny system mocowania na rzep umozli-
wia zastosowanie na konturach.

Ziarno scierne: korund A

Zalety:

1 Szybsza wymiana narzedzia przez system
mocowania na rzep.

M Uniwersalny do réznych przedmiotéw
obrabianych.

M Duza elastycznos¢ i dobre dopasowanie
ziarna.

Symbol

zamowieniowy 40 60
KR 115 A 294291 294307
KR 125 A 294352 294369

Stuza do zamocowania wykrojéw. Montaz
nastepuje za pomoca gwintu, najlepiej na
szlifierkach katowych z regulowana liczba
obrotéw lub wolnoobrotowych.

Zalety:
M Szybsza wymiana narzedzia poprzez system
mocowania na rzep.

Wykroje scierne-mocowanie na rzep

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:
Maks. dopuszczalna prekos¢ obwodowa
wynosi 32 m/s.

Wykroje nalezy mocowac centralnie!

Symbol zaméwieniowy:
Oprawki prosimy zamawia¢ osobno.

Przyktad zamowienia:
EAN 4007220294321

KR 115 A 120

Objasnienie zamoéwienia:

KR = wykroje scierne - mocowanie na
rzep

115 =g zewnetrzna D, [mm]

A = ziarno Scierne korund A

120 = wielkos¢ ziarna

Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.

Wielkos¢ ziarna

80 120 150 180
EAN 4007220
294314 294321 294338 294345
294376 294383 294390 294406

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Maks. dopuszczalna prekos¢ obwodowa
wynosi 32 m/s.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220294413
KRH 115 M 14

Objasnienie zaméwienia:

M Duza elastycznos¢ i dobre dopasowanie KRH = obsady wykrojow
ziarna przez elastyczne tworzywo. 115 = D [mm]
M14 = gwint
Symbol EAN oD Gwint
zamowieniowy 4007220 [mm]
KRH 115 M14 294413 115 M14
KRH 125 M14 294420 125 M14

Wykroje scierne - mocowanie na rzep, obsady wykrojow

Wykroje $cierne - mocowanie na rzep

D, Zalecane Maks.
[mm] obroty obroty —)
[min] [min]
115 5.000 5.300 50 550
125 4.600 4850 50 600
Obsady wykrojow

Maks. —
obroty @
[min-1]

5.300 1 170

4.850 1 200
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Narzedzia scierne COMBIDISC®

Informacje ogdlne

COMBIDISC® to obszerny program narzedzi
do obrébki powierzchni. Od szlifu zgrubnego
przez nadawanie struktury powierzchni az po

szlifowanie na lustro w szlifie czotowym moga
zostac rozwigzywane najbardziej skomplikowa-

ne problemy obrébcze.

Firma PFERD oferuje dwa alternatywne systemy mocowania

System CD ‘

\ ”

Od strony narzedzia: potaczenie srubowe z
gwintem wewnetrznym (metal).

Pasuje do systemdw PSG, Power Lock Typ Il
Lturn on”, SocAtt, Turn-On.

Zalecenia dot. uzycia

(

System CDR %

Od strony narzedzia: potaczenie srubowe z
gwintem zewnetrznym (tworzywo sztuczne).
Pasuje do systeméw Roloc™, Lockit, Speed
Lok TR, Power Lock Typ I, Fastlock-System B,
Roll-On.

PFERD

Zalety

tatwe prowadzenie.

Szybka wymiana narzedzia.

Nie klei sie, nie zeslizguje.

Nie rozpuszcza sie pod wptywem goraca.
Praca bez drgan, narzedzie osadzone za-
wsze centrycznie.

Narzedzia o @ 20 - 75 mm w réznych rodza-
jach i wielkosciach ziaren.

Przyktadowe zastosowanie

Budowa narzedzi, form, modeli.

Budowa maszyn, pojazdow.

Przemyst lotniczy.

Budowa i naprawa turbin.

Budowa urzadzen i zbiornikéw (np. prze-
myst spozywczy i chemiczny).

Wskazowka dot. zamowienia

Poprzez zastosowanie oleju szlifierskiego

w odpowiednim wykonaniu dla réznych
materiatéw, zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzi
nasypowych moze znacznie wzrosnac. Wiecej
informacji na temat olejow szlifierskich oraz
danych dot. zaméwienia znajda Pafstwo na
stronie 110.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa

T = nosi¢ oklulary ochronne!
= chroni¢ stuch!

= zakfadac rekawice ochronne!

_ przestrzegac zalecen dot.
bezpieczenstwa!

D@

Proces pracy

Zalecana predkosc pracy [m/s]

Zalecane narzedzia

v 5

10 15 20 25 30 B85

v

-3
o

Szlifowanie stali
i staliwa

F——

Tarcze scierne A, A-FLEX,
A-PLUS, A-Forte, Z

Szlifowanie stali nierdzewnej

—

Tarcze Scierne A-COOL, CO-COOL,

(INOX) wykroje TX
Obrébka zgrubna stali _ Mini-POLIFAN®, mate tarcze
i staliwa fibrowe, tarcze $cierne Z

Szlifowanie materiatéw zaroodpor-
nych (stopy na bazie Ni-Co)

E=—

Tarcze scierne SiC, Z und CO-COOL

Szlifowanie twardych metali niezel.,
tytanu, brazu, twardych stopéw alum.

]

Tarcze scierne SiC,
A-COOL, wykroje TX, CO-COOL

Szlifowanie miekkich metali niezel.,
mosigdzu, miedzi, stopéw alum.

EF——+

Tarcze scierne A, A-FLEX, A-PLUS,
A-Forte, A-COOL, wykroje TX

Szlifowanie metali twardych,
powtok z tworzyw twardych,
szkta, tworzyw GFK, CFK

Diamentowe tarcze $cierne

Czyszczenie, nadawanie struktury

Wykroje wiékninowe i
POLICLEANS®, szczotki

Polerowanie

Wykroje filcowe

16 | 204



PFERD

N

Predkos¢ pracy narzedzi
COMBIDISC®

Na diagramie predkosci ciecia zaznaczono
niebieskimi prostymi. Odpowiadajaca Srednicy
narzedzia pionowa linia styka sie z podana
predkoscia. Stamtad w kierunku poziomym
odczytujemy z lewej strony obroty dla narzedzi
COMBIDISC® i napedu w [min-'].

Przyktad

CD 50 A-COOL 60

Zadanie obrébcze: szlifowanie stali INOX
Predkos¢: 20-25 m/s

Liczba obrotéw: 7.600-9.600 min

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

M Maks. dopuszczalna predkos¢ obwodowa
wynosi 50 m/s.

1 Ze wzgleddw bezpieczenstwa podana liczba
obrotéw nie moze zostac¢ przekroczona.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220266809
SBH 50 M

Objasnienie zamoéwienia:

SBH = Oprawka

50 =g D mm

M = Wykonanie: sredniotwarde
Nalezy podac wykonanie.

Symbol

zamowieniowy twarda (H)
System CD &

SBH 20 -
SBH 25 =
SBH 38 266786
SBH 50 266816
SBH 75 266847
System CDR (&0

SBHR 20 -
SBHR 25 -
SBHR 38 776339
SBHR 50 776353
SBHR 75 776377
Adapter

AF 14-1/4

Narzedzia scierne COMBIDISC®

Oprawki COMBIDISC®

£
E
=
2
‘Q
S
°

Oprawki COMBIDISC® SBH/SBHR

Wykonanie D

érednia (M) miekka (W) [mm]

EAN 4007220
265901 - 20
266755 - 25
266779 266762 38
266809 266793 50
266830 266823 75
776315 - 20
776322 - 25
597057 776346 38
597064 776360 50
597071 776384 75

Uchwyt do obsady mozna zastapi¢ odpowied-
nim adapterem.

Obsady moga by¢ mocowane bezposrednio na
wrzecionie napedu.

W ofercie sg adaptery:

AF 14-1/4 (gwint wewn. M14, gwint zew.
1/4-20 UNC). Pasujace do napedu z wrzecio-
nem M14.

SxL Maks.
[mm] obroty —2
[min] =) (=D
6 x 40 47.500 1 30
6 x 40 38.000 1 35
6 x 40 25.000 1 45
6 x 40 19.000 1 50
6 x 40 12.500 1 90
6 x 40 47.500 1 30
6 x 40 38.000 1 35
6 x 40 25.000 1 45
6 x 40 19.000 1 50
6 x 40 12.500 1 90

SPV-20 (gwint wewn. 1/4-20 UNC, gwint zew.
1/4-20 UNC). Pasujace do napedu z wrzecio-
nem 1/4-20 UNC z.B. fir PW 3/120 DH.

Wskazéwka dot. zamowienia

Wiecej informacji na temat adapteréw oraz
wskazowki dot. zamdwienia znajda Pafstwo w
katalogu 209.
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Narzedzia scierne COMBIDISC®
Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR

Wykonanie korund A nadaje sie do metali
oraz innych materiatéw.

COMBIDISC®-tarcze scierne
Korund A

Ziarno scierne: Korund A

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220266175

CD38A 180

Objasnienie zamdéwienia:

Ccb = tarcze $cierne COMBIDISC®
38 =g zewnetrzna D, [mm]

A = rodzaj ziarna korund A
180 = wielkos¢ ziarna

Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna D, Zalecane
zamoéwieniowy 36 60 80 120 180 320 [mm] obroty —)
i
EAN 4007220
System CD &
CD20A - 265864 266007 266038 266052 266069 20 20.000-35.000 100 120
CD25A - 355718 355725 355732 266083 266151 25 15.000-26.000 100 130
CD38A 355749 355756 355763 355770 266175 266199 38 10.000- 16.000 100 250
CD50A 355787 355794 355800 355817 266212 266281 50 8.000-13.000 100 330
CD75A 355824 355831 355848 355855 266328 266359 75 5.000-9.000 50 380
System CDR &
CDR20 A - 778036 778043 778050 778074 778081 20 20.000-35.000 100 120
CDR25A - 778098 778104 778111 778128 778135 25 15.000-26.000 100 130
CDR38 A 596456 596463 596470 597255 597262 596500 38 10.000-16.000 100 250
CDR 50 A 596517 596524 596531 596548 596555 596562 50 8.000-13.000 100 330
CDR75A 596586 596593 596609 596616 596623 596630 75 5.000-9.000 50 380
, . Wykonanie bardzo elastyczne korund A-FLEX, Przyktad zamoéwienia:
ﬁOMBLDEgiEt;rcze Seicine idealne do obrébki konturéw, powierzchni EAN 4007220638897
OIunCSs wypuktych oraz wklestych. CD 50 A 120 FLEX
: . . o Objasnienie zaméwienia:
Te narzedzia mozna stosowac przy produkgji . ® L
narzedzi oraz form. Pozostawiajg one bezsmu- goD " gggc\iztlf;a't;rc[zrsr;?eme
gowy obraz obrabianej powierzchni. A — rodzaj ziarna ko}und
Ziarno scierne: Korund A-FLEX 120 = Wlelk_osc zlarna. .
Nalezy podac wielkos¢ ziarna.
Wskazéwki dot. uzycia: FLEX = wykonanie
Aby zachowac elastycznos¢, zaleca sie stoso-
wanie oprawek miekkich.
Symbol Wielkosc ziarna D, Zalecane
zaméwieniowy 60 FLEX 80 FLEX 120 FLEX [mm] obroty =
ooy (5
EAN 4007220
System CD &
CD38A 638842 638859 638866 38 10.000 - 16.000 100 300
CD50A 638873 638880 638897 50 8.000 - 13.000 100 425
CD75A 638903 638910 638927 75 5.000-9.000 50 445
System CDR &
CDR 38 A 778166 778159 778173 38 10.000 - 16.000 100 300
CDR 50 A 778180 778210 778227 50 8.000 - 13.000 100 425
CDR75A 778241 778272 778296 75 5.000-9.000 50 445
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Narzedzia scierne COMBIDISC®
Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR

Wykonanie korund A-PLUS ma uniwersalne
zastosowanie na wszystkich metalach.

COMBIDISC®-tarcze $cierne
Korund A-PLUS

Ze wzgledu na duza odpornos¢ na zrywanie
nadaje sie do szlifowania krawedzi.

Ziarno scierne: Korund A-PLUS

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220593653
CD 50 A 120 PLUS

Objasnienie zamoéwienia:

[@h) = COMBIDISC®-tarcze scierne

50 =g zewnetrzna D, [mm]

A = rodzaj ziarna korund A

120 = wielkos¢ ziarna

Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.

PLUS = wykonanie
Symbol Wielkos¢ ziarna D, Zalecane
zaméwieniowy 36 PLUS 60 PLUS 80 PLUS 120 PLUS [mm] obroty =

Sl
EAN 4007220

System CD &
CD50A 593608 593615 593622 593653 50 8.000 - 13.000 100 500
CD75A 593660 593677 593684 593691 75 5.000-9.000 50 540
System CDR &
CDR50 A 778302 778319 778326 778333 50 8.000 - 13.000 100 500
CDR75A 778340 778357 778364 778371 75 5.000-9.000 50 540

Mate tarcze fibrowe wykonanie korund A, sa Przyktad zamoéwienia:
idealne do obrébki ptaskich powierzchni oraz EAN 4007220265826
krawedzi powierzchni metalowych. CDF 50 A 36

Mate tarcze fibrowe COMBIDISC®
Korund A

Tyt tarczy wzmacnia czes¢ pracujaca i poprawia Objasnienie zaméwienia:

sdzieranie materiaty. CDF = mate tarcze fibrowe COMBIDISC®
50 =g zewnetrzna D, [mm]
Ziarno $cierne: Korund A A = rodzaj ziarna korund A
36 = wielkos¢ ziarna
Wskazéwki dot. uzycia: Nalezy podac wielkos¢ ziarna.
Nalezy uzywac oprawek twardych lub $rednio-
twardych.
Do obrébki miejsc trudnodostepnych mozna
stosowac mate tarcze fibrowe (g 50 mm) z
oprawkami COMBIDISC® (g 20 - 38 mm).
Symbol Wielkos¢ ziarna D, Zalecane
zamowieniowy 36 50 80 [mm] obroty —
oot (7
EAN 4007220
System CD &
CDF 50 A 265826 266854 266861 50 8.000 - 13.000 100 590
CDF 75 A 266878 266885 266892 75 5.000 - 9.000 50 690
System CDR (&0
CDFR 50 A 778807 778814 778821 50 8.000 - 13.000 100 590
CDFR 75 A 778838 778845 778852 75 5.000 - 9.000 50 690
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Narzedzia scierne COMBIDISC®
Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR

Wykonanie korund A-Forte ma uniwersalne
zastosowanie na wszystkich metalach.

Tarcze scierne COMBIDISC®
Korund A-Forte

CD Duza wydajnos¢ szlifowania, chtodny szlif,
duza zywotnosc.
Ziarno $cierne: Korund A-Forte

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220265833
CD 50 A 80 Forte

Objasnienie zamoéwienia:

cb = tarcze $cierne COMBIDISC®

50 =g zewnetrzna D, [mm]

A = rodzaj ziarna korund A

80 = wielko$¢ ziarna

Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.

Forte = Spoiwo
Symbol Wielkos¢ ziarna
zamowleniowy 36 Forte 60 Forte 80 Forte 120 Forte

EAN 4007220

System CD &
CD25A - 265833 266021 266045
CD38A 266076 266090 266106 266113
CD50A 266120 266137 266144 266168
CD75A 266182 266205 266229 266250
System CDR (&0
CDR 25 A - 778388 778395 778401
CDR 38 A 596647 596661 596678 596685
CDR 50 A 596692 596708 596715 596722
CDR75A 596739 596746 596753 596760

Wykonanie korund A-COOL ma zastosowanie
na materiatach ciezko skrawalnych jak stale
nierdzewne, Hastelloy, Inconel itp.

Tarcze scierne COMBIDISC®
Korund A-COOL

Aktywne szlifiersko dodatki poprawiaja
wiasnosci $cierne, zapobiegaja zapychaniu sie
narzedzia oraz umozliwiaja chtodny szlif.

Ziarno scierne: Korund A-COOL

Wskazéwki dot. uzycia:
Nalezy uzywac oprawki twarde lub $rednio-
twarde.

Symbol Wielkos¢ ziarna

zamoéwieniowy 36 60 80
EAN 4007220

System CD &

CD 50 A-COOL 265840 266427 266434

CD 75 A-COOL 266441 266458 266465

System CDR (&0

CDR 50 A-COOL 596777 596784 596791

CDR 75 A-COOL 596807 596814 596821

[mm]

PFERD

D Zalecane

[mm]

e =

25  15.000-26.000 100 150
38 10.000-16.000 100 300
50 8.000 - 13.000 100 425
75 5.000-9.000 50 445

25 15.000 - 26.000 100 150
38 10.000 - 16.000 100 300
50 8.000 - 13.000 100 425
75 5.000-9.000 50 445

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220266458
CD 75 A 60 A-COOL

Objasnienie zaméwienia:

CcD = tarcze $cierne COMBIDISC®
5 =g zewnetrzna D, [mm]

A = rodzaj ziarna korund A

COOL = Spoiwo

60 = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac wielko$¢ ziarna.

D Zalecane

et

50 8.000 - 13.000 100 455
75 5.000 - 9.000 50 515
50 8.000 - 13.000 100 455
75 5.000 - 9.000 50 515
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Narzedzia scierne COMBIDISC®
Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR

Wykonanie korund cyrkonowy Z nadaje sie do
wszystkich metali twardych.

Bardzo dobre witasciwosci $cierne przy szlifie
zgrubnym ziarnem 36 oraz 60.

Tarcze scierne COMBIDISC®
Korund cyrkonowy Z

Ziarno $cierne: Korund cyrkonowy Z

Wskazéwki dot. uzycia:
Nalezy uzywac oprawek twardych lub $rednio-
twardych.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220265857

CD507Z36

Objasnienie zamdéwienia:

@b) = tarcze Scierne COMBIDISC®

50 =@ zewnetrzna D, [mm]

z = rodzaj ziarna — korund cyrkonowy Z
36 = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna D, Zalecane
zamowieniowy 36 60 80 [mm] obroty —
ooy 9
EAN 4007220

System CD &

Cb38z 778418 778425 778432 38 5.000 - 16.000 100 400
CD507 265857 266472 266519 50 3.800-13.000 100 505
CD752 266526 266533 266540 75 2.500 - 9.000 50 590
System CDR &

CDR38Z 778449 778456 778463 38 5.000 - 16.000 100 400
CDR50Z 596838 596845 596852 50 3.800-13.000 100 505
CDR75Z 596869 596876 596883 75 2.500 - 9.000 50 550
Wykonanie SiC nadaje sie do obrébki alumi- Przyktad zaméwienia:

. 5
nium, miedzi, brazu, tytanu, wysokostopo- EAN 4007220441176 Tvsrczlc_ekslc(lerne Cg)_zllBlDISC
wych stali i tworzyw sztucznych wzmacnia- CD 50 SiC 36 eglik krzemu Si

nych wtdknem. L S
Objasnienie zamoéwienia:

— al ®
tSyztcazneijélnie zaleca sie uzycie na stopach g(l)) ; ;agcez\;rf;?zrgz g?[l;ﬂni!?lsc
Najwydajniejsze zastosowanie w przemysle SIC = ro.dzaJ zlarna - weglik krzemu

36 = wielkos¢ ziarna

lotniczym, jesli do obrébki np. elementéw

napedu dopuszczony jest weglik krzemu. Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

Ziarno scierne: SiC (weglik krzemu)

Symbol Wielkos¢ ziarna D, Zalecane

zamowieniowy 36 60 80 120 240 [mm] obroty —)
ooty =

EAN 4007220

System CD &

CD 50 SiC 441176 441183 441190 441206 441213 50 3.800-13.000 100 330

CD 75 SiC 441220 441237 441244 441251 441268 75 2.500-9.000 50 650

System CDR &

CDR 50 SiC 778470 778487 778494 778500 778517 50 3.800-13.000 100 330

CDR 75 SiC 778524 778548 778555 778562 778579 75 2.500-9.000 50 650
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Narzedzia scierne COMBIDISC® tK
Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR

Wykonanie korund ceramiczny CO-COOL

do obrébki niestopowych i stopowych stali,
zeliwa, stali szlachetnej INOX, tytanu, stopow
niklu i bardzo twardych detali.

Agresywny szlif, bardzo dobre wiasciwosci
Scierne. Dodatki aktywujace szlifowanie po-
woduja wyraznie lepsze zdzieranie materiatu,
zapobiegaja zapychaniu sie narzedzia i umozli-
wiaja chtodny szlif.

Tarcze scierne COMBIDISC®
Ziarno ceramiczne CO-COOL

Ziarno $cierne: Korund ceramiczny
(CO-CcooL)

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220617922
CD 50 CO-COOL 24

Objasnienie zamoéwienia:

Ccb = tarcze $cierne COMBIDISC®

50 =@ zewnetrzna D, [mm]

Cco = rodzaj ziarna — korund ceramiczny CO
COOL = spoiwo

24 = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac¢ wielkos¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna D, Zalecane
zamowieniowy 24 36 60 80 120 [mm] obroty —
ey (=
EAN 4007220
System CD &
CD 38 CO-COOL 770672 770689 770696 770702 770719 38 5.000-16.000 100 400
CD 50 CO-COOL 617922 617298 617304 617311 771365 50 3.800-13.000 100 500
CD 75 CO-COOL 617939 617328 617335 617342 771372 75 2.500-9.000 50 540
System CDR &
CDR 38 CO-COOL 778593 778609 778616 778623 778630 38 5.000-16.000 100 400
CDR 50 CO-COOL 778661 778678 778685 778692 778708 50 3.800-13.000 100 500
CDR 75 CO-COOL 778715 778722 778739 778746 778753 75 2.500-9.000 50 540
. Mate tarcze fibrowe sa idealne do obrébki Ziarno $cierne: korund ceramiczny
®
;I_Iaie tarcze f!browgg?:l\ollgILDISC powierzchni i krawedzi. Tyt tarczy wzmacnia CO-COOL
LSLHOCCISIICZDE czes¢ pracujaca i poprawia zdzieranie mate- P
riatu. Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220778876

Do agresywnego szlifu, posiadaja bardzo CDF 50 CO-COOL 36

dobre wiasciwosci $cierne na twardych, Zle Objasnienie zamoéwienia:
przewodzacych ciepto materiatach jak stal nie- CDF = mate tarcze fibrowe COMBIDISC®
rdzewna (INOX), Hastelloy, Inconel, tytan itp. 50 = g zewnetrzna D, [mm]

CcO = rodzaj ziarna — korund ceramiczny CO
Dodatki aktywujace szlifowanie powoduja COOoL = spoiwo
wyraznie lepsze zdzieranie materiatu, zapo- 36 = wielko$¢ ziarna
biegaja zapychaniu sie narzedzia i umozliwiaja Nalezy poda¢ wielko$¢ ziarna

chtodniejszy szlif.

Symbol Wielkosc ziarna D, Zalecane

zamowieniowy 36 50 80 120 [mm] obroty  —
o (7

EAN 4007220

System CD &

CDF 50 CO-COOL 778876 778883 778890 779156 50  3.800-13.000 100 600

CDF 75 CO-COOL 779163 779170 779187 779194 75 2.500-9.000 50 700

System CDR &

CDFR 50 CO-COOL 779200 779217 779224 779231 50 3.800-13.000 100 600

CDFR 75 CO-COOL 779255 779262 779279 779286 75 2.500-9.000 50 700
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Diamentowe tarcze $cierne COMBIDISC®
znakomicie nadaja sie do obrobki warstw
chromowanych i tytanizowanych.

Zaleca sie szczegdlnie przy obrébce detali

w zakresie budowy napeddéw, np. Hastelloy,
Incotel, tytan i stopy tytanu.

Takze do obrébki bardzo twardych detali jak
weglik spiekany, szkto, ceramika, emalia,
kamien i GFK/CFK.

Ziarno scierne: diament
D251=P60,D126=P120,D76 =P 220
P = Wielkos¢ ziarna wg ISO 6344

Wskazéwki dot. uzycia:

Diamentowe tarcze $cierne najlepsza
wydajnos¢ osiagaja przy zalecanej predkosci
10-20 m/s.

Symbol

zamoéwieniowy 251
System CD &

CDDIA25D 750292
CDDIA38D 750339
CDDIAS50D 750360
CDDIA75D 750391
System CDR (&0

CDRDIA 25D 750421
CDRDIA 38 D 750452
CDR DIA 50 D 750483
CDRDIA 75D 750513

Narzedzia scierne COMBIDISC®
Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR

Symbol zaméwieniowy:

Wielkosci ziarna podane sg w pm .

Wiecej informadji i wskazéwek dot. zamowie-
nia na temat diamentowych narzedzi sciernych
znajda Panstwo w katalogu 205.

Diamentowe tarcze scierne
COMBIDISC®

CD

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220750377
CD DIAS50D 126

Objasnienie zamdwienia:

CD DIA = diamentowe tarcze Scierne
COMBIDISC®
50 =g zewnetrzna D, [mm]
D = ziarno Scierne diament D
126 = wielkosci ziarna podane sa w um
Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.
Wielkosc¢ ziarna D, Zalecane
126 76 [mm] obroty @
[min-1] n’
EAN 4007220
750315 750322 25 7.500 - 15.000 10 30
750346 750353 38 5.000 - 10.000 10 40
750377 750384 50 3.800 - 7.500 10 60
750407 750414 75 2.500 - 5.000 10 140
750438 750445 25 7.500 - 15.000 10 30
750469 750476 38 5.000 - 10.000 10 40
750490 750506 50 3.800 - 7.500 10 60
750520 750537 75 2.500 - 5.000 10 140

Odpowiednia do usuwania miekkich materia-
tow jak kleje, powtoki izolacyjne, jak réwniez
czyszczenie konturéw i krawedzi.

Szczotka COMBIDISC®

Wskazoéwki dot. uzycia:
Moga by¢ uzywane obsady SBH 50 lub trzpien
mocujacy BO PFF 50.

Szczotki COMBIDISC® osiagaja najlepsza
wydajnos¢ przy predkosci 10-15 m/s.

Symbol zaméwieniowy:

Wiecej informacji na temat szczotek technicz-
nych, jak réwniez wskazdwki dot. zamowienia
znajda Panstwo w katalogu 208.

Symbol EAN Rodzaj Rodzaj D, Zalecane Maks. Pasujacy
zamowieniowy 4007220  drutu drutu o [mm] obroty obroty uchwyt p—
d, [min1] [min-1] @
[mm]
System CD &
CD-B 50 ST 0,35 780077 Stahl 0,35 50 5.000 - 6.000 19.100 BO PFF 50 5 125
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Narzedzia scierne COMBIDISC®
Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR

Wykroje witokninowe COMBIDISC®
wykonanie twarde

Symbol

zamoéwieniowy grube
System CD &

CD VRH 20 A -
CD VRH 25 A 268865
CDVRH 38 A 266588
CD VRH 50 A 266618
CD VRH 75 A 266649
System CDR &

CDRVRH 38 A 596906
CDR VRH 50 A 596937
CDR VRH 75 A 596968

Wykroje witékninowe COMBIDISC®
wykonanie miekkie

Symbol

Zamowieniowy érednie
System CD &

CD VRW 50 A 266670
CDVRW 75 A 266717
System CDR &

CDR VRW 50 A 596999
CDRVRW 75 A 597026

Uniwersalne zastosowanie do obrobki po-
wierzchni metalowych np. usuwanie sladéw
wstepnego szlifowania i $ladow utleniania,
drobne odgratowywanie.

O elastycznosci decyduje twardo$¢ uzytej
oprawki.

Ziarno scierne: korund A
Dostepne wielkosci ziaren:
grube = z6ttobrazowe

$rednie = czerwonobrazowe
bardzo drobne = niebieskie

Wielkos¢ ziarna

srednie bardzo drobne
EAN 4007220

- 265871
266564 266571
266595 268872
266625 266632
266656 266663
596913 596920
596944 596951
596975 597354

Do szlifu doktadnego na powierzchniach i
krawedziach oraz do prac oczyszczajacych na
metalach i powierzchniach lakierowanych.
Bardzo otwarta struktura.

Ziarno scierne: Korund A

Wskazowki dot. uzycia:

Przy szlifowaniu narzedziami COMBIDISC®
dodatek oleju lub wody powoduje uzyskanie
bardziej szlachetnej powierzchni, chtodniejszy
szlif oraz lepsza zywotnos¢.

Wielkos¢ ziarna

drobne bardzo drobne
EAN 4007220

266687 266694

266724 266731

597002 597019

597033 597040

PFERD

K

Wskazéwki dot. uzycia:

Przy szlifowaniu narzedziami COMBIDISC®
dodatek oleju lub wody powoduje bardziej
szlachetne powierzchnie, chtodniejszy szlif
oraz lepsza zywotnos¢.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220266571
CD VRH 25 A bardzo drobne

Objasnienie zamowienia:

CD VRH = wykroje witdkninowe twarde
COMBIDISC®

25 =g zewnetrzna D, [mm]

A = ziarno Scierne: korund A

bardzo drobne = wielkos¢ ziarna
Nalezy poda¢ wielkos¢
ziarna.

D Zalecane

1
[mm] obroty @
[min-] (o7

20 14.000 - 19.000 50 85
25 11.000 - 15.000 50 115
38 7.000 - 10.000 50 240
50 5.500 - 7.500 50 360
75 3.800 - 5.000 25 410
38 7.000 - 10.000 50 240
50 5.500 - 7.500 50 360
75 3.800 - 5.000 25 410

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220266687
CD VRW 50 A drobne

Objasnienie zamoéwienia:
CD VRW = wykroje witdkninowe miekkie

COMBIDISC®
50 = @ zewnetrzna D, [mm]
A = ziarno Scierne: korund A
drobne = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac¢ wielkos¢ ziarna.

D Zalecane

[mm] obrot —
[min-1y] @

50 5.500 - 7.500 50 340
75 3.800 - 5.000 25 350
50 5.500 - 7.500 50 340
75 3.800 - 5.000 25 350
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Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR

Wykonanie korund A nadaje sie do uniwersal-
nych, zgrubnych zadan obrébczych na r6znych
materiatach.

Symbol zaméwieniowy:

Alternatywne uchwyty narzedziowe dla:

CD PFF 50 — uchwyty COMBIDISC® SBH 20-50
CD PFF 75 — uchwyty COMBIDISC® SBH 75

COMBIDISC®-Mini-POLIFAN®
korund A

Idealne do obrébki spawdw w trudnodostep-
nych miejscach.

Kilkakrotnie wyzsza zywotnos¢ i wydajnosc¢
narzedzia w poréwnaniu z tarczami sciernymi.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220617359
CD PFF 50 A

Objasnienie zamowienia:

Zgodnie z norma EN 13743 maks. 50 m/s. CcD = COMBIDISC®

PFF = Mini-POLIFAN®
Ziarno scierne: Korund A 50 =@ zewnetrzna D, [mm]

A = ziarno $cierne korund A

40 = wielko$¢ ziarna

Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.
Symbol Wielkos¢ ziarna D, Zalecane Pasujacy
zamowieniowy 40 60 80 120 [mm] obroty uchwyt —
i =
EAN 4007220

System CD &
CD PFF 50 A 617359 617366 617373 617380 50 12.000 - 14.000 BO PFF50 10 180
CD PFF 75 A 617397 617403 617410 617625 75 8.000 - 10.000 BOPFF75 10 390

Wykonanie korund cyrkonowy Z przeznaczo-
ne jest do uniwersalnych zadan obrébczych
z duza iloscig zbieranego materiatu i duza
zywotnoscia.

Symbol zaméwieniowy:

Alternatywne uchwyty narzedziowe dla:

CD PFF 50 — uchwyty COMBIDISC® SBH 20-50
CD PFF 75 — uchwyty COMBIDISC® SBH 75

COMBIDISC®-Mini-POLIFAN®
korund cyrkonowy Z

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220592717
CD PFF 50740

Kilkakrotnie wieksza zywotnos¢ i ilos¢ zdzie-
ranego materiatu w poréwnaniu do tarcz
ciernych.

Objasnienie zamowienia:

Wg EN 13743 dopuszczone do maks. 50 m/s . cD = COMBIDISC®
PFF = Mini-POLIFAN®
Ziarno scierne = Korund cyrkonowy Z 50 = @ zewnetrzna D, [mm]
Z = rodzaj ziarna — korund cyrkonowy
z
40 = wielko$¢ ziarna
Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.
Symbol Wielkos¢ ziarna D, Zalecane Pasujacy
zamowieniowy 40 60 80 120 [mm] obroty uchwyt —
R =

EAN 4007220

System CD &
CD PFF 502 592717 592724 592731 592748 50 12.000 - 14.000 BOPFF50 10 180
CDPFF 752 592755 592762 592779 592786 75 8.000 - 10.000 BOPFF75 10 390

Trzpieh mocujacy pasujacy do COMBIDISC®-

Mini-POLIFAN® oraz szczotki COMBIDISC®. Trzpien mocujacy

do COMBIDISC®-Mini-POLIFAN® oraz
szczotki COMBIDISC®

Symbol EAN SxL Pasujagce p—
zamowieniowy 4007220 [mm] narzedzie @
BO PFF 50 593196 6 x 40 CD PFF 50, CD-B 50 ST 0,35 1 16
BO PFF 75 593202 6 x 40 CD PFF 75 1 18
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Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR

PFERD

Wykroje scierne COMBIDISC® TX
korund A

Symbol

zamowieniowy 36 TX

System CD &

CD50A 505724
CD75A 505786

Wykroje filcowe COMBIDISC®

Symbol
zamoéwieniowy

System CD &

CD FR 50
CDFR75

Wykroje COMBIDISC®-POLICLEAN®

Symbol
zamowieniowy

System CD &

CD 50 PCLR
CD 75 PCLR

Przy zastosowaniu tego narzedzia otrzymu- Przyktad zamoéwienia:
jemy wynik posredni pomiedzy szlifowaniem EAN 4007220505731
tasma $cierng a narzedziami widkninowymi. CD 50 A 80 TX

Idealne do stali nierdzewnych oraz aluminium. . .
Objasnienie zaméwienia:

Ziarno scierne: Korund A D = COMBIDISC®
50 =g zewnetrzna D, [mm]
A = ziarno Scierne: korund A
80 = wielkos¢ ziarna
Nalezy podac wielkos¢ ziarna.
X = rodzaj spoiwa
Wielkosc ziarna D, Zalecane
80 TX 120 TX 320 TX [mm] obroty =
oot
EAN 4007220
505731 505748 505755 50 7.500-9.500 25 425
505793 505809 505816 75 5.000-6.500 25 650

Do polerowania z dodatkiem past polerskich,
szlifierskich lub diamentowych, szlifem czoto-
wym na powierzchniach $redniej wielkosci.

EAN D, Zalecane —

4007220 [mm] obroty @ (57
[min]

440490 50 2.000 - 4.000 10 80

440506 75 1.200 - 2.500 10 165

Do zgrubnych prac czyszczacych, usuwania
lakieru, zgorzeliny, przebarwien, resztek kleju,
rdzy.

Wskazéwki dot. uzycia:
Mozna stosowac twarde oraz Sredniotwarde
oprawki COMBIDISC®.

EAN D Zalecane

1 —

4007220 [mm] obroty @
[min]

471500 50 5.500 - 8.000 10 150

471517 75 3.800 - 5.000 10 320
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Narzedzia scierne COMBIDISC® CD, CDR

Symbol
zamowieniowy

STS 6

Do zapoznania sie z narzedziami i przetesto-
wania.

Zawartosc¢ zestawu COMBIDISC®-SET 50:
po 3 tarcze Scierne:

CD 50 A 36 Forte

CD 50 A 60 Forte

CD 50 A 120 Forte

CD 50 A-COOL 60

CD 50260

po 3 wykroje wtékninowe COMBIDISC®:

CD VRH 50 $rednie

CD VRW 50 srednie

1 Oprawka COMBIDISC® $redniotwarda SBH
50 M

Symbol
zamowieniowy

SET 50
SET 75

Idealna do wszelkich prac szlifierskich
zgrubnych, wykonczeniowych, czyszczacych,
polerujacych. Idealne do prac na montazach
oraz budowach.

tatwa obstuga, szeroki asortyment.

Szlifierka elektryczna katowa z elektroniczna
regulacjg obrotéw umozliwia prace tarczami
COMBIDISC® o $rednicy 50 mm jedna reka.

Wiecej informacji na temat napedéw oraz
danych dot. zamdwienia znajda Parstwo w
katalogu 209.

Symbol
zamowieniowy

SET CD 50 UWER 5/200 230 V

Uchwyt specjalny do czyszczenia i wyszlifowy-
wania szczelin. Stuzy m.in. do ekonomicznego
czyszczenia i odrdzewiania rowkéw w moco-
waniach foteli samolotow.

Mozliwe jest uzycie specjalnego trzpienia STS
6, ktéry wprowadza narzedzia w ruch obroto-
wy z oscylacjg boczna.

Uchwyty do szlifowania rowkow
COMBIDISC®

EAN SxL Pasujace p—
4007220 [mm] narzedzie @ ﬂ’
265895 6 x 40 CD 20, CD 25 1 13

Zawartos¢ zestawu COMBIDISC®-Set 75:
po 3 tarcze Scierne:

CD 75 A 36 Forte

CD 75 A 60 Forte

CD 75 A 120 Forte

CD 75 A-COOL 60

CD 75760

po 3 wykroje wtékninowe COMBIDISC®:
CD VRH 75 $rednie

CD VRW 75 srednie

1 oprawka COMBIDISC® sredniotwarda
SBH 75 M

EAN
4007220

265918
265932

Zawartosc:

I 1 elektryczna szlifierka katowa
UWER 5/200 Sl z elektroniczna regulacja
obrotéw (9.000-20.000 min™'), Moc 500 W.

% 4 oprawki tarcz + 2 trzpienie mocujace do
alternatywnych napedow.

1 135 réznych tarcz Sciernych, wykrojow TX,
tarcz Mini-POLIFAN®, wykrojéw wtéknino-
wych i filcowych 50 mm.

[0 Pasty polerskie w bloczkach do zastosowa-
nia na wykrojach filcowych.

EAN
4007220

607893

Zestawy COMBIDISC®

Zestaw narzedzi
Zestaw narzedzi w walizce

Walizka COMBIDISC®
CD 50 UWER 20
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Tarcze scierne ATADISC®

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa

N - nosi¢ okulary ochronne!

= chroni¢ stuch!

_ pracowac w rekawicach
ochronnych!

_ przestrzegac wskazowek dot.
bezpieczenstwa!

0OCe®e

Tarcze scierne ATADISC®
korund A

Symbol

zamoéwieniowy 36 60
AD 2005 A - 151846
AD 2505 A - 151884
AD 3505-2 A - 151969
AD 3505 A 355893 151921
AD 5005 A 355916 152003
AD 7505 A 355930 152065
Adapter

AF 14/35

Narzedzia ATADISC® sg elastycznymi narze-
dziami do obrobki powierzchni, od szlifu
zgrubnego po precyzyjny. Za ich pomoca
mozna rozwigzac najbardziej skomplikowane
problemy obrébcze.

Narzedzia ATADISC® przekonuja lekkimi ta-
lerzami wsporczymi, ktére sg bardzo ekono-
miczne. Mocowanie z metalu oraz tworzywa
sztucznego pozwala na zmiane narzedzia
jedna reka. Tarcza $cierna jest mocowana przez
obrét w kierunku ruchu wskazowek zegara,
zwalnia natomiast w przeciwnym kierunku.

Zalety

I katwa obstuga.

1 Szybka zmiana narzedzia.

1 Nie zapychaja sie.

% Nie przesuwaja sie.

I Niewrazliwe na temperature.

I Minimum wibradji.

M Narzedzia o srednicy 20-75 mm.

Wykonanie korund A przeznaczone jest do
pracy na metalach oraz innych materiatach.

Ziarno scierne: korund A

Symbol zaméwieniowy:

AD 2005, AD 2505, AD 3505-2 pasuje do
czesci mocujacej SP 20.

AD 3505, AD 5005, AD 7505 pasuje do czesci
mocujacej SP 35.

PFERD

K

Zalecenia dot. uzycia

Zastosowanie oleju szlifierskiego odpowiednie-
go do danego materiatu moze znacznie zwiek-
szy¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzi sciernych
nasypowych. Wiecej informacji na temat oleju
szlifierskiego oraz danych dot. zamdwienia
znajda Panstwo na stronie 110.

Przyktadowe zastosowania

M Produkcja narzedzi oraz form.

1 Produkcja modeli.

I Produkcja maszyn.

M Produkcja samochodéw.

I Przemyst lotniczy.

I Produkcja i naprawa turbin.

M Budowa aparatury oraz zbiornikéw (np. dla
przemystu chemicznego oraz spozywczego).

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa

M Maks. dopuszczalna predkos¢ obwodowa
80 m/s.

1 Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie mozna
przekracza¢ podanej predkosci.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220355909
Wskazowki dot. bezpieczenstwa

Objasnienie zaméwienia:

AD = ATADISC®

3505 =g zewnetrzna D, x szer. T [mm]
A = rodzaj ziarna: korund A

80 = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac wielko$¢ ziarna.

Wielkos¢ ziarna D, Zalecane
80 120 180 320 [mm] obroty —
[min] = &
EAN 4007220
355978 151853 151860 151877 20 20.000-35.000 50 38
355879 151891 151907 151914 25 15.000-26.000 50 50
355886 151976 151983 151990 35 10.000-16.000 50 107
355909 151938 151945 151952 35 10.000-16.000 50 107
355923 152010 152027 152034 50 8.000-13.000 50 187
355947 152072 152089 152096 75  5.000-9.000 50 382

Trzpier mocujacy BO 35 moze by¢ zastapiony
odpowiednimi adapterami. Poprzez to opraw-
ka moze by¢ zamocowana bezposrednio do
wrzeciona napedu.

AF 10/35 z otworem wew. M10 do maszyn z
wrzecionem M10.

AF 14/35 z gwintem wew. M14 do maszyn z
wrzecionem M14.

Wiecej informacji na temat adapteréw oraz
danych dot. zamowienia znajda Panstwo w
katalogu 209.
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Narzedzia scierne ATADISC®
Oprawki ATADISC®

Wykona-  Pasujacy petny symbol o trzpie- Poszczegdlne czesci oraz symbol zaméwieniowy
::: :?:clzy :;h:‘r"yt VI zamowienio- F:nf] Mocowanie Czesci Mocowanie  Maks. dop. Talerz wsporczy
ernej erne wy narzedzia mocujace elastyczne l. obr. [min]  sztywny
uchwyt na 3 tarcze BO 20 SP 20
AD 2005 v
AD 2505 QE SH 2000 6 — - -
AD 3505-2 PEEEN
uchwyt na 3 tarcze BO 20 60.000 ST25H
O M TS 5 ! &
' i
uchwyt na 3 tarcze BO 20 i 43.000 ST35H
AD 3505-2 SHT 2035 6 a——
h it ‘
uchwyt na 4 tarcze BO 35
AD 3505 ¥
AD 5005 SH 3500 6 s - -
AD 7505 | L F
uchwyt na 4 tarcze BO 35 30.000 ST50H
AD 5005 i
SHT 3550 6 >
AD 7505 % Pa— °
uchwyt na 4 tarcze BO 35 SP 35 ST75 20.000 ST75H
AD 7505 SHT 3575 6 2
@* P °
Symbol EAN SxL r—
zaméwieniowy 4007220 [mm] =) (o7
SH 2000 151594 6 x 32 1 18
SHT 2025 151624 6 x 32 1 28
SHT 2035 151631 6 x 32 1 22
SH 3500 151679 6 x 32 1 52
SHT 3550 151716 6 x 32 1 58
SHT 3575 151723 6 x 32 1 69
BO 20 151600 6 x 32 1 15
SP 20 151617 - 1 7
ST 25 151730 - 1 6
ST25H 151778 - 1 6
ST 35 151747 - 1 7
ST35H 151785 - 1 8
BO 35 151686 6 x 32 1 38
SP 35 151693 - 1 10
ST 50 151754 - 1 11
ST50 H 151792 - 1 9
ST 75 151761 - 1 20
ST75H 151808 - 1 22
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Materiaty scierne na podtozu elastycznym

Informacje ogélne

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

) -
W = nosic¢ okulary ochronne!
= zatozy¢ maske antypytowa!

Predkosc ciecia dla tasm $ciernych
krétkich i dtugich

Zalecane predkosci [m/s] znajda Panstwo przy
wskazowkach dot. uzytkowania krotkich i
dtugich tasm sciernych.

Na diagramie pokazano predkosci niebieskimi
liniami.

Odpowiadajaca $rednicy kota kontaktowego
linia pionowa styka sie z linig danej predkosci
- linia przekatna. Na wysokosci tego punktu
przeciecia odczytuje sie na linii poziomej z le-
wej strony zalecane obroty w [min-'] dla danej
srednicy kota kontaktowego.

Firma PFERD oferuje obszerny program tasm
$ciernych krotkich.

Roznig sie one:

I wymiarami,

M wielkoscig ziarna,
M elastycznoscia

M uzytym Scierniwem.

Program firmy PFERD jest dopasowany do
najczesciej uzywanych na rynku maszyn.
Krétkie tasmy scierne firmy PFERD wg

ISO 2976 zostaty wprowadzone jako , tasmy
scierne”.

Zalety

1 Wysokie wiasciwosci scierne.

M Duza odpornos¢ na zerwanie przy zachowa-
niu odpowiedniej elastycznosci.

M Mocno osadzone Scierniwo.

1 Duza zywotnosc.

_ pracowac w rekawicach
ochronnych!

_ przestrzegac wskazowek dot.
bezpieczenstwa!

PFERD

S

Przyktadowe zastosowania

I Stopniowy szlif precyzyjny duzych po-
wierzchni.

M Nadawanie struktury.

I Uzyskiwanie jednolitych efektow optycznych
na duzych powierzchniach.

Zalecenia dot. uzycia

Zalecenia dot. uzycia przy réznych zadaniach
obrébczych oraz przyporzadkowanie do
odpowiednich napedéw znajda Panstwo na
kolejnych stronach.

Zastosowanie oleju szlifierskiego odpowiednie-
go do danego materiatu moze znacznie zwiek-
szy¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzi sciernych
na podtozu elastycznym. Wiecej informacji

na temat oleju szlifierskiego oraz danych dot.
zamdwienia znajda Pafstwo na stronie 110.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

Nalezy przestrzegac¢ wskazdwek niemieckiej
organizacji VDS dot. bezpiecznego uzytkowa-
nia tasm sciernych . Zalecenia te sa dostepne
na stronie internetowej www.pferd.com.

= chroni¢ stuch!
@ = nieodporny na wode!
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Zalecenia dot. uzycia tasm kroétkich i diugich

Grupy materiatow

Stal,
staliwo

Stal
nierdzewna
(INOX)

Metale nieze-
lazne

Zeliwo

Pozostate

Stale niehartowane,
nieulepszone, do

1200 N/mm?2
1200 N/mm?2
(< 38 HRC)

Stale hartowane,
ulepszone

ponad 1200 N/mm?2

(> 38 HRC)

Stale
nierdzewne i
kwasoodporne

Miekkie

metale niezelazne,

metale kolorowe

Twarde

metale niezelazne

Materiaty
zaroodporne

Zeliwo szare,
zeliwo biate

Tworzywa sztuczne,

drewno,
lakier

Materiaty scierne na podtozu elastycznym

Stale konstrukcyjne,

stale weglowe,

stale narzedziowe,
stale niestopowe,

staliwo

Stale narzedziowe,

stale ulepszone,
stale stopowe,
staliwo

Stale szlachetne austenistyczne

oraz ferrytyczne

Stopy aluminium,

mosiadz,
miedz,
cynk

Braz,
tytan,

stopy na bazie tytanu,
stopy aluminium,

(wysoki udziat Si)

Stopy na bazie niklu,
Stopy na bazie Ni-Co

Zeliwo z grafitem pasemkowym
EN-GIL (GG), grafitem kulko-
wym/zeliwem sferoidalnym EN-
GJS (GGG), biate zeliwo ciagliwe
EN-GIMW (GTW), czarne Zeliwo
ciagliwe EN-GJMB (GTS)

Tworzywa sztuczne
wzmacniane wioknem,
tworzywa termoplastyczne,
drewno, ptyty wiérowe,

lakier, melamina

Proces pracy

Szlif zgrubny
Szlif doktadny
Szlif precyzyjny

Szlif zgrubny
Szlif doktadny
Szlif precyzyjny

Szlif zgrubny
Szlif doktadny
Szlif precyzyjny

Szlif zgrubny
Szlif doktadny
Szlif precyzyjny

Szlif zgrubny
Szlif doktadny
Szlif precyzyjny

Szlif zgrubny
Szlif doktadny
Szlif precyzyjny
Szlif zgrubny
Szlif doktadny
Szlif precyzyjny
Szlif zgrubny
Szlif doktadny

Szlif precyzyjny

Chropo-
watosc po-
wierzchni
grube

v
v
v

drobne
grube

drobne
grube

v
v
v

drobne
grube

v
v
v

drobne
grube

v
v
v

drobne
grube

v
v
v

drobne
grube

v
v
v

drobne
grube

v
v
v

drobne

Ziarno

grube

v
v
v

drobne
grube

drobne
grube

v
v
v

drobne
grube

v
v
v

drobne
grube

v
v
v

drobne
grube

v
v
v

drobne
grube

v
v
v

drobne
grube

v
v
v

drobne

Zalecany
materiat
scierny

A-Korund
widknina

A-Korund
Korund cyrko-
nowy Z
witoknina

CO-COOL
A-COOL
wioknina

A-Korund
wioknina

CO-COOL
A-Korund
diament*
widknina

A-Korund

A-Korund
diament*

Informacje ogoélne

Zalec.
predkosci
szlifu [m/s]

25-35

20-30

15-25

30-40

20-30

25-35

10-25
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Materiaty scierne na podtozu elastycznym
Informacje ogdlne

Napedy maszyn i pasujagce wymiary tasm

Producent Model

Tasmy scier-

ne szero-

kos¢/dtugos¢

[mm]

PFERD Pneumatyczna szlifierka

tasmowa
PBS 3/200 DH 99

PBSA 5/210 HV 925
PBSA 5/160 HV 925
PBSA 5/130 HV 925
PBSA 9/120 HV 925

PBS 5/155 HV

BA 3/305
BA 6/305
BA 9/305
BA 12/305

BA 3/520
BA 6/520
BA 12/520
BA 16/520
BA 20/520
BA 6/610
BA 12/610

BA 6/610

BA 10/480
BA 16/480
BA 20/480
BA 25/480
BA 12/610

Elektryczne przyrzady do
szlifowania tasmami

UBS 5/100 SI 925

BA 3/520
BA 6/520
BA 12/520
BA 16/520
BA 20/520
BA 6/610
BA 12/610

Szlifierka do szlifowania rur

UBS 5/70 SI-R
UBS 11/90 SI-R

BA 30/533
BA 30/610

Przyrzady do szlifowania ta-

Smami BSG dla watkow gietkich

BSG 10/35E
BSG 10/50E
BSG 3/10/40
Uchwyty katowe

WT 7 EM14 +
BSVH 41

WZ 7 B + BSVH 36

WZ 10 B + BSVH 36

WZ 4 A +BSVH 24

AEG BBS1100
BBSE1100
HBS100
HBSE100
HBSE2110
HBSE755
RBSE75AE

BA 35/450
BA 50/450
BA 40/505

BA 3/520
BA 6/520
BA 12/520
BA 16/520
BA 20/520
BA 6/610
BA 12/610

BA 3/305
BA 6/305
BA 9/305
BA 12/305

BA 100/560

BA 100/560

BA 100/620

BA 75/533

Producent

Atlas
Copco

ATA

Belton

Black&
Decker

Bosch

DeWalt
Dynabrade

ELU

Festo
Greif

Hitachi

Holz-Her

Mafell

Model

BBS100
BBSE100
HBSE75
MBSE705
RAL15L

20

405
KA75E
KA 75
270

1270
GBS100A
GBS100AE
PBS75
PBS75-E
PBS75A
PBS75AE
GBS75AE
DW431
11000
11142
40320
40330
40335
40500
MHB-50
MHB-90
MHB-90E
MHB-90K
BUZ-S
D30HFS100
D30-2-2
SB10T
SB10V
SB-75
SB110
9924 DB
2210
2410
2411
2420
2422
2423
2424
ZUB 1110

Tasmy scier-
ne szero-
kos¢/dtugos¢
[mm]

BA 100/620

BA 75/533
BA 10/480
BA 16/480

BA 20/480
BA 25/480

BA 20/520
BA 100/560

BA 75/533

BA 75/533

BA 100/620

BA 75/533

BA 6/610
BA 12/610

BA 100/560

BA 100/560

BA 50/2000
BA 75/2000

BA 100/610
BA 75/533
BA 110/620
BA 75/610
BA 110/620

BA 75/533

BA 100/620

BA 110/620

Producent

Makita

Metabo

Nieder-
berger

Rodac
Ryobi

Scheppach
SKIL

Suhner

Model

9901

9900
9910/9911
9402

9924DB
Ba0775
Ba0875
BaE0876Signal
Ba6100

BaE1075
P2/P5

8400
B422
B850F
B7200A
BE 422
BE424

BE 7076
BSM 2010
400H
405H
445H
594U
595U
805H
1100
1200
1205
1200 H
1205 H
BSG10/35
BSG10/50
BSG3/10/40
BSGV35
BSGV/50
LWC16Top
LWC21
LWG11
UBC10-R

UTC7-R

PFERD

Tasmy Scier-
ne szero-
kos¢/dtugosc
[mm]

BA 75/533
BA 75/457

BA 100/610

BA 75/533

BA 100/610
BA 100/620

BA 75/533

BA 50/2500
BA 75/2500

BA 20/520
BA 100/560
BA 75/533
BA 100/610
BA 100/560

BA 100/610
BA 100/620

BA 75/533
BA 150/2000

BA 100/560

BA 75/533

BA 100/560

BA 75/457

BA 35/450
BA 50/450
BA 40/505
BA 35/450
BA 50/450

BA 6/520

BA 12/520
BA 16/520
BA 20/520

BA 6/520
BA 12/520
BA 16/520
BA 20/520
BA 6/610
BA 12/610

BA 6/520

BA 12/520
BA 16/520
BA 20/520
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PFERD

Nadaja sie do szlifu zgrubnego na metalach i
drewnie.

Ziarno scierne: korund A

Symbol zamoéwieniowy:
Tasmy scierne krotkie

BA 75/533 A 100

BA 100/560 A 100

Materiaty scierne na podtozu elastycznym

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220585269
BA 10/480 A 80

Objasnienie zamdéwienia:

BA = tasma scierna
10 = szerokos¢ T [mm]
480 = dtugos¢ L [mm]

A = ziarno $cierne korund A

Tasmy scierne kroétkie

Tasmy $cierne krétkie
wykonanie korund A

dostarczane sa w opakowaniach po 20 sztuk. 80 = wielkos¢ ziarna
Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.

Wymiary tasm sciernych krotkich

(szer. T x dt. L [mm]) znajda Panstwo w

symbolach zamdwieniowych.

Symbol Wielkos¢ ziarna Odpo-
::ym°"‘"e"'° 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320 400 W'ng @

EAN 4007220
BA 3/305 A - - 663899 663905 - 663912 - 663929 - - - - 100 100
BA 6/305 A - - 664025 664032 - 664049 - 664056 - - - - 100 200
BA 9/305 A - - 664179 664186 - 664193 - 664209 - - - - 100 350
BA 12/305 A 664261 - 664278 664285 - 664445 - 664292 664308 664315 - - 100 450
BA 10/330 A - - 620151 620168 - 620182 - 620199 - - - 2976 100 800
BA 12/330 A - - 620229 - - - - - - - - - 100 800
BA 35/450 A - - 585665 - 585672 - - - 664704 664711 - - 10 200
BA50/450 A 585719 - 585726 - 585733 - - - 664766 664773 - 2976 10 230
BA 13/457 A 620267 - 620274 620298 - 620304 - - - - - 2976 100 600
BA 75/457 A 600337 - 600351 600368 600375 600399 - - - - - 2976 20 590
BA 10/480 A 585542 - 585252 585269 - 585559 - 664247 664254 - - - 100 470
BA 16/480 A 585597 - 585368 585375 - 585382 - 664384 664391 - - - 50 400
BA 20/480 A 585610 664520 585429 585436 - 585443 664537 664544 664551 - - 2976 10 150
BA 25/480 A 585634 - 585481 585498 - 585641 - - - - - 2976 20 380
BA 3/520 A 663950 - 663967 663974 - 663981 - 663998 664001 - - - 100 220
BA 6/520 A 585528 - 585191 585207 - 585214 - 664124 664131 664148 664155 2976 100 500
BA 12/520 A 585573 - 585306 585313 - 585320 - 664322 664339 664346 664353 - 100 1.000
BA 16/520 A 585603 - 585399 585405 - 585412 - 664407 664414 - - - 50 350
BA 20/520 A 585627 - 585450 585467 - 585474 - 664568 664575 - - 2976 20 200
BA 30/533 A 620359 - 620380 620397 - 620410 - 664667 664674 664681 - 2976 20 350
BA 75/533 A 584958 - 584965 584972 600429 584989 - - - - - 2976 10 350
BA 100/560 A 584996 - 585009 585016 600443 585023 - - - - - 2976 10 450
BA 6/610 A 585535 - 585221 585238 - 585245 - - - - - 2976 100 300
BA 12/610 A 585580 - 585337 585344 - 585351 - - - - - - 100 600
BA30/610 A 776414 - 776421 776438 - 776445 - 776452 776469 776476 - - 10 290
BA 100/610 A 585030 - 585047 585054 600467 585061 - - - - - 2976 10 500
BA 100/620 A 585085 - 585092 585108 600474 585115 - - - - - 2976 10 520
BA 100/920 A 620786 - 620793 620809 - 620823 - - - - - - 10 1.000
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Materiaty scierne na podtozu elastycznym
Tasmy scierne krotkie

Tasmy $cierne krotkie
wykonanie korund cyrkonowy Z

Symbol

Nadaja sie do obrébki stali i stali INOX, metali
niezelaznych oraz zeliwa szarego z grafitem.

Bardzo dobre wtasciwosci scierne.

Ziarno $cierne: korund cyrkonowy Z

Symbol zaméwieniowy:
Tasma scierna krotka BA 20/520 Z 36 dostar-
czana jest w opakowaniu po 100 sztuk.

Wielkos¢ ziarna

PFERD

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220620205
BA 10/330 Z 40

Objasnienie zaméwienia:

BA = tasma scierna

10 = szerokos¢ T [mm]

330 = dtugos¢ L [mm]

z = ziarno sScierne — korund cyrkono-
wy Z

40 = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

zamowieniowy

BA 10/330Z
BA 12/330Z
BA 20/480 Z
BA 12/520 7
BA 20/520 7
BA 20/520 Z
BA 12/610Z

Tasmy Scierne krotkie
wykonanie korund A-COOL

36

620342

Symbol

zamoéwieniowy 40
BA 35/450 A-COOL 585993
BA 50/450 A-COOL 586099
BA 40/505 A-COOL 586044
BA 30/610 A-COOL 776483

40 60 80
EAN 4007220

620205 620212 =

= 620236 620250
586297 586235 586242
586273 586198 586204
586303 586259 586310
586280 586211 586228

Nadaja sie do obrébki stali INOX i odpornych
na ciepto materiatow.

Wykonanie A-COOL zawiera aktywne szli-
fiersko dodatki, znacznie redukujace ciepto i
dajace bardziej precyzyjny obraz szlifu.

Ziarno scierne: korund A-COOL

Wielkos¢ ziarna

80 120 180
EAN 4007220
586013 586020 586037
586105 586112 586129
586051 586068 =
776490 776506 776513

Odpowiada TxL
1SO [mm] @
2976 10x330 100 500
- 12x330 100 450
2976 20 x 480 10 160
- 12x520 100 1.100
2976 20x 520 100 1.700
2976 20x520 20 250
- 12x610 100 750
Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220585993
BA 35/450 X A 40 INOX
Objasnienie zamdéwienia:
BA = tasma scierna
35 = szerokos¢ T [mm]
450 = dtugos¢ L [mm]
A = ziarno Scierne korund A

COooL = Spoiwo

40 = wielkos¢ ziarna

Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.

Odpowiada TxL
1SO [mm] @ ‘=i
- 35x450 10 270
2976 50 x450 10 390
- 40x 505 10 350
- 30x610 10 290
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PFERD

Do agresywnego szlifu z duza iloscig zdziera-
nego materiatu na twardych, Zle przewodza-
cych ciepto materiatach.

Dodatki aktywujace szlifowanie przyczyniaja
sie do wyraznie lepszego zdzierania materia-
tu, zapobiegaja zapychaniu sie i umozliwiaja
chtodny szlif.

Ziarno Scierne: korund ceramiczny
CO-CcooL

Symbol

zamoéwieniowy 40
BA 6/305 CO-COOL 799215
BA 9/305 CO-COOL 799352
BA 12/305 CO-COOL 799444
BA 10/330 CO-COOL 799390
BA 12/330 CO-COOL 799482
BA 13/457 CO-COOL 799628
BA 16/480 CO-COOL 799666
BA 20/480 CO-COOL 799741
BA 25/480 CO-COOL 799833
BA 6/520 CO-COOL 799260
BA 12/520 CO-COOL 799543
BA 16/520 CO-COOL 799703
BA 20/520 CO-COOL 799796
BA 30/533 CO-COOL 799871
BA 6/610 CO-COOL 799314
BA 12/610 CO-COOL 799581
BA 30/610 CO-COOL 799918

Materiaty scierne na podtozu elastycznym
Tasmy scierne kroétkie

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220799215
BA 35/450 X A 40 INOX

Tasmy $cierne krotkie
wykonanie korund CO-COOL

Objasnienie zaméwienia:

450 = dtugos¢ L mm

6 = szerokos¢ T [mm]

305 = dtugos¢ L [mm]

A = ziarno Scierne: korund A
COOoL = Spoiwo

40 = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

Wielkos¢ ziarna Odpowiada TxL
60 80 120 9 snall =l i
EAN 4007220

799222 799239 799246 - 6x305 100 200
799369 799376 799383 - 9x305 100 300
799451 799468 799475 - 12x305 100 450
799406 799413 799420 2976 10x330 100 800
799499 799505 799536 - 12x330 100 800
799635 799642 799659 2976 13x457 100 600
799673 799680 799697 - 16x480 50 600
799758 799772 799789 2976 20x480 20 300
799840 799857 799864 2976 25x480 20 380
799277 799284 799307 2976 6x520 100 500
799550 799567 799574 - 12x520 100 1.000
799710 799727 799734 - 16x520 50 350
799802 799819 799826 2976 20x520 20 200
799888 799895 799901 - 30x533 20 350
799321 799338 799345 2976 6x610 100 300
799598 799604 799611 - 12x610 100 600
799925 799932 799949 - 30x610 10 290
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Materiaty scierne na podtozu elastycznym t&
Tasmy scierne krotkie

Tasmy $cierne krotkie
widékninowe

Symbol
zamoéwieniowy

VB 6/305 A

VB 9/305 A

VB 12/305 A
VB 35/450 A
VB 50/450 A
VB 6/520 A

VB 12/520 A
VB 16/520 A
VB 20/520 A
VB 30/533 A
VB 30/610 A

grube
100

667552
667668
667637
586631
586662
586518
586549
586570
586600
667699
776520

Zestaw narzedzi
Zestaw narzedzi w walizce

Zestaw szlifierek tasmowych

Symbol
zamoéwieniowy

SET BA 6-12/520 UBS 5/100 230 V

Nadaja sie do uzyskania matowych oraz
potmatowych powierzchni stali, stali nierdzew-
nych oraz metali niezelaznych.

Ziarno scierne: korund A

Dostepne ziarna:

100/grube = zéttobrazowy
180/4rednie = czerwonobrazowy
240/drobne = niebieskie

Wskazéwki dot. uzycia:
Zalecane predkosci obrotowe 10 - 20 m/s.

Wielkos¢ ziarna
srednio twarde drobne
180 240
EAN 4007220

667569 667545
667675 667620
667644 667651
586648 586655
586679 586686
586525 586532
586556 586563
586587 586594
586617 586624
667705 667682
776537 776551

Zestaw zawiera elektryczna szlifierke tasmowa
z ptynna regulacja obrotéow do uniwersalnego
zastosowania na powierzchniach, uzyskania
powierzchni od bardzo grubej po bardzo
drobna.

Optymalne zastosowanie tasm $ciernych na
wysokich obrotach wzgl. tasm witdkninowych
na niskich obrotach.

Idealne przy pracach montazowych, zalecana
predkos¢ 6,5 do 16 m/s.

Wiecej informadji dot. napedéw oraz danych dot.
zamobwienia znajda Panstwo w katalogu 209.

EAN
4007220

344125

PFERD

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220586631
VB 35/450 A 100 grube

Objasnienie zaméwienia:

VB = tasma wtdkninowa

35 = szerokos¢ T [mm]

450 = dtugos¢ L [mm]

A = ziarno Scierne: korund A

100 grube = Wielko$¢ ziarna
Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

Odpowiada TxL

SO [mm] —
| mm @

= 6 x 305 10 55
= 9 x 305 10 70
= 12 x 305 10 100
= 35x450 10 360
2976 50 x 450 10 380
= 6 x520 10 60
= 12 x520 10 110
- 16 x 520 10 140
2976 20 x 520 5 90
2976 30 x 533 5 190
= 30x610 5 190

Zawartosc¢:

M 1 elektryczna szlifierka tasmowa
UBS 5/100 SI 925 z ptynna regulacja obrotéw.
Moc 500 Watt.

M Po 2 tasmy o szer. 61 12 mm,
Ziarno 40, 60, 80, 120 oraz 180.

1 Po 2 tasmy wiodkninowe grube, srednie i
drobne.

Wskazéwki dot. uzycia:

Do tasm $ciernych zaleca sie najwyzsze zakresy
obrotow 4-6.

Do tasm wiokninowych zaleca sie nizsze zakre-
sy obrotow 1-4.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Tasmy scierne:

maks. predkos¢ obwodowa 32 m/s.
Tasmy widkninowe:

maks. predkos¢ obwodowa 25 m/s

=

1 6.100
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PFERD

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

P -
W = nosi¢ okulary ochronne!
= zatozy¢ maske antypytowa!

Nadaja sie do szlifu zgrubnego oraz doktadne-
go na metalach oraz drewnie. Zastosowanie
na specjalnych szlifierkach tasmowych w
przemysle i rzemiosle.

Tasmy $cierne dtugie sa zgodne z ISO 2976.

Ziarno scierne: korund A

Symbol

zamoéwieniowy 36
BA 50/1000 A -
BA 100/1000 A -
BA 50/2000 A -
BA 75/2000 A 600481
BA 150/2000 A 600597
BA 75/2500 A 620373

Firma PFERD oferuje obszerny program tasm
Sciernych dtugich.

Réznia sie one:
wymiarami,
wielkoscia ziarna,
uzytym scierniwem.

Program PFERD jest dopasowany do typdw
maszyn najczesciej wystepujacych na rynku.

Tasmy dtugie firmy PFERD sg zgodne z norma
ISO 2976 i wprowadzone sa pod pojeciem
,tasmy scierne”.

Zalety

Wysokie wiasciwosci scierne.
Duza odporno$¢ na zerwanie.
Mocno osadzone $cierniwo.
Duza zywotnosc¢.

_ przestrzegac wskazowek dot.
bezpieczenstwa!

_ pracowac w rekawicach
ochronnych!

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220621059
BA 50/1000 X A 40

Objasnienie zamdéwienia:

BA = tasma $cierna

50 = szerokos¢ T [mm]

1000 = dtugos¢ L [mm]

A = ziarno Scierne: korund A
60 = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

Materiaty scierne na podtozu elastycznym

Tasmy Scierne dtugie

Przyktadowe zastosowania

Stopniowy szlif precyzyjny duzych po-
wierzchni.

Nadawanie struktury.

Uzyskiwanie jednolitych efektéw optycznych
na duzych powierzchniach.

Zalecenia dot. uzycia

Zastosowanie oleju szlifierskiego odpowiednie-
go do danego materiatu moze znacznie zwiek-
szy¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzi sciernych
na podtozu elastycznym. Wiecej informacji

na temat oleju szlifierskiego oraz danych dot.
zamdwienia znajda Pafstwo na stronie 110.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa

Nalezy przestrzegac¢ wskazdwek niemieckiej
organizacji VDS dot. bezpiecznego uzytkowa-
nia tasm sciernych. Zalecenia te sg dostepne
na stronie internetowej www.pferd.com.

= chroni¢ stuch!
@ = nieodporny na wode!

Tasmy scierne dtugie
wykonanie korund A

Wielkos¢ ziarna TxL
40 60 80 120 [mm] @
EAN 4007220
. 621059 621066 621073 50x1.000 10 580
585917 585924 585931 585948 100x1.000 10  1.000
585771 585788 585795 585801 50x2.000 10  1.100
585832 585849 585856 585863 75x2.000 10  2.000
585955 585962 585979 : 150x2.000 10  4.000
585870 585887 585894 585900 75x2.500 10  2.800
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Materiaty scierne na podtozu elastycznym

Tasmy Scierne dtugie

Tasmy Scierne ditugie
wykonanie Z-FORTE

Symbol

zamoéwieniowy 36
BA 50/1600 Z ... FORTE 621110
BA 75/2000 Z ... FORTE 620175
BA 75/2500 Z ... FORTE 620458

Tasmy scierne dtugie
wykonanie korund cyrkonowy Z,
bardzo sztywne

Symbol
zamowieniowy

24

BA 100/1000 Z =
BA 50/2000 Z 621219
BA 75/2000 Z 600511
BA 150/2000 Z =
BA 75/2250 Z =
BA 75/2500 Z =
BA 150/2500 Z =

36

621233
586358
600641
586402
621141

Bardzo chtodny szlif oraz duza zywotnosc.
Bardzo dobre wtasciwosci przy obrébce cien-
kosciennych elementéw i stali podatnych na
pekniecia oraz przy stopach tytanu.

Ziarno scierne: korund cyrkonowy
Z-FORTE

Wielkos¢ ziarna

40 50 60
EAN 4007220
= 621127 621134
620243 620281 620311
620502 620533 =

Bardzo dobre wtasciwosci scierne, duza ilos¢
zdzieranego materiatu.

Nadaja sie od obrobki stali, stali nierdzewnych,
metali niezelaznych oraz zeliwa szarego.

Tasmy $cierne dtugie sa zgodne z ISO 2976.

Ziarno $cierne: korund cyrkonowy Z

Wielkos¢ ziarna

40 60 80
EAN 4007220
586457 586464 586471
586327 586334 586341
586365 586372 586389
586488 586495 586501
613191 613214 -
586419 586426 586433

PFERD

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220620243
BA 75/2000 Z 40 FORTE

Objasnienie zaméwienia:

BA = tasma $cierna
75 = szerokos¢ T [mm]
2000 = dtugosc L [mm]
z = ziarno scierne — korund
cyrkonowy Z
40 = wielkos¢ ziarna
Nalezy podac wielkos¢ ziarna.
FORTE = spoiwo
TxL
80 tmml. =)
621158 50x 1.600 10 1.200
620335 75x2.000 10 2.200
- 75x2.500 10 3.100

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220586457
BA 100/1000 Z 40

Objasnienie zamoéwienia:

BA = tasma $cierna
100 = szerokos¢ T [mm]
1000 = dtugos¢ L [mm]

z = ziarno Scierne — korund
cyrkonowy Z

40 = wielkos¢ ziarna
Nalezy poda¢ wielko$¢ ziarna.
TxL

120 [mm] =5
621042 100x 1.000 10  1.500
619353 50 x2.000 10  1.500
586396 75x2.000 10 2.500
600672 150 x 2.000 10  5.000
- 75x2.250 10 2.200

- 75x2.500 10  2.800

- 150 x 2.500 10  6.600
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PFERD oferuje dwa wykonania arkuszy na
podtozu z ptétna. Moga byc¢ rozerwane na
wymagany wymiar. Odpowiadaja normie
ISO 21948.

Arkusz ptétna brazowy:

Odpowiedni do uniwersalnego zastosowania
przy bardzo duzych wymaganiach stawianym
obrobce stali stopowych i niestopowych oraz
metali niezelaznych.

Zalety:

M Bardzo elastyczne ptétno.

M Bardzo mocno osadzone scierniwo.
1 Bardzo dobre wtasciwosci scierne.
1 Odporne na oleje i nafte.

Symbol Wielkos¢ ziarna
zaméwieniowy 40 60 80 100 120 150
EAN 4007220
BG braun* 230x280 A 587393 587409 587416 587423 587430 587447
BG blau** 230x280 A 587270 587287 587294 587300 587317 587324
Symbol Wielkos¢ ziarna
zaméwieniowy 240 280 320 400 444
EAN 4007220
BG braun* 230x280 A 587478 587485 587492 587515 587522
BG blau** 230x280 A 587355 - - - -

* praun = brgzowe ** blau = niebieskie

PFERD oferuje dwa wykonania arkuszy na
podtozu papierowym. Odpowiadajg normie
ISO 21948.

Arkusze papieru wodoodpornego,
Wykonanie SiC:

Ziarno Scierne SiC do obroébki lakieru oraz
szkta Szczegolnie do prac szlifierskich na
mokro.

Zalety:

I Bardzo elastyczny, lekki papier.

M Bardzo mocno osadzone scierniwo.
W Szeroka gama granulacji.

M Do szlifu na mokro i na sucho.

Materiaty scierne na podtozu elastycznym

Arkusz ptétna niebieski:

Korzystna cenowo alternatywa do uniwer-
salnego zastosowania na lakierowanych
powierzchniach z drewna i metalu.

Zalety:

M Mocne ptétno.

M Mocno osadzone scierniwo.
1 Dobre wtasciwosci scierne.

Wskazowki dot. zamoéwienia arkuszy
niebieskich:

Granulacje A 40, 60 oraz 80 dostarczane sa w
opakowaniach po 50 sztuk.

Zalety:
M Mocny papier.
1 Dobre wtasciwosci Scierne.

Wskazéwka dot. zaméwienia arkuszy:
Granulacje 40, 60 oraz 80 dostarczane sa w
opakowaniach po 50 sztuk.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220587546
BP W 230 x 280 C 100

Objasnienie zamdéwienia:

BP = arkusze papieru $ciernego
W = wodoodporny
230 = szerokos¢ T mm

Arkusze

Arkusze ptétna brazowe
Arkusze ptétna niebieskie

BG braun*

TxL
180 220 [mm] @
587454 | 587461 230x280 50 1.950
587331 | 587348 230x280 100 2.650
TxL
999 mm] =)
587539  230x280 50  1.300
- 230x280 100 2.400

Arkusze papieru wodoodpornego (BP W)
Arkusze papieru (BP)

BP

] ] 280 = dtugos¢ L mm
Arkusz papieru, wykonanie korund A: C = rodzaj ziarna - weglik krzemu
Korzystna cenowo alternatywa do do uni- (SiC)
wersalnego zastosowania na lakierowanych 100 = wielkoé¢ ziarna
powierzchniach z drewna i metalu. Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.
Symbol Wielkos¢ ziarna TxL
zaméwieniowy 40 60 80 100 120 150 180 220 il e=)
EAN 4007220
BP W 230x280 C - - - 587546 588222 588239 588246 588253 230x280 50 1.200
BP 230x280 A 622520 622544 622551 622568 622575 622582 622476 622483 230x280 100 2.100
Symbol Wielkos¢ ziarna TxL
zaméwieniowy 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 [mm] =)
EAN 4007220
BP W 230x280 C 588260 588277 588284 588291 588307 588314 588321 588338 588345 588352 230x280 50 1.200
BP 230x280 A 622490 622506 - - 622513 - - - - - 230x280 100 2.100
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Materiaty scierne na podtozu elastycznym

Bloczki scierne

Poduszki scierne POLIVLIES®

Symbol

zamowieniowy 80 bardzo
grube

PVSK 150 A 294611

PVSK 150 C -

Bloczki Scierne
wykonanie diamentowe

Symbol
zamowieniowy 251
HP 5590 DIA 804568

100 grube

294628

Zastosowanie reczne do lekkich prac szlifier-
skich, odgratowujacych oraz czyszczacych na
metalach, tworzywach sztucznych (réwniez
wzmacnianych), stalach nierdzewnych oraz
kwasoodpornych, aluminium, lakierach, ma-
sach szpachlowych.

Dzieki elastycznosci poduszek sciernych
POLIVLIES® mozna obrabiac¢ kontury oraz
miejsca trudnodostepne.

Ziarno scierne:

A = Korund
C = Weglik krzemu

Wielkos¢ ziarna

180 srednie 280 drobne
EAN 4007220
294635 294642

Znakomite do zadan obrébczych na war-
stwach chromowanych i tytanizowanych. Od-
powiednie takze do obrébki powtok ceramicz-
nych w zakresie budowy napedéw i turbin.
Takze przy obrobce tworzyw sztucznych
wzmacnianych wiéknem szklanym i widknem
weglowym (GFK/CFK).

Ziarno scierne: diament

D 251 (zielony) =P 60
D 126 (czarny) =P 120
D 76 (czerwony) =P200

P = Wielkos¢ ziarna wg ISO 6344.

Wskazoéwki dot. uzycia:

M Bloczki scierne do zastosowania w szlifie na
mokro i na sucho.

M Pracowac z umiarkowana sita nacisku.

Wielkosc ziarna

126 76
EAN 4007220
804575 804582

PFERD

S

Wskazéwki dot. uzycia:
Mozliwy szlif mokry lub suchy.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220294642
PVSK 150 A 280 drobne

Objasnienie zamowienia:

PVSK = poduszki $cierne POLIVLIES®
230 = szerokos¢ T mm
A = ziarno $cierne korund A

280 drobne = wielkos¢ ziarna

TxL
400 bardzo [mm] p—
drobne @
- 154 x 224 10 650
294659 154 x 224 10 250

Symbol zamoéwieniowy:

Wielkosci ziaren podane sg w um.

Wiecej informacji na temat diamentowych
narzedzi $ciernych znajda Panstwo w katalo-
gu 205.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220804568
HP 5590 DIA 251

Objasnienie zaméwienia:

HP = bloczki scierne

150 = szerokos¢ B [mm]

90 = dtugos¢ L [mm]

A = ziarno scierne diament
251 = wielkos¢ ziarna w um

Nalezy podac wielkosci ziarna.

BxL
i =)
55 x 90 1 50
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Materiaty scierne na podtozu elastycznym
Rolki scierne

Program dostawczy PFERD w zakresie rolek Przykiadowe zastosowania
materiatéw $ciernych sktada sie z réznych:
szerokogci rolek, Szlif reczny w miejscach trudnodostepnych.
wielkogci ziaren, Szlifowanie nieregularnych ksztattow,
podtozy. wypuktosci oraz wklestosci na rurach.
Wygtadzanie elementdw toczonych.
Objasnienie skrotow: Zastosowanie w warsztatach
T = szerokos¢ rolki mm mechanicznych.

L = dtugos¢ rolki mm

Zalecenia dot. uzycia

Zalety . _ o
_ B W miejscu pracy nalezy odcinac potrzebne
Duza elastycznosc. kawatki materiatu sciernego.
Duza odpornos¢ na zerwanie. W celu wygodnego, przejrzystego sktado-
Mocno osadzone scierniwo. wania zaleca sie uzycie odpowiednich
uchwytéw do rolek.
Nadaja sie do szlifu recznego metali i Przyktad zamowienia: L. ,
materiatéw wszelkiego rodzaju. EAN 4007220587553 R°"':' sqermle(/Plotr;oA
SBR 25 A 60 wykonanie korun
SBR 25, SBR 40, SBR 50 odpowiadaja Obiaénieni P
ksztattowi B, 15O 3366. P
SBR 100 odpowiada ksztattowi A, 1SO 3366. = rolki piotna sciernego
25 = szerokos¢ [mm]
A = ziarno $cierne korund A
60 = wielkosc ziarna
Nalezy podac wielko$¢ ziarna.
Symbol Wielkos¢ ziarna TxL Otw.
zaméwieniowy 40 50 60 80 100 120 150 [mm] o =
[mm]
EAN 4007220
SBR 25 A - - 587553 587560 587577 587584 587591 25 x 50.000 26 1 890
SBR38 A 602010 602027 602034 602041 602058 602065 602072 38 x 25.000 26 1 840
SBR 40 A 587645 - 587652 587669 587676 587683 587690 40 x 50.000 26 1 1.600
SBR 50 A 587744 - 587751 587768 587775 587782 587799 50 x 50.000 26 1 1.800
SBR 100 A 587843 - 587850 588864 587874 587881 587973 100 x 50.000 75 1 3.900
Symbol Wielkos¢ ziarna TxL Otw.
zaméwieniowy 180 220 240 320 400 600 800 [mm] o =
EAN 4007220
SBR 25 A 587607 = 587614 587621 587638 607237 607244 25 x 50.000 26 1 890
SBR38 A 602089 602096 602102 602119 602126 - - 38 x 25.000 26 1 840
SBR 40 A 587706 622612 587713 587720 587737 = - 40 x 50.000 26 1 1.600
SBR 50 A 587805 621981 587812 587829 587836 607251 - 50 x 50.000 26 1 1.800
SBR 100 A 587980 - 587997 588000 588017 - - 100 x 50.000 75 1 3.900

204 1 M



_ _ PFERD
Materiaty scierne na podtozu elastycznym - t&

Rolki scierne

BN U Nadaja sie do szlifu recznego na drewnie, Przyktad zamoéwienia:
. metalach oraz lakierach. EAN 4007220667781

wykonanie korund A SBR-P 115 A 60
Objasnienie zaméwienia:
SBR = rolki ptétna sciernego
P = papier
95 = szerokos¢ T [mm]
A = ziarno $cierne: korund A
60 = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna TxL Otw. o

zaméwieniowy 40 60 80 100 120 150 [mm]  [mm] @
EAN 4007220

SBR-P 115 A 667774 667781 622858 | 622865 667798 667804  115x25000 75 1  1.600

Rolki wtékniny Sciernej

S . Nadaja sie do obrébki metali, tworzyw sztucz- Przyktad zamoéwienia:
Rolki wiokniny sciernej nych, lakieru, masy szpachlowej. EAN 4007220622711
wykonanie korund A Odporne na wode, olej i nafte. Do lekkich prac ~ VBR 100 A 100
cayszczacych i odgratowujacych. Objasnienie zaméwienia:

VBR = rolka wtékniny $ciernej
100 = szeroko$¢ T [mm]
A = ziarno $cierne korund A
100 = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna TxL

zaméwieniowy 100 180 280 [mm] @
EAN 4007220

VBR 100 A 622711 622728 622735 100 x 10.000 1 680

Trzpienie mocujace

Do przechowywania oraz do wygodnego od-
rywania rolki na dowolna dtugos¢ oferujemy 2
rozne uchwyty:

Uchwyty do rolek oszczednosciowych
SRH 1i SRH 5

Uchwyt do rolek oszczednosciowych
SRH 1 (pusty)

Do rolek oszczednosciowych o szerokosci 25,
38, 40 lub 50 mm.

Uchwyt do rolek oszczednosciowych

SRH 5 (pusty)

Do rolek oszczednosciowych o szerokosci 25,
38, 40 lub 50 mm. Mozliwe s3 rézne taczenia
szerokosci rolek np. 5 x 50 mm lub

5 x40 mm.

Oba uchwyty nadaja sie do montazu na

scianie.
Symbol EAN Liczba rolek Pasuje do szerokosci Pasuje do —
zamoéwieniowy 4007220 rolek rolek -o @ 5l
[mm]
SRH 1 297551 1 25/38/40/50 380 1 690
SRH 5 297568 patrz wyzej 25/38/40/50 260 1 700
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Wykroje $cierne mocowane na rzep w wyko-
naniu korund A sg odpowiednie do uniwer-
salnego zastosowania przy obrébce metalu
metalu, drewna, lakieru.

Zalety:
Dobre wiasciwosci scierne.
Duza zywotnos¢ narzedzia.

Materiaty scierne na podtozu elastycznym

Wykroje scierne - mocowanie na rzep

Wykroje $cierne - mocowanie na rzep nadaja
sie do szlifowania duzych powierzchni przy
uzyciu szlifierek mimosrodkowych.

Program narzedzi firmy PFERD jest dostosowa-
ny do maszyn wystepujacych na rynku.

Zalety

Duza elastycznosc.
Szybka zmiana narzedzia.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220599211
KSS 1258 LA 40

Objasnienie zaméwienia:

KSS = wykroje $cierne
125 =g zewnetrzna D, [mm]
8L = 8 otwordow (OL = bez otwordow)

A = ziarno Scierne: korund A

Wykroje $cierne na rzep z otworami wykonane

sg zgodnie z ISO 21951 ksztatt A.

@ 115 8L: 8 otworéw @ 10 mm,
Rozstaw otworow 65 mm
ISO 21951

@ 125 8L: 8 otworéw @ 10 mm,
Rozstaw otworow 65 mm
ISO 21951

@ 150 8L: 8 otworéw @ 10 mm,
Rozstaw otworow 65 mm
ISO 21951

@ 150 6L: 6 otworéw @ 10 mm,
Rozstaw otworow 80 mm
ISO 21951

Wykroje $cierne - mocowanie na rzep
Wykonanie Korund A

Przyktady zastosowan: 40 = wielkosc ziarna
Usuwanie lakieru. Nalezy podac wielkos¢ ziarna.
Szlif wykonczeniowy przed lakierowaniem.

Szlif wykonczeniowy powierzchni drewnianych.

Symbol Wielkos¢ ziarna D,
ZITEE | 60 80 100 120 150 180 240 320 400 [mml =) F
EAN 4007220
KSS1T150LA 599167 599174 599181 599198 = = = - - - 115 25 230
KSS1250LA 599273 599297 599303 599310 599426 599327 = = = = 125 25 245
KSS 150 O L A 599341 599358 599365 599372 599389 599396 599402 599419 = = 150 25 310
KSS1158LA 599211 599228 599235 599242 599259 599266 - - - - 115 25 210
KSS 1258 LA 588024 588031 588048 588055 588062 588079 588086 588093 588109 588116 125 25 220
KSS 150 8 L A 599105 599112 599129 599136 599143 599150 = = = = 150 25 340
KSS 1506 L A 588123 588130 588147 588154 588161 588178 588185 588192 588208 588215 150 25 290

Znakomite do zadan obrébczych na war-
stwach chromowanych i tytanizowanych.
Odpowiednie takze do obrobki powtok cera-
micznych w zakresie produkcji napedoéw i tur-
bin. Takze przy obrébce tworzyw sztucznych
wzmacnianych wtéknem szklanym i wiéknem
weglowym (GFK/CFK).

Ziarno scierne: diament

D 251 (zielone) =P60
D 126 (czarne) =P 120
D 76 (czerwone) =P 200

P = Wielkos¢ ziarna zgodna z ISO 6344.

Wskazéwka dot. zamoéwienia:

Wielkosci ziarna podane sg w pm.

Wiecej informadji na temat diamentowych
narzedzi $ciernych znajda Panstwo w katalogu
205.

Przyktadowe zastosowania:
Usuwanie ceramicznych powtok przy
produkgji turbin.

Szlifowanie topat z GFK w zakresie
elektrowniach wiatrowych.

Precyzyjna obrobka elementow GFK w
celu przygotowania powierzchni pod
lakierowanie.

Wskazéwki dot. uzycia:
Wykroje $cierne-mocowanie na rzep moga
by¢ stosowane w szlifie na mokro i na
sucho.

Wykroje $cierne - mocowanie na rzep
wykonanie diamentowe

Symbol Wielkos¢ ziarna D,
zamoéwieniowy 251 126 76 [mm] @
EAN 4007220
KSS 115 8 L DIA 804476 804483 804490 115 1 25
KSS 125 8 L DIA 804506 804513 804520 125 1 30
KSS 150 6 L DIA 804537 804544 804551 150 1 80
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Opaski scierne, korpusy nosne opasek sciernych

Informacje ogélne

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

= nosi¢ okulary ochronne!

_ pracowac w rekawicach
ochronnych!

= chroni¢ stuch!

_ przestrzegac wskazowek dot.
bezpieczenstwal

Predkosc¢ skrawania
Opaski $cierne

Na diagramie sg przedstawione predkosci
skrawania niebieskimi liniami. Odpowiadajaca
$rednicy narzedzia pionowa linia styka sie z
podang predkoscig skrawania. Stamtad w kie-
runku poziomym odczytujemy z lewej strony
obroty dla opasek sciernych w [min-'].

Przyktad:

KSB 4530 A 60

Predkos¢ skrawania 20-30 m/s
Liczba obrotéw: 8.500-12.500 min"'

Firma PFERD oferuje rézne wykonania opasek.
Roznig sie one ksztattem, wymiarami, scierni-
wem, wielkoscia ziaren i wielko$cig opakowan.
Opaski scierne odpowiadaja normie 1ISO 2421,
wprowadzone zostaty pod nazwa ,, opaski
cylindryczne”.

PFERD oferuje cylindryczne i stozkowe kor-
pusy nosne opasek sciernych. Korpusy nosne
opasek $ciernych stuza do pracy z opaskami
Sciernymi i sa zgodne z ISO 15637-1.

Budowa korpuséw zapewnia mocne trzymanie
opaski i bezpieczna prace.

Zalety

M Firma PFERD oferuje obszerny program
opasek $ciernych oraz korpuséw w réznych
wykonaniach.

W Dzieki nacieciom opaska przylega $cisle do
korpusu podczas pracy.

M Bardzo duza zywotnos¢, takze prz duzych
obciazeniach.

M Bardzo dobre zdzieranie materiatu i duza
agresywnosc¢ scierniwa.

Przyktadowe zastosowania

M Obrobka spawow.

W Szlif precyzyjny przy produkgji aparatury i
zbiornikéw.

M Obrobka wtérna, prace montazowe,
remonty.

M Obrobka krawedzi oraz konturéw przy
produkcji napedow.

PFERD

S

Zalecenia dot. uzycia

% Opaski $cierne montuje sie poprzez obrét
W prawo.

I tatwa zmiana narzedzi, réwniez, gdy korpus
jest zamontowany na maszynie.

M Warunkiem pewnej pracy jest zachowanie
minimalnych obrotow.

M Najlepsza wydajnos¢ przy predkosci obwo-
dowej 20-30 m/s.

M Dodanie oleju szlifierskiego moze znacznie
poprawic¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzia.
Wiecej informacji oraz wskazoéwki dot. za-
mowienia znajda Panstwo na stronie 110.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

M Maks. dopuszczalna predkos¢ wynosi
30 mf/s.

1 Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie wolno
przekracza¢ podanej maks. liczby obrotéw.

M Opaski $cierne nie moga wystawac ponad
korpus nosny.

M Nalezy przestrzegac wskazdwek niemiec-
kiej organizacji VDS dot. bezpiecznego
uzytkowania tasm sciernych. Zalecenia te sg
dostepne na stronie internetowej
www.pferd.com.
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Opaski scierne, korpusy nosne opasek sciernych
Opaski scierne KSB

Wykonanie korund A - uniwersalne zastoso- Przyktad zaméwienia: L. .
wanie na roznych materiatach. EAN 4007220149461 Rpaskisdennadsonakonaniaynate

KSB 4530 A 40 H—TH
Ziarno scierne: Korund A L P

Objasnienie zamdéwienia:

KSB = mate opakowanie opasek Scier-

nych

4530 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]

A = rodzaj ziarna korund

40 = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT Zalecane
e 40 50 60 80 150 240 Nz Sbroty )
EAN 4007220

KSB 0410 A - - - - 148860 - 4x10 30.000 - 55.000 25 25
KSB 0610 A - - - - 148884 - 6x 10 30.000 - 55.000 25 25
KSB 0810 A - - - - 148907 - 8x 10 30.000 - 55.000 25 25
KSB 1010 A - - - 148921 148938 - 10 x 10 30.000 - 44.000 25 25
KSB 1020 A - - - 148952 148969 148976 10x20 30.000 - 44.000 25 25
KSB 1310 A - - - 148983 148990 - 13x 10 30.000 - 44.000 25 25
KSB 1325 A - - - 149010 149027 - 13 x25 30.000 - 44.000 25 50
KSB 1510 A - - 149041 149058 149065 - 15x 10 26.000 - 36.000 25 25
KSB 1530 A - 149089 149096 149102 149119 149126 15x30 26.000-36.000 25 50
KSB 1925 A - - 149133 149140 149157 149164 19x25 20.000-30.000 25 50
KSB 2220 A - 149171 149188 149195 149201 - 22 x20 18.000-26.000 25 100
KSB 2525 A - - 149225 149232 149249 - 25x25 16.000-22.900 25 100
KSB 3020 A 149263 - 149270 149287 149294 - 30x20 13.000-19.100 25 100
KSB 3030 A 149324 149317 149331 149348 149355 - 30x30 13.000-19.100 25 125
KSB 3825 A 149379 - 149386 149393 149409 - 38x25 10.000-15.900 25 125
KSB 4530 A 149461 149454 149478 149485 149492 - 45x30 8500-12.700 10 100
KSB 5125 A 149515 - 149522 149539 149546 - 51x25 7.500-11.200 10 100
KSB 6030 A 149577 149560 149584 149591 149607 - 60 x 30 6.500-9.500 10 120
KSB 7530 A 149614 - 149621 149638 149645 - 75 x 30 5.000-7.600 10 140

Znakomite do zadan obrébczy_ch na war- Ziarno scierne: diament Gl e e

stwach chromowanych i tytanizowanych. Od- D 251 (zielone) =P 60

powiednie takze do obrobki powtok ceramicz- D 126 (czarne) =P 120

nych w zakresie budowy napeddw i turbin. D 76 (czerwone) =P 200

Takze przy obrébce tworzyw sztucznych P = Wielkos¢ ziarna wg ISO 6344.

wzmacnianych wioknem szklanym i wtoknem - L.

weglowym (GFK/CFK). Wskazéwki dot. uzycia:

Opaski Scierne moga by¢ stosowane z sub-
stancja chtodzaca (np. woda).

Przyktadowe zastosowania: , ! < )
Pracowac ze znacznie zmniejszong sita

Usuwanie warstw ceramicznych przy napra-

wie turbin. docisku.

Symbol zaméwieniowy:

Wielkosci ziaren podane sa w pym.

Wiecej informacji i wskazéwek dot. zamdwie-

nia na temat diamentowych narzedzi sciernych

znajda Panstwo w katalogu 205.
Symbol Wielkos¢ ziarna DxT Zalecane
zamowieniowy 251 126 76 [mm] obroty )

[min-1] = &
EAN 4007220

KSB 1530 DIA 804346 804353 804360 15 x 30 12.500 1 23
KSB 2220 DIA 804377 804384 804391 22 x 20 9.000 1 23
KSB 3030 DIA 804407 804421 804438 30x30 6.500 1 26
KSB 4530 DIA 804445 804452 804469 45 x 30 4.500 1 29
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Opaski scierne, korpusy nosne opasek sciernych

Opaski scierne GSB

Wykonanie korund A - uniwersalne zastoso-
wanie na metalach i innych materiatach. Od
szlifu precyzyjnego po bardzo precyzyjny.
Dostepne w ksztatcie walcowym i stozkowym.

Opaski scierne A - opakowanie duze

e

-~

Ziarno scierne: korund A

Symbol Wielkos¢ ziarna
zamowieniowy 40 50 60 80 150 240
EAN 4007220
Ksztatt walcowy
GSB 0410 A - - - - 147610 -
GSB 0610 A - - - - 147634 -
GSB 0810 A - - - - 147658 -
GSB 1010 A - - - 147672 147689 -
GSB 1020 A - - = 147702 147719 147726
GSB 1310 A - - - 147733 147740 -
GSB 1325 A - - - 147764 147771 -
GSB 1510 A - - 147795 147801 147818 -
GSB 1530 A - 147832 147849 147856 147863 147870
GSB 1925 A - - 147931 147948 147955 -
GSB 2220 A - 147979 147986 147993 148006 148013
GSB 2525 A - - 148075 148082 148099 -
GSB 3020 A 148112 - 148129 148136 148143 -
GSB 3030 A 148174 148167 148181 148198 148204 148211
GSB 3825 A 148280 - 148297 148303 148310 -
GSB 4530 A 148372 148365 148389 148396 148402 148419
GSB 5125 A 148488 - 148495 148501 148518 -
GSB 6030 A 148549 148532 148556 148563 148570 -
GSB 7530 A 148648 - 148655 148662 148679 -
GSB 10040 A 148686 - 148693 148709 148716 -
Ksztatt stozkowy
GSB 201463 A 148723 - 148730 148747 148754 148761
GSB 292230 A 148778 - 148785 148792 148808 -
GSB 362260 A 148822 - 148839 148846 148853 -

Wykonanie Z - korund cyrkonowy - do zgrub-
nych prac szlifierskich.

Opaski scierne Z - opakowanie duze

- -

Agresywne wiasciwosci scierne korundu cyr-
konowego uwidaczniaja sie przy zwiekszonym
nacisku oraz na krawedziach i powoduja nad-
zwyczaj duze zdzieranie materiatu, szczegodlnie
przy duzych granulacjach.

Ziarno scierne: Korund cyrkonowy Z

Symbol Wielkos¢ ziarna

zamoéwieniowy 40 50 60 80
EAN 4007220

GSB 13257 - 804827 804872 804889

GSB 19257 804896 804902 804940 804957

GSB 25257 805022 805077 805084 805091

GSB 3030 Z 805145 805152 805176 805183

GSB 3825 Z 805190 - 805206 -

GSB 4530 Z 805664 805671 805725 805732

GSB 51257 803943 - 803950 803967

PFERD

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220148372
GSB 4530 A 40

Objasnienie zamdéwienia:

GSB = opaski Scierne - duze opakowanie
4530 =g zewnetrzna D x szer. T [mm]
A = rodzaj ziarna: korund A
40 = wielkos¢ ziarna
Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.
DxJxT Zalecane
mm obrot —
fmm! [min");
4x10 30.000-55.000 100 36
6x 10 30.000 - 55.000 100 41
8x 10 30.000 - 55.000 100 41
10x 10 30.000 - 44.000 100 80
10x20 30.000 - 44.000 100 164
13x 10 30.000 - 44.000 100 90
13x25 30.000 - 44.000 100 209
15x 10 26.000 - 36.000 100 100
15x 30 26.000 - 36.000 100 261
19x 25 20.000-30.000 100 276
22 x20 18.000-26.000 100 291
25x25 16.000-22.900 100 446
30x20 13.000-19.100 100 446
30x30 13.000-19.100 100 546
38 x25 10.000-15.900 100 700
45x30 8.500-12.700 100 910
51x25 7.500-11.200 100 860
60x30  6.500-9.500 100 1.290
75 x 30 5.000-7.600 100 1.520
100x40  4.000-5.700 50 1.490
20x 14 x 63 19.000 - 26.000 100 511
29x22x30 13.000-19.100 100 431
36x22x60 10.000-15.900 100 946

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220805664
GSB 45307 40

Objasnienie zaméwienia:

KSB = opaski $cierne - mate opakowanie
4530 = g wewnetrzna D x szer. T [mm]
z = rodzaj ziarna korund cyrkonowy
40 = wielkosc ziarna
Nalezy podac wielko$¢ ziarna.
DxT Zalecane
[mm] obroty —)
[min-] = &

13x25 30.000 - 44.000 100 220
19x25 20.000 - 30.000 100 290
25x25 16.000-22.900 100 480
30x30 13.000-19.100 100 570
38x25 10.000- 15.900 100 750
45 x 30 8.500 - 12.700 100 950
51x 25 7.500-11.200 100 900
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PFERD

Wykonanie Z-COOL odznacza sie szczegdlnie
chtodnym szlifem, nie zapycha sie i znajdu-
je zastosowanie gtéwnie przy obrébce stali
nierdzewnych.

Dobra wydajnos¢ szlifowania, duza zywotnos¢.

Ziarno $cierne: korund cyrkonowy Z-COOL

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220148426
GSB 4530 Z-COOL 36

Objasnienie zaméwienia:

GSB = opaski $cierne - opakowanie duze
4530 = @ wewnetrzna D x szer. T [mm]

z = rodzaj ziarna korund cyrkonowy
COOL = Spoiwo

39 = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac¢ wielkos$¢ ziarna.

Opaski scierne, korpusy nosne opasek sciernych

Opaski scierne GSB

Opaski scierne Z-COOL - opakowanie

-~ T

duze

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT Zalecane
zamowieniowy 36 50 80 150 [mm] obroty —)
[min] (o7
EAN 4007220
GSB 1530 Z-COOL - 147887 147894 147924 15x30 26.000 - 36.000 100 261
GSB 2220 Z-COOL - 148020 148037 148068 22 x 20 18.000 - 26.000 100 446
GSB 3030 Z-COOL 148228 148235 148242 148273 30x 30 13.000 - 19.100 100 546
GSB 4530 Z-COOL 148426 148433 148440 148471 45 x 30 8.500-12.700 100 910
GSB 6030 Z-COOL 148587 148594 148600 148631 60 x 30 6.500 - 9.500 100 1.290

Do agresywnego szlifu z duza iloscig zdziera-
nego materiatu na twardych, ciagliwych i Zle
przewodzacych ciepto materiatach.

Dodatki aktywujace szlifowanie powoduja wy-

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220772362
GSB 4530 CO-COOL 60

Objasnienie zamoéwienia:

Opaski scierne CO-COOL - opakowanie

-~ T

duze

raznie lepsze zdzieranie materiatu, zapobiegaja 25380 f opaski s’citeme -Dopakow?r[wie dijz'e
zapychaniu sie narzedzia i umozliwiaja chtodny =@ wewngtrzna b x szer. | imm
' co = ziarno $cierne: korund ceramiczny
szlif.
Cco
Ziarno scierne: korund ceramiczny cO0L =spowo -
60 = wielkos¢ ziarna
CO-COOL . L i
Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.
Symbol Wielkos¢ ziarna DxT Zalecane
zamowieniowy 36 60 80 120 [mm] obroty ) —
[minT]
EAN 4007220
GSB 1530 CO-COOL - 772195 772201 772218 15x30 26.000-36.000 100 261
GSB 2220 CO-COOL - 772225 772232 772249 22 x20 18.000-26.000 100 291
GSB 2525 CO-COOL - 772256 772263 772270 25x25 16.000-22.900 100 446
GSB 3030 CO-COOL 772287 772294 772317 772331 30x30 13.000-19.100 100 546
GSB 4530 CO-COOL 772355 772362 772393 772409 45 x 30 8.500-12.700 100 910
GSB 6030 CO-COOL 772416 772423 772430 772447 60 x 30 6.500-9.500 100 1.290




L _ PFERD
Opaski scierne, korpusy nosne opasek sciernych ; ﬁ,

Korpusy nosne opasek sciernych

Korpusy nosne oznaczone ,H" odznaczaja

sie wieksza twardoscia gumy i umozliwiaja Korpusy nosne opasek sciernych,

Korpusy nosne opasek sciernych

wiekszy nacisk podczas szlifowania. Sg mniej stozkowe
elastyczne i nadaja sie lepiej do szlifowania
krawedzi. T

Korpusy nosne - wykonanie normalne
= twardos¢ ok. 65 Shore A

Korpusy nosne - wykonanie specjalne ,H"
= twardos¢ ok. 80 Shore A

Wskazowki dot. uzycia:

Podane minimalne wartosci obrotéw nie
dotycza zastosowania diamentowych opasek
ciernych.

Symbol EAN DxJxT SxL Odpowiada Maks. Minimalne —
zaméwieniowy 4007220 [mm] [mm] ISO obroty obroty @ (57
[min-1] [min-1]

Ksztatt walcowy

GK 0410/3 146729 4x10 3x40 - 55.000 30.000 5 44
GK 0410/6 146712 4x10 6 x 40 - 55.000 30.000 5 89
GK 0610/3 146743 6x10 3x40 - 55.000 30.000 5 48
GK 0610/6 146736 6x10 6 x 40 - 55.000 30.000 5 93
GK 0810/3 146767 8x 10 3 x40 - 55.000 30.000 5 50
GK 0810/6 146750 8x 10 6 x 40 - 55.000 30.000 5 95
GK 1010/6 146774 10x 10 6 x 35 15637-1 44.000 30.000 5 50
GK 1020/6 146781 10 x 20 6 x 35 15637-1 44.000 30.000 5 60
GK 1310/6 146798 13x10 6 x 35 - 44.000 30.000 5 54
GK 1325/6 146804 13 x25 6 x 35 - 44.000 30.000 5 80
GK 1510/6 146811 15x 10 6 x 35 15637-1 36.000 26.000 5 60
GK 1530/6 146828 15 x 30 6 x 35 15637-1 36.000 26.000 5 100
GK 1925/6 146835 19 x 25 6 x 35 - 30.000 20.000 5 104
GK 2220/6 146842 22 x 20 6 x 35 15637-1 26.000 18.000 5 102
GK 2220/6 H 146859 22 x 20 6 x 35 15637-1 26.000 18.000 5 102
GK 2525/6 146866 25 x 25 6 x 35 - 22.900 16.000 5 130
GK 3020/6 146873 30 x 20 6 x 35 15637-1 19.100 13.000 5 138
GK 3030/6 146880 30 x 30 6 x 35 15637-1 19.100 13.000 5 187
GK 3030/6 H 146897 30x30 6 x 35 15637-1 19.100 13.000 5 187
GK 3825/6 146903 38 x 25 6 x 35 - 15.900 10.000 5 248
GK 4530/6 146927 45 x 30 6 x 35 15637-1 12.700 8.500 5 445
GK 4530/6 H 146934 45 x 30 6 x 35 15637-1 12.700 8.500 5 445
GK 5125/6 146941 51x25 6 x 35 - 11.200 7.500 5 470
GK 6030/6 146958 60 x 30 6 x 35 15637-1 9.500 6.500 5 670
GK 6030/8 146965 60 x 30 8 x 35 15637-1 9.500 6.500 5 770
GK 7530/8 146972 75 x 30 8 x 35 15637-1 7.600 5.000 5 1.025
GK 10040/8 146989 100 x 40 8 x 35 15637-1 5.700 4.000 5 2.250
Ksztatt stozkowy

GK 201463/6 147078 20x 14 x 63 6 x 37 - 26.000 19.000 5 190
GK 292230/6 147085 29 x 22 x 30 6 x 40 - 19.100 13.000 5 167
GK 362260/6 147092 36 x 22 x 60 6 x 40 - 15.900 10.000 5 370
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Narzedzia POLIROLL® oraz POLICO® sktadaja sie
z ziaren sciernych na elastycznym ptétnie zwi-
nietym spiralnie. Elastyczne ptétno umozliwia
duza wydajnos¢ szlifowania.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

= zatozy¢ maske antypytowa!

Predkosc pracy dla narzedzi
POLIROLL® oraz POLICO®

Na diagramie sa przedstawione predkosci
skrawania niebieskimi liniami. Odpowiadajaca
$rednicy narzedzia pionowa linia styka sie

z podana predkoscia skrawania. Nastepnie

w kierunku poziomym odczytujemy z lewej
strony obroty dla narzedzi POLIROLL® oraz
POLICO® w [min].

Przyktad:

PR 1225 A 80

Predkos$¢ skrawania: 8 m/s
Liczba obrotéw: 12.500 min!

= nosi¢ okulary ochronne!

Zwijki Scierne przylegaja pewnie do trzpieni
podczas pracy.

Firma PFERD oferuje 2 wykonania zwijek
ciernych: walcowe oraz stozkowe.

Zalety

M Narzedzia POLIROLL® oraz POLICO® nadaja
sie idealnie do obrobki miejsc trudnodo-
stepnych.

I Po zuzyciu zewnetrznej warstwy ptétna
Sciernego przy POLIROLL® odstaniaja sie
nowe, ostre ziarna.

I Bardzo dobre wiasciwosci Scierne.

I tatwa zmiana narzedzi.

Przyktadowe zastosowania

1 Odgratowywanie otworéw w miejscach
trudnodostepnych.

[ Obrébka spawéw pachwinowych.

M Odgratowywanie odlewow.

_ pracowac w rekawicach
ochronnych!

_ przestrzegac wskazowek dot.
bezpieczenstwa!

POLIROLL®, POLICO®

Informacje ogélne

Zalecenia dot. uzycia

M Pracowac czubkiem narzedzia, a nie cata
powierzchnia, aby nie uszkodzi¢ narzedzia
pod wptywem ciepta.

M Zwijki $cierne nakfadac klejong strona na
trzpien mocujacy.

M Dodanie oleju szlifierskiego moze znacznie
poprawic¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzi.
POLIROLL®. Wiecej informacji oraz wska-
zéwki dot. zamowienia znajda Panstwo na
stronie 110.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

M Maksymalna dopuszczalna predkos¢ obwo-
dowa wynosi 11 m/s.

M Podanych maksymalnych obrotéw nie wolno
przekraczac ze wzgledow bezpieczenstwa.

= chroni¢ stuch!

= nieodporny na wode!

25.000

23.000
22.000

21.000

20.000

19.000 \
18.000

17.000

16.000

15.000

n [min]

14.000
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PFERD

POLIROLL®, POLICO®
POLIROLL®-Zwijki scierne, POLICO®-Stozki scierne

Ziarno scierne: Korund A
POLIROLL®-Zwijki écierne, larno Scierne: Korund

POLICO®-Stozki scierne Przyktad zamoéwienia:
T EAN 4007220152393
: : ‘ PR 1225 A 80
Objasnienie zamdéwienia:
PR = POLIROLL®-zwijki $cierne cylin-
dryczne

1225 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]
A = rodzaj ziarna korund A

80 = wielkos¢ ziarna.

Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT  Zalecane Maks. Pasujace
mmowieriows s s [l oboy  obioy saplere £
EAN 4007220
Ksztatt walcowy (PR)
PR 0625 A - 152300 152317 6 x 25 20.000 25.000 BO 3-18-3,B0O 6-18-3 50 60
PR 0635 A - 152324 152331 6 x 35 20.000 25.000 BO 6-24-3 50 80
PR 0925 A - 152348 152355 9x25 15.000 23.000 BO 6-18-3 50 110
PR 0935 A - 152362 152379 9x35 15.000 23.000 BO 6-24-3 50 170
PR 1225 A 152386 152393 152409 12 x 25 12.000 17.000 BO 6-18-3 50 210
PR 1235 A 152416 152423 152430 12 x 35 12.000 17.000 BO 6-24-3 50 270
PR 1835 A 152447 152454 152461 18 x 35 8.000 12.000 BO 6-25-5 50 600
PR 1850 A 152478 152485 152492 18 x 50 8.000 12.000 BO 6-30-5 50 750
Ksztatt stozkowy (PRK)
PRK 1025 A - 152508 152515 10 x 25 15.000 23.000 BO 3-18-3,B0O 6-18-3 50 100
PRK 1225 A 152522 152539 152546 12 x 25 12.000 17.000 BO 6-18-3 50 140
PRK 1235 A 152553 152560 152577 12 x 35 12.000 17.000 BO 6-24-3 50 190
PRK 1535 A 152584 152591 152607 15x 35 10.000 15.000 BO 6-24-3 50 270
Stozki scierne POLICO® (PCO)
PCO 1050 A - 152614 152621 10 x 50 15.000 23.000 BO 6-50-8 50 170
PoLROLLY 2wk sme, e e
LT AL AL RS cych ciepto materiatach. PR 1225 CO-COOL 80

cooL

Dodatki aktywujace szlifowanie powodujg wy- Objasnienie zaméwienia:

— ®_ ikl éci in-
raznie lepsze zdzieranie materiatu, zapobiegaja PR - Zg/léljrgu zwijki scierne cylin
zapychaniu sie narzedzia i umozliwiaja chtodny _
s7lif. 1225 =g zevyngtrzna D xszer. T [mm]

A = rodzaj ziarna: korund ceramiczny
Ziarno $cierne: korund ceramiczny CO cooL = SCp%iWO
80 = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac wielko$¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT  Zalecane Maks. Pasujace
zamoéwieniowy 60 80 120 [mm] obroty obroty trzpienie —
[min] [min-1] mocujace @
EAN 4007220
PR 0625 CO-COOL 803264 803271 803288 6 x 25 20.000 25.000 BO 3-18-3,B0O 6-18-3 50 60
PR 0635 CO-COOL 803295 803301 803318 6 x 35 20.000 25.000 BO 6-24-3 50 80
PR 0925 CO-COOL 803325 803332 803349 9x 25 15.000 23.000 BO 6-18-3 50 110
PR 0935 CO-COOL 803356 803363 803370 9x35 15.000 23.000 BO 6-24-3 50 170
PR 1225 CO-COOL 803387 803394 803400 12 x 25 12.000 17.000 BO 6-18-3 50 210
PR 1235 CO-COOL 803424 803431 803448 12 x 35 12.000 17.000 BO 6-24-3 50 270
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PFERD
- POLIROLL®, POLICO®

ﬁ POLIROLL®-Zwijki scierne, POLICO®-Stozki scierne

Zestaw PFERD POLIROLL® zawiera najczesciej Zawartosc¢ PRS 151:
uzywane narzedzia. 150 zwijek $ciernych POLIROLL® z pasujacymi
trzpieniami mocujgcymi
po 20 szt. PR 0625, A80i A 150
po 20 szt. PR 0925, A80i A 150
po 20 szt. PR 1225, A80i A 150
po 10 szt. PRK 1025, A 80 i A 150
10 szt. PRK 1225, A 80

POLIROLL®-Zestaw narzedzi

Symbol EAN Wymiary —
zaméwieniowy 4007220 [mm] = (5]
PRS 151 335727 180 x 145 x 40 1 390

Uchwyty do narzedzi POLIROLL® i POLICO®

Trzpienie mocujace wielokrotnego uzytku dla Symbol zaméwieniowy:

narzedzi POLIROLL® i POLICO®. Wymiana na- Trzpier BO 6-50-8 — pasuje do PCO 1050.
rzedzia nastepuje bez koniecznosci demontazu Kat 5°.

tulei zaciskowej.

Uchwyty do narzedzi POLIROLL® i
POLICO®

Symbol EAN SxL Pasuje do @ i
zamowieniowy 4007220 [mm] ﬂ’
BO 3-18-3 152171 3x27 PR 0625, PRK 1025 1 8
BO 6-18-3 152188 6x 30 PR 0625, PR 0925, PR 1225, PRK 1025, PRK 1225 1 12
BO 6-24-3 152195 6 x 30 PR 0635, PR 0935, PR 1235, PRK 1235, PRK 1535 1 14
BO 6-25-5 152201 6 x 30 PR 1835 1 20
BO 6-30-5 152218 6 x 30 PR 1850 1 22
BO 6-50-8 152232 6 x 30 PCO 1050 1 22
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POLICAP®

Informacje ogélne

Kapturki scierne POLICAP® maja budowe
bezszwowa, moga pracowac cata powierzch-
nia. Pewne osadzenie kapturkéw na korpusach
jest zagwarantowane dzieki doktadnemu
ksztattowi.

Firma PFERD oferuje narzedzia POLICAP® w
roznych wykonaniach, ksztattach, rozmiarach i
z rézna wielkoscia $cierniwa.

Zalety

M Firma PFERD oferuje obszerny program
kapturkoéw sciernych oraz korpuséw do
kapturkow.

M Naciecia ufatwiaja rozciaganie sie materiatu
nosnego i poprzez to stabilne zamocowanie.

1 Specjalne procesy produkcyjne gwarantuja
wierno$¢ ksztattu oraz precyzyjna prace.

I tatwa zmiana narzedzi!

Przyktadowe zastosowania

1 Szlif dokfadny przy produkcji narzedzi oraz
form.

1 Obrobka miejsc trudnodostepnych oraz
otwordéw.

Wskazowki dot. bezpiecznego uzycia

) -
W = nosi¢ okulary ochronne!

Predkosc¢ skrawania
narzedzi POLICAP®

Na diagramie sa przedstawione predkosci
skrawania niebieskimi liniami. Odpowiadajaca
srednicy narzedzia pionowa linia styka sie z
podana predkoscia skrawania. Nastepnie w
kierunku poziomym odczytujemy z lewej stro-
ny obroty dla narzedzi POLICAP® w [min-].

_ przestrzegac wskazowek dot.
bezpieczenstwa!

Przyktad:

PC 10 A A 150

Predkos¢ skrawania: 10-20 m/s
Liczba obrotéw: 19.000-38.000 min-'

= chroni¢ stuch!

_ pracowac w rekawicach
ochronnych!

PFERD

S

Zalecenia dot. uzycia

1 Opaski $cierne montuje sie poprzez obrét
W prawo.

I tatwa zmiana narzedzi, réwniez, gdy korpus
jest zamontowany na maszynie.

M Warunkiem pewnej pracy i dobrej wydaj-
nosci jest zachowanie zalecanych obrotéow
10-20 m/s.

1 Dodanie oleju szlifierskiego moze znacznie
poprawic¢ zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzia
POLICAP®. Wiecej informacji oraz wska-
zéwki dot. zamowienia znajda Panstwo na
stronie 110.

M Za pomoca przedtuzek wrzecion trzpienie
mocujace opasek sciernych POLICAP® moga
pracowa¢ w miejscach trudnodostepnych
np. rurach i kanatach. Przedtuzki mocowane
sa w tulei zaciskowej napedu (pneumatycz-
nego/elektrycznego) lub w uchwycie watka
gietkiego. Alternatywa do drogich narzedzi
sciernych z dtugimi trzpieniami.

Uwaga! Przy pracy z przedtuzkami
nalezy przestrzegac¢ wskazéwek dot.
bezpieczenstwa.

Wiecej informacji na temat przedtuzek
wrzecion oraz dane dot. zamoéwienia znajda
Panstwo w katalogu 209.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

M Maks. predkos¢ obwodowa wynosi 25 m/s.
I Nie wolno przekracza¢ podanych obrotow
ze wzgledow bezpieczenstwa.

1000004 —
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80000

70,000 \\
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N

Ziarno scierne: Korund A

kolory w zaleznosci od wielkosci ziarna:
brazowy = ziarno 60 i 80

czarny = ziarno150

brunatny = ziarno 280

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220150788

PCO5AA80

Symbol

zaméwieniowy 60

PCOSAA -

PCO7AA 150818
PC10AA 150849
PC13AA 150870

PC16 AA 150900

Symbol EAN
zamoéwieniowy 4007220
PCT 0510 A/3 147139
PCT 0712 A/3 147146
PCT 1015 A/3 147153
PCT 1317 A/6 147221
PCT 1626 A/6 147238

PFERD oferuje wybor narzedzi w zestawach
POLICAP® do najczestszych zastosowan
obrébczych.
Zawartos¢ PCS 110 A:
M po 5 sztuk POLICAP®-kapturkéw Sciernych PC
(granulacja 60/150/280)
10A, 13 Aoraz 16 A
M po 10 sztuk POLICAP®-kapturkow Sciernych PC
(granulacja 60/150/280)
05Aoraz07 A

POLICAP®
POLICAP®- Korpusy nosne kapturkow sciernych

Objasnienie zamdéwienia:

Kapturki scierne ksztatt A

PC = POLICAP®-kapturki scierne
05 = @ wewnetrzna [mm]
A = ksztatt cylindryczny
A = rodzaj ziarna: korund A
80 = wielkos¢ ziarna
Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.
Wielkos¢ ziarna Zalecane
80 150 280 obroty =
el =
EAN 4007220
150788 150795 150801 40.000 50 20
- 150825 150832 30.000 50 29
- 150856 150863 20.000 50 65
- 150887 150894 16.000 50 70
- 150917 150924 12.000 50 130

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220147139
PCT 0510 A/3

Korpusy nosne kapturkéw sciernych
Ksztatt A L

Objasnienie zamdéwienia:

PCT = POLICAP®- korpusy nosne kaptur-
kow Sciernych

0510 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]

A = ksztatt cylindryczny

3 = @ trzpienia S [mm]

DxT SxL Maks.
[mm] [mm] obroty @
[min]
5x 10 3x27 95.000 5 14
7 x12 3x25 65.000 5 18
10x 15 3x24 45.000 5 24
13x17 6 x 39 35.000 5 72
16 x 26 6 x 39 30.000 5 102

Do tego pasuja: i
W po 1 sztuce POLICAP®-korpusy nogne POLICAP®-zestawy narzedzi ksztatt A

kapturkow $ciernych PCT 0510 A, 0712 A, - —
1015 A, 1317 Aoraz 1626 A

Symbol EAN Wymiary i
zamoéwieniowy 4007220 [mm] @
PCS 110 A 355404 180 x 145 x 40 1 250
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POLICAP®- Korpusy nosne kapturkow sciernych

Kapturki scierne ksztatt C

Symbol

zaméwieniowy 60
PCO5CA =
PC07CA 150962
PC10CA 150993
PC13CA 151020
PC16 CA 151051

Korpusy nosne kapturkéw sciernych
ksztatt C L

Symbol EAN
zamoéwieniowy 4007220
PCT 0511 C/3 147160
PCT 0713 C/3 147177
PCT 1015 C/3 147184
PCT 1317 C/6 147245
PCT 1626 C/6 147252

POLICAP® - zestaw ksztatt C

Symbol
zamoéwieniowy

PCS110C

PFERD

S

Ziarno scierne: Korund A Objasnienie zaméwienia:

PC = POLICAP® - kapturki $cierne
kolory w zaleznosci od wielkosci ziarna: 05 = @ wewnetrzna D [mm]
brazowy = ziarno 60 i 80 C = ksztatt walcowy
czarny  =ziarno150 A = rodzaj ziarna: korund A
brunatny = ziarno 280 80 = wielkos¢ ziarna
Przyklad zaméwienia: Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.
EAN 4007220150931
PC 05 CA 80
Wielkos¢ ziarna Zalecane
80 150 280 obroty =
oo (7
EAN 4007220
150931 150948 150955 40.000 50 20
- 150979 150986 30.000 50 29
- 151006 151013 20.000 50 65
- 151037 151044 16.000 50 70
- 151068 151075 12.000 50 130

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220147160
PCT 0511 C/3

Objasnienie zaméwienia:

PCT = POLICAP®- korpus nosny kaptur-
kow sciernych

0511 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]

@ = ksztatt walcowy zaokraglony

3 = @ trzpienia S [mm]

DxT SxL Maks.
[mm] [mm] obroty @
[min]
5x 11 3x26 95.000 5 14
7x13 3x24 65.000 5 18
10x 15 3x24 45.000 5 24
13x17 6 x 39 35.000 5 70
16 x 26 6 x 39 30.000 5 99

Do tego pasujace:

M po 1 sztuce POLICAP®-korpusy nosne
kapturkow sciernych PCT 0511 C, 0713 C,
1015 C, 1317 C oraz 1626 C

PFERD oferuje wybor narzedzi w zestawach
POLICAP® do najczetszych zastosowan obréob-
czych.

Zawartos¢ PCS 110 C:

M po 5 sztuk POLICAP®-kapturkow Sciernych PC
(granulacja 60/150/280)
10C, 13 Cund 16 C

M po 10 sztuk POLICAP®-kapturkow $ciernych PC
(granulacja 60/150/280)
05Coraz07 C

EAN Wymiary )
4007220 [mm] @
355411 180 x 145 x 40 1 250
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PFERD

N

Ziarno scierne: Korund A

kolory w zaleznosci od wielkosci ziarna:
brazowy = ziarno 60 i 80

czarny = ziarno 150

brunatny = ziarno 280

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220151082

PC05GA 80

Symbol

zamoéwieniowy 60

PCO5GA -

PCO7 GA 151112
PC10GA 151143
PC13GA 151174

PC16 GA 151204

Symbol EAN
zamoéwieniowy 4007220
PCT 0511 G/3 147191
PCT 0713 G/3 147207
PCT 1015 G/3 147214
PCT 1317 G/6 147269
PCT 1626 G/6 147276

PFERD oferuje wybor narzedzi w zestawach
POLICAP® do najczestszych zastosowan
obrébczych.

Zawartos¢ PCS 110 G:

M po 5 sztuk POLICAP®-kapturkéw sciernych PC
(granulacja 60/150/280)
10G, 13 0raz 16 G

M po 10 sztuk POLICAP®-kapturkow Sciernych PC
(granulacja 60/150/280)
05 Goraz 07 G

POLICAP®
POLICAP®- Korpusy nosne kapturkow sciernych

Objasnienie zamdéwienia:

Kapturki scierne ksztatt G

PC = POLICAP®-kapturki scierne
05 = @ wewnetrzna D [mm]
G = ksztatt ostrostozkowy
A = rodzaj ziarna: korund A
80 = wielkos¢ ziarna
Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.
Wielkos¢ ziarna Zalecane
80 150 280 obroty =
oo
EAN 4007220
151082 151099 151105 40.000 50 20
- 151129 151136 30.000 50 29
- 151150 151167 20.000 50 45
- 151181 151198 16.000 50 60
- 151211 151228 12.000 50 105

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220147207
PCT 0713 G/3

Korpusy nosne kapturkéw sciernych
ksztatt G 1 L

Objasnienie zaméwienia:

PCT = POLICAP® - korpus nosny kaptur-
kow Sciernych

0713 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]

G = ksztatt ostrostozkowy

3 = @ trzpienia S [mm]

DxT SxL Maks.
[mm] [mm] obroty @

[min]
5x 11 3x27 95.000 5 14
7x13 3x26 65.000 5 18
10x 15 3x26 45.000 5 22
13x17 6 x 41 35.000 5 68
16 x 26 6 x 41 30.000 5 95

Do tego pasujace:

M po 1 sztuce POLICAP®-korpuséw nosnych
kapturkoéw sciernych PCT 0511 G, 0713 G,
1015 G, 1317 Goraz 1626 G

POLICAP® - zestaw ksztatt G

Symbol EAN Wymiary P —
zamoéwieniowy 4007220 [mm] @
PCS 110G 355428 180 x 145 x 40 1 250
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POLICAP®- Korpusy nosne kapturkow sciernych

Kapturki scierne ksztatt L

Symbol
zamowieniowy

PCOSLA
PCT11LA
PC16LA
PC21LA

Korpusy nosne kapturkéw sciernych

ksztatt L T

Symbol
zamoéwieniowy

PCT 0515 /6
PCT 1125 /6
PCT 1632 L/6
PCT 2140 /6

151266
151297
151327

L

POLICAP® - zestaw PCS 650

Symbol
zamoéwieniowy

PCS 650

EAN

4007220

147283
147290
147306
147313

Ziarno scierne: Korund A

kolory w zaleznosci od wielkosci ziarna:
brazowy = ziarno 60 i 80

czarny  =ziarno150
brunatny = ziarno 280

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220151235
PCO5LA80
Wielkos¢ ziarna
80 150
EAN 4007220
151235 151242
- 151273
- 151303
- 151334
Przyktad zamoéwienia:
PCT 0515 /6
Objasnienie zaméwienia:
PCT = POLICAP®- korpus nosny kaptur-
koéw Sciernych
0515 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]
L = ksztatt walcowy
6 = @ trzpienia S [mm]
DxT SxL
[mm] [mm]
5x 15 6 x 40
11 x 25 6 x 40
16 x 32 6 x 40
21 x40 6 x 40

Zestaw PFERD POLICAP® zawiera najczesciej

uzywane narzedzia.

Zawartosc PCS 650:

Objasnienie zamoéwienia:

PC
05
L
A
80

280

151259
151280
151310
151341

ERD

PF

K

= POLICAP® - kapturki scierne
= g wewnetrzna D [mm]
= ksztatt stozkowy

= rodzaj ziarna: korund A

= wielkos¢ ziarna

Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.

Maks.
obroty
[min]
95.000
40.000
30.000
20.000

Zalecane

obroty
[min]

40.000
20.000
12.000

9.500

=

Ul U1 Ul Ul

Do tego pasujace:
I po 1 sztuce POLICAP®-korpuséw nosnych

M po 10 sztuk POLICAP®-kapturkéw sciernych PC

(granulacja 150/280)
16 Aoraz 16 G

I po 25 sztuk POLICAP®-kapturkéw sciernych PC

(granulacja 150/280)
10A, 13 A, 10 G ora

z13G

M po 50 sztuk POLICAP®-kapturkéw sciernych PC

(granulacja 150/280)
05 A, 07 A, 05 G ora

EAN
4007220

355435

z07 G

Wymiary
[mm]

332 x 235 x50

=

1

=

50
50
50
50

e—
4-’

27
91
145
255

48
79
106
155

kapturkéw sciernych PCT 0510 A, 0712 A,
1317 A, 1626 A, 0511 G, 0713 G, 1015 G,
1317 G oraz 1626 G

—
4-’

1.00

0
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@ POLICAP®
POLICAP®-Korpusy nosne opasek sciernych PCT
Ziarno scierne: Korund A Przyktad zamoéwienia: .,
Kolory w zaleznosci od wielkosci ziarna: EAN 4007220151471 Opaski scierne POLICAP®
PCH 2065 L A 60 : T .
brazowy = ziarno 60 L JT
Objasnienie zaméwienia:

czarny  =ziarno1 50

o PCH = opaski $cierne POLICAP®
brunatny = ziamo 280 2065 =@ wewnetrzna D x szer. T [mm]
L = ksztatt stozkowy
A = rodzaj ziarna: korund A
60 = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna Zalecane Pasujace
zamoéwieniowy 60 150 280 obroty trzpienie —
[min1] mocujace @
EAN 4007220
PCHO5LA 151358 151365 151372 12.000 PCT 0585 10 37
PCH11LA 151389 151396 - 12.000 PCT 1185 10 65
PCH16 LA 151419 151426 - 12.000 PCT 1685 10 84
PCH21LA 151440 151457 - 12.000 PCT 2185 10 110
PCH 2065 L A 151471 151488 151495 18.500 GK 201463 10 67
PCH 3665 L A 151532 151549 - 13.000 GK 362260 10 120
Przyktad zaméwienia: , L.
EAN 4007220147320 Korgusy nosne opasek sciernych POLI-
PCT 0585 L/6 o)

L

Objasnienie zamdéwienia:

PCT = POLICAP®- korpusy nosne opasek
Sciernych

0585 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]

L = ksztatt stozkowy

6 = @ trzpienia S [mm]
Symbol EAN DxT SxL Maks. —
zamowieniowy 4007220 [mm] [mm] obroty @

[min]

PCT 0585 /6 147320 8x 85 6 x 40 20.000 5 100
PCT 1185 /6 147337 13 x85 6 x 40 15.000 5 170
PCT 1685 L/6 147344 18 x 85 6x 40 13.000 5 250
PCT 2185 /6 147351 23 x 85 6 x 40 12.000 5 350

Korpusy nosne opasek sciernych

Przyktad zaméwienia:

Korpus nosny opasek sciernych
EAN 4007220147078
GK 201463/6 BCLICARRGIC) L
Objasnienie zamdéwienia:
GK = korpusy nosne opasek sciernych
POLICAP®
201463 =g zewnetrzna D x mniejsza @ J x
szer. T [mm]
6 = g trzpienia S [mm]
Symbol EAN DxJxT SxL Maks. Minimalne —
zamowieniowy 4007220 [mm] [mm] obroty obroty @
[min] [min-]
Ksztatt stozkowy
GK 201463/6 147078 20 x 14 x 63 6 x 37 26.000 19.000 5 190
GK 362260/6 147092 36 x 22 x 60 6 x 40 15.900 10.000 5 370
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Wachlarzowe narzedzia $cierne

Informacje ogélne

Listki z ziarnem $ciernym na podtozu ela-
stycznym sa utozone promieniscie wokét osi
narzedzia. Dzieki swej elastycznosci idealnie
przylegaja do obrabianej powierzchni. Ziarno
cierne jest wigzane spoiwem z zywic synte-
tycznych na podtozu elastycznym.

Sciernce wachlarzowe trzpieniowe PFERD
odpowiadajg normie ISO 3919.

Sciernice wachlarzowe sg dostarczane ze
standardowym trzpieniem o $rednicy 40 mm.
Mozliwe jest tez wykonanie narzedzi z gwin-
tem (wykonanie specjalne).

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

= nosi¢ okulary ochronne!

= chroni¢ stuch!

_ pracowac w rekawicach
ochronnych!

_ przestrzegac wskazowek dot.
bezpieczenstwa!

0OC@®

Predkosc¢ skrawania
wachlarzowych sciernic trzpienio-
wych

Na diagramie zaznaczono predkosci skrawania
niebieskimi liniami. Odpowiadajaca srednicy
narzedzia linia pionowa styka sie z linia danej
predkosci skrawania (przekatna). Nastepnie

w kierunku poziomym odczytujemy z lewej
strony obroty w [min"'] dla $ciernic wachlarzo-
wych F.

Przyktad:

F 6030/6 A 120

Predkos¢ skrawania: 15-20 m/s
Liczba obrotéw: 4.750-6.350 min™!

Zalety

M Duza elastycznosc.

M Dobre wiasciwosci scierne dzieki uzyciu
agresywnego scierniwa.

M Materiat $cierny zuzywa sie réwnomiernie,
dzieki temu stale odstaniaja sie ostre ziarna.

M Budowa narzedzia umozliwia prace czotem
w ciasnych naroznikach i krawedziach.

Przyktadowe zastosowania

1 Szlif precyzyjny na promieniach przy pro-
dukdji narzedzi oraz form.

M Obrobka matych oraz trudnodostepnych
powierzchni przy produkcji aparatury oraz
zbiornikow.

M Obroébka armatury z metali kolorowych oraz
lekkich.

M Szlifowanie topatek turbin oraz ich napra-
wa.

Zalecenia dot. uzycia

m Sciernice wachlarzowe maija najlepsza
wydajnos¢ przy predkosciach 15-20 m/s.
Uzyskujemy wtedy najlepszy stosunek
miedzy wydajnoscia, jakoscia powierzch-
ni, temperatura powierzchni i zuzyciem
narzedzia.

1 Dodanie oleju szlifierskiego moze znacznie
poprawic zywotnos¢ i wydajnos¢ narzedzi.
Wiecej informacji oraz wskazowki dot.
zamdwienia znajda Pafstwo na stronie 110.

I Pasujace napedy: watki gietkie, szlifierki
elektryczne i pneumatyczne proste.

PFERD

S

Czynniki wptywajace na
wydajnos¢

1 Zuzycie narzedzia
i obcigzenie termiczne elementu obra-
bianego:
Zmniejszenie sity docisku oraz predkosci ob-
wodowych, dodanie substancji smarujacych
redukuje zuzycie narzedzia oraz nadmierne
nagrzewanie sie elementu obrabianego.

1 Zdzieranie materiatu:
Zwigkszenie wiasciwosci sciernych nalezy
dokonywac poprzez wybranie wiekszego
Scierniwa, a nie przez wiekszy docisk, aby
uniknac¢ niepotrzebnego zuzycia narzedzia
oraz nadmiernego nagrzewania sie przed-
miotu obrabianego.

1 Chropowatos¢ powierzchni:
Zwiekszenie predkosci skrawania prowadzi
do uzyskiwania gtadszych powierzchni.
Zwiekszenie sity docisku prowadzi do po-
wstawania powierzchni bardziej chropowa-
tych.
Im bardziej miekki jest materiat obrabiany,
tym bardziej chropowata powierzchnia (przy
uzyciu tego samego scierniwa).

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

Nie wolno przekraczac¢ podanych obrotow ze

wzgledow bezpieczenstwa. Bezpieczenstwo

jest zagwarantowane gdy:

I Trzpien jest zamocowany w tulei na dtugosci
min.15 mm.

M Podane obroty maksymalne nie sa przekra-
czane.

80.000

N
70000 TS
60.000
50.000 N
45.000
40.000
35.000

30.000

25.000

£ 20000 \\

n [min]

-
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Wachlarzowe narzedzia scierne
Sciernice wachlarzowe

Wykonanie A - uniwersalne zastosowanie na Przyktad zamoéwienia: L.
wszystkich materiatach. EAN 4007220155455 Sciernice wachlarzowe
F 6030/6 A 120 korund A
Ziarno scierne: korund A L. L.
Objasnienie zamdwienia: T L
Sciernice wachlarzowe F 3010, F 3015, F F = sciernice wachlarzowe
4015, F 4020, F 5020, F 5030, F 6015, F 6020, 030 =@ zewnetrzna D x szer. T [mm]

F 6030, F 6040, F 8030, F 8040 oraz F 8050 e = @ trzpienia S, [mm]

g el 919, = ziarno Scierne Korund A
odpowiadaja normie ISO 3919 120 _ wielkosé ziarna

Wymiary sciernic, D x T [mm], nalezy odczytac NaleZy podac wielkos¢ ziara.

z symbolu zaméwienia.

Jednostka opakowania: 10 sztuk

Symbol Wielkosc ziarna S,xL Zalecane Maks.
zamowie= [y 60 80 120 150 180 240 320 400 [mml obroty - obroty
niowy [min] [min]

EAN 4007220
Trzpien @ 3 mm
F1010/3 A - 661529 661635 661642 661659 661673 - 661680 - 3 x40 38.000 75.000 50
F1015/3 A - 661697 661703 661710 661727 661734 - 661741 - 3x40  38.000 75.000 55
F 1505/3 A = 661758 661765 661772 661796 661802 = 661819 - 3 x40 25.000 50.000 50
F1510/3 A - 661871 661918 661925 661932 661963 - 661987 - 3 x40 25.000 50.000 65
F1515/3 A - 661994 662014 662038 662045 662052 - 662069 - 3 x40 25.000 50.000 75
F2010/3 A = = - 154113 154120 292563 - - - 3 x40 19.000 38.100 84
F 3005/3 A - 154137 154151 154175 154199 292693 154212 154236 - 3 x40 12.000 25.400 90
F3010/3 A - 154250 154274 154298 154311 292716 154335 154359 - 3 x40 12.000 25.400 117
Trzpien @ 6 mm
F2010/6 A = = 292594 292617 292624 292631 - - - 6 x40 19.000 38.100 148
F2510/6 A - - 536896 536902 - 536919 - - - 6 x 40 15.000 30.500 183
F2515/6 A = = 154557 154564 154571 292648 = = = 6 x 40 15.000 30.500 203
F 2520/6 A - - 536926 536933 - 536940 - - - 6 x 40 15.000 30.500 241
F 2525/6 A - - 292655 292662 292679 292686 - - - 6 x 40 15.000 30.500 270
F 3005/6 A - 154144 154168 154182 154205 292709 154229 154243 - 6 x 40 12.000 25400 150
F3010/6 A = 154267 154281 154304 154328 292723 154342 154366 533017 6x40 12.000 25400 181
F3015/6 A - 154687 154694 154700 154717 292730 154724 154731 - 6 x 40 12.000 25400 250
F 3030/6 A - 292747 292754 292761 292778 292785 292792 292808 - 6 x 40 12.000 25.400 350
F4010/6 A - 154373 154380 154403 154410 292815 154427 - - 6 x40 9.600 19.100 250
F4015/6 A - 154441 154458 154465 154489 292822 154496 154519 - 6 x 40 9.600 19.100 305
F4020/6 A 800607 154625 154632 154649 154656 292839 154663 - - 6 x 40 9.600 19.100 360
F5010/6 A - 155189 155196 155202 155219 292846 155226 155233 - 6 x 40 7.000 15.200 340
F5015/6 A = 155240 155257 155264 155271 292853 155288 155295 - 6 x40 7.000 15.200 425
F 5020/6 A - 155127 155134 155141 155158 292860 - 155172 - 6 x40 7.000 15.200 515
F5030/6 A 800591 155066 155073 155080 155097 292877 155103 155110 - 6 x40 7.000 15.200 780
F 6015/6 A - 155301 155318 155325 155332 - 155349 155356 - 6 x40 6.300 12.700 555
F 6020/6 A = 155363 155370 155387 155394 - 155400 155417 - 6 x40 6.300 12.700 680
F6030/6 A 155424 155431 155448 155455 155462 292907 155479 155486 533024 6x40 6.300 12.700 930
F 6040/6 A = 155493 155509 155516 155523 = 155530 = = 6 x 40 6.300 12.700 1.180
F6050/6 A 155554 155561 155578 155585 155592 - 155608 155615 - 6 x40 6.300 12.700 1.440
F8015/6 A - 155622 155639 155646 155653 - - - - 6 x 40 4.800 9.500 800
F 8020/6 A - 155684 155691 155707 155714 - - - - 6 x 40 4.800 9.500 990
F8030/6 A 155745 155752 155769 155776 155783 - 155790 155806 - 6 x40 4.800 9.500 1.405
F 8040/6 A - 155813 155820 155837 155844 - 155851 - - 6 x40 4.800 9.500 1.770
F8050/6 A 155875 155882 155899 155905 155912 - 155929 155936 - 6 x 40 4.800 9.500 2.175
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Wachlarzowe narzedzia $cierne : K

Sciernice wachlarzowe

écierni hi Wykonanie korund Z-COOL przeznaczne jest Przyktad zamoéwienia:
k"e’""j‘e ""If‘c a’z°‘z"’go oL specjalnie do obrobki stali nierdzewnych | EAN 4007220297353
ICLIE R °"?""V - 1 stopow zaroodpornych. F 3020/6 Z-COOL 60

Wysokie wiasciwosci scierne, szczegolnie Objasnienie zaméwienia:

o : F = Sciernice wachlarzowe
ht lif h .
chtodny szlif, nie zapycha sig 3020 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]
. - 6 =g trzpienia S, [mm]
z 1k k Z- L d
iarno Scierne: korund cyrkonowy 2-COO z = ziarno Scierne: korund cyrkonowy
YA
COOL = Spoiwo
60 = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT S,xL Odpowiada Zalecane Maks.
zamowieniowy 60 80 [mm] [mm] ISO obroty obroty Y —
[min] [min]
EAN 4007220
F 3020/6 Z-COOL 297353 297360 30 x 20 6 x 40 3919 12.000 25400 10 280
F 4020/6 Z-COOL 297377 297384 40 x 20 6 x 40 3919 9.600 19.100 10 360
F 5020/6 Z-COOL 297391 297407 50 x 20 6 x 40 3919 7.000 15.200 10 515
F 6030/6 Z-COOL 297414 297421 60 x 30 6 x 40 3919 6.300 12.700 10 930
F 8050/6 Z-COOL 297438 297445 80 x 50 6 x 40 3919 4.800 9.500 10 2.175

Wykonanie weglik krzemu SiC nadaje sie do Przyktad zaméwienia:
obrébki materiatow twardych oraz ciagliwych EAN 4007220155943
np. tytanu i stopoéw tytanu. Takze miedz oraz F 6030/6 C 60

T L braz moga by¢ obrabiane wykonaniem SiC.

Sciernice wachlarzowe
weglik krzemu SiC

Objasnienie zamowienia:

Po szlifowaniu ziarnem $ciernym SiC uzyskuje- = Sciernice wachlarzowe

my powierzchnie o wysokiej jakosci. 6030 =0 zew_ne‘qzna D x szer. T [mm]
6 = g trzpienia S, [mm]
. - e . C = rodzaj ziarna: weglik krzemu
Ziarno scierne: SiC (weglik krzemu) 60 _ wielkol ziarna

Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT Sy;xL Odpowia- Zalecane Maks.
zamowieniowy 60 80 120 150 [mm] [mm] da ISO obroty obroty =i
[min-1] [min-1] L9
EAN 4007220
F3010/6 C 154588 154595 154601 154618 30x 10 6 x 40 3919 12.000 25.400 10 178
F 6030/6 C 155943 155950 155967 155974 60 x 30 6 x 40 3919 6.300 12.700 10 910
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- @ Wachlarzowe narzedzia $cierne

Sciernice wachlarzowe

Do agresywnego szlifu z duza iloscia usuwane-  Przyktad zamoéwienia:

! . Sciernice wachlarzowe
t h, ZI h EAN 4007220803936
go materiatu na twardych, zle przewodzacyc korund ceramiczny CO-COOL

ciepto materiatach. Dodatki aktywujace szlifo- F 6030/6 CO-COOL 120
wanie powoduja wyraznie lepsze zdzieranie
materiatu, zapobiegaja zapychaniu sie narze-
dzia i umozliwiaja chtodny szlif.

T L

Objasnienie zaméwienia:
F = Sciernice wachlarzowe

6030 =g zewnetrzna D x szer. T [mm]
Ziarno $cierne: korund ceramiczny 6 =0 trzp|e’n.|a 54 [mm] )
co = ziarno $cierne: korund ceramiczny
CO-CcooL o
COOoL = Spoiwo
120 = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT SyxL  Zalecane Maks.
zamoéwieniowy 40 60 80 120 [mm] [mm] obroty obroty 2
[min] [min]
EAN 4007220
F3010/6 CO-COOL 803738 803745 803752 803769 30x 10 6 x 40 12.000 25.400 10 185
F 3015/6 CO-COOL 803776 803783 803790 803806 30x 15 6 x 40 12.000 25.400 10 250
F 4020/6 CO-COOL 803813 803820 803837 803844 40 x 20 6 x 40 9.600 19.100 10 360
F 5030/6 CO-COOL 803868 803875 803899 803882 50 x 30 6 x 40 7.000 15.200 10 780
F 6030/6 CO-COOL 803905 803912 803929 803936 60 x 30 6 x 40 6.300 12.700 10 930

Zestaw zawiera najczesciej uzywane narzedzia. Zawartos¢: po 5 szt. L.
JczesCie] uzyw ¢ b Zestaw sciernic wachlarzowych

F 4015/6 A 80
Pudetko zawiera 40 $ciernic wachlarzowych w F4015/6 A 120 N
wykonaniu Korund A, trzpien-g 6 mm. F 5015/6 A 60

F5015/6 A 80

F 6030/6 A 60

Pt
F 6040/6 A 80 =

F 6040/6 A 150
F 8030/6 A 60

Symbol EAN Wymiary —
zamowieniowy 4007220 [mm] @
FSO 5400 156087 240 x 145 x 240 1 3.770




Wachlarzowe narzedzia $cierne

Informacje ogélne

Listki z ziarnem $ciernym na podtozu ela-
stycznym sa utozone promieniscie wokot osi
narzedzia. Dzieki swej elastycznosci idealnie
przylegaja do obrabianej powierzchni. Ziarno
cierne jest wiazane spoiwem z zywic synte-
tycznych na podtozu elastycznym.

Sciernice o $rednicach @ 100, 150 oraz

165 mm sa dostarczane z otworem standardo-
wym 25,4 mm.

Sciernice o $rednicach @ 200 oraz 250 mm
sg dostarczane z otworem standardowym
44,0 mm.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

N - nosi¢ okulary ochronne!

= chroni¢ stuch!

_ pracowac w rekawicach
ochronnych!

_ przestrzegac wskazowek dot.
bezpieczenstwal

0C@®O

Predkosc skrawania
sciernice wachlarzowe

Na diagramie zaznaczono predkosci skrawania
niebieskimi liniami. Odpowiadajaca $rednicy
narzedzia linia pionowa styka sie z linig danej
predkosci skrawania (przekatna). Nastepnie

w kierunku poziomym odczytujemy z lewej
strony obroty w [min-'] dla $ciernic wachlarzo-
wych F.

Przyktad:

FR 16550/25,4 A 80

Predkos$¢ skrawania: 15-30 m/s
Liczba obrotéw: 1.700-3.500 min”'

Zalety

M Duza elastycznosc.

M Dobre wiasciwosci scierne dzieki uzyciu
agresywnego scierniwa.

M Materiat nosny zuzywa sie rownomiernie,
dzieki temu stale odstaniaja sie ostre ziarna.

1 Dzieki specjalnemu systemowi mocujace-
mu mozna pracowac czotem narzedzia w
ciasnych naroznikach i na krawedziach.

Przyktadowe zastosowania

M Szlif dokfadny na duzych promieniach i przy
produkcji zbiornikow i aparatury.

M Usuwanie duzych nieréwnosci
(np. obrébka spawow).

M Uzyskowanie jednolitego obrazu szlifu na
duzych powierzchniach oraz konturach,
kreskowanie.

M Szlif wykonczeniowy przed polerowaniem.

M Nadaja sie do uzycia na automatach.

Zalecenia dot. uzycia

m Sciernice osiggaja najlepsza wydajnosé
przy predkosci 15 - 30 m/s. Uzyskujemy
wowczas najlepszy stosunek miedzy wydaj-
noscia, jakoscia powierzchni, temperatura
powierzchni i zuzyciem narzedzia.

I Pasujace napedy: watki gietkie, szlifierki
proste lub bloczki scierne.

M Wymagana moc napedu wynosi 1.000 do
1.500 Watt.

PFERD

S

1 Dodanie oleju szlifierskiego moze znacznie
poprawic¢ zywotnosc¢ i wydajnosc sciernic
wachlarzowych. Wiecej informacji na temat
olejow szlifierskich oraz wskazoéwki dot.
zamdwienia znajda Pafstwo na stronie 110.

Czynniki wptywajace na
wydajnos¢

1 Zuzycie narzedzia i
obciazenie termiczne:
Zmniejszenie sity docisku oraz predkosci ob-
wodowych, dodanie substancji smarujacych
redukuje zuzycie narzedzia oraz nadmierne
nagrzewanie sie elementu obrabianego.

I Zdzieranie materiatu:
Zwiekszenie wiasciwosci sciernych nalezy
dokonywac poprzez wybranie wiekszego
cierniwa, a nie przez wiekszy docisk, aby
unikna¢ niepotrzebnego zuzycia narzedzia
oraz nadmiernego nagrzewania sie przed-
miotu obrabianego.

1 Chropowatos$¢ powierzchni:
Zwiekszenie predkosci pracy prowadzi do
uzyskiwania gtadszych powierzchni.
Zwiekszenie sity docisku prowadzi do
powstawania powierzchni bardziej
chropowatych.
Im bardziej miekki jest materiat obrabiany,
tym bardziej chropowata powierzchnia (przy
uzyciu tego samego scierniwa).

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

Podczas pracy sciernicami nalezy uzywac
pasujacych flanszy mocujacych.
Maksymalna predkos¢ obwodowa przy
Sciernicach FR

% wynosi 50 m/s.

I a przy Sciernicach FR-WS 80 m/s.

Nie wolno przekraczac¢ podanych obrotow ze
wzgledow bezpieczenstwa.
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Wykonanie korund A - uniwersalne zastoso-
wanie na wszelkich materiatach.

Ziarno scierne: korund A

Sciernice wachlarzowe FR 10050, FR 15050,
FR 16550, FR20050 und FR 25050 odpowia-
daja normie 1SO 5429.

Pasujacy trzpien dla @ 100, 150 oraz 165 mm:
FR/VR 12/25,4.

Pasujacy trzpien dla @ 200 oraz
250 mm: FR/VR 12/44,0.

Symbol zaméwieniowy:
Trzpienie mocujace nalezy zamawiac
oddzielnie.

Symbol

zamowieniowy

40 60 80

469040
469187
296851
296905

469057
469194
296868
296912
470107
469781
469606
469262
469064

FR 10030/25,4 A 4690
FR 10050/25,4 A
FR 15030/25,4 A
FR 15050/25,4 A
FR 16530/25,4 A 470091
FR 16550/25,4 A 469767
FR 20030/44,0 A =

FR 20050/44,0 A =

FR 25050/44,0 A =

2968
4701

4696
4692
4690

Sciernice wachlarzowe A-COOL wynaleziono
specjalnie z mysla o obrobce stali nierdzew-
nych i stopdéw zaroodpornych.

Sciernice gwarantuja duzg ilos¢ zdzierane-
go materiatu, szczegdlnie chtodny szlif i nie
zapychaja sie.

Ziarno scierne: Korund A-COOL

Pasujacy trzpiert mocujacy do @ 150 i
165 mm: FR/VR 12/25,4.

Symbol zamoéwieniowy:
Trzpienie mocujace prosimy zamawiac
oddzielnie.

469224

296929

469804

Wachlarzowe narzedzia $cierne
Sciernice wachlarzowe z otworem wewnetrznym

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220469040
FR 10030/25,4 A 40

Objasnienie zaméwienia:

FR

10030
25,4
A

40

= Sciernice wachlarzowe z otworem

wewnetrznym
= g zewnetrzna D x szer. T [mm]
= g otworu H [mm]
= rodzaj ziarna: korund A
= wielkos¢ ziarna
Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

Wielkosc ziarna

120

150 240 320

EAN 4007220

71 469095
469231
296882
296936
470121
469811
469637
469309

469101

75

14

13

86
88

296899 = =
296943 469699 =
470138 469941 =
469835 469842 469859
= 469675 =
469323 469347 =
469132 469156 469170

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220469576
FR 15030/25,4 A-COOL 40

Objasnienie zamoéwienia:

FR

15030
25,4
A
COOoL
40

= Sciernice wachlarzowe z otworem

wewnetrznym
=g zew. D x szer. T [mm]
= g otworu H [mm]
= rodzaj ziarna: korund A
= spoiwa
= wielko$¢ ziarna
Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.

DxT
[mm]

100 x 30
100 x 50
150 x 30
150 x 50
165 x 30
165 x 50
200 x 30
200 x 50
250 x 50

Sciernice wachlarzowe z otworem we-
wnetrznym wykonanie korund A

H Zalecane Maks.

mm obrot obrot —

fmm! [min"); [min");
25,4 5.500 9.500 2 430
25,4 5.500 9.500 2 720
25,4 3.500 6.300 2 930
25,4 3.500 6.300 2 1.490
25,4 3.200 5700 2 1.025
25,4 3.200 5700 2 1.700
44,0 2.600 4700 2 2.075
44,0 2.600 4700 2 3.175
44,0 2.100 3.800 1 1.920

Sciernice wachlarzowe z otworem we-
wnetrznym wykonanie korund A-COOL

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT H Zalecane Maks.

zamowieniowy 40 60 80 120 [mm] [mm] obroty obroty —2
[min1] [min1]

EAN 4007220

FR 15030/25,4 A-COOL 469576 469590 - 469668 150 x 30 25,4 3.500 6.300 2 1.000

FR 15050/25,4 A-COOL 469743 469774 469798 - 150 x 50 25,4 3.500 6.300 2 1.490

FR 16530/25,4 A-COOL 469989 470008 470015 470022 165 x 30 25,4 3.200 5700 2 1.025

FR 16550/25,4 A-COOL 469866 469873 469903 469910 165 x 50 25,4 3.200 5700 2 1.700
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Wachlarzowe narzedzia $cierne
Sciernice wachlarzowe z otworem wewnetrznym

Trzpienie mocujace z kotnierzem stosuje sie do
naktadania sciernic wachlarzowych z otworem
wewnetrznym firmy PFERD.

Budowa flanszy umozliwia prace czotem na
krawedziach oraz w naroznikach.

Trzpienie mocujace z kotnierzem

W zestawie dostarczamy:

1 trzpien mocujacy @ 12 mm

2 flansze

pasujace sruby montazowe (do réznych szero-
kosci $ciernic)

Symbol zaméwieniowy:
Na zamowienie produkujemy trzpienie spe-
cjalne.

PFERD

Symbol EAN SxL Zakres Pasuje do Pasuje do —
zamowieniowy 4007220 [mm] moc. otworu narzedzi o o @
[mm] [mm] [mm]

FR/VR 12/25,4 100-165 479643 12 x 40 25-50
FR/VR 12/44,0 200-250 479650 12 x40 25-50

Flansze redukcyjne stosowane sg do mocowa-

Flansze redukcyjne do sciernic wachla- nia krazkowych $ciernic wachlarzowych.

I’ZOWyCh z otworem wewnetrznym

Otwor wewnetrzny flanszy mozna powiekszy¢
do innej srednicy.

Budowa umozliwia nawiercanie w zaleznosci
od wrzeciona maszyny.

W zestawie:
1 para, otwor standardowy @ 12 mm

Symbol EAN Otw. o Maks.
zamowieniowy 4007220 [mm] o otw.

[mm]
RF FR 150-165 Bo. 12-22,2 509876 12-22,2 22,2
RF FR 200-250 Bo. 12-40 498460 12-40 40,0

Zestaw narzedzi
Zestaw narzedzi w walizce

Zestaw do czyszczenia i szlifu wykonczenio-
wego na powierzchniach duzych i $redniej
wielkosci, specjalnie do stali nierdzewnych.
Mocna szlifierka elektryczna prosta w zestawie
z narzedziami do czyszczenia, matowania i
szlifu wykonczeniowego.

Duza stata moc, takze przy przecigzeniach.
Zintergowany system ochrony przed przecia-
Zeniami. Regulowane, ptynne obroty od 2.800
do 5.900 min-.

Zestaw Sciernic wachlarzowych z
otworem wewnetrznym.

Wiecej informacji na temat napedow oraz
dane dot. zamoéwienia znajda Panstwo w
katalogu 209.

Zawartosc:

W 1 szlifierka elektryczna prosta UGER
15/60 SI 230V

M Po 1 tulei@ 6, 8 orazg 12 mm

Symbol EAN
zamoéwieniowy 4007220
SET FR 15030 UGER 15/60 230 V 777350

25,4 100, 150, 165 1 199
44,0 200, 250 1 538

Flansz redukcyjn:

Pasuje do —

narzedzi o o @
[mm]

150, 165 1 118

200, 250 1 504

M 2 tarcze POLICLEAN® PCLS 15013/13
M 1 Sc.wachlarz. z otw. wew.
15030 A-COOL 60
M 1 $c. wachlarz. z otw. wew.
15030 A-COOL 120
1 krazek $cierny POLINOX® PNL 15050 A100
1 1 trzpien mocujacy FR/VR 12/25,4
1 1 trzpien mocujacy BO 8/13/26

Wskazéwki dot. uzycia:

Jako$¢ uzyskanej powierzchni przy obrébce
stali INOX zalezy od kilku czynnikow:
stosowanego narzedzia

M materiatu $ciernego, rodzaju ziarna,

I liczby obrotéw,

I sity nacisku,

I czasu obrébki

I jakosci obrabianej stali.

=

1 11.000

64 | 204



Wachlarzowe narzedzia $cierne
Sciernice wachlarzowe z otworem wewnetrznym

Idealne narzedzie do zastosowania na szlifier-
kach katowych w zaktadach montazowych.

Ziarno scierne: korund A

Wskazéwki dot. uzycia:

Sciernice wachlarzowe dla szliferek katowych
najlepsza wydajnosc osiagaja przy predkosci
40 - 50 m/s.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220752364

FR-WS 11520 M14 A 40
Nalezy podac¢ wielkos$¢ ziarna.

Sciernice wachlarzowe dla szlifierek
katowych

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT Gwint Zalecane Maks.
zamowieniowy 40 60 80 120 [mm] H obroty obroty —
[min] [min-]
EAN 4007220
FR-WS 11520 M 14 A 752364 752388 752395 752401 115 x 20 M 14 7.500 13.300 2 400
FR-WS 12520 M 14 A 752418 752425 752432 752449 125 x 20 M 14 6.850 12.200 2 490

Do uniwersalnego zastosowania na wszystkich
materiatach.

Przyktadowe zastosowania:

0 Szlif precyzyjny na duzych promieniach przy
produkcji zbiornikow, kuchni i urzadzen

M Usuwanie duzych nieréwnosci np. obrébka
spawow

1 Uzyskiwanie jednolitego obrazu szlifu na
powierzchniach i konturach w zastosowaniu
recznym

1 Szlif precyzyjny jako wstep do polerowania

Ziarno scierne: korund A

Wskazéwki dot. uzycia:

Walce szlifierskie z ptotnem sciernym najlepsza
wydajnosc osiagaja przy predkosci 15 - 30 m/s.

Symbol zaméwieniowy:
Wiecej narzedzi walcowych znajda Panstwo

na stronach 78 i 102 tego podkatalogu oraz w

katalogu 208.

Walce szlifierskie

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT H Zalecane Maks.
zamowieniowy 40 60 80 120 150 180 [mm] [mm] obroty obroty —2
[min] [min]
EAN 4007220
FR-W 100100 A 770498 770504 770511 770528 770535 770542 100 x 100 19 3.800 6.100 1 550

Naped elektryczny do walcow szlifierskich z
zestawem narzedzi PFERD do czyszczenia,
satynowania i szlifu precyzyjnego duzych
powierzchni, zwtaszcza stali INOX.

Napedy i narzedzia walcowe w praktycz-
nej walizce, w przejrzystym, przeno$nym
opakowaniu. Regulacja obrotéow od 900 do
3.500 min-.

Wiecej informacji na temat napedéw znajda
Panstwo w katalogu 209.

Zawartosc:

M 1 elektryczna szlifierka walcowa
UWER 15/40 SI D19

M 1 klucz 6-katny 6 mm

M 1 klucz SW 13 mm

M 1 walec z ptétnem sciernym
FR-W 100100 A 80

1 walec szlifierski POLINOX®
PNL-W 100100 A 180

3 puste miejsca na narzedzia walcowe z pro-
gramu PFERD.

Zestaw narzedzi
Zestaw narzedzi w walizce

Zestaw walcow szlifierskich

Symbol EAN p —
zamowieniowy 4007220 @
SET FR-W 100100 UWER 15/40 230 V 777299 1 9.400
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Wachlarzowe narzedzia scierne

Narzedzia POLIFLAP®

Sciernice wachlarzowe POLIFLAP®

Symbol EAN
zamoéwieniowy 4007220
PFL 17060/12 725405

Listki scierne POLIFLAP®

Symbol
zamowieniowy 60 80
PFL-SL A 725276 725283

Wsporcze listki z gumy POLIFLAP®

Symbol
zamoéwieniowy

PFL-GL

Sciernica wachlarzowa POLIFLAP® skiada sie z
nosnika (S, = @ 12 mm) z uchwytem i listkami
wsporczymi z gumy i musi zosta¢ skompleto-
wana z odpowiednimi listkami $ciernymi.
Kombinacja i zestawienie listkow $ciernych i
wsporczych listkéw z gumy nadaja narzedziu
bardzo wysoka elastycznosc.

Przyktadowe zastosowania:

1 Wyréwnywanie i odnawianie struktur
powierzchni.

% Doktadny szlif na promieniach i konturach
na duzych powierzchniach.

M Usuwanie wtérnych gratow.

1 Usuwanie farby nalotowej.

1 Czyszczenie powierzchni.

DxT S, Zalecane
[mm] [mm] obroty
[min]

170 x 60 12 1.500

W celu uzyskania lepszych efektéw optycz-
nych, dysponujemy 8 rodzajami granulacji.
Listki $ciernicy wachlarzowej POLIFLAP® po
uzyciu dajg sie fatwo wymienic.

Kompletne wyposazenie (1 opakowanie) to
12 ztuk listkow.

Dodatkowe wyposazenie prosimy zamawiac
oddzielnie.

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220725276

PFL-SL A 60

Nalezy podac wielko$¢ ziarna.

Wsporcze listki z gumy, ktére znajduja sie po-
miedzy listkami Sciernymi, wspomagaja proces
szlifowania i elastyczno$¢ narzedzia.

Po zuzyciu sie wsporczych lamelek z gumy,
daja sie one tatwo wymienic. Jedno opakowa-
nie zawiera 12 lamelek z gumy.

EAN TxL
4007220 [mm]
725412 55 x50

PFERD

Wskazéwki dot. uzycia:

Do zastosowania na szlifierkach prostych lub z
watkami gietkimi.

Optymalne efekty pracy na stali INOX przy
liczbie obrotéw miedzy 1.400-1.700 min'.

Symbol zaméwieniowy:

Sciernica wachlarzowa POLIFLAP® dostarczana
jest bez listkdw. Listki nalezy zamoéwi¢ oddziel-
nie podajac wielkos¢ ziarna.

Maks. —
obroty @ (57
[min]

3.500 1 590

Wielkos¢ ziarna TxL
100 120 150 180 220 320 [mm] =)
EAN 4007220
725200 725306 725313 | 725320 725337 725344  60x75 12 100

4-’

12 190
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N

Prosta szlifierka elektryczna w zestawie z
narzedziami PFERD do satynowania i wyrow-
nywania obrazu szlifu na srednich i duzych
powierzchniach, zwtaszcza na stali INOX.

Duza wydajnos¢ takze przy obciazeniach.
Mocna konstrukcja. regulowana liczba obro-
téw od 750 do 3.000 min”'

Wiecej informacji na temat napedow oraz
dane dot. zamoéwienia znajda Panstwo w
katalogu 209.

Zawartosc:
1 szlifierka elektyczna prosta UGER 15/30 SI
I tuleja zaciskowa @ 6, 8 i 12 mm
1 1 klucz 6-katny 6 mm
1 2 klucze SW 22
1 1 Sciernica wachlarzowa POLIFLAP®
PFL 17060/12
I z listkami $ciernymi PFL-SL
wielkosci ziarna (A 60, A 80, A 100, A 120,
A 150, A 180, A 220, A 320)
1 1 Sciernica trzpieniowa POLINOX®
PNG 10050/6 SiC 180
I 1 Sciernica trzpieniowa do szlifu doktadnego
Poliflex® PF ZY 10030/8 CU 16 PU-STRUC

Zestaw narzedzi
Zestaw narzedzi w walizce

Zestaw POLIFLAP®

Symbol EAN  —
zamoéwieniowy 4007220 @
SET PFL 17060 UGER 15/30 SI 230 V 777343 1 9.200

Narzedzia specjalne do szlifowania bocznego
bruzd i rowkow.

Zalety:

1 Szlifowanie przednia oraz tylna strona.

M Konstrukgja $ciernic - obustronne $cierniwo,
promieniste naciecia, daja gietkos¢ i stad
Sciernice te sa idealne do odgratowywania

w bruzdach i rowkach. KS = $ciernice poduszkowe
Wskazéwki dot. uzycia: 20 = 0 zewnelrzna D {mim]
Narzedzie umozliwia jednoczesne szlifowanie A B 'CS awars W K dA
obiema stronami. = rodza) ziarna: korun
80 = wielkosc ziarna
Symbol Wielkos¢ EAN DxT Liczba Zalecane Maks. Pasujacy —
zamowieniowy ziarna 4007220 [mm] warstw obroty obroty uchwyt @
[min-1] [min]
KS 30-4 A 80 152706 30x5 4 6.500 12.000 BOKS30 20 84
KS 50-4 A 80 152768 50 x 5 4 4.000 8.000 BOKS50 20 260
Bardzo szybka zmiana narzedzia bez wycigga- Uchwatimocuiacyido

Wachlarzowe narzedzia scierne
Sciernice poduszkowe

Symbol zaméwieniowy:
Trzpienie mocujace prosimy zamawia¢ oddziel-
nie.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220152706
KS 30-4 A 80

Objasnienie zaméwienia:

nia uchwytu z tulei zaciskowej maszyny.

Sciernice poduszkowe

sciernic poduszkowych

Symbol EAN SxL Gwint P —
zamowieniowy 4007220 [mm] @
BO KS 30 152164 6 x 40 1/8 BSW 1 11
BO KS 50 152157 6 x 40 1/4-28 UNF 1 16
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Wachlarzowe narzedzia $cierne
POLISTAR

Narzedzia do obrébki powierzchni wewnetrz-
nych otworéw i rur.

Zalety

M Duza elastycznos¢.

1 Idealne do obrébki otwordw i rur o matych
Srednicach.

1 Szczegolnie nadaja sie do obrobki otwordw
o $rednicy 7 do 40 mm.

Zalecenia dot. uzycia

Narzedzia POLISTAR osiagaja najlepsza wydaj-
nos¢ przy predkosci skrawania 15 - 20 m/s.
Narzedzia POLISTAR moga by¢ naktadane
warstwowo.

PST 20/1,6 do otworéw @ 7 - 15 mm

PST 30/1,6 do otworéw @ 10 - 20 mm

PST 40/3 do otworéw @ 15 - 25 mm

PST 50/3 do otworéw @ 20-40 mm

Przyktadowe zastosowania:

W Czyszczenie oraz szlif precyzyjny w otwo-
rach.

1 Usuwanie przebarwien w rurach ze stali
nierdzewnych po spawaniu.

POLISTAR

PFERD

Wskazowka dot. zamowienia

Trzpienie mocujace prosimy zamawia¢ oddziel-
nie.

Narzedzia POLISTAR s3 dostarczane na arku-
szach.

Zawartos¢ arkusza:

@ 20 oraz 30 mm = 25 sztuk

@ 40 oraz 50 mm = 10 sztuk

Wskazowka dot. bezpieczenstwa

Podanych maks. obrotéw nie wolno przekra-
czac¢ ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220661345
PST 20/1,6 A 60

Objasnienie zamdéwienia:

: . . PST = POLISTAR
1 Zaokraglanie wylotéw otwordw.
1 Lekkie odgratowywanie (grat wtérny) w ?OG f e zewnetrana D [mm]
otworach przed lakierowaniem. A - 2 ztvv.or'u [mkm] dA
M Usuwanie gratu na taczeniach krzyzowych. 60 ;\r/(\jielzlfi)ézéazrg?ﬁaorun
Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.
Symbol Wielkos¢ ziarna D H Zalecane Maks. Pasujacy
zamowieniowy 60 80 120 [mm] [mm] obroty obroty uchwyt —2
[min] [min1] @
EAN 4007220
PST 20/1,6 A 661345 661444 661451 20 1,6 15.000 38.000 BO 2,3/1,6 1-5,BO0 3/1,6 1-5 100 90
PST 30/1,6 A 661468 661482 661512 30 1,6 9.500 25.000 BO2,3/1,6 1-5,BO 3/1,6 1-5 100 160
PST 40/3,0 A 661543 661550 661567 40 3,0 7.200 19.000 BO6-31-6 100 250
PST 50/3,0 A 661574 661581 661598 50 3,0 5.700 15.000 BO6-31-6 100 310
Trzpienie mocujace
.. . Bardzo szybka zmiana narzedzia bez wyciaga-
Jizpienie mocuiace nia uchwytu z tulei zaciskowej maszyny.
Symbol EAN SxL Zakres Pasuje do —
zamowieniowy 4007220 [mm] moc. otworu @
[mm] [mm]
BO 2,3/1,6 1-5 151570 2,34 x43 1-5 1,6 10 20
BO 3/1,6 1-5 151587 3x43 1-5 1,6 10 34
BO 6/3 1-6 505694 6 x 40 1-6 3 1 38
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Narzedzia $cierne do obrébki metalicznych i
niemetalicznych detali podzielono na 3 grupy:

1. Materialy scierne wigzane spoiwem
(np. sciernice)

2. Materiaty $cierne nasypowe
(np. tasmy $cierne, krazki, wykroje, folie)
Te narzedzia stosowane sa w szlifie zgrub-
nym, precyzyjnym i bardzo precyzyjnym
oraz przy usuwaniu materiatu.

3. Materialy scierne z wtékning scierna
Te grupe narzedzi charakteryzuje uzy-
skiwanie specjalnej jakosci powierzchni
obrabianej.

Materiaty $cierne z wtéknina sktadaja sie z
wiokien polamidowych, zywicy syntetycznej i
ziarna sciernego. Struktura wiokniny zaimpre-
gnowana jest zywica i ziarnem $ciernym. Bar-
dzo luzne potfaczenie ze sobg poszczegdlnych
widkien powoduje duza elastycznos¢ i dobre
wiasciwosci widkniny sciernej, pozwalajacej
uzyskac specjalng jakos¢ powierzchni, niepo-
rownywalnej z powierzchniami uzyskanymi
dzieki pracy innymi narzedziami.
Rownomierne rozmieszczenie nasypu na pod-
tozu umozliwia prace zawsze nowym, swiezym
i ostrym ziarnem.

Narzedzia wtékninowe

Witdknina scierna nadaje sie do produkcji wielu
roznych narzedzi np. padéw, bloczkdw Scier-
nych, krazkéw, wykroi.
Wiasciwosci Scierne tych narzedzi znajduja
zastosowanie przy zadaniach obrébczych w
zakresie metali.
PFERD oferuje:
Wykroje: wtdkninowe COMBIDISC® VRW,
POLIVLIES®-wykroje

Zastosowanie reczne: rolki wtdkniny sciernej,

POLIVLIES®-poduszki scierne
POLINOX®-$ciernice trzpieniowe, krazki
Scierne i walce szlifierskie (PNL, PNZ, PNR,
PNG, PNST oraz PNER).

Inne wykonania
Widknina scierna moze by¢ produkowana
takze ze wzmocnionym ptétnem. Materiaty
Scierne witdkninowe uzyskuja znacznie wieksza
zywotnosc i stabilnosc.
Widknina scierna ze wzmocnionym ptétnem
nadaje sie do produkcji wykrojow, krazkow i
tasm widkninowych.
Firma PFERD oferuje:
wykroje: COMBIDISC®-wykroje wtdkninowe
VRH, POLIVLIES®-wykroje samoprzyczepne
Sciernice: POLIVLIES®-Sciernice wtdkninowe
tasmy: tasmy krotkie wykonanie widknino-
we

Narzedzia wtékninowe

Mimo zupetnie innej budowy wtdkniny sciernej
niz narzedzi sciernych nasypowych, przy obu
grupach narzedzi stosowane sa te same mate-
rialy Scierne:
Elektrokorund (Al,O,) bardzo wytrzymaty,
osigga bardzo duza zywotnos¢ i duza agre-
sywnos¢ szlifu na stali utwardzanej. Uzyska-
na powierzchnie cechuje duzy potysk. Przy
obrébce aluminium unika sie przebarwien.
Weglik krzemu (SiC) jest ostrzejszy, twardszy
i posiada lepsze wiasciwosci scierne. W
krétkim czasie na powierzchniach wielu
elementéw osigga precyzyjny, lekko matowy
obraz szlifu.
Podajac wielkos¢ ziarna narzedzi sciernych
powigzanych spoiwem lub narzedzi $ciernych
nasypowych, uzytkownik wybiera specyficzng
wielkos¢ ziarna. Przy narzedziach sciernych
widkninowych oznaczenia sg wg schematu:

oznaczenie poréwnywalne

PFERD wielkosci ziarna (Mesh)
bardzo grube 50- 80

grube 80-100

Srednie 120-180

drobne 220-280

bardzo drobne 320-400

Zastosowanie

Widknina scierna ma zastosowanie wszedzie
tam, gdzie zawodza inne narzedzia Scierne.

Informacje ogoélne

Widkna syntetyczne
Ziarno Scierne

Zywica

TN

Mato agresywne wtasciwosci szlifierskie
wiokien polamidowych i dobre wiasciwosci
wiokniny sciernej prowadza do powstawania
znakomitych delikatnie pracujacych narzedzi
do obrébki wykanczajacej.

Narzedzia Scierne wtdkninowe sa wodood-
porne i wytrzymate. Nie zapychaja sie, nie
pozostawiaja rdzy na obrabianej powierzchni i
trudno przewodza.

Witdknina scierna moze by¢ uzywana przy
odgratowywaniu, czyszczeniu i przy obréobce
wielu metali, tacznie z aluminium, mosia-
dzem, miedzig, niklem, stalg szlachetng INOX
i tytanem.

Widknina scierna nadaje sie tez do innych,
trudnych do obrobki materiatow jak ceramika,
szkto czy tworzywa sztuczne. Widknina scierna
moze byc¢ stosowana przy szlifie na mokro i na
sucho.

Witdknina Scierna jest usytuowana promieniscie, listki utozone sa
ciasno, co zwieksza zywotnos¢ narzedzia. Uzywane gtownie do
nadawania struktury na stali INOX oraz aluminium.

Witdknina scierna jest usytuowana promieniscie w ksztafcie listkow,
przy czym miedzy listkami znajduje sie zawsze warstwa ptétna
sciernego. Dzieki takiej budowie mozliwe jest zdzieranie materiatu

Listki wiokniny sciernej sa usytuowane osiowo i nie sg ze soba po-
taczone, co powoduije lepsze dopasowanie sie do konturéw detalu

Narzedzie sktada sie z mocno pofalowanej wtékniny sciernej, owi-
nietej wokot trzpienia. Taka budowa narzedzia pozwala uzyskiwac
powierzchnie wolna od rys spowodowanych pracg narzedzia.

Listki wiokniny Sciernej sa usytuowane gwiazdziscie. Doskonate
zastosowanie w zagtebieniach, otworach i miejscach trudnodosep-

Widknina sprasowana. R6zne kombinacje zageszczenia, witokien,
ziarna oraz odpowiedniego spoiwa tworzg szerokie spektrum w

zakresie obrébki powierzchni, od szlifu zgrubnego po przygotowa-

h -
PNZ
oraz uzyskiwanie struktury.
PNR - obrabianego, np. przy obrébce profili i rur.
b -
PNER
nie do polerowania.
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Narzedzia wiékninowe

Informacje ogélne

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

= nosi¢ okulary ochronne!

= zatozy¢ maske antypytowa!

Predkos¢ skrawania narzedzi
POLINOX®

Na diagramie sa przedstawione predkosci
skrawania niebieskimi liniami. Odpowiadajaca
srednicy narzedzia pionowa linia styka sie z
podang predkoscia skrawania. Stamtad w kie-
runku poziomym odczytujemy z lewej strony
obroty dla narzedzi POLINOX® w [min'].

Przyktad

PNL 6050/6 A 100

Predkosc¢ skrawania: 15 m/s
Liczba obrotéw: 4.750 min!

Sciernice trzpieniowe oraz z otworem we-
wnetrznym POLINOX® sktadaja siez z wtdkniny
nylonowej, w ktorej osadzone jest scierniwo.
Otwarta i elastyczna struktura wtdkniny nadaje
narzedziom wyjatkowa elastycznos¢ i umozli-
wia chtodny szlif.

Wyijatkowe dopasowanie si¢ do detalu obra-
bianego gwarantuje, iz nie powstaja zmiany

w geometrii powierzchni. Dzieki réznym
wielkosciom ziaren sciernych i réznym wykona-
niom narzedzi mozna osiagnac rézne struktury
powierzchni.

Zalety

1 Chtodny szlif.

[0 Obszerny program w zakresie ziaren i
wykonan.

M Narzedzie nie zapycha sie.

_ przestrzegac wskazowek dot.
bezpieczenstwa!

= chroni¢ stuch!

PFERD

S

Przyktadowe zastosowania

M Matowanie i satynowanie metali.

M Czyszczenie utlenionych metali kolorowych.

I Kreskowanie stali INOX.

I Szorstkowanie tworzyw sztucznych w celu
przygotowania klejenia.

1 Przygotowanie powierzchni pod spawanie.

Zalecenia dot. uzycia

I Sciernice trzpieniowe oraz z otworem we-
wnetrznym POLINOX® najlepsza wydajnos¢
osiagaja przy predkosci 10-20 m/s. Uzyskuje-
my wtedy najlepszy stosunek miedzy wydaj-
noscia, jakoscia powierzchni, temperatura
powierzchni i zuzyciem narzedzia.

I Pasujace napedy: watki gietkie, szlifierki
elektryczne oraz pneumatyczne proste.
Wiecej informacji na temat napedéw oraz
wskazowki dot. zamdwienia znajda Paristwo
w katalogu 209.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

1 Maks. predkos¢ obwodowa wynosi 32 m/s.
1 Nie wolno przekracza¢ podanych obrotow
ze wzgledow bezpieczenstwa.
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Narzedzia wtékninowe
Sciernice trzpieniowe POLINOX®

Widknina scierna jest usytuowana promieni-
cie w ksztatcie listkow, przez co zwieksza sie
zywotnos$¢ narzedzia.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220157060
PNL 4020/6 A 100

Sciernice trzpieniowe POLINOX® PNL
korund

Narzedzie znajduje zastosowanie gtéwnie przy Objasnienie zaméwienia:

) . ) PNL = Sciernice trzpieniowe POLINOX®
hni.
obrébce powierzchni 4020 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]
. , . 6 = g trzpienia S, [mm]
Z : K A d
iarno Scierne: Korund A = rodzaj ziarna: korund A
100 = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac wielko$¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT S,xL Zalecane Maks.

zamoéwieniowy 100 180 280 [mm] [mm] obroty obroty ,=’
[min] [min] Lo]

EAN 4007220

PNL 4020/6 A 157060 157077 157084 40 x 20 6 x40 7.500 15.000 10 270

PNL 5030/6 A 157107 157114 157121 50 x 30 6 x 40 6.000 12.000 10 392

PNL 6050/6 A 157213 157220 157237 60 x 50 6 x 40 5.000 10.000 10 880

PNL 8050/6 A 157183 157190 157206 80 x 50 6 x 40 4.000 7.500 10 1.560

Widknina scierna jest usytuowana promieni-
Scie w ksztatcie listkow. Listki usytuowane sa
ciasno, co zwieksza zywotnos¢ narzedzia.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220293669
PNL 4020/6 SiC 180

Sciernice trzpieniowe POLINOX®
PNL-SiC

Objasnienie zaméwienia:

T L
PNL = sciernice trzpieniowe POLINOX®
4020 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]
6 = g trzpienia S, [mm]
SiC = rodzaj ziarna - weglik krzemu _+_
(SiC)
180 = wielkos¢ ziarna
Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.

Narzedzie znajduje zastosowanie gtéwnie przy
obrébce powierzchni.

Ziarno scierne: Weglik krzemu (SiC)

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT Sy xL Zalecane Maks.

zamoéwieniowy 100 180 280 [mm] [mm] obroty obroty
[min] [min] Lo]

EAN 4007220

PNL 4020/6 SiC 803455 293669 293676 40 x 20 6 x 40 7.500 15.000 10 270

PNL 5030/6 SiC 803493 293683 293690 50 x 30 6 x 40 6.000 12.000 10 392

PNL 6050/6 SiC 803509 293706 293713 60 x 50 6 x 40 5.000 10.000 10 880

PNL 8050/6 SiC 803516 293720 293737 80 x 50 6 x 40 4.000 7.500 10 1.560
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Narzedzia witdékninowe
Sciernice trzpieniowe POLINOX®

PFERD

Sciernice trzpieniowe POLINOX®
PNZ korund

L

Widknina scierna jest usytuowana promie-
niscie w ksztatcie blaszek, przy czym miedzy
blaszkami znajduje sie zawsze warstwa ptétna
ciernego. Taka budowa umozliwia osigganie
wiekszej wydajnosci usuwania materiatu.
Obraz szlifu nieco grubszy.

Ziarno scierne: Korund A

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT SyxL
zamowieniowy 100 180 [mm] [mm]
EAN 4007220
PNZ 4020/6 A 157053 294697 40 x 20 6 x 40
PNZ 5030/6 A 803158 803165 50 x 30 6 x 40
PNZ 6050/6 A 157138 294703 60 x 50 6 x 40
PNZ 8050/6 A 157176 294710 80 x 50 6 x 40
PNZ 10050/6 A 294666 294673 100 x 50 6 x 40

Sciernice trzpieniowe POLINOX®
PNZ-SiC ]

Widknina scierna jest usytuowana promie-
niscie w ksztatcie blaszek, przy czym miedzy
blaszkami znajduje sie zawsze warstwa ptdtna
sciernego.

Taka budowa umozliwia osiaganie wiekszej
wydajnosci usuwania materiatu. Obraz szlifu
nieco grubszy.

Ziarno scierne: Weglik krzemu (SiC)

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT S,xL

zamowieniowy 100 180 [mm] [mm]
EAN 4007220

PNZ 8050/6 SiC 617571 617588 80 x 50 6 x 40

Sciernice trzpieniowe POLINOX®
PNR korund

T L

Symbol

zamoéwieniowy 100
PNR 6050/6 A 157145
PNR 8050/6 A 157244

Okragte wykroje szlifierskie utozone sa osiowo
jeden na drugim.

Poniewaz poszczegolne wykroje nie sg ze soba
powigzane, zapewnione jest dobre dostoso-
wanie sie do przedmiotu, np. rur, profili.

Ziarno scierne: Korund A

Wielkosc ziarna DxT S,xL
180 280 [mm] [mm]

EAN 4007220
157152 157169 60 x 50 6 x 40
157251 157268 80 x 50 6 x 40

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220157053
PNZ 4020/6 A 100

Objasnienie zaméwienia:

PNz = Sciernice trzpieniowe POLINOX®
4020 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]
6 = g trzpienia S, [mm]

A = ziarno Scierne: Korund A
100 = wielkos¢ ziarna
Nalezy podac wielkos¢ ziarna.
Zalecane Maks.
obroty obroty —2
[min] [min]
7.500 15.000 10 300
6.000 12.000 10 520
5.000 10.000 10 980
4.000 7.500 10 1.730
3.000 6.000 5 2.710

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220617571
PNZ 8050/6 SiC 100

Objasnienie zaméwienia:

PNZ = $ciernice trzpieniowe POLINOX®
8050 =g zewnetrzna D x szer. T [mm]
6 = g trzpienia mm
SiC = rodzaj ziarna - weglik krzemu
(SiC)
100 = wielkos¢ ziarna
Nalezy podac wielko$¢ ziarna.
Zalecane Maks.
obroty obroty )
[min] [min]
4.000 7.500 10 1.360

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220157145
PNR 6050/6 A 100

Objasnienie zaméwienia:

PNR = Sciernice trzpieniowe POLINOX®
6050 = @ zewnetrzna D x szer. T [mm]
6 = g trzpienia S, [mm]

A = rodzaj ziarna: korund A
100 = wielkos¢ ziarna.
Nalezy podac wielko$¢ ziarna.

Zalecane Maks.
obroty obroty —
[min"] [min1] @
5.000 10.000 10 780
4.000 7.500 10 1.380
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Przy tej Sciernicy paski wtékniny sciernej, na
ktorych znajduje sie Scierniwo, umocowane sg

Narzedzia wtékninowe
Sciernice trzpieniowe POLINOX®

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220499580 Sciernice trzpieniowe POLINOX®

faliscie. PNG 10050/6 A 100 EiiGikorund . :
Poprzez to jest mozliwe matowanie po- e P
wierzchni. Objasnienie zamoéwienia:
PNG = $ciernice trzpieniowe POLINOX®
Ziarno scierne: Korund A 10050 =g zew_ne‘qzna D x szer. T [mm]
6 =g trzpienia S, [mm]
A = rodzaj ziarna: korund A
100 = wielkos¢ ziarna
Nalezy podac wielko$¢ ziarna.
Symbol Wielkos¢ ziarna DxT Sy xL Zalecane Maks.
zamowieniowy 100 180 280 [mm] [mm] obroty obroty —
[min] [min]
EAN 4007220
PNG 8050/6 A 737989 737996 738009 80 x 50 6 x 40 4.000 7.500 10 2.660
PNG 10050/6 A 499580 499597 499603 100 x 50 6 x 40 3.000 6.000 5 1.330
Narzedzie sktada sie z mocno pofalowanej Przyktad zamoéwienia: . .
widkniny sciernej, owinietej wokot trzpienia. EAN 4007220617595 iﬂg";'_cce trzpieniowe POLINOX®
Dzieki takiej budowie mozliwe jest nadawanie PNG 10050/6 SiC 100 =] T L
struktury powierzchni. C JT—
Objasnienie zamoéwienia:
: ‘o . . . PNG = $ciernice trzpieniowe POLINOX®
Ziarno scierne: Weglik krzemu (SiC) 10050 = o zewnetrzna D x szer. T [mm]
6 = g trzpienia S, [mm]
SiC = rodzaj ziarna - weglik krzemu
(SiC)
100 = wielko$¢ ziarna
Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.
Symbol Wielkos¢ ziarna DxT SyxL Zalecane Maks.
zaméwieniowy 100 180 280 [mm] [mm] obroty obroty
[min] [min] L9 ]
EAN 4007220
PNG 8050/6 SiC 738016 738023 803639 80 x 50 6 x 40 4.000 7.500 10 2.660
PNG 10050/6 SiC 617595 617601 803646 100 x 50 6 x40 3.000 6.000 5 1.330
Zestaw narzedzi
Zestaw narzedzi w walizce
Zestaw do szlifu precyzyjnego ,stal szlachet- Zawartosc:

na” do powierzchni matych oraz sredniej
wielkosci. Do otrzymania optymalnych struktur
powierzchni na stalach nierdzewnych.

Mocna konstrukcja. regulowany zakres obro-
téw od 4.000 do 9.000 min-'.

Wiecej informacji na temat napedéw narzedzi
oraz wskazowki dot. zamoéwienia znajda Pan-
stwo w katalogu 209.

Zestaw POLINOX®

1 szlifierka elektryczna UGER 5/90 SI

[1 2 Sciernice wachlarzowe

% 10 sciernic trzpieniowych POLINOX® w roz-
nych wykonaniach oraz wielkosciach ziarna

Wskazoéwki dot. uzycia:

Jakos¢ uzyskanej powierzchni przy obrobce
stali INOX zalezy od kilku czynnikdw:

I stosowane narzedzie

I materiat scierny, rodzaj ziarna,

I liczba obrotow,

I sita nacisku,

I czas obrébki

I jakos¢ obrabianej stali.

Symbol EAN  —
zamoéwieniowy 4007220 @ ’
SET PNL/Z/R 6050 UGER 5/90 230 V 323274 1 6.720
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Narzedzia wtdkninowe
Sciernice trzpieniowe POLINOX®

Sciernice POLINOX® PNST

Symbol Wielkos¢ ziarna
zamoéwieniowy retnic

EAN 4007220
PNST 25-2 A 441138
PNST 38-3 A 441152

Trzpienie mocujace

Trzpienie mocujace
do Sciernic POLINOX®

-y

Symbol EAN
4007220

440988
440995

zamowieniowy

BO PNST 6-75
BO PNST 6-125

bardzo
drobne

441145
441169

Do czyszczenia, odgratowywania i szlifu
doktadnego powierzchni wewnetrznych i
konturéw.

Idealne do prac w otworach, zagtebieniach
oraz miejscach trudnodostepnych.

Oferujemy 2 wymiary i 2 wielkosci ziarna.

Przyktadowe zastosowania:
Odgratowywanie otworéw w elementach z
metali niezelaznych i kolorowych.

Szlif precyzyjny na powierzchniach we-
whnetrznych rur ze stali nierdzewnych.
Czyszczenie gwintow.

D Liczba Zalecane Maks.
[mm] warstw obroty obroty
[min1] [min-1]

25 2 10.000 19.100
38 3 7.500 12.600

Trzpienie mocujace dla sciernic POLINOX®. Oba
trzpienie maja rézne dtugosci, przez co otwory

i przetomy moga miec rozne gtebokosci.

SxL Gwint
[mm]

6 x 75 8-32 UNC

6 x 125 8-32 UNC

PFERD

Wskazowki dot. uzycia:
Zalecana predkos¢ obwodowa:
10-20 m/s.

Symbol zaméwieniowy:
Trzpienie mocujace prosimy zamawia¢ oddziel-
nie.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220441138
PNST 25-2 A $rednie

Objasnienie zamoéwienia:

PNST = $ciernice POLINOX®

25 = g zewnetrzna D [mm]

2 = liczba warstw

A = rodzaj ziarna: Korund A
srednie = wielkos¢ ziarna

Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.

Pasujacy

uchwyt @

BO PNST 6-125, BO PNST 6-75 20 160
BO PNST 6-125, BO PNST 6-75 20 230

Wyijasnienie skrotow:
S = $rednica trzpienia [mm]
L = dtugos¢ trzpienia [mm]

Szerokos¢ mon- =)
tazu @ (5]

30 1 25

30 1 40
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Narzedzia wtékninowe
Sciernice kragzkowe POLINOX®

Witdknina scierna jest usytuowana promie- Przyktad zamoéwienia: N .
niscie, listki utozone sa ciasno, co zwieksza EAN 4007220479667 iuern:’ce krazkowe POLINOX® PNL
7ywotno$¢ narzedzia. PNL 15050 A 100 onun
Uzywane gtownie do nadawania struktury na Objagnienie zaméwienia:
stall INOX oraz aluminium. PNL = sciernice krazkowe POLINOX®
Ziarno écierne: Korund A 15050 =g zevx{ne;trzna D x szer. T [mm]
A = rodzaj ziarna: korund A
Symbol zamoéwieniowy: 100 = wielkos¢ ziarna
Trzpienie mocujace prosimy zamawiac Nalezy podac wielkos¢ ziarna.
oddzielnie.
Symbol Wielkos¢ ziarna DxT ootworumm Zalecane Maks. Pasujace
zamoéwieniowy 100 180 280 [mm] H obroty obroty trzpienie —
[mm] [min-1] [min] mocujace @
EAN 4007220
PNL 15050 A 479667 479674 479681 150 x 50 25,4 2.000 4.000 FRAVR12/254 1 580
PNL 20050 A 479698 479704 479711 200 x 50 44,0 1.500 3.000  FRAVR 12/44,0 1 935
Wibknina scierna jest usytuowana promie- Przyktad zamoéwienia: Gnn . ®
niscie w ksztatcie listkéw, przy czym miedzy EAN 4007220479728 ﬁuern'ldce krazkowe POLINOX® PNZ
listkami znajduje sie zawsze warstwa ptotna PNZ 15050 A 100 Ll
ciernego.

Objasnienie zamdéwienia:

— ¢ i v ®
Dzieki takiej budowie mozliwe jest zdzieranie T;SSO B soemlcetkrazkgwe POUTN[OX ]
materiatu oraz uzyskiwanie struktury. =0 zewnetrzna U X sz€f. 1 {mm
A = rodzaj ziarna: korund A
100 = wielko$¢ ziarna

Ziarno scierne: Korund A . P P
Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.

Symbol zaméwieniowy:
Trzpienie mocujace prosimy zamawiac

oddzielnie.
Symbol Wielkos¢ ziarna DxT o otworu mm Zalecane Maks. Pasujace
zamowieniowy 100 180 [mm] H obroty obroty trzpienie —
[mm] [min?] [min?] mocujace @
EAN 4007220

PNZ 15050 A 479728 479735 150 x 50 25,4 2.000 4.000 FR/VR 12/25,4 1 720
PNZ 20050 A 479759 479766 200 x 50 44,0 1.500 3.000 FRAVR 12/44,0 1 935
Narzedzie skfada sie z mocno pofalowanej Przyktad zamoéwienia: L. .
wibkniny ciernej, owinietej wokt trzpienia. EAN 4007220479780 Sciernice krazkowe POLINOX® PNG

PNG 15050 A 100 korund
Taka budowa narzedzia pozwala uzyskiwac
powierzchnie wolng od rys spowodowanych
praca narzedzia.

Objasnienie zamdéwienia:
PNG = sciernice krazkowe POLINOX®

15050 =@ zewnetrzna D x szer. T [mm]
Ziarno scierne: Korund A A - roldzaj Zlarna. korund A
100 = wielkos$¢ ziarna
Symbol zaméwieniowy: Nalezy podac wielkos¢ ziarna.
Trzpienie mocujace prosimy zamawiac
oddzielnie.
Symbol Wielkos¢ ziarna DxT ootworumm Zalecane Maks. Pasujace
zaméwieniowy 100 180 280 [mm] H obroty obroty trzpienie —
[mm] [min-1] [min] mocujace @
EAN 4007220
PNG 15050 A 479780 479797 479803 150 x 50 25,4 2.000 4.000 FRAVR12/254 1 565
PNG 20050 A 479810 479827 479834 200 x 50 44,0 1.500 3.000  FRAVR 12/44,0 1 865
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Narzedzia wiékninowe K
Sciernice krazkowe POLINOX®
S . Lekko pofalowane paski wtdkniny $ciernej sa Przyktad zamoéwienia:
i"e"‘:“e krazkowe POLINOX® PNR umocowane wokot korpusu metalowego. EAN 4007220293546
orun PNR 10035 A 180
Dzieki takiej budowie uzyskuje sie wysoka C e
elastycznos¢ widkniny, umozliwiajaca idealne Pol\?'{asmen_lelz.ampw:(en!i. POLINOX®
dopasowanie do obrabianego elementu. Po- 10035 - soernlcet raz gwe T
przez to mozliwe jest matowanie powierzchni = @ zewnetrzna o X szer [mm]
! i A = rodzaj ziarna: Korund A
i profili. : e
180 = wielkos¢ ziarna

Ziarno écierne: Korund A Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

Symbol zaméwieniowy:
Trzpienie mocujace prosimy zamawiac oddziel-

nie.
Symbol Wielkos¢ ziarna DxT o otworu mm Zalecane Maks. Pasujace
zamoéwieniowy 180 280 [mm] H  obroty obroty trzpienie —
mm]  [min']  [min7] mocujace @ (o7
EAN 4007220
PNR 10035 A 293546 293560 100 x 35 10,0 2.500 5.500 BO 8/106-20 1 125
PNR 15040 A 293577 293584 150 x 40 20,0 2.000 4.000 BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50 1 350

Trzpienie mocujace

Trzpienie mocujace wielokrotnego uzytku stuza ~ Flansze sg tak skonstruowane, ze sa wpusz-

do mocowania sciernic krazkowych POLINOX®.  czone w narzedzie. Dzieki temu mozna
bezsmugowo pracowac na krawedziach oraz
w naroznikach.

Trzpienie mocujace

BO 8/10 6-20 '
FR/VR 12/25,4 100-165

Symbol EAN SxL Zakres Pasuje do —
zamowieniowy 4007220 [mm] moc. otworu @
[mm] [mm]

FR/VR 12/25,4 100-165 479643 12 x 40 25-50 25,4 1 199
FRAVR 12/44,0 200-250 479650 12 x 40 25-50 44,0 1 538
BO 8/10 6-20 297667 8x30 6-20 10 1 88

BO 12/20 10-50 297674 12 x 35 10-50 20 1 360
BO MK 1/20 10-50 297681 - 10-50 20 1 370
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Sciernice krgzkowe sprasowane POLINOX®
PNER skfadaja sie z kilkuwarstwowej spraso-
wanej wtdkniny, potaczonej systemem ziarna

i zywicy.

Taki system taczenia pozwala na produkcje
narzedzi witékninowych o dobrych wtasci-
wosciach sciernych i duzej zywotnosci, o
niewielkiej elastycznosci przy obrobce miekkich
metali oraz stopowych i niestopowych stali i
stopéw tytanu.

Ziarno scierne:
A = Korund
C = Weglik krzemu (SiC)

Narzedzia wtékninowe
Sciernice kragzkowe POLINOX®

Zalecenia dot. uzycia

Sciernice krazkowe sprasowane POLINOX®
PNER najlepsza wydajnos¢ osiagaja przy
predkosci 15-30 m/s.

Uzyskujemy wtedy najlepszy stosunek
miedzy wydajnoscia, jakoscia powierzch-
ni, temperatura powierzchni i zuzyciem
narzedzia.

Przy obrébce Zle przewodzacych materia-
toéw (tytan, stal INOX itd.) zaleca sie znaczne
zredukowanie predkosci.

Pasujace napedy: watki gietkie, szlifierki
elektryczne oraz pneumatyczne proste.

Wskazowka dot. bezpieczenstwa

Nie wolno przekracza¢ maks. podanych
obrotéw ze wzgledow bezpieczenstwa.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220440438
PNER-H 2525 A grube

Dostepne sa 4 wykonania i 2 rodzaje ziarna:

miekkie  bardzo Odpowiednie do
(W) elastyczne  obrobki konturow.
Srednio  wykonanie Odpowiednie do
miekkie  potelastycz- obrobki konturow.
(MW) ne

srednio  srednio Duza agreswynos¢
twarde elastyczne  szlifu oraz stabilnos¢
(MH) krawedzi

twarde mato Bardzo duza

(H) elastyczne  agreswynosc szlifu

przy dobrej
stabilnosci krawedzi

Sprasowane $ciernice krazkowe
POLINOX® PNER

Objasnienie zaméwienia:
PNER = sprasowane sciernice wtékninowe
POLINOX®

Symbol zaméwieniowy:

Sciernice o $rednicy 150 mm sa dostarczane z

adapterem, ktory pozwala zredukowac otwoér

wewn. z @ 25,4 mm na @ 20 mm. Trzpienie H = wykonanie twarde

mocujgce prosimy zamawiac oddzielnie. 2525 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]
A = rodzaj ziarna: korund A

grube = wielkos¢ ziarna
Nalezy podac wielko$¢ ziarna.
Symbol Wielkos¢ ziarna Wykonanie DxT ootworumm Zalecane Maks. Pasujace
FmOWIENIoW,  grube _drobne e el S
EAN 4007220

PNER-W 7506 A 476307 - miekkie  75x6 6 6.400 10.200 BO6/63-10 5 80
PNER-W 7506 C - 355626 miekkie  75x6 6 6.400 10.200 BO6/63-10 5 67
PNER-W 7513 A 476314 - miekkie  75x 13 6 6.400 10.200 BO6/63-10 5 155
PNER-W 7513 C - 476338 miekkie  75x 13 6 6.400 10.200 BO6/63-10 5 175
PNER-W 15025 C - 355633 miekkie 150 x 25 25,4/20 3.200 5.100 BO 12/2010-50 1 188
PNER-MW 7506 A - 355534 potelastyczne  75x6 6 6.400 10.200 BO6/63-10 5 84
PNER-MW 7506 C - 355558 potelastyczne  75x6 6 6.400 10.200 BO6/63-10 5 82
PNER-MW 7513 A - 355565 potelastyczne 75 x 13 6 6.400 10.200 BO6/63-10 5 181
PNER-MW 7513 C - 355589 potelastyczne  75x 13 6 6.400 10.200 BO 6/6 3-10 5 163
PNER-MW 15025 A - 476291 potelastyczne 150 x 25 25,4/20 3.200 5.100 BO 12/2010-50 1 163
PNER-MW 15025 C - 355602 potelastyczne 150 x 25 25,4/20 3.200 5.100 BO 12/2010-50 1 247
PNER-MH 2525 A - 440452  Srednio twarde  25x 25 6 19.000 30.500 BOPNER25S6 10 130
PNER-MH 7506 A - 355503  $rednio twarde  75x6 6 6.400 10.200 BO 6/6 3-10 5 103
PNER-MH 7513 A - 355510  S$rednio twarde  75x 13 6 6.400 10.200 BO6/63-10 5 220
PNER-MH 15025 A - 355527  $rednio twarde 150 x 25 25,4/20 3.200 5.100 BO 12/2010-50 1 271
PNER-H 2525 A 440438 440445 twarde 25 x 25 6 19.000 30.500 BOPNER25S6 10 130
PNER-H 5003 A - 505700 twarde  50x3 6 9.500 15.300 BO 6/63-10 10 200
PNER-H 7503 A - 505717 twarde  75x3 6 6.400 10.200 BO6/63-10 10 250
PNER-H 7506 A 355473 - twarde  75x6 6 6.400 10.200 BO6/63-10 5 123
PNER-H 7513 A 355480 - twarde 75x 13 6 6.400 10.200 BO6/63-10 5 253
PNER-H 15025 A 355497 - twarde 150 x 25 25,4/20 3.200 5.100 BO 12/20 10-50 1 332
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Narzedzia wtdkninowe
Sciernice kragzkowe POLINOX®

Trzpienie mocujace do sciernic POLINOX® PNK.

Trzpienie mocujace dla sprasowanych
sciernic krazkowych POLINOX®

-

BO PNER 25 S6

Symbol EAN SxL Zakres
zamowieniowy 4007220 [mm] moc.

[mm]
BO PNER 25 S6 440469 6 x 25 -
BO 6/6 3-10 297650 6 x25 3-10
BO 12/20 10-50 297674 12 x 35 10-50
BO MK 1/20 10-50 297681 - 10-50

Walce szlifierskie POLINOX®

Walce szlifierskie POLINOX® PNL-W ;/Xi{:knma scierna jest usytuowana promieni-
Uzywane gtownie do obrébki duzych po-
wierzchni.

Ziarno scierne: Korund A

Wskazéwki dot. uzycia:
Pasujace napedy znajdziecie Panstwo w kata-
logu 209.

Symbol zaméwieniowy:
@ otworu 19 mm z 4 rowkami wpustowymi,
pasujgcymi do wszystkich napedow.

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT H

zamowieniowy 100 180 280 [mm] [mm]
EAN 4007220

PNL-W 100100 A 593523 593530 593547 100 x 100 19

Witdknina scierna jest usytuowana promieniscie
w ksztatcie listkow, przy czym miedzy listkami
znajduje sie zawsze warstwa ptotna $ciernego.
Dzieki takiej budowie mozliwe jest zdzieranie
materiatu oraz uzyskiwanie struktury.

Walce szlifierskie POLINOX® PNZ-W

Ziarno scierne: Korund A

Wskazéwki dot. uzycia:
Pasujace napedy znajdziecie Paristwo w kata-
logu 209.

Symbol zaméwieniowy:
@ otworu 19 mm z 4 rowkami wpustowymi,
pasujacymi do wszystkich napedow.

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT H

zaméwieniowy grube/60 $rednie/80  drobne/120 [mm]  [mm]
EAN 4007220

PNZ-W 100100 A 593554 593561 593578 100 x 100 19

PFERD

Pasuje do
ot\jNoru @ E_Ti
[mm]
6 1 22
6 1 38
20 1 360
20 1 370

Wiecej informacji na temat narzedzi walco-
wych znajda Panstwo na stronach 65 i 102
tego podkatalogu oraz w podkatalogu 208.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220593523
PNL-W 100100 A 100

Objasnienie zaméwienia:

PNZ-W = walce szlifierskie POLINOX®
100100 = @ zewnetrzna D x szer. T [mm]
A = rodzaj ziarna: korund A
100 = wielkos¢ ziarna
Nalezy podac wielko$¢ ziarna.
Zalecane Maks.
obroty obroty —
[min] [min-1]
2.000 - 3.700 5.000 1 472

Wiecej informadji na temat narzedzi walco-
wych znajda Panstwo na stronach 65 i 102
tego podkatalogu oraz w podkatalogu 208.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220593554
PNZ-W 100100 A grube/60

Objasnienie zaméwienia:
PNZ-W = walce szlifierskie POLINOX®
100100 =@ zewnetrzna D x szer. T [mm]
A = rodzaj ziarna: korund A
grube/60 = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac wielko$¢ ziarna.

Zalecane Maks.
obroty obroty A—7
[min1] [min1]
2.000 - 3.700 5.000 1 552
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K Narzedzia widékninowe
Wykroje POLIVLIES®

Do obrébki nieregularnych ksztattéw szlifem
obwodowym.

Wykroje POLIVLIES®

Przyktadowe zastosowania:
1 Odgratowywanie odlewow.
1 Czyszczenie gtowic cylindrow.
I Precyzyjny szlif grzejnikow.

Wskazéwki dot. uzycia:

Aby zwiekszy¢ powierzchnie przylegania na-
rzedzia mozna uzy¢ do trzech tarcz zamoco-
wanych jedna za druga.

Zalecana predko$¢ obwodowa:
10-25 m/s.

Symbol zaméwieniowy:
Trzpienie mocujace prosimy zamawia¢ od-
dzielnie.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220505847
PVR 15008-13 A srednie

Objasnienie zamoéwienia:

PVR = POLIVLIES®-wykroje

15008 =g zewnetrzna D x szer. T [mm]
13 =g otworu H [mm]

A = ziarno Scierne korund A
Srednie = wielkos¢ ziarna

Prosimy podac wielkos¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT H Zalecane Maks. Pasujace
zamowieniowy Gradliie Bardeo [mm] [mm] obroty obroty trzpienie —
drobne [min1] [min1] mocujace @
EAN 4007220
PVR 15008-13 A 505847 505861 150 x 8 13 1.300-3.100 4.000 PVR 6/13 1-25 10 130

Trzpienie mocujace

. . - ®
Trzpieh mocujacy do wykrojéw POLIVLIES®. Trzpienie mocujace

Wskazowki dot. uzycia: do wykrojéw POLIVLIES®
Za pomoca szesciokatnej nakretki mocujacej
trzpienia ustawiona jest wstepnie szerokos¢
mocowania.

Mozna jednak mocowac do 3 wykrojow
POLIVLIES®. Aby zmieniac elastycznos¢
boczna, dostarczamy kazdorazowo 1 pare
nakfadek o @ 50 oraz 80 mm.

Wymiana narzedzia nastepuje poprzez
demontaz nakretki mocujacej od strony po-
wierzchni czotowej.

W celu wymiany narzedzia trzpiert mocujacy
nie musi by¢ demontowany z napedu.

Symbol EAN SxL Pasuje do Zakres —

zaméwieniowy 4007220 [mm] otworu moc. @ (57
[mm] [mm]

PVR 6/13 1-25 505878 6 x 35 13 1-25 1 20
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Narzedzia wtdkninowe

Wykroje POLIVLIES®

Sciernice wtékninowe POLIVLIES®

Do obrébki powierzchni elementéw konstruk-
Cji ze stali INOX.

Przyktadowe zastosowania:

I Precyzyjny szlif duzych powierzchni.

M Usuwanie farb nalotowych.

M Czyszczenie spawow na elementach ze stali
INOX.

I Prace wykanczajace po montazu przy pro-
dukdji urzadzen i zbiornikow.

Ziarno scierne: korund A
Dostepne ziarna:
grube = z6ttobrazowe
Srednie = czerwonobrazowe
drobne = niebieskie
Symbol Wielkosc ziarna D Szero- o otworu
zamowieniowy ) . [mm] kos¢ mm
grube srednie drobne [mm] H
EAN 4007220 [mm]
PVL 115 A 748336 748343 748350 115 18 22,23
PVL 125 A 748367 748374 748381 125 18 22,23

Wykroje $cierne - mocowanie na rzep
POLIVLIES®

Do obrobki wykonczeniowej duzych po-
wierzchni.

Firma PFERD oferuje trzy wielkosci ziarna.

Przyktadowe zastosowania:

1 Usuwanie przebarwien na elementach ze
stali nierdzewnych oraz kwasoodpornych.

m Szlif precyzyjny na duzych powierzchniach
przy produkcji aparatdw oraz zbiornikow.

Wskazéwki dot. uzycia:

Obsada wykrojéw POLIVLIES® do zastosowa-
nia z PVKRH. Wykroje POLIVLIES® najlepsza
wydajnos¢ osiagaja przy predkosci 15 - 20 m/s.
Uzyskujemy wtedy najlepszy stosunek miedzy

Symbol Wielkos¢ ziarna D, Zalecane

zamowieniowy grube $rednie drobne [mm] ‘[’rl::lﬁt‘);
EAN 4007220

PVKR 115 A 354230 297469 354254 115 3.300

PVKR 125 A 354261 297452 354278 125 3.000

PVKR 178 A 354285 354292 354308 178 2.200

Obsady wykrojow POLIVLIES®

Dzieki elastycznej warstwie pomiedzy obsada
POLIVLIES® a narzedziem mozliwa jest szybka
zmiana narzedzia.

Symbol
zamoéwieniowy

PVKRH 115
PVKRH 125
PVKRH 178

EAN D Gwint
4007220 [mm] H
316962 115 M 14
316979 125 M 14
354223 178 M 14

PFERD

Wskazéwki dot. uzycia:

Na szlifierkach katowych z regulowana liczba
obrotéw $ciernice wiokninowe POLIVLIES®
najlepsza wydajnos¢ osiagaja przy zalecanej
predkosci 30-35 m/s.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220748343
PVL 115 A $rednie

Objasnienie zaméwienia:

PVL = Sciernice widkninowe POLIVLIES®
115 = @ zewnetrzna D [mm]
A = Ziarno scierne korund A
srednie = Wielko$¢ ziarna
Nalezy podac wielko$¢ ziarna.
Zalecane Maks.
obroty obroty i
[min-1] [min]
5.000 - 5.800 13.300 5 350
4.600 - 5.300 12200 5 475

wydajnoscia, jakoscia powierzchni, temperatu-
ra powierzchni i zuzyciem narzedzia.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Podanych maks. obrotéw nie mozna przekra-
czac¢ ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220354230
PVKR 115 A grube

Objasnienie zaméwienia:

PVKR = wykroje wtdkninowe - mocowanie
na rzep POLIVLIES®
115 = g zewnetrzna D, [mm]
A = rodzaj ziarna: korund A
grube = wielkos¢ ziarna
Nalezy podac wielko$¢ ziarna.
Maks. Pasujacy
obroty uchwyt —)
e =
5.300 PVKRH 115 10 245
4.850 PVKRH 125 10 287
3.500 PVKRH 178 10 436

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Podanych maks. obrotéw nie mozna przekra-
czac¢ ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Maks. —
obroty @ (57
[min]

5.300 1 60

4.850 1 70

3.500 1 117
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N

Specjalne narzedzia do marmurkowania
powierzchni.

Wykroje sa dostepne z ziarnem korundowym
100, 180, 280. Odporne na wode oraz olej.

Narzedzia widékninowe
Witékninowe narzedzia do marmurkowania

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220156964
MKRK 40 A 100

Wykroje do marmurkowania

Objasnienie zamdéwienia:

MKRK = wykroje do marmurkowania
Wskazéwki dot. uzycia: 40 =g zewnetrzna D, [mm]
Krazki uzywa sie w potaczeniu z pasujacymi A = rodzaj ziarna: korund A
korpusami. 100 = wielkos¢ ziarna
Nalezy podac wielkos¢ ziarna.
Symbol Wielkos¢ ziarna D, Zalecane Pasujacy
zamowieniowy 100 180 280 [mm] obroty uchwyt —
i 7
EAN 4007220
MKRK 40 A 156964 156971 156988 40 600 - 1.400 MK 6/40/6 100 238
MKRK 50 A 156995 157008 157015 50 600 - 1.400 MK 6/50/6 100 328
MKRK 60 A 157022 157039 157046 60 600 - 1.400 MK 6/60/6 100 355

Korpusy do marmurkowania stuza do
mocowania wiokninowych krazkéw do
marmurkowania.

Mocowanie na rzep osadzone jest na
elastycznym podtozu.

Symbol EAN
zamowieniowy 4007220
MK 6/40/6 156933
MK 6/50/6 156940
MK 6/60/6 156957

Samoprzylepna tasme zabezpieczajaca stosuje
sie, aby oddzieli¢ od siebie powierzchnie, jesli
na siebie nachodza, np. przy skosach i aby
utrzymac je w czystosci. Tasma ta zabezpie-
cza powierzchnie, ktéra nie powinna by¢
obrabiana.

Zalety:

M Duza elastycznosc i odpornosé na
rozerwanie.

[ tatwe usuwanie tasmy.

% Duza stabilnos¢ krawedzi.

I Usuwanie tasmy bez klejacych pozostatosci.

Symbol
zamoéwieniowy

ADB 20

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220156933
MK 6/40/6

Korpus do marmurkowania

Objasnienie zamdwienia:

MK 6 = korpusy do marmurkowania
40 = g zewnetrzna D [mm]
6 = g trzpienia [mm]
D SxL Maks. Pasujace —
[mm] [mm] obroty narzedzie @ ‘n-|
[min]
40 6 x40 4.700 MKRK 40 1 35
50 6 x40 3.800 MKRK 50 1 45
60 6 x 40 3.200 MKRK 60 1 50

Pozostate narzedzia wtdkniniowe

Przyktadowe zastosowania:

I kaczenie odmiennych struktur powierzchni
pod ostrymi katami (np. ramy okien).

I Ochrona juz wykonanej, gotowej struktury
powierzchni.

Tasma zabezpieczajaca

Wskazowki dot. uzycia:

1 Tasma zabezpieczajaca chroni powierzchnie
podczas obrobki wykanczajacej miekkimi,
elastycznymi narzedziami (np. wtokning
scierna).

1 Podczas pracy nalezy uwazac, aby tasma
byta obciazona w kierunku pracy narzedzia,
aby zapobiec jej oderwaniu.

EAN TxL P —
4007220 [mm] @
726372 20 x 25.000 280 1
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Narzedzia wiékninowe

Informacje ogélne

Zalecenia dot. bezpieczenstwa

= nosic¢ okulary ochronne!

k)
\Y
= zatozy¢ maske antypytowa!

Predkosci skrawania narzedzi
POLICLEAN®

Na diagramie zaznaczono predkosci skrawania
niebieskimi liniami. Odpowiadajaca srednicy
narzedzia pionowa linia styka sie z podana
predkoscig skrawania. Stamtad w kierunku
poziomym odczytujemy z lewej strony obroty
dla narzedzi POLICLEAN® w [min-'].

Przyktad

PCLS 7513/6

Predkos$¢ skrawania: 15-20 m/s
Obroty: 3.800-5.000 min-'

POLICLEAN® to grubo uziarniona wiéknina
$cierna, sktadajaca sie ze specjalnej kombinacji
witdkien syntetycznych i scierniwa.

Firma PFERD oferuje obszerny program narze-
dzi POLICLEAN®
M Tarcze POLICLEAN®
M Narzedzia trzpieniowe POLICLEAN®
M Wykroje COMBIDISC®-POLICLEAN®
(patrz narzedzia COMBIDISC® strona 26)
M POLICLEAN® krazki

Zalety

W Elastyczna struktura dopasowuie sie idealnie
do powierzchni i ksztattu obrabianego
detalu.

I Otwarta struktura zapobiega zapychaniu sie
narzedzi i umozliwia chtodny szlif.

M Narzedzia POLICLEAN® nie pozostawiaja
korodujacych czastek na powierzchni detali
obrabianych.

_ przestrzegac wskazowek dot.
bezpieczenstwa!

= chroni¢ stuch!

16.000

PFERD

S

Przyktadowe zastosowania

I Usuwanie rdzy, zgorzeliny, zabrudzen, farb,
kleju, starych powtok oraz resztek uszczelek.

1 Czyszczenie spawow, usuwanie lekkich rys
oraz przebarwien, szczegélnie na stalach
nierdzewnych.

M Nadawanie szorstkosci przed klejeniem oraz
szpachlowaniem.

W Czyszczenie powierzchni o rozmaitych
strukturach.

Zalecenia dot. uzycia

Narzedzia POLICLEAN® osiagaja najlepsza
wydajnos¢ przy predkosci ciecia 15-20 m/s.
wtedy uzyskuje sie najlepszy stosunek miedzy
wydajnoscia, jakoscia powierzchni, temperatu-
ra oraz zuzyciem narzedzi.

Wskazowka dot. bezpieczenstwa

Nie wolno przekraczac¢ podanych obrotow ze
wzgledow bezpieczenstwa.

9.000

Yoxgs my
S,

8.000
7.000

12.000 \
10.000

\\

g S

6.000

5.600

w n [min']

5,200 SN
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Narzedzia wtékninowe
Narzedzia POLICLEAN®

POLICLEAN®- krazki maja uniwersalne zasto-
sowanie w szlifie obwodowym.

Krazki POLICLEAN®

Wskazéwki dot. uzycia:
Pasujace napedy: watki gietkie, szlifierki pneu-
matyczne oraz elektryczne proste.

Symbol zaméwieniowy:
Trzpienie mocujace prosimy zamawia¢ od-
dzielnie.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220471470
PCLS 7513/6

Objasnienie zamdéwienia:

PCLS = krazki POLICLEAN®
75 = g zewnetrzna D [mm]
13 = grubos¢ [mm]
6 = g otworu H [mm]
Symbol EAN D T H Zalecane Maks. Pasujace —
zamowieniowy 4007220 [mm] [mm] [mm] obroty obroty trzpienie @
[min-1] [min-1] mocujace
PCLB 6/6/13,
PCLS 5013/6 471463 50 13 6 6.000-7.600 15.000 PCLB 6/6/26, 6 102

PCLB 6/6/39

PCLB 6/6/13,

PCLS 7513/6 471470 75 13 6 4.000-5.100 10.000  PCLB 6/6/26, 6 156
PCLB 6/6/39
PCLB 6/13/13,
PCLB 6/13/26,

PCLS 10013/13 471487 100 13 13 3.000 - 3.800 7.500 PCLB 8/13/13. 4 208
PCLB 8/13/26
PCLB 6/13/13,

PCLS 15013/13 471494 150 13 13 2.000 - 2.500 5.100 PCLB 6/13/26, 4 512

PCLB 8/13/13,
PCLB 8/13/26

Trzpienie mocujace

Trzpier mocujacy umozliwia mocowanie kilku
krazkow na raz.

Trzpieh mocujacy
do krazkéw POLICLEAN®

Trzpier mocujacy redukuje znaczaco czas na
zmiane narzedzia. Zmiana tarczy mozliwa jest
bez wyciggania trzpienia z tulei zaciskowej
maszyny.

Firma PFERD oferuje 3 trzpienie mocujace do
montazu 1, 2 lub 3 krazkéw.

Symbol EAN SxL Pasuje do il. uzyt. Pasujace —
zamowieniowy 4007220 [mm] otworu Narzedzi narzedzie ﬁ
[mm]
PCLB 6/6/13 471562 6 x40 6 1 PCLS 5013/6, PCLS 7513/6 1 29
PCLB 6/6/26 471579 6 x 40 6 2 PCLS 5013/6, PCLS 7513/6 1 33
PCLB 6/6/39 471586 6 x40 6 3 PCLS 5013/6, PCLS 7513/6 1 36
PCLB 6/13/13 532928 6 x 40 13 1 PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 1 59
PCLB 6/13/26 532935 6 x40 13 2 PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 1 74
PCLB 8/13/13 471593 8 x40 13 1 PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 1 59
PCLB 8/13/26 471609 8 x40 13 2 PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 1 74
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Narzedzia wtdkninowe
Narzedzia POLICLEAN®

Narzedzia trzpieniowe POLICLEAN® Zastosowanie uniwersalne - szlif obwodowy. Przyktad zamoéwienia:
L L EAN 4007220661369
T L Wskazéwki dot. uzycia: PCLZY 5026/6
Pasujace napedy: watki gietkie, szlifierki pneu-
matyczne oraz elektryczne proste. Objasnienie zaméwienia:
PCLZY = narzedzie trzpieniowe
POLICLEAN®
5026 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]
6 = g trzpienia S, [mm]
Symbol EAN DxT S, xL Zalecane Maks. —
zaméwieniowy 4007220 [mm] [mm] obroty obroty @ (57
[min] [min]
PCLZY 5013/6 661321 50x 13 6 x 40 6.000 - 7.000 15.000 5 220
PCLZY 5026/6 661369 50 x 26 6 x 40 6.000 - 7.000 15.000 5 320
PCLZY 7513/6 661376 75x13 6 x 40 4.000 - 5.100 10.000 5 300
PCLZY 7526/6 661383 75 x 26 6 x 40 4.000 - 5.100 10.000 5 430
PCLZY 10013/6 661406 100x 13 6 x 40 3.000 - 3.800 7.500 5 400
.. Widknina czyszczaca jest zamocowana na tale-  Przyktad zaméwienia:
e rzu no$nym. Dzieki temu $ciernic POLICLEAN® EAN 4007220515297
mozna uzywac do szlifowania czotowego. PCLD 125-13
Wskazéwki dot. uzycia: Objasnienie zaméwienia:
Nalezy uzywac na wolnoobrotowych szlifier- PCLD = sciernica POLICLEAN®
kach katowych. 125 =g D [mm]
13 = grubos¢ [mm]
Zalecana prekos¢ obwodowa 30 - 35 m/s.
Symbol EAN D T H Zalecane Maks. —
zaméwieniowy 4007220 [mm] [mm] [mm] obroty obroty @ ﬁ
[min] [min]
PCLD 115-13 515280 115 13 22,23 5.000 - 7.000 10.000 5 432
PCLD 125-13 515297 125 13 22,23 5.000 - 7.000 10.000 5 477
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g Narzedzia Poliflex®

Informacje ogélne

Linie produkcyjne firmy PFERD pozwalaja utrzy- Zalety W Sciernice Poliflex® mozna profilowa¢ za po-
mac statg wiernos¢ ksztattu oraz statg jakos¢ o } ) moca kamienia do obciggania lub obciaga-
narzedzi Poliflex® do szlifu doktadnego. Narze- ™ Dzieki Poliflex®-narzedziom do szlifu =~ cza diamentowego na niewielkich obrotach.
dzia Poliflex® nadaja sie znakomicie do szlifu doldgdnegq uzysklyvana jest wysoka jakos¢ Wiecej informacji oraz na temat kamieni do
doktadnego, nadawania struktury powierzchni pOW|er;chn| obrabianego detalu. obciggania oarz wskazéwki dot. zamoéwienia
oraz przygotowania do polerowania. % Precyzyjny ruch znajda Panstwo w katalogu 203.

Firma PFERD oferuje obszerny program narze- - chroni ngped, o I Do kazdego zadania obrobczego mamy roz-
dzi Poliflex® Z duzego wyboru $cierniwa, ziaren - powoduje spokojniejsza prace, o ne spoiwa, wielkosci ziarna oraz twardosci
$ciernych o réznych wielkosciach sa produko- - nie powoduys sladow drgan na obrabiane ziernic.

wane narzedzia o roznych ksztattach. powierzchni,

- narzedzie nie zuzywa sie zbyt szybko.

Predkosci skrawania dla sciernic 100.000 - ——— ~
trzpieniowych Poliflex® SN NAN
' N AN
Na diagramie zaznaczono predkosci skrawania o0 \\ \ \\
niebieskimi liniami. Odpowiadajaca $rednicy ROy NN\ AN
narzedzia pionowa linia styka sie z podana 50.000 TGN N
predkoscig skrawania. Stamtad w kierunku :g'ggg ARNAUAN N\ s
poziomym odczytujemy z lewej strony w [min”'] P NN N N oo,/
obroty dla narzedzi Poliflex®. 30'000 N\ AR ON A
- N N
Przyktad T 25000 \‘\\\\ \\ 3 AN
PF KU 15 6 AR 120 GR E boon NN N N o N
@:15mm c \‘ h N % N ‘\
Predko$¢ skrawania: 15 m/s 2 15000 \ \ A Cw I\ \
Liczba obrotéw: 19.000 min™! 5 \ ‘\ A \\‘\ \
= 9
8 15 N
©
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Narzedzia Poliflex®

Aby ufatwi¢ dobér odpowiedniego narzedzia
Poliflex®, firma PFERD skupita sie na grupie
materiatéw, gtbwnym zastosowaniu oraz spe-
cjalnych wymaganiach obrébczych.

Ponizsze zestawienie pokazuje, jakie sa
zalecane kombinacje $cierniwa i spoiwa dla
roznych materiatéw z uwzglednieniem zadania

obrébczego.

Stal,
staliwo

Stal nierdzewna (INOX)

Metale niezelazne

@ Grupy materiatéw

v

Stale niehartowane,
nieulepszone, do
1200 N/mm?2

(< 38 HRC)

Stale hartowane, ulepszone
ponad 1200 N/mm?2
(> 38 HRC)

Stale nierdzewne
i kwasoodporne

Miekkie metale niezelazne,
metale kolorowe

Twarde metale niezelazne

Materiaty zaroodporne

@ = nadaje sie bardzo dobrze O = nadaje sie dobrze

Jak wybrac¢ odpowiednia sciernice trzpie-
niowa Poliflex®?

O Materiat
Zazwyczaj znany jest materiat obrabianego

elementu. Nalezy przestrzegac¢ oznaczonych
kolorami grup materiatow.

Stale konstrukcyjne, stale
weglowe, stale narze-

dziowe, stale niestopowe,

staliwo

Stale narzedziowe, stale

ulepszone, stale stopowe,

staliwo

Stale szlachetne austeni-
styczne oraz ferrytyczne

Stopy stali,mosiadz, miedz,

cynk

Braz, tytan, stopy na bazie
tytanu, twarde stopy alumi-

nium (wysoki udziat Si)

Stopy na bazie niklu i
kobaltu (budowa turbin i
napedow)

@ Zastosowanie/Proces
Oprécz materiatu musi zostac okreslony takze
proces obrébczy.

Rozrézniamy tutaj:

uzycie uniwersalne,
uzycie na powierzchni,
uzycie na krawedziach.

Spoiwo

PFERD

>

Scierniwo (mieszanina P

ziarna)

@ Oznaczenie/ Spoiwo »

@ Zastosowanie/
Proces

v

Uzycie na powierzchni

Zastosow. na krawe-
dziach
z duza stabilnoscia kszt.

Uzycie na powierzchni

Zastosow. na krawedziach
z duzg stabilnoscia kszt.

Uzycie na powierzchni

Zastosow. na krawedziach
z duzg stabilnoscig kszt.

Uniwersalne zastosowanie

Uzycie na powierzchni

Zastosow. na krawedziach
z duza stabilnoscig kszt.

Uzycie na powierzchni

Zastosow. na krawedziach
z duzg stabilnoscia kszt.

Uzycie na powierzchni

Zastosow. na krawedziach
z duzg stabilnoscia kszt.

sciernicy trzpieniowej

Zalecana predkos¢
pracy

© Obraz powierzchni
Powierzchnia matowa
Powierzchnia Swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia $wiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia $wiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia $wiecaca
Powierzchnia satynowana
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca
Powierzchnia matowa
Powierzchnia swiecaca

© Strona w katalogu
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PFERD

© Struktura powierzchni, jaka chcemy
uzyskac
Nastepnie musi zosta¢ wybrana powierzchnia.
Tutaj rozrozniamy:

powierzchnia matowa,

powierzchnia $wiecaca

powierzchnia z nadana struktura.

spoiwo poliuretanowe

Narzedzia Poliflex®

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Dobér materiatu, procesu oraz obrazu szlifu
sg konieczne, aby znalez¢ optymalna sciernice
oraz spoiwo. Spoiwo oraz mieszanina ziarna
maja wplyw na wydajnos¢ pracy, zywotnosc i
agresywnos¢ narzedzia.

O Spoiwo $ciernicy trzpieniowej do szlifu
doktadnego

Po okresleniu procesu oraz powierzchni,
dobrane moze zostac takze spoiwo. , Bardzo
dobrze nadajace sie” zaznaczone jest czarnym
punktem (e).

spoiwo elastomerowe

ANCN

PUR
miekkie (W) srednio twarde (MH) STRUC R GHR
10-12 m/s 10-15 m/s 5-10 m/s 10-12 m/s 20-25 m/s
©) { O
([ J
O O
( J
O o O
O
O
O
( @)
o
O
o
O O
([ J O
O
O
@)
@)
O ([
@)
@)
@)
o @)
@) O
O
89-90 89-90 101-102 93-95 93

©® Optymalna sciernica trzpieniowa do
szlifu doktadnego Poliflex®

Wiecej informacji na temat wygranego spoiwa,
ksztattow i wymiarow sciernicy oraz wielkosci
ziaren znajda Panstwo na nastepnych stronach
katalogu.

Spoiwo
z zywic synt.
AW AWCN AN
[ g il
LR LHR X
15-20 m/s 30-40 m/s 20-25 m/s
O
[ J
O
o
[ J
[
O
([ J
O
O
o
([ J
[
()
()
()
()
( J
[ J
96-97 96-97 98-100
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Narzedzia Poliflex®
Informacje ogdlne

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

Podanej maks. liczby obrotow ze wzgledéw
bezpieczenstwa nie wolno przekraczac.

) ,,

W = Nosi¢ okulary ochronne!
_ Przestrzegac wskazowek
~ dot. bezpieczenstwal

Zalecane predkosci obwodowe dla sciernic
Poliflex®:

PUR = 15m/s PUR-STRUC = 15 m/s
GR =15m/s GHR = 30 m/s
LR =25m/s LHR = 50 m/s
X = 30 m/s

Norma DIN 69170 reguluje maks. obroty dla
roznych dtugosci i srednic trzpieni. Nalezy ich
koniecznie przestrzegac, aby uniknac¢ pekniecia
trzpienia podczas pracy.

Niezaleznie od dtugosci trzpienia (L,) min.
odlegtos¢ zamocowania trzpienia musi wynosi¢
min. 10 mm.

Liczba obrotéw, przy ktérych peka sciernica
wg EN 12413 zalezy od kilku czynnikéw:

M Ksztattu i wymiaru sciernicy

1 Srednicy trzpienia

I Prawidtowej odlegtosci zamocowania L,

Tuleja zaciskowa

D = g zew. sciernicy

T = szer. sciernicy

S, = srednica trzpienia

L, = wolna dtugos¢ trzonka

L, = dtugosc trzonka

L, = dtugos¢ zamocowania trzpienia w

tulei

Do kazdego opakowania $ciernic Poliflex® sa
zataczone informacje dotyczace zalecanych
obrotow.

Tabele z maks. obrotami dla narzedzi Poliflex®
mozecie Panstwo otrzymac na zamoéwienie.

Wskazéwka dot. zamoéwienia

Przyktad zaméwienia $ciernicy
trzpieniowej Poliflex®
PF ZY 2030 6 AR 120 GR

0O © 0 6 0 0

Przyktad zamoéwienia Sciernic
do szlifu doktanego Poliflex®
PF SC 4010 6 AR 120 GR

o6 © 0 66 0 o

@ Oznaczenie
PF = Oznaczenia dla Poliflex®

@ Ksztatty

SC Sciernica

WR Ksztatt kulisto-walcowy -:I

ZY  Ksztatt walcowy

KU Ksztatt kulisty
SP Ksztatt ostrotukowy

KE Ksztatt stozkowy

© Wymiary

Sciernice trzpieniowe do szlifu
doktadnego Poliflex®

@ zew.D x szer. T [mm]

20 mm x 30 mm = 2030

Sciernice do szlifu doktadnego Poliflex®
@ zew.D x szer. T [mm]
40 mm x 10 mm = 4010

O Mocowania

Sciernice trzpieniowe do szlifu
doktadnego Poliflex®

@ trzpienia S, x dtugosc trzpienia L, [mm]
3 mm x 30 mm

6 mm x 40 mm

8 mm x 40 mm

Korpusy do marmurkowania Poliflex®
Gwint wew. M 8

Sciernice do szlifu doktadnego Poliflex®
Srednice otwordéw wynosza odpowiednio do
Srednic Sciernic

@2,3,6,10Iub 20 mm

PFERD

© Scierniwo

Zasadniczo wystepuja 2 rodzaje scierniwa o
oznaczeniach wg ISO 525.

A = Korund (ALO,)

C = Weglik krzemu (SiC)

Ponadto stosowane sg inne kombinacje
Scierniwa:

AW = korund szlachetny biaty
AR = korund szlachetny rézowy
AN = korund normalny

CN = weglik krzemu zielony

Ccu = weglik krzemu biaty
AWCN = mieszanina AW + CN

ANCN = mieszanina AN + CN

O Wielkosci ziarna

Wielkosci ziarna odpowiadaja normom ISO
525 oraz ISO 8486.

Wystepujace w Sciernicach trzpieniowych
PFERD wielkosci ziaren odpowiadaja ksztattowi
i Srednicy sciernicy.

@ Spoiwa
Dostepne sa nastepujace spoiwa
PUR = poliuretan

(miekki, srednio twardy)
PU-STRUC = poliuretan

GR =guma

GHR = guma twarda
LR = skoéra

LHR = skora twarda
> = tkanina

Wykonania specjalne

Specjalnie dla Panstwa zastosowan $ciernice
trzpieniowe do szlifu precyzyjnego moga byc
wykonywane na zamowienie specjalne.

Doradztwo

W celu rozwigzywania specjalnych zadan
obrébczych pomogg Panstwu doswiadczeni
doradcy techniczno-handlowi firmy PFERD.
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@ Narzedzia Poliflex®
Narzedzia Poliflex® Spoiwo PUR

Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego Zalety Przyktadowe zastosowania
Poliflex® o spoiwie PUR sa produkowane ) o o ) o )
z weglikiem krzemu (SiC). Spoiwo PUR I Spoiwo PUR jest idealne do obrabiania 1 Szlif doktadny matryc do kucia i prasowania.
jest spoiwem miekkim, wystepujacym w 2 powierzchni elementéw stalowych, stali 1 Szlif doktadny spawoéw na konstrukcjach ze
twardogciach (PUR-W, PUR-MH). nierdzewnej (INOX), tytanu, metali kolo- stali nierdzewnych.

rowych. Odznacza sie gtadkim, matowym I Szlif wstepny przed polerowaniem elemen-
W spoiwie PUR jest jednolicie osadzone Scierni- obrazem szlifu. téw metalowych do techniki kuchennej oraz
wo. Jego otwarta struktura i elastyczne spoiwo 1 Migkkie spoiwo w potaczeniu ze specjalnym przemystu spozywczego.
gwarantuja dobre dopasowywanie sie do obra- ziarnem SiC gwarantuja bardzo miekki szlif.
bianego ksztattu oraz miekki, chtodny szlif. W Zmienna agresywnos¢ szlifu dzieki réznym Zalecenia dot. uzycia

wielkosciom ziaren Sciernych. L o )
I Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadne-

go Poliflex® o spoiwie PUR maja najlepsza
wydajnos¢ przy zastosowaniu na powierzch-
niach przy predkosci skrawania 10-15 m/s.
I Pasujace napedy: watki gietkie, szlifierki
pneumatyczne oraz elektryczne proste.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa: Objasnienie zaméwienia: G o .. .
Podanych maks. obrotéw nie mozna przekra- PF = Poliflex® Sc|ern|ce.trzp;en|owe dopzlifupekad
czac ze wzgleddw bezpieczenstwa. zZY = ksztatt walcowy nego Poliflex® ZY PUR
L. 3232 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]
Przyktad zamoéwienia: 6 = o trzpienia S, [mm]
EAN 4007220535288 CN = ziarno $cierne: SiC
PF ZY 3232/6 CN 80 PUR-MH 30 — wielkoé¢ ziarna

Nalezy podac wielko$¢ ziarna.
PUR-MH = spoiwo

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT SyxL, Zalecane Maks.

zamowieniowy 80 150 220 [mm] [mm] obl:oty obl:oty
[min-1] [min]

EAN 4007220

Trzpien @ 3 mm

PFZY 0812/3 CN . . . PUR-W 535004 535028 - 8x 12 3x30 24.000 35.800 10 40

Trzpien @ 6 mm

PFZY 1025/6 CN . . . PUR-W 535042 535073 - 10x 25 6 x 40 19.000 28.600 10 170

PFZY 1530/6 CN . . . PUR-W 535141 535165 - 15x 30 6 x 40 12.500 19.000 10 240

PF ZY 2030/6 CN . . . PUR-W 535233 535257 = 20 x 30 6 x 40 9.500 14300 10 340

PF ZY 2530/6 CN . . . PUR-W 297841 297865 - 25 x 30 6 x 40 7.500 11.400 10 260

Trzpien @ 3 mm

PFZY 0812/3 CN . . . PUR-MH - 535011 535035 8x12 3x30 24.000 35.800 10 40

Trzpien @ 6 mm

PF ZY 1025/6 CN . . . PUR-MH - 535059 535080 10 x 25 6 x 40 19.000 28.600 10 170

PF ZY 1530/6 CN . . . PUR-MH 535134 535158 535172 15 x 30 6 x 40 12.500 19.000 10 240

PF ZY 2030/6 CN . . . PUR-MH 535325 535240 - 20x 30 6 x 40 9.500 14300 10 340

PF ZY 3232/6 CN . . . PUR-MH 535288 535295 - 32 x32 6 x 40 6.000 8900 5 185
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Narzedzia Poliflex®

Narzedzia Poliflex® Spoiwo PUR

Sciernice Poliflex® PFD PUR

Nadaja sie do obrébki wiekszych powierzchni
szlifem czotowym.

Zastosowanie na wolnoobrotowych szlifier-
kach katowych.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Podanych maks. obrotéw nie mozna przekra-
czac ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Symbol Wielkos¢ ziarna D H

zaméwieniowy 60 150 [mm] [mm]
EAN 4007220

PFD 115-22 CN . . . PUR-W 536377 536391 115 22,23

PFD 115-22 CN . . . PUR-MH 536346 536360 115 22,23

Krazki do szlifu doktadnego Poliflex®
SC PUR

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:
Podanych maks. obrotéw nie mozna przekra-
czac ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Symbol zaméwieniowy:
Trzpienie mocujace prosimy zamawia¢ oddziel-
nie.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220144749
PF SC 7510/10 CN 80 PUR-W

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT H  Zalecane
zamowieniowy 80 150 [mm] [mm] obroty
[min-]

EAN 4007220
PF SC 7510/10 CN . . . PUR-W 144749 - 75x 10 10 2.500
PF SC 12520/20 CN . . . PUR-W 144794 - 125 x 20 20 1.500
PF SC 15025/20 CN . . . PUR-W 298428 298435 150 x 25 20 1.200

Trzpienie mocujace

Trzpienie mocujace

e

BO 8/10 6-20

Symbol EAN
zamoéwieniowy 4007220
BO 8/10 6-20 297667
BO 12/20 10-50 297674
BO MK 1/20 10-50 297681

Trzpienie mocujace dla narzedzi do szlifu
doktadnego Poliflex®, spoiwo PUR.

Objasnienie skrotow:
S = $rednica trzpienia [mm]
L = dtugos¢ trzpienia [mm]

SxL Zakres
[mm] moc.
[mm]

8 x 30 6-20
12 x 35 10-50
- 10-50

PFERD

S

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220536346
PFD 115-22 CN 60 PUR-MH

Objasnienie zaméwienia:

PFD = sciernice Poliflex®
115 = g zewnetrzna D [mm]
22 = g otworu H [mm]
CN = ziarno Scierne: SiC
60 = wielkos¢ ziarna
Nalezy podac wielkos¢ ziarna.
PUR-MH = spoiwo
Zalecane Maks.
obroty obroty h—
[min?] [min] ﬂ’
2.400 5.300 5 800
2.400 5.300 5 800
Objasnienie zamowienia:
PF = Poliflex®
SC = ksztatt tarczy
7510 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]
10 = g otworu H [mm]
CN = ziarno Scierne: SiC
80 = wielkos¢ ziarna
Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.
PUR-W = spoiwo
Maks. Pasujacy
obroty uchwyt —
obroty 9
3.800 BO 8/106-20 5 353
BO 12/20 10-50,
2300 gomk 1201050 | 600
BO 12/20 10-50,
12 BO MK 1/20 10-50 J 12
Pasuje do —
otworu @ (5]
[mm]
10 1 88
20 1 360
20 1 370
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PFERD

N

Dzieki swemu ksztattowi moga obrabia¢ takze
miejsca trudnodostepne jak narozniki.

Bloczki mozna dowolnie pomniejszac tarczami
do ciecia i dopasowac do zadania obrobczego.

Symbol
zamoéwieniowy 60
PFB 1156030 CU . .. PUR 298671

Zestaw bloczkow Poliflex® dostepny jest w
pudetku kartonowym.

Symbol
zamoéwieniowy

PSO 11560

Specjalne narzedzia do osiagniecia efektow
optycznych na powierzchniach - marmurkowa-
nie z gwintem wewnetrznym (M8).

Do zamocowania uzywa sie trzpienia mocu-
jacego.

Narzedzia Poliflex®
Narzedzia Poliflex® Spoiwo PUR

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220298688
PFB 1156030 CU 120 PUR

Bloczki Poliflex® PUR

Objasnienie zamoéwienia:

PF = bloczki Poliflex®

1156030 = dtugos¢ L x szerokos¢ B x wyso-
kos¢ C [mm]

= ziarno $cierne: SiC

= wielkos¢ ziarna
Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

= Spoiwo

cu
120

PUR

Wielkos¢ ziarna
120
EAN 4007220

298688

Wymiary
LxBxC

240
[mm]

=

115 x 60 x 30 5

 e—
4-’

298695 1.720

Zawartosc:

9 sztuk: po 3 bloczki Poliflex® z
[ ziarnem 60 grubym

I ziarnem 120 srednim

I ziarnem 240 drobnym

Zestaw bloczkow Poliflex®

EAN
4007220

298886

Wymiary
[mm]

285 x 150 x 60 1

—
4-’

3.100
Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220146194
PF ZY 5040 M 8 CN 30 PUR

Korpusy do marmurkowania Poliflex®

Objasnienie zaméwienia:

PF = Poliflex®

Wskazéwki dot. uzycia: zY = ksztatt walcowy

Uzywac wytacznie do szlifowania czotowego 5040 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]

przy obrotach 1000-4000 min-'. M8 =gwint H

R . , CN = ziarno $cierne weglik krzemu SiC

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa: 30 — wielkog¢ ziarna

Podgnych maks’. obrotc’)yv nie'moina przekra- Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

czac ze wzgleddw bezpieczenstwa. PUR = spoiwo

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT H Zalecane Maks. Pasujacy
zamowieniowy 30 80 [mm] obroty obroty uchwyt —

[min-1] [min-1] @
EAN 4007220

PFZY 5040 M 8 CN . . . PUR 146194 146200 50 x 40 M8 1.000 -4.000 5.700 BO6/8 5 540
Trzpien mocujacy BO 6/8 (g trzpienia 6 mm) Trzpieni .

nadaje sie do uzycia z korpusami do marmur- (ZDISIIC IOCHIOCE L

kowania Poliflex®.

Symbol EAN SxL Gwint =
zaméwieniowy 4007220 [mm] = (a7

BO 6/8 062104 6 x 40 M 8 1 20
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Narzedzia Poliflex®
Informacje ogdlne

Przyktadowe zastosowania

1 Szlif precyzyjny krawedzi i przejs¢.

1 Szlif precyzyjny matryc.

1 Szlif precyzyjny topatek turbin.

1 Uzyskiwanie efektow optycznych na arma-
turach.

Spoiwo GR

Poliflex® $ciernice trzpieniowe do szlifu
doktadnego o spoiwie GR produkowane s3 z
rozowego korundu szlachetnego.

Spoiwo GR jest miekkim spoiwem na bazie
elastomerdw.

Zalety spoiwa GR

M Spoiwo GR nadaje sie gtéwnie do po-
wierzchni nieutwardzanych elementéw
stalowych, stali nierdzewnych i metali kolo-
rowych i odznacza sie gtadkim, Swiecacym
obrazem szlifu.

I Miekkie, elastyczne spoiwo gwarantuje
miekki, spokojny szlif.

Spoiwo GHR

Poliflex® sciernice trzpieniowe do szlifu do-
ktadnego Poliflex o spoiwie GHR sa produko-
wane z mieszaniny $cierniwa, sktadajacej sie z
korundu normalnego oraz zielonego weglika
krzemu (SiC).

Spoiwo GHR jest rowniez miekkim spoiwem,
jednakze bardziej stabilnym na bazie elasto-
meréw.

Zalety spoiwa GHR

1 Spoiwo GHR nadaje sie gtéwnie do
szlifowania krawedzi nieutwardzanych
elementéw stalowych i stali nierdzewnych.
Odznacza sie gtadkim, $wiecacym obra-
zem szlifu.

M Narzedzia daja $wiecacy obraz szlifu na
zaroodpornych stopach oraz na tytanie oraz
stopach tytanu.

Zalecenia dot. uzycia

W Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego
Poliflex® o spoiwie GR maja najlepsza wydaj-
nos¢ przy zastosowaniu na powierzchniach
przy predkosci skrawania 10-12 m/s.

W Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego
Poliflex® o spoiwie GHR maja najlepsza wy-
dajnos¢ przy zastosowaniu na krawedziach
przy predkosci skrawania 25-30 m/s.

I Pasujace napedy: watki gietkie, szlifierki
pneumatyczne oraz elektryczne proste. Wie-
cej informacji oraz danych dot. zamdwienia
znajda Panstwo w katalogu 209.
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Narzedzia Poliflex®
Narzedzia Poliflex® Spoiwo GR/GHR

Wskazowki dot. bezpieczenstwa: Przyktad zamoéwienia: écierni .. do szlifu doktad
Podanych maks. obrotow nie mozna przekra- EAN 4007220534113 aernFl’cei.:Irzp;eZn\l(owe_ ° sczilli/l(‘iHCI; ad-
czac¢ ze wzgleddw bezpieczenstwa. PF ZY 2030/6 AR 80 GR el el SPOINO

Sciernice trzpieniowe Poliflex® z ziarnem 400
sg produkowane z korundu szlachetnego

S Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna. T 5
Symbol zaméwieniowy: }4—»{4—»(_{

biatego AW.
Symbol Wielkos¢ ziarna DxT S ,xL, Zalecane Maks.
zaméwieniowy 46 80 120 220 400 [mm] [mm] obroty  obroty
[min] [min]

EAN 4007220
Trzpien @ 3 mm
PFZY 0408/3 AR ... GR - - 144800 - - 4x8 3x30 47.500 71.600 10 22
PFZY 0610/3 AR ... GR - - 144824 - - 6x10 3x30 32.000 47.700 10 29
PF ZY 0808/3 AR ... GR - - 144848 144855 - 8x8 3x30 24.000 35.800 10 33
PFZY 0812/3 AR ... GR - - 144886 144893 - 8x12 3x30 24.000 35.800 10 37
PFZY 1006/3 AR ... GR - - 145838 - - 10x6 3x30 19.000 28.600 10 37
PFZY 1010/3 AR ... GR - - 144947 144954 - 10x10 3x30 19.000 28.600 10 43
PFZY 1015/3 AR ... GR - - 145036 145043 - 10x 15 3x30 19.000 28.600 10 55
PFZY 1208/3 AR ... GR - - 145883 - - 12x8 3x30 16.000 23.800 10 50
PFZY 1212/3 AR ... GR - - 145203 - - 12x12 3x30 16.000 23.800 10 57
PFZY 1220/3 AR ... GR - - 145265 - - 12x20 3x30 16.000 23.800 10 79
Trzpieh @ 6 mm
PFZY 1010/6 AR ... GR - - 144992 - - 10x10 6x40 19.000 28.600 10 120
PFZY 1015/6 AR ... GR - - 145081 145098 - 10x 15 6x40 19.000 28.600 10 130
PFZY 1025/6 AR ... GR - 533925 145128 145135 - 10x25 6x40 19.000 28.600 10 150
PFZY 1208/6 AR . .. GR - - 145913 - - 12x8 6x40 16.000 23.800 10 117
PFZY 1212/6 AR ... GR - - 145234 - - 12x12 6x40 16.000 23.800 10 134
PFZY 1220/6 AR . .. GR - - 145296 145302 - 12x20 6x40 16.000 23.800 10 155
PFZY 1515/6 AR . .. GR - - 145371 - - 15x 15 6x40 12.500 19.000 10 177
PFZY 1525/6 AR . .. GR - = 145418 145425 - 15x25 6x40 12.500 19.000 10 220
PF ZY 1530/6 AR . .. GR 534007 - 145470 145487 - 15x30 6x40 12.500 19.000 10 240
PFZY 2012/6 AR ... GR - - 145982 - - 20x12 6x40 9.500 14300 10 200
PF ZY 2020/6 AR . . . GR - - 145562 145579 - 20x20 6x40 9.500 14300 10 265
PFZY 2030/6 AR . .. GR - 534113 145630 - - 20x30 6x40 9.500 14.300 10 340
PFZY 2515/6 AR .. . GR - - 146026 - - 25x15 6x40 7.500 14300 10 290
PF ZY 2525/6 AR . .. GR - - 145708 145715 - 25x25 6x40 7.500 11.400 10 390
PFZY 3020/6 AR . .. GR - - 146057 - - 30x20 6x40 6.500 9.500 5 225
PF ZY 3030/6 AR ... GR - - 145760 - - 30x30 6x40 6.500 9.500 5 310
Trzpien @ 8 mm
PF ZY 4025/8 AR . . . GR - - 146095 - - 40x25 8x40 4.500 9.500 5 495
Trzpien @ 3 mm
PF ZY 0408/3 AW . . . GHR - - - - 533734 4x8 3x30 100.000 143.200 10 22
PF ZY 0808/3 ANCN . . . GHR - - 533741 - - 8x8 3x30 60.000 71.600 10 33
PF ZY 0812/3 ANCN . . . GHR - - 533765 - - 8x12 3x30 60.000 71.600 10 37
PFZY 0812/3 AW . .. GHR - - - - 533772 8x12 3x30 60.000 71.600 10 37
PFZY 1010/3 ANCN . .. GHR - - 533871 - - 10x10 3x30 45.000 57.200 10 43
PFZY 1015/3 ANCN . . . GHR - - 533895 - - 10x15 3x30 45.000 52.000 10 55
Trzpien @ 6 mm
PFZY 1015/6 ANCN . . . GHR - - 533901 - - 10x 15 6x40 45.000 57.200 10 130
PFZY 1025/6 ANCN ... GHR 145197 - 533956 - - 10x25 6x40 45.000 57.200 10 150
PF ZY 1025/6 AW . . . GHR - - - - 533970 10x25 6x40 45.000 57.200 10 150
PFZY 1220/6 ANCN ... GHR 145364 - - - - 12x20 6x40 40.000 47.700 10 155
PFZY 1530/6 ANCN ... GHR 145555 534069 - - - 15x30 6x40 32.000 47.700 10 240
PFZY 2030/6 ANCN ... GHR 145692 - - - - 20x30 6x40 24.000 28.600 10 340
PF ZY 2525/6 ANCN ... GHR 145753 - - - - 25x25 6x40 19.000 22.900 10 390
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Narzedzia Poliflex®

Narzedzia Poliflex® Spoiwo GR/GHR

Sciernice trzpieniowe do szlifu doktad-
nego Poliflex® KU spoiwo GR
L

Symbol Wielkos¢
zamowieniowy ziarna
Trzpien @ 3 mm

PFKUO08/3 AR...GR 120
PFKU 10/3 AR...GR 120
Trzpien @ 6 mm

PFKU 12/6 AR ... GR 120
PF KU 15/6 AR . .. GR 120
PF KU 20/6 AR . .. GR 120
PF KU 25/6 AR ... GR 120
PFKU 30/6 AR . .. GR 120

Poliflex®-$ciernice do szlifu doktadnego
SC/LI GR/GHR

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:
Podanych maks. obrotéw nie mozna przekra-
czac¢ ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220146316
PF KU 25/6 AR 120 GR

EAN D S, xL,
4007220 [mm] [mm]
146217 8 3x30
146231 10 3x30
146255 12 6 x 40
146279 15 6 x 40
146293 20 6 x 40
146316 25 6 x 40
146323 30 6 x 40

Ze wzgledu na swoja niewielka budowe szcze-
gdlnie do obrobki miejsc trudnodostepnych.
Idealne do szlifu wykonczeniowego wszelkich
powierzchni metalicznych np. przy produkcji
narzedzi, form, w przemysle jubilerskim.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Podanych maks. obrotéw nie mozna przekra-
czac ze wzgleddw bezpieczenstwa.

PFERD

K

Objasnienie zamoéwienia:

PF = Poliflex®

KU = ksztatt kulisty

25 = g zewnetrzna D [mm]

6 = g trzpienia S, [mm]

AR = ziarno Scierne: korund szlachetny

120 = wielkos¢ ziarna
Nalezy podac¢ wielkos¢ ziarna.
GR = Spoiwo
Zalecane Maks. —
obroty obroty @
[min] [min-1]
24.000 35.800 10 28
19.000 28.600 10 38
16.000 23.800 10 120
12.500 19.000 10 150
9.500 14.300 10 230
7.500 11.400 10 340
6.500 9.500 5 230
Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220146699
PF SC 2503/2 AR 120 GR
Objasnienie zamoéwienia:
PF = Poliflex®
SC = ksztatt tarcza
2503 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]
2 =g otworu H [mm]
AR = ziarno Scierne: korund szlachetny

120 = wielkos¢ ziarna
Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.

GR = Spoiwo
Symbol Wielkos¢ ziarna DxT H  Zalecane Maks. Pasujacy
zamowieniowy 120 220 [mm] [mm] obroty obroty uchwyt —)

o] I =
EAN 4007220

Ksztatt tarczy
PF SC 2503/2 AR ... GR 146699 - 25x3 2 7.500 11.400 BO 2,3/1,6 1-5,BO3/1,6 1-5 100 450
PF SC 2503/2 CU . .. GHR - 146705 25x3 2 7.500 11.400 BO2,3/1,6 1-5,BO3/1,6 1-5 100 450
Ksztatt soczewki
PF LI 1604/2 CU . .. GHR - 146675 16x4 2 12.000 17.900 BO2,3/1,6 1-5,BO3/1,6 1-5 100 122
PF LI 2403/2 CU . .. GHR - 146682 24 x 3 2 8.000 12.000 BO2,3/1,61-5,BO03/1,6 1,5 100 230

Trzpienie mocujace

Trzpienie mocujace

Symbol EAN
zamowieniowy 4007220
BO 2,3/1,6 1-5 151570
BO 3/1,6 1-5 151587

Trzpienie mocujace wielokrotnego uzytku stuza
do mocowania sciernic krazkowych POLINOX®.

Pasuje do SxL

otworu [mm]
[mm]

1,6 2,34 x43

1,6 3x43

Trzpien mocujacy znacznie redukuje czas
wymiany narzedzia. Wymiana tarczy nastepuje
bez koniecznosci demontazu uchwytu z tulei
zaciskowej.

Zakres —
me 5
[mm]

1-5 10 20
1-5 10 34
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Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:
Podanych maks. obrotéw nie mozna przekra-
czac¢ ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Symbol zaméwieniowy:
Trzpienie mocujace prosimy zamawiac
oddzielnie.

Symbol Wielkos¢
zamowieniowy ziarna
PF SC 3006/6 AR . .. GR 120
PF SC 5006/6 AR . . . GR 120
PF SC 8006/10 AR . . . GR 120
PF SC 100020/10 AR . . . GR 120

Trzpienie mocujace wielokrotnego uzytku stuza
do mocowania sciernic krazkowych POLINOX®.

Narzedzia Poliflex®
Narzedzia Poliflex® Spoiwo GR/GHR

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220144695
PF SC 3006/6 AR 120 GR

Scierne do szlifu doktadnego Poliflex®
GR

Objasnienie zamdéwienia:

PF = Poliflex®

SC = ksztatt tarczy

3006 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]

6 =g otworu H [mm]

AR = ziarno $cierne: korund szlachetny

120 = wielkos$¢ ziarna
Nalezy podac wielkos¢ ziarna.
GR = Spoiwo
EAN DxT @ otworu mm Zalecane Maks. Pasujacy —
4007220 [mm] H obroty obroty uchwyt
[mm] [min-1] [min-1]

144695 30x6 6 6.300 9.500 BO 6/6 3-10 5 55
144718 50 x 6 6 3.800 5.700 BO 6/6 3-10 5 150
144756 80 x 6 10 2.400 3.500 BO&/M106-20 5 375
144787 100 x 20 10 1.900 2.800 BO8/106-20 1 390

Trzpienie mocujace

Trzpieh mocujacy znacznie redukuje czas
wymiany narzedzia. Wymiana tarczy nastepuje
bez koniecznosci demontazu uchwytu z tulei
zaciskowej.

Trzpienie mocujace

Symbol EAN Pasuje do SxL Zakres —

zaméwieniowy 4007220 otworu [mm] moc. @ a
[mm] [mm]

BO 6/6 3-10 297650 6 6 x 25 3-10 1 38

BO 8/10 6-20 297667 10 8 x 30 6-20 1 88
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Narzedzia Poliflex®
Narzedzia Poliflex® Spoiwo LR/LHR

Spoiwo LR

Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego
Poliflex® o spoiwie LR sa produkowane z
biatego korundu szlachetnego. Spoiwo LR jest
spoiwem twardszym, bardziej stabilnym.

Zalety spoiwa LR

I Spoiwo LR nadaje sie do szlifu doktadnego
na powierzchniach utwardzanych, wzbo-
gaconych elementéw stalowych i tytanu.

M Duza zywotnos¢ i stabilnos¢ ksztattu, dobre
wiasciwosci $cierne.

Spoiwo LHR

Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego
Poliflex® o spoiwie LHR sa produkowane z
mieszaniny biatego korundu szlachetnego
oraz zielonego weglika krzemu (SiC). Spoiwo
LHR jest spoiwem twardym, stabilnym.

Zalety spoiwa LHR

I Nadaje sie do szlifu doktadnego na
krawedziach, utwardzanych i wzbogaco-
nych elementach stalowych oraz stopéw
zaroodpornych. Odznacza sie gtadkim,
Swiecacym obrazem szlifu.

M Duza zywotnosc i stabilno$¢ ksztattu, dobre
wiasciwosci Scierne.

1 Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego
Poliflex® o spoiwie LHR maja najlepsza wy-
dajnos¢ przy zastosowaniu na krawedziach
przy predkosci skrawania 30-40 m/s.

I Pasujace napedy: watki gietkie, szlifierki,
pneumatyczne oraz elektryczne proste.

Przyktadowe zastosowania

Zalecenia dot. uzycia

1 Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego-
Poliflex® o spoiwie LR maja najlepsza wydaj-
nos¢ przy zastosowaniu na powierzchniach
przy predkosci skrawania 15-20 m/s.

1 Szlif doktadny przy produkcji narzedzi oraz
form.

1 Szlifowanie elementow metalowych ze
stopow na bazie niklu.

M Uzyskiwanie efektow optycznych na ele-
mentach ze stopdw zaroodpornych.

Sciernice trzpieniowe do szlifu doktad-
nego Poliflex® ZY LR/LHR

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Podanych maks. obrotéw nie mozna przekra-
czac ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220145449
PF ZY 1525/6 AW 120 LR

T = Nalezy podac wielko$¢ ziarna.

Symbol zaméwieniowy:

Sciernice trzpieniowe Poliflex® LHR z ziarnem
60 sa produkowane z mieszaniny scierniwa
AWCN = korundu szlachetnego biatego oraz
zielonego weglika krzemu.

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT S,xL, Zalecane Maks.
zaméwieniowy 60 120 220 400 [mm]  [mm] obroty obroty
[min-1] [min-1] Lo ]
EAN 4007220
Trzpien @ 3 mm
PF ZY 0408/3 AW . . . LR = 144817 = 533697 4x8 3x30 95.000 143.200 10 22
PFZY 0610/3 AW . . . LR - 144831 - - 6x10 3x30 64.000 95.400 10 29
PF ZY 0808/3 AW . . . LR - 144862 - - 8x8 3x30 47.500 71.600 10 33
PFZY 0812/3 AW . . . LR - 144909 144916 533758 8x12 3x30 47.500 71.600 10 37
PF ZY 1006/3 AW . . . LR - 145852 - - 10x6 3x30 38.000 57.200 10 37
PFZY 1010/3 AW . . . LR - 144961 144978 - 10x10 3x30 38.000 57.200 10 43
PFZY 1015/3 AW . . . LR - 145050 - - 10x15 3x30 38.000 57.200 10 55

Wiecej na nastepnej stronie.
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Narzedzia Poliflex®
Narzedzia Poliflex® Spoiwo LR/LHR

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa: Przyktad zamoéwienia: écierni i d lifu doktad
Podanych maks. obrotéw nie mozna przekra- EAN 4007220145449 "e’";“i.:lrz";ez"\'(°£’;el_“‘;sz Ll COX At
czac ze wzgledéw bezpieczeristwa. PF ZY 1525/6 AW 120 LR el el /

. Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna. T 5
Symbol zaméwieniowy: }4—*—>|
Sciernice trzpieniowe Poliflex® LHR z ziarnem

60 sa produkowane z mieszaniny scierniwa
AWCN = korundu szlachetnego biatego oraz
zielonego weglika krzemu.

Wiecej na poprzedniej stronie.

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT S,xL, Zalecane Maks.
zamoéwieniowy 60 120 220 400 [mm] [mm] obroty obroty a—
[min] [min1]

EAN 4007220

Trzpien @ 3 mm

PFZY 1208/3 AW . .. LR - 145906 - - 12x8 3x30 32.000 47.700 10 50
PFZY 1212/3 AW . . . LR - 145210 - - 12x12  3x30 32.000 33.700 10 57
PFZY 1220/3 AW . . . LR - 145272 - - 12x20 3x30 32.000 33.700 10 79
Trzpien @ 6 mm
PFZY 1010/6 AW . . . LR - 145012 - - 10x10 6x40 38.000 57.200 10 120
PFZY 1015/6 AW . . . LR - 145104 - - 10x15 6x40 38.000 57.200 10 130
PFZY 1025/6 AW . . . LR - 145142 145159 - 10x25 6x40 38.000 57.200 10 150
PFZY 1212/6 AW . . . LR - 145258 - = 12x12 6 x40 32.000 47.700 10 134
PFZY 1220/6 AW . . . LR - 145319 - - 12x20 6x40 32.000 47.700 10 155
PFZY 1515/6 AW . . . LR - 145395 - - 15x15 6x40 25.500 38.100 10 177
PFZY 1525/6 AW . . . LR - 145449 - - 15x25 6x40 25.500 38.100 10 220
PFZY 1530/6 AW . . . LR - 145500 145517 - 15x30 6x40 25.500 38.100 10 240
PFZY 2012/6 AW . . . LR - 146002 - - 20x12 6x40 19.000 28.600 10 200
PF ZY 2020/6 AW . . . LR - 145593 - - 20x20 6x40 19.000 28.600 10 265
PF ZY 2030/6 AW . . . LR - 145661 145678 - 20x30 6x40 19.000 28.600 10 340
PFZY 2525/6 AW . . . LR - 145739 - - 25x25 6x40 15.000 22.900 10 390
PF ZY 3030/6 AW . . . LR - 145791 - - 30x30 6x40 12.500 19.000 5 310
Trzpien @ 3 mm
PFZY 0812/3 AW . . . LHR - 144923 - - 8x12 3x30 47.000 76.700 10 37
Trzpien @ 6 mm
PFZY 1025/6 AWCN . ..LHR 145166 - - - 10x25 6x40 75.000 83.200 10 150
PFZY 1025/6 AW . . . LHR - 145173 - - 10x25 6x40 75.000 83.200 10 150
PFZY 1530/6 AWCN . ..LHR 145524 - - - 15x30 6x40 50.000 58.200 10 240
PFZY 1530/6 AW . . . LHR - 145531 - - 15x30 6x40 50.000 58.200 10 240
PFZY 2020/6 AW . . . LHR - 145616 - - 20x20 6x40 38.000 47.700 10 265
Wskazéwki dot. bezpieczenstwa: Objasnienie zamdéwienia:

Sciernice trzpieniowe do szlifu

Podanych maks. obrotéw nie mozna PF = Poliflex ® L .
przekraczac ze wzgledéw bezpieczenstwa. KU = ksztatt kulisty doktadnego Poliflex ® Kt’ spoiwo LR
Przvkiad L 08 = @ zewnetrzna D [mm] 2
by s Zompenas, i
PE KU 08/3 AW 120 LR AW = ziarno Scierne: korund szlachetny

120 = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac wielko$¢ ziarna.

LR = Spoiwo
Symbol Wielkos¢ EAN D SyxL, Zalecane Maks. —
zamowieniowy ziarna 4007220 [mm] [mm] obroty obroty

[min] [min-1]

Trzpien @ 3 mm
PF KU 08/3 AW . .. LR 120 146224 8 3x30 47.000 71.600 10 28
PF KU 10/3 AW . .. LR 120 146248 10 3x30 38.000 57.200 10 38
Trzpien @ 6 mm
PF KU 15/6 AW . . . LR 120 146286 15 6 x 40 29.500 38.100 10 150
PF KU 20/6 AW . .. LR 120 146309 20 6 x 40 19.000 28.600 10 230
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Narzedzia Poliflex®
Narzedzia Poliflex® Spoiwo TX

Sciernice trzpieniowe do szlifu doktadnego Po-
liflex® o spoiwie TX produkowane sa z korundu
normalnego. Spoiwo tekstylne TX jest bardzo
twarde i stabilne.

Zalety

M Spoiwo TX jest idealne do obrabiania
krawedzi elementéw stalowych, stali
nierdzewnej (INOX), tytanu, metali lekkich
i kolorowych. Odznacza sie gtadkim mato-
wym obrazem szlifu.

I Bardzo stabilne osadzenie ziarna daje
bardzo dobre wiasciwosci scierne, przy
zachowaniu gtadkiej struktury powierzchni.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Podanych maks. obrotéw nie mozna przekra-
czac ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Sciernice trzpieniowe do szlifu doktad-
nego Poliflex® ZY spoiwo TX

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220297964
PF ZY 2032/6 AN 120 TX

Symbol Wielkos¢ ziarna DxT SyxL,
zamowieniowy 80 120 [mm] [mm]
EAN 4007220

Trzpien @ 3 mm

PFZY 0610/3 AN ... TX 298060 298077 6x 10 3x30
PFZY 0812/3 AN ... TX 298084 298091 8x 12 3x30
Trzpien @ 6 mm

PFZY 1025/6 AN . .. TX 297780 297889 10 x 25 6 x 40
PFZY 1632/6 AN .. . TX 297919 297940 16 x 32 6 x 40
PFZY 2032/6 AN .. . TX 297957 297964 20 x 32 6 x 40
PFZY 2532/6 AN . . . TX 297988 297995 25 x 32 6 x 40

Przyktadowe zastosowania

1 Szlif doktadny matryc do kucia i prasowania.

1 Szlif doktadny spawoéw na elementach ze
stali szlachetnej (INOX).

1 Szlif wstepny przed polerowaniem na cze-
$ciach do budowy napedéw i turbin.

Zalecenia dot. uzycia

1 Sciernice trzpieniowe do szlifu dokfadnego
Poliflex® o spoiwie TX maja najlepsza wydaj-
nos¢ przy zastosowaniu na krawedziach przy
predkosci skrawania 20-30 m/s.

M Wiecej informacji dot. napedéw do maszyn
znajda Panstwo w katalogu 209.

Objasnienie zamoéwienia:

PF = Poliflex®

Y = ksztatt walcowy

2032 = @ zewnetrzna D x szer. T [mm]

6 = g trzpienia S, [mm]

AN = ziarno Scierne: Korund A

120 = wielkos¢ ziarna

Nalezy podac wielkos¢ ziarna.
X = Spoiwo
Zalecane Maks.

obroty obroty h—
[min-1] [min-1]
63.000 95.400 10 30
47.500 71600 10 40
38.000 57.200 10 172
24.000 35.800 10 248
19.000 28600 10 310
15.000 22900 10 408
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Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

Narzedzia Poliflex®

Narzedzia Poliflex® Spoiwo TX

Objasnienie zamoéwienia:

Podanych maks. obrotow nie mozna przekra- PF = Poliflex®
czac ze wzgleddw bezpieczenstwa. KU = ksztatt kulisty
Przyktad zamoéwienia: 10 = o zewnetrzna D [mm]
EAN 4007220298190 " = @ trzpienia S, [mm
PE KU 10/3 AN 120 TX AN = ziarno $cierne: Korund A
U 120 = wielkos$¢ ziarna
Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.
X = Spoiwo
Symbol Wielkos¢ ziarna D SyxL,
zaméwieniowy 80 120 [mm] [mm]
EAN 4007220
PF KU 06/3 AN ... TX 298145 298152 6 3x30
PF KU 08/3 AN . . . TX - 298176 8 3x30
PF KU 10/3 AN . .. TX - 298190 10 3x30
Wskazowki dot. bezpieczenstwa: Objasnienie zamoéwienia:
Podanych maks. obrotéw nie mozna przekra- PF = Poliflex®
czac ze wzgleddw bezpieczenstwa. KE = ksztatt stozkowy
Przyklad zaméwienia: 2570 =g zewnetrzna D x szer. T [mm]
EAN 4007220298098 ° = 2 trzpienia S, [mm
PE KE 2570/6 AN 80 TX AN = ziarno $cierne: Korund A
120 = wielkos$¢ ziarna
Nalezy poda¢ wielkos¢ ziarna.
X = Spoiwo
Symbol Wielkos¢ ziarna DxT SyxL,
zamowieniowy 80 120 [mm] [mm]
EAN 4007220
PF KE 1025/6 AN . . . TX 298121 298138 10x 25 6 x40
PF KE 1645/6 AN .. . TX 298015 - 16 x 45 6 x 40
PF KE 2570/6 AN .. . TX 298008 - 25x70 6 x 40
Wskazowki dot. bezpieczenstwa: Objasnienie zaméwienia:
Podanych maks. obrotéw nie mozna przekra- PF = Poliflex®
czac ze wzgledow bezpieczenstwa. SP = ksztatt ostrostozkowy
Przyklad zaméwienia: 2032 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]
: 6 _ e
EAN 4007220298046 = o trzpienia S, [mm
PE SP 2032/6 AN 120 TX AN = ziarno $cierne: Korund A
120 = wielkos¢ ziarna
Nalezy podac wielkos¢ ziarna.
X = Spoiwo
Symbol Wielkos¢ ziarna DxT SyxL,
zamoéwieniowy 80 120 [mm] [mm]
EAN 4007220
Trzpien @ 3 mm
PFSP 1020/3 AN ... TX 298107 298114 10 x 20 3x30
Trzpien @ 6 mm
PF SP 2032/6 AN . . . TX 298039 298046 20 x 32 6 x 40

Sciernice trzpieniowe do szlifu dokfad-
nego Poliflex® KU spoiwo TX

L,

Zalecane Maks.
obroty obroty —
[min-1] [min-1] @
63.000 95.400 10 23
47.500 71.600 10 59
38.000 57.200 10 60

Sciernice trzpieniowe do szlifu dokfad-
nego Poliflex® KE spoiwo TX

Zalecane Maks.
obroty obroty h—
[min1] [min] @
38.000 57.200 10 172
24.000 38.800 10 200
15.000 22.900 10 335

Sciernice trzpieniowe do szlifu doktad-
nego Poliflex® SP spoiwo TX

Zalecane Maks.
obroty obroty —2
[min] [min1] @
38.000 57.200 10 40
19.000 28.600 10 213
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Narzedzia Poliflex Q
Narzedzia Poliflex® Spoiwo TX
Krazki &ci do szlifu doktad Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa: Przyktad zamoéwienia:
Pr?'?l ! s‘:lern.e °_|:r’; SUICOCECIET0 Podanych maks. obrotow nie mozna przekra- EAN 4007220505502
O XSS POO czac ze wzgleddw bezpieczenstwa. PF SC 2503/3 A 80 TX
Symbol zaméwieniowy: Objasnienie zaméwienia:
Trzpienie mocujace prosimy zamawia¢ oddziel- PF = Poliflex®
nie. SC = ksztatt tarczy
2503 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]
3 = g otworu H [mm]
A = ziarno $cierne: Korund A
120 = wielkos¢ ziarna
Nalezy podac wielkos¢ ziarna.
X = Spoiwo
Symbol Wielkos¢ ziarna DxT H Zalecane Maks. Pasujacy
zamoéwieniowy 80 120 [mm] [mm] obroty obroty uchwyt @ —
[min] [min] iﬁ
EAN 4007220
PFSC 2503/3 A...TX 505502 505519 25x3 3 15.000 22.900 BO6/31-6 20 100
PF SC 2506/3 A ... TX - 505540 25x6 3 15.000 22.900 BO6/31-6 20 180
PF SC 4003/3 A...TX 505564 505571 40x 3 3 9.500 14.300 BO6/31-6 10 180
PF SC 4006/6 A . . . TX - 505618 40x 6 6 9.500 14300 BO6/63-10 10 140

Trzpienie mocujace

Trzpieni . Trzpienie mocujace wielokrotnego uzytku stuza ~ Trzpien mocujacy znacznie redukuje czas
fzpienie mocujace do mocowania sciernic krazkowych POLINOX®.  wymiany narzedzia. Wymiana narzedzia naste-
puje bez koniecznosci demontazu uchwytu z

L
~ = _L tulei zaciskowej napedu.

BO 6/3 1-6 S

Symbol EAN Pasuje do SxL Zakres —

zaméwieniowy 4007220 otworu [mm] moc. @ ‘n-’
[mm] [mm]

BO 6/3 1-6 505694 3 6 x 40 1-6 1 38

BO 6/6 3-10 297650 6 6 x 25 3-10 1 38
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Narzedzia Poliflex®
Poliflex®-narzedzia do nadawania struktury

Narzedzia do nadawania struktury powierzch- Zalety Zalecenia dot. uzycia
ni, kreskowania i satynowania Poliflex® znako-
micie nadaja sie do obrébki elementéw ze stali I Otwarta struktura i elastyczne spoiwo I Poliflex®-narzedzia do nadawania struktury
INOX. Spoiwo PUR jest jednolite i zawiera duzy gwarantuja dobre dopasowanie sie do najlepsza wydajnosc¢ osiagaja przy predkosci
udziat ziarna éciernego. konturéw i miekki, chtodny szlif. 5-10 m/s.
I Btedy powierzchni oraz przejécia deformu- 1 Pasujace napedy: watki gietkie, szlifierki
jace obraz szlifu zostaja szybko usuniete za pneumatyczne i elektryczne proste.

pomoca narzedzi Poliflex®.

Przyktadowe zastosowania: Przyktad zamoéwienia: écierni _— d d .
% Obrobka spawow na blachach ze stali INOX.  EAN 4007220752029 c|eLn|ce trzplt.enlovr\:e- P° :‘; azvza;lla
1 Usuwanie bteddéw powierzchni przy produk- PF ZY 2030/6 CU 16 PU-STRUC Sty pgwierzc Tz ofilex

cji zlewdw kuchennych. L o W
I Uzyskiwanie optycznych efektéw na Objasnienie za_mo;wema: g i
elementach obrabianych w przemysle PF = Poliflex Ts,d
Spozywczym. Y = ksztatt walcowy : L
2.

B Wyréwnywanie obrazu szlifu przy budowie 2030 = @ zewnetrzna D x szer. T [mm]

6 = g trzpienia S, [mm]
poreczy. cu = weglik krzemu SiC
Ziarno scierne: weglik krzemu (SiC) 16 = Wielkos¢ ziarna

PU-STRUC = spoiwo
Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Podanych maks. obrotéw nie mozna przekra-
czac¢ ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Symbol EAN DxT SyxL, Zalecane Maks. —
zamowieniowy 4007220 [mm] [mm] obroty obroty @
[min-] [min]

Trzpien @ 6 mm

PF ZY 2030/6 CU 16 PU-STRUC 752029 20 x 30 6 x 40 4.750 - 9.550 14.000 10 310
PF ZY 2530/6 CU 16 PU-STRUC 752036 25 x 30 6 x 40 3.800 - 7.600 11.500 10 365
PF ZY 3232/6 CU 16 PU-STRUC 752043 32 x32 6 x 40 3.000 - 6.000 9.000 5 295
PF ZY 7510/6 CU 16 PU-STRUC 752050 75x 10 6 x 40 1.250 - 2.500 4.000 1 90
PF ZY 7530/6 CU 16 PU-STRUC 752067 75 x 30 6 x 40 1.250 - 2.500 4.000 1 240
Trzpien @ 8 mm

PF ZY 10030/8 CU 16 PU-STRUC 752074 100 x 30 8 x 40 1.000 - 1.900 2.800 1 430
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Narzedzia Poliflex®
Poliflex®-narzedzia do nadawania struktury

Poliflex®-narzedzia do nadawania
struktury WRT L

Symbol
zamoéwieniowy

PF WR 3045/8 CU 16 PU-STRUC
PF WR 4045/8 CU 16 PU-STRUC
PF WR 5045/8 CU 16 PU-STRUC

Poliflex®-narzedzia do nadawania
struktury WR

Symbol
zamowieniowy

PF W 100100/19 CU 16 PU-STRUC

Sciernice krazkowe Poliflex® do nada-
wania struktury powierzchni

Przyktadowe zastosowania:

M Obrobka wtoérna spawdw na promieniach
na elementach ze stali INOX.

M Usuwanie btedéw powierzchni przy produk-
cji zZlewdw kuchennych.

M Uzyskiwanie efektéw optycznych na
elementach obrabianych w przemysle
Spozywczym.

M Wyréwnywanie obrazu szlifu przy budowie
poreczy.

Ziarno scierne: weglik krzemu (SiC)

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Podanych maks. obrotéw nie mozna przekra-
czac ze wzgleddw bezpieczenstwa.

PFERD

S

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220752081
PF WR 3045/8 CU 16 PU-STRUC

Objasnienie zaméwienia:
PF = Poliflex®

WR = ksztatt kulisto-walcowy

3045 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]
8 = g trzpienia S, [mm]

Ccu = weglik krzemu SiC

16 = wielkos¢ ziarna

PU-STRUC = spoiwo

EAN DxT S, xL, Zalecane Maks. —

4007220 [mm] [mm] obroty obroty @ ET’
[min"] [min]

752081 30 x 45 8 x40 3.150 - 6.350 9.500 5 420

752104 40 x 45 8 x40 2.350 - 4.750 7.000 5 595

752111 50 x 45 8 x 40 1.900 - 3.800 5.700 5 760

Przyktadowe zastosowania:

M Obrobka spawoéw na blachach ze stali INOX.

M Nadawanie struktury na duzych powierzch-
niach.

Ziarno scierne: weglik krzemu (SiC)

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Podanych maks. obrotow nie mozna przekra-
czac ze wzgledow bezpieczenstwa.

Symbol zaméwieniowy:

Wiecej narzedzi walcowych znajda Panstwo na
stronach 65 i 78 w tym podkatalogu oraz w
podkatalogu 208.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220752159
PF W 100100 CU 16 PU-STRUC

Objasnienie zaméwienia:

PF = Poliflex®
wW = ksztatt walcowy
100100 =@ zewnetrzna D x szer. T [mm]

Ccu = weglik krzemu SiC
16 = wielkos¢ ziarna
PU-STRUC = spoiwo

EAN DxT H Zalecane Maks. —

4007220 [mm] [mm] obroty obroty @
[min] [min]

752159 100 x 100 19 1.000 - 1.900 2.800 1 1.300

Przyktadowe zastosowania:

M Obroébka spawoéw na blachach ze stali INOX.

M Usuwanie btedow powierzchni przy budo-
wie zlewdw kuchennych.

M Uzyskiwanie optycznych efektow na
elementach obriabianych w przemysle
spozywczym.

M Wyréwnywanie obrazu szlifu przy budowie
poreczy.

M Odpowiednie do obrébki powierzchni $red-
nich i wiekszych.

Ziarno scierne: weglik krzemu (SiC)

Symbol EAN DxT H Zalecane
zamowieniowy 4007220 [mm] [mm] obroty

[min-]
PF SC 10010/20 CU 16 PU-STRUC 752135 100 x 10 20 1.000 - 1.900
PF SC 10030/20 CU 16 PU-STRUC 752142 100 x 30 20  1.000 - 1.900

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:
Podanych maks. obrotéw nie mozna przekra-
czac¢ ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220752135
PF SC 10010/20 CU 16 PU-STRUC

Objasnienie zaméwienia:

PF = Poliflex®

SC = ksztatt tarczy/krazka

10010 =@ zewnetrzna D x szer. T [mm]
20 = g otworu H [mm]

Ccu = weglik krzemu SiC

16 = wielkos¢ ziarna
PU-STRUC = spoiwo

Maks. Pasujacy

obroty uchwyt @ ﬂ=i
[min-1]
2.800 BO 12/20 10-50 1 140
2.800 BO 12/20 10-50 1 395
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Sktadaja sie z widkiem ceramicznych wysokiej
jakosci, ktore sa osadzone w specjalnym spo-
iwie zywic syntetycznych.Nadaja sie do obrobki
powierzchni i miejsc trudnodostepnych przy
produkgcji narzedzi i form.

Odznaczaja sie dobrymi wtasciwosciami
$ciernymi oraz wysoka jakoscig uzyskanej
powierzchni.

Do zastosowania recznego lub na pneuma-
tycznych lub elektrycznych pilnikarkach (np.
pilnikarka pneumatyczna PFG 07/220). Wiecej
informacji i danych dot. zamoéwienia znajda
Panstwo w katalogu 209.

Pilniki z wtdkien ceramicznych
Pilniki z wiokien ceramicznych

Ziarno Scierne: wtokno ceramiczne o 0h :
Pilniki z wiékien ceramicznych KFF

Obrabiane materiaty:

I stale narzedziowe (ulepszone)
1 odlewy stalowe, stal nierdzewna
I aluminium, miedz

Wskazéwki dot. uzycia:
Najlepsza wydajnos¢ osiaga sie, pracujac pod
katem 45°.

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220668887

KFF 0,5 x 4 x 150 A 180 (ztote)
Nalezy podac wielkos¢ ziarna.

Symbol Wielkos¢ ziarna Wysokos¢  Szerokos¢ Dtug.
zamowieniowy 180 280 400 700 [mm] [mm] [mm] —
(zloty) (jasnobraz)  (pomarancz.)  (niebieski) @ ﬂ’
EAN 4007220
KFF 0,5 x4 x 150 A 668887 668894 668900 668917 0,5 4 150 1 8
KFF 1,0 x4 x 150 A 668924 668931 668948 668955 1,0 4 150 1 8
KFF 2,0 x4 x 150 A 668962 668979 668986 668993 2,0 4 150 1 8
KFF 0,5x 6 x 150 A 669006 669013 669020 669037 0,5 6 150 1 8
KFF 1,0x 6 x 150 A 669044 669051 669068 669075 1,0 6 150 1 8
KFF2,0x 6 x 150 A 669082 669099 669105 669112 2,0 6 150 1 8
KFF 1,0x 10 x 150 A 669129 669136 669143 669150 1,0 10 150 1 8
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Narzedzia do polerowania

Informacje ogélne

PFERD

S

Zalecenia dot. bezpieczenstwa

= nosi¢ okulary ochronne!
= zatozy¢ maske antypytowa!

Predkosci skrawania
narzedzi filcowych oraz pierscieni
tkaninowych

Na diagramie predkosci skrawania zaznaczone
s niebieskimi liniami. Odpowiadajaca Srednicy
narzedzia linia pionowa styka sie z liniag danej
predkosci skrawania (przekatna). Nastepnie

w kierunku poziomym odczytujemy z lewej
strony obroty w [min-'] dla narzedzi filcowych
oraz pierscieni tkaninowych.

Przyktad

FK ZYA 2530/6 ST-BO
Predkos¢: 5-10 m/s
Obroty: 3.800-7.600 min™'

Przyktad

TR 10010 ST/10

Predkos¢: 10-15 m/s
Obroty: 1.900-2.850 min-'

Firma PFERD oferuje szeroki asortyment narze-
dzi do polerowania o réznych srednicach oraz
ksztattach.

Program zawiera narzedzia filcowe w dwoch

wykonaniach:

M Narzedzia filcowe bez domieszki metalu
sg stosowane gtownie do polerowania na
wysoki potysk.

M Narzedzia filcowe z domieszka metalu sa
uzywane do Scierania materiatu w proce-
sie polerowania wstepnego z dodatkiem
diamentowych past polerskich.

Program obejmuje 4 rézne wykonania pierscie-

ni tkaninowych:

W sisal (ST)

W tkanina, twarda (TH)

M tkanina, miekka (TW)

W flanela (FL)

Zalety

[0 Dzigki réznym $rednicom oraz ksztattom na-
rzedzi mozna polerowac elementy o bardzo
skomplikowanych ksztattach.

1 Narzedzia filcowe firmy PFERD mozna do-
wolnie profilowac.

= chroni¢ stuch!

_ przestrzegac wskazowek dot.
bezpieczenstwa!

Przyktadowe zastosowania

I Polerowanie wstepne oraz na wysoki potysk
form wtryskowych do tworzyw sztucznych.
1 Polerowanie na wysoki potysk elementow ze
stali nierdzewnych.

1 Polerowanie wstepne armatury.

I Polerowanie nozy tnacych z metali twar-
dych.

Zalecenia dot. uzycia

M Narzedzia filcowe osiagaja najlepsza wydaj-
nos¢ przy predkosci skrawania 5 - 10 m/s.
Wowczas uzyskiwany jest najlepszy stosu-
nek miedzy scieraniem materiatu, jakoscia
powierzchni, temperaturg oraz zuzyciem
narzedzia.

M Narzedzia filcowe sa stosowane w potacze-
niu z diamentowymi pastami szlifierskimi
oraz pastami polerskimi w bloczkach. Przy
wymianie pasty polerskiej musi by¢ wymie-
nione takze narzedzie polerujace.

I Pierscienie tkaninowe stosowane sa z pasta-
mi polerskimi przeznaczonymi do polerowa-
nia wstepnego oraz polerowania na wysoki
potysk.

Wskazowka dot. bezpieczenstwa

Podanych maks. obrotéw nie mozna przekra-
czac¢ ze wzgleddw bezpieczenstwa.
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Narzedzia do polerowania
Filcowe Sciernice trzpieniowe

Ksztatt ZYA (walcowy) jest stosowany najcze- Przyktad zamoéwienia: Ksztatt ZYA

Sciej do pracy powierzchnia boczna narzedzia.  EAN 4007220295243 gzia

Wykonanie ST-BO z otworem od strony czota FK ZYA 0610/3 T L,

$ciernicy nadaje sie gtéwnie do szlifu czoto- P S

wego. Objasnlenle,z.ampwgema:

Sciernice filcowe z dodatkiem metalu s3 stoso- ;5A f ioetrr:lce ﬂllcowe

wane do intensywniejszego scierania materiatu 0610 - sztait Wta COWB’ T [mm] o

z dodatkiem past szlifierskich diamentowych. =0 zewnelrzna D x szer. 1 [mm

3 = g trzpienia S, [mm]
Symbol EAN DxT S, xL, Zalecane Maks. —
zaméwieniowy 4007220 [mm] [mm] obroty obroty @ ‘n-’
[min] [min-1]

Trzpien @ 3 mm

FK ZYA 0610/3 295243 6x10 3 x40 16.000 - 32.000 100.000 10 35
FK ZYA 0810/3 295250 8x 10 3 x40 12.000 - 24.000 75.000 10 36
FK ZYA 1014/3 153871 10x 14 3 x40 10.000 - 20.000 61.000 10 39
FK'ZYA 1014/3 MS 295304 10x 14 3 x40 10.000 - 20.000 61.000 10 39
Trzpien @ 6 mm

FK ZYA 1014/6 153772 10x 14 6 x40 10.000 - 20.000 61.000 10 134
FK ZYA 1520/6 ST-BO 294727 15 x 20 6 x 40 6.000 - 12.000 41.000 10 155
FK ZYA 2025/6 ST-BO 153802 20 x 25 6 x 40 5.000 - 10.000 30.500 10 215
FK ZYA 2530/6 ST-BO 153888 25 x 30 6 x 40 4.000 - 8.000 24.400 10 245
FK ZYA 1520/6 MS ST-BO 295311 15 x 20 6 x 40 6.000 - 12.000 41.000 10 155
FK ZYA 2025/6 MS ST-BO 295328 20 x 25 6 x 40 5.000 - 10.000 30.500 10 215
FK ZYA 2530/6 MS ST-BO 295335 25x 30 6 x 40 4.000 - 8.000 24.400 10 245
Ksztatt SPK (ostrostozkowy) jest stosowany Objasnienie zaméwienia: Ksztatt SPK

gtéwnie do obroébki promieni oraz konturéw. FK = sciernice filcowe szta

Przvkiad P SPK = ksztatt ostrostozkowy

EZ\L‘ a 7§azm20vxl7er‘\1la. 2025 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]

00722029473 6 = g trzpienia S, [mm]

FK SPK 2025/6

Symbol EAN DxT SyxL, Zalecane Maks. —
zamowieniowy 4007220 [mm] [mm] obroty obroty @
[min-] [min]

Trzpien @ 3 mm

FK SPK 0812/3 295267 8x 12 3 x40 12.000 - 24.000 75.000 10 36
FK SPK 1018/3 153925 10x18 3 x40 10.000 - 20.000 61.000 10 39
FK SPK 1218/3 295274 12x18 3 x40 8.000 - 16.000 51.000 10 40
Trzpien @ 6 mm
FK SPK 1018/6 153796 10x 18 6 x40 10.000 - 20.000 61.000 10 135
FK SPK 1520/6 153932 15x 20 6 x 40 6.000 - 12.000 41.000 10 155
FK SPK 1530/6 153949 15x 30 6 x 40 6.000 - 12.000 41.000 10 185
FK SPK 2025/6 294734 20 x 25 6 x 40 5.000 - 10.000 30.500 10 215
Ksztatt KEL (stozkowy) jest stosowany gtownie Objasnienie zamoéwienia:
do obrébki promieni. FK = Sciernice filcowe Ksztatt KEL
. T L
Kiad L KEL = ksztatt stozkowy
Przyklad zamowienia: 2025 = g zewnetrzna D x szer. T [mm]
EAN 4007220153956 6 = o trzpienia S, [mm]
FK KEL 2025/6 d
Symbol EAN DxT SyxL, Zalecane Maks. —
zamowieniowy 4007220 [mm] [mm] obroty obroty @
[min] [min]
FK KEL 1520/6 294741 15x 20 6 x 40 6.000 - 12.000 41.000 10 155
FK KEL 2025/6 153956 20 x 25 6 x 40 5.000 - 10.000 30.500 10 215
FK KEL 2530/6 153819 25x 30 6 x 40 4.000 - 8.000 24.400 10 245
FK KEL 3035/6 153826 30 x 35 6 x 40 3.000 - 6.000 20.000 10 305
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Narzedzia do polerowania
Filcowe $ciernice trzpieniowe

Ksztatt WRC (kulistowalcowy) jest stosowany Objasnienie zamoéwienia:

Kaziatine gtéwnie do obrébki wypuktych i wklestych FK = sciernice filcowe
T L matych konturéw. WRC = ksztatt kulistowalcowy
2 Przyklad zamowienia: 2025 = @ zewnetrzna D x szer. T [mm]
' 6 =@ trzpienia S

EAN 4007220153901 o trzpienia S, [mm]

FK ' WRC 2025/6
Symbol EAN DxT SyxL, Zalecane Maks. —
zamoéwieniowy 4007220 [mm] [mm] obroty obroty @

[min-1] [min1]

Trzpien @ 3 mm
FK'WRC 0812/3 295281 8x 12 3 x40 12.000 - 24.000 75.000 10 36
FK' WRC 1014/3 295298 10x 14 3 x40 10.000 - 20.000 61.000 10 39
Trzpien @ 6 mm
FK'WRC 1520/6 153895 15x 20 6 x 40 6.000 - 12.000 41.000 10 155
FK'WRC 2025/6 153901 20 x 25 6 x 40 5.000 - 10.000 30.500 10 215
FK' WRC 2530/6 153918 25 x 30 6 x 40 4.000 - 8.000 24.400 10 245

Kszatft TRE (kropli) jest stosowany gtéwnie do

Objasnienie zaméwienia:

Ksztalt TRE obrobki matych promieni. FK = $ciernice filcowe

T L Przvkiad S TRE = ksztatt kropli

- rzyktad zamowienia: 1014 =g zewnetrzna D x szer. T [mm]
EAN 4007220153789 6 = @ trzpienia S, [mm]

FK TRE 1014/6 d
Symbol EAN DxT SyxL, Zalecane Maks. —
zamowieniowy 4007220 [mm] [mm] obroty obroty @

[min-] [min]

FK TRE 1014/6 153789 10x 14 6 x40 10.000 - 20.000 61.000 10 134

Ksztatt WKN (katowy) jest stosowany gtéwnie

Objasnienie zaméwienia:

Ksztait WKN do obrébki katow wewnetrznych. FK = $ciernice filcowe
T ktad P WKN = ksztatt trapez

E;\zl\)l’4(?07;a2|(1)1209vzl7e5nsla. 2016 =g zewn. D x szer. T [mm]
FK WKN 2016/6 6 = g trzpienia S, [mm]

Symbol EAN DxT SyxL, Zalecane Maks. —

zamowieniowy 4007220 [mm] [mm] obroty obroty @

[min-1] [min]
FK WKN 2016/6 294758 20x 16 6 x 40 5.000 - 10.000 30.500 10 185
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Krazek filcowy

Sa stosowane gtéwnie do szlifowania Przyktad zamoéwienia: . .

obwodem. EAN 4007220295359 Krazek filcowy

FK SC 10020/10 MS
Krazki filcowe z zawartoscig metalu sa

stosowane, aby zwiekszy¢ wtasciwosci scierne Objasnienie zamGwienia:

(Fj)iC;drr:Z?]St é)\/?/;en:?wania wstepnego pastami EE z t?z*fae; Iialfcoz\’;lly
' 10020 =g zewn. D x szer. T [mm]
Symbol zaméwieniowy: 10 =g otworu H [mm]
Trzpienie mocujace prosimy zamawiac MS = domieszka metalu (mosigdz)
oddzielnie.
Symbol EAN D Wysokos¢ H Zalecane Maks. Pasujace —
zamoéwieniowy 4007220 [mm] T [mm] obroty obroty trzpienie @ (57
[mm] [min-1] [min-1] mocujace
FK SC 3007/6 153864 30 7 6 3.000 - 6.000 20.000 BO 6/6 3-10 5 20
FK SC 4509/6 153840 45 9 6 2.000 - 4.000 13.500 BO 6/6 3-10 5 57
FK'SC 6010/6 297605 60 10 6 1.500 - 3.000 10.000 BO 6/6 3-10 5 133
FK'SC 8010/10 154069 80 10 10 1.000 - 2.000 7.500 BO 8/106-20 5 185
FK SC 10020/10 297612 100 20 10 900 - 1.800 6.100 BO 8/106-20 1 142
FK SC 12520/20 297629 125 20 20 750 - 1.500 4.900 BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50 1 196
FK'SC 15025/20 297636 150 25 20 600 - 1.200 4.000 BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50 1 360
FK SC 20030/20 297643 200 30 20 500 - 1.000 3.000 BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50 1 615
FK SC 8010/10 MS 295342 80 10 10 1.000 - 2.000 7.500 BO 8/106-20 5 185
FK SC 10020/10 MS 295359 100 20 10 900 - 1.800 6.100 BO 8/106-20 1 142
FK SC 12520/20 MS 295366 125 20 20 750 - 1.500 4.900 BO 12/20 10-50, MK 1/20 10-50 1 196
Trzpienie mocujace
Trzpienie mocujace wielokrotnego uzytku do Objasnienie skrotow: Trzpieni .
sciernic filcowych. S = $rednica trzpienia [mm] rzpienie mocujace
L = dtugos¢ trzpienia [mm]
Trzpien mocujacy znacznie redukuje czas
wymiany narzedzia. Wymiana narzedzia naste- .'F BO 6/6 3-10
puje bez koniecznosci demontazu uchwytu z
tulei zaciskowej napedu . BO 8/10 6-20
Symbol EAN Pasuje do SxL Zakres —
zaméwieniowy 4007220 otworu [mm] moc. @ (57
[mm] [mm]
BO 6/6 3-10 297650 6 6 x 25 3-10 1 38
BO 8/10 6-20 297667 10 8x 30 6-20 1 88
BO 12/20 10-50 297674 20 12 x 35 10-50 1 360
BO MK 1/20 10-50 297681 20 - 10-50 1 370
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Narzedzia do polerowania
Pierscienie tkaninowe

Pierscienie tkaninowe

Symbol
zamoéwieniowy

TR 5010-6
TR 8010-10
TR 10010-10

TR 12510-20
TR 15010-20

TR 20010-20

ST
sisal

294086
294123

294161

294208

294246

Pierscienie tkaninowe sa stosowane w pota-
czeniu z pastami polerskimi do polerowania
wstepnego oraz na wysoki potysk.

Aby osiagnac bardzo gtadka powierzchnie,
nalezy uzy¢ kilka rodzajéw tkanin, jeden po
drugim.

Dostepne sa 4 wykonania:

I ST sisal = polerowanie wstepne

I TH tkanina twarda = polerowane wstepne

[ TW tkanina miekka = polerowanie na
wysoki potysk

1 FL flanela = polerowanie na wysoki potysk

Wskazéwki dot. uzycia:
1 Polerowanie wstepne stali oraz INOX,
pierscien ST lub TH z PP 1 VP Fe

PFERD

S

Zalecane predkosci obwodowe:
TW oraz FL5 - 15 m/s
STorazTH 10 - 15 m/s

Symbol zamoéwieniowy:

Trzpienie mocujace prosimy zamawiac
oddzielnie.

TR 12510 wykonanie ST-sisal: 10 mm otwor
wewn. (25,4/6-katny, trzpien FR/VR 12/25,4)

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220294185
TR 12510-20 TW

Objasnienie zaméwienia:

TR = pierscien tkaninowy
12510 =@ zewn. D x szer. montazu [mm]
20 =g otworu H [mm]

[ Polerowanie wstepne aluminium oraz W = tkanina miekka
mOSiQdZU, ST lub TH z PP 2 VP MS Na|ezy podac’ Wykonanie_
[0 Polerowanie wstepne met. kolorowych,
pierécien ST lub TH z PP 3 VP NE
1 Polerowanie na wysoki potysk wszystkich
metali, pierscied TW lub FL z PP 4 HGP
[0 Polerowanie tworzyw sztucznych, pierscien
TW lub FL z PP 5 HGP K
Wykonanie D H Szerokos¢ Zalecane Maks. Pasujace
TH ™ FL [mm] [mm] montazu obroty obroty trzpienie
tkanina tkanina flanela [mm]  [min?] [min1] mocujace @ ‘=i
twarda miekka
EAN 4007220
804315 804322 804339 50 6 10 3.800 12.000 BO 6/6 3-10 230
294093 294109 294116 80 10 10 2.500  7.500 BO 8/106-20 5 285
294130 294147 294154 100 10 10 1.900 6.100 BO 8/10 6-20 485
BO 12/20 10-50,
294178 294185 294192 125 20 10 1.300  4.900 BO MK 1/20 10-50 5 694
BO 12/20 10-50,
294215 294222 294239 150 20 10 1.250  4.000 BO MK 1/20 10-50 5 1.070
294253 294260 294277 200 20 10 950  3.000 BO 12/20 10-30, 5 1.810

Trzpienie mocujace

Trzpienie mocujace

-

Symbol
zamowieniowy

BO 6/6 3-10

BO 8/10 6-20

BO 12/20 10-50
BO MK 1720 10-50

BO 6/6 3-10

BO 8/10 6-20

EAN

4007220

297650
297667
297674
297681

Trzpienie mocujace wielokrotnego uzytku do
pierscieni tkaninowych.

Trzpier mocujacy znacznie redukuje czas

BO MK 1/20 10-50

Objasnienie skrétéw:
S = $rednica trzpienia [mm]
L = dtugos¢ trzpienia [mm]

wymiany narzedzia. \Wymiana narzedzia naste-

puje bez koniecznosci demontazu uchwytu z
tulei zaciskowej napedu .

Pasuje do SxL

otworu [mm]
[mm]

6 6 x 25

10 8 x 30

20 12 x 35

20 -

Zakres
moc. @ E_7i
[mm]
3-10 1 38
6-20 1 88
10-50 1 360
10-50 1 370
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Pasty szlifierskie i polerskie
Pasty szlifierskie i polerskie

Pasty rozpuszczalne w oleju z ostrym ziarnem
SiC sa stosowane przy pracach precyzyjnych
np. przygotowywaniu do polerowania za
pomoca narzedzi filcowych.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220298664
SFP 600

Objasnienie zamdéwienia:
SFP = pasty szlifierskie
600 = wielkos$¢ ziarna

Pasty szlifierskie

mbol Wielkos¢ ziarn EAN Zaw, S¢ i
:ng\?vieniowy cHosceams 4007220 ° art(;; @
SFP 90 90 153963 250 1 310
SFP 150 150 153970 250 1 310
SFP 280 280 153987 250 1 310
SFP 360 360 153994 250 1 310
SFP 600 600 298664 250 1 310
SFP 800 800 154007 250 1 310

Sa stosowane do obrobki metali bardzo
twardych np. weglikdw spiekanych oraz stali
hartowanych. Uzycie ze sciernicami trzpienio-
wymi filcowymi lub tarczami filcowymi.
Diamentowe pasty polerskie sa rozpuszczalne
w wodzie i w alkoholu.

Bardzo wysoka koncentracja gwarantuje szyb-
ka i racjonalna prace.

Dostepne ziarna:

Wskazoéwki dot. uzycia:

I Przy wyborze uziarnienia nalezy kierowac sie
wymagana jakoscia powierzchni.

I Stosujac diamentowe pasty polerskie, nalezy
zaczac od pasty o grubym ziarnie, stopnio-
WO zmniejszajac stosowane ziarna.

1 Po kazdej zmianie pasty nalezy doktadnie
oczysci¢ obrabiana powierzchnie oraz uzyc¢
nowego czystego narzedzia (np. trzpien
filcowy), aby unikna¢ zadrapan.

30 = grube (P 500) L.

15 = érednie (P 1200) Symbol zaméwieniowy:

7 = drobne (P 2500) Wielkosci ziaren sa podane w mikrometrach
3 = bardzo drobne Hm.

P = Wielkos$¢ ziarna wg I1SO 6344.

Symbol

Wielkos¢ ziarna

EAN  Kolor zatyczki

Diamentowe pasty polerskie

Zawartosc

zamowieniowy [pm] 4007220 [g] @ ﬁ
DPP 30-5 30 294543 brazowy 5 1 45
DPP 30-20 30 535981 brazowy 20 1 85
DPP 15-5 15 294536 niebieski 5 1 45
DPP 15-20 15 535998 niebieski 20 1 85
DPP 7-5 7 294505 czerwony 5 1 45
DPP 7-20 7 536001 czerwony 20 1 85
DPP 3-5 3 294499 zielony 5 1 45
DPP 3-20 3 536018 zielony 20 1 85

Jest stosowany do utworzenia odpowiedniej
statej warstwy smarujacej miedzy przedmiotem
obrabianym a narzedziem $ciernym.

Wskazéwki dot. uzycia:

Rozcienczalnika nalezy uzywa¢ bardzo
oszczednie. Zbyt duza ilo$¢ rozpuszczalnika
wyptukuje ziarenka diamentowe i obniza
wydajnos¢ polerowania.

Specjalny rozcienczalnik
do diamentowych past polerskich

Symbol EAN Zawartos¢ =
zamoéwieniowy 4007220 [ml] @
PSP 125 294550 125 1 145
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Pasty szlifierskie i polerskie
Pasty szlifierskie i polerskie

Pasty polerskie - bloczki

Symbol
zamowieniowy

PP 1 VP Fe
PP 2 VP MS
PP 3 VP NE
PP 4 HGP
PP 5 HGP K

Wykonanie

poler. wstepne
poler. wstepne
poler. wstepne
wysoki potysk
wysoki potysk

Oleje szlifierskie

Oleje szlifierskie

Symbol
zamowieniowy
Spray

410 Fe

411 NE
412 ALU
Kanister 1 |
410/1 Fe
411/1 NE
412/1 ALU
Kanister 5 |
410/5 Fe
411/5 NE
412/5 ALU

EAN
4007220

147597
147603
791332

294444
294451
791349

294468
294475
791356

Firma PFERD oferuje 5 roznych past polerskich
w 5 kolorach.

PFERD

K

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220294574
PP 2 VP MS

Objasnienie zaméwienia:

PP = pasty polerskie w bloczkach
2 = numer

VP = polerowanie wstepne

MS = aluminium + mosigdz

EAN Kolor Zastosowanie Szer. x wys.
4007220 xdtug, ()

[mm]
294567 zielony stal + stal nierdzewna 70 x 50 x 140 1 1.000
294574 szary alu + mosiadz 70 x 50 x 140 1 1.000
294581 brazowy metale kolorowe 70 x 50 x 140 1 1.000
294598 rézowy wszystkie metale 70 x 50 x 140 1 1.000
294604 bezowy tworzywa sztuczne 70 x 50 x 140 1 1.000

Oleje szlifierskie stosuje sie z materiatami scier-
nymi nasypowymi.

PFERD oferuje trzy wykonania:

M Wykonanie Fe dla stali

M Wykonanie NE dla metali kolorowych i stali
nierdzewnych (INOX)

M Wykonanie ALU dla aluminium

Dodatki aktywujace szlifowanie sa tak skon-
struowane, ze przy wykonaniu niezelaznym
zapobiegajg powstawaniu przeszkadzajgcych
plam, zwifaszcza na powierzchniach ze stali
nierdzewnych, a przy wykonaniu Fe wytwarza

Zalety:

1 Oleje szlifierskie zwiekszaja Zywotnos¢
narzedzia.

I Zapobiegaja poprzez swoje wiasciwosci
chtodzace oraz smarujace powstawaniu
nadmiernej temperatury.

I Zapobiegaja osadzaniu sie wiéréw na okta-
dzinie $ciernej

I Polepsza sie jakos¢ powierzchni.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220294451
411/1 NE

Objasnienie zamowienia:

sie ochrona antykorozyjna na materiatach 411 = olej szlifierski
zawierajacych zelazo. Przy wykonaniu ALU olej /1 = pojemnos¢
szlifierski zapobiega zapychaniu sie narzedzia. NE = idealny do metali niezelaz.
Zastosowanie Zawartosc @
(a7
Stal spray 470 ml 1 475
Metale kolorowe, INOX spray 470 ml 1 475
Aluminium puszka sprayu 470 ml 1 475
Stal kanister 1 | 1 1.145
Metale kolorowe, INOX kanister 1 | 1 1.145
Aluminium Kanister 1 | 1 1.145
Stal kanister 5 | 1 5.455
Metale kolorowe, INOX kanister 5 | 1 5.455
Aluminium Kanister 5 | 1 5.455
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Narzedzia z jednej reki

Katalog 201
Pilniki

3 .

o

‘
BTl

LU ..

Katalog 204

Narzedzia do szlifu doktadnego i
polerowania

Katalog 207

Stacjonarne $ciernice tarczowe do ciecia

Katalog 202

Trzpienie frezarskie Sciernice trzpieniowe

AT

Katalog 205 Katalog 206

Narzedzia diamentowe i CBN Sciernice tarczowe do ciecia i szlifo-
wania

Katalog 208 Katalog 209

Szczotki techniczne Napedy narzedzi
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