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Szczotki techniczne
Nowosci w programie PFERD TOOLS

Szczotki kompozytowe do uzytku stacjonarnego [Opeeedr
T il
Firma PFERD TOOLS oferuje szeroki asortyment wysokiej jakosci szczotek prEERD:
technicznych opracowanych zwtaszcza pod katem stacjonarnego uzytku na E]a,-:
473

robotach oraz maszynach CNC.

Szczotki kompozytowe firmy PFERD TOOLS zostaty dostosowane zwiaszcza pod

katem wymagan zautomatyzowanej obrébki elementéw. W przeciwienstwie do tradycyjnych
konstrukcji metalowych wyrdzniaja sie za sprawa bardzo wysokiej gestosci wiosia oraz wyjatko-
wo réwnomiernego rozdziatu rodzaju drutu. Zapewniajg tym samym dfuga zywotnos¢ i bardzo
cicha prace.

Co do zasady wszystkie szczotki techniczne firmy PFERD TOOLS mozna tez wykorzystywad w
robotach.

Najczestsze obszary zastosowan stacjonarnych szczotek technicznych obejmuja usuwanie gra-
tow i zaokraglanie krawedzi, a takze obrdobke otwordw i gwintéw wewnetrznych oraz obrébke
powierzchni i czyszczenie.

Aby dowiedzied sie wiecej na temat szczotek kompozytowych do uzytku stacjonarnego, nalezy
zeskanowac kod QR.

Zalety: = Wysokie bezpieczenstwo procesu: wyjat-
= Wysoka stabilnos¢ i agresywna praca kowo cicha praca dzieki rGwnomiernemu
szczotka dzieki gestemu utozeniu drutu. rozfozeniu drutu.

= Wysoka elastycznosc¢ ze wzgledu na mozli-
wosc¢ dopasowywania sie do konturéw. Ro-
boty uzywane ze szczotkami technicznym
mozna fatwiej zaprogramowac i czesto
wykorzystywac bez wychylenia.

INOX-TOTAL EsEE

ET Gl
Do obrdbki stali nierdzewnej (INOX) PFERD TOOLS oferuje oprécz szczotek 750
z drutem ze stali nierdzewnej takze szczotki w wykonaniu INOX-TOTAL. Prze- E{ﬁ

znaczone sg one do wyjatkowo trudnych zastosowan.

Budowa szczotki tarczowej z otworem w wykonaniu INOX-TOTAL:
® Naktadki ze stali nierdzewnej (INOX)

@® Tarcza Srodkowa ze stali nierdzewnej (INOX)

® Drut ze stali nierdzewnej (INOX)

Aby dowiedzied sie wiecej na temat szczotek w wykonaniu INOX-TOTAL, nalezy zeskanowac
kod QR.

Zalety:

= Najwyzsza ochrona przed korozja dzie-
ki budowie narzedzia w catosci ze stali
nierdzewnej (INOX) i zgodnosci z jakoscia
1.4310/1.4301 (V2 A).

Szczotki z drutem LIT

Agresywne, a jednoczesnie elastyczne — szczotki techniczne z drutem plecio-
nym stanowia idealne potaczenie agresywnego dziatania szczotki i elastycz-
nosci. W tej specjalnej konstrukgji drutu kilka falowanych wiékien drutu jest
skreconych ze soba. Dzieki temu dziataja skutecznie i agresywnie jak pleciona
szczotka, a jednoczednie elastycznie jak szczotka z drutu falowanego.

Aby dowiedzied sie wiecej na temat szczotek z drutem plecionym, nalezy zeskanowac kod QR.

Zalety: m Idealny do skomplikowanych geometrii i

m Bardziej agresywne dziatanie szczotki w trudno dostepnych miejsc, poniewaz drut
poréwnaniu z tradycyjnymi szczotkami nie- pleciony jest bardzo elastyczny dzieki wielu
plecionemu dzieki specjalnemu utozeniu matym drutom.
drutoéw, ktére zapewnia im dodatkowa
stabilnosc¢.

m Doskonate do wymagajacych zadan dzieki
trwatosci i wysokiej nosnosci poszczegol-
nych drutéw.
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Szczotki techniczne PFERD | ¢
Nowosci w programie PFERD TOOLS TOOLS (

Wiecej informacji w Internecie

Zeskanowac kod QR, aby uzyskac szeroki zakres wiedzy na temat wysokiej
jakosci narzedzi i szerokiej gamy materiatéw firmy PFERD TOOLS.

Rodzaje drutu oraz ich zastosowanie

Wybor rodzaju drutu

Rodzaj drutu Materiat obrabiany
Stal Stal Metale niezelazne Zeliwo Two-
szlachetna | Ajuminium Miekkie metale Twarde metale niezelazne rzywa
(INOX) niezelazne Tytan, braz, stopy sztuczne
Mosiadz, miedz, cynk na bazie niklu i kobaltu

Drut stalowy (ST) ° - - - = ° o
Drut pleciony stalowy O . _ i ) o o
(LIT ST, LIT STM)

Drut ze stali szlachetnej (INOX) o ° ° ) o - -
Drut pleciony ze stali nierdzewnej o o o e & ) )
(LIT INOX)

D_rut ze stali szlachetnej (INOX) e . . _ A . .
Diament (DIA)

Drut mosiezny (MES) - = = ° - - -
Weglik krzemu (SiC) ° ° ° - o ° °
Tlenek glinu (AO) ¢} (¢} ° - - o o
Drut z ziarnem ceramicznym (CO) o ¢} ¢} = ° ° -
Diament (DIA) o = = - ° ° °
Nylon = = o o = o °
Szczotka z whosia koziego o o o a . ° .
(z pasta polerska)
® = pardzodobra o =dobra - =nie nadaje sie

Katalog 85



Szczotki techniczne
Rodzaje drutu oraz ich zastosowanie
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Rodzaje drutu

m Szczotki nieplecione (drut falowany): Do zadar wymagajacych
duzej elastycznosci szczotki, jak np. obrobka konturéw elementu
obrabianego.

m Szczotki plecione (drut gtadki): Do zadan wymagajacych agre-
sywnej pracy szczotki, jak np. obrébka spawdw.

Drut stalowy (ST, LIT ST)

Zalety / cechy:

m Specjalny drut PFERD TOOLS o duzej
ciggliwosci i wytrzymatosci na zginanie.

= Gwarancja najdtuzszej zywotnosci
narzedzia, réwniez przy intensywnych
pracach.

= Odpornos¢ na temperature do 300°C

Drut ze stali szlachetnej (INOX, LIT

INOX)

Zalety / cechy:

m Jakos¢ drutu 1.4310/1.4301 (V2A):
odpornos¢ na korozje; nie pozosta-
wia korodujgcych rys na obrabianym
materiale.

= W poréwnaniu do drutu stalowego
uzywac z mozliwie najnizsza liczba
obrotéw.

m Szczotki PFERD TOOLS w wykonaniu
INOX sg odttuszczone.

m Odpornosé na temperature do 450°C

Drut ze stali nierdzewnej (INOX), Dia-

ment (DIA)

Zalety / cechy:

m Do zastosowan wymagajgcych uzycia
agresywnych szczotek.

m Do materiatéw o duzej wytrzymatosci.

m Odpornos¢ na temperature do 450°C

Drut mosiezny (MES)

Zalety / cechy:

m Jakos¢ drutu CuZn37: drut mosiezny jest
bardziej miekki niz drut stalowy.

m Pracuje beziskrowo, réwnomierna
obrébka.

m Odpornos¢ na temperature do 180°C

Rodzaje ziarna

m Ziarno scierne bardzo dobrze przylega do drutu, dzieki czemu moz-
liwa jest rowniez praca catg powierzchnia drutu.

m Drut okragty: do zastosowan wymagajacych elastycznej pracy
szczotki.

m Drut prostokatny (REC): do zastosowan wymagajacych agresyw-
nej pracy szczotki.

m Zalecenia dot. uzytkowania: Przy obrébce w warunkach wysokiej
temperatury uzywacd chtodziwa.
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Weglik krzemu (SiC)

Zalety / cechy:

= Do usuwania gratéw i uniwersalnych
prac obrébczych.

= Odpornosé na temperature do 220°C

— Tlenek aluminium (AO)
B L Zalety / cechy:
e — = W poréwnaniu do drutu z ziar-
nem z weglika krzemu jest bardziej
————
— agresywny.
— = Zasadniczo wykorzystywany do pole-

rowania i wygtadzania powierzchni
miekkich metali.
= Odpornosc na temperature do 220°C

Drut z ziarnem ceramicznym (CO)
Zalety / cechy:
m Odznacza sie wysoka ciagliwoscia
i bardzo dobrymi wtasciwosciami
szlifujgcymi.
m Duze ilosci zdzieranego materiatu
i agresywna praca szczotki.
m Odpornosé na temperature do 220°C

Diament (DIA)

—_—

Zalety / cechy:
? ———— = Do zastosowan wymagajacych uzycia
——— agresywnych szczotek.
% = Do materiatéw o duzej wytrzymatosci.
E— ——————" & 0dporno$¢ natemperature do 220°C

Nylon

Zalety / cechy:

m Przede wszystkim do obrobki materia-
tow, ktére mozna tatwo zadrapad lub
uszkodzi¢. Sprawdza sie np. w przypad-
ku miekkich tworzyw sztucznych.

= Odpornosc na temperature do 220°C

Szczotki naturalne
m Do lekkich prac czyszczacych i odkurzajgcych, jak réwniez do pole-
rowania (w pofaczeniu z pastg polerska).

Szczotki naturalne biate (SBW) i czarne
“. (SBS)
- Zalety / cechy:
m Szczecina jest mniej elastyczna i twar-
dsza niz szczotki z wtosia koziego.
m Odpornosé na temperature do 150°C




Szczotki techniczne PFERD |¢
Rodzaje drutu oraz ich zastosowanie TOOLS (

Szczotki naturalne z wiosia koziego

(ZHW)

Zalety / cechy:

m Wiosie kozie jest bardziej elastyczne od
| wtosia z tworzywa sztucznego.
— = m Odpornos¢ na temperature do 150°C

Szybka droga do optymalnego narzedzia

® Wybrac drut. Do obrabianego materiatu nalezy najpierw wybra¢ optymalny rodzaj drutu.
@ Wybrac rodzaj drutu. Rodzaj drutu dobiera sie w zaleznosci od oczekiwanego efektu kon-
cowego prac obrébczych.

® Wybrac narzedzie. Majgc na uwadze zadanie obrobcze oraz geometrig elementu obrabia-
nego, nalezy dobrac optymalng szczotke.
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Szczotki techniczne
Szybka droga do optymalnego narzedzia

PFERD | ¢
TOOLS

Obrabiane
materialy

Stal, zeliwo, tworzywa sztuczne

Stal szlachetna (INOX), aluminium,
inne metale niezelazne

Rodzaj drutu

Drut stalowy (ST, LIT ST, LIT STM)

Stal szlachetna (INOX, LIT INOX)

Kolor: szary Kolor: niebieski
Rodzaj drutu =
plecione nieplecione wIkanizowane plecione nieplecione
Efekt obrobki agresywny efekt | delikatny efekt szczotkowania, | b. agresywny efekt = agresywny efekt delikatny efekt
szczotkowania, odwracalny szczotkowania, szczotkowania, szczotkowania, odwracalny
praktycznie nieodwracalny prawie
nieodwracalny nieodwracalny
G S C © SN
RBG PIPE HBU HBK RBV RBG RBG PIPE HBU HBK
Nadawanie 3 ;
" owierz_chniitruktury |i} m
RBU RBU SC WBU RBU WBU
Gratowanie krawedzi
§ COC © ¢
KBU RBU RBU RBV KBU RBU
RBG RBU RBU RBU
Gratowanie ) : - ’
powierzchni é{ & ) * 4
TBG TBU TBU TBU TBU
‘Q 4 ‘\ ‘§§\ *ﬁ% N \
N ‘ A L% # .
PBU PBU TBU PBV PBG PBU PBU
IBU
Czyszczenie @ D @ o
KBG TBU KBU RBU TBG KBG TBU KBU RBU
gec- G -
RBG RBU HBU RBU HBU
Czyszczenie wewnatr. |
zyszczenie wewnatrz ‘3 ‘\ %%\ \ &
\ "k ¥
PBU PBU TBU PBV PBU PBU TBU
\\
IBU

8|8
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Szczotki techniczne

Szybka droga do optymalnego narzedzia

PFERD | ¢
TOOLS

K

Obrabiane
materiaty

Mosiadz, miedz,
inne metale niezelazne

Stal, stal szlachetna (INOX), aluminium, metale
niezelazne, tytan, zeliwo, tw. sztuczne, drewno

Stal, stal szlachetna (INOX),
metale niezelazne, zeliwo

Rodzaj drutu

Drut mosiezny (MES)
Kolor: zétty

Z wiosiem z tworzywa sztucznego
(SiC, €O, nylon)
Kolor: czerwony

Materiaty naturalne
Kolor: brazowy

Rodzaj drutu S —
! = —
e EEEEEEEEEE
nieplecione nieplecione nieplecione
Efekt obrébki delikatny efekt szczotkowania, elastyczny efekt szczotki szlifierskiej, elastyczny delikatny efekt szczotkowania
(uzycie z pasta polerska)
PDaw %,
- %
HBU
Nadawanie
p owiergchn{ztruktuw m
RBU RBUP WBU
F ,‘ P
RBU RBU RBU RBU
Gratowanie f
powierzchni i * -
DBU TBU
: gﬁ B
IBU PBU PBU TBU I1BU
Czyszczenie Foan %,
powierzchni & %%
RBU HBU TBU RBU RBUP DBU
B €
TBU RBU
R ) E
% 4 % |\ ’
K \, : \
PBU IBU PBU PBU TBU I1BU PBU TBU

RBU PBU TBU
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Szczotki techniczne

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

Firma PFERD TOOLS jako jeden z wiodacych
producentdw szczotek spetnia wymogi
normy EN 1083. Do kazdego opakowania do-
taczone sg wskazowki dotyczace bezpiecznej
i ekonomicznej pracy szczotek PFERD TOOLS.
Pomoga podwyzszy¢ poziom osobistego
bezpieczenstwa pracy.

Nosi¢ okulary ochronne!

Chroni¢ stuch!

Zaktada¢ maske przeciwpytowa!

Nalezy zatozy¢ rekawice!

OOP®

bezpieczenstwal!

Nalezy przestrzegac wskazéwek dot.

Uzywac ostony ochronnej!

Maksymalnie dopuszczalna liczba
obrotéw

W celu zapewnienia bezpieczenstwa pracy
podana na etykiecie szczotki oraz w katalogu
maksymalna liczba obrotéw nie moze zostac
przekraczana! Dalsze zalecenia dotyczace op-
tymalnej liczby obrotéw zawarte sg w infor-
macjach o produkcie oraz tabelach produktu.
S tam podane zalecane liczby obrotéw
[obr./min] pozwalajace uzyskac optymalny
wynik pracy.

Srednica szczotki

Przy napedach recznych srednica szczotki
przy wszystkich rodzajach drutu nie powinna
przekracza¢ 180 mm.

Catkowita @ D Minimalna srednica
szczotki otworu D,
[mm] [mm]
50 4,6
75 6,5
100 10
150 13
200 16
250 20
300 20
350 32

Najmniejsza srednica otworu wg
EN 1083

W zaleznosci od $rednicy catkowitej (D)
najmniejsza $rednica otworu (D,) powinna
odpowiadad wartosci podanej w diagramie
powyzej.
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Szczotki techniczne PFERD |4
Predko$¢ pracy TOOLS q

Okreslenie zalecanej liczby obrotéow @ Rodzaj szczotki @ Predkos¢ pracy
@ Wybrac rodzaj szczotki. Szczotki-pedzelki 5-15 m/s
®@ Odczytac zalecang predkos¢ pracy. :
® Okreslenie predkosci obrotowej poprzez srednice szczotki i predkos¢ pracy. Szczotki garnkowe 15-45m/s
Zalecane zakresy predkosci [m/s] zaleza od danego zastosowania i ich zakres jest nieco nizszy Szczotki okragte z trzpieniem 15>-40m/s
od maksymalnie dopuszczalnych predkosci. Szczotki okragte/stozkowe z patrz rysunek
otworem/gwintem na dole
@© Zalecana predkos¢ pracy [m/s] do szczo- - [m/s]
tek tarczowych/stozkowych z otworem/ Zastosowanie 101520253035 ‘ 40 ‘ 45 | 50 | 35
gwintem. plecione 35-45ms
Kolorowe linie odpowiadaja stosowanemu ) 30-40 m/s
systemowi oznaczen materiatéw. Gratowanie / 25-40 m/s
tamanie krawedzi ) )
nieplecione 15-30 m/s
15-30 m/s
Usuwanie zgorzeliny/ lecione 35-55m/s
zendry walcowniczej P 30-40 m/s
ecione | 35-40 m/s
; R P 30-35 m/s |
zyszczenie/szorstkowanie 20-40 /s
powierzchni ) )
nieplecione 15-35m/s
15-30 m/s
lecione 35-55m/s
Obrébka spawéw g 30-40m/s ‘
' nieplecione S0=45m/s
P 5-40mis |
® Zalecane predkosci obrotowe n $rednica szczotki D [mm]
[obr./min] [obr./
Przyktad: min] | 10| 151202530 | 40|50 | 60 | 75 | 80 100 115/125 150| 175|200 250 300
RBG 11512 ST
Czyszczenie powierzchni 1000/ 1 1 1 1 2023|344 |5|6/|7/|8|9/|10]13]|16
Srednica szczotki D: 115 mm 12500 1 | 1 1| 2|2 |3 3|45 5|7 /|8 /|8 10[11]13]16]20
Predkos$¢ skrawania: 39 m/s 1500 1 1 212234 |5|6|6|8/|9|10|12|14|16/|20| 24
Obroty:6.500 obr./min 1750/ 1 | 1 |22 3|4 |5 |5 7|79 |1|[11|14]1618]|23]|27
2000 1 2023345 6|88 1012131182126 ]|31
2500 1 203314 5|7 8101 /13[15|16|20|23/|26 33|39
30000 2 | 2 |3 |4 |56 /|8|9 1213|1618 |20 /|24 |27 |31 |39|47
3500 2 | 3 |4 |5 |5 |7 |9 |11 |14/|15|18|21|23|27|32|37 46|55
40000 2 | 3 | 4|5 |6 |8 10|13 /16|17 |21 |24|26 |31 |37 |42|52]| 63
4500| 2 4 5 6 7 9 |12 |14 1819 |24 |27 |29 (35|41 |47 |5 |71
50000 3 |4 5|7 |8 |10/[13/1 |20 21|26 |30|33|39|46|52/|65|79
55000 3 |4 |6 |79 12|14 17222329 |33 36|43 |50|58]|72
6000 3 | 5|6 |8 |9 |[13|16[19|24|25|31|36/|39|47|55/|63/|79
6500/ 3 | 5|7 |9 |10|14 |17 |20 | 26|27 |34|39|43| 51| 60| 68
7000| 4 5 709 |1 |15 1822|2729 |37 |42 |46 |55|64|73
75000 4 | 6 | 8 |10 12|16 |20|24 | 29|31 |39|45|49|59|69 |79
8000/ 4 | 6 | 8 |10 |13 |17 |21 | 25|31 |34|42 |48 |52 |63|73
10000 5 | 8 |10 [ 13|16 |21 |26 |31 |39 42|52 |60 65|79
120000 6 | 9 |13 |16 |19 |25 |31 |38 |47 |50 |63 |72/|79
140000 7 |11 |15 |18 |22 |29 |37 |44 |55 |59 |73
160000 8 |13 |17 |21 | 25|34 |42 |50 | 63 | 67
20000| 10 | 16 | 21 | 26 | 31 |42 | 52|63 | 79
22000( 12 | 17 | 23 | 29 | 35| 46 | 58 | 69 Predkoéc. (v) = @ (D) x Tt x obroty (n)
25000| 13 | 20 | 26 | 33 | 39 | 52 | 65 | 79 ¢ T 1000 x 60
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Szczotki techniczne

Dobrze zapakowane i przedstawione

Opakowanie

PFERD TOOLS oferuje szczotki techniczne
standardowo w solidnych opakowaniach (IP).

Zalety:
= Solidne opakowanie, chronigce przed znisz-
czeniem produktu.

Opakowanie POS

Firma PFERD TOOLS oferuje szczotki tarczo-
we, garnkowe, szczotki-pedzelki oraz szczotki
stozkowe w dostosowanym pod katem
sprzedazy pojedynczym opakowaniu. Za-
pakowane pojedynczo szczotki trzpieniowe
sg dostarczane w specjalnych pojedynczych
opakowaniach. Dodatek ,POS" w oznaczeniu
oznacza wszystkie szczotki w opakowaniu
POS.

Zalety:

= Funkcjonalna zawieszka wspierajaca
optymalna prezentacje na powierzchni
sprzedazowe;.

m Przezroczyste okienko na opakowa-
niu pozwala na szybkie zapoznanie sie
z produktem.

PFERD | ¢
TOOLS

POS

Wymiary

D¢

=

W

Szczotki tarczowe

L

L

R

Szczotki-pedzelki

Szczotki garnkowe

Objasnienie stosowanych wymiaréw

Nominalna zewnetrzna srednica
D  szczotki lub powierzchni robocze;
szczotki-pedzelka

D, $rednicaotworu

Maks. Srednica otworu w korpusie

Dc Maks. srednica korpusu

Dr  Srednica drutu (grubos¢ drutu)

Srednica w obszarze otworu

Srednica trzpienia (przy szczotkach

DS trzpieniowych), srednica splotu
(przy szczotkach walcowych),
Srednica przedtuzki (przy szczotkach
wewnetrznych)

DT Nominalne oznaczenie gwintu

Nominalna wysokos¢ catkowita
H (wrazzelementamido otworu lub
na gwint i trzonkiem)

Nominalna dtugosc catkowita

L szczotki-pedzelka (bez czopa
prowadzacego, szczotki koricowe)
i szczotki wewnetrznej

L Dtugos¢ catkowita drutu (poza pier-
R 4cieniem wsporczym)

Ls Powierzchnia uzytkowa
Nominalna dtugosc catkowi-
L-|- ta szczotki-pedzelka i szczotki
wewnetrznej
Szerokos¢ korpusu przy otwo-
WA rze / e
przy gwincie
WB Najszersze miejsce korpusu
Wielkos¢ nominalna powierzchni
W, P

roboczej
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Szczotki garnkowe z gwintem PFERD (¢
Wymiary TOOLS |2 d%

Wykonania specjalne

W przypadku, gdyby oferta PFERD TOOLS okazata sie niewystarczajaca przy rozwigzywaniu
Panstwa zadan obrébczych, mozemy wykona¢ szczotki na specjalne zamowienie. Wykonania
specjalne obejmuja np. inne grubosci i wtasciwosci drutu, inne otwory, gwinty oraz wymiary.

Nieplecione

TBU

Znakomita do srednio ciezkich prac na duzych powierzchniach oraz do odgratowywania, czysz-
czenia i usuwania rdzy.

\-EA

Cechy produktu:

= Optymalne dopasowanie do konturu
elementu obrabianego dzieki duzej
elastycznosci.

m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.

D L D;| Wielkos¢ D; Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] ziarna [mm] obr./min | obr./min artykutu
Drut stalowy (ST)
60 20 M14x2 - 0,30 6300-9400 12 500 1 43468902 POS TBU 60/M14 ST 0,30
5 43468880 TBU 60/M14 ST 0,30
X-LOCK - 0,30 6300-9400 12 500 1 43468922 POS TBU 60/X-LOCK ST 0,30
75 25 M14x2 - 0,30 6300-9400 12 500 1 43469001 POS TBU 75/M14 ST 0,30
5 43469010 TBU 75/M14 ST 0,30
100 25 M14x2 - 0,30 4300- 6400 8500 1 43469102 POS TBU 100/M14 ST 0,30
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.
60 20 M14x2 - 0,30 5000-28 100 12 500 1 43468905 POS TBU 60/M14 INOX 0,30
5 43468882 TBU 60/M14 INOX 0,30
X-LOCK - 0,30 5000-28 100 12 500 1 43468925 POS TBU 60/X-LOCK INOX 0,30
75 25 M14x2 - 0,30 5000-28 100 12 500 1 43469003 POS TBU 75/M14 INOX 0,30
5 43469012 TBU 75/M14 INOX 0,30
100 25 M14x2 - 0,30 3400-5500 8500 1 43469103 POS TBU 100/M14 INOX 0,30
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
100 46 M14x2 120 1,00‘ 2400-3 900‘ 6000 1 43469104 POS TBU 100/M14 SiC 120 1,00
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Szczotki garnkowe z gwintem PFERD (¢
Nieplecione TOOLS q

TBU, z drutem plecionym

Znakomite do srednio ciezkich prac obejmujgcych szczotkowanie duzych powierzchni, takich

IDT jak gratowanie, czyszczenie i usuwanie rdzy.Szczotki z drutem plecionym sa wyjatkowo wy-
trzymate i odporne, dzieki czemu doskonale nadaja sie do wymagajacych zadan. Drut pleciony
sktada sie z kilku falistych wtdkien drutu, ktére sg skrecone ze soba. To specjalne utozenie drutu
taczy agresywne dziatanie szczotki plecionej z elastycznosciag szczotki z drutu falowanego,
zapewniajac doskonate wykonczenie powierzchni przy wydtuzonej zywotnosci.

Cechy produktu: m Agresywna i skuteczna praca dzieki specjal-
= Optymalne dopasowanie do konturu nemu utozeniu drutu.
elementu obrabianego dzieki duzej m Diluzsza zywotnos¢ w poréwnaniu z trady-
elastycznosci. cyjnymi szczotkami nieplecionymi.
D L; D; D, Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] obr./min obr./min ﬁ artykutu

Drut pleciony stalowy, mosigdzowany (LIT STM)

60 0] M4 025  6300-9400 12500] 1 | 43468881 POS TBU 60/M14 LIT STM 0,25
plecione
TBG
Agresywna praca szczotki. Znakomita do srednio ciezkich prac, takich jak usuwanie gratow,
IDT czyszczenie oraz usuwanie rdzy, zendry i odpryskéw ze spawania.
1 & Cechy produktu:
; m Agresywna praca dzieki twardym splotom
drutu.
D L; D; D; llos¢ Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] | splotéw obr./min| obr./min artykutu
Drut stalowy (ST)
65 22 M14x2 0,35 18 6300-12500 12 500 1 43305002 POS TBG 65/M14 ST 0,35
5 43305020 TBG 65/M14 ST 0,35
0,50 18 6300-12500 12 500 1 43305001 POS TBG 65/M14 ST 0,50
5 43305021 TBG 65/M14 ST 0,50
X-LOCK 0,50 18 6300-12 500 12 500 1 43305026 POS TBG 65/X-LOCK ST 0,50
M14x2 0,80 18 6300-12500 12 500 1 43305018 POS TBG 65/M14 ST 0,80
80 20 M14x2 0,50 20| 5000-10000 10 000 1 43306031 POS TBG 80/M14 ST 0,50
5 43306040 TBG 80/M14 5T 0,50
100 25 M14x2 0,50 24 4500-9000 9000 1 43308031 POS TBG 100/M14 ST 0,50
5 43308040 TBG 100/M14 ST 0,50
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - Wszystkie szczotki INOX sg odtfuszczone.
65 22 M14x2 0,35 18 5000-12 500 12 500 1 43305003 POS TBG 65/M14 INOX 0,35
5 43305023 TBG 65/M14INOX 0,35
0,50 18| 5000-12 500 12 500 1 43305004 POS TBG 65/M14 INOX 0,50
5 43305024 TBG 65/M14 INOX 0,50
X-LOCK 0,50 18| 5000-12 500 12 500 1 43305028 POS TBG 65/X-LOCK INOX 0,50
80 20 M14x2 0,35 20 4000~ 10 000 10 000 1 43306033 POS TBG 80/M14 INOX 0,35
5 43306042 TBG 80/M14INOX 0,35

Wiecej na nastepnej stronie

Nowy produkt
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Szczotki garnkowe z gwintem PFERD (¢
plecione TOOLS q

D L; D; D; llos¢ Zalec. Maks. @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] | splotéw obr./min | obr./min artykutu

80 20 M14x2 0,50 20| 4000-10000 10 000 1 43306035 POS TBG 80/M14 INOX 0,50

5 43306044 TBG 80/M14 INOX 0,50

100 25 M14x2 0,35 24 3600-9000 9000 1 43308033 POS TBG 100/M14 INOX 0,35

5 43308042 TBG 100/M14 INOX 0,35

0,50 24 3600-9000 9000 1 43308035 POS TBG 100/M14 INOX 0,50

5 43308044 TBG 100/M14 INOX 0,50

TBG CT, COMBITWIST

Bardzo agresywna praca szczotki. Znakomita do Srednio ciezkich prac, takich jak usuwanie gra-
IDT tow, czyszczenie oraz usuwanie rdzy, zendry i odpryskdw ze spawania. Do obrébki zagtebien
i krawedzi, sploty nie zakrecaja sie podczas pracy.

Cechy produktu:

= Najwyzsza ekonomicznosc dzieki dtugiej
Zywotnosci oraz najlepszej wydajnosci.

m Spokojna praca, bez bicia gwarantuje
wysoki komfort obrébki.

m Agresywny efekt pracy szczotki dzieki
sztywnym splotom.

D L D; D; llos¢ Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm]| splotéw obr./min| obr./min artykutu
Drut stalowy (ST)

65 22 M14x2 0,35 18 6300-12500 12500 1 43305041 POS TBG 65/M14 (T ST 0,35
5 43305030 TBG 65/M14 (T ST 0,35
0,50 18 6300-12500 12500 1 43305051 POS TBG 65/M14 (T ST 0,50
5 43305031 TBG 65/M14 (T ST 0,50
80 20 M14x2 0,50 20 5000- 10000 10 000 1 43306061 POS TBG 80/M14 (T ST 0,50
5 43306070 TBG 80/M14 (T ST 0,50
100 25 M14x2 0,50 24 4500-9000 9000 1 43308061 POS TBG 100/M14 CT ST 0,50
5 43308070 TBG 100/M14 CT ST 0,50

Drut ze stali nierdzewnej (INOX) — Wszystkie szczotki INOX sag odttuszczone.
65 22 M14x2 0,35 18 5000-12 500 12500 1 43305043 POS TBG 65/M14 CT INOX 0,35
0,50 18 5000-12 500 12500 1 43305053 POS TBG 65/M14 CT INOX 0,50
80 20 M14x2 0,35 20 4000- 10000 10 000 1 43306063 POS TBG 80/M14 CT INOX 0,35
100 25 M14x2 0,35 24 3600-9000 9000 1 43308063 POS TBG 100/M14 CT INOX 0,35
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Szczotki garnkowe z gwintem PFERD (¢
plecione TOOLS (

TBG HD, dwurzedowe

Dwurzedowa, bardzo agresywna i stabilna szczotka, wytrzymuje duze obcigzenia mechaniczne.
Znakomita do srednio ciezkich prac, takich jak usuwanie gratéw, czyszczenie oraz usuwanie
rdzy, zendry i odpryskéw ze spawania. Niezwykle wysoka gestosc utozenia zapewnia optymal-
ng zywotnosc.

Cechy produktu:

= Dwurzedowa konstrukcja umozliwia szyb-
kie rezultaty szczotkowania dzieki wiekszej
szerokos$ci wypetnienia.

= Wysoki komfort pracy dzieki ptynnej pracy
w naroznikach i na krawedziach.

m Agresywny efekt pracy szczotki dzieki
sztywnym splotom.

D L D; D; llos¢ Zalec. Maks. @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm]| splotéw obr./min| obr./min artykutu
Drut stalowy (ST)
65| 2| wmix] 0,50 ] 48] 6300-12500] 12500] 1| 43305032] POS TBG 65/M14 5T 0,50 2RH HD
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) — Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.
65| 2] wme|  o50] 48] 5000-12500] 12500] 1 [ 43305033 POS TBG 65/M14 INOX 0,50 2RH HD

téw o duzej wytrzymatosci.

TBG, DIA
F Szczotki z nasypem, drut ze stali szlachetnej (INOX), diament (DIA) nadaja sie do zastosowan
IDT wymagajacych szczegdlnie wysokiej agresywnosci. Zastosowanie przede wszystkim do materia-

Cechy produktu: m Szczotka pozwala na uzyskanie lepszej ja-
m Sploty szczotki sg splecione na maksymal- kosci wykonczenia nieréwnych powierzchni
nie 50% dfugosci, co zapewnia optymalny niz tradycyjne szczotki plecione.

stosunek agresywnosci do elastycznosci.

D L D; Wiel- D, llos¢ Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] kos¢ [mm] | splotéw obr./min obr./ artykutu
ziarna min
Drut ze stali nierdzewnej (INOX), Diament (DIA)
65 22 M14x2 270 0,50 18 1500-3700| 12500 1 43703023 TBG 65/M14 INOX 0,50 DIA 270
100 38 M14x2 270 0,50 24 1000 -2 400 9000 1 43703022 TBG 100/M14 INOX 0,50 DIA 270
i TBGR, z pierscieniem wsporczym
De Agresywna szczotka z pierscieniem oporowym. Doskonale nadaje sie do $rednio ciezkich prac
= D IDT na duzych powierzchniach, takich jak usuwanie gratéw, czyszczenie oraz usuwanie rdzy, zgo-
Wm.j), rzeliny i odpryskéw ze spawania. Szczotka wyrdznia sie za sprawa wyjatkowo duzej zywotnosci.
\ 7o Cechy produktu: m Gdy drut zuzyje sie do wysokosci pierscie-
- L m Pierscienie wsporcze zapobiegaja roz- nia, mozna go usuna¢ w celu dalszego
L szerzaniu sie splotéw drutu podczas uzycia bez zmiany sposobu szczotkowania.
pracy. Rozpietosd i stopien elastycznosci m Agresywny efekt pracy szczotki dzieki
drutu reguluje sie za pomoca pierscienia sztywnym splotom.
podtrzymujacego.
D Ly L D; D: llos¢ Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] | splotéw obr./min obr./ artykutu
min
Drut stalowy (ST)
80 25 40 M14x2 0,50 22 4300 -8 500 8500 1 43306001 TBGR 80/M14 ST 0,50
100 25 40 M14x2 0,50 26 4300- 8500 8500 1 43308001 TBGR 100/M14 ST 0,50
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Szczotki stozkowe z gwintem PFERD | ¢
Nieplecione TOOLS q

KBU

Znakomita do srednio ciezkich prac takich jak usuwanie gratéw, czyszczenie i usuwanie rdzy.
Mozliwos¢ stosowania na szlifierkach katowych do 80 m/s.

Cechy produktu:

= Optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, takich jak krawedzie wewnetrzne,
ztobki i rowki.

= Optymalne dopasowanie do konturu
elementu obrabianego dzieki duzej
elastycznosci.

m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.

D W, L D; D; Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] obr./min obr./ artykutu
min
Drut stalowy (ST)
100 10 22| M14x2 0,35 6300-12500| 12500 1 43316001 POS KBU 10010/M14 ST 0,35
5 43316010 KBU 10010/M14 ST 0,35
115 10 30 M14x2 0,35 6300-12500| 12500 1 43316021 POS KBU 11510/M14 ST 0,35
125 10 22| M14x2 0,35 6300-11000| 11000 5 43220120 KBU 12510/M14 ST 0,35
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.
100 10 22| M14x2 0,35 5000-12500| 12500 1 43316003 POS KBU 10010/M14 INOX 0,35
5 43316012 KBU 10010/M14 INOX 0,35
115 10 30 M14x2 0,35 5000-12500| 12500 1 43316023 POS KBU 11510/M14 INOX 0,35
125 10 22| M14x2 0,35 5000-11000| 11000 5 43220121 KBU 12510/M14 INOX 0,35
<300 KBU, z drutem plecionym
Znakomite do $rednio ciezkich prac takich jak gratowanie, czyszczenie i usuwanie rdzy.

Mozliwos¢ stosowania na szlifierkach katowych do 80 m/s.Szczotki z drutem plecionym sa

ID wyjatkowo wytrzymate i odporne, dzieki czemu doskonale nadaja sie do wymagajacych zadan.
T Drut pleciony sktada sie z kilku falistych witdkien drutu, ktére sg skrecone ze soba. To specjalne

ufozenie drutu taczy agresywne dziatanie szczotki plecionej z elastycznoscia szczotki z drutu

falowanego, zapewniajac doskonate wykonczenie powierzchni przy wydfuzonej zywotnosci.

Cechy produktu:
= Optymalne dopasowanie do konturu

Wi elementu obrabianego dzieki duzej
elastycznosci.
m Agresywna i skuteczna praca dzieki specjal-
nemu utozeniu drutu.
m Diuzsza zywotno$¢ w porédwnaniu z trady-
cyjnymi szczotkami nieplecionymi.
D W, L; D; D; Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] obr./min obr./ artykutu
min
Drut pleciony stalowy, mosigdzowany (LIT STM)
100 10] 20 M| 020]  6300-12500] 12500] 1 [ 43316007] POS KBU 10010/M14 LIT STM 0,20
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - LIT INOX = splatany drut INOX
100 10] 20| 14| 030]  5000-12500] 12500] 1 [ 43316008] POS KBU 10010/M14 LIT INOX 0,30

Nowy produkt
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Szczotki stozkowe z gwintem PFERD | ¢
plecione TOOLS q

KBG

Agresywna praca szczotki. Znakomita do srednio ciezkich prac, takich jak odgratowywanie,
czyszczenie oraz usuwanie rdzy, zgorzeliny i odpryskow ze spawania.

Cechy produktu:

= Optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, takich jak krawedzie wewnetrzne,
ztobki i rowki.

m Agresywny efekt pracy szczotki dzieki
sztywnym splotom.

D W, L; D; D; llos¢ Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] | splotéw obr./min| obr./ artykutu
min
Drut stalowy (ST)

100 13 22| M14x2 0,50 24 10000-15000| 20000 1 43313001 POS KBG 10013/M14 ST 0,50
5 43312910 KBG 10013/M14 ST 0,50
115 15 26| M14x2 0,50 24 7500-12500| 15000 1 43315001 POS KBG 11515/M14 ST 0,50
5 43314010 KBG 11515/M14 ST 0,50
125 15 191 M14x2 0,50 28 7500-12000| 15000 1 43317001 POS KBG 12515/M14 ST 0,50

Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - Wszystkie szczotki INOX sg odtfuszczone.
100 13 22| M14x2 0,35 24 8600-15000| 20000 1 43313003 POS KBG 10013/M14 INOX 0,35
0,50 24 8600-15000| 20000 1 43313006 POS KBG 10013/M14 INOX 0,50
115 15 26| M14x2 0,35 24 6000-12500| 15000 1 43315003 POS KBG 11515/M14 INOX 0,35
125 15 19| M14x2 0,35 28 6000-12500| 15000 1 43317003 POS KBG 12515/M14 INOX 0,35
0,50 28 6000-12500| 15000 1 43317007 POS KBG 12515/M14 INOX 0,50

KBG CT, COMBITWIST
Bardzo agresywna praca szczotki. Znakomita do srednio ciezkich prac, takich jak usuwanie gra-

toOw, czyszczenie oraz usuwanie rdzy, zendry i odpryskdw ze spawania. Do obrébki zagtebien
i krawedzi, sploty nie zakrecajg sie podczas pracy.

Cechy produktu:

= Optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, takich jak krawedzie wewnetrzne,
Ztobki i rowki.

m Maksymalna ekonomiczno$¢ dzieki diugiej
Zywotnosci oraz zdolnosciom usuwania
jeszcze wiekszej ilosci materiatu. Spokojna
praca bez bicia gwarantuje wysoki komfort
obrébki.

m Agresywny efekt pracy szczotki dzieki
sztywnym splotom.

D W, L, D; D; llos¢ Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm]| splotéw obr./min obr./ artykutu
min
Drut stalowy (ST)

100 13 22| M14x2 0,50 24 10000-15000| 20000 1 43313011 POS KBG 10013/M14 CT ST 0,50

5 43312920 KBG 10013/M14 CT ST 0,50

115 15 26| M14x2 0,50 24 7500-12500| 15000 1 43315011 POS KBG 11515/M14 CT ST 0,50

5 43314020 KBG 11515/M14 CT ST 0,50

125 15 19| M14x2 0,50 28 7500-12500| 15000 1 43317011 POS KBG 12515/M14 CT ST 0,50

Wiecej na nastepnej stronie
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Szczotki stozkowe z gwintem

PFERD [
A

plecione TOOLS

D W, L; D; D; llos¢ Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] | splotéw obr./min| obr./ artykutu
min
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.

100 13 22| M14x2 0,35 24 8000-15000| 20000 1 43313013 POS KBG 10013/M14 CT INOX 0,35
0,50 24 8000-15000| 20000 1 43313016 POS KBG 10013/M14 CT INOX 0,50
115 15 26| M14x2 0,35 24 6000-12500| 15000 1 43315013 POS KBG 11515/M14 CT INOX 0,35
125 15 19| M14x2 0,35 28 6000-12500| 15000 1 43317013 POS KBG 12515/M14 CT INOX 0,35
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Szczotki tarczowe PFERD |4
Nieplecione TOOLS q

B ! RBU, do szlifierek katowych
.
i Do srednio ciezkich prac, takich jak usuwanie zgorzeliny, rdzy oraz czyszczenie spawow, jak
réwniez lekkie prace zwigzane z usuwaniem gratow. Mozliwosc¢ stosowania na szlifierkach
-+ katowych do 80 m/s.
o [T - |
- Cechy produktu:
= Optymalne dopasowanie do konturu
elementu obrabianego dzieki duzej
elastycznosci.
r”V_VjDF m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.
¢
D W, L, D; D; Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] obr./min| obr./min artykutu
Drut stalowy (ST)
115 12 25 M14x2 0,30 6300- 12500 12 500 1 43502201 POSRBU 11512/M14 ST 0,30
125 12 15 M14x2 030 5500-11000 11000 1 43502301 POS RBU 12512/M14 ST 0,30
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) — Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.
115 12 25 M14x2 0,30 5000-12 500 12 500 1 43502202 POS RBU 11512/M14 INOX 0,30
125 12 15 M14x2 0,30 4400- 11000 11000 1 43502302 POS RBU 12512/M14 INOX 0,30
B ! RBU, z drutem plecionym
T
Do srednio ciezkich prac obejmujacych szczotkowanie, takich jak usuwanie rdzy oraz czyszcze-
nie spawdw, jak rowniez do lekkich prac zwigzanych z gratowaniem.Szczotki z drutem plecio-
b 7ID nym sg wyjatkowo wytrzymate i odporne, dzieki czemu doskonale nadaja sie do wymagajacych
[+ 7 zadan. Drut pleciony skfada sie z kilku falistych widkien drutu, ktére sa skrecone ze soba. To
specjalne utozenie drutu taczy agresywne dziatanie szczotki plecionej z elastycznoscia szczot-
ki z drutu falowanego, zapewniajac doskonate wykonczenie powierzchni przy wydtuzonej
zywotnosci.
’7¢VLVﬁDF Cechy produktu:
F = Optymalne dopasowanie do konturu
elementu obrabianego dzieki duzej
elastycznosci.
m Agresywna i skuteczna praca dzieki specjal-
nemu utozeniu drutu.
m Dtuzsza zywotno$¢ w poréwnaniu z trady-
cyjnymi szczotkami nieplecionymi.
D W, L, D; D; Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] obr./min| obr./min artykutu
Drut pleciony stalowy, mosigdzowany (LIT STM)
115 15 25 M14x2 0,20 6300- 12500 12 500 1 43502203 POS RBU 11515/M14 LIT STM 0,20
125 15 29 M14x2 0,20 5500-12 500 12 500 1 43502303 POS RBU 12515/M14 LIT STM 0,20
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - LIT INOX = splatany drut INOX
115 15 25 M14x2 0,30 5000-12 500 12 500 1 43502204 POS RBU 11515/M14 LIT INOX 0,30
125 15 29 M14x2 0,30 4400~ 12500 12 500 1 43502304 POS RBU 12515/M14 LIT INOX 0,30

Nowy produkt

2018 Katalog



Szczotki tarczowe
Nieplecione

PFERD | ¢
TOOLS

K

RBU, POLISCRATCH

Znakomita do obrobki i usuwania miekkich materiatéw takich jak masa szpachlowa lub pa-
sta wygtuszajaca. Specjalny ksztatt drutéw pozwala uzyskac powierzchnie bardziej chropowata
i matowa.

Cechy produktu:

= Wysoki efekt chfodzenia i brak smug i zaty-
kania sie szczotki dzieki otwartej konstruk-
¢ji drutu.

= Wyzsza zywotno$c dzieki uzyciu sztabki
ostrzacej, ktéra umozliwia przeostrzanie
szczotki.

m Tylko do uzytku na szlifierkach prostych
i katowych o regulowanym zakresie

obrotéw.
D W, L; D; D; Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] obr./min| obr./min artykutu
Drut stalowy (ST)
100 20] 18] M4 060  1200-3500 6000 5 | 43502102 POS RBU 10020/M14 SC ST 0,60
plecione
RBG
Agresywna praca szczotki. Do ciezkich prac w przemysle metalowym, takich jak usuwanie
zgorzeliny, rdzy, gratowanie, czyszczenie spawow, usuwanie resztek kleju oraz odpryskow ze
spawania.
Cechy produktu:
m Agresywny efekt pracy szczotki dzieki
sztywnym splotom.
D W, L;| D,/D; D; llos¢ Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] | splotéw obr./min| obr./ artykutu
min
Drut stalowy (ST)
100 12 28| M14x2 0,50 22 10000-15000 | 20000 1 43302000 POS RBG 10012/M14 ST 0,50
115 12 22 22,2 0,50 24 6300-12500| 12500 1 43312001 POS RBG 11512/22,2 ST 0,50
10 43302120 RBG 11512/22,2 ST 0,50
M14x2 0,50 24 6300-12500| 12500 1 43312002 POS RBG 11512/M14 ST 0,50
X-LOCK 0,50 24 6300-12500| 12500| 1 43312031 POS RBG 11512/X-LOCK ST 0,50
125 12 28 22,2 0,50 24 5500-12500| 12500 1 43303005 POS RBG 12512/22,2 ST 0,50
10 43303020 RBG 12512/22,2 ST 0,50
M14x2 0,50 24 5500-12500| 12500 1 43303013 POS RBG 12512/M14 ST 0,50
X-LOCK 0,50 24 6300-12500| 12500 1 43303035 POS RBG 12512/X-LOCK ST 0,50
150 13 26 22,2 0,60 30 5000-10000| 10000 | 1 43309015 POS RBG 15013/22,2 ST 0,60
178 13 38 22,2 0,50 30 4500 -8 500 9000 1 43304001 POS RBG 17813/22,2 ST 0,50
10 43304020 RBG 17813/22,2 ST 0,50
0,80 30 4500-8500| 9000| 1 43304007 POS RBG 17813/22,2 ST 0,80
M14x2 0,50 30 4500 -8 500 9000 1 43304009 POS RBG 17813/M14 ST 0,50

Wiecej na nastepnej stronie
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Szczotki tarczowe

PFERD (£

K

plecione TOOLS
D W, L;| D,/D; D; llos¢ Zalec.| Maks. @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] | splotéw obr./min| obr./ artykutu
min
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.
115 12 22 22,2 0,35 24 5000-12500| 12500 1 43312003 POS RBG 11512/22,2 INOX 0,35
10 43302122 RBG 11512/22,2 INOX 0,35
0,50 24 5000-12500| 12500 1 43312006 POSRBG 11512/22,2 INOX 0,50
10 43302124 RBG 11512/22,2 INOX 0,50
M14x2 0,35 24 5000-12500| 12500 1 43312004 POSRBG 11512/M14 INOX 0,35
0,50 24 5000-12500| 12500 1 43312008 POS RBG 11512/M14 INOX 0,50
X-LOCK 0,50 24 5000-12500| 12500 1 43312036 POS RBG 11512/X-LOCK INOX 0,50
125 12 28 22,2 0,35 24 4400-12500| 12500 1 43303006 POS RBG 12512/22,2 INOX 0,35
10 43303022 RBG 12512/22,2 INOX 0,35
0,50 24 4400-12500| 12500 1 43303008 POS RBG 12512/22,2 INOX 0,50
10 43303024 RBG 12512/22,2 INOX 0,50
M14x2 0,35 24 4400-12500| 12500 1 43303007 POS RBG 12512/M14 INOX 0,35
0,50 24 4400-12500| 12500 1 43303009 POS RBG 12512/M14 INOX 0,50
X-LOCK 0,50 24 5000-12500| 12500 1 43303038 POS RBG 12512/X-LOCK INOX 0,50
178 13 38 22,2 0,35 30 3600-8500| 9000 1 43304003 POS RBG 17813/22,2 INOX 0,35
10 43304022 RBG 17813/22,2 INOX 0,35
0,50 30 3600-8500 9000 1 43304002 POS RBG 17813/22,2 INOX 0,50
10 43304024 RBG 17813/22,2 INOX 0,50
M14x2 0,35 30 3600-8500 9000 1 43304010 POS RBG 17813/M14 INOX 0,35
0,50 30 3600-8500| 9000 1 43304012 POS RBG 17813/M14 INOX 0,50

RBG CT, COMBITWIST

Bardzo agresywna praca szczotki. Do ciezkich prac w przemysle metalowym, takich jak usu-
wanie zendry, usuwanie rdzy, usuwanie gratow, czyszczenie spawodw, usuwanie resztek kleju
oraz odpryskdw ze spawania. Do obrébki zagtebien i krawedzi, sploty nie zakrecaja sie podczas

pracy.

Cechy produktu:

= Najwyzsza ekonomicznoé¢ dzieki dtugiej
Zywotnosci oraz najlepszej wydajnosci.

= Spokojna praca, bez bicia gwarantuje
wysoki komfort obrébki.

m Agresywny efekt pracy szczotki dzieki
sztywnym splotom.

D W, L; D,/ D; D; llos¢ Zalec.| Maks. @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] | splotéw obr./min obr./ artykutu
min
Drut stalowy (ST)
115 12 22 22,2 0,50 24 6300-12500| 12500| 1 43312011 POS RBG 11512/22,2 CT ST 0,50
10 43302140 RBG 11512/22,2 CT ST 0,50
M14x2 0,50 24 6300-12500| 12500 1 43302131 POS RBG 11512/M14 CT ST 0,50
125 12 28 22,2 0,50 24 5500-12500| 12500| 1 43303010 POSRBG 12512/22,2 CT ST 0,50
10 43303070 RBG 12512/22,2 CT ST 0,50
M14x2 0,50 24 5500-12500| 12500| 1 43303051 POS RBG 12512/M14 CT ST 0,50
178 13 38 22,2 0,50 30 4500-8500| 9000| 1 43304011 POS RBG 17813/22,2 CT ST 0,50
10 43304040 RBG 17813/22,2 CT ST 0,50
0,80 30 4500-8500| 9000| 1 43304017 POS RBG 17813/22,2 (T ST 0,80
Wiecej na nastepnej stronie
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Szczotki tarczowe

PFERD [
K

plecione TOOLS

D W, L D,/ D; D; llos¢ Zalec.| Maks. @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] | splotéw obr./min| obr./ artykutu
min
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.

115 12 22 22,2 0,35 24 5000-12500| 12500 1 43312013 POS RBG 11512/22,2 CT INOX 0,35
10 43302142 RBG 11512/22,2 CT INOX 0,35
0,50 24 5000-12500| 12500 1 43312015 POS RBG 11512/22,2 CT INOX 0,50
M14x2 0,35 24 5000-12500| 12500 1 43302133 POS RBG 11512/M14 CT INOX 0,35
0,50 24 5000-12500| 12500 1 43302135 POS RBG 11512/M14 CT INOX 0,50
125 12 28 22,2 0,35 24 4400-12500| 12500 1 43303011 POS RBG 12512/22,2 CT INOX 0,35
10 43303072 RBG 12512/22,2 CT INOX 0,35
0,50 24 4400-12500| 12500 1 43303012 POS RBG 12512/22,2 CT INOX 0,50
10 43303074 RBG 12512/22,2 CT INOX 0,50
M14x2 0,35 24 4400-12500| 12500 1 43303053 POS RBG 12512/M14 CT INOX 0,35
0,50 24 4400-12500| 12500 1 43303055 POS RBG 12512/M14 CT INOX 0,50
178 13 38 22,2 0,35 30 3600-8500 9000 1 43304013 POS RBG 17813/22,2 CT INOX 0,35
0,50 30 3600-8500 9000 1 43304018 POS RBG 17813/22,2 CT INOX 0,50
10 43304046 RBG 17813/22,2 CT INOX 0,50

RBG CT HD, COMBITWIST

Wyzsza gestos¢ wiosia i wiecej wypetnienia drucianego prowadza do co najmniej trzykrotnie
dtuzszej zywotnosci przy wiekszej ilosci usuwanego materiatu. Do ciezkich prac w przemysle
metalowym, takich jak usuwanie zendry, usuwanie rdzy, usuwanie gratow, czyszczenie spa-
wéw, usuwanie resztek kleju oraz odpryskdw ze spawania.

Cechy produktu:

= Niezwykle wysoka gestosc utozenia zapew-
nia optymalna zywotnos¢.

= Spokojna praca, bez bicia szczotki o naroz-
niki i krawedzie gwarantuje wysoki komfort
obroébki.

m Agresywny efekt pracy szczotki dzieki
sztywnym splotom.

D W, L;| D,/ D; D, llos¢ Zalec. | Maks. @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm]| splotéw obr./min obr./ artykutu
min
Drut stalowy (ST)

115 12 22 22,2 0,50 24| 6300-12500| 12500 1 43312009 POS RBG 11512/22,2 CT ST 0,50 HD
M14x2 0,50 24 6300-12500| 12500 1 43312007 POS RBG 11512/M14 (T ST 0,50 HD
125 12 28 22,2 0,50 24| 5500-12500| 12500 1 43303016 POS RBG 12512/22,2 CT ST 0,50 HD
M14x2 0,50 24 5500-12500| 12500 1 43303015 POS RBG 12512/M14 CT ST 0,50 HD
150 13 28 22,2 0,50 30| 5000-10000| 10000 1 43317031 POS RBG 15013/22,2 CT ST 0,50 HD
M14x2 0,50 30| 5000-10000| 10000 1 43317030 POS RBG 15013/M14 CT ST 0,50 HD
178 13 4 22,2 0,50 30 4500-8500| 9000 1 43317037 POS RBG 17813/22,2 CT ST 0,50 HD
M14x2 0,50 30 4500-8500| 9000 1 43317036 POS RBG 17813/M14 CT ST 0,50 HD

Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.
115 12 22 22,2 0,35 24| 5000-12500| 12500 1 43312012 POS RBG 11512/22,2 CTINOX 0,35 HD
M14x2 0,35 24 5000-12500| 12500 1 43312010 POSRBG 11512/M14 CT INOX 0,35 HD
125 12 28 22,2 0,35 24 4400-12500| 12500 1 43303018 POS RBG 12512/22,2 CT INOX 0,35 HD
M14x2 0,35 24| 4400-12500| 12500 1 43303017 POS RBG 12512/M14 CT INOX 0,35 HD
150 13 28 22,2 0,35 30| 4000-10000| 10000 1 43317034 POS RBG 15013/22,2 CTINOX 0,35 HD
M14x2 0,35 30| 4000-10000| 10000 1 43317033 POS RBG 15013/M14 CT INOX 0,35 HD

Wiecej na nastepnej stronie

Wycofany produkt

Katalog 8123




Szczotki tarczowe PFERD | ¢
plecione TOOLS q

D W, L;| D,/ D; D; llos¢ Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] | splotéw obr./min| obr./ artykutu
min
178 13 4 22,2 0,35 30 3600 -8 500 9000 1 43317040 POS RBG 17813/22,2 CT INOX 0,35 HD
M14x2 0,35 30 3600-8500 9000 1 43317039 POS RBG 17813/M14 CT INOX 0,35 HD
Rurociagi

RBG PIPE, Pipeline

Agresywna i stabilna szczotka, wytrzymuje duze obcigzenia mechaniczne. Optymalne zastoso-
wanie przy trudnych pracach przy budowie rurociggdéw i zbiornikow.

Cechy produktu:

m Dzieki wyjatkowo waskiemu wykonaniu
mozliwa jest optymalna praca w trudno
dostepnych miejscach.

m Agresywny efekt pracy szczotki dzieki
sztywnym splotom.

D W, L;| D,/D; D; llos¢ Zalec.| Maks. @ Nr Nazwa
[mm] [mm]| [mm] [mm] | splotow obr./min| obr./ artykutu
min
Drut stalowy (ST)
100 6 19 16 0,50 32 10000-15000 | 20000 10 43301001 RBG 10006/16,0 PIPE ST 0,50
115 6 21 22,2 0,50 36 6300-12500| 12500 10 43302101 RBG 11506/22,2 PIPE ST 0,50
M14x2 0,50 36 6300-12500| 12500 10 43302102 RBG 11506/M14 PIPE ST 0,50
X-LOCK 0,50 32 6300-12500| 12500 1 43302111 POS RBG 11506/X-LOCK PIPE ST 0,50
125 6 18 22,2 0,50 48 6300-12500| 12500| 10 43302501 RBG 12506/22,2 PIPE ST 0,50
M14x2 0,50 48 6300-12500| 12500 10 43302502 RBG 12506/M14 PIPE ST 0,50
X-LOCK 0,50 38 6300-12500| 12500 1 43302521 POS RBG 12506/X-LOCK PIPE ST 0,50
150 6 27 22,2 0,50 56 5000-10000| 10000 10 43303501 RBG 15006/22,2 PIPE ST 0,50
M14x2 0,50 56 5000-10000| 10000 10 43303502 RBG 15006/M14 PIPE ST 0,50
178 6 28 22,2 0,50 56 4500-8500| 9000| 10 43303801 RBG 17806/22,2 PIPE ST 0,50 567
76 4500 -8 500 9000 10 43303804 RBG 17806/22,2 PIPE ST 0,50 76Z
M14x2 0,50 76 4500-8500| 9000| 10 43303805 RBG 17806/M14 PIPE ST 0,50 76Z
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.
100 6 19 16 0,50 32 8000-15000| 20000| 10 43301006 RBG 10006/16,0 PIPE INOX 0,50
115 6 21 22,2 0,50 36 5000-12500| 12500 10 43302106 RBG 11506/22,2 PIPE INOX 0,50
M14x2 0,50 36 5000-12500| 12500 10 43302107 RBG 11506/M14 PIPE INOX 0,50
125 6 18 22,2 0,50 48 5000-12500| 12500 10 43302506 RBG 12506/22,2 PIPE INOX 0,50
M14x2 0,50 48 5000-12500| 12500 10 43302507 RBG 12506/M14 PIPE INOX 0,50
150 6 27 22,2 0,50 56 4000-10000| 10000 10 43303506 RBG 15006/22,2 PIPE INOX 0,50
M14x2 0,50 56 4000-10000| 10000 10 43303507 RBG 15006/M14 PIPE INOX 0,50
178 6 28 22,2 0,50 76 3600-8500 9000 10 43303816 RBG 17806/22,2 PIPE INOX 0,50 76Z
M14x2 0,50 76 3600-8500| 9000 10 43303817 RBG 17806/M14 PIPE INOX 0,50 76Z
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Szczotki tarczowe PFERD | ¢
Rurociagi TOOLS q

RBG PIPE CT, Pipeline COMBITWIST

Agresywna i stabilna szczotka, wytrzymuje duze obcigzenia mechaniczne. Optymalne zasto-
sowanie przy trudnych pracach przy budowie rurociagdw i zbiornikdw. Do obrébki zagtebien
i krawedzi, sploty nie zakrecajg sie podczas pracy.

Cechy produktu:

m Dzieki wyjatkowo waskiemu wykonaniu
mozliwa jest optymalna praca w trudno
dostepnych miejscach.

= Najwyzsza ekonomicznosc dzieki dtugiej
Zywotnosci oraz najlepszej wydajnosci.
Spokojna praca, bez bicia gwarantuje
wysoki komfort obrébki.

m Agresywny efekt pracy szczotki dzieki
sztywnym splotom.

llos¢ Zalec. | Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm]| splotéw obr./min obr./ artykutu

min

Drut stalowy (ST)

125 6 18 22,2 0,50 48| 6300-12500| 12500 10 43302504 RBG 12506/22,2 PIPE CT ST 0,50
178 6 28 22,2 0,50 72 4500-8500| 9000 10 43303810 RBG 17806/22,2 PIPE CT ST 0,50 727

pleciona, do maszyn stacjonarnych

RBG, stacjonarne

Agresywna i stabilna szczotka, wytrzymuje duze obcigzenia mechaniczne. Do wszystkich trud-
nych prac przy uzyciu stacjonarnym i na automatach, np. prace odgratowujace.

Cechy produktu:

m Agresywny efekt pracy szczotki dzieki
sztywnym splotom.

m Mozliwe zastosowanie ze wszystkimi
dostepnymi na rynku maszynami napedo-
wymi i blokami szlifierskimi dzieki réznym
srednicom otworu.

D W, L D, D; llos¢ Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]| splotéw obr./min obr./ artykutu
min
Drut stalowy (ST)
200 16 44 50,8 0,50 34 4.000-6 500 8500 1 43310015 RBG 20016/50,8 ST 0,50
250 16 4 50,8 0,35 54 2000-3400 4500 1 43310510 RBG 25016/50,8 ST 0,35
0,50 54 2000-3400 4500 1 43310515 RBG 25016/50,8 ST 0,50
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Szczotki tarczowe PFERD | ¢ K

pleciona, do maszyn stacjonarnych TOOLS
I *L RBG, CT, COMBITWIST stacjonarne
.
Agresywna i stabilna szczotka wytrzymujgca duze obcigzenia mechaniczne. Do wszystkich
trudnych prac przy uzyciu stacjonarnym i na automatach, np. usuwania gratéw. Do obrébki
b TD zagtebien i krawedzi, sploty nie zakrecaja sie podczas pracy.
A
. Cechy produktu:
= Najwyzsza ekonomicznosc dzieki dtugiej
Zywotnosci oraz najlepszej wydajnosci.
Spokojna praca, bez bicia gwarantuje
7?\/“7*& wysoki komfort obrébki.

3

m Agresywny efekt pracy szczotki dzieki
sztywnym splotom.

= Mozliwe zastosowanie ze wszystkimi
dostepnymi na rynku maszynami napedo-
wymi i blokami szlifierskimi dzieki réznym
srednicom otworu.

D W, L D, D; llosé Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]| splotow obr./min obr./ artykutu
min
Drut stalowy (ST)
350 20 56 50,8 0,50 80 700 -3 000 3600 1 79182019 RBG 35020/50,8 CT ST 0,50
380 20 67 50,8 0,50 80 700-3 000 3600 1 79182020 RBG 38020/50,8 CT ST 0,50
nieplecione, z otworem
T RBU, waska
T
4 Znakomite do prac $rednio ciezkich na duzych powierzchniach. Zastosowanie maszynowe
i reczne.
T ! o ) .
D EA Da  Cechy produktu: m Dzieki specjalnej konstrukcji szczotek moz-
" = Mozliwe zastosowanie ze wszystkimi liwe jest faczenie ich w dowolnej szerokosci
dostepnymi na rynku maszynami napedo- walce. Umozliwia to uzyskanie jednolitego
wymi i blokami szlifierskimi dzieki réznym wykonczenia powierzchni.
Srednicom otworu. m Optymalne dopasowanie do konturu
777%'} elementu obrabianego dzieki duzej
f elastycznosci.
D W, L, D, Dayu|  Wiel- D; Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm] kos¢| [mm] obr./min obr./ artykutu
ziarna min
Drut stalowy (ST)
100 12 24 14 - - 0,15 4000 -6 000 8000 2 43502005 RBU 10012/14,0 ST 0,15
0,30 4000-6000| 8000 2 43502009 RBU 10012/14,0 ST 0,30
125 12 32 14 - - 0,30 4000 -6 000 8000 2 43503001 RBU 12512/14,0 ST 0,30
150 12 28 22,2 31,8 - 0,25 3000-4500 6 000 2 43505005 RBU 15012/22,2 ST 0,25
180 12 43 22,2 31,8 - 0,30 3000-4500| 6000 2 43505201 RBU 18012/22,2 ST 0,30
200 16 44 22,2 31,8 - 0,25 3000-4 500 6 000 2 43506005 RBU 20016/22,2 ST 0,25
250 20 70 22,2 31,8 - 0,25 1800-2700| 3600 2 43506505 RBU 25020/22,2 ST 0,25
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.
125 12 32 14 - - 0,30 3200-5200| 8000 2 43503003 RBU 12512/14,0 INOX 0,30
150 12 28 22,2 31,8 - 0,30 2400-3900 6000 2 43505006 RBU 15012/22,2 INOX 0,30
180 12 43 22,2 31,8 - 0,30 2400-3900 6 000 2 43505202 RBU 18012/22,2 INOX 0,30
200 16 44 22,2 31,8 - 0,30 2400-3900| 6000 2 43506010 RBU 20016/22,2 INOX 0,30
250 20 70 22,2 31,8 - 0,30 1400-2 300 3600 2 43506506 RBU 25020/22,2 INOX 0,30

Wiecej na nastepnej stronie
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o
Szczotki tarczowe PFERD |¢
nieplecione, z otworem TOOLS §
D W, L D, Duy|  Wiel- D; Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm] kos¢| [mm] obr./min obr./ artykutu
ziarna min
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
100 12 22 12 - 80 1,10 3200-5 200 8000 2 43502012 RBU 10012/12,0 SiC 80 1,00
180 0,90 3200-5200| 8000 2 43502004 RBU 10012/12,0 SiC 180 0,90
150 16 32 12 31,8 80 1,10 2400-3900 8000 2 43505008 RBU 15016/12,0 SiC 80 1,00
180 0,90 2400-3900 8000 2 43505004 RBU 15016/12,0 SiC 180 0,90
200 16 32 22,2 31,8 80 1,10 1800-2900| 4500 2 43506007 RBU 20016/22,2 SiC 80 1,00
180 0,90 1800-2 900 4500 2 43506004 RBU 20016/22,2 SiC 180 0,90
250 16 38 22,2 31,8 80 1,10 1400-2 300 3600 2 43506508 RBU 25016/22,2 SiC 80 1,00
180 0,90 1400-2 300 3600 2 43506504 RBU 25016/22,2 SiC 180 0,90
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem ceramicznym (CO)
150 16 28 12 31,8 120 1,10 2400-3900 6000 2 43505009 RBU 15016/12,0 CO 120 1,10
200 16 38 22,2 31,8 120 1,10 1800-2 900 4500 2 43506011 RBU 20016/22,2 C0 120 1,10
Drut z tworzywa sztucznego, nylon
0] 2] ] 1] -] - o40] 3200-5200] 8000[ 2 [ 43502027 RBU 10012/12,0 Nylon 0,40

RBU, waska DIA

Szczotki z diamentowym rodzajem drutu (DIA) nadaja sie do zastosowan wymagajacych
szczegdlnie wysokiej agresywnosci. Znakomite do prac na elementach obrabianych o duzych
powierzchniach. Zastosowanie maszynowe i reczne.

Cechy produktu: m Dzieki specjalnej konstrukcji szczotek moz-
= Mozliwe zastosowanie ze wszystkimi liwe jest faczenie ich w dowolnej szerokosci
dostepnymi na rynku maszynami napedo- walce. Umozliwia to uzyskanie jednolitego
wymi i blokami szlifierskimi dzieki réznym wykorczenia powierzchni.
Srednicom otworu. m Optymalne dopasowanie do konturu

elementu obrabianego dzieki duzej
elastycznosci.

D W, L, D, | Wielkos¢ D; Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] ziarna [mm] obr./min | obr./min artykutu
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem diamentowym (DIA)
100 12 19 16 600 0,35 2 000-5000 12000 1 43317017 RBU 10012/16,0 DIA 600 0,35
150 13 28 31,8 600 0,35 1000 -3 500 6000 1 79184323 RBU 15012/31,8 DIA 600 0,35
200 13 38 50,8 600 0,35 900 - 1500 4500 1 79184322 RBU 20012/50,8 DIA 600 0,35
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Szczotki tarczowe
nieplecione, z otworem

PFERD | ¢
TOOLS

K

RBU, waska stacjonarna

Dzieki dtuzszym drutom oraz wiekszej elastycznosci optymalnie nadaja sie do obrébki alumi-
nium. Do pracy na maszynach stacjonarnych, w centrach obrébczych oraz na robotach.

"ﬁ&m ¥

Y Cechy produktu:

m Dzieki specjalnej konstrukgji szczotek moz-
liwe jest faczenie ich w dowolnej szerokosci
walce. Umozliwia to uzyskanie jednolitego
wykonczenia powierzchni.

m Optymalne dopasowanie do konturu
elementu obrabianego dzieki duzej
elastycznosci.

D W, L; Ziarno D; Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] obr./min| obr./min artykutu
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
200 13 43 120 0,55 2400-3900 6000 1 43505904 RBU 20013/50,8 SiC 120 0,55
180 0,90 2400-3900 6000 1 43505914 RBU 20013/50,8 SiC 180 0,90
320 0,55 2400-3900 6000 1 43505924 RBU 20013/50,8 Si€ 320 0,55
250 15 55 120 0,55 1400-2 300 3600 1 43506514 RBU 25015/50,8 SiC 120 0,55
180 0,90 1400-2 300 3600 1 43506524 RBU 25015/50,8 SiC 180 0,90
320 0,55 1400-2 300 3600 1 43506534 RBU 25015/50,8 Si€ 320 0,55
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem ceramicznym (CO)
200 13 46 120 1,10 2400-3900 6000 1 43505930 RBU 20013/50,8 C0 120 1,10
250 15 63 120 1,10 1400-2 300 3600 1 43506540 RBU 25015/50,8 C0 120 1,10

RBU, szeroka, zastosowanie uniwersalne

Znakomite do prac srednio ciezkich na duzych powierzchniach. Zastosowanie maszynowe
i reczne. Opracowane pod katem uniwersalnego zastosowania w warsztatach.

Cechy produktu:

m Mozliwe zastosowanie ze wszystkimi
dostepnymi na rynku maszynami napedo-
wymi i blokami szlifierskimi dzieki réznym
Srednicom otworu.

= Optymalne dopasowanie do konturu
elementu obrabianego dzieki duzej
elastycznosci.

\

D W, L D, Dy | Wielkos¢ D; Zalec.| Maks. @ Nr Nazwa
[mm] | [mm]| [mm] [mm] | [mm] ziarna | [mm] obr./min| obr./ artykutu
min
Drut stalowy (ST)

80 20 20 10/12/14 20 -| 015| 5000-7500| 10000 1 43701103 POS RBU 8020/20 ST 0,15
0,20( 5000-7500| 10000 1 43701104 POS RBU 8020/20 ST 0,20
100 20 25| 12/14/18/22,2/254 30 -| 030| 4000-6000| 8000| 1 43701105 POS RBU 10020/14,0 ST 0,30
28 25| 12/14/18/22,2/254 30 -| 030| 4000-6000| 8000| 1 43701109 POS RBU 10028/14,0 ST 0,30
125 20 30| 12/14/18/22,2/25,4 30 -| 030| 3000-4500| 6000 1 43701115 POS RBU 12520/14,0 ST 0,30
28 30| 12/14/18/22,2/254 30 -| 030| 3000-4500| 6000 1 43701119 POS RBU 12528/14,0 ST 0,30
150 25 25 AK32-2 50,8 -| 020| 3000-4500| 6000 1 43701205 POS RBU 15025/AK32-2 ST 0,20
030| 3000-4500| 6000 1 43701209 POS RBU 15025/AK32-2 ST 0,30
Wiecej na nastepnej stronie
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Szczotki tarczowe PFERD | ¢ (

nieplecione, z otworem TOOLS
D W, L D, Dy | Wielkos¢ D; Zalec.| Maks. @ Nr Nazwa
[mm] | [mm]| [mm] [mm] | [mm] ziarna | [mm] obr./min| obr./ artykutu
min
150 38 25 AK 32-2 50,8 - 0,20 3000-4500 6 000 1 43701213 POS RBU 15038/AK32-2 ST 0,20
0,30 3000-4500 6000 1 43701217 POS RBU 15038/AK32-2 ST 0,30
180 25 40 AK 32-2 50,8 - 0,20 3000-4500 6000 1 43701235 POS RBU 18025/AK32-2 ST 0,20
030 3000-4500| 6000| 1 43701239 POS RBU 18025/AK32-2 ST 0,30
38 40 AK 32-2 50,8 - 0,30 3000-4500 6000 1 43701245 POS RBU 18038/AK32-2 ST 0,30
200 25 50 AK 32-2 50,8 - 0,20 2300-3400| 4500 1 43701255 POS RBU 20025/AK32-2 ST 0,20
030| 2300-3400| 4500 1 43701259 POS RBU 20025/AK32-2 ST 0,30
38 50 AK 32-2 50,8 - 0,30 2300-3400 4500 1 43701265 POS RBU 20038/AK32-2 ST 0,30
250 30 54 AK32-2| 508 -| 020 1400-2300| 3600 1 43740130 POS RBU 25030/AK32-2 ST 0,20
0,30 1400-2300 3600 1 43740131 POS RBU 25030/AK32-2 ST 0,30
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
80 20 20 10/12/14 20 - 0,75 4000-6500| 10000 1 43701107 POS RBU 8020/20 INOX 0,15
0,201 4000-6500| 10000 1 43701108 POS RBU 8020/20 INOX 0,20
100 20 251 12/14/18/22,2/25,4 30 - 0,30 3200-5200 8000 1 43701106 POS RBU 10020/14,0 INOX 0,30
28 25| 12/14/18/22,2/25,4 30 - 0,30 3200-5200 8000 1 43701110 POS RBU 10028/14,0 INOX 0,30
125 20 30| 12/14/18/22,2/25,4 30 - 0,30 2400-3900 6 000 1 43701116 POS RBU 12520/14,0 INOX 0,30
28 30| 12/14/18/22,2/25,4 30 - 0,30 2400-3900 6000 1 43701120 POS RBU 12528/14,0 INOX 0,30
150 25 25 AK 32-2 50,8 - 0,20 2400-3900 6 000 1 43701206 POS RBU 15025/AK32-2 INOX 0,20
0,30 2400-3900 6000 1 43701210 POS RBU 15025/AK32-2 INOX 0,30
38 25 AK 32-2 50,8 - 0,20 2400-3900 6000 1 43701214 POS RBU 15038/AK32-2 INOX 0,20
0,30 2400-3900 6 000 1 43701218 POS RBU 15038/AK32-2 INOX 0,30
180 25 40 AK 32-2 50,8 - 0,20 2400-3900 6000 1 43701236 POS RBU 18025/AK32-2 INOX 0,20
0,30 2400-3900 6 000 1 43701240 POS RBU 18025/AK32-2 INOX 0,30
38 40 AK32-2| 508 -| 030| 2400-3900| 6000 1 43701246 |  POS RBU 18038/AK32-2 INOX 0,30
200 25 50 AK 32-2 50,8 - 0,20 1800-2900| 4500 1 43701256 POS RBU 20025/AK32-2 INOX 0,20
030| 1800-2900| 4500 1 43701260 POS RBU 20025/AK32-2 INOX 0,30
38 50 AK 32-2 50,8 - 030| 1800-2900| 4500 1 43701266 POS RBU 20038/AK32-2 INOX 0,30
250 30 54 AK 32-2 50,8 - 0,20 1400-2300 3600 1 43740132 POS RBU 25030/AK32-2 INOX 0,20
030| 1400-2300| 3600 1 43740133 |  POS RBU 25030/AK32-2 INOX 0,30
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
150 25 35 AK 32-2 50,8 120 0,55| 2400-3900 6000 1 43701181 | POS RBU 15025/AK32-2 SiC 120 0,55
1,10| 2400-3900 6000 1 43701182 | POS RBU 15025/AK32-2 SiC 120 1,10
320 0,55| 2400-3900 6000 1 43701183 | POS RBU 15025/AK32-2 SiC 320 0,55
200 25 50 AK 32-2 50,8 120 1,10 2400-3900 6000 1 43701257 | POS RBU 20025/AK32-2 SiC 120 1,10
250 30 54 AK 32-2 50,8 120 1,10| 1400-2300 3600 1 43740134 | POS RBU 25030/AK32-2 SiC 120 1,10
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Szczotki tarczowe PFERD | ¢ q

nieplecione, z otworem TOOLS
’ﬁ RBU, szeroka, zastosowanie przemystowe
.

A+ Idealne do $rednio ciezkich prac na duzych detalach. Zastosowanie reczne i maszynowe. Stwo-

rzone specjalnie do zastosowania przemystowego. Szczotka wyrdznia sie wysoka ekonomicz-

T noscia za sprawa wysokiej zywotnosci.

D EA DAM _
' o Cechy produktu:

m Mozliwe zastosowanie ze wszystkimi
dostepnymi na rynku maszynami napedo-
wymi i blokami szlifierskimi dzieki réznym

ﬂfvv‘fDF srednicom otworu.

F m Dzieki specjalnej konstrukgji szczotek moz-
liwe jest faczenie ich w dowolnej szerokosci
walce. Umozliwia to uzyskanie jednolitego
wykonczenia powierzchni.

m Optymalne dopasowanie do konturu
elementu obrabianego dzieki duzej
elastycznosci.

D W, L D, Dau D; Zalec. | Maks. Nr Nazwa

[mm] | [mm]| [mm] [mm] [mm]| [mm] obr./min | obr./ artykutu
min
Drut stalowy (ST)

100 20 19 14,0/18,0/22,2 254 030 4000-6000| 8000 1 43502101 RBU 10020/14,0 ST 0,30
28 19 14,0/18,0/22,2 254 0,30 4000-6000| 8000 1 43502001 RBU 10028/14,0 ST 0,30

150 25 25 AK 32-2 50,8/ 0,30 3000-4500| 6000| 1 43505101 RBU 15025/AK32-2 ST 0,30
38 25 AK 32-2 50,8 0,30 3000-4500| 6000 1 43505001 RBU 15038/AK32-2 ST 0,30

180 25 40 AK 32-2 50,8| 0,30 3000-4500| 6000| 1 43505210 RBU 18025/AK32-2 ST 0,30
200 25 38 AK 32-2 50,8 030| 2300-3400| 4500 1 43506101 RBU 20025/AK32-2 ST 0,30
38 38 AK 32-2 50,8 0,30 2300-3400| 4500 1 43506001 RBU 20038/AK32-2 ST 0,30

250 30 50 AK 32-2 50,8/ 030| 1800-2700| 3600| 1 43506601 RBU 25030/AK32-2 ST 0,30
48 50 AK 32-2 50,8 030 1800-2700| 3600 1 43506501 RBU 25048/AK32-2 ST 0,30

300 40 40 50,8 117,5 0,30 1500-2500| 3000 1 43507027 RBU 30040/50,8 ST 0,30

Drut ze stali nierdzewnej (INOX) — Wszystkie szczotki INOX sag odttuszczone.

150 25 25 AK 32-2 50,8| 0,30| 2400-3900| 6000| 1 43505102 RBU 15025/AK32-2 INOX 0,30
38 25 AK 32-2 50,8 030| 2400-3900| 6000 1 43505003 RBU 15038/AK32-2 INOX 0,30

180 25 40 AK 32-2 50,8 0,30 2400-3900| 6000 1 43505212 RBU 18025/AK32-2 INOX 0,30
200 25 38 AK 32-2 50,8/ 0,30| 1800-2900| 4500| 1 43506102 RBU 20025/AK32-2 INOX 0,30
38 38 AK 32-2 50,8 0,30 1800-2900| 4500 1 43506003 RBU 20038/AK32-2 INOX 0,30

250 30 50 AK 32-2 50,8 0,30 1400-2300| 3600 1 43506603 RBU 25030/AK32-2 INOX 0,30
48 50 AK 32-2 50,8 0,30| 1400-2300| 3600 1 43506503 RBU 25048/AK32-2 INOX 0,30
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Szczotki tarczowe PFERD |¢
nieplecione, z otworem TOOLS q

RBU, szczotka do gratowania
Gtéwnie do gratowania rur, krawedzi po cieciu i matych czesci na maszynach stacjonarnych.

Cechy produktu:

= Kontrola wywazenia narzedzia gwarantuje
ptynna prace.

= Najwyzsza zywotnosc dzieki gestemu
osadzeniu drutu.

m Optymalne dopasowanie do konturu
elementu obrabianego dzieki duzej
elastycznosci.

D W, L; D, Dy | Wiel- D: Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kos¢| [mm] obr./min obr./ artykutu
ziarna min
Drut stalowy (ST)
250 60 50| 508 100 -l 020 1800-2700] 3600[ 1 43506701 RBU 25060/50,8 ST 0,20
035 1800-2700| 3600| 1 43506711 RBU 25060/50,8 5T 0,35
050 1800-2700| 3600 1 43506721 RBU 25060/50,8 ST 0,50
80 50|  508] 100 -l 035] 1800-2700] 3600 1 43506741 RBU 25080/50,8 5T 0,35
100 50 508 100 -l 035] 1800-2700| 3600 1 43506811 RBU 250100/50,8 ST 0,35
050 1800-2700| 3600| 1 43506821 RBU 250100/50,8 ST 0,50
Drut pleciony stalowy, mosigdzowany (LIT STM)
0] 60| 50| 508  100] - 035] 1800-2700] 3600[ 1 | 43506716 RBU 25060/50,8 LIT ST 0,35
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
250 60 50| 508|100 -l 020[ 1400-2300] 3600 1 43506702 RBU 25060/50,8 INOX 0,20
035 1400-2300| 3600| 1 43506712 RBU 25060/50,8 INOX 0,35
050  1400-2300] 3600] 1 43506722 RBU 25060/50,8 INOX 0,50
100 50  508] 100 -l 035] 1400-2300] 3600 1 43506812 RBU 250100/50,8 INOX 0,35
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
0] 60| 45| s08]  100[ 120] 110] 1400-2300] 3600] 1 [ 43506724 RBU 25060/50,8 SiC 120 1,10
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Szczotki kompozytowe PFERD |¢
Szczotki tarczowe, nieplecione TOOLS q

RBUP

Wyjatkowo agresywna szczotka. Szczotki z wlosiem z tworzywa sztucznego nadajg sie szcze-
gdlnie do gratowania trudnych do obrébki elementéw konstrukgji, np. gtowic lub kot zebatych
lub do obrébki powierzchni. Przeznaczone do zastosowania przemystowego.

Cechy produktu:

= Wysoka stabilnos¢ i agresywna praca
szczotka dzieki gestemu utozeniu drutu.

= Wyjatkowo cicha praca dzieki réwnomier-
nemu roztozeniu drutu.

D W, L; D, Ziarno D; Zalec. Maks. @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min | obr./min artykutu
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
150 25 32 50,8 80 1,10| 900-1500 3600 1 79183720 RBUP 15025/50,8 SiC80 1,10
1,14 900-1500 3600 1 79183721 RBUP 15025/50,8 RECSiC 80 1,14
120 1,10| 900-1500 3600 1 79183722 RBUP 15025/50,8 SiC 120 1,10
320 0,55| 900-1500 3600 1 79183723 RBUP 15025/50,8 SiC 320 0,55
200 25 32 50,8 80 1,70 | 900- 1500 3600 1 79183726 RBUP 20025/50,8 SiC 80 1,10
120 1,10| 900-1500 3600 1 79183728 RBUP 20025/50,8 SiC 120 1,10
320 0,55| 900-1500 3600 1 79183729 RBUP 20025/50,8 SiC 320 0,55
250 25 38 50,8 80 1,70 900-1500 3600 1 79183738 RBUP 25025/50,8 SiC 80 1,10
120 0,55| 900-1500 3600 1 79183742 RBUP 25025/50,8 SiC 120 0,55
1,70 900-1500 3600 1 79183740 RBUP 25025/50,8 SiC 120 1,10
320 0,55| 900-1500 3600 1 79183741 RBUP 25025/50,8 SiC 320 0,55
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem ceramicznym (CO)
150 13 32 50,8 80 1,10| 900-1500 3600 1 79184118 RBUP 15013/50,8 CO 80 1,10
120 1,10| 900-1 500 3600 1 79184119 RBUP 15013/50,8 CO 120 1,10
25 32 50,8 80 1,70 900-1500 3600 1 79184165 RBUP 15025/50,8 CO 80 1,10
200 13 32 50,8 80 1,10| 900-1500 3600 1 79184127 RBUP 20013/50,8 CO 80 1,10
120 1,70 900-1500 3600 1 79184132 RBUP 20013/50,8 CO 120 1,10
25 32 50,8 80 1,10| 900-1500 3600 1 79184169 RBUP 20025/50,8 CO 80 1,10
250 25 38 50,8 80 1,10 500 - 800 1800 1 79184173 RBUP 25025/50,8 CO 80 1,10
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Szczotki kompozytowe PFERD |¢
Szczotki tarczowe, nieplecione TOOLS q

RBUP, FLEX

Wyjatkowo elastyczna szczotka, optymalnie dopasowujaca sie do réznych ksztattéw obrabia-
nych powierzchni. Szczotki z wiosiem z tworzywa sztucznego nadaja sie szczegélnie do grato-
wania trudnych do obrébki elementéw konstrukgji, np. gtowic lub kot zebatych. Przeznaczone
do zastosowania przemystowego.

Cechy produktu:

= Wysoka stabilnos¢ i agresywna praca
szczotka dzieki gestemu utozeniu drutu.

= Wyjatkowo cicha praca dzieki rownomier-
nemu roztozeniu drutu.

= Optymalne dopasowanie do konturu obra-
bianego elementu i mniejsze przekazywa-
nie ciepta dzieki wysokiej elastycznosci.

D W, L D, Ziarno D; Zalec. Maks. @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] obr./min | obr./min artykutu
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
200 25 57| 508 80 1,10| 900-1500 3600 1 79183732 RBUP 20025/50,8 SiC 80 1,10 FLEX
1,14 | 900-1500 3600 1 79183733 RBUP 20025/50,8 REC SiC 80 1,14 FLEX
120 1,10| 900-1500 3600 1 79183734 RBUP 20025/50,8 SiC 120 1,10 FLEX
320 0,55| 900-1500 3600 1 79183735 RBUP 20025/50,8 SiC 320 0,55 FLEX
250 25 83| 508 80 1,10 900-1500 3600 1 79183744 RBUP 25025/50,8 SiC 80 1,10 FLEX
1,14 | 900-1500 3600 1 79183745 RBUP 25025/50,8 REC SiC 80 1,14 FLEX
120 1,0 900-1500 3600 1 79183746 RBUP 25025/50,8 SiC 120 1,10 FLEX
70| 508 180 0,90| 900-1500 3600 1 79183657 RBUP 25025/50,8 SiC 180 0,90 FLEX
83| 508 320 0,55| 900-1500 3600 1 79183747 RBUP 25025/50,8 SiC 320 0,55 FLEX
300 13 60| 508 320 0,55 500 - 800 1800 1 79184150 RBUP 30013/50,8 SiC 320 0,55 FLEX
25 60| 508 80 1,10 500 - 800 1800 1 79183659 RBUP 30025/50,8 SiC 80 1,10 FLEX
120 1,10 500 - 800 1800 1 79183660 RBUP 30025/50,8 SiC 120 1,10 FLEX
180 0,90 500- 800 1800 1 79183661 RBUP 30025/50,8 SiC 180 0,90 FLEX
350 25 89| 508 80 1,10 500 - 800 1800 1 79183663 RBUP 35025/50,8 SiC 80 1,10 FLEX
180 0,90 500 - 800 1800 1 79183665 RBUP 35025/50,8 SiC 180 0,90 FLEX
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem ceramicznym (CO)
200 13 57| 508 80 1,10 900-1500 3600 1 79184124 RBUP 20013/50,8 CO 80 1,10 FLEX
120 1,10| 900-1500 3600 1 79184126 RBUP 20013/50,8 CO 120 1,10 FLEX
250 13 70| 508 80 1,10 900-1500 3600 1 79184133 RBUP 25013/50,8 CO 80 1,10 FLEX
120 0,55| 900-1500 3600 1 79184138 RBUP 25013/50,8 CO 120 0,55 FLEX
1,70 900-1500 3600 1 79184139 RBUP 25013/50,8 CO 120 1,10 FLEX
300 13 60| 508 80 1,10 500 - 800 1800 1 79184144 RBUP 30013/50,8 CO 80 1,10 FLEX
120 1,10 500 - 800 1800 1 79184145 RBUP 30013/50,8 CO 120 1,10 FLEX
25 60| 508 80 1,10 500 - 800 1800 1 79184189 RBUP 30025/50,8 CO 80 1,10 FLEX
120 1,10 500 - 800 1800 1 79184190 RBUP 30025/50,8 CO 120 1,10 FLEX
350 13 89| 508 80 1,10 500 - 800 1800 1 79184151 RBUP 35013/50,8 CO 80 1,10 FLEX
120 1,10 500 - 800 1800 1 79184152 RBUP 35013/50,8 CO 120 1,10 FLEX
25 89| 508 80 1,10 500 - 800 1800 1 79184193 RBUP 35025/50,8 CO 80 1,10 FLEX
120 1,10 500 - 800 1800 1 79184194 RBUP 35025/50,8 CO 120 1,10 FLEX
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Szczotki kompozytowe PFERD |¢
Szczotki talerzowe, nieplecione TOOLS q

DBUR, z pierscieniem wsporczym

D Wyjatkowo agresywna szczotka. Do usuwania gratéw i obréobki powierzchni na maszynach sta-
cjonarnych. Pierscienie wsporcze zapobiegajg rozszerzaniu sie splotdow widkna podczas pracy.
b TD b Rozpietosd i stopien elastycznosci drutu reguluje sie za pomoca pierscienia podtrzymujacego.
iA T

Cechy produktu:

= Wysoka stabilnos¢ i agresywna praca
szczotka dzieki gestemu utozeniu drutu.

= Wyjatkowo cicha praca dzieki réwnomier-

[:ELTA nemu roztozeniu drutu.

m Gdy drut zuzyje sie do wysokosci pierscie-
nia, mozna go usuna¢ w celu dalszego
uzycia bez zmiany sposobu szczotkowania.

D Ly L;| D,/D;| Ziarno D; Zalec. Maks. @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] obr./min obr./ artykutu
min
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
75 19 38 22,2 80 1,10| 2400-3900 4500 1 79184120 DBUR 75/22,2 SiC80 1,10
1,14 | 2400-3900 4500 1 79184121 DBUR 75/22,2 RECSIC80 1,14
120 1,10| 2400-3900 4500 1 79184122 DBUR 75/22,2 SiC120 1,10
320 0,55 2400-3900 4500 1 79184125 DBUR 75/22,2 SiC 320 0,55
M14x2 80 1,70 2400-3900 6000 1 43400004 DBUR 75/M14 SiC80 1,10
1,14 | 2400-3900 6000 1 43400003 DBUR 75/M14 RECSIC80 1,14
100 19 38 22,2 80 1,70 1400-2300 3500 1 79184128 DBUR 100/22,2 SiC80 1,10
1,14 | 1400-2300 3500 1 79184129 DBUR 100/22,2 RECSIC80 1,14
120 1,10| 1400-2300 3500 1 79184130 DBUR 100/22,2 SiC 120 1,10
320 0,55| 1400-2300 3500 1 79184131 DBUR 100/22,2 SiC320 0,55
125 19 38 22,2 80 1,10| 1200-2000 3000 1 79184134 DBUR 125/22,2 SiC80 1,10
1,14 1200-2000 3000 1 79184135 DBUR 125/22,2 RECSIC80 1,14
120 1,10| 1200-2000 3000 1 79184136 DBUR 125/22,2 SiC 120 1,10
150 19 38 22,2 80 1,70 1000-1600 2500 1 79184140 DBUR 150/22,2 SiC80 1,10
1,14 1000-1600 2500 1 79184141 DBUR 150/22,2 RECSIC80 1,14
120 1,10| 1000-1600 2500 1 79184142 DBUR 150/22,2 SiC 120 1,10
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem ceramicznym (CO)

75 19 38 22,2 120 1,10| 2400-3900 4500 1 79184232 DBUR 75/22,2 C0 120 1,10
100 19 38 22,2 120 1,70 1400-2300 3500 1 79184237 DBUR 100/22,2 CO 120 1,10
125 19 38 22,2 120 1,70 1200-2000 3000 1 43400030 DBUR 125/22,2 C0 120 1,10
150 19 38 22,2 120 1,10| 1000- 1600 2500 1 43400040 DBUR 150/22,2 C0O 120 1,10
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Szczotki kompozytowe PFERD |¢ q

Szczotki talerzowe, nieplecione TOOLS
| = | DBU, FLEX
g Wyjatkowo elastyczna szczotka, optymalnie dopasowujaca sie do réznych ksztattéow obra-
! bianych powierzchni. Nadaje sie do gratowania i do obrébki powierzchni z uzyciem maszyn
T stacjonarnych.
D Dy
i1 Cechy produktu:

= Wysoka stabilnos¢ i agresywna praca
szczotka dzieki gestemu utozeniu drutu.

= Wyjatkowo cicha praca dzieki rownomier-

[ P—y— nemu roztozeniu drutu.

m Optymalne dopasowanie do konturu
obrabianego elementu, mniejsze przekazy-
wanie ciepta oraz wydajniejsze stosowanie
chtodziwa dzieki specjalnemu utozeniu
drutu.

D L D, Ziarno D: Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] obr./min| obr./min artykutu
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
75 38 22,2 80 1,10| 2400-3900 4500 1 79183941 DBU 75/22,2 SiC 80 1,10 FLEX
1,14 | 2400-3900 4500 1 79183966 DBU 75/22,2 RECSIC 80 1,14 FLEX
120 1,10 2400-3900 4500 1 79183942 DBU 75/22,2 5iC120 1,10 FLEX
320 0,55| 2400-3900 4500 1 79183944 DBU 75/22,2 SiC320 0,55 FLEX
100 38 22,2 80 1,10| 1400-2300 3500 1 79183945 DBU 100/22,2 SiC 80 1,10 FLEX
1,14 | 1400-2300 3500 1 79183968 DBU 100/22,2 RECSIC 80 1,14 FLEX
120 1,10| 1400-2300 3500 1 79183946 DBU 100/22,2 SiC 120 1,10 FLEX
320 0,55| 1400-2300 3500 1 79183948 DBU 100/22,2 SiC 320 0,55 FLEX
150 38 22,2 80 1,10| 1000-1600 2500 1 79183949 DBU 150/22,2 SiC80 1,10 FLEX
1,14 | 1000-1600 2500 1 79183970 DBU 150/22,2 RECSIC 80 1,14 FLEX
120 1,10| 1000-1600 2500 1 79183950 DBU 150/22,2 SiC 120 1,10 FLEX
320 0,55 1000-1600 2500 1 79183952 DBU 150/22,2 SiC320 0,55 FLEX
DBUR z trzpieniem, z pierscieniem wsporczym

Wyjatkowo agresywna szczotka. Do usuwania gratéw i obréobki powierzchni na maszynach sta-

cjonarnych. Pierscienie wsporcze zapobiegajg rozszerzaniu sie splotdow widkna podczas pracy.

Rozpietosd i stopien elastycznosci drutu reguluje sie za pomoca pierscienia podtrzymujacego.

Cechy produktu:

= Wysoka stabilnos¢ i agresywna praca
szczotka dzieki gestemu utozeniu drutu.

= Wyjatkowo cicha praca dzieki rownomier-
nemu roztozeniu drutu.

m Gdy drut zuzyje sie do wysokosci pierscie-
nia, mozna go usuna¢ w celu dalszego
uzycia bez zmiany sposobu szczotkowania.

D D Ly L, H| Ziarno D: Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min obr./ artykutu
min

Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)

50 6 19 38 80 120 0,55| 1500-3500 5000 1 43400041 DBUR 50/6 SiC 120 0,55

1,10 1500-3500 5000 1 43400042 DBUR 50/6 SiC 120 1,00

63 6 19 38 80 120 0,55| 1500-3500 5000 1 43400043 DBUR 63/6 SiC 120 0,55
1

1,10 1500-3500 5000 43400044 DBUR 63/6 SiC 120 1,00

Wiecej na nastepnej stronie
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Szczotki kompozytowe PFERD |¢
Szczotki talerzowe, nieplecione TOOLS q
D D, Ly L; H| Ziarno D; Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min obr../ @ artykutu

Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem ceramicznym (CO)

50 6 19 38 80 120 1,10 1500-3500 5000 1 43400045 DBUR 50/6 CO 120 1,10

63 6 19 38 80 120 1,70 1500-3500 5000 1 43400046 DBUR 63/6 CO 120 1,10

Szczotki-pedzelki trzpieniowe, nieplecione

PBUPR, z pierscieniem wsporczym

Szczotka odpowiednia do usuwania gratéw i do obrébki powierzchni z uzyciem maszyn

stacjonarnych. Pierscienie wsporcze zapobiegaja rozszerzaniu sie splotéw drutu podczas pracy.

Rozpietosd i stopien elastycznosci drutu reguluje sie za pomoca pierscienia podtrzymujacego.
i = - .

Cechy produktu:

= Wysoka stabilnos¢ i agresywna praca
szczotka dzieki gestemu utozeniu drutu.
Wyjatkowo cicha praca dzieki rownomier-
nemu roztozeniu drutu.

= Optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, takich jak otwory i zagtebienia dzie-
ki rozszerzaniu sie drutu podczas pracy.

m Gdy drut zuzyje sie do wysokosci pierscie-
nia, mozna go usung¢ w celu dalszego
uzycia bez zmiany sposobu szczotkowania.

L]

D D, D Ly L L| Ziarno D: Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min obr./ artykutu
min
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
25 28 6 13 25 70 120 0,55| 2400-3900| 6000 1 43214121 PBUPR 2528/6 SiC 120 0,55
1,10 2400-3900| 6000 1 43214122 PBUPR 2528/6 SiC 120 1,00
38 38 6 13 25 77 120 0,55| 2000-3200| 5000 1 43214131 PBUPR 3838/6 SiC 120 0,55
1,10( 2000-3200| 5000 1 43214132 PBUPR 3838/6 SiC 120 1,00
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem ceramicznym (CO)
25 28 6 13 25 70 120 1,10 2400-3900| 6000 1 43214111 PBUPR 2528/6 CO 120 1,00
38 38 6 13 25 77 120 1,0/ 2000-3200| 5000 1 43214112 PBUPR 3838/6 CO 120 1,00
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Szczotki-pedzelki trzpieniowe PFERD (¢
Nieplecione TOOLS q

PBU

Nadaja sie do lekkich prac typu odgratowywanie, czyszczenie i usuwanie rdzy.

Cechy produktu:

= Optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, takich jak otwory i zagtebienia, dzie-
ki rozszerzaniu sie drutu podczas pracy.

m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.

=

—L — |

L |
D D, D L| Wiel- D: L Zalec.| Maks. @ Nr Nazwa

[mm] [mm] [mm] [mm] kos¢ [mm] [mm] obr./min obr./ artykutu
ziarna min
Drut stalowy (ST)

10 10 6 20 - 0,20 65 10000-15000 | 20000 10 43204005 PBU 1010/6 5T 0,20
0,35 65 10000-15000 | 20000 10 43204001 PBU 1010/6 ST 0,35
13 12 6 20 - 0,20 65 10000-15000 | 20000 10 43204105 PBU 1312/6 5T 0,20
0,35 65 10000-15000 | 20000 10 43204101 PBU 1312/6 5T 0,35
15 16 6 22 - 0,20 65 9000-13500| 18000 10 43203005 PBU 1516/6 5T 0,20
0,35 65 9000-13500| 18000 10 43203001 PBU 1516/6 ST 0,35
43704001 POS PBU 1516/6 ST 0,35
20 22 6 25 - 0,20 70 9000-13500| 18000 10 43202005 PBU 2022/6 ST 0,20
43704013 POS PBU 2022/6 ST 0,20
0,50 70 9000-13500| 18000 10 43202001 PBU 2022/6 5T 0,50
43704005 POS PBU 2022/6 ST 0,50
30 29 6 25 - 0,20 70 7500-11300| 15000 10 43201005 PBU 3029/6 5T 0,20
0,50 70 7500-11300| 15000 10 43201001 PBU 3029/6 5T 0,50

Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - dostawa w ostonie z tworzywa sztucznego. Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.

10 10 6 20 - 0,15 65 8000-13000| 20000 10 43204010 PBU 1010/6 INOX 0,15
0,20 65 8000-13000| 20000 10 43204007 PBU 1010/6 INOX 0,20

035 65 8000-13000| 20000 10 43204003 PBU 1010/6 INOX 0,35

13 12 6 20 - 0,15 65 8000-13000| 20000 10 43204109 PBU 1312/6 INOX 0,15
0,20 65 8000-13000| 20000 10 43204107 PBU 1312/6 INOX 0,20

035 65 8000-13000| 20000 10 43204103 PBU 1312/6 INOX 0,35

15 16 6 22 - 0,15 65 7200-11700| 18000 10 43203011 PBU 1516/6 INOX 0,15
0,20 65 7200-11700| 18000 10 43203007 PBU 1516/6 INOX 0,20

43704014 POS PBU 1516/6 INOX 0,20

035 65 7200-11700| 18000 10 43203003 PBU 1516/6 INOX 0,35

43704002 POS PBU 1516/6 INOX 0,35

20 22 6 25 - 0,15 70 7200-11700| 18000 10 43202011 PBU 2022/6 INOX 0,15
0,20 70 7200-11700| 18000 10 43202007 PBU 2022/6 INOX 0,20

43704015 POS PBU 2022/6 INOX 0,20

0,50 70 7200-11700| 18000 10 43202003 PBU 2022/6 INOX 0,50

43704006 POS PBU 2022/6 INOX 0,50

30 29 6 25 - 0,15 70 6000-9800| 15000 10 43201011 PBU 3029/6 INOX 0,15
0,20 70 6000-9800| 15000 10 43201007 PBU 3029/6 INOX 0,20

0,50 70 6000-9800| 15000 10 43201003 PBU 3029/6 INOX 0,50

Drut mosiezny (MES)

10 10 6 20 - 0,30 65 8000-13000| 20000 10 43204002 PBU 1010/6 MES 0,30
13 12 6 20 - 0,30 65 8000-13000| 20000 10 43204102 PBU 1312/6 MES 0,30
15 16 6 22 - 030 65 7200-11700| 18000 10 43203002 PBU 1516/6 MES 0,30

Wiecej na nastepnej stronie
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Szczotki-pedzelki trzpieniowe PFERD (¢
Nieplecione TOOLS q

D D, D, L| Wiel- D; L Zalec.| Maks. @ Nr Nazwa
[mm]| [mm]| [mm]| [mm] kos¢| [mm]| [mm] obr./min obr./ artykutu
ziarna min
20 22 6 25 - 0,50 70 7200-11700| 18000 10 43202002 PBU 2022/6 MES 0,50
30 29 6 25 - 0,50 70 6000-9800| 15000 10 43201002 PBU 3029/6 MES 0,50
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)

10 10 6 20 180 0,90 65 8000-13000| 20000 10 43204004 PBU 101076 SiC 180 0,90

13 12 6 20 180 0,90 65 8000-13000| 20000 10 43204104 PBU 1312/6 SiC 180 0,90

15 16 6 22 180 0,90 65 7200-11700| 18000| 10 43203004 PBU 1516/6 SiC 180 0,90
20 22 6 25 180 0,90 70 7200-11700| 18000 10 43202004 PBU 2022/6 SiC 180 0,90
43704008 POS PBU 2022/6 SiC 180 0,90

30 29 6 25 180 0,90 70 6000-9800| 15000 10 43201004 PBU 3029/6 SiC 180 0,90

= PBUL, dfugi

Nadaja sie do lekkich prac typu odgratowywanie, czyszczenie i usuwanie rdzy. Wykonanie

Ly . o
— przediuzone do pracy w miejscach trudno dostepnych.
DH‘E'_' 1| {Dc . ' . .
Dl L Y Cechy produktu: m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.
= Optymalna praca w trudno dostepnych
miejscach.
D D, D L D: L Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min | obr./min artykutu
Drut stalowy (ST)
10 10 6 20 0,20 120 4000-9500| 20000 10 43216001 PBUL 1010/6 ST 0,20
0,30 120 4000-9500| 20000 10 43216002 PBUL 1010/6 ST 0,30

Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - dostawa w ostonie z tworzywa sztucznego. Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.

10 10 6 20 0,20 120 3500-9000 20 000 10 43216005 PBUL 1010/6 INOX 0,20
0,30 120 3500-9000 20 000 10 43216006 PBUL 1010/6 INOX 0,30
Ei = PBUS, szpiczasty
' Nadaja sie do lekkich prac typu odgratowywanie, czyszczenie i usuwanie rdzy. Ksztatt zbiezny
Sl do pracy punktowej w miejscach trudno dostepnych
pTHEC = To. pracy p ] ] epnych.
Die—— L——lIDp Cechy produktu:
m Optymalna praca w trudno dostepnych
miejscach.

m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.

D D, D, L; D; L Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min | obr./min artykutu
Drut stalowy (ST)
10] 10] 6 0] 030] 60| 10000-15000] 20000] 10 | 43217002 PBUS 1010/6 ST 0,30

Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - dostawa w ostonie z tworzywa sztucznego. Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.

10] 10] 6 0] 030] 60| 8000-13000[ 20000] 10 | 43217006 PBUS 1010/6 INOX 0,30
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Szczotki-pedzelki trzpieniowe PFERD (¢
Nieplecione TOOLS q

PBV, wulkanizowany
] Wyjatkowo agresywny efekt pracy szczotki do ciezkich prac.
=

Cechy produktu:
= Bardzo dokfadna praca dzieki wysokiej
stabilnosci ksztattu.

T = Dtuga zywotnosc dzieki dobremu zabezpie-
D * #Ds Dc czeniu drutu przed wylamywaniem.
o o
L, — ‘
L |
D D, D, L; D; L Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min | obr./min artykutu
Drut stalowy (ST)
22 22 6 25 0,25 70 6500-9800 13000 10 43208001 PBV 2222/6 ST 0,25
30 29 6 25 0,35 70 6500-9800 13000 10 43208005 PBV 3029/6 ST 0,35

PBUR, z piericieniem wsporczym

A - Nadaja sie do lekkich prac takich jak usuwanie gratéw, czyszczenie i usuwanie rdzy. Pierscie-
tu nie wsporcze zapobiegajg rozszerzaniu sie splotéw drutu podczas pracy. Rozpietosc i stopien
: / ' elastycznosci drutu precyzyjnie reguluje sie pomoca pierscienia podtrzymujacego.

m Gdy drut zuzyje sie do wysokosci pierscie-
nia, mozna go usuna¢ w celu dalszego
uzycia bez zmiany sposobu szczotkowania.

m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.

Cechy produktu:
= Optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, takich jak zagtebienia i otwory.

D D, D, Ly L; L D; Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min obr./ artykutu
min
Drut stalowy (ST)
13 16 6 13 25 70 0,20 7500-11300 15000 10 43212001 PBUR 1316/6 ST 0,20
0,35 7500-11300 15000 10 43215001 PBUR 1316/6 ST 0,35
20 22 6 13 25 70 0,20 6300-9400 12 500 10 43213001 PBUR 2022/6 5T 0,20
0,35 6300-9400 12 500 10 43213002 PBUR 2022/6 ST 0,35
25 30 6 13 25 70 0,20 6300-9400 12 500 10 43214001 PBUR 2530/6 ST 0,20
0,35 6300-9400 12 500 10 43214002 PBUR 2530/6 ST 0,35
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) — dostawa w ostonie z tworzywa sztucznego. Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.
13 16 6 13 25 70 0,20 6000-9800 15000 10 43212003 PBUR 1316/6 INOX 0,20
20 22 6 13 25 70 0,20 5000-8100 12 500 10 43213004 PBUR 2022/6 INOX 0,20
25 30 6 13 25 70 0,20 5000-8100 12 500 10 43214004 PBUR 2530/6 INOX 0,20
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Szczotki-pedzelki trzpieniowe PFERD (¢
plecione TOOLS q

PBGS, SINGLETWIST

Wyjatkowo elastyczna szczotka z pojedynczym splotem do zadan specjalnych.

D Eﬂ; D, Cechy produktu:
ID L EL ‘ = Optymalnie dociera do trudno dostepnych
Fr L ! miejsc, poniewaz splot wykonany jest
w odwrotnym kierunku niz praca, co unie-
mozliwia rozchodzenie sie drutu podczas
obroébki.
D D, D L L D; Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min| obr./min artykutu
Drut stalowy (ST)
10 10 6 25 65 0,20 5000-7 500 10 000 10 43218001 PBGS 1010/6 ST 0,20
0,35 5000 -7 500 10 000 10 43218002 PBGS 1010/6 ST 0,35
0,50 5000 -7 500 10 000 10 43218003 PBGS 1010/6 ST 0,50
12 10 6 28 Al 0,20 5000 -7 500 10 000 10 43218011 PBGS 1210/6 ST 0,20

Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - dostawa w ostonie z tworzywa sztucznego. Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.

10 10 6 25 65 0,20 4000 -6 500 10 000 10 43218005 PBGS 1010/6 INOX 0,20
0,35 4000 -6 500 10 000 10 43218006 PBGS 1010/6 INOX 0,35
0,50 4000 -6 500 10 000 10 43218007 PBGS 1010/6 INOX 0,50
12 10 6 28 Al 0,20 4000 -6 500 10 000 10 43218015 PBGS 1210/6 INOX 0,20
PBG
S— Agresywna praca szczotki. Do Srednio ciezkich prac, takich jak gratowanie, czyszczenie oraz

— usuwanie rdzy, zgorzeliny i odpryskéw ze spawania.

Cechy produktu:

= Optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, takich jak zagtebienia i otwory.

m Agresywny efekt pracy szczotki dzieki
sztywnym splotom.

Dc
D D, D L D; L llos¢ Zalec.| Maks. @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | splotéw obr./min obr./ artykutu
min
Drut stalowy (ST)
19 19 6 28 0,25 68 6 10000-15000 | 20000 10 43207012 PBG 1919/6 ST 0,25
0,35 68 6 10000-15000| 20000 10 43207001 PBG 1919/6 5T 0,35
43706001 POS PBG 1919/6 ST 0,35
0,50 68 6 10000-15000| 20000 10 43207005 PBG 1919/6 ST 0,50
43706003 POS PBG 1919/6 ST 0,50
23 23 6 28 0,25 68 8 10000-15000 | 20000 10 43208021 PBG 2323/6 ST 0,25
0,35 68 8 10000-15000| 20000 10 43208026 PBG 2323/6 570,35
0,50 68 8 10000-15000| 20000 10 43208031 PBG 2323/6 ST 0,50
30 28 6 25 0,25 68 12 8000-11300| 20000 10 43209011 PBG 3028/6 ST 0,25

Wiecej na nastepnej stronie
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Szczotki-pedzelki trzpieniowe PFERD (¢
plecione TOOLS q

D D, D, L; D; L llos¢ Zalec.| Maks. @ Nr Nazwa
[mm]| [mm]| [mm]|{ [mm]| [mm]| [mm]| splotéw obr./min| obr./ artykutu
min
30 28 6 25 0,35 68 12 8000-11300| 20000 10 43209001 PBG 3028/6 ST 0,35
43706005 POS PBG 3028/6 ST 0,35
0,50 68 12 8000-11300| 20000 10 43209002 PBG 3028/6 ST 0,50
43706007 POS PBG 3028/6 ST 0,50

Drut ze stali nierdzewnej (INOX) — dostawa w ostonie z tworzywa sztucznego. Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.

19 19 6 28 0,15 68 6 8000-13000| 20000 10 43207011 PBG 1919/6 INOX 0,15
0,25 68 6 8000-13000| 20000 10 43207013 PBG 1919/6 INOX 0,25

035 68 6 8000-13000| 20000 10 43207003 PBG 1919/6 INOX 0,35

43706002 POS PBG 1919/6 INOX 0,35

0,60 68 6 8000-13000| 20000 10 43207007 PBG 1919/6 INOX 0,60

23 23 6 28 0,15 68 8 8000-13000| 20000 10 43208012 PBG 2323/6 INOX 0,15
0,25 68 8 8000-13000| 20000 10 43208022 PBG 2323/6 INOX 0,25

035 68 8 8000-13000| 20000 10 43208027 PBG 2323/6 INOX 0,35

0,60 68 8 8000-13000| 20000 10 43208032 PBG 2323/6 INOX 0,60

30 28 6 25 0,15 68 12 6000-9800| 20000 10 43209007 PBG 3028/6 INOX 0,15
0,25 68 12 6000-9800| 20000 10 43209012 PBG 3028/6 INOX 0,25

035 68 12 6000-9800| 20000 10 43209004 PBG 3028/6 INOX 0,35

43706006 POS PBG 3028/6 INOX 0,35

0,60 68 12 6000-9800| 20000 10 43209005 PBG 3028/6 INOX 0,60

Katalog 841



Szczotki garnkowe z trzpieniem PFERD (¢
Nieplecione TOOLS q

TBU

Uniwersalne zastosowanie do czyszczenia, usuwania rdzy, wygtadzania, usuwania zgorzeliny
i korozji, czyszczenia spoin, gratowania, usuwania lakieru. Zastosowanie czotowe gtéwnie na
duzych, ptaskich, tatwo dostepnych powierzchniach.

" Cechy produktu:

; = Optymalne dopasowanie do konturu
elementu obrabianego dzieki duzej
elastycznosci.

m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.

D W, D, L Wiel- D; H Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] kos¢| [mm] [mm] obr./min obr./ artykutu
ziarna min
Drut stalowy (ST)
30 10 6 15 - 0,20 60 5300-7900| 10500 10 43209701 TBU 3010/6 ST 0,20
40 15 6 20 - 0,20 70 5300-7900| 10500 10 43209711 TBU 4015/6 ST 0,20
50 10 6 20 - 0,30 75 5300-7900| 10500 10 43210001 TBU 5010/6 ST 0,30
5 43703001 POS TBU 5010/6 ST 0,30
60 15 6 20 - 0,30 85 2200-3400 4500 10 43211001 TBU 6015/6 ST 0,30
70 15 6 22 - 0,20 80 3000 -4 500 6000 10 43211201 TBU 7015/6 ST 0,20
0,30 80 3000 -4 500 6000 10 43211202 TBU 7015/6 ST 0,30
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - dostawa w osfonie z tworzywa sztucznego.
30 10 6 15 - 0,20 60 4200-6800| 10500 10 43209704 TBU 3010/6 INOX 0,20
40 15 6 20 - 0,20 70 4200-6800| 10500 10 43209714 TBU 4015/6 INOX 0,20
50 10 6 20 - 0,30 75 4200-6800| 10500 10 43210003 TBU 5010/6 INOX 0,30
5 43703002 POS TBU 5010/6 INOX 0,30
60 15 6 20 - 0,30 85 1800-2900 4500 10 43211003 TBU 6015/6 INOX 0,30
70 15 6 22 - 0,20 80 2400 -4 000 6000 10 43211204 TBU 7015/6 INOX 0,20
0,30 80 2400-4 000 6000 10 43211205 TBU 7015/6 INOX 0,30
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
50 10 6 20 180 0,90 75 4200-6800| 10500 10 43210004 TBU 5010/6 SiC 180 0,90
5 43703003 POS TBU 5010/6 SiC 180 0,90
60 15 6 20 180 0,90 85 1800-2900 4500 10 43211004 TBU 6015/6 SiC 180 0,90
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem ceramicznym (CO)
50 15 6] 22 120] 10|  75]  4200-6800] 10500] 10 | 43210025 TBU 5015/6 C0 120 1,10

4218 Katalog



Szczotki garnkowe z trzpieniem PFERD (¢
Nieplecione TOOLS q

TBU, z drutem plecionym

Uniwersalne zastosowanie do czyszczenia, usuwania rdzy, wygtadzania oraz usuwania korozji i
lakieru. Zastosowanie czotowe catej powierzchni szczotki stuzy gtéwnie do prac na duzych, pta-
skich, tatwo dostepnych powierzchniach.Szczotki z drutem plecionym sa wyjatkowo wytrzyma-
fe i odporne, dzieki czemu doskonale nadaja sie do wymagajacych zadan. Drut pleciony sktada
sie z kilku falistych wtokien drutu, ktére sg skrecone ze soba. To specjalne utozenie drutu taczy
agresywne dziafanie szczotki plecionej z elastycznoscia szczotki z drutu falowanego, zapewnia-
jac doskonate wykonczenie powierzchni przy wydtuzonej zywotnosci.

Cechy produktu: m Agresywna i skuteczna praca dzieki specjal-
= Optymalne dopasowanie do konturu nemu utozeniu drutu.
elementu obrabianego dzieki duzej m Dluzsza zywotnos¢ w poréwnaniu z trady-
elastycznosci. cyjnymi szczotkami nieplecionymi.
D W, D L D, H Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min | obr./min @ artykutu

Drut pleciony stalowy, mosigdzowany (LIT STM)

50| 10] 6| 0] 025 75 5300-7900] 10500[ 10 [ 43210005 TBU 5010/6 LIT STM 0,25

Nowy produkt

Katalog 8143




Szczotki stozkowe trzpieniowe PFERD | ¢
Nieplecione TOOLS q

KBU

Znakomita do srednio ciezkich prac, takich jak odgratowywanie, czyszczenie i usuwanie rdzy.

e Cechy produktu:
= = Optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, takich jak krawedzie wewnetrzne,
ztobki i rowki.

m Optymalne dopasowanie do konturu
elementu obrabianego dzieki duzej
elastycznosci.

m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.

D W, D L| Wiel- D; H Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] kos¢| [mm] [mm] obr./min obr./ artykutu
ziarna min
Drut stalowy (ST)
50 10 6 10 - 0,20 49 7500-11300| 15000 10 43220016 KBU 5010/6 ST 0,20
70 10 6 15 - 0,30 58 7500-11300| 15000 10 43220061 KBU 7010/6 ST 0,30
80 10 6 20 - 0,30 62 6000-9000| 12000 10 43220081 KBU 8010/6 ST 0,30
95 10 6 25 - 0,30 62 6000-9000| 12000 10 43312501 KBU 9510/6 ST 0,30
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) — Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.
50 10 6 10 - 0,20 49 6000-9800| 15000 10 43220017 KBU 5010/6 INOX 0,20
70 10 6 15 - 0,15 58 6000-9800| 15000 10 43220052 KBU 7010/6 INOX 0,15
0,20 58 6000-9800| 15000 10 43220057 KBU 7010/6 INOX 0,20
80 10 6 20 - 0,30 62 4800-7800| 12000 10 43220082 KBU 8010/6 INOX 0,30
95 10 6 25 - 0,30 62 4800-7800| 12000 10 43312503 KBU 9510/6 INOX 0,30
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
70 10 6 15 120 0,55 58 6000-9800| 15000 10 43220070 KBU 7010/6 SiC 120 0,55
80 10 6 20 120 0,55 62 4800-7800| 12000 10 43220090 KBU 8010/6 SiC 120 0,55
95 10 6 25 120 1,10 62 4800-7800| 12000 10 43220110 KBU 9510/6 SiC 120 1,10
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem ceramicznym (CO)
70 10 6 15 120 0,55 58 6000-9800| 15000 10 43220075 KBU 7010/6 CO 120 0,55
80 10 6 20 120 0,55 62 4800-7800| 12000 10 43220095 KBU 8010/6 CO 120 0,55
95 10 6 25 120 1,10 62 4800-7800| 12000 10 43220115 KBU 9510/6 CO 120 1,10
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Szczotki stozkowe trzpieniowe PFERD | ¢
Nieplecione TOOLS (

KBU, z drutem plecionym

Znakomite do srednio ciezkich prac takich jak gratowanie, czyszczenie i usuwanie rdzy.Szczotki
z drutem plecionym sa wyjatkowo wytrzymate i odporne, dzieki czemu doskonale nadaja sie do
wymagajacych zadan. Drut pleciony skfada sie z kilku falistych wiékien drutu, ktére sa skrecone
ze soba. To specjalne utozenie drutu faczy agresywne dziatanie szczotki plecionej z elastycz-
noscia szczotki z drutu falowanego, zapewniajac doskonate wykonczenie powierzchni przy
wydtuzonej zywotnosci.

Cechy produktu: m Agresywna i skuteczna praca dzieki specjal-
= Optymalne dopasowanie do konturu nemu utozeniu drutu.
elementu obrabianego dzieki duzej m Diluzsza zywotnos¢ w poréwnaniu z trady-
elastycznosci. cyjnymi szczotkami nieplecionymi.
D W, D L D, H Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min | obr./min @ artykutu

Drut pleciony stalowy, mosiagdzowany (LIT STM)

70] 10] 6| 5] 025] 58] 7500-11300] 15000] 10 [ 43220062 KBU 7010/6 LIT STM 0,25

1300 KBU RS

Znakomita do srednio ciezkich prac takich jak usuwanie gratéw, czyszczenie i usuwanie rdzy.
Ds  Wykonanie ze wstecznym trzpieniem zapewnia wygodng i bezpieczng prace od tytu.

D T Cechy produktu:
= Optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, takich jak krawedzie wewnetrzne,

Zfobki i rowki.
Ly = Optymalne dopasowanie do konturu
—5 elementu obrabianego dzieki duzej
W~ elastycznosci.
e—H— m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.
D W, D, L Wiel- D, H Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] kos¢| [mm] [mm] obr./min obr./ artykutu
ziarna min
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
70 0] 6] 15| 120] o55] 50|  6000-9800[ 15000] 10 | 43220080] KBU 7010/6 SiC 120 0,55 RS
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem ceramicznym (CO)
70 10] 6] 15| 120 o55] 50|  6000-9800[ 15000] 10 | 43220085 ] KBU 7010/6 C0 120 0,55 RS

Nowy produkt Katalog 8 | 45




Szczotki tarczowe z trzpieniem PFERD | ¢
Nieplecione TOOLS q

K RBU

Uniwersalne zastosowanie przy czyszczeniu, usuwaniu rdzy, wygtadzaniu, usuwaniu zgorzeliny
D i korozji, czyszczeniu spoin, gratowaniu i usuwaniu lakieru.
S|

Cechy produktu:

m Optymalne dopasowanie do konturu
elementu obrabianego dzieki duzej
elastycznosci.

Dr m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.
We
H—1
D W, D L Wiel- D: H Zalec.| Maks. @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] kos¢ [mm] [mm] obr./min obr./ artykutu
ziarna min
Drut stalowy (ST)
20 4 6 3 - 0,20 37 10000-15000| 20000 10 43101001 RBU 2004/6 ST 0,20
30 6 6 7 - 0,20 40 10000-15000| 20000 10 43102001 RBU 3006/6 ST 0,20
43701005 POS RBU 3006/6 ST 0,20
9 6 7 - 0,20 42 10000-15000| 20000 10 43102021 RBU 3009/6 ST 0,20
40 9 6 9 - 0,20 46 9000-13500| 18000 10 43103001 RBU 4009/6 ST 0,20
50 4 6 9 - 0,20 41 7500-11300| 15000 10 43103021 RBU 5004/6 ST 0,20
10 6 13 - 0,20 50 7500-11300| 15000 10 43103102 RBU 5010/6 ST 0,20
15 6 13 - 0,20 50 7500-11300| 15000 10 43104001 RBU 5015/6 ST 0,20
43701013 POS RBU 5015/6 5T 0,20
60 10 6 15 - 0,20 50 7500-11300| 15000 10 43104009 RBU 6010/6 ST 0,20
15 6 15 - 0,20 50 7500-11300| 15000 10 43104011 RBU 6015/6 ST 0,20
70 4 6 9 - 0,20 41 7500-11300| 15000 10 43104051 RBU 7004/6 ST 0,20
10 6 19 - 0,30 50 7500-11300| 15000 10 43104101 RBU 7010/6 ST 0,30
15 6 19 - 0,30 50 7500-11300| 15000 10 43105001 RBU 7015/6 ST 0,30
43701017 POS RBU 7015/6 5T 0,30
80 4 6 10 - 0,20 41 6000-9000| 12000 10 43105021 RBU 8004/6 ST 0,20
15 6 19 - 0,30 50 6000-9000| 12000 10 43106001 RBU 8015/6 ST 0,30
100 10 6 25 - 0,30 50 6000-9000| 12000 10 43109001 RBU 10010/6 ST 0,30
43701018 POS RBU 10010/6 ST 0,30
15 6 25 - 0,20 51 6000-9000| 12000 10 43109005 RBU 10015/6 ST 0,20
0,30 51 6000-9000| 12000 10 43109004 RBU 10015/6 ST 0,30
20 6 25 - 0,20 54 6000-9000| 12000 10 43109007 RBU 10020/6 ST 0,20
0,30 54 6000-9000| 12000 10 43109006 RBU 10020/6 ST 0,30
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
20 4 6 3 - 0,20 37 8000-13000| 20000 10 43101003 RBU 2004/6 INOX 0,20
30 6 6 7 - 0,20 40 8000-13000| 20000 10 43102003 RBU 3006/6 INOX 0,20
43701006 POS RBU 3006/6 INOX 0,20
9 6 7 - 0,20 42 8000-13000| 20000 10 43102023 RBU 3009/6 INOX 0,20
40 9 6 9 - 0,20 46 7200-11700| 18000 10 43103003 RBU 4009/6 INOX 0,20
50 4 6 9 - 0,20 41 6000-9800| 15000 10 43103023 RBU 5004/6 INOX 0,20
10 6 13 - 0,20 50 6000-9800| 15000 10 43103103 RBU 5010/6 INOX 0,20
15 6 13 - 0,20 50 6000-9800| 15000 10 43104003 RBU 5015/6 INOX 0,20
43701014 POS RBU 5015/6 INOX 0,20
60 10 6 15 - 0,20 50 6000-9800| 15000 10 43104010 RBU 6010/6 INOX 0,20
15 6 15 - 0,20 50 6000-9800| 15000 10 43104033 RBU 6015/6 INOX 0,20
70 4 6 9 - 0,20 41 6000-9800| 15000 10 43104053 RBU 7004/6 INOX 0,20
10 6 19 - 0,20 50 6000-9800| 15000 10 43104102 RBU 7010/6 INOX 0,20

Wiecej na nastepnej stronie
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Szczotki tarczowe z trzpieniem PFERD | ¢
Nieplecione TOOLS (

D W, D, L;| Wiel- D; H Zalec.| Maks. @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] kos¢| [mm] [mm] obr./min obr./ artykutu
ziarna min
70 15 6 19 - 0,15 50 6000-9800| 15000 10 43104106 RBU 7015/6 INOX 0,15
0,30 50 6000-9800| 15000 10 43105003 RBU 7015/6 INOX 0,30
43701019 POS RBU 7015/6 INOX 0,30
80 4 6 10 - 0,20 41 4800-7800| 12000, 10 43105023 RBU 8004/6 INOX 0,20
10 6 19 - 0,20 50 4800-7800| 12000 10 43105103 RBU 8010/6 INOX 0,20
15 6 19 - 0,15 50 4800-7800| 12000 10 43106102 RBU 8015/6 INOX 0,15
0,30 50 4800-7800| 12000 10 43106003 RBU 8015/6 INOX 0,30
100 10 6 25 - 0,30 50 4800-7800| 12000 10 43109003 RBU 10010/6 INOX 0,30
43701020 POS RBU 10010/6 INOX 0,30
15 6 25 - 0,20 51 4800-7800| 12000 10 43109009 RBU 10015/6 INOX 0,20
0,30 51 4800-7800| 12000 10 43109008 RBU 10015/6 INOX 0,30
20 6 25 - 0,20 54 4800-7800| 12000 10 43109011 RBU 10020/6 INOX 0,20
0,30 54 4800-7800| 12000 10 43109010 RBU 10020/6 INOX 0,30
Drut mosiezny (MES)
20 4 6 3 - 0,20 37 8000-13000| 20000 10 43101002 RBU 2004/6 MES 0,20
30 6 6 7 - 0,20 40 8000-13000| 20000| 10 43102002 RBU 3006/6 MES 0,20
40 9 6 9 - 0,20 46 7200-11700| 18000 10 43103002 RBU 4009/6 MES 0,20
50 15 6 13 - 0,20 50 6000-9800| 15000 10 43104002 RBU 5015/6 MES 0,20
70 15 6 19 - 0,30 50 6000-9800| 15000 10 43105002 RBU 7015/6 MES 0,30
80 15 6 19 - 0,30 50 4800-7800| 12000 10 43106002 RBU 8015/6 MES 0,30
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
50 4 6 10 120 0,55 50 6000-9800| 15000 10 43103025 RBU 5004/6 SiC 120 0,55
10 6 13 180 0,90 50 6000-9800| 15000/ 10 43103101 RBU 5010/6 SiC 180 0,90
15 6 13 180 0,90 50 6000-9800| 15000 10 43104004 RBU 5015/6 SiC 180 0,90
43701016 POS RBU 5015/6 SiC 180 0,90
70 6 19 120 0,55 50 6000-9800| 15000, 10 43104075 RBU 7008/6 SiC 120 0,55
15 6 19 180 0,90 50 6000-9800| 15000 10 43105004 RBU 7015/6 SiC 180 0,90
43701025 POS RBU 7015/6 SiC 180 0,90
80 6 19 120 0,55 50 4800-7800| 12000 10 43105075 RBU 8008/6 SiC 120 0,55
15 6 19 180 0,90 50 4800-7800| 12000 10 43106004 RBU 8015/6 SiC 180 0,90
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem ceramicznym (CO)
50 4 6 10 120 0,55 50 6000-9800| 15000 10 43103028 RBU 5004/6 CO 120 0,55
15 6 13 120 1,10 50 6000-9800| 15000/ 10 43104008 RBU 5015/6 CO 120 1,10
70 8 6 19 120 0,55 50 6000-9800| 15000 10 43104078 RBU 7008/6 CO 120 0,55
15 6 19 120 1,10 50 6000-9800| 15000 10 43105008 RBU 7015/6 CO 120 1,10
80 8 6 19 120 0,55 50 4800-7800| 12000 10 43105078 RBU 8008/6 CO 120 0,55
15 6 19 120 1,10 50 4800-7800| 12000 10 43106008 RBU 8015/6 CO 120 1,10
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Szczotki tarczowe z trzpieniem PFERD | ¢
Nieplecione TOOLS q

Tt RBU, z drutem plecionym
T
Uniwersalne zastosowanie przy czyszczeniu, usuwaniu rdzy, wygtadzaniu, czyszczeniu spawdw,
D, lekkim gratowaniu oraz usuwaniu lakieru i korozji. Szczotki z drutem plecionym sa wyjatkowo
L «DF
H

wytrzymate i odporne, dzieki czemu doskonale nadaja sie do wymagajgcych zadan. Drut plecio-
ny sktada sie z kilku falistych widkien drutu, ktére sg skrecone ze soba. To specjalne utozenie
drutu faczy agresywne dziatanie szczotki plecionej z elastycznoscig szczotki z drutu falowanego,
zapewniajac doskonate wykonczenie powierzchni przy wydtuzonej zywotnosci.

1L Cechy produktu: m Agresywna i skuteczna praca dzieki specjal-
«'ikWF = Optymalne dopasowanie do konturu nemu utozeniu drutu.
— elementu obrabianego dzieki duzej m Diluzsza zywotnos¢ w poréwnaniu z trady-
elastycznosci. cyjnymi szczotkami nieplecionymi.
D W, D L D, H Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min | obr./min @ artykutu

Drut pleciony stalowy, mosigdzowany (LIT STM)

70] 15] 6 19]  025] 50]  7500-11300[ 15000] 10 | 43105005 RBU 7015/6 LIT STM 0,25

T RBV, wulkanizowana

T

Wyjatkowo agresywny efekt pracy szczotki do ciezkich prac.
D; . . Cechy produktu:
C iﬁ A m Bardzo doktadna praca dzieki wysokiej
7 stabilnosci ksztattu.
; = Dluga zywotnos¢ dzieki dobremu zabezpie-
czeniu drutu przed wytamywaniem.
J7+«+DF
W
H—

D W, D L; D, H Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min | obr./min artykutu
Drut stalowy (ST) - ST = stalowy drut mosigdzowany
63 7] 6 20 o030] 40[  7500-11300] 15000] 1 [ 43507501 RBV 6307/6 5T 0,30
plecione
RBG
Agresywna praca szczotki. Znakomita do prac oczyszczania i usuwania rdzy, a takze do obrébki
spawow.
Cechy produktu:
= Optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, takich jak rowki i zagtebienia.
m Agresywny efekt pracy szczotki dzieki
sztywnym splotom.
D W, D; L; D; H llos¢ Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]| splotéw obr./min| obr./ artykutu
min
Drut stalowy (ST)
76 6 6 16 0,35 42 18 12500-18800| 25000 10 43107001 RBG 7006/6 ST 0,35
43702001 POS RBG 7006/6 ST 0,35
0,50 42 18 12500-18800 | 25000 10 43107002 RBG 7006/6 ST 0,50
43702003 POS RBG 7006/6 ST 0,50

Wiecej na nastepnej stronie

Nowy produkt
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Szczotki tarczowe z trzpieniem PFERD | ¢
plecione TOOLS q

D W, D, L; D; H llos¢ Zalec.| Maks. @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | splotéw obr./min| obr./ artykutu
min
76 12 6 16 0,35 42 18 12500-18800| 25000 10 43107011 RBG 7012/6 ST 0,35
0,50 42 18 12500-18800 | 25000 10 43107012 RBG 7012/6 ST 0,50
100 12 6 19 0,35 42 22 10000-15000 | 20000 10 43108001 RBG 10012/6 ST 0,35
0,50 42 22 10 000-15000 | 20000 10 43108002 RBG 10012/6 ST 0,50
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - Wszystkie szczotki INOX sg odtfuszczone.
76 6 6 16 0,35 42 18 10000-16300| 25000 10 43107003 RBG 7006/6 INOX 0,35
43702002 POS RBG 7006/6 INOX 0,35
0,50 42 18 10 000-16300| 25000 10 43107004 RBG 7006/6 INOX 0,50
12 6 16 0,35 42 18 10000-16300| 25000 10 43107013 RBG 7012/6 INOX 0,35
0,50 42 18 10000-16300| 25000 10 43107014 RBG 7012/6 INOX 0,50
100 12 6 19 0,35 42 22 8000-13000| 20000 10 43108005 RBG 10012/6 INOX 0,35
0,50 42 22 8000-13000| 20000 10 43108006 RBG 10012/6 INOX 0,50
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Zestawy szczotek PFERD |¢
Zestawy szczotek TOOLS q

BSO
Zestaw sktada sie z réznych szczotek z trzpieniem 6 mm.

Cechy produktu:
= Do wyboru najpopularniejsze warianty.
= Karton ekspozycyjny.

Zawartos¢ Zawartos¢ Nr Nazwa
[szt.] artykutu
TBU 5010/6 ST 0,30, PBU 1010/6 ST 0,35, PBU 1516/6 ST 0,35, 80 1 43900001 BSO 5500 ST

PBU 2022/6 ST 0,50, RBU 3006/6 ST 0,20, RBU 4009/6 ST 0,20,
RBU 5015/6 ST 0,20, RBU 7015/6 ST 0,30

5018 Katalog



Szczotki walcowe PFERD |¢
Nieplecione TOOLS q

WBU, do satyniarki

Znakomite do nadawania struktury powierzchni na duzych elementach.

Cechy produktu:

m Dzieki otworowi z czterema rowkami
wpustowymi mozliwe zastosowanie na
wszystkich dostepnych na rynku maszynach
do satynowania.

m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.

D W, L D, | Wielkos¢ D: Zalec. Maks. @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] ziarna [mm] obr./min| obr./min artykutu

Drut pleciony stalowy, mosigdzowany (LIT STM)

100 100] 6] 191] | 027] 3000-4500] 6000[ 1 [ 43509001]  WBU100100/19,1LITST 0,27
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)

100 100 6] 191] -l 020] 2400-3900] 6000] 1 | 43509003 WBU 100100/19,1 INOX 0,20
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)

100 100 6 191] 80  1,27] 2400-3900] 6000] 1 [ 43509005|  WBU 100100/19,15iC801,27

Katalog 851




INOX-TOTAL PFERD | ¢
Szczotki tarczowe TOOLS q

RBGIT CT, COMBITWIST

Bardzo agresywnie pracujaca szczotka do wymagajacych prac w zakresie szczotkowania.
Opracowana zwtlaszcza pod katem obroébki stali nierdzewnej (INOX). Do obrébki zagtebien
i krawedzi, sploty nie zakrecajg sie podczas pracy.

Cechy produktu:

m Najwyzsza ochrona przed korozja dzie-
ki budowie narzedzia w catosci ze stali
nierdzewnej (INOX) i zgodnosci z jakoscig
1.4310/1.4301 (V2A). Przeznaczone do
wyjatkowo trudnych zastosowan.

m Maksymalna ekonomiczno$¢ dzieki diugiej
zywotnosci oraz zdolnosciom usuwania
jeszcze wiekszej ilosci materiatu. Spokojna
praca bez bicia gwarantuje wysoki komfort
obrébki.

m Agresywny efekt pracy szczotki dzieki
sztywnym splotom.

D W, L D, D; llos¢ Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm]| splotéw obr./min| obr./ artykutu
min
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) — Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.
s 2] 2] 222 035 24| 5000-12500] 12500] 1 | 43300042 ] POS RBGIT 11512/22,2 CT INOX 0,35
I *L RBGIT PIPE CT, Pipeline, COMBITWIST
T
Szczotka opracowana zwtaszcza pod katem obrdbki stali nierdzewnej (INOX). Optymalne
zastosowanie przy trudnych pracach przy budowie rurociaggdw i zbiornikdw. Do obrébki zagte-
b TD bien i krawedzi, sploty nie zakrecaja sie podczas pracy.
A
— Cechy produktu: m Maksymalna ekonomiczno$¢ dzieki diugiej
= Najwyzsza ochrona przed korozja dzie- Zywotnosci oraz zdolnosciom usuwania
ki budowie narzedzia w catosci ze stali jeszcze wiekszej ilosci materiatu. Spokojna
v nierdzewnej (INOX) i zgodnosci z jakoscig praca bez bicia gwarantuje wysoki komfort
T=rDr 1.4310/1.4301 (V2A). Przeznaczone do obrobki.

We wyjatkowo trudnych zastosowan.

= Dzieki wyjatkowo waskiemu wykonaniu
mozliwa jest optymalna praca w trudno
dostepnych miejscach.

D W, L D, D; llos¢ Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]| splotéw obr./min obr./ artykutu
min
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - Wszystkie szczotki INOX sg odtfuszczone.
15 6] 22| 222[ o50] 36| 5000-12500] 12500] 1 | 43300032] POS RBGIT 11506/22,2 PIPE CT INOX 0,50
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INOX-TOTAL PFERD |£
Szczotki-pedzelki trzpieniowe TOOLS q

PBUIT, niepleciony

Szczotki do lekkich prac takich jak usuwanie gratéw, czyszczenie i usuwanie nalotéw i przebar-
wien. Opracowana zwtaszcza pod katem obrébki stali nierdzewnej (INOX).

Cechy produktu: = Optymalnie dociera do trudno dostepnych
B = Najwyzsza ochrona przed korozjg dzie- miejsc, takich jak otwory i zagtebienia dzie-
i ki budowie narzedzia w cafosci ze stali ki rozszerzaniu sie drutu podczas pracy.
DDt :i[Ds Dc nierdzewnej (INOX) i zgodnosci z jakosciag m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.
L J‘ 1.4310/1.4301 (V2A). Przeznaczone do
: L | wyjatkowo trudnych zastosowan.
D D, D L D; L Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min| obr./min @ artykutu

Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - Wszystkie szczotki INOX sg odtfuszczone.

15 16 6 22 0,15 65| 7200-11700 18 000 10 43200022 PBUIT 1516/6 INOX 0,15
0,20 65| 7200-11700 18 000 10 43200027 PBUIT 1516/6 INOX 0,20
20 22 6 25 0,15 70| 7200-11700 18 000 10 43200032 PBUIT 2022/6 INOX 0,15
0,20 70| 7200-11700 18 000 10 43200037 PBUIT 2022/6 INOX 0,20

PBGSIT, SINGLETWIST, pleciony

Wyjatkowo elastyczna szczotka z pojedynczym splotem do zadan specjalnych. Opracowana
[ zwiaszcza pod katem obrébki stali nierdzewnej (INOX).

Dﬂ‘ﬁEE;JDC 2’\ p Cechy produktu:

m Najwyzsza ochrona przed korozja dzie-
ki budowie narzedzia w catosci ze stali
nierdzewnej (INOX) i zgodnosci z jakoscig
1.4310/1.4301 (V2A). Przeznaczone do
wyjatkowo trudnych zastosowan.

= Optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, poniewaz splot wykonany jest
w odwrotnym kierunku niz praca, co unie-
mozliwia rozchodzenie sie drutu podczas

obrébki.
D D, D L D; L Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min| obr./min artykutu
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) — Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.
10 10 6 25 0,20 65 4000 -6 500 10000 10 43200102 PBGSIT 1010/6 INOX 0,20
0,35 65 4000 -6 500 10000 10 43200107 PBGSIT 1010/6 INOX 0,35
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INOX-TOTAL PFERD | ¢ q

Szczotki tarczowe z trzpieniem TOOLS
e RBUIT

Uniwersalna szczotka do czyszczenia, usuwania gratdéw oraz usuwania nalotéw i przebarwien.
D Opracowana zwtlaszcza pod katem obroébki stali nierdzewnej (INOX).
S,

Cechy produktu:

= Najwyzsza ochrona przed korozja dzie-
ki budowie narzedzia w catosci ze stali
nierdzewnej (INOX) i zgodnosci z jakoscig
1.4310/1.4301 (V2A). Przeznaczone do

= DF
W, wyjatkowo trudnych zastosowan.

H = Optymalne dopasowanie do konturu
elementu obrabianego dzieki duzej
elastycznosci.

m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.
D W, D L D: H Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min | obr./min artykutu
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - Wszystkie szczotki INOX sg odtfuszczone.

30 6 6 7 0,20 40 8000 - 13 000 20 000 10 43100012 RBUIT 3006/6 INOX 0,20
50 15 6 13 0,20 50 6000 -9 800 15000 10 43100032 RBUIT 5015/6 INOX 0,20
70 15 6 19 0,15 50 6000 -9 800 15000 10 43100062 RBUIT 7015/6 INOX 0,15

0,30 50 6000 -9 800 15000 10 43100067 RBUIT 7015/6 INOX 0,30
80 15 6 19 0,15 50 4.800-7 800 12000 10 43100072 RBUIT 8015/6 INOX 0,15

0,30 50 4.800-7 800 12 000 10 43100077 RBUIT 8015/6 INOX 0,30

RBUIT, niesplecione z wykonczeniem z tworzywa sztucznego i
ostonami z tworzywa sztucznego

D; Uniwersalna szczotka do czyszczenia, gratowania oraz usuwania nalotéw i przebarwien.

f Opracowana zwtaszcza pod katem obroébki stali szlachetnej (INOX). Najwyzsza ochrona przed
' korozja dzieki budowie metalicznych czesci narzedzia w catosci ze stali szlachetnej (INOX)
i zgodnosci z jakoscig 1.4310/1.4301 (V2A). Przeznaczone do wyjatkowo trudnych zastosowan.
Cechy produktu: m Dzieki duzej elastycznosci optymalnie
= Osfona z tworzywa sztucznego zapobiega dopasowuije sie do konturdw elementu
uszkodzeniom i zanieczyszczeniom w przy- obrabianego. Uzyskuje precyzyjny obraz
padku kontaktu z elementem obrabianym. powierzchni.

m Wszystkie elementy wykonane sg z mate-
riatéw nierdzewnych.

D W, D, L; Wiel- D; H Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] kos¢ [mm] [mm] obr./min obr./ artykutu
ziarna min
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
50 15 6 13 180 0,90 50 6000-9800| 15000 10 43210008 |  RBUIT 5015/6 SIC 180 0,90 KS
70 15 6 19 180 0,90 50 6000-9800| 15000 10 43105006 | RBUIT 7015/6 SIC 180 0,90 KS

Nowy produkt
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INOX-TOTAL PFERD | ¢ q

Szczotki tarczowe z trzpieniem TOOLS
T RBGIT, pleciony
Uniwersalna szczotka do czyszczenia, usuwania gratéw oraz usuwania nalotéw i przebarwien.
D, Opracowana zwtaszcza pod katem obrébki stali nierdzewnej (INOX).
C if Cechy produktu:
= Najwyzsza ochrona przed korozjg dzie-
ki budowie narzedzia w catosci ze stali
nierdzewnej (INOX) i zgodnosci z jakoscig
AR 1.4310/1.4301 (V2A). Przeznaczone do
W | wyjatkowo trudnych zastosowan.
H m Agresywny efekt pracy szczotki dzieki
sztywnym splotom.
D W, D L, D: llos¢ H Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | splotéw [mm] obr./min obr./ artykutu
min
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - Wszystkie szczotki INOX sg odtfuszczone.
76| 6| 6] 16| 035] 18] 42| 10000-16300[ 25000[ 10 | 43100252 RBGIT 7006/6 INOX 0,35

Szczotki stozkowe trzpieniowe

T\ 300 KBUIT
Znakomita do srednio ciezkich prac takich jak usuwanie gratéw, czyszczenie, usuwanie nalotow
D oraz przebarwien. Opracowana zwifaszcza pod katem obrébki stali nierdzewnej (INOX).

D % At = Cechy produktu:

: A = Najwyzsza ochrona przed korozja dzie-

; : 3 ki budowie narzedzia w catosci ze stali
‘ e . nierdzewnej (INOX) i zgodnosci z jakoscig

1 L - e _ G 1.4310/1.4301 (V2A). Przeznaczone do

V\?F wyjatkowo trudnych zastosowan.
E ;
H

= Optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, takich jak krawedzie wewnetrzne,
ztobki i rowki.

m Dzieki duzej elastycznosci optymalnie
dopasowuje sie do konturéw elementu
obrabianego. Uzyskuje precyzyjny obraz

powierzchni.
D W, D, L; D; H Zalec. Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min | obr./min artykutu
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) - Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.

50 10 6 10 0,20 49| 6000-9800 15000 10 43225017 KBUIT 5010/6 INOX 0,20

70 10 6 15 0,15 58| 6000-9800 15000 10 43225052 KBUIT 7010/6 INOX 0,15

0,20 58| 6000-9800 15000 10 43225057 KBUIT 7010/6 INOX 0,20

80 10 6 20 0,30 62| 4800-7800 12000 10 43225087 KBUIT 8010/6 INOX 0,30
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INOX-TOTAL PFERD | ¢
Szczotki garnkowe z trzpieniem TOOLS q

TBUIT, niepleciony

Opracowana zwtlaszcza pod katem obroébki stali szlachetnej (INOX). Uniwersalne zastosowanie
do czyszczenia, usuwania rdzy, wygtadzania, usuwania zgorzeliny i korozji, czyszczenia spoin,
gratowania, usuwania lakieru. Zastosowanie czotowe gtéwnie na duzych, ptaskich, tatwo
dostepnych powierzchniach.

Cechy produktu: = Optymalne dopasowanie do konturu
= Najwyzsza ochrona przed korozjg dzie- elementu obrabianego dzieki duzej
ki budowie narzedzia w catosci ze stali elastycznosci.
nierdzewnej (INOX) i zgodnosci z jakosciag m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.

1.4310/1.4301 (V2A). Przeznaczone do
wyjatkowo trudnych zastosowan.

D D, D, Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] obr./min artykutu

Drut ze stali nierdzewnej (INOX) — Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.

50| 6] 030] 10500 | 10 ] 43210006 | TBUIT 5010/6 INOX 0,30

TBUIT, niepleciony z wykornczeniem z tworzywa sztucznego

Uniwersalne zastosowanie do czyszczenia, usuwania rdzy, wygtadzania, usuwania zgorzeliny

i korozji, czyszczenia spoin, gratowania, usuwania lakieru. Zastosowanie czotowe gtéwnie na
duzych, ptaskich, tatwo dostepnych powierzchniach.Najwyzsza ochrona przed korozja dzieki
budowie metalicznych czesci narzedzia w catosci ze stali szlachetnej (INOX) i zgodnosci z jakos-
cig 1.4310/1.4301 (V2A). Przeznaczone do wyjatkowo trudnych zastosowan.

Cechy produktu: m Optymalne dopasowanie do konturu
m Wszystkie elementy wykonane sg z mate- elementu obrabianego dzieki duzej
riatéw nierdzewnych. elastycznosci.
m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.
D D, D.| Wielkos¢ Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] ziarna obr./min ﬁ artykutu

Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)

50| 6] 0,90] 180 10500 | 10 ] 43210007 TBUIT 5010/6 5iC 180 0,90
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Szczotki miniaturowe
Szczotki-pedzelki, nieplecione

PBU

PFERD | ¢
TOOLS

K

Przeznaczone do lekkich prac takich jak gratowanie, oczyszczanie czy polerowanie. Szczotki
miniaturowe stosowacd na napedach watkéw gietkich, mikromotorach oraz na napedach
elektrycznych.

Cechy produktu:

m Wysoka jakosc i precyzja obrdbki najbar-
dziej niewielkich elementdw.

= Optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, takich jak otwory i zagtebienia dzie-
ki rozszerzaniu sie drutu podczas pracy.

E} ¢ D D m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.
i !
peaa
D D, D L Wiel- D; L Zalec.| Maks. @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] .koéc' [mm] [mm] obr./min obr../ artykutu
Zlarna min
Drut stalowy (ST)
5 5 3] 8 -| 010  45] s000-15000] 25000] 10 | 43200351] PBU 0505/3 ST 0,10
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
5 5 3] 8 -| 010  45] 4000-10000] 25000] 10 | 43200352 ] PBU 0505/3 INOX 0,10
Drut mosiezny (MES)
5 5 3] 8 -| o10]  45] 4000-10000] 25000] 10 | 43200353 ] PBU 0505/3 MES 0,10
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
5 5 3 8 30| 055 45| 1200-5000] 25000] 10 | 43200354 PBU 0505/3 SiC 320 0,55
800 025 45| 1200-5000] 25000] 10 | 43200355 PBU 0505/3 SiC 800 0,25
Drut z tworzywa sztucznego, tlenek glinu (AO)
5 5 3 8 30 050 45| 1200-5000] 25000] 10 43200361 PBU 0505/3 AO 320 0,50
600| 030 45| 1200-5000| 25000 10 43200360 PBU 0505/3 AO 600 0,30
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem diamentowym (DIA)
5| 5 3] 8]  400] 040] 45| 1200-5000] 25000[ 10 | 47701649 PBU 0505/3 DIA 400 0,40
Drut z tworzywa sztucznego, nylon
5| 5 3] 8 - 020] 45| 1200-5000] 25000 10 | 43200356 PBU 0505/3 Nylon 0,20
Szczotki naturalne biate (SBW)
5 5] 3 8 -] -l 45| 4000-10000] 25000] 10 | 43200357 PBU 0505/3 SBW
Szczotki naturalne czarne (SBS)
5 5 3 8 -] -l 45| 4000-10000] 25000] 10 | 43200358 PBU 0505/3 SBS
Szczotki naturalne z wlosia koziego (ZHW)
5 5 3 8 -] -l 45| 4000-10000] 25000] 10 | 43200359 PBU 0505/3 ZHW
Wycofany produkt Katalog 8157




Szczotki miniaturowe PFERD |¢
Szczotki garnkowe, nieplecione TOOLS q

TBU

Przeznaczone do lekkich prac takich jak usuwanie gratowania, oczyszczanie czy polerowanie.
Zastosowanie czotowe catg powierzchnig szczotki na matych powierzchniach. Mozna je stoso-
wac na napedach watkéw gietkich, mikromotorach oraz na napedach elektrycznych.

Cechy produktu:

m Wysoka jakosc i precyzja obrdbki najbar-
dziej niewielkich elementdw.

= Optymalne dopasowanie do konturu
elementu obrabianego dzieki duzej
elastycznosci.

m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.

We ‘hﬂ H

D D, D, W, L;| Wiel- D, H Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm] kos¢| [mm]| [mm] obr./min obr./ artykutu
ziarna min
Drut stalowy (ST)
15 8 3 3 5 - 0,10 45| 5000-10000| 20000| 10 43209251 TBU 1503/3 570,10
18 10 3 3 6 - 0,10 45 5000-10000| 18000 10 43209451 TBU 1803/35T0,10
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
15 8 3 3 5 - 0,10 45 4000-10000| 20000 10 43209252 TBU 1503/3 INOX 0,10
18 10 3 3 6 - 0,10 45 4000-10000| 18000 10 43209452 TBU 1803/3 INOX 0,10
Drut mosiezny (MES)
15 8 3 3 5 - 0,10 45 4000-10000| 20000 10 43209253 TBU 1503/3 MES 0,10
18 10 3 3 6 - 0,10 45| 4000-10000| 18000| 10 43209453 TBU 1803/3 MES 0,10
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
18 10 3 3 6 320 0,55 45 1200-5000| 18000| 10 43209454 TBU 1803/3 5iC 320 0,55
800 0,25 45 1200-5000| 18000 10 43209455 TBU 1803/3 SiC 800 0,25
Drut z tworzywa sztucznego, tlenek glinu (AO)
18 10 3 3 6 320 0,50 45 1200-5000| 18000 10 43209461 TBU 1803/3 A0 320 0,50
234 3 6 600 0,30 45 1200-5000| 18000| 10 43209410 TBU 1803/2,34 A0 600 0,30
3 3 6 600 0,30 45 1200-5000| 18000 10 43209460 TBU 1803/3 A0 600 0,30
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem diamentowym (DIA)
18] 10] 3] 3] 6] 400 o040] 45| 4000-10000[ 18000] 10 | 47701648 TBU 1803/3 DIA 400 0,40
Drut z tworzywa sztucznego, nylon
15 8 3 3 5 - 0,15 45 1200-5000| 20000 10 43209256 TBU 1503/3 Nylon 0,15
18 10 3 3 6 - 0,15 45 1200-5000| 18000 10 43209456 TBU 1803/3 Nylon 0,15
Szczotki naturalne biate (SBW)
15 8 3 3 5 - - 45 4000-10000| 20000 10 43209257 TBU 1503/3 SBW
18 10 3 3 6 - - 45 4000-10000| 18000 10 43209457 TBU 1803/3 SBW

Wiecej na nastepnej stronie
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Szczotki miniaturowe PFERD |¢
Szczotki garnkowe, nieplecione TOOLS §
D D, D, W, L;| Wiel- D; H Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm] kos¢| [mm]| [mm] obr./min| obr./ @ artykutu
ziarna min

Szczotki naturalne czarne (SBS)

15 8 3 3 5 - - 45| 4000-10000| 20000 10 43209258 TBU 1503/3 SBS
18 10 3 3 6 - - 45| 4000-10000| 18000 10 43209458 TBU 1803/3 SBS

Szczotki naturalne z wlosia koziego (ZHW)

15 8 3 3 5 - - 45| 4000-10000| 20000 10 43209259 TBU 1503/3 ZHW
18 10 3 3 6 - - 45| 4000-10000| 18000 10 43209459 TBU 1803/3 ZHW

Szczotki tarczowe, nieplecione

RBU

Przeznaczone do lekkich prac takich jak gratowanie, oczyszczanie czy polerowanie. Szczotki
miniaturowe stosowac na napedach watkéw gietkich, mikromotorach oraz na napedach
elektrycznych.

Cechy produktu:

m Wysoka jakosc i precyzja obrébki najbar-
dziej niewielkich elementdw.

= Doktadna praca mozliwa w najtrudniej
dostepnych miejscach.

m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.

A
*hi:
/

D:
e iy
D W, D, L; Wiel- D, H Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] kos¢ [mm] [mm] obr./min obr./ artykutu
ziarna min
Drut stalowy (ST)
16 2 3 3 - 0,10 46| 5000-10000| 12000 10 43100351 RBU 1602/3 ST 0,10
19 2 3 5 - 0,10 46| 5000-10000| 12000 10 43100551 RBU 1902/3 ST 0,10
22 2 3 - 0,10 46| 5000-10000| 12000 10 43100751 RBU 2202/3 570,10
32 2 3 10 - 0,10 46| 5000-10000| 12000 10 43102051 RBU 3202/35T0,10
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
16 2 3 3 - 0,10 46| 4000-10000| 12000 10 43100352 RBU 1602/3 INOX 0,10
19 2 3 5 - 0,10 46| 4000-10000| 12000 10 43100552 RBU 1902/3 INOX 0,10
22 2 3 6 - 0,10 46| 4000-10000| 12000 10 43100752 RBU 2202/3 INOX 0,10
32 2 3 10 - 0,10 46| 4000-10000| 12000 10 43102053 RBU 3202/3 INOX 0,10
Drut mosiezny (MES)
16 2 3 3 - 0,10 46| 4000-10000| 12000 10 43100353 RBU 1602/3 MES 0,10
19 2 3 5 - 0,10 46| 4000-10000| 12000 10 43100553 RBU 1902/3 MES 0,10
22 2 3 6 - 0,10 46| 4000-10000| 12000 10 43100753 RBU 2202/3 MES 0,10

Wiecej na nastepnej stronie
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Szczotki miniaturowe PFERD | ¢ K

Szczotki tarczowe, nieplecione TOOLS
D W, D, L; Wiel- D; H Zalec.| Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] kos¢ [mm] [mm] obr./min obr./ @ artykutu
ziarna min

Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)

22 2 3 6 320 0,55 46 1200-5000| 12000 10 43100754 RBU 2202/3 SiC320 0,55
800 0,25 46 1200-5000| 12000 10 43100755 RBU 2202/3 SiC 800 0,25

Drut z tworzywa sztucznego, tlenek glinu (AO)

22 2 3 6 320 0,50 46 1200-5000| 12000 10 43100760 RBU 2202/3 A0 320 0,50
600 0,30 46 1200-5000| 12000 10 43100761 RBU 2202/3 AQ 600 0,30

Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem diamentowym (DIA)

2| 2] 3] 6| 400 o040] 46| 1200-5000] 12000] 10 | 47701642] RBU 2202/3 DIA 400 0,40

Drut z tworzywa sztucznego, nylon

2| 2] 3] 6] -| o015 46|  1200-5000] 12000] 10 | 43100756 ] RBU 2202/3 Nylon 0,15

Szczotki naturalne biate (SBW)

16 2 234 3 - - 46| 4000-10000| 12000 10 43100307 RBU 1602/2,34 SBW
3 3 - - 46| 4000-10000| 12000 10 43100357 RBU 1602/3 SBW
19 2 2,34 5 - - 46| 4000-10000| 12000 10 43100507 RBU 1902/2,34 SBW
3 5 - - 46| 4000-10000| 12000 10 43100557 RBU 1902/3 SBW
22 2 3 6 - - 46| 4000-10000| 12000 10 43100757 RBU 2202/3 SBW
Szczotki naturalne czarne (SBS)
16 2 3 3 - - 46| 4000-10000| 12000 10 43100358 RBU 1602/3 SBS
19 2 3 5 - - 46| 4000-10000| 12000 10 43100558 RBU 1902/3 SBS
22 2 3 6 - - 46| 4000-10000| 12000 10 43100758 RBU 2202/3 SBS
Szczotki naturalne z wlosia koziego (ZHW)
16 2 3 3 - - 46| 4000-10000| 12000 10 43100359 RBU 1602/3 ZHW
22 2 3 6 - - 46| 4000-10000| 12000 10 43100759 RBU 2202/3 ZHW
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Szczotki wewnetrzne PFERD |¢
Szczotki wewnetrzne TOOLS q

IBU, z gwintem
Specjalna szczotka do gratowania oraz czyszczenia rur, gwintéw, muf i cylindréw.

Cechy produktu:

= Mocowanie w tulejach zaciskowych moz-
liwe dzieki zintegrowanemu trzpieniowi
(M6=6mmi3/8=10mm).

m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.

D W, D;| Wielkos¢ D, L Maks. @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] ziarna [mm] [mm] obr./min artykutu
Drut stalowy (ST)

8 30 M6 - 0,15 120 1000 10 43679001 IBU 0880/M6 ST 0,15
10 30 M6 - 0,15 120 1000 10 43679011 IBU 1080/M6 ST 0,15
12 30 M6 - 0,15 120 1000 10 43679021 IBU 1280/M6 ST 0,15
13 30 M6 - 0,20 120 1000 10 43679031 IBU 1380/M6 ST 0,20
15 30 M6 - 0,20 120 1000 10 43679041 IBU 1580/M6 ST 0,20
16 80 M6 - 0,20 120 1000 10 43679051 IBU 1680/M6 ST 0,20
18 80 M6 - 0,20 120 1000 10 43679061 IBU 1880/M6 ST 0,20
20 30 M6 - 0,20 120 1000 10 43679071 IBU 2080/M6 ST 0,20
22 100 3/8 BSW - 0,20 170 1000 10 43679081 IBU 22100/3/8 BSW ST 0,20
25 100 3/8 BSW - 0,20 170 1000 10 43679091 IBU 25100/3/8 BSW ST 0,20
30 100 3/8 BSW - 0,20 170 1000 10 43679101 IBU 30100/3/8 BSW ST 0,20
32 100 1/2 BSW - 0,25 170 1000 10 43679111 IBU 32100/1/2 BSW ST 0,25
38 100 1/2 BSW - 0,30 170 1000 10 43679121 IBU 38100/1/2 BSW ST 0,30
40 100 1/2 BSW - 0,30 170 1000 10 43679131 IBU 40100/1/2 BSW ST 0,30
44 100 1/2 BSW - 0,30 170 1000 10 43679141 IBU 44100/1/2 BSW ST 0,30
50 100 1/2 BSW - 0,35 170 1000 5 43679151 IBU 50100/1/2 BSW ST 0,35
57 100 1/2 BSW - 0,35 170 1000 5 43679161 IBU 57100/1/2 BSW ST 0,35
63 100 1/2 BSW - 0,35 170 1000 5 43679171 IBU 63100/1/2 BSW ST 0,35
69 100 1/2 BSW - 0,35 170 1000 5 43679181 IBU 69100/1/2 BSW ST 0,35
75 100 1/2 BSW - 0,35 170 1000 1 43679191 IBU 75100/1/2 BSW ST 0,35
82 100 1/2 BSW - 0,35 170 1000 1 43679301 IBU 82100/1/2 BSW ST 0,35

101 100 1/2 BSW - 0,50 170 1000 1 43679311 IBU 101100/1/2 BSW ST 0,50
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)

8 30 M6 - 0,15 120 1000 10 43679003 IBU 0880/M6 INOX 0,15
10 30 M6 - 0,15 120 1000 10 43679013 IBU 1080/M6 INOX 0,15
12 80 M6 - 0,15 120 1000 10 43679023 IBU 1280/M6 INOX 0,15
13 80 M6 - 0,20 120 1000 10 43679033 IBU 1380/M6 INOX 0,20
15 30 M6 - 0,20 120 1000 10 43679043 IBU 1580/M6 INOX 0,20
16 30 M6 - 0,20 120 1000 10 43679053 IBU 1680/M6 INOX 0,20
18 30 M6 - 0,20 120 1000 10 43679063 IBU 1880/M6 INOX 0,20
20 80 M6 - 0,20 120 1000 10 43679073 IBU 2080/M6 INOX 0,20
22 100 3/8 BSW - 0,20 170 1000 10 43679083 IBU 22100/3/8 BSW INOX 0,20
25 100 3/8 BSW - 0,20 170 1000 10 43679093 IBU 25100/3/8 BSW INOX 0,20
30 100 3/8 BSW - 0,20 170 1000 10 43679103 IBU 30100/3/8 BSW INOX 0,20
32 100 1/2 BSW - 0,25 170 1000 10 43679113 IBU 32100/1/2 BSW INOX 0,25
38 100 1/2 BSW - 0,30 170 1000 10 43679123 IBU 38100/1/2 BSW INOX 0,30
40 100 1/2 BSW - 0,30 170 1000 10 43679133 IBU 40100/1/2 BSW INOX 0,30
44 100 1/2 BSW - 0,30 170 1000 10 43679143 IBU 44100/1/2 BSW INOX 0,30

Wiecej na nastepnej stronie
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Szczotki wewnetrzne PFERD (¢
Szczotki wewnetrzne TOOLS q
D W, D;| Wielkos¢ D; L Maks. @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] ziarna [mm] [mm]| obr./min artykutu
Drut mosiezny (MES)
8 80 M6 - 0,15 120 1000 10 43679002 IBU 0880/M6 MES 0,15
10 80 M6 - 0,15 120 1000 10 43679012 IBU 1080/M6 MES 0,15
12 80 M6 - 0,15 120 1000 10 43679022 IBU 1280/M6 MES 0,15
13 80 M6 - 0,20 120 1000 10 43679032 IBU 1380/M6 MES 0,20
15 80 M6 - 0,20 120 1000 10 43679042 IBU 1580/M6 MES 0,20
16 80 M6 - 0,20 120 1000 10 43679052 IBU 1680/M6 MES 0,20
18 80 M6 - 0,20 120 1000 10 43679062 IBU 1880/M6 MES 0,20
20 80 M6 - 0,20 120 1000 10 43679072 IBU 2080/M6 MES 0,20
22 100 3/8 BSW - 0,20 170 1000 10 43679082 IBU 22100/3/8 BSW MES 0,20
25 100 3/8 BSW - 0,20 170 1000 10 43679092 IBU 25100/3/8 BSW MES 0,20
30 100 3/8 BSW - 0,20 170 1000 10 43679102 IBU 30100/3/8 BSW MES 0,20
32 100 1/2 BSW - 0,25 170 1000 10 43679112 IBU 32100/1/2 BSW MES 0,25
38 100 1/2 BSW - 0,30 170 1000 10 43679122 IBU 38100/1/2 BSW MES 0,30
40 100 1/2 BSW - 0,30 170 1000 10 43679132 IBU 40100/1/2 BSW MES 0,30
44 100 1/2 BSW - 0,30 170 1000 10 43679142 IBU 44100/1/2 BSW MES 0,30

Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC) 180

8 80 M6 180 1,00 120 1000 10 43679004 IBU 0880/M6 SiC 180 1,00
10 80 M6 180 1,00 120 1000 10 43679014 IBU 1080/M6 SiC 180 1,00
12 80 M6 180 1,00 120 1000 10 43679024 IBU 1280/M6 SiC 180 1,00
13 80 M6 180 1,00 120 1000 10 43679034 1BU 1380/M6 SiC 180 1,00
15 80 M6 180 1,00 120 1000 10 43679044 IBU 1580/M6 SiC 180 1,00
16 80 M6 180 1,00 120 1000 10 43679054 IBU 1680/M6 SiC 180 1,00
18 80 M6 180 1,00 120 1000 10 43679064 IBU 1880/M6 SiC 180 1,00
20 80 M6 180 1,00 120 1000 10 43679074 IBU 2080/M6 SiC 180 1,00
22 100 3/8 BSW 180 1,00 170 1000 10 43679084 IBU 22100/3/8 BSW SiC 180 1,00
25 100 3/8 BSW 180 1,00 170 1000 10 43679094 IBU 25100/3/8 BSW SiC 180 1,00
30 100 3/8 BSW 180 1,00 170 1000 10 43679104 IBU 30100/3/8 BSW SiC 180 1,00

IBU, z trzpieniem

Szczotka przeznaczona do lekkich prac przy oczyszczaniu i usuwaniu gratoéw np. gwintéw,

wagtebien czy rowkdw wpustowych. W szczotkach wewnetrznych z tepym uchwytem (uchem)

drut siega az do koncdwki szczotki.
I <FB:lID &9

Cechy produktu:

m Dzieki duzej elastycznosci optymalnie
dopasowuje sie do konturéw elementu
obrabianego. Uzyskuje precyzyjny obraz
powierzchni.

m Wyzsza zywotnos¢ dzieki konstrukgji skre-
conego drutu.

= Wygiety koniec drutu nie posiada ostrych
krawedzi, dzieki czemu delikatne po-
wierzchnie nie zostang zarysowane.

D W, D, D, L Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min artykutu

Drut stalowy (ST)

6 25 3.2 0,12 90 3500 10 43679601 IBU 0625/3,25T0,12
25 3.2 0,12 90 3500 10 43679611 IBU 0825/3,2 5T 0,12

10 25 3.2 0,12 90 3500 10 43679621 IBU 1025/3,2 570,12
0,20 90 3500 10 43679631 IBU 1025/3,2 5T 0,20

13 25 3.2 0,12 90 3500 10 43679641 IBU 1325/3,25T0,12

Wiecej na nastepnej stronie

6218 Katalog



Szczotki wewnetrzne PFERD |¢ K

Szczotki wewnetrzne TOOLS
D W, D, D; L Maks. @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr./min artykutu

13 25 3.2 0,20 90 3500 10 43679651 IBU 1325/3,2 ST 0,20
16 25 3,2 0,12 90 3000 10 43679661 IBU 1625/3,2ST0,12

0,20 90 3000 10 43679671 IBU 1625/3,2 ST 0,20
19 25 32 0,12 90 3000 10 43679681 IBU 1925/3,2 570,12

0,20 90 3000 10 43679691 IBU 1925/3,2 ST 0,20
22 25 38 0,12 90 3000 10 43679701 IBU 2225/3,8 ST 0,12

0,20 90 3000 10 43679711 IBU 2225/3,8 ST 0,20
25 25 38 0,12 90 3000 10 43679721 IBU 2525/3,8 ST 0,12

0,20 90 3000 10 43679731 IBU 2525/3,8 ST 0,20
29 25 38 0,20 90 3000 10 43679741 IBU 2925/3,8 ST 0,20
32 25 38 0,20 90 3000 10 43679751 IBU 3225/3,8 ST 0,20

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)

6 25 3.2 0,12 90 3500 10 43679602 IBU 0625/3,2 INOX 0,12
10 25 3,2 0,12 90 3500 10 43679622 IBU 1025/3,2 INOX 0,12
13 25 3.2 0,12 90 3500 10 43679642 IBU 1325/3,2 INOX 0,12
16 25 3.2 0,12 90 3000 10 43679662 IBU 1625/3,2 INOX 0,12

0,20 90 3000 10 43679672 IBU 1625/3,2 INOX 0,20
19 25 3.2 0,12 90 3000 10 43679682 IBU 1925/3,2 INOX 0,12
0,20 90 3000 10 43679692 IBU 1925/3,2 INOX 0,20
22 25 3.8 0,12 90 3000 10 43679712 IBU 2225/3,8 INOX 0,12
25 25 3.8 0,12 90 3000 10 43679722 IBU 2525/3,8 INOX 0,12
0,20 90 3000 10 43679732 IBU 2525/3,8 INOX 0,20
32 25 3.8 0,20 90 3000 10 43679752 IBU 3225/3,8 INOX 0,20

IBU, z trzpieniem

e e = e e b b A P A

Do lekkiego usuwania gratow, czyszczenia otwordw i otwordw poprzecznych oraz do obrébki
2 —— S . powierzchni. W szczotkach wewnetrznych z tepym uchwytem (uchem) drut siega az do kon-
cdwki szczotki.

D} - K)LI IiDs Cechy produktu: = Umozliwia najwyzsza precyzje i wydajnosc
—~i=D; W ‘ f m Dzieki duzej elastycznosci optymalnie przy obrébce matych elementéw. Wymiary
f L | dopasowuje sie do konturéw elementu detalu (elementu) obrabianego nie ulegaja
obrabianego. Uzyskuje precyzyjny obraz zmianie.
powierzchni. = Wygiety koniec drutu nie posiada ostrych

krawedzi, dzieki czemu delikatne po-
wierzchnie nie zostang zarysowane.

D W, Dy| Wielkos¢ D; L Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] ziarna [mm] [mm] obr./min artykutu
Drut z tworzywa sztucznego, tlenek glinu (AO)
07] 12] 04 2000 | 0,20] 100 | 1000 10 [ 43679504 IBU 0,712/0,4 AO 2000 0,20
Drut z tworzywa sztucznego z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
1,2 12 0,5 1000 0,25 100 1000 10 43679514 IBU 1,212/0,5 SiC 1000 0,25
19 18 0,7 1000 0,25 100 1000 10 43679524 IBU 1,918/0,7 SiC 1000 0,25
2,2 18 09 1000 0,25 100 1000 10 43679534 IBU 2,218/0,9 SiC 1000 0,25
2,6 25 1 1000 0,25 100 1000 10 43679544 IBU 2,625/1,0 SiC 1000 0,25
3,2 25 1,7 2000 0,25 100 1000 10 43679554 IBU 3,225/1,7 SiC 1000 0,25
35 25 1,7 1000 0,25 100 1000 10 43679564 IBU 3,525/1,7 SiC 1000 0,25
Drut z tworzywa sztucznego, tlenek glinu (AO)
4,2 25 2,2 600 0,30 125 1000 10 43679575 IBU 4,225/2,2 AO 600 0,30
4.8 25 2,2 600 0,30 125 1000 10 43679585 IBU 4,825/2,2 A0 600 0,30
5.5 25 2,2 600 0,30 125 1000 10 43679595 IBU 5,525/2,2 A0 600 0,30
6,6 25 29 600 0,30 125 1000 10 43679605 IBU 6,625/2,9 A0 600 0,30

Wiecej na nastepnej stronie
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Szczotki wewnetrzne PFERD |¢ K

Szczotki wewnetrzne TOOLS

D W, D;| Wielkos¢ D; L Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] ziarna [mm] [mm]| obr./min artykutu
8,2 25 29 600 0,30 125 2000 10 43679618 IBU 8,225/2,9 A0 600 0,30
9,8 25 3,2 600 0,30 125 2000 10 43679619 IBU 9,825/3,2 A0 600 0,30
11,5 25 3,2 600 0,30 125 2000 10 43679638 IBU 11,525/3,2 A0 600 0,30
13 25 37 600 0,30 125 2000 10 43679639 IBU 1325/3,7 A0 600 0,30
16 25 3,7 600 0,30 125 2000 10 43679658 IBU 1625/3,7 AO 600 0,30
20 25 4,7 600 0,30 125 2000 10 43679698 IBU 2025/4,7 AO 600 0,30
25 25 4,7 600 0,30 125 2000 10 43679738 IBU 2525/4,7 AO 600 0,30
Vol IBU, z uchwytem

Szczotka przeznaczona do lekkich prac przy oczyszczaniu i usuwaniu gratéw np. gwintéw,
wagtebien czy rowkdw wpustowych. Specjalnie skonstruowana szczotka odpowiednia do uzycia

recznego.

Cechy produktu:

= Umozliwia najwyzsza precyzje i wydaj-
nosc przy obrébce matych elementéw
obrabianych.

= Optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, takich jak powierzchnie wewnetrz-
ne rur i otworow.

m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.

D W, L D; @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
Drut stalowy (ST)
3 100 300 0,10 10 43679401 IBU03100ST 0,10
4 100 300 0,15 10 43679411 IBU 04100 ST 0,15
5 100 300 0,15 10 43679421 IBU 05100 ST 0,15
6 100 300 0,15 10 43679201 IBU 06100 ST 0,15
8 100 300 0,15 10 43679211 IBU 08100 ST 0,15
10 100 300 0,15 10 43679221 IBU 10100 ST 0,15
12 100 300 0,15 10 43679231 IBU 12100 ST 0,15
15 100 300 0,15 10 43679241 IBU 15100 ST 0,15
18 100 300 0,15 10 43679481 IBU 18100 ST 0,15
20 100 300 0,15 10 43679251 IBU 20100 ST 0,15
25 100 300 0,15 10 43679261 IBU 25100 ST 0,15
30 100 300 0,15 10 43679271 IBU 30100 ST 0,15
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
3 100 300 0,10 10 43679402 IBU 03100 INOX 0,10
4 100 300 0,15 10 43679412 IBU 04100 INOX 0,15
5 100 300 0,15 10 43679422 IBU 05100 INOX 0,15
6 100 300 0,15 10 43679203 IBU 06100 INOX 0,15
8 100 300 0,15 10 43679213 IBU 08100 INOX 0,15
10 100 300 0,15 10 43679223 IBU 10100 INOX 0,15
12 100 300 0,15 10 43679233 IBU 12100 INOX 0,15
15 100 300 0,15 10 43679243 IBU 15100 INOX 0,15
18 100 300 0,15 10 43679482 IBU 18100 INOX 0,15
20 100 300 0,15 10 43679253 IBU 20100 INOX 0,15
25 100 300 0,15 10 43679263 IBU 25100 INOX 0,15
30 100 300 0,15 10 43679273 IBU 30100 INOX 0,15

Wiecej na nastepnej stronie
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Szczotki wewnetrzne

Szczotki wewnetrzne

PFERD
TOOLS

K

D W, L D; @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] [mm] artykutu
Drut mosiezny (MES)
3 100 300 0,10 10 43679403 IBU 03100 MES 0,10
4 100 300 0,15 10 43679413 IBU 04100 MES 0,15
5 100 300 0,15 10 43679423 IBU 05100 MES 0,15
6 100 300 0,15 10 43679202 IBU 06100 MES 0,15
8 100 300 0,15 10 43679212 IBU 08100 MES 0,15
10 100 300 0,15 10 43679222 IBU 10100 MES 0,15
12 100 300 0,15 10 43679232 IBU 12100 MES 0,15
15 100 300 0,15 10 43679242 IBU 15100 MES 0,15
18 100 300 0,15 10 43679483 IBU 18100 MES 0,15
20 100 300 0,15 10 43679252 IBU 20100 MES 0,15
25 100 300 0,15 10 43679262 IBU 25100 MES 0,15
30 100 300 0,15 10 43679272 IBU 30100 MES 0,15
Drut z tworzywa sztucznego, nylon
3 100 300 0,10 10 43679404 IBU 03100 Nylon 0,10
4 100 300 0,15 10 43679414 IBU 04100 Nylon 0,15
5 100 300 0,15 10 43679424 IBU 05100 Nylon 0,15
6 100 300 0,15 10 43679206 IBU 06100 Nylon 0,20
8 100 300 0,15 10 43679216 IBU 08100 Nylon 0,20
10 100 300 0,15 10 43679226 IBU 10100 Nylon 0,20
12 100 300 0,15 10 43679236 IBU 12100 Nylon 0,30
15 100 300 0,15 10 43679246 IBU 15100 Nylon 0,30
18 100 300 0,30 10 43679484 IBU 18100 Nylon 0,30
20 100 300 0,15 10 43679256 IBU 20100 Nylon 0,30
25 100 300 0,15 10 43679266 IBU 25100 Nylon 0,30
30 100 300 0,15 10 43679276 IBU 30100 Nylon 0,30
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Szczotki uniwersalne
Szczotki uniwersalne

Linia uniwersalna oferuje szerokg game szczotek w najpopularniejszych ksztattach i wymiarach.
Zostata opracowana specjalnie do uniwersalnych i efektywnych kosztowo zastosowan oraz
najczestszych zadan obrébczych. Wyprodukowane w standardowej wysokiej jakosci zgodnie z
norma EN 1083.

TBU, do wiertarek

Uniwersalne zastosowanie do czyszczenia, usuwania rdzy, wygtadzania, usuwania korozji,
usuwania lakieru. Zastosowanie czotowe gtéwnie na duzych, ptaskich, tatwo dostepnych po-
wierzchniach. Opracowane specjalnie do uzytku w zakresie niskich predkosci we wkretarkach
i wiertarkach akumulatorowych.

Cechy produktu:

= Optymalne dopasowanie do konturu
elementu obrabianego dzieki duzej
elastycznosci.

m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.

D D, Wielkos¢ D; Maks. Nr Nazwa
[mm] [mm] ziarna [mm] obr./min artykutu

Drut stalowy (ST)

50| 6 -] 0,30/ 4500 | 43740162 | POS TBU 50/6 ST 0,30 UNIVERSAL (1)
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)

50| 6 -] 0,30/ 4500 | 43740163 | POS TBU 50/6 INOX 0,30 UNIVERSAL (1)
Drut mosiezny (MES)

50| 6 -] 0,20 4500 | 43740164 | POS TBU 50/6 MES 0,20 UNIVERSAL (1)
Rodzaje ziarna, zgrubne (RED)

50| 6 80| 1,27 ] 4500 | 43740165 | POS TBU 50/6 RED 80 UNIVERSAL (1)
Rodzaje ziarna, drobne (BLUE)

50| 6 180 | 1,10 4500 | 43740166 | POS TBU 50/6 BLUE 180 UNIVERSAL (1)
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Szczotki uniwersalne PFERD | ¢ q

Uniwersalne szczotki tarczowe z trzpieniem, nieplecione TOOLS

RBU, do wiertarek

Uniwersalne zastosowanie przy czyszczeniu, usuwaniu rdzy, wygtadzaniu, usuwaniu zgorzeliny
i korozji, czyszczeniu spoin, usuwaniu gratéw i usuwaniu lakieru. Opracowane specjalnie do
DS]% uzytku w zakresie niskich predkosci we wkretarkach i wiertarkach akumulatorowych.

Cechy produktu:
= Optymalne dopasowanie do konturu
elementu obrabianego dzieki duzej
3 elastycznosci.
—D; m Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.

D D Wielkos¢ D; Maks. @ Nr Nazwa
[mm] [mm] ziarna [mm] obr./min artykutu
Drut stalowy (ST)
100 6 -] 030] 4500] 1 | 43740167 | POS RBU 10012/6 5T 0,30 UNIVERSAL (1)
Rodzaje ziarna, zgrubne (RED)
100 6] 80| 127 4500] 1 | 43740168 POS RBU 10010/6 RED 80 UNIVERSAL (1)
Rodzaje ziarna, drobne (BLUE)
100 6] 180 | 1,10 4500] 1 | 43740169 | POS RBU 10010/6 BLUE 180 UNIVERSAL (1)
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PFERD | ¢
TOOLS

Akcesoria
Trzpien mocujacy

K

Trzpien mocujacy do szczotek tarczowych

Umozliwia stosowanie szczotek tarczowych z otworami na napedy narzedzi z tulejami zacisko-
wymi np. elektryczne szlifierki proste i napedy watkow gietkich.

Cechy produktu:
= Stabilna pozycja szczotki.

D | Pasuje do @ szczotki | Pasuje do @ Pasuje do @ Nr Nazwa
[mm] [mm] otworu D, artykutu
/ Dy
[mm]
8 100, 115,125 12,14 Szczotki tarczowe RBU 1 43595061 BO 8/12-14 100-125
22,2 Szczotki tarczowe RBG 1 43595051 BO 8/22,2 100-125
12 150, 180 22,2 Szczotki tarczowe RBU, RBUP i RBG 1 43595062 BO 12/22,2 150-180
200 22,2 Szczotki tarczowe RBU, RBUP i RBG 1 43595063 B0 12/22,2 200

»
="

Trzpien mocujacy do szczotek talerzowych

Umozliwia stosowanie szczotek talerzowych z otworami. Nadaje sie do stacjonarnego stosowa-
nia szczotek garnkowych z gwintem na maszynach CNC, centrach obrébczych i robotach.

Cechy produktu:
e m Stabilna pozycja szczotki.
D | Pasuje do @ szczotki | Pasuje do @ Pasuje do Nr Nazwa
[mm] [mm] otworu D, artykutu

/Dy

[mm]
12 75-100 22,2 Szczotki talerzowe DBU 1 43595104 BO 12/22,2 75-100
125-150 22,2 Szczotki talerzowe DBU 1 43595105 BO 12/22,2 125-150

Uchwyt narzedziowy do POLISCRATCH

D, Stuzy do mocowania szczotek POLISCRATCH na szlifierkach prostych, watkach gietkich lub
wiertarkach.
Cechy produktu:
m Stabilna pozycja szczotki.
D; D, Pasuje do Nr Nazwa
[mm] artykutu
M14x2 8 Szczotki tarczowe RBU, POLISCRATCH 1 43595014 BO 8/M14

Trzpien mocujacy do szczotek garnkowych

Umozliwiajg stosowanie szczotek garnkowych na napedy narzedzi z tulejami zaciskowymi. Na-
daje sie réwniez do stacjonarnego stosowania szczotek garnkowych z gwintem na maszynach
CNC, centrach obrébczych i robotach. Trzpien spawalniczy wg DIN 6535.

re——

Cechy produktu:
= Stabilna pozycja szczotki.
D, | Pasuje do @ szczotki Pasuje do Nr Nazwa
[mm] [mm] artykutu
12 65-80 Szczotki garnkowe TBG i TBU 1 79183976 BO 12/SW22 65-80
20 100 Szczotki garnkowe TBG i TBU 1 79183977 BO 20/SW27 100
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Akcesoria
Adapter

ool
ool

o

0000
0o

PFERD |2
TOOLS |~ X

Zestaw adapterow AK 32

Zestaw adapteréw AK 32 nadaje sie do szczotek tarczowych od srednicy 150 mm w wykona-
niach waskich.

Cechy produktu: m Stabilna pozycja szczotki.
= Umozliwia uzycie szczotek ze wszystkimi

napedami dzieki dopasowaniu srednicy

otworu do zadanego wymiaru.

Pasuje do o otworéw w zestawie Nr Nazwa
[mm/cale] artykutu
RBU, wykonanie waskie =@ 150 mm |  20/18/14/12/25,4(1)/22,2 (7/8)/16 (5/8)/ 1 43690100 AS AK 32
12,7(1/2)

g

N

Zestaw adapterow AK 32-2

Zestaw adapterow AK 32-2 nadaje sie do szczotek tarczowych od srednicy 150 mm w wykona-
niach szerokich.

Cechy produktu:

= Umozliwiajg uzywanie szczotek ze wszyst-
kimi napedami narzedzi dzieki dopasowa-
niu srednicy otworu do zagdanego wymiaru.

= Stabilna pozycja szczotki.

Pasuje do o otworéw w zestawie Nr Nazwa

[mm/cale] artykutu
RBU, wykonanie szerokie = ¢ 150 mm 31,75/20/18/14/12/25,4(1)/22,2 (7/8)/ 1 43690102 AS AK 32-2

19,2 (3/4)/16 (5/8)/12,7 (1/2)
_ Pary adapteréw AM 50,8-C
f , A Para adapterow AM 50,8-C nadaje sie do szczotek tarczowych od $rednicy 150 mm w wykona-
3 " niu szerokim i szczotek kompozytowych.
/ Zawartosc: Cechy produktu:
Zestaw AM 50,8-C zawiera 1 pare adapterow. = Umozliwia uzycie szczotek ze wszystkimi
“ napedami dzieki dopasowaniu Srednicy
otworu do zagdanego wymiaru.
m Stabilna pozycja szczotki.
Pasujedo| o otworéw w zesta- Nr Nazwa
wie artykutu
[mm/cale]

RBU, wykonanie szerokie = @ 150 mm, 14 1 43690014 AP AM 50,8/14,0
RBUP, wykonanie kompozytowe = ¢ 150 mm 16 1 43690016 AP AM 50,8/16,0
20 1 43690020 AP AM 50,8/20,0
22,2 1 43690022 AP AM 50,8/22,2
254 1 43690025 AP AM 50,8/25,4
30 1 43690030 AP AM 50,8/30,0
32 1 43690032 AP AM 50,8/32,0
35 1 43690033 AP AM 50,8/35,0
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Akcesoria
Adapter

Para adapteré6w APM 50,8

Para adapteréw APM 50,8 nadaje sie do szczotek plecionych tarczowych o $rednicy
200-250 mm oraz do nieplecionych szczotek tarczowych w wykonaniu jako szczotka do

gratowania.

Zawartosc:

Zestaw AM 50,8 zawiera 3 pary adapterdw.

PFERD
TOOLS

Cechy produktu:
m Umozliwia uzycie szczotek ze wszystkimi

K

napedami dzieki dopasowaniu srednicy
otworu do zgdanego wymiaru.

m Stabilne zamocowanie szczotki dzieki wy-

sokiej dokfadnosci dopasowania.

Pasujedo| o otworéw w zesta- Nr Nazwa
wie artykutu
[mm/cale]
RBG, szczotki tarczowe, plecione, @ 200-250 mm, 16/18/20 1 43690035 APM 50,8/16-20
RBU, wersja ze szczotkami do gratowania @ 200-250 mm 22.2/25.4/30 1 43690036 APM 50,8/22,2-30
32/35/40 1 43690037 APM 50,8/32-40
Osprzet do szczotek wewnetrznych
Szybkowymienialny uchwyt SWG
Do recznych prac szczotka wewnetrzna.
Cechy produktu:

m Komfortowa praca, ergonomiczny ksztatt.
m Aby fatwiej dotrze¢ do trudno dostepnych
miejsc, nalezy uzy¢ przedtuzki IBUV.

L Gwint @ Nr Nazwa
[mm] artykutu

135 M6 1 43690208 SWG-M6

3/8 BSW 1 43690209 SWG-3/8 BSW

1/2 BSW 1 43690207 SWG-1/2 BSW

150 Tuleja zaciskowa 6 mm 1 43690210 SWG-6

Przedfuzka IBUV

Do prace szczotka wewnetrzna z gwintem.

Cechy produktu: m W celu uzyskania wiekszej dtugosci cat-
= Optymalna praca w trudno dostepnych kowitej nalezy potaczyc przedtuzke IBUV
miejscach. z uchwytem IBUS lub uchwytem szybkowy-
miennym SWG.
L Gwint| Srednica zewnetrzna Nr Nazwa
[mm] tacznika gwintowa- artykutu
nego
[mm]
300 M6 12 1 43690211 IBUV M6 300
3/8 BSW 12 1 43690212 IBUV 3/8 BSW 300
1/2 BSW 16 1 43690203 IBUV 1/2 BSW 300
1000 M6 12 1 43690200 IBUV M6 1000
3/8 BSW 12 1 43690201 IBUV 3/8 BSW 1000
1/2 BSW 16 1 43690202 IBUV 1/2 BSW 1000
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Akcesoria PFERD | ¢ q

Osprzet do szczotek wewnetrznych TOOLS
SS s Przedtuzka z uchwytem IBUS
Do prace szczotka wewnetrznag z gwintem.
Cechy produktu: = W celu uzyskania wiekszej diugosci cat-
= Optymalna praca w trudno dostepnych kowitej nalezy potaczy¢ przediuzke IBUV
miejscach. z uchwytem IBUS.
L Gwint| Srednica zewnetrzna Nr Nazwa
[mm] facznika gwintowa- artykutu
nego
[mm]
300 M6 12 1 43690213 IBUS M6 300
3/8 BSW 12 1 43690214 IBUS 3/8 BSW 300
1/2 BSW 16 1 43690215 IBUS 1/2 BSW 300
1000 M6 12 1 43690204 IBUS M6 1000
3/8 BSW 12 1 43690205 IBUS 3/8 BSW 1000
1/2 BSW 16 1 43690216 IBUS 1/2 BSW 1000
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Szczotki reczne PFERD |¢
Szczotki reczne TOOLS q

HBU, uniwersalne zastosowanie

mmmmm““ Odpowiednia do czyszczenia powierzchni, usuwania rdzy, czyszczenia spawodw. Diugi uchwyt.
JR— _

Cechy produktu:

m Optymalna prezentacja na regatach
PFERD TOOLS CENTER dzieki wygodnemu
opakowaniu z zawieszkg i wyraznym ozna-
czeniom numeru EAN i rodzaju drutu.

Liczba rzedow L, L D; @ Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] artykutu
Drut stalowy (ST)

1 25 290 0,35 10 43670011 HBU 10 ST 0,35

2 25 290 0,35 10 43671001 HBU 20 ST 0,35

3 25 290 0,35 50 43672004 HBU 30 GP ST 0,35

10 43672001 HBU 30 ST 0,35

4 25 290 0,35 50 43673004 HBU 40 GP ST 0,35

10 43673001 HBU 40 ST 0,35

5 25 290 0,35 50 43670004 HBU 50 GP ST 0,35

10 43670001 HBU 50 ST 0,35

6 25 290 0,35 10 43673111 HBU 60 ST 0,35

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)

1 25 290 0,30 10 43670013 HBU 10 INOX 0,30
2 25 290 0,30 10 43671003 HBU 20 INOX 0,30
3 25 290 0,30 10 43672003 HBU 30 INOX 0,30
4 25 290 0,30 50 43673005 HBU 40 GP INOX 0,30
10 43673003 HBU 40 INOX 0,30
5 25 290 0,30 10 43670003 HBU 50 INOX 0,30
6 25 290 0,35 10 43673113 HBU 60 INOX 0,30
Drut mosiezny (MES)
2 25 290 0,30 10 43671002 HBU 20 MES 0,30
3 25 290 0,30 10 43672002 HBU 30 MES 0,30
4 25 290 0,30 10 43673002 HBU 40 MES 0,30
5 25 290 0,30 10 43670002 HBU 50 MES 0,30
p) HBU LH, Long Handle
o = I e
'-TJ_M",” ”“mm“ Odpowiednie do czyszczenia powierzchni, spawéw i usuwania rdzy. Bardzo dtugi uchwyt.
w De | w Cechy produktu:
= Optymalna prezentacja na regafach
PFERD TOOLS CENTER dzieki wygodnemu
opakowaniu z zawieszka i wyraznym ozna-
czeniom numeru EAN i rodzaju drutu.
Liczba rzedow L; L D; Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] artykutu
Drut stalowy (ST)
25 350 0,35 10 43672011 HBU LH 30 ST 0,35
4 25 350 0,35 10 43673011 HBU LH 40 ST 0,35
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Szczotki reczne PFERD |¢
Szczotki reczne TOOLS q

—

HBK, do spoin pachwinowych

o —
l*l “ww Ze wzgledu na ksztatt V nadaje sie do czyszczenia i usuwania rdzy ze zgrubien i spoin
o ! pachwinowych.
Fl _— -

Cechy produktu:

m Optymalna prezentacja na regatach
PFERD TOOLS CENTER dzieki wygodnemu
opakowaniu z zawieszka i wyraznym ozna-
czeniom numeru EAN i rodzaju drutu.

Liczba rzedow L; L D; Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] artykutu

Drut stalowy (ST)

3] 35 290 035 10 | 43676001 | HBK 30 5T 0,35

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)

3] 35 290 035 10 | 43676003 | HBK 30 INOX 0,35

HBG, wersja wygieta
Znakomicie nadaja sie do czyszczenia trudno dostepnych miejsc, takich jak katy, narozniki i rury.

Cechy produktu:

m Optymalna prezentacja na regatach
PFERD TOOLS CENTER dzieki wygodnemu
opakowaniu z zawieszkg i wyraznym ozna-
czeniom numeru EAN i rodzaju drutu.

Liczba rzedow L; L D; Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] artykutu

Drut stalowy (ST) - ST = stalowy drut mosigdzowany

1] 25| 265 | 0,30 10 | 43660001 | HBG 10 5T 0,30

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)

1] 25| 265 | 0,30 10 | 43662003 | HBG 10 INOX 0,30
Drut mosiezny (MES)
1] 25| 265 | 0,30 10 | 43662002 | HBG 10 MES 0,30
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Szczotki reczne PFERD |¢
Szczotki reczne TOOLS q

HBUP, z plastikowym korpusem

Odpowiednia do czyszczenia powierzchni, usuwania rdzy, czyszczenia spawow. Diugi uchwyt.

Cechy produktu: m Optymalna prezentacja na regatach
m Pewna i bezpieczna praca dzieki wygiete- PFERD TOOLS CENTER dzieki wygodnemu
mu, dwuelementowemu uchwytowi. opakowaniu z zawieszka i wyraznym ozna-

czeniom numeru EAN i rodzaju drutu.

Liczba rzedow L; L D; Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] artykutu

Drut stalowy (ST)

3 25 290 0,40 10 43674503 HBUP 30 ST 0,40

25 290 0,40 10 43674504 HBUP 40 ST 0,40

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)

2 25 290 0,40 10 43674510 HBUP 20 INOX 0,40
25 290 0,40 10 43674511 HBUP 30 INOX 0,40
4 25 290 0,40 10 43674512 HBUP 40 INOX 0,40
Drut mosiezny (MES)
3 25 290 0,30 10 43674507 HBUP 30 MES 0,30
25 290 0,30 10 43674508 HBUP 40 MES 0,30

HBZ, do $wiec zaptonowych

Zwtaszcza do czyszczenia swiec zaptonowych, matych elementéw obrabianych i narzedzi.

L ! Cechy produktu: = Optymalna prezentacja na regatach
= Doskonale nadaje sie punktowego czysz- PFERD TOOLS CENTER dzieki wygodnemu
czenia matych spawdw. opakowaniu z zawieszka i wyraznym ozna-
czeniom numeru EAN i rodzaju drutu.
Liczba rzedow L; L D; Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] artykutu
Drut mosiezny (MES)

3] 15] 145 0,15 10 | 43677002 HBZ 30 MES 0,15

HBB, szczotki bloczki z uchwytem

/ \ \ Solidna szczotka bloczek z drewna do ciezkich prac zwigzanych z czyszczeniem.

Cechy produktu:
m Doskonale nadaje sie do czyszczenia form

Li R n I N do betonu.
| [ | m Ergonomiczna praca dzieki ugietemu
"
I L

uchwytowi.

Liczba rzedow L; L D, Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] artykutu
Drut stalowy (ST)
8 35] 235 | 045 12 | 43678003 HBB 80 ST 0,45
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Szczotki reczne PFERD |¢
Szczotki reczne TOOLS q

HBFM, dla mechanikéw precyzyjnych
Znakomite do lekkich prac na matych i delikatnych powierzchniach.

Cechy produktu:

m Optymalna prezentacja na regatach
PFERD TOOLS CENTER dzieki wygodnemu
opakowaniu z zawieszka i wyraznym ozna-
czeniom numeru EAN i rodzaju drutu.

Liczba rzedow L; L D; Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] artykutu

Drut stalowy (ST)

4] 2] 220 0,15 10 | 43674001 | HBFM 40 ST 0,15

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)

4] 2] 220] 0,15 10 | 43674003 | HBFM 40 INOX 0,15
Drut mosiezny (MES)
4] 2] 220] 0,15 10 | 43674002 | HBFM 40 MES 0,15
- - ) HBF, dla pilnikéw
‘ ‘ Za pomocg szczotki do pilnikdw mozna fatwo oczyszczac pilniki zapchane widrami.
f L |
— Cechy produktu:
L *f‘ o = Optymalna prezentacja na regatach
Dk PFERD TOOLS CENTER dzieki wygodnemu

opakowaniu z zawieszka i wyraznym ozna-
czeniom numeru EAN i rodzaju drutu.

Liczba rzedow L, L D; Nr Nazwa
[mm] [mm] [mm] artykutu

Drut stalowy (ST)

1] 7] 232 0,30 5 | 12601000 HBF 10 T 0,30
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